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AVONNIER

HISTORIQUE
DE LA FABRICATION DES SAVONS

Lart de fabriquer le savon occupe, depuis plusieurs
siceles, une place aussi distinguée gu'importante dans
notre industrie nationale. Pline affirme que la découverte
du savon est due aux Gauloig, qui le fabriquaient avec du
suif et de la lessive de cendres provenant de la combi-
naison de quelgues plantes. Des Gaulois, e industrie
passa aux Romains par Pintermédiaire desquels elle se
répandil avec leurs conguétes a travers 'Europe.

Quelle que soit 'origine du savon, il semble avoir été
connu des anciens Romains. Galien en fait mention dans
ses ouyrages, et ce qui confirme le témoignage de cet
historien, ¢'est la découverte d’une savonnerie avec ses
ustensiles et quelques-uns de ses produils, parmi les
ruines et les cendres de Pompéia, qui fut détruite par
une éruption du Vésnve dans le premier sigcle de 'ére
chrétienne. Chez les Romains, le savon éfait souvent em-
ployé comme cosmétique.

Sans remonter i des époques aussi éloignées, des do-
cuments anthentiques élablissent d'une man incon-
testable qu'il existail de nombreuses savonneries en Ifalie
et en Espagne dans le vine sicele; mais ce ne ful que vers
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la fin du xue siécle ou an commencement du X, que
cette indusirie fut graduellement introduite en France,
Les premiores fabriques de sayon furent établies 4 Mar-
seille.

Marseille, cette ancienne colonie de Phocéens, race
moitié ganloise, moitié grecque, énergique, intelligente,
active et conquérante, amie de U'industrie, des arts et du
commerce , étail , en effet, spéeialement favorisée pour
étre le berceau de cette industrie. Li, toutes les matiéres
premieres étaient abondantes. Son sol, d'une admirable
fécondité, produisait a la fois 'olivier de 1'Orient et les
soudes végélales; son port sur la Méditerranée, el son
immense commerce avec la France et 'Europe, élaient
anlant d’¢léments de fortune et de prospérité pour ses
savonneries.

L’avenir justifia et dépassa méme loutes les prévisions
qulon avail congues : peu a peu, cette industrie grandit
et se développa, et bientot le savon deyint un objel de
premiére et indispensable nécessité pour les usages do-
mestiques, el méme pour certaines manufactures. Mais
¢e qui en accrut considérablement la consommation, ce
ful I'usage qu'on en fit pour le blanchiment des loiles
dans le dix-septitme si¢cle, époque a laguelle cette nou-
velle branche d'industrie fut importée de I'Inde en France,
et, par conséquent, avant 'hearcuse application du chlore
au blanchiment des maltidres textiles. Aussi, malgré la
richesse de son sol et de ses ressources naturelles, Mar—
seille ne put y trouver, en quantité suflisanle, les ma-
libres premiéres qui devaient alimenter ses savonneries,
qui augmentaient chaque année en nombre el en impor-
fance. Llle devint & son tour tributaire de 'Espagne el de
I'ltalie : de la premicére, pour les soudes vegétales et les
huiles, de l'autre pour les huiles seulement.

Il serait toutefois injuste d'attribuer uniguement la
prospérité de la savonnerie de Marseille duranl une si
longue période, a des circonstances purement locales,
résultant de sa position et de ses débonchés. Ce qui a
suriout et avant tout contribué & établiv la supériorité,
anssi ingontestable gqu'incontestée de ses produits, tant
en France qu'en Europe, c'est l'intégrité de sa fabricalion.

HISTORIQUE
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En eilet, dés qu'elle fut en possession de cette industrie,
elle en a été, sauf quelques rares exceptions, la fidéle gar-
dienne. Pendant une période de plusieurs sidcles, la sa-
vonnerie de Marseille n’a jamais démenti son origine et
st demeurde conforme & elle-méme. Elle a CONSErve pres-
que intacts ses procédés, ses combinaisons, ef jusqu’a ses
mélanges. Prudente et sage, ses améliorations et ses per-
fectionnements ont été progressifs et motivés. Fideéled son
origine et & ses traditions, sa fabrication a toujours été
régulitre et loyale, clest-i-dire sans altération el sans
frande. Dailleurs, elle n'eit pu y déroger sans inconveé-
nient, surtout pour les savons marbrés, dont la compo~
sition constante ne peut se modifier impunément. En effet,
60 & 62 pour 100 de matiéres grasses, 6 4 7 pour 100 de
soude, et 30 a 35 pour 100 d'ean, sont les proportions
normales qui constituent le savon marbre.

Au commencement de ce siécle, la savonnerie de Mar-
seille ent une crise terrible 4 subir. La soude naturelle,
cet élément essentiel de la fabrication lui manguait; ¢'é-
tail d’Espagne qu'on la tirait, et nous étions en guerre
avec I'Espagne. Cette fois, le génie de la science intervint,
et sauva l'industrie ébranlée jusque dans ses fondements.
L’un des plus ingénieux, des plus instruits et des plus
modestes savants de son époque, Leblanc, fit la décou-—
verte de 1a soude artificielle. Cette découverte, I'une des
plus belles et des plus importantes qu’on doive i la chi-
mie moderne, sauva la savonnerie d'une ruine immi-
nente. Dés ce moment, la fabrication du savon se releva
avec éclat; ce ful une époque de transformation. Jusqu'a-
lors Vhuile d’olive pure était seule admise dans la fabri-
cation des savons de Marseille. Mais 'importance tou-
jours croissante de cette fabrication et le prix élevé de
Ihuile d'olive, qui était devenue rare, déterminérent
quelques fabricants 4 essayer d’autres oléaginenx. On eut
d’abord recours an mélange de 'huile d'olive avec 'huile
d'eeillette, et les résullals quon obtint ne modifierent pas
sensiblement la qualité du savon. Encouragé par ¢e pre-
mier essai, on essaya successivement différentes huiles
oléagineuses, et aprés des résultats plus ou moins heu-
reux, on reconnut que les huiles de sésame et d’arachide,
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la derniére surtout, ponvaient &tre employées avee autant
de profit que de succes.

Aujourd’hui, les savons de Marseille sont un mélange
de P'huile d'olive avee les huiles oléagineuses que nous
venons d'énumérer : mais plus la proportion de 'huile
d’olive est grande, plus le savon a de qualité.

C’esl ainsi que la savonnerie de Marseille, toujours pru-
dente, n'a jamais rien dd an hasard. Ce n'est que pro-
gressivement, et aprés un grave el mir examen, quelle a
introduit dans sa fabrication de nouvelles matiéres gras-
ses, et aprés avoir bien reconnu que ces matieres ne pou-
vaient diminuer en rien la supériorité justemenl acquise
el loyalement méritée dont ses produits jounissent dans
toutes les parties du monde.

Considérée dans son ensemble, la fabrication annuelle
des diverses espéces desavon de Marseille atteint le chif-
fre énorme de 60,000,000 de kilog. pour la production
desquels on emploie, en moyenne, 26,000,000 de kilog.
de matiéres grasses et 40 a 45,000,000 de kilog. de soude
artificielle.

Sur ces 60,000,000 de kilog. de savon, 50,000,000 au
moine sont employés pour la consommation intérieure,
et le reste trouve un débouché facile dans toutes les par-
ties du monde, et principalement dans le Levant, les Indes
¢t dans I'"Amérique du Sud.

Yoila, certes, une grande industrie maguifiquement or-
ganisée |

Passons maintenant & la savonnerie des aulres localités
francaises.

Jusqu'au commencement de ce siécle, la ville de Mar—
seille était en possession d'une sorte de monopole, d'un
droit traditionnel pour la fabrication des savons durs, et
nous avons établi, preuves en mains, que ce n'était pas
sans titres. Aujourd’hui, grice au progreés général que la
chimie a imprimé aux arts industriels, il n'en est plus
ainsi. En historien impartial, nous dirons que les fabri-
cants de celte riche et florissante métropole de la Pro—
vence trouvent de nombreux émules et souvent d’hen-—
reux et habiles rivaux dans les fabricants de savon de
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plusieurs localités francaises, el notamment & Paris, a
Lyon, & Nantes, 4 Bordeaux, & Orléans.

Limportance de cette nouvelle fabrication, la beauté de
ses produils, leur origing, méritent une mention parti-
culiére.

Avant tout, et par respect pour l'art gue nous profes-
sons, (isons que nous ne considérons pas comme savon
ces mélanges de suifs communs, de graisses, de crasses
d'huile de toutes provenances, combinés avec un excés
de lessive et surchargés de sel marin, de maliéres terreu-
<ge ¢l d'eaun. Cos produits, bruns, caustiques, efllorescents,
appelés abusivement savons, sont complétement hors le
domaine de I'art el appréeiés ce qu'ils valent. Il est ce-
pendant permis de regretter que des hommes prévenus,
mais de bonne foi, tirent de quelgues faits isolés des rai-
sons plus spécieuses que fondées pour proclamer la déea-
dence de la fabrication; ¢'est uné erreur qui n'infirme
pas la régle; d’ailleurs, en philosophie, comme en indus-
trie, le bien et le mal se disputeronl éternellement le
monde ; mais en définitive, et c’est la I'essentiel, chague
chose est apprécice 4 sa valeur ni plus ni moins.

Ce qui constitue réellement un art, ce sont les princi-
pes el les lois générales sur lesquelles il repose. Plus que
tout autre, I'art de fabriquer le savon est soumis a des
régles fixes et constantes. Aussi, lorsque nous parlons du
savon, nous comprenons un produit résultant de I'union
chimique des matiéres grasses avee l'aleali pur; nous en-
tendons enfin une fabrication loyale, réguliére, reposant
sur des bases certaines el dont les procédés sont en har-
monie avec les principes chimiques et praliques de 'art.
Sans nous préoceuper des exceptions, clest sous ce point
de vue, le seul yrai et le seul équitable, que nous allons
considérer trés-sommairement les divers produits de la
savonnerie parisienne, rouennaise el nantaise, comme
résumant dans leur ensemble ceux des aulres localités
francaises.

Commengons par la savonnerie parisienne. La savonne-
rig parisienne ne constitug une véritable indusirie que
depuis une guarantaine d'années, bien qu'on fit du sa-
von & Paris depuis longlemps ; mais les établissements
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antérieurs a 'époque dont nous parlons, étaient rares et
peu importants, ef leurs produits généralement mal pré-
parés et d'une odeur souvent désagréable, n’étaient pas
de nature & soutenir I'active concurrence des heaux et
riches savons de Marseille.

Il n’en fut plus ainsi, lorsque des hommes également
recommandables par leur caractére el par leurs connais-
sances pratigques dans lart du savonnier, formérent i
Paris des savonneries semblables i celles de Marseille.
Nous nous rappelons, en effet, avoir vu, il y a quelques
années, a Saint~-Ouen prés Paris, une fabrique de savon
marbré dont Porigine remontle 4 une trentaine d'années,
Cette fabrigue fondée avec un capital de plusienrs mil-
lions de francs, a foute l'imporiance de celles de Map—
seille, el comme ces derniéres, elle fail des savons i hase
d’huile d’olive, de sésame, d’arachide et deillette, ayant
une odeur franche, une marbrure vive et tous les carac-
téres du savon de Marseille. M. Philippe Prévost, habile
manufacturier d Vaugirard, fait anssi des savons marbrés
fagon Marseille aver une entenle parfaite de cette fabri-
cation. D'autres fabricants de Paris font également les
mémes savons & base de suif et d’huile d’willette ; ces der-
niers savons, quoique bien réussis et de bonne qualité,
sont moins suaves que ceux résultant de la saponification
de I’huile d'olive; leur odeur, quoique considérablement
atténuée par une fabrication réguliére, décéle toujours
leur origine.

La savonnerie parisienne livre également au commerce
des sayons de ménage et industriels, blancs, gris, jaunes
el de couleurs variées a bases de suif, d'huile d'olive, de
palme, etc., de belle apparence et surtout trés-recom—
mandables pour leur gualité; les savons bruns résinenx
de MM. Vitard jouissent aussi d'une réputation méritée,

Mais les progrés les plus importants de la savonnerie
parisienne dalent incontestablement de la fabrication des
savons d’acide oléique. Depuis quelques années, la fabri-
cation de ces savons a pris un développement considéra-
ble et toujours progressif. Parmi les hommes distingués
qui ont le plus contribué aux progrés ef aux perfection-
nements de celte nouvelle fabrication, on peut particulit-
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rement citer M. Philippe Prévest 4 Vaugirard, M. Mi-
chaud & la Petite-Villelte, M. Rousseau & Asniére, M. Val-
lée & la Grande-Villette, et d’autres fabricants instruits
dont les noms, d’ailleurs, bien connus, ne sont pas pré-
sents & ma mémoire. La province compte aussi plusieurs
fabricants de savons d'acide oléique. Nous citerons M. Au-
gusle Besnard & Nantes, I'habile fondateur de la savon-
nerie armoricaine; MM. Roussille fréres a Bordeaux, et
MM. Alleraud et Biton a Orléans, comme se distinguant
par la beauté et la loyauté de leur fabrication.

Nous serions heureux de pouvoir donner les mémes
éloges aux savons d'huile de coco qui se font 4 Paris et
dans sa banlicue. lei nons devons avouer que notre im—
partialité ne nous permet pas ’éloge. 5i i une belle appa-
rence, & une blancheuar éclatante, ces savons réunissaient
les qualités essentielles qui constituent le bon savon, nous
les signalerions & 'attention et & la conliance des consom-
mafenrs. La plupart des savons de cette provenance qu’on
trouve dans le commerce sont chargés d'une quantité con-
sidérable de lessive, de sel marin et d'eau ; de telle sorte
que certains fabricanis font de 7 & 800 kilogrammes de
savon avee 100 kilogrammes d’huile de coeo, tandis que
le rendement normal du bon savon varie de 150 &4 170
pour 100 de matiéres grasses. On objeclera sans doufe que
la nature tout exceptionnelle de I'huile de coco ne per-
met pas de lraiter celle huile comme les autres maliéres
grasses, ce qui esl vrai: mais ce qui est également vrai,
¢'est'guon ne pent obtenir des rendements aussi considé~
rables que ceux que nous venons d'indiquer gu’an détri-
ment des qualités essentielles du savon. Aussi, malgré
leur bas prix, ces savons se placent difficilement et sont
raremen| employés dans l'industrie; ce qui prouve évi-
demment qu'il fant laisser au bon sens public le soin de
faire justice d'une fabrication qui ne repose pas sur des
bases loyales,

Nous ne parlerons pas, quant & présent, des différen—
tes espéces de savons de toilette gui se font a Paris. Di-
Sons seulement que dans cette riche et impertante bran-
che de la savonnerie francaise, Paris occupe le premier
rang,
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Nous nous sommes efforcés dans cette rapide introduc-
tion d'indiquer les principales sources de la savonnerie
francgaise. Nous avons rendu & la savonnerie marseillaise
toute la justice quelle mérile ; mais nous avons aussi,
avec la méme justice, payé un tribut d'éloge a la savon-
nerie parisienne. Ce sont deux sceurs qui devraient vivre
en bonne intelligence, mais il n'en est pas ainsi.

Par un sentiment de rivalité, qui existe malheureuse-
ment entre beavcoup d'industries, Marseille accuse sa ri-
vile d’altérer ses produits et d'amener la déconsidération
et la décadence de la fabrication. Comme dans tous nos
raisonnements il s'v méle toujours un peu de passion,
examinons.

Que de regrettables abus aient existé el exislent peut-
élre encore dans la savonnerie parisienne, c'est possible.
Que guelques fabricants peu soucieux de leur congidéra—
tion, aient donné lieu a des plaintes fondées, c'est encore
possible. Considérée sous ce point de vue restreint, la
fabrication de Marseille n’a pas toujours été irréprocha—
ble. 1l v a des fraudes partout; mais ce qu'on peut affie-
mer, ¢'est que de part et d’autre, ces faits sont isolés, ra-
res, exceptionnels et n'impliquent pas la généralité de la
régle.

Rien ne vaut, en effet, la fabrication réguliére, on ¥
revient toujours. Elle conduil seule 4 la considération et
sonvent & la fortune, tandis que la fraude a éte rarement
profitable & ceux qui la pratiquent; jen pourrais ciler
des exemples récents. Aussi, quoi qu'on en ait dit, nos
fabricants de Paris n’ont point amené la décadence de la
fabrieation, abaissé le nivean de 'art. Moins bien favori
sés que ceux de Marseille sous le rapporl des matiéres
premiéres, ils n’ont jamais pu fabriquer des savons i I'o-
deur franche el suave que peuvent seules fournir les
huiles du midi; mais ils fabriquent avec une grande su-
périoritd des savons épurés i bases de suif, d’huile de
palme et d’acide oléique. Leurs produils sont purs, in-
tacts, loyalement fabriqués, sans fraude et sans alléra-
tion. Daillears, la fraude n'est pas une chose facile, et
les hommes de 'art savent trés-bien que tous les savons
qui procédent de cetle origine sont toujours faciles & re-
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connaltre, méme par les personnes les moins expertes :
de plus le développement rapide, progressif et soutenu
de la savonnerie parisienne est la meilleure preuve de la
lovanté de sa fabricalion.

On nous pardonnera cette digression en faveur du sen-
timent de justice qui nous I'a inspirée. Nous avons e¢ru
devoir combattre une opinion accréditée par la savonne-
vie marseillaise, et qui a de profondes racines dans les
préjugés de la nalion, & savoir qu'on ne peut faire de
hon savon qu'a Marseille. Ramenée & ses véritables prin-
cipes, la fabrication du savon est, i quelques modifica—
tions prés, la méme partouf. :

INTRODUCTION,
COMPOSITION DES SAVONS.

Les savons ne sont pas, comme on I'a cru pendant long-
temps, le résultat de I'union directe et intégrale des corps
gras avec les alcalis. L'action chimique qui produit la
saponification est fort complexe. Avant les travaux si re—
marquables de M. Chevreul sur les corps gras, ces sub-
stances étaient a peine connues. On savait bien que plu-
sieurs de ces matiéres formaient des savons lorsqu’on les
traitail & chand par des lessives caustiques de potasse ou
de soude, mais la théorie de la saponification était entie-
rement inconnue.

M. Chevreul a évidemment démontré que les matiéres
grasses connues sous le nom d’huiles, beurres, graisses,
suifs, sont formées, & nun trés-pelit nombre d’exceptions
prés, par un mélange de plusieurs principes immédiats,
qu'il déerivit, sous les noms de stéarine, de margarine,
d'oléine, de butyrine, de caprine, de caproine et de pho-
céine ; que ces principes immédiats se dédoublaient sous
Pinfluence des alcalis, en principe doux des huiles, ou
glycérine, et en acides gras particuliers : qu'ainsi la stéa-
rine et la margarine, anxquelles les suifs ou graisses de
maouton, de beeuf et de pore, doivent leur solidilé, se con-
verlissent en glycérine ef en deux acides gras qui sont :
I'acide stéarique pour la stéarine, et I'acide margarique
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pour la margarine. L'oléine, & laguelle les matiéres gras-
ses doivent leur earactére huilenx, se transforme en gly-
cérine et en acide olélque.

1l résulte de cette théorie, que lorsqu’on fait agir &
chaud des lessives de potasse ou de soude sur les graisses
et sur les huiles, on les transforme en acides stéarique,
margarique el oléique, qui se combinent avee I'alcali, et
forment des sels connus sous le nom de savons, Celte opé-
ration porte le nom général de saponification.

Les savons & base de potasse ou de soude sont complé-
tement solubles dans 'eau; ¢’est sur cette importante et
précieuse propriété que repose leur action essentielle-
ment détersive; ce sont aussi les seuls que 'on fabrique
en grand.

Dans le commerce, on distingue les savons en savons
durs et en savons mous, Les savons durs sont & base de
soude; on les fabrique dans divers pays, el nolamment
en France, en Italie et en Espagne; le plus beau savon
dur se fait avee 'huile d’olive; ¢'est aussi le plus estimé.

Les savons mous se font toujours avec la potasse el les
huiles de chenevis, de lin, de colza, de navette, d'eil-
lette, Lacide oléigue et I'huile de palme. Ces savons se
préparvent en grande quantité dans le nord de la France,
en Belgique, en Hollande, en Allemagne, en Angleterre
el en Amérique.

Les acides décomposent les savons en sunissant a leur
base, el en éliminant les acides gras qui viennent nager &
la surface des dissolutions dans lesquelles ils sont inso-
lubles. C'est la méthode qu’on emploie pour fairs 'ana-
lyse des savons et que nous décrivens dans un chapitre
spécial,

Cette courte introduction était nécessaire pour rappe-
ler, en peu de mots, les véritables principes théoriques
sur lesquels repose la fabrication des savons. Si, au point
de vue de la pratique, I'expérience seule peut suffire pour
faire du bon savon, il n’en esl pas moins indispensable
gqu'une théorie sage et éclairée rattache les phénoménes
si nombreux qui s’accomplissent pendant la saponifica—
tion, aux grandes lois des affinités chimiques dont ils dé-
pendent.




PREMIERE PARTIE

DES MATIERES PREMIERES EMPLOYEES DANS
LA FABRICATION DES SAVONS.

Ces matiéres forment deuxclasses trés-distincles : 10 celle
des oxydes alcalins; 20 celle des matieres grasses el hui-
lenses d'origine animale et végétale. Nous allons d'abord
parler des alcalis, el nous passerons ensuite & I'étude,
non moins intéressante, des matiéres grasses et hunileuses
les plus importantes el les plus généralement employées
dans la fabrication des savons.

CHAPITRE PREMIER.
Des alcalis.

Les alcalis sont de véritables oxydes métalliques, ayant
pour base un métal alealin combiné avec 'oxygéne. Les
métaux alcalins sont au nombre de six, savoir : lé ba-
rynm, le strontium, le calcium, le lithinm, le potassinm
el le sodium. Ces métaux sont appelés alcalins, parce
qu’ils présentent dans leurs propriétéschimignes un grand
nombre de réactions qui leur sont communes, el parce
qu'aussi leurs oxydes portent depuis longtemps le nom
générique d’alcalis. Nous n’insisterons pas sur I'exacti-
tude de ces définitions; mous constaterons seulement
quelles ont été adoptées par plusieurs chimistes et no-
tamment par Thénard dans son traité de chimie. Les mé-
faux alealing sont classés dans la denxiéme section de
Pordre établi dans l'ouvrage de ce savant.

En combinaison avec oxygéne, les métaux alealins
forment des bases d’autant plus énergiques que leur so-
lubilité dans 1'eau est plus grande. €es bases prennent
le nom d’alcalis ou d'oxydes alcalins. Pendant longlemps
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les alealis ont été considérés comme des corps simples §
mais il est aujourd’hui bien démontré qu’ils sont de vé-
ritables oxydes métalliques. Cest un chimisle anglais,
M. Humphry Davy, qui le premier est parvenu a oblenir
les métaux alcalins & I'état de pureté en décomposant
leurs oxydes au moyen d'une forte pile voltaique. Cette
préciense et importante découverte a donné une nouvelle
impulsion A la chimie minérale. En France, Gay-Lussac
et Thénard entreprirent, au commencement de ce siécle,
une série d'expériences sur la décomposition des alcalis
et des terres alcalines, qui leur permit d’obtenir le po-
tassium et le sodium par des procédés plus simples et
relativement moins colllenx que Iélectricité qui avail été
le moyen employé par Péminent chimiste anglais dont
nous avons cité le nom,

Lorsque nous nous occuperons de la potasse et de la
soude, nous indigquerons, trés-sommairement, les proce-
dés actuellement en usage pour isoler le potassium et le
sodium de leurs oxydes. Bornons—nous, pour le moment,
a spécifier et & délerminer les caractéres distinctifs qui
servent 4 reconnaitre les alcalis.

10 11s sont plus ou moins solubles dans 1'eau ;

20 Ils ont une saveur dcre et caustique ; cette derniére
propriété peut étre considérablement développée par la
chaux;

3o Ils verdissent la plupart des couleurs bleues végéta-
les, et raménent au bleu la teinture de tournesol rougie
par un acide;

4¢ 1ls neutralisent les acides, et forment des sels qui
différent entiérement pour la plupart de leurs propriétés
physiques et chimigues, des acides et des bases qui les
onl produits.

Parmi les alcalis, ou oxydes alcaling, la chaux, la po-
tasse et la soude, sont les senls qui soient employés & la
fabrication des savons. Ce sont aussi les seuls dont nous
nous oceuperons, Mais avant de passer 4 'édlude de ces
composes, nous croyons devoir présenter quelques obser-
vations sur les caractéres et sur les propriétés qui dis=
tinguent la potasse de la soude.
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Ces deux oxydes, ayant entre eux une cerlaine analo-
gie dans plusieurs de leurs propriétés chimiques, avaient
éi¢ anciennement confondus ensemble sous la méme dé—
nomination d'alcali. En effet, ils sont Pun et Pantre com-
plétement solubles dans l'eau; ils ont une saveur dcre et
caustique des plus énergiques. Ils possédent enfin la pro-
priélé de se combiner aux corps gras el de former des
savons entiérement solubles dans 'eau. Je dirai en pas-—
sant que cetle précieuse propriélé n’appartient gu'aux
oxydes de potassium et de sodinm, et que tous les autres
alcalis forment des savons entierement insolubles.

Mais a coté de ces propriétés communes, ces deux al—
calis en ont d’antres tres-distinctes et particuliéres 4 cha-
cun d'eux. La polasse exposée 4 lair en attire l'eau of
devient déliquescente ; la soude, an contraire, s¢ dessp-
che et devient efllorescente par son exposition a l'air.
Combinée avec les acides sulfurique, azotigue, chlorhy-
drique, la polasse forme des sels trés-secs qui se distin—
guent par une sayeur amere trés-prononcée ; tandis qu'a-
vee les mémes acides, lasoude forme des sels hygrométri-
ques, ayantune saveur salée, analoguea celle du sel marin.

Ces différences, pourtant essentielles, ne sont pas les
senles qui distingnent ces deux alealis. Considérés dans
leurs rapports avec Part du savonnier, ils présenlent des
propriélés encore plus caractéristiques que celles que
nous venons d’indiquer. La potasse, avee quelque malitre
grasse ou huileuse qu'on la combine, forme loujours des
sayons de consislance molle et pdleuse, tandis que la
soude, sauf quelques rares exceptions inhérentes i la na-
ture méme des matiéres grasses, produit toujours des sa-
vons durs et solides, qui se séparent complétement de
Texcés de lessive alcaline o ils ont pris naissance,

SECTION PREMIERE,
DE LA CHAUX.

La chaux est, pour le chimiste, un composé d'oxygene
‘et de calcium. Le calcium est 'élément métallique de la

Savonnier, 2




14 DES ALCALIS.

chaux. Ce métal a été isolé pour la premiére fois par
Humphry Davy, en décomposant par une forte pile vol-
taique I'hydrate d'oxyde de calcium. Les propriétés toutes
chimiques de ce méial nous dispensent d’en parler. En
combinaison avec l'oxvgene, il forme 'oxyde de calcium
ou chanx vive, dont nous allons étudier sommairement
les principales propriétés et les caractéres distinetifs.

La chaux n'existe nulle part dans la nature & I'état de
pureté, En combinaison avee lacide sulfurique, elle forme
Je sulfate de chaux ou plitre; combinée avec I'acide sili=
cique, elle forme les silicates de chaux; ce sel existe en |
abondance dans les roches primitives, mélangé & des oxy="
des métalliques. Enfin, combinée avec I'acide carbonique,
elle constilue la classe si nombreuse el si variée des car-
bonates de chaux.

Dans lindustrie, on prépare la chaux en calcinant le
carbonate de chaux naturel dans des fours, Pendant la
cuisson, Iacide carbonique se dégage, et la chanx est le |
produil de 'opération. !

Les qualités de la chaux dépendent cssentiellement de
la pureté du carbonale qui sert 4 la préparer. Lorsque la
pierre caleaire (carbonate de chaux) se trouve mélangée
a de fortes proportions de quarz, de magnésie, d’alumine,
on obtient une chaux de qualité inférieure, qui se delite
diflicilement avee I'eau, et ne forme avec ce liquide qu'ung
péle sans homogénéité, On la désigne communément sous
le nom de chaux maigre; elle est ravement employée dans
les opérations de la sayonnerie.

La chaux préparée avec un carbonate sensiblement
pur, cest-i-dire qui ne renferme que quelgues cenliemes
db matibres 6trangéres, est d’une qualité bien supérieurd |
i la premiére; on lappelle chaux grasse. Elle se combing [
rapidement avec I'ean el s’échauffe beaucoup. Si 'on n'a=|
joute pas une quantité d'eau trop grande, elle se délite]
et forme une poudre blanche et légére d'une saveur bri-
lante et caustique, ayant la propridté de changer en vert
la plupart des eouleurs bleues végétales, el de ramensr |

!
|

au blen la teinture de tournesol rougie par un acide. La
chaux ainsi préparée,

¢st conpue sous deux dénomind~
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tions différentes. Pour le chimiste, ¢’est de la chaux hy-
dratée; pour l'indunstriel, c’est de la chaux éteinte.

§i lon verse une suflisante quantité d’ean sur de la
chaux récemment éteinte, elle se combine avec ce liguide.
L'élévation de température qui a lien pendant cette com-
Dinaicon atteint souvent 350° centigrades. 8i la quantité
d’ean est assez grande, on oblient une pate liante et ho-
mogine qu'on nomme lait de chaux. C'est presque fou-
jours sous cefte forme qu'on emploie la chaux pour la
préparalion des lessives caustiques de potasse et de soude.

La chaux nouvellement préparée est une matieére blan-
che on légérement colorée si le calcaire qui a servia la
produire renferme de I'oxyde de fer. Pour s’assurer qu'elle
est complétement caustique, on en traile quelques gram-
mes par I'acide nitrigue. Si la chaux esl entiérement caus-
tique, élle doit se dissoudre dans l'acide sans dégager
d'acide carbonique. 8'il y a effervescence pendant la dis-
solution, ¢'est une preave bien évidente qu’elle renferme
encore du carbonate de chaux qui n'a pas été transformé
en chaux caustique par la calcination. On peut ainsi s'as-
surer que la décomposition du carbonate de chanx est
compléte. La chaux entierement caustique est plus avan—
tagense ; & poids égaux elle décompose mieux les carbo-
nates de potasse et de soude.

La densité de la chaux n'est pas constante; elle varie
snivant la nature el la pureté des carbonates gui lont
produite. Sa densité moyenne est de 2.4.

La chaux vive exposée pendant quelque temps a l'air,

-en altire I'eau et I'acide carbonique. Elle se transforme en

carbonale de chaux (pierre a chaux). En cet état, elle a
perdu toute sa causticité et ne posséde plus la propriélé
d’enlever Pacide carbonique aux carbonates de potasse et
de soude.

L'eau posséde la propriété de dissoudre une certaine
quantité de chaux. Des expériences récentes, trés-exactes,
ont proové que 1000 parties de ce liguide dissolvent en—
viron une partie de chaux vive. Cette faible quantité est
cependant suflisante pour communiquer 4 'eau une réac-
tion fortement alcaline; elle raméne au blen la teinture
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de tournesol rougie par un acide. L'eau de chaux est un
réactil précienx pour reconnaitre la causticité des lessi—
ves de polasse et de sonde. A cet effet, on verse une pe-
tite guantilé de la lessive a essayer dans un verre i pied
et I'on ajoute de 'eau de chaux parfaitement claire. Sila
lessive est complétement caustique, fes deux liqueurs mé-
langées conservent leur limpidité : s'l reste, au contraire,
dans la lessive une portion de carbonate alcalin non dé-
composé, il se produil un précipité blanc de carbonate
de chaux.

La chaux joue un réle important dans la préparation
des lessives. Elle esl I'agent essentiel et indispensable de
leur causticité. Lorsque nous nous occuperons de la pré-
paration des lessives, nous indiquerons les conditions
spéciales de cette opération, l'une des plus importantes
de la fabrication. Bornons-nous pour le moment a cons—
tater que la chaux n'est pas une partie intégrante des
savons. Son aclion est toute chimigue, Elle se combine
avee l'acide carbonigue do carbonate alcalin avee lequel
elle se trouve en contact pour former un carbonate de
chaux insoluble. L'alcali pur ou hydrate alcalin reste en
dissolution dans 'eau, et constitue la lessive caustique
employée dans la fabrication des savons.

Nous ajouterons que la chaux qu’on emploie pour la
préparation des lessives doit toujours étre de bonne qua-
lité et antant que possible nouvellement calcinée. Elle
doit se déliter facilement avec 1'ean et ne pas faire d'ef-
fervescence avec les acides. Dans les localités o les ap-
provisionnements sont difficiles, on doil la conserver avee
soin dans des tonneaux exactement fermés, parce qu'en
reslant quelque temps exposée a l'air, elle en altire I'a—
cide carbonigue el se transforme en carbonate de chaux,
Mais lorsqu’il existe des fours a chaux a proximilé d'una
fabrique de savon, il est toujours avantagenx de donner
la préférence & la chaux récemment fabriquée,
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SECTION 1I.
DE LA POTASSE.

§ 1. U PoTASSIDM,

Le polassium est I'élément métallique de la potasse,
Comme je I'ai déja dit, il fut isolé pour la premiére fois,
en 1807, par Hamphry Davy, qui I'oblint en décomposant
par une forte pile voltaique Phyvdrate d'oxyde de potas-
sium ou poiasse pure. Depuis, Gay-Lussac el Thénard
nous ont fail connaitre les propriétés chimiques de ce
nouveau métal el sont méme parvenus & Pobtenir par
un procédé plus économique en faisant passer de la po—
tasse en vapeur sur de la tournure de fer bien décapée
et chauffée au ronge blane dans un canon de fusil exposé
i une forte chaleur dans un four 4, réverbére. Dans celle
opéralion, le fer s¢ combine avec loxygéne de la polasse
et se lransforme en oxyde de fer; le potassium, devenu
libre, se dégage sous forme de vapeur, el vient se con-
denser dans un récipient disposé i l'extrémité opposée du
tube. Enfin, par un troisitme procédé di & M. Brunner,
on prépare actuellement le polassinm en décomposant le
carbonate de potasse pur par le charbon & une haute tem-
pérature; ce procédé donne des quantités de potassium
beaucoup plus considérables que les deux premiers,

Le potassium est d'une trés-grande importance dans les
laboratoires de chimie, dont il est un des réactifs les plus
précieux et les plus énergiques. C'est un agent de réduc-
tion puissant pour la décomposition des corps oxygénés,

Récemment préparé, le potassium présente les couleurs
el I'aspect métallique de l'argent ; exposé 4 lair, il s'al-
tére immédiatement en se combinant avee 1’ oxygéne ; il
forme alors un oxyde de potassium ou potasse pure.

Au-dessous de zéro, ce métal est trés-dur; & 150 centi-
grades, il est mou et ductile, il fond & 58, et se distille 4
une forte chaleur.
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La pesanteur spécifigue du potassium est de 0.865; il
est, par conséquent, plus léger que I'eau. Il décompose ce
liquide & la température ordinaire. Pendant la réaction,
I'hydrogéne de l'eau décomposée brile avec vivacité en
produisant une chaleur trés-intense. Aprés 'expérience,
un trouve que l'eau est devenne alealine et qu'elle raméne
an bleu Ia teinture de tournesol rongie par un acide. La
théorie de cette réaction est simple. Au contact du polas-
sium, eau est déecomposée. L'hydrogéne se dégage, et
I'oxygene, en se combinant avee le potassium, forme I'hy-
drate de protoxyde de potassium gui reste en dissolution
dans I'ean. Gette dissolution constitue la lessive de po-
tasse chimiguement pure.

Le potassium ne peut élre conservé, sans altération,
que dans I'huile de naphte. Celle huile est un cOmposé
de carbone et d'hyvdrogéne.

Combinaisons du potassium avec loxygéne.

Le potassium se combine avee 'oxygéne en frois pro-
portions et forme trois oxydes. Le sous-oxyde et le per-
oxyde sont sans applicalion dans l'industrie; il n'en est
pas de méme du proloxyde, qui est la base essentielle
des savons mous et dont nous parlerons, lorsque nous
nous occuperons de la préparation des lessives.

§ 2. DE LA POTASSE.

La polasse a premiérement éié désignée sous le nom
d’alcali fixe végétal, parce qu'on l'obtient généralement
des cendres d'un grand nombre de plantes. Elle est con—
nue dans le commerce sous différents nomts, quelle tire
ordinairement des végétaux qui la fournissent ou des
pays oit on la fabrique. Cependant les végélaux ne sont

!
{
|
1

pas I'mnigue source de laguelle on peut extraire la po- |

tasse. Une grande partie des minéraux qui composent les
roches cristallines, tels que les feldspaths, les micas, en
renferment des quantités variables, en combinaison avec
différents acides, et principalement avee I'agide silicique.
L'analyse chimique met ce fait hors de doute. La potasse
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ne se rencontre nulle part dans la nature & I'état de pu-
reté.

Cependant la principale source de la potasse est dans
la combustion des végétaux, La présence de la polasse
dans les végétaux a éé longtemps une énigme, car les
végétaux, proprement dits, ne créent pas la potasse;
mais ils ont la préciense faculté de puiser dans le sol et
dans les engrais les sels solubles qu’ils y rencontirent, et
au nombre desquels sont la potasse et la soude combi-
nées avec différents acides, el principalement avec des
acides organignes. Pendant la combuslion, les acides or-
ganiques se décomposent, et 'acide carbonique qui ré-
sulte de celte décomposition se combine avec la potasse
et la soude pour former des sous-carbonates de ces
bases.

Indépendamment des carbonales de potasse et de soude,
les cendres des végétaux renferment encore plusieurs au-
tres sels, notamment des chlorures de sodinm et de po-
tassium, des sulfates de potasse et de soude, des carbo-
nates et phosphates de chaux et magnésie, du silicate d’a-
lumine, et une certaine quantité de maliére organigue
non décomposée qui colore le salin brut obtenu par la
lixiviation des cendres. En calcinant ce salin au rouge
dans un four a réverbére, on obtient la potasse blanche.
Nous décrvirons plus loin cetle opéralion.

Une observation importante doit trouver ici sa place.
Les végétaux qui croissent sur le bord de la mer ou dans
le voisinage des mines de sel gemme ne donnent, par leur
incinération, que de trés-faibles guantilés de carbonate
de potasse; ils contiennent principalement de la soude.
Ceux, au contraire, qui croissent dans I'intérienr et dans
des terrains exempts de sel marin, donnent, par leur com-
hustion, des cendres qui renferment surtout du carbo-
nate de potasse mélangé a de faibles quantités de sonde.
Ce sont ces derniers végétaux que l'on brile pour obte-
nir le carhonate de potasse.

Indépendamment des soins de culture et d'exploilation,
il est évidemment démontré que les quanlités pondéra—
bles de cendres fournies par les divers végétaux sont ra-
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rement identiques. Elles varient considérablement sui-
vant les espéces végétales, les influences elimatériques,
el principalement suivant la nature des terrains dans les-
quels ils se sont développés. De plus, Pexpérience prouve
que les parlies jennes des plantes, ofi circule une seve
riche et abondante, sont celles qui produisent le plus de
sels de potasse. C'est ainsi que les feuilles d'un arbre en
fournissent plus que les branches, et celles-ci, plus que
le corps de I'arbre. Il y a 1a un fait de physiologie végé-
tale qui mérite de fixer 1'atlenlion des savants.

Nos campagnes présentent d’innombrables végétanx
herbacés donl on pourrait extraire la polasse avec avan-
tage. Les grandes landes de Bordeaux pourraient sur-
tout fournir les éléments d'une exploitation en ce genre,
anssi importante que productive. La brayere et la fou-
gére, plantes trés-riches en sels de potasse, y sont trés-
abondantes el presque sans emploi. La main-d'eeuvre y
est aussi & des prix excessivement modérés,

Nous croyons également que 'extraction de la potasse
pourrait s'exploiter dans des conditions favorables de
sucets dans certaines parlies boisées et montagneuses de
I'Afrique frangaise. Celte exploitation présente & nos co-
lons des chances sérieuses de réussite, une main-d’wuvre
facile et des débouchés aussi productifs que cerlains en
France. Puisse notre appel élre entendu par quelques
hommes d'initiative et de progrés.

M. D’Arcet pére, qui s'est beaucoup occupé de la fabri-
cation des alealis, a publié un inléressanl mémoire sur
'extraction de la potasse de la cendre des marrons d'lnde.
Ce savant a reconnu que 100 parties de marrons bien secs
donnaient prés de la moitié de leur poids de cendre i 65
degrés alcalimétriques. Il y aurait peut-éire quelque
avanlage & entreprendre cette exploitation dans certaines
conlrées de la France, surtout dans les années d'abon-
danee.

Les fanes de pommes de terre, les tiges de haricots et
de féves, donnent aussi par leur combustion des cendres
riches en carbonates de potasse. La distillation de la mé-
lasse de betteraves fournit aussi, depuis une guinzaine
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d'années, des quantités considérables de potasse. Nous
| déerirons i la suile des potasses obtenues par la combus-
 tion des végélanx, le mode dextraction suivi dans les

distilleries du Nord, pour retirer la potasse des résidus

salins de la distillation des mélasses de betteraves.

§ 3. EXTRACTION DE LA POTASSE.

La fabrication indusirielle de la potasse ne se fait que
dans les pays ou le bois est abondant. Aussi, la plus
grande quantité de celle qu’on emploie dans les arls est
importée de Russie on du nord de 'Amérique. Dans ces
pays, en Amérique surlout, il y a cerlaines contrées ot
le bois est {ellement abondant que le déboisement des
foréis est souvent une riche spéculation pour ceux qui en
entreprennent le défrichement.

Comme je I'ai déja dit, les végétaux, parvenus au ferme
de leur développement. contiennent une plus faible pro-
portion de sels de potasse que lorsque leur végétation
esl moins avancée. Partant de ce principe, confirmé par
Vexpérience, on devra, autani que possible, donner la
préférence aux branchages, aux arbustes, et surtout aux
planies herbacées, comme étant plus riches en sels de
potasse. Si I'on opére sur ces derniers végétaux, on les
coupe avec soin, €t on les étend sur un sol uni et sec,
oll on les laisse jusqu’a ce que leur dessiceation soit 4
peu pres compléte. Aprés leur dessiccation, on les ramasse
eton en forme des tas 4 proximité des lieux on I'on doit
en opérer la combustion. Dans les pays humides et plu-
vieux, on fait sécher les plantes sous de vastes hangars
disposés en gradins. Lorsqu'on brile des arbres en vie
d'en extraire la potasse (¢e qui est rare aujourd’hui), il
suffit de les diviser en £ros morceaux qu'on expose pen—
dant plusieurs mois au grand air, afin d'en faire dégager
I'ean surabondante qu’ils renferment.

Les procédés de combustion ne sonl pas les mémes
partout. Anciennement, et encore aujourd’hui dans quel-
ques localités, la combustion s'opére sur le sol. Pour cela,
on choisit un lien découvert, éloigné des habitations,
pour ne pas incommoder le voisinage par les émanations
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plus désagréables que dangereuses qui se produisent
pendant I'opéralion.

Pour commencer, on forme plusienrs tas de plantes et
on y met le feu; au fur et 4 mesure que la combustion
s'opére, on ajoule de nouvelles plantes. Lorsque toutes
cellesqu'on avait préparées sont briilées, on laisse refroidir
les cendres, puis on les étend sous des hangars, ot on les
laisse exposées pendant quelques jours, afin que toute la
potasse qu'elles contiennent puisse se transformer en car-
honate en absorbant Pacide carbonigue de I'air. Les cen—
dres sont ensuite lessivées & V'eau, soit dans des cuviers
en hois, soit dans des bassins en fonte. Les liqueurs qui
proviennent de ces lessivages sonl évaporées 4 sec dans
des chaudiéres de fonte. Le salin de potasse qui résulte
de cette évaporation est blanchi el granulé dans un four
A reverbére. Lorsque nous nous occuperons du raflinage
de la potasse, nous indiquerons les procédés qu'on peut
suivre pour le lessivage des cendres et l'incinération du
salin,

§ 4. COMBUSTION DES PLANTES DANS LES FOURS.

La combustion dans les fours, actnellement en usage
dans beaucoup de fabrigues de polasse, donne une quan—
tité de cendres plus considérable et dont Uincinération
est plus compléte que lorsqu’on opére la combustion a
l'air libre.

Par ce procédé, la combustion des plantes qui doivent
fournir la potasse s‘opére dans des fours en hriques ré-
fractaires; ils sont munis @ leur parlie inférieure d'une
grille en fonte au-dessous de laquelle se trouve un vaste
cendrier également en Erigues et destiné & recevoir les
cendres qui proviennent de I'incinération des plantes.
Pour rendre la combustion plus uniforme et plus com-
pléte, des conduits disposés autour de la base du four
servent 4 amener Uair froid sous la grille. Pour préser-
ver lintérienr du four de Uaction destructive du fea, on
recouvre les briques d’une couche d'argile d’un centime=
tre d’épaisseur, qu'on applique & la main ou avec une
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' {ruelie, Avant de commencer I'opération, on laisse sécher

pendant quelques jours. . i

Toutes ces préparations préliminaires étant terminees,
on jette sur la grille quelques brassées de plantes parfai-
tement séchées, et on y met le feu. Lorsque la combustion
est bien élablie, on I'alimente avec de nouvelles charges
de maliéres qu'on proportionne avec I'intensité de la com-
pustion qui doit, autanl que possible, étre toujours régu-
litve, c'est-a—dire ni trop aclive, ni trop lente. Dans le
pramier cas, une combustion trop rapide peut occasion-
ner une certaine perte d’alcali qui se volatilise sous I'in-
fluence d'une haute température; dans le second cas,
l'opération se prolonge, devient diflicile et donne en dé-
finitive des résultats imparfaits, parce qu'il y a toujours
une certaine quantité de matiére organique qui nest pas
briilée, Mais un ouvrier exercé peul régler lopération &
volonté au moyen des conduits gqui aménent l'air froid
sous la grille. Quand la combustion est trop rapide, on la
ralentit en fermant les conduils; quand elle languit, on
T'active en donnant issue & l'air froid sous la grille.

La marche de l'opération n'est d’ailleurs bien élablie
qu'au bout de quelques heures. Pour obienir une inci-
nération compléte, on remue de temps en temps le com-
bustible avec une longue tige en fer, afin gue le feu agisse
d'une maniére égale sur tous les points de la masse. Lors-
qu'on brile des végétaux trop humides, il se forme quel-
quefois des agglomérations de cendres sur la grille qui
ralentissent activité de la combustion ; pour détruire ces
aggloméralions et donner une nouvelle impulsion i la
combustion, il suffit de passer un crochet de fer entre les
barreaux de la grille. Pour obtenir la continuilé dans I'o-
pération il suffit d’alimenter le feu avec des charges réi-
térées et successives de matiéres, a far et & mesure gque
la combustion s'opére.

Pendant toutela durée de 'opération, les cendres qui
se¢ forment lombent en poudre pulvérulente dans le cen-
drier placé sous la grille ; lorsque leur accumulation rem-
plit aux lrois quarts le cendrier, on les refire avec une
pelle et on les porte dans un bdtiment ou on les élend




24 DES ALCALIS.

sur le sol en couches de 8 & 10 centimétres d'épaisseun,
On remue de temps en temps les surfaces des couches,
afin que Poxyde de potassinm contenu dans les cendres
puisse se transformer en carbonale, en absorbant lacide
carbonique de T'air. Ceest pour faciliter cette réaction
qu'on fait subir aux cendres nouvellement caleinées ung
exposition de quelques jours & l'air avant de procéder 4
leur lixiviation.

§ O. LESSIVAGE DES CENDRES.

Cette opération a pour bul d'extraire le carbonate da
potasse qui existe dans les cendres. Pour y procéder, on
emploie des cuviers en hois ou en forte tdle d’une conte=
nance moyenne de 8 a 10 hectolitres. On en dispose ordi-
nairement 84 10 & la suite les uns des autres qu'on dé-
signe sous le nom de bande; le nombre des bandes varie
suivant importance de la fabrication. Chaque cuvier est.
muni d'un double fond de paille qui agit comme matiére.
filtrante; par ce moyen, on obtient des lessives claires
el limpides. Ces vases ont, en outre, & la partie inférieurs
de leur fond, un robinet qui sert & soutirer la lessive,

Les cuviers étant ainsi disposés, on les charge aux 4/5 do
cendres qu'on tasse légérement ; ensuite on v verse dessus
une suflisante quantité d'eau pour qu'elle surnage la ma-
ticre de 8 4 10 centimétres. Aprés un contact de 16 a 18
heures, on ouvre les robinets et l'on regoit dans un ré-
servoir spécial la lessive; en employant cetle lessive, an
lieu d'eau, pour le traitement de cendres neuves, on oh-
tient, aprés 12 4 15 heures de réaction, une nouvelle les=
sive qui marque de 10 4 12 degrés Baumé ; on pourrait
I'amener & 15 et 18 degrés par des passages successifs sur
des cendres neuves ; mais cette méthode, qui est longue
el dispendicuse, est fort peu employée; on préfere géné-
ralement, ¢t avee raison, avoir des liqueurs 4 10 ou 12
degrés Baumé.

On continue le lessivage des cendres par des lavages
shiceessifs & U'ean pure ; on reconnait que I'épuisement de
la matiere est complet quand le liquide qui sort des cu=
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viers a perdn toute saveur alealine ; mais il est encore un
moven de contrdle plus exact et plus siir, ¢’est de recueil-
lir du liguide dans ung éprouvette et d'y plonger aréo-
métre. L'instrument descendra jusqu’d zdre si 1'épuise-
ment des eendres est complet,

La lessive ainsi oblenuve, abstraction faite des sels étran-
gers, lient en dissolution lg carbonate de potasse; elle
est ordinairement colorée en brun, elle le sera d'autant
moins que I'ineinération de la matiére organique des cen-
dres qui la produisent aura été plus avancée. Il ne faut,
en effet, qu'une trés-faible proportion de cette matiére
dans les cendres pour déterminer la coloration des les—
sives. C'est a 'absence compléte de toutes matiéres ex-
tractives et colorantes dans les belles polasses raffinées
gu'on doit la blancheur et la parfaite limpidité des les—
sives qui en proviennent.

Quoi qu'il en soif, ies liguenrs marquant de 10 4 12 de-
grés sont évapordes dans une série de chaudiéres de fonte
chauffées par le méme foyer; on remplace 'évaporation
des chaudiéres par de nouvelles liqueurs. Lorsque les
lessives ont acquis une eonsistance sirupeuse, on les con-
centre & siccité dans une chaundiére en fonle épaisse mon-
{ée sur un foyer & part. L'opération est terminée lorsque
la matiére devient séche et friable.

Le salin de potasse ainsi obtenu est fortement coloré en
brun, Pour le blanchir, on le porte dans un four & réver-
bére chauffé au blanc. Vers la fin de 'opération, on éléve
la lempérature au point de faire rougir le sel pour en
chasser loute 'eau et détruire les malibres organiques
qui le colorent, Il est cependant tris-essentiel que la tem-
pérature ne soit pas trop élevée, car la potasse éprouve-
rail une sorte de vitrification qui la rendrait lourde et
difficilement soluble dans 'eau. Lorsque la potasse est
devenue blanche, c'est le moment de la refirer du four,
La polasse bien préparée est légére et poreuse; elle est
fortement alcaline. Exposée a air, elle en atlire Phumi-
dité et devient déliquescente; le déchet qu'éprouve le
salin & fa calcination est, en moyenne, de 13 pour 100,

Savonnier, 3
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§ 6. POTASSE CAUSTIOUE ROUGE D'AMERIQUE.

On désigne sous le nom de polasses caustiques celles
dont une partie de l'acide carbonique a été éliminé par
Ia chaux.

Toutes les potasses commerciales peuvent étre trans-
formées en polasses caustiques par le procédé suivani

On chauffe dans une grande chaudiére en fonte ou ep
tole 1,000 litres d’ean quon porte rapidement & I'ébulli-
tion. On ajoute successivement 200 kilog. de carbonate de
potasse (potasse blanche du commerce), el on agile lg
meélange pour faciliter la dissolution. Quand le sel eg
entierement fondu, on verse dans la chauditre, & diffé-
rentes reprises, 100 kilog. de chaux vive préalablemen|
délayée avec le double de son poids dleaun, et on fail
bouillir le mélange pendant denx on trois heures. Li
chaux s’empare de 'acide carbonique qui élait uni a lg
polasse et forme du carbonale de chaux insoluble ; 1a po-
tasse caustique reste en dissolution dans la liqueur. On
obtient ainsi la lessive caustique des savonniers.

Aprés 48 ou 20 heures de repos, on décante soigneuse-
ment la ligueur claire, sans toucher a la chaux qui est au
fond de la chaudicre, el celte ligueur est rapidement évia
porée & siceite dans des chaudiéres en fonte. Le salin ob-
tenn est chauffé au rouge dans une chandiére de fonte
épaisse, au point de le faire entrer en fusion. Pour dog-
ner a la matiére cetle coloralion ronge qui caractérise Jes
potasses caustiques d’Amérique, on ajoute & la matiéne
fondue 1 pour 100 de protoxyde de cuivre dont on déter-
mine U'oxygénation par de faibles quantités de salpétre
Quand la nuance est convenable, on coule la matiére fon-
due dans de petites chandiéres en fonte on elle se prend
en masses lrés—dures par le refroidissement. Pour déta-
cher la potasse, on renverse les chandiéres sur le sol.

('est par ce procédé que I'on fabrique les potasses cans
tiques; mais en Amérique on procéde plus économigue-
ment : on traite directement les cendres végétales par o
chaux et on lessive l¢ mélange 4 'eau. On oblient des
lessives & I'état caustique que l'on concenlre & sec; 18
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matigre est ensuite fondue dans une chaudiére en fonte,
comme nous venons de 'indiguer.

La potasse d’Amérique est excessivement causlique,
glle altire promptement humidité de 'air ; aussi esl-on
dans I'habitude de I'embariller dans des fitls bien cerclés.
Cetle polasse esl trés-estimée et mérite le succés dont elle
jouit. Elle est trés-employée dans les arts et principale-
ment dans la fabrication des savons mous.

Nota. 11 ne faut pas confondre la polasse caustique
rouge d'Amérique avec une potasse dite factice, du méme
nom, que 1'on fabrique & Paris. La premiére a réellement
la potasse pour base, tandis que 'autre est un mélange
de soude caustique, de sel marin et de sulfate de potasse.
On fond ces matieéres ensemble et on les colore en rouge,
comme la véritable potasse d’Amérique, par le protoxyde
de cuivre et le salpétre. Tl est évident que cette potasse
n'a de la polasse d'Amérigue que les apparences exté-
rieures, sans en avoir les propriétés essentielles. Elle ne
peut, par conséquent, Ctre utilisée dans les emplois ré-
sorves exclusivement a la potasse, surlout dans la fabri-
cation des savons mous.

Les potasses factices se distinguent par une saveunr for.
temen! salée que la potasse d’Amérique n’a pas.

§ 7. CENDRES GRAVELEES.

On ne prépare la cendre gravelée que dans les pays de
vignobles, principalement dans le midi de Ia France et
nolamment 4 Bordeaux, & Nimes, & Cette, 4 Marseille ef
i Montpellier.

Cet alcali, 'un des plus purs qu'on trouve dans le com-
merce, s'obtient par la calcinatlion des lies de vin. Pour
pouveir opérer la combustion de ces lies, il est essentiel
qu'elles soient parfaitement séches. Pour les avoir en cet
état, on les introduit dans des sacs de loile, qu’on soumet
énsuite & une pression gradnée, mais énergique, afin d'en
exfraire le vin qu'elles renferment; ce vin, ordinaire~
ment (rés-acide, serl 4 préparer du vinaigre.

Aprés la pression, on retire les lies des sacs et on en
forme des pains, que I'on expose pendant quelque temps
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a l'air pour les sécher entiérement; on briile ensunite ces
pains dans de grands fournedux de forme circulajre,
Comme tous les sels vegélaux & base de polasse, la lis de
vin donne du carbonate de potasse par la calcination j ce
sel résulte de la décomposition du tartrate de potasse qua
contiennent ces lies.

Lorsqu'elle est fabriguée avec soin et aveec des lies dg
vin pures, la cendre gravelée fournit 'une des meillep=
res potasses du commerce. En cet élal, elle ne renferms
gqu'une assez faible proportion de chlorure et de sulfaf
de potasse. Cet alcali est ordinairement en masse poreuss
et légére, ayant une couleur verddtre parsemée de vei-
nes bleues. Cetle coloration est é
oxydes de fer et de manganése, car I'analyse chimiquey
décdle la présence de ces composés.

La cendre gravelée pure doit se dissoudre presque e
entier dans 'eau et ne doit laisser, dans tous les cas, qud
7 & 8 pour 100 de matitres insolubles. Celles que oy
rencontre maintenant dans le commerce sont loin d'élr

aussi pures; elles sont souvent melangées a des propor-

tions considérables de carbonate de chaux, de sels neu-
tres et méme de résidus de soude brute, provenant des
savonneries, dont la couleur verddtre se rapproche beau
coup de celle de la cendre gravelée.

En résumé, 100 kilogrammes de bonnes lies de vin,
parfaitement séches, produisent en moyenne de 5 4 6 ki
logrammes de cendres gravelées, dont le titre varie entr
25 et 35 degrés alcalimétriques. Lorsque les lies contien-
nent beaucoup de sel de fartre, elles donnent, par lew
combustion, un alcali & un titre plus élevé. On en obtienl
le salin raffiné (potasse blanche), en traitant les cendre
gravelées par 'eau qui dissont ces sels solubles, parml
lesquels se trouve le carbonate de potasse. La lessive esl
évaporée i sec, el le salin est blanchi dans un four a i
verbére. Par ce raffinage, les cendres donnent & peu pré
la moitié de leur poids de potasse blanche; mais c'est o
dinairement & I'état de cendres qu'on livee cet alcali ad
commerce,

idemment duoe 4 des
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§ 8. POTASSE DE MELASSES DE BETTERAVE.

Lanalyse chimique a depuis longtemps démoniré que
les sels de potasse existent en grande proportion dans
les mélasses de betlerave, Ce fait révélé par la seience a
trouvé une heureuse application dans Pindustrie. M. Du-
brunfaut a eu le mérite de l'initiative, el ¢’est A lui que
les arts doivent les procédés d'extraction de la potasse,
des résidus salins provenant de la distillation des mé-
lasses de betterave.

C'est, en effet, des résidus salins ou vinasses, quon re-
tire la potasse; on ne l'extrait jamais directement des
mélasses ; celles-ci sont déja, depuis bien des années, la
matiere premiére d'une industrie riche et florissante ;
I'extraction de la potasse esl naturellement annexéde a
celle de V'alcool., Ces deux industries sont intimement
liges; la deuxiéme est le corollaire indispensable de la
premidre. La potasse étant indécomposable dans les con-
ditions on 'on opére, se retrouve naturellement aprés la
décomposition du sucre par la fermentation, ef 'extrac-
tion de P’alcool par la distillation, dans les résidus li-
quides incristallisables qui proviennent de I'opéralion.
Cest de la qu'on Uextrait par I'évaporation de I'eau, et
lincinération du résidu concentré on vinasse. Le produil
de l'incinération constitue un charbon léger, poreux et
frighle, c’est le salin de potasse impur. Son titre est de
40 4 50 degrés alealimétriques.

On obtient la potasse blanche du salin en lessivant ce—
lui-cl dans des filtres de tdle de forme cylindrique. L'é-
puisemeént a lieu & I'ean chaude ou froide : I'emploi de
'tau chaude est plus avanlageux, mais il y a dissolution
de sulfure ; l'ean froide donne des produits plus purs,
mais l'opération est plus longue et les résidus sont moins
dépouillés d’aleali.

Les lessives marquant de 25 & 30 degrés Baumé sont
tvaporées dans des chaudiéres de fonte chauffées par le
méme foyer, jusqu'a ce qu'elles aient atteint 435 ou 46 de-
grés; on les verse houillantes dans des bassins en forte
tdle; on obtient, aprés huit a dix jours de repos, une cris
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lallisation trés-abondante de différents sels, parmi les—
quels se trouvent le chlorure de potassium et une grande
partie du carbonate de soude qui étail en dissolution
dans les lessives.

Les eaux méres, ayant abandonné par la cristallisation
la presque tofalilé des sels élrangers qu’elles conlenaient,
sont trés-riches en carbonate de potasse. Pour en ex-
traire ce sel, on les concentre dans des chaudidres de
fonte 4 fond plat, jusqu'a ce qu'elles aient aequis une
consistance sirupeuse. En continuant I'évaporation, la
matiere se boursouflle considérablement : elle devient
séehe et friable ; on accélére beaucoup sa dessiccation en
la remuant avec unespatule de fer. Ainsi obtenue, la po-
tasse n'est pas pure; elle se trouve mélée & des matiéres
extractives qui la colorent; elle contienl, en outre, de 12
a 18 pour 100 d’eau. Pour 'smener a 'étatl commercial,
on la caleine a une forte chaleur dans un four & réver—
bére. Cette derniére et indispensable opéraiion détrnit
la matiére colorante qu’elle contient, et lui enleve en
méme temps tout U'excés d'ean avec laguelle elle était
combinée.

La potasse de mélasses de betterave ainsi préparée esl
d’une blancheur éclatante ; ¢'est une des meilleures el
des plus riches potasses da commerce. Elle est employce
trés-avantageusement dans la fabrication des savons
mous. Elle est méme, disent plusieurs habiles praliciens,
préférable, sous ce rapport, aux potasses ordinaires, en
ce sens qu'elle donne plus de consistance et de nerf au
sayon. Ces effets sont probablement dus 4 la présence
d’'une certaine quantité de soude dans la potasse de bet-
terave; on sait que la propriété distinctive el caractéris-
tique de la soude est de former, sauf quelgues rares ex-
ceplions, des savons consistants et durs en se combinant
avec les matiéres grasses et huileuses.

DES ALCALIS.

g 9. COMPOSITION DES POTASSES DU COMMERCE.

Le carbonate de potasse fail la base des diverses po-
tasses du commerce; mais en outre de ce sel, elles en
renferment beaucoup d’autres et principalement des pro—
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portions plus ou moins considérables de sulfate de po-
tasse et de chlorure de polassinm. On démontre la pré=
conce de ces derniers sels en faisant dissondre 10 gram-
mes de potasse dans 100 grammes d’ean distillée et on
cature la solution par l'acide acétique ou par I'acide ni-
trique pur, mis en léger excés, ce gu'on reconnail gquand
la solution rougit immédiatement la teinture de fourne-
sol. Aprés la sataration, on filtre les liqueurs el on les
partage en deux parties qu'on soumet séparément aux
réaclifs suivants :

{o Si dans une partie de la liqueur, on verse du chlo-
rure de baryum, il s’y forme un précipité blanc abon-
dant, insoluble dans 'acide nitrique : ce précipité est un
sulfate de baryte ; done le carbonate de polasse essaye
contient des snlfates;

90 Si dans autre partie de ligueur de polasse, on verse
du nitrate d'argent, il 8’y forme un précipité blanc caille-
Boté, insoluble dans Iacide nitrique et soluble dans 'am-
moniaque ; ce précipité est un chlorure dargent; donc
la potasse renferme des chlorures.

La méme méthode peut étre également employée pour
reconnaitre les sulfales et les chlorures dans les sondes
brutes et les sels de soude. Ces réactifs sont sans action
sur la potasse et la soude pures, et ne produisent aucun
changement dans les liqueuars.

Les polasses les plus estimées sont celles d’Amérigue,
de Russie, de Toscane, de Dantzick, et surtout celle de
mélasse de hetterave, qui n'est pas encore appréeide i sa
juste valeur. L'origine d'une potasse n’esl pas loujours
un indice certain de sa valeur réelle. Beaucoup de celles
qu’on rencontre maintenant dans le commerce, ne jusli—
fient pas toujours leur ancienne répulation. Avec raison
un grand nombre de fabricanls instruits w’achétent plus
les alcalis qu'au degré; cette marche est & la fois pru-
dente et logique.

Le tableau suivant, di & M. Pesier, donne la composi-
lion en centidmes des principales polasses du commerce.
On a représenté la polasse et la soude libres par P'équi-
vilent en carbonate puor.
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Sulfute de potasse. . . . [13.47(14.41] 45.32 | 14.38 [35.84
Chlorure de potassinm.| 0.95| 2.000798.45 | 3.61 | ¢.18
Carbonate de potasse, .|74.10 61 4 3 |38.68| 4
Carhonate do sonde. . .| 3.01] 3.0 | 4.17/16.350

apique. . .| 7.48 5.34] 0.600
insolnbles et |

2.28 2.64 2.73 | 3.80| 1.140

534 | B5 e | 544 |34.6 [60.3

Degrés alealimétriques. (56 »

On voit par ce tablean qu'indépendamment des sulfates
et des chlorures, toutes les polasses cpnbiennent de la
soude en proportions variables; la potasse d'Amérigue
est celle qui en contient le moins, el la potasse de mé-
lasse de betterave celle gui en contient le plus.

Le résidu insolnble des polasses est, en partie, composé
de carbonates et phosphates de chaux et de magnésie, de
silicate d'alumine el d'oxydes de manganése el de fer. Le
premier de ces oxydes les colore en bleu, le second leur
communique une teinte rouge.

SECTION II1.
DE LA SOUDE.

§ 1. pu sopiuw.

De méme que le potassium est le radical métallique
de la potasse, le sodium est celui de la soude. Ce métal
n'exisle dans la nature qu'd I'état de combinaison avec le
chlore ou avec les acides. Avec le premier il forme le chlo-
rure de sodium ou sel marin.

On a jusqu'a ces derniers temps préparé le sodium par
les mémes procédés que ceux employés pour le potas-
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sigm. Mais depuis la remarquable et récente découverte
de M. Sainte-Claire-Deville, on prépare ce métal par un
procédé aussi simple ef aussi manufacturier que celui
dont on fait usage pour extraire la soude brute du sel
marin.

Pour obtenir ce métal, on chauffe & une haute fempé-
rature, dans un appareil en fonte, un mélange de sulfate
de soude, de charbon el de carbonate de chaux. Sous I'in-
fluence de la chaleur, il s'opére une série de réactions
trés-compliquées dans lesquelles le sodium est mis en
liberté; ce métal se volatilise et vient se condenser dans
un récipient destiné a le recevoir. Par les procédés em-
ployés anciennement, ce métal revenait 4 plus de 3,000 fr.
le kilog. ; par celui de M. Sainte-Claire-Deville il coiite 4
peine 10 fr. Qu'on nie maintenant I'influence de la science
pour les progres de lindustrie et des arts!

1l existe entre le sodinm et Ie polassium une trés-grande
analogie dans plusieurs de lears propriétés chimiques. Ils
sont I'un el Tautre malléables et ductiles 4 la tempéra-
ture ordinaire. Ils présentent les mémes aspects mélalli-
gues et lenr couleur est sensiblement la méme; seulement
celle du sodium a une teinte plus bleudtre.

Considérés sous leurs rapports chimiques, ces deux
métaux ont des caractéres ef des propriétés différentes.
Mais comme ces définitions ont un caractére essentielle—
ment scientifique el n’ont pas de rapports bien directs
avee la pratique de 'art que nous traitons, nous renver-
rons les lecleurs que I'étude des métaux alealins pourrait
intéresser, aux ouvrages de chimie.

Combinaisons du sodium avec Poxygéne.

Le sodium forme avec loxygéne deux combinaisons :
un protoxyde et un peroxyde. De ces deux combinaisons,
la plus oxygénée est sans aucune application dans I'in-
dustrie. Le protoxyde, au contraire, offre un grand inté-
rét. Pour le chimiste, le mot protoxyde indique la soude
pure, ¢est-a-dire privée d’acide carbonique ; mais dans le
commerce ¢'est le carbonate quon désigne sous ¢e nom.

La composition du protoxyde de sodium est ;
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Le protoxyde de sodium, par son exposition & I'air, en
altire I'eau et se ramollil; mais il différe en cela de la
potasse qu'il ne devient jamais déliquescent, el que si
I'exposition & 'air se prolonge, il en absorbe 'acide car—
bonigue, se desséche et s'effleurit; il forme alors un car-
bonate de soude.

Hydrate de soude.

Dans les ar{s on prépare cet hydrate en décomposant
lIe carbonate de soude en dissolution dans l'eau par la
chanx. Par cetle réaction, il se forme du carbonate de
chaux insoinble, et la soude reste dans la liqueur a I'état
d’hydrate. La ligueur causlique étant séparée du dépol
par déeantation ou filtration du dépotl, est évaporée ra—
pidemen! 4 siccité. La matiere fondue dans un vase con-
venable, c'est-a-dire inattaquable pour les alcalis, donne
pour le refroidissement une substance blanche, solide et
excessivement caustique. Cetle substance est I'hydrate de
protoxyde de sodivm ou soude.

Par une série d’expériences failes avec beaucoup d'exac-
titude, on a trouvé que la composition de I'hydrale est
de :

e A A e A e
Oxyde de sodinm, . . .. ... .. 7749

100.00

Tous les savons solides ont pour base 'hydrate de
soude.
§ 2. DE LA S0UDE,

C'est un des alealis les plus importants, tant sous le
rapport de ses diverses el nombreuses applications aux
arls el & Uindustrie, que sous celui des progrés inespéres
qu’il a contribué & faire faire 4 la chimie moderne. Chi-
miquement pure, la soude est composée de sodium et
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d'oxygéne, mais on ne la trouve jamais dans cet état dans
la nature; elle y est toujours en combinaison, soil avec
le chlore avee lequel elle forme le chlorure de sodium
ou sel marin, soil avec les acides et principalement avee
'acide carbonigue. Avec ce dernier acide elle forme le
carbonate de soude. Ce sel se rencontre abondamment
dans plusicurs parties du monde et particuliérement dans
I'Orient, oi il est connu depuis un temps immémorial
sous le nom de naltron, ainsi que attestent les écrits de
Pline le naturaliste.

La dénomination d'aleali, par laquelle on désignait au-
trefois la soude, dérive de kali, nom arabe de la plante
qui fournissail anciennement cetle précicuse substance.
En effet, pendant bien des siécles, les planles ont été,
sinon I'unique, au moins la principale sonrce dont on
retirait la soude, et qui, & raison de cette origine, était
désignée sous le nom de sonde nalurelle on végélale.
Pendant longlemps la culture des plantes sodifires a cons-
litué une branche d’indusirie aussi florissante que pro-
ductive pour plusienrs pays d’Europe et principalement
pour PEspagne, qui livrait ses soudes au commerce sous
les noms de soudes d'Alicante, de Malaga el de Cartha-
gine.

§ 3. SOUDES NATURELLES.

On désigne sous le nom de soudes naturelles, le car-
bonale de soude obtenu par Pincinération de certaines
plantes qui croissent sur les bords de la mer. Ces plantes
fournissent des proportions trés-variables de carbonate
de soude mélangé avec différents sels, Celles qui en don-
nent le plus sont : le salsola soda, le salicornia eureyed.,

Pendant leur végétation, ces plantes puisent dans le sol
Ie sel marin quelles y trouvent et s'approprient la soude
qu'elles transforment, du moins en partie, en sels végéa-
laux et principalement en acétales et oxalates décompo-
sables par la chaleur. Gay-Lussac a prouvé, par I'analyse,
que le salsola soda, qui fournit la soude d’Alicante, con-
lient une proportion considérable d'oxalate de soude.
Lorsqu'on brile les plantes, les acides organiques se de-
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truisent et l'acide carbonique qui se produit par la com-
bustion se combine & la soude devenue libre pour former
un carbonate de eette base. De méme que les potasses, les
soudes tirenl souvent leurs noms du pays qui les produit.
Ainsi, on & dans le commerce les soudes d’Alicante, de
Malaga, de Carthagéne, de Narbonne. Ces derniéres sont
ordinairement désignées sous le nom de: salicors.

Nous allons étudier sommairement les principales es-
péces de soudes naturelles quion trouve encore quelque-
fois dans le commerce ; nous ferons toulefois remarquer
que 'emploi de ces soudes dans nos savonneries est pres-
que nul, depuis la belle découverte de la soude artifi-
cielle. Nous commencerons cefte élude par les soudes
frangaises.

§ 4. SOUDE DE NARBONNE.

Celte soude, connue plus particuliérement sous le nom
de salicor, esl incontestablement la meilleure que l'on
fabrique en France. Elle est 1a plus riche en alcali pur on
carbonalé qui sont les seuls produils utiles dans la pré-
paration des savons solides. La planie qui la produil a
éfe désignée par le célébre Linnée sous le nom de salicor-
nia annua, donl elle tire son nom. Cette plante esl culti—
vée dans diverses parties du midi de la France et sur-
tout aux environs de Narbonne ou l'on prépare la soude
la plus estimée. On coupe les plantes avant lear compléte
vézétation, on les étend au soleil pour les dessécher el
on procéde a incinération. D'aprés les analyses, {ris-pré-
cises,de Julia de Fontenelle, les bons salicors de Narbonne
donnent de 20 a 25 pour 100 de carbonate de soude.

§ 5. S0UDE D'AIGUES-MORTES.

Celte sounde, qu'on désigne sous le nom de blangquetle,
se prépare aux environs d'Aigues-Mortes. On 'obtient par
'incinération de plantes trés-variées qui eroissent natu-
rellement et sans culture sur les bords de la Méditerra-
née, On ramasse ces plantes dans un rayon trés-étendu,
el.aprés les avoir desséchées au soleil, on les amoncelle
en tas et on les brile sur le sol, ou dans des fours.
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La soude est en masse noire et compacte a demi-fondue,
Le pen de soin qu'on met dans le choix des plantes qui
la fournissent, fait qu'elle contient des proportions consi-
dérables de sel marin. Elle est peu employée dans les sa-
vonneries, du moins en France Sa richesse en carbonate
de soude pur varie de 8 & 10 pour 100 et dépasse rare-
ment le dernier lerme.

§ 6. SOUDE DE VARECK.

Cette soude se prépare depunis un lemps immémorial
sur les cotes maritimes de la Normandie et de la Breta—
gne. Elle récéle des produils trés-variés.

Cette soude est fournie soit par les algues, soit par une
plante que les hotanistes désignent sous le nom de [ucus
marlimus vesiculos habens, el qu'on appelle communé-
ment goémon. Ces plantes naissent, croissent el se déve—
loppent sur les plages que la mer haigne el qu'elle rejette
sur ses bords; on les ramasse & marée basse, et pour en
opérer la combustion, on les desséche au soleil et on les
brille. Le résidu de I'opération donne une masse noire et
souvent poreuse; c'est le vareck.

Cette soude est peu riche en carbenate de soude, car la
proportion de ce sel atteint rarement 5 centidmes et n'est
on moyenne que de 2 & 3. Aussi son extraction n'est pas
faite dans le but d’en tirver la soude, car indépendamment
de cette base qu'on néglige entiérement, les soudes de
vareck, et c’est laqu'est leur valeur réelle, récélent d'au-
lres sels trés-importants pour les arts, el trés-remarqua—
bles surtout pour le chimiste. Les principaux de ces sels
sont : les chlorures de sodium et de potassium j les sul-
fates de potasse et de soude; enfin, les bromures et les
iodures de potassium ; clest de ce dernier sel qu'on re-
tire I'iode.

Cest donc uniquement en vue d'en extraire les diffé-
rents sels, qui trouvent de nombreuses applications dans
Vindustrie, qu'on prépare cette soude,dont la production
hnuelle loujours croissante, dépasse aujourd’hui 300,000
kilogrammes,

Nota. Par sa composition peu alcaling et par la nature

Savonnier, 4
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des sels neutres qu'elle contient, la sonde de vareck ne
peut élre employée, avec avantage, dans la fabrication
des savons solides; on ne peut méme s'en servir dans
Popération du relargage, car les fortes proportions de
chiorure de potassium et de sulfate de potasse el de soude
qu'elle renferme contribuent par leur présence 4 ramol-
lir et & invisquer de plus en plus la pite de savon, sans
lisoler de la masse de lessives faibles qui ont été em-
ployées pour l'empatage.

§ 7. SOUDES D'ESPAGNE.

Avant les grandes guerres de la révolution et de I'Em-
pire, 'Espagne fournissait, sous le nom de soudes d’Ali-
cante, de Malaga, de Carthagéne, la plus grande partie du
carbonate de soude employé en Europe, tant pour la fa-
brication des savons solides que pour les divers besoins
des arts. Parmi les nombreuses variétés de soudes d'Es-
pagne, on en distingue principalement trois espéces con—
nues dans le commerce sous les noms de barille, barille
mélangée el bourde.

La premiére, qui est la plus riche en aleali pur et par
conséquent la plus estimée, est fournie par une plante
qu'on cultive avec soin sur les cotes de la Méditerranée
espagnole et principalement dans les provinces d’Alicante.
La plante qui prodnit la barille, gqu'onappelle aussisoude
d’Alicante, a 616 désignée et déerite par le célébre Lin-
née, sous le nom de salsolz soda; il en existe plusieurs
variétés plus on moins estimees.

L'extraction de la soude est une opération fort simple;
voici comment on procéde : Lorsque les plantes sonl par—
venues au terme de leur végétation, on les coupe et on
les desséche au soleil ; on les incinére ensuile dans des
fosses cylindrigues creusées dans le sol et profondes d'un
métre environ sur 1m.80 de diamélre. Pour commencer
l'opération, on jette dans la fosse quelques brassées de
matiores tros-séehes anxquelles on met le feu ; on ali-
mente la combustion en ajoutant peu & peu de nouvelles
plantes desséchées quon a amoncelées en tas aulour de
la fosse. On régularise et on accélére la combustion en
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aérant de temps en temps la masse & 'aide d'une longue
parre de fer. Celte opération, qui, bien dirigée, dure ra-
rement plus de quatre jours, est terminée lorsque la fosse
est remplie aux deux tiers ou aux trois quarts des pro-
duits de la combustion.

Au bout de quelgues jours, la matiére est retirée de la
fosse, puis concassée en gros fragmenls a l'aide d'une
masse de fer; on embarille ces fragments, ou on les met
dans des nattes dont on forme des balles du poids de
200 kilogrammes environ. C’est ainsi qu'on livre cette
soude an commerce.

La soude ainsi obtenue se désigne sous le nom de ba-
rille douce; elle tienl le premier rang parmi les soudes
d'Espagne. Celle qu'on trouve dans le commerce est or-
dinairement en masse dure el compacte, d’'une couleup
gris cendré. Lorsqu'elle est récemment préparée, sa cas-
sure présente un grain fin el nel, La saveur de cette soude
est alealine sans éire caustique, parce que l'aleali qu’'elle
contient est, en partie, & I'étal de carbonate. Trailée, au
conlact de 'eau, par la chaux, el'e donne une lessive for-
tement caustique et presque incolore.

§ 8. BARILLE MELANGEE.

De méme que la barille donce, la barille mélangée s'ob-
tient par la combustion de certaines plantes marines qui
croissent sur le bord de la Méditerranée, Mais il y a cette
différence essentielle entre les deux espéces de soude que
la premiére ne se fabrique qu'avec des plantes de choix,
qu'on enltive avec soin et dont on élimine les mauvaises
herbes, La barille mélangée, aa contraire, se prépare
avee des plantes dont la culture est moins soignée et qui
croissent dans des terrains moins favorables et plos voi-
sins de la mer. La combustion de ces plantes produit né-
cessairement de la soude moins pure.

En Espagne, ces deux espéces de soude sont également
employées dans la fabrication des savons solides, la
gleux’iéme surtout, dont le prix commercial est moins

eve.,
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§ 9. BOURDE OU SOUDE SALER.

Cetle soude différe essentiellement des denx précéden—
tes par sa moindre alcalinité et par la forte proportion
de sels neutres qu'elle recéle. Les plantes qui la produi-
sent croissent sans culture sur les plages limitrophes de
la mer et dans des lerrains fortement imprégnés de sel
marin. Pendant lear végétation ces plantes absorbent une
grande guantité de ce sel qu’on retrouve, du moins par—
tiellement, dans leurs cendres aprés Uincinération. Cest
ce qui explique la saveur excessivement salée de cetle
sorte de soude.

En effet, moins pure, moins alcaline, moins estimée que
les deux premidres, la soude bourde rendait cependant
autrefois de grands services  nos savonneries de Mar-
seille. Sa couleur noirdtre, sa nature plus sulfurée que
celle des soudes douces et les proportions variables, mais
trés-fortes, de sel marin que cette espéce de soude ren—
ferme, lui assignaient dans la fabrication des savons mar-
brés un role et des propriétés analogues 4 celle de la
soude salée artificielle. Comme cette dernidre, elle rendait
plus intense et plus vif le bleu de la marbrure ; comme
cette derniére encore, elle conlractait progressivement
les molécules savonneuses et accélérait la cuite en tenant
le savon constamment isolé de la partie aqueuse des les-
sives. Mais depuis la découverte de la soude artificielle,
1a bourde d'Espagne n’est que rarement et exceplionnel-
lement employée dans nos savonneries.

Nous ne croyons pas devoir pousser plus loin 'élude
que nous venons de faire sur les soudes naturelles. Quant
aux soudes d’Espagne, les autres qualités de soude qu'on
fabrique encore dans ce pays sont lrés-inférie ures, pour
la qualité et la pureté, a celles que nous avons fait con -
naitre, surtout aux deux premiéres. La culture des plantes
sodiferes, autrefois florissante sur les edtes méridionales
de I'Espagne, a perdn toute son importance industrielle
depuis qu'on extrait la soude du sel marin. Ieuropéen,
I'emploi de ces soudes est devenu presque loeal, et, selon
toute probabilité, cette derniére faveur n’'est que tempo-
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raire, car, dans un voyage récent que nous avons fait
dans cé pays, nous avons pu nous convainere gu'un grand
pnombre d'industriels espagnols emploient des guantilés
considérables de sels de soude frangais el anglais, en at-
tendant qu’ils aient formé chez eux des fabriques de soude
semblables & celles gui existent en France et en Angle—
terre. Clest une question de temps, et le temps, cest le
progreés. .

§ 10. ovu NaTRON,

Le natron est un sesquicarbonate de soude naturel qui
se produitabondamment dans plusieurs parties du monde
et particulierement en Egypte, d'on on 'exporte dans di-
verses contrées d’Europe.

Le natron, qui nous vienl d'Egyple, se tire aujourd’hni
de denx lacs principaux, I'un voisin du Caire, el I'autre
a quelgue distance d'Alexandrie. Pendant I'hiver ces lacs
s¢ remplissent d'une eau d’un rouge violet qui découle
par infiltration dans le sol des collines environnantes.
Dans son parcours elle traverse des terrains ol le sel
marin et le carbonate de chaux abondent. Au contact de
I'ean, il se produit une réaction spontanée entre ces deux
sels qui se décomposent réciproquement. Il y a d’une part
formation de chlorure de calcinm déliquescent qui §in-
filtre dans les couches inférieures du sol, et d'autre
part de sesquicarbonate de soude qui vient s'effleurir i
la superficie. Celte double décomposition est considéra~
blement favorisée par 'humidité du sol et la chaleur du
climat. C'est par une réaction i peu preés semblable, mais
yui s'opére dans des conditions el sur des hases dilté—
rentes, que Fon oblient le salpétre artificiel.

Les eaux pluviales ou celles qui exsudent du sol dissol-
vent les efllorescences de carbonate de soude, et coulent
dans les lacs ol elles atteignent une hauteur d’environ
2 métres. Dans leur étendue ces lacs représentent une
longueur de 18 & 20 kilométres sur 1 kilométre environ
de largeur. Le fond en est pierreux et solide. Pendant les
fortes ehaleurs de 1'été ces eaux se concentrent et s'éva~
porent, et le natron se dépose sur le sol des lacs d'oti on
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le tire en plaques cristallines et grisitres gu'on purifie
et qu’on blanchit par des dissolutions et cristallisations
successives a4 'eau pure. Lorsqu’il est pur, le natron ne
saltére nullement a lair.

Le natron dn commerce est en massé ou en plaques
d'un blanc grisdtre. Sa cassure est grenue et cristalline;
il renferme, en moyenne, de 20 a 30 centiémes de soude
pure. On nous a affirmé que dans les années de grande
sécheresse les lacs d'Egyple fournissent jusqud 200,000
kilog. de natron.

En Hongrie el dans certaines contrées de 'Amérique du
Sud, il existe aussi des lacs naturels dans lesquels il se
forme, pendant 1'été, lorsqu’ils sonl 4 see, d’abondantes
efflorescences de sesquicarbonate de soude qu'on enléve
apres les chaleurs. Enfin, on récolle aussi le natron dans
guelques lacs qui se trouvenl aux environs de Tripoli.
Leur production est moins abondante que celle des lacs
d'Egypte, mais ils donnent un produit beaucoup plus pur
que les premiers. Ce sel s’y forme en plagques denses et
bien cristallisées dont la couleur est ordinairement d’'un
blanc jaundtre. Dissous dans I'eau bouillante, il forme
des eristaux d'un blanc mat, sensiblement purs.

En France, avant la découverte de la soude artificielle,
le natron était souvent employé dans la fabrication des
savons solides; il est encore aujourd’hui dans différents
pays d’Europe et surtout en Hongrie, on il remplace pres~
que partout les soudes brutes. Les leinturiers en fonl une
consommalion considérable pour le dégraissage des laines.

§ 11. SOUDE ARTIFICIELLE, SELS DE SOUDE, CRISTAUX
DE SOUDE.

1. Historique de la fabrication de la soude
artificielle.

Depuis plusieurs siécles la France étail tributaire de
I'Espagne pour les soudes qui alimenlaient ses fabriques.
Mais en 1792, les grandes guerres de la République, et
plus tard celles de 'Empire, avaient rendu les transac—
tions internationales trés-difficiles, sinon impossibles. Un
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plocus trés-rigoureux régnait alors sur nos fronfiéres et
sur nos cotes maritimes, et les relations commerciales
gvaient presqu’entiérement cessé avec les nations conti-
nentales. Les soudes dont I'Espagne avait seule alors le
privilége d'alimenter nos fabriques, avaient, par leur ex-
tréme rareté, presque anéanti le travail de nos savonne—
ries. L'avenir de cette riche et florissante industrie élait
i la merci des événements politiques qui ébranlaient la
France et 'Europe.

L'industrie, qui trouve souvenl ses plus grands élé-
ments de suceés et de prospérité dans les obstacles mémes
qu'elle renconire, avait fait de prodigieux efforts pour
saffranchir du tribut onéreux gqu'ells payail & 'Espagne.
La culture des salicors ful élendue, encouragée, amélio-
rée ; mais la production de cet aleali était loin de répon-
dre aux besoins si nombreux el si importants de nos di-
verses industries. D'ailleurs, les salicors donnaient un
aleali moins riche, moins pur et plus cher que les sondes
d’Espagne.

Dés ce moment, I'absence & peu prés compléte de ces
soudes indispensables pour nos savonneries stimula au
plus haut degré le zéle de nos manufacturiers, et mis par
le patriotisme aulanl que par le désir d’affranchir I'in-
dustrie nationale des perturbations politiques qui boule-
versaient le monde, il s’établit entre eux une noble riva-
lité de recherches et d'investigations qui, il faut le dire,
n'amenérent d’abord & aucun résultat satisfaisant, malgré
la multitude des travaux qui furent entrepris dans cette
direction.

Les grandes découverles ne sont pas toujours I'affaire
d’un jour ni I'ceuvre d'un seul. Néanmoins, la voie était
ouverte, I'élan était donné| Dans ces jours de mémorable
patriotisme, si féconds en grands hommes et en grandes
choses, aucune question importante, aneun intérdt sé-
rieux ne restaient sans solation. D'habiles ot savants chi-
mistes entrévent dans la lice, et de leurs travaux jaillit la
préciense découverte de la soude artificielle. Disons-le 4
I'honneur de notre pays! Cette découverte est éminem—
ment francaise, car nous la devons 4 des savants francais,
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el les premidres fabriques de soude artificielle qui ont
oxislé ont été erédes, développées, améliorées dans leur
origine par les mémes savants ou plutdt par le méme a
qui appartient réellement le mérite de cette belle décou—
verte. J'ai nommé le chimiste Leblanc.

Leblanc, dont le nom a des droits sincéres 4 notre re-
connaissance, indiqua en effet, le premier, le moyen d’ex-
traire la soude du sel marin. Bien que les procédés qu'il
fit connaitre datent anjourd’hui de plus de 50 ans. telle
étail leur exactitude, que ces procédés n'ont subi, malgré
toules les recherches ultérieures, malgré toutes les trans-
formations que la science a fait éprouver a d’autres in-
dustries, que de trés-légéres modifications secondaires,
el que les principes de cette importante fabrication sont
toujours ceux que Leblanc indigua. En enrichissant I'in-
dustrie de sa préciense découverte, en nous léguant les
moyens manufacturiers d’obtenir en tous temps el en
tous lieux, par procédés simples, sirs et économiques,
un alcali plus pur, plus riche que les meilleures soudes
d’Espagne, ce savant distingué a évidemment prouvé tout
ce qu'un homme de génie peut faire de grand et d'utile
pour l'avancement des sciences, de l'industrie et des
arts!

Une découverte aussi importante edt di assurer une
position brillante & celui qui eut honneur de la faire. Il
n’en fut pas ainsi. Combien peu, en eflet, savent appreécier
les efforts persévérants, la lutte opinidtre qui précéde les
grandes découvertes. Les résultats de I'invention de Le-
blanc sont inappréciables pour 'industrie et les arts; les
produits de sa découverte se complent aujourd’hui par
millions de francs, et cependant I'homme illustre qui avait
seul créé une si magnifique industrie sollicilail, dans ses
derniers jours, la faveur d’aller réchauffer sa vieillesse
glacée parl'dge et le malheur dans les établissements qu'il
avait lui-méme crées et qui lui devaient leur inépuisable
prosperite.

Le procédé de Leblane, qui, & quelques légéres modifi-
cations, est encore le seul employé dans les manufactures
de produits chimiques ou I'on pratique en grand 'extrac-
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tion de la soude artificielle, consiste 4 transformer d’a-
pord le ehlorure de sodinm (sel marin) en sulfate de soude
au moyen de I'acide sulfurique. Ce sulfate étant décom-
posé sous linfluence de la chaleur par un mélange de car-
bonate de chaux et de charbon, donne le carbonate de
soude brut ou soude artificielle.

Tels sont, en résumé, les principes théoriques sur les-
quels est basée I'extraction de la soude brute du sel ma-
rin. L'importance industrielle de cette fabrication, le role
que joue la soude dans la préparation des savons, dont
plle est un élément essentiel, indispensable, m’engagent
aentrer dans des délails pratiques étendus sur la fabri-
cation des soudes brutes et des sels de soude. Je termi-
nerai cette étude intéressanie sur les alcalis par la des-
cription des procédés alcalimétriques, au moyen desquels
on détermine la richesse des potasses et des soudes.

9, Fabrication de la soude brute.

Cette fabrication comporte trois opérations distinctes,
qui sont : 10 la transformation de chlorure de sodium
{sel marin) en sulfate de soude par l'acide sulfurique;
1o le mélange du sulfate avec du carbonate de chaux et
du charbon; 3° la cuite de la soude, ou en lermes plus
exacis, la conversion du sulfate en carbonate dans un
four & réverbére.

3. Du sulfate de soude.

La plus grande partie du sulfate de soude que l'on fa-
brique en France est destinée & préparer la soude brute.
Nous ne nous attacherons pas & décrire les divers procé-
dés qui sont employés pour la fabrication du sulfate de
soude ; ces procédés varient suivant les localités. Lors—
gu'on veut recueillic I'acide hydrochlorique, on décom-
pose le sel marin par Uacide sulfurique dans des cylin-
tires en fonle chauffés sous des espéces de voites; c'est
ainsi qu'on opére 4 Rouen, a Lille, & Paris et dans toutes
les localités ot 'acide hydrochlorique peut trouver des
applications immédiates 4 I'industrie.
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Mais & Marseille, ol la fabrication de la soude arti-
ficielle constitue une industrie des plus importantes, qui
s'exploite sur une immense échelle, on laisse perdre une
grande quantité de P'acide hydrochlorique qui se pro-
duit dans les opérations. On prépare directement le sulfate
de soude dans des fours & réverbére, en décomposant le
sel marin par l'acide sulfurique. Ces fours sont ordinai-
rement divisés en deux compartiments. Le compartiment
placé prés du foyer et qui, par conséquent, est exposé &
la plus haule température, est destiné & la fabrication de
la soude brute (carbonate de soude); le second comparti-
ment est séparé du premier par un pelit mur en bri-
ques; la sole de ce compartiment est formée d’'un grés
dur dans lequel on a crensé une forte coneavité : c'est
dans cefle concavité qu'on prépare le sulfate de soude,
en faisant réagir l'acide sulfurique sur le sel marin.
Yoici les proportions d'acide et de sel ordinairement em—
ployées :

Sel marin.. .+ « o .0 v o v . . 1,000 kilog.
Acide sulfurique & 50 degrés.. . . 1,600

On introduit d’abord le sel marin dans la concavité que
présente la sole du four; on y verse ensuite I'acide sul-
farique & 50. Sous I'influence de la chaleur, la décompo-
sition s’opére; I'acide hydrochlorique qui résulte de la
réaction se dégage et 'acide sulfurique se combine avec
la soude pour former du sulfate de soude.

L'opération dure de trois a quatre heures, On recon-
nail qu'elle est terminée, lorsque le mélange a acquis
une consistance pateuse el que 1'émission du gaz acide hy-
drochlorique a presque cessé. Pour blanchir le sulfate et
en dégager les derniéres parties d’acide hydrochlorique
gu'il renferme, on éléve la température du four. Lors—
que le sel est suffisamment desséché et qu'il a pris un
aspeet granulé, on le retire du four et on procéde & une
nouvelle charge avee des matiéres neuves.

Si 'opération a été bien conduite, on obtient un sul-
fate & peu pres blanc qui ne renferme que quelques cen-
litmes de sel marin. Ainsi obtenu, ce sel est toujours
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acide et constitue un sulfate riche. 1l est spécialement
employé pour la fabrication de la soude douce ou pure-
ment alcaline.

Des quantités de sel marin et d'acide employés, on ob-
tient de 1,100 & 1,130 kilogrammes de sulfate de soude
bien préparé, -mt un rendement de 140 a 113 kilogr, de
sulfate pour 100 de sel marin.

4. Du Mélunge.

Cette opération consiste & mélanger le sulfale de soude
préalablement calciné avec des doses convenables de car—
bonate de chaux sensiblement pur et de charbon, Pour
oblenir un bon degré en aleali, il egt essentiel que le do-
sage des matiéres soit dans des proportions telles, que le
sulfate de soude puisse se transformer entiérement en
carbonate. La théorie indigue les proportions respec—
tives des matiéres & employer; mais comme dans la pra-
tique on ne réalise que diflicilement les indications de la
théorie, on est dans I'habitude de forcer les doses du
carbonate de chaux et du charbon. On arrive aiusi, non-
geulement 4 une décomposition plus compléte du sulfate
de soude, mais on détermine aussi Uinsolubilité du sual-
fure de calcium, par la formation d'un oxi-sulfure de
cette base, pr esque insoluble dans I'eau froide; de sorte
qu'en lessivant & froid la soude brute, la dissolution ne
renferme que 1'alcali libre ou cazbundté, sensiblement
exempt de sulfure. Ce résultat est surlout fourni par un
exces de carbonate de chaux dans le mélange.

D'aprés les données praliques les plus exactes, les
meilleures proportions & employer sont dans le rapport
de :

Sulfate de soude calciné.. . . . . . 1,000 kilog.
Carbonate de chaux trés-sec. . . . 1,050
Ehuebont v (00 U el e e

Pour rendre la réaction plus facile, les matiéres sont
préalablement pulvérisées sous des meules verticales
puis passées i travers un crible métallique i mailles un
Peu serrees. Le carbonate de chaux doit éire employe
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parfaitement sec; on le desséche ordinairement, en I'ex—
posant pendant quelques jours sur la voite du four A
soude. Le mélange des matiéres étant intimement opéré,
on procéde a la cuite de la soude.

. Cuile de la soude.

Comme je I'ai fait remarquer, les fours 4 soude de
construction récente se composent ordinairement de deux
compartiments. Le premier compartiment ot régne la
plus haunfe température est destiné a cuire la soude;
dans e second, on utilise la chaleur perdue pour pré-
parer le sulfate de soude. Au point de vue de 'économie
du combustible, cette disposition est avantageuse.

Quand on commence cette opération, le four doit étre
chaulfé au ronge-blanc, avant d'y introduire le mélange.
Cette condilion se trouve loujours réalisée dans un tra—-
vail continu, parce que le four n’a jamais le temps de re-
froidir dans l'intervalle des charges.

Cette condition étant remplie, on introduit le mélange
dans le four, et aprés I'avoir étendu le plus également
possible, on lui fait subir pendant quelque temps, 'ac-
tion du feu. Pour avoir une chaleur égale et réguliére, la
conduite du fen exige de Pattention surtout au début de
I'opération,

Lorsque la réaction commence i s'opérer, le mélange
se ramollit et s'agglutine et les parties qui sont exposées
i la plus haute température commencent A fondre. A
cette époque on sillonne la matiére a aide de rdbles de
fer, afin de hiter la décomposition du sulfate, en metiant
en contact les parties fondues avee eelles qui n'ont pas
encore éprouvé la fusion.

Dés ce moment on alimente le foyer par des charges
de combustible souvent réitérées de maniére 4 avoir un
feu vif et soutenu. On continue & remuer le mélange & des
intervalles de temps d'aulant plus rapprochés que I'opé-
ration est plus avancée. On reconnail qu’elle touche & sa
fin, lorsque la fusion est presque compléle et que la ma-
tiere incandescente lance des projections lumincuses qui
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hrilent avec une flamme blanche ou blendtre. Ces pro-
jections sont dues a la combustion du gaz oxvyde de car-
bone; en devenant plus rares el moins inlenses, elles sont
un indice caractéristiqgue de la conversion du sulfale de
soude en carbonate.

On ralentit alors I'aclion du feu, car une élévation plus
considérable de tempéralure aurait pour résultat d’o-
pérer la volatilisation d'une certaine quantité de soude.
(’est sur cetle propriété, depuis longtemps connue, mais
peu observée, que possede Ia soude de se réduire en va-
peur, que repose actuellement la préparation industrielle
du sodium, par le nouveau et si remarguable procédé de
M. Sainte-Claire-Deville,

Ainsi, lorsque les projections lumineuses onl diminué
de force et d'intensité, on refire du four la matiére fon-
due et incandescente et on la recoit dans des caisses car-
rées en forte tole, ayant de 15 & 20 centimétres de pro—
fondeur sur 1 métre de diamétre. Ces caisses sont ensuite
placées sur des rails au moyen desquels on les trans-
porte sous des hangars. Apres que la soude est figée et
refroidie on la retire des caisses el on la casse en gros
fragments qu'on embarille pour les conserver en bon
élat.

Cette soude est ordinairement en masses fondues et
compactes, surloul lorsque la cuite a été poussée trop
loin ; mais lorsque 'opération a é1é bien conduite, sa tex-
ture est moins serrée; elle est quelquefois poreuse et peu
aggrégée. On la préfere en cet état parce que la lixivia-
lion en est plus facile et qu'on parvienl plus facilement
a la dépouiller des sels solubles qu'elle renferme. Lors-
qu'elle est bien préparée, la bonne soude artificielle res-
semble aux belles soudes d'Espagne. Comme ces der—
nieres, elle estd’un gris cendré et n'exhale aucune odenr.,
Sa richesse en alcali pur est assez constante et dépend
essentiellement de la pureté du sulfate employé 4 sa fa—
brication. Si le sulfate ne renferme que quelques cen-
titmes de sel marin non décomposé, et qu'il soit com-
Plétement converti en carbonate par des proportions
convenables de carbonale de chaux et de charbon, on ob-

Savonnier, 5
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tient de la soude qui contient en moyenne 36 pour 100
d'aleali pur. Ceite soude, désignée sous le nom de soude
douce ou purement alcaline, est spécialement employée
a l'empitage des huiles pour la fabricalion des savons
marbrés et des savons blancs épurés.

Dés que le four est vide, on le recharge comme la pre-
midre fois, avec nn mélange de sulfate de soude, de car-
bonate de chaux et de charbon. L’opération est conduite
de la méme maniére et ainsi de suite pour les opérations
gqui se succédent.

Les chimistes expliquent les réactions, trés-compli-
quées, qui se produisent dans la fabrication de la soude
artilicielle de la maniére suivante. Sous linfluence du
charbon, le sulfale de soude est transformé en sulfure,
en méme temps qu'il se produit de 'oxyde de carbone
qui se dégage. Ensuite le snlfure de sodium et le car—
honate de chaux se décomposent réciproquement, et de
cetle décomposition résulte du sulfure de calcinm et di
carbonate de soude : mais comme celle réaction s'opére a
une température a laquelle le carbonate de chaux se dé-
compose, on cbtient une partie de lasoude a I'état causti--
que. En eflet, le carbonate de soude est souvent mélé de
soude causlique. La proportion de soude caustique qu'il
renferme est d’autant plus considérable gqu'on a foreé
davantage la dose de charbon et qu'on a porté le mélange
i une température plus élevée. Nous avons analysé des
soudes artificielles récemment préparées qui contenaient
12 p. 100 d’aleali libre. Nous donnons plus loin la maniére
d’essayer les alcalis caustiques.

Comme c'est loujours un trés-grand avanfage dans les
arts industriels gue 'on professe, de connaltre la valeur
réelle des matiéres premiéres que l'on emploie, nous
avons eru devoir joindre ici un tableau délaillé de la dé-
pense de fabrication de 10,000 kilogrammes de soude ar-
tificielle. Les chiffres que nous donnons sont irés-exacts
et méritent toute confiance.



SOUDE SALEE ARTIFICIELLE. 31

Matiéres premiéres.

Sulfate de soude, 7,000 kilogrammes 3 16

fr. les 100 kilogrammes.. . . . . ... . 1,420 »
Carbonale de chaux en poudre, 7,350 ki-
logrammes 4 60 ¢. les 100 kilogrammes. i »

Houille en poudre pour la transformation
du sulfate de soude en carbonate, 3,500
kilogrammes & 2 fr. 25 les 100 kilogram-

PR 1 oy i ey e i e e 2 S5 lE 8 75
Houille commune employée comme com-—

bustible pour la cuile de la soude, 40

hectolitres a 2 fr. 'hectolitre, . . .., . 80 »

Frais accessoires.

WAAnsEl VY. v o wnlela e atateere wire s 25 »
Frais généraux de toute nature. . . ... 20 »
Total de la dépense nette. . . ... .... 1,377 75

Produil.

10,000 kilogr. de soude brute marguant en moyenne
36 degrés alcalimétriques.

On voit par ce tableau que la dépense de fabrication de
10,000 kilogrammes de soude brute s'éléve i 1,377 fr.
T3 ¢, ce qui met le prix de revient des 100 kilogrammes
413 fr. 78 c. A quelques légéres différences prés, ce prix
est celui de revient actuel des soudes artificielles que 1'on
fabrique en France.

6. Soude salde arlificielle.

La soude salée artificielle est un mélange de soude
douce ou purement alealine et de sel marin. La propor-
tion du sel marin varie de 25 & 40 pour 100 du poids de
la soude.

L'emploi de cette soude est indispensable dans la cuile
des savons marbrés, ol on 'emploie concurremment avec
lasoude douce. Par la forte proportion de sel marin qu'elle
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renferme, elle a la propriété de contracter la pite de sa-
von et s'oppose & sa dissolution dans les lessives. Elle
remplace avec avantage les anciennes soundes salées 'Es—
pagne, copnues sous le nom de bourdes.

Comme la soude douce artificielle, tette soude se pré-
pare par la décomposilion du sulfate de soude par le car-
bonate de chaux et le charbon, Seulement dans la pré-
paration du sulfate, on diminue considérablement la
quantité d'acide sulfurique nécessaire i la décomposition
compléte du sel marin, de maniere que le sulfate obtenu
renferme de 30 & 40 pour 100 de sel non décomposé. Les
proportions ordinairement employées pour préparer ce
sulfate, sont :

Sel MATINL: + 0 4 5o oo o0+ »- 4,000 Kilogrs
Acide sulfurique i 300 Baumé, 600 a 700

La décomposition s'opére soit dans lescylindres de fonte,
soit dans des fours A réverbére, comme nous l'avons in-
diqué en parlant de la fabrication du sulfate employé
pour la préparation de la soude douce. Le sulfate obtenn
st calciné et mélangé avec le carbonate de chaux et la
charbon, dans les proportions suivantes :

Sulfate de soude. . . .« . . . . o 1,000 kilogr.
Carbonate de chaux.. . . .. ... 650
Houille pulvérisée.. . ..o o v« 450

Les malieéres sont pulvérisées el mélangées intimement
ensemble. On procéde i la décomposition du sulfate de
soude el & sa conversion en carbonate dans un four & ré-
verbére. L'opération se eonduit comme pour la cuite de
la soude douce.

On introduit le mélangedans un four & réverbére chauflé
au rouge blane. Lorsque la température commence i réa-
gir, le mélange sagglutine, se dilate et commence & fon-
dre. Alors, mais seulement alors, on le brasse avec un
ringard de fer. Les mémes réactions et les mémes phéno-
ménes se passent comme pour la fabrication de la soude
douce. Enfin, lorsque la fusion est presque compléte, et
que la matiére ne laisse plus échapper ces longs jets de
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flamme, qui annoncent que tout le sulfate n’est pas trans-
formé, on I'extrait du four el on la recoil dans des cais-
ses de fdle de 15 4 20 centimélres de profondenr. La
soude ainsi obtenue est plus on moins compacte, selon
I'épogque & laquelle elle est retirée du four. Quant a la
couleur et & 'aspect physique, elle a beanconp d’analo-
gie avec la soude douce brute.

Dans un travail continu, dés que le four est vide, on
y introduit aussildt une nouvelle charge de matiéres neu-
ves, dont on opére la caite comme il vient d'étre dit, et
ainsi de suite pour les opéralions ultérieures.

La soude salée arlificielle a une composition moins
constante que la soude douce Indépendamment de la
forte proportion de sel marin qu'elle renferme, elle est
aussi plus sulfurée que la premiére. Cet inconvénient est
dit & une portion plus ou moins considérable de sulfure
de sodium qui n'a pas été décomposé pendant la réac-
tion, et qui reste mélangé avec la soude. Cest, en effet,
par une décomposition incompléle de ce sulfure qu'on
obtient des soudes sulfurées. On peut facilement remé-
dier & cet inconvénienl en transformant complétement
tout le sulfure de sodium en carbonate par un excés de
carbonate de chaux dans le mélange. On obtiendrait ainsi
un oxysulfure de calcium extrémement pen soluble dans
'sau froide; de sorte qu'en lixivant la soude & I'ean
froide, on obtient une dissolution qui ne renferme que
des traces de sulfure.

Il est évident que dans beaucoup de circonstances, le
sulfure pourrait nnire aux résultals que devrait fournir
la soude. Il en serait incontestablement ainsi, si on em—
ployait cette sounde pour les fabrications et 'épuration
des savons fins. Mais il est ulile de remarquer que la soude
salée artificielle est particulizrement destinée i la fabri-
cation des savons marbrés, et quoutre avantage qu’elle
4 de coniracter les pites de savon, le sulfure qu'elle con-
tient contribue considérablement a développer la beauté
et l'intensité de la marbrure. Dans cette circonstance les
soudes privées de sulfure ne produiraient pas les mémes
resultats,
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L'analyse chimique démontre que 100 parties de soude
artificielle renferment en moyenne :

BondeipnIes. v s esie miais =) ol &
BT TRREI, v dusrovres el i ioh i e <5 hiieT) g, DML OEY
Sulfate de soude non décomposé,. 2a 5
Sels STANGEFS: = = & o s wu wie aw 1202

Le résidu insoluble est en partie composé de sulfate de
chaux et de charbon,

7. Carbonate de soude raffiné,

Le carbonate de soude épuré est désigné, dans le com-
merce, sous le nom de sel de soude. Ce sel est extréme-
ment important par ses nombrenses applications dans les
arts et Pindustrie. Il est spécialement employé pour la
préparation des savons de toilette; pour cette fabrication,
on doil donner la préférence a celui qui porte le litre le
plus élevé, et surtoul & celui qui est entiérement exempt
de sulfure.

Pendant longtemps on n'a obtenu le sel de soude que
par le lessivage des cendres provenant de l'incinération
des plantes marines. Mais depuis la belle découverie de
Leblane, on lextrait directement de la soude brule arti-
ficielle.

Pour préparer ce sel, on choisit de préférence la sonde
la plus riche en alcali et la moins chargée de sulfure. Le
lessivage de celle soude brute pent se faire par des pro-
cédés trés-variés. Dans les fabriques de soude brute ot
l'on s'occupe en méme temps de la préparation du sel de
soude, on a adopté un mode de lessivage simple, ration—
nel, économigue, connu sous le nom de lessivage par ban-
des. Pour cela, on emploie des paniers en toile métallique
remplis de soude réduite en poudre grossiére; on fait
passer successivement ces paniers dans des solutions de
soude de plus en plus affaiblies, et enfin, on achéve l'é=
puisement complet de la matiére a l'ean pure.

Par cette opération, qui se préte difficilement & une des-
criplion précise, on oblient des solutions 4 25 ou 28 de-

grés Baumé. Pour avoir ces solutions parfaitement limpi=

-
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des, on les laisse reposer pendant quelques jours, puis
on procéde i leur concentration.

Cetle opération se pratique ordinairement dans quatre
chaudiéres en fonte disposées en gradins et chanffées par
le méme foyer. La premiére recoit directement la chanife
sons toute sa surface : la flamme vient ensuite échaufler
les autres, puis se perd dans la cheminée. La chaudiére
du dessus sert a chanffer les solutions ; celle du milieu les
évapore : enfin, celle qui est placée au-dessus du foyer les
concentre & siccilé, Pendant 'opéralion, on remplace 1'é-
vaporation par de nouvelles solutions, de maniére que le
nivean des liqueurs soit sensiblement le méme ; pour em-
pécher que le sel s'attache sur le fond et contre les pa-
rois de la premiére chaudiére, on V'enléve avee une écn-
moire au fur et a mesure qu’il se dépose, et on le met
égoutter soit sur un plan incliné, soit dans des trémies
doublées en plomb, On continue ainsi, jusqu’a ce que
toutes les solutions soient concentrées a siccité.

Pour obtenir du carbonate de soude trés-pur et trés—
riche en degrés, quelques fabricants évaporent les solu-
tions jusqu'a fortes pellicules, et en cel étal les versent
dans des bassins en tole o la cristallisation du sel a lieu.
Au bout de quelques jours on décante les eanx-meéres et
le sel cristallisé est mis & égoutter. Ces cristaux ne con-
tiennent que quelques centiémes de sels étrangers: les
eaux-meres renferment de Ia soude caustique incristalli-
sable, et les sulfates et chlorures de la soude.

Quelle que soit la maniere dont on opeére, le sel de soude
qu'on obtient contient toujours une assez grande gquantité
d’eau interposée entre ses cristaux. 1l est en outre coloré
par des matiéres organiques qui lui donnent une teinte
brune.

Pour avoir ce sel trés-sec et trés-blane, on I'incinére
dans un four & réverbére fortement chauffé, Les fours ou
Pon incinére les sels de soude ont la sole entiérement
recouverte d'une couche épaisse et & moitié fondue de
salin méme, Les aires en hriques ou en pierres dures ont
inconvénient de se détériorer rapidement, sous I'in-
fluence d'une haute température.
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Le carbonate de soude (sel de soude) ainsi obtenu est
trés-blanc; il est d’autant plus riche en soude pure, que
la soude brute dont on I'aura extrait est elle-méme plus
pure. Le sel de soude presque chimiquement pur s'ob-
tient, comme je 1'ai indiqué, en concentrant les solutions
de soude brute jusqu'a fortes pellicules qu’on verse en—
suite dans des cristallisoirs : les eristaux égoutlés et inci-
nérés dans un four a réverbére donnent du carbonate de
soude & 90 et 92 degrés alcalimétrigues,

Le rendement de la soude brute en sel de soude rafliné
varie selon la gualité de la soude employée. On retire
ordinairement de 1,000 kilog. de bonne soude brute & 36
degrés de 380 a 400 kilog. de sel de soude rvafling, trés—
blane, marquant de 80 a 85 degrés alcalimétriques. Nous
devons faire remarquer qu'on n'arrive & ce dernier ré-
sultat qu'en épuisant complélement la soude brute de
tous les sels solubles qu'elle renferme.

8. Carbonate de soude eristallisé ou cristaux de
soude.

Les eristanx de soude constituent le sous-carbonate de
soude sensiblement pur. Quoique d'un usage moins ré-
pandu et moins général que le carbonate de sonde des—
séché, ce sel a néanmoing de nombreuses applications
dans les arts. Il est employé dans les fabriques de savon
pour préparer la lessive de soude pure.

Presque tout le sel de soude cristallisé qu'on irouve
dans le commerce est obtenu par le lessivage de la soude
artificielle. Pour préparer ce sel, on emploie la soude la
plus pure et la plas riche en aleali. La soude brute est
lessivée sans chaux par le procédé que nous avons indi-
gué pour la préparation du sel de soude.

Toutes les solutions qui marquent de 20 & 23 degrés
Baumé sonl réunies dans de grands bassins en forie tole
et abandonnées au repos; au bout de quelques jours,
lorsque les liqueurs sont parfaitement éclaircies, on les
décante de dessus le dépdt et on les soumet a une évapo-
ration modérée dans des chaudiéres en fonte.

Lorsque les solutions bouillantes marquent 28 on 30
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degrés, on les reverse dans des bassins de tdle que I'on
entoure de toiles grossiéres pour en retarder le refroidis-
sement, 11 se forme, par le repos, un sédiment au fond
des bassins, ef les liqgueurs qui surnagent sont devenues
d'une limpidité parfaite. Lorsque la température n'est
plus qu'd 70 & 75 centigrades, on décante a I'aide de ro-
binets ou de syphons, et les ligueurs, encore trés-chaudes,
sont mises a eristalliser, soit dans des terrines de grés,
soit dans de petiles chaudiéres de fole de la conlenance
de 254 30 litres. Ces vases sont ordinairement disposés
en gradins aulour de latelier.

En hiver, la cristallisation s'opére dans 1'espace de
quelques jours. Lorsque la concentration des lessives a
été portée & 34 ou 35 degrés Baumé, la cristallisation est
tellement abondante que 'on ne trouve que de trés-fai-
bles quantités d'eaux-meéres. Les lessives concentrées i
28 ou 30 degrés fournissent une eristallisation moins
riche, mais le produit est beaucoup plus pur. La soude
caustique et les sels éirangers restent en dissolution dans
les eaux-méres, tandis que dans le premier cas ils cristal-
lisent avec le carbonate de soude.

Un autre procédé est encore en usage dans les fabri-
ques de produits chimiques, pour préparer les eristaux
de soude. Il consiste a faire dissoudre du sel de soude
rafling et & haut degré dans I'ean bouillante. L'opération
s'effectue dans une chandiére de fonte. Quand les liqueurs
marquent 30 degrés Baumé, on y ajoute 1/1000 de chaux
vive délayée ayee 'eau. Aprés quelques minutes d'ébul-
lition, on retire le feu, et la liqueur est abandonnée an
repos pour lui laisser le temps de s’éclaircir. Ce résultat
obtenu, on tire la liquenr & clair et on la verse dans les
cristallisoirs. On laisse la cristallisation seffectuer pen-
dant plusieurs jours. Le sel est ensuite séparé des caux—
meres et mis 4 égzoutter.

Ce procédé donne des cristanx de soude plus blanes,
plus beaux et plus purs, que ceux gu'on obtient par le
traitement direct de la soude brute. Le premier est ce-
pendant généralement employé, parce qu’on peut extraire
le carbonate de soude crislallisé des lessives brutes,
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tandis que par le second on est obligé d’employer le sel
de soude raffiné. Ce sel ayant eu & subir des frais de fa-
brication augmente nécessairement la valeur du produit
qu'on en relire.

Les eaux-méres provenant d'une premiére cristallisa—
tion, donnent, aprés une forte concentration a 34° Baumé,
une nouvelle quantité de cristaux de soude, qu'on peut
purifier en les faisant dissoudre dans la moitié de lear
poids d’ean bounillante. Les eaux-méres incristallisables
servenl a préparer un sel de soude canstique 4 faible
degré. Il ne renferme, en effet, que 40 & 50 pour 100 de
soude pure.

Le carbonate de soude cristallisé renferme 62,80 d'eau,
de sorte que 100 kilog. ne représentent réellement que
37 kilog. environ de carbonate sec; ce sel est excessive-
ment soluble dans I'eau. L'eau bouillante en dissout &
peu prés son poids el I'ean froide environ la moitié. Dans
I'industrie, on utilise la grande solubilité de ce sel pour
le purifier. Il suffit pour cela de le dissondre dans la
moindre quantité possible d'eau bouillante. La liqueur
abandonnée & la cristallisation laisse déposer, par le re-
froidissement, de beaux cristaux de carbonate de soude
sensiblement purs.

L'analyse chimique prouve que ce sel est composé,
savoir :

Acide carbonique. . . . . . ... 15.42
T R S R I e
L R P oA e N e L

9, Sels de soude caustiques.

Les sels de sonde caustigques représentent sous le méme
poids une plus grande guantité de soude pure que les
mémes sels carbonatés. Partant de ce principe, il s'en—
suit qu'il y a avantage a employer les sels de soude dont
I'acide carbonique a été éliminé en totalité ou en partie,
car la quantité pondérable de lacide qui manque, se
trouve remplacée par un poids équivalent de soude
pure, ou au moins de sels neutres,
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C'est ainsi que dans leurs diverses applications & l'in-
dustrie, les alcalis caustigues (soit soude ou potasse) pro-
duisent, & poids égaux, des résultats plus considérables
que lorsqu'ils sont combinés &4 I'acide carbonigue, ¢'est-i-
dire a 'etat de carbonates. Comme nous traitons dans un
chapiltre spécial, et avee tous les développements qu'elle
comporte, 'importante gquestion de la caustification des
alcalis, nous ne nous occuperons, pour le moment, que
de la fabrication des sels de soude caustignes.

Cette fabrication est des plus simples. Il suffit ponr
cela de mélanger la soude brute aveec 30 pour 100 de
chaux en poudre (chaux hydratée), et de procéder au les-
sivage de la matiére comme nous l'avons indiqué, pour
la préparation du sel de soude.

Le résultat du lessivage donne des lessives gqui mar—
quent en moyenne 25 degrés Baumé, Ces lessives, éclair-
cies par le repos, sont rapidement évaporées jusqu'a
siccité dans des chaudiéres en fonte. Le sel est égoulld
dans une trémie doublée en plomb, et ensuite porté dans
un four a réverbere oll on I'étend avec un rable en une
couche égale de 8 4 10 centimétres d'épaisseur.

On chauffe d’abord modérément le four pour que le sel
se desséche lentement sans se fondre, puis on éléve en-
suile progressivement la température jusqu’au point de
le faire rougir. Cetle condition est essentielle pour en
expulser l'eau, et détruire en méme temps les matidres
organiques qui le colorent. Pendant 'opération, la masse
doit étre remuée avec un rable; on mulliplie ainsi les
poinls de contact de la maliére avec le calorique.

Le produit ainsi obtenu est blane, excessivement caus-
tique; exposé a 'air, il en absorbe I'acide carbonique el
passe & I'état de carbonate. Il est donc essentiel de le
‘conserver dans des tonneaux exaclement fermés.

On frouve encore dans le commerce des sels de soude
Plus ou moins caustiques, que 1'on prépare avec les eaux-
méres provenant de la fabrication des eristaux de soude.
Ces eaux contiennen! en dissolution de fortes proportions
de soude caustique, mélangée avee différents sels, et
principalement avec des sulfates et des chlorures. En les
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concentrant & siceité et incinérant le salin qui en résulle,
on obtient une sorte de sel de soude caustique qu'on dé-
signe quelquefois, mais abusivement, sous le nom de
petile potasse. Je dirai en passant que ces eaux sont
aussi employées pour préparer le chlorure de soude
(eau de javelle). Pour cela, on les raméne & 8 ou 10 degrés
Baumé, par I"addition d’une suflisante quantité d'eau, et
on y dégage un courant de chlore jusqua saturation com-
plete de 'aleali.

GCHAPITRE IL

De l'alcalimétrie.

On doif & la chimie moderne les moyens exacts de dé-
lerminer la valeur réelle des potasses el des soudes du
commerce, d'apres la quantilé d'aleali pur ou carhonaté
qu'elles conliennent, Pendant longtemps cetle évaluation
n'a reposd que sur des indications vagues et incertaines.
L'aréombtre Baumé élail le moyen de controle générale~
ment employé dans les savonneries pour constater ap-
proximativemenlt les divers degrés de richesse des alca-
lis par le degré des lessives.

Mais comme il nexisle ordinairement aucun rapporl
exacl entre le degré d'une lessive ¢l sa valeur réelle en
aleali pur ou carbonaté, car ce degré peut étre di a la
présence des sulfates el des chlorures qu'on trouve tou-
jours dans les potasses et les soudes du commerce, il est
évident qu'on n’arrivera jamais, au moyen de cel instru-
ment, 4 délerminer, méme approximativement, la quan-
tité de matiére alcaline que renferme une potasse ou une
soude.

Pénétrés de ces inconvénients, les chimistes ont cher-
ché longtemps les moyens d'y remédier. Les premiers es-
sais heureux gui furent faits dans cetle direction sonf
dus & Vauquelin. Ce savant chimiste avait imaginé de
saturer un poids donné d’acide nitrique pur et d'une den-
sité constante par un poids connu d'alcali pur. Appli-
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quant ensuite cette méthode aux potasses et aux soudes
du commeree, qui renferment toujours des sels étrangers,
il déterminait leur valeur alcaline par la quantité d'acide
gu'exigeait lenr satluration. Evidemment leur richesse
élaif d'autant plus grande que la quantité d’acide nitri-
que employé pour leur saturation se rapprochait davan-
tage de celle qu'aurait exigé le méme poids d’aleali pur.

Cependant ce moyen d’élévation était long el compli-
qué; il exigeail plusieurs pesées, opérations toujours trés-
délicates et qui demandent une extréme précision ; il ne
s’identifiait pas, enfin, avec les exigences du commerce et
de l'industrie, qui ont besoin d'arriver promptement &
une évaluation précise des prodnits de leur spéculation.

Rendons néanmoins cette juslice & Vauquelin, que son
procédé de saturation des alcalis par les acides a été la
base et le point de départ de cette belle et importante
science que les chimistes ont deésignée sous le nom d’al-
calimétrie.

Le principe de I'alealimétrie est forl simple. Il repose
sur la précieuse propriété que possédent la potasse et la
soude de se combiner avec l'acide sulfurique, et de for-
mer des sulfales neutres de ces bases, Il faut remarquer
que cet acide porte direciement et uniquement son action
sur 'alcali libre on carbonaté, sans avoir aucune action
sur les autres sels que I'alcali essayé peut contenir.

Pour reconnailre le point exact de saturation de l'alcali,
on emploie la teinture de lournesol. Tanl gu'il reste de
Falcali libre ou carbonaté dans la liquenr, lacide sulfu-
rique ne produit sur la teinture bleue de tournesol que
le rouge vineux ; mais aussitét que le point de saturation
aura été atieint, et que les derniéres portions d'alcali
auronl été transformées en sulfate neutre, la plus petite
quantité d'acide sulfurique mise en excés fera passer im-
médialement le rouge vinenx & la couleur pelure d’oi-
goon. Ce caractére précis et distinctif permet de recon-
naitre le moment ol la saturation est terminée. Ces prin-
tipes posés, passons i I'application.

Suvonnier. o
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ESSAIS DES POTASSES ET DES SOUDES ET EN GENERAL
DES MATIERES ALCALINES,

Deux méthodes sont employées pour faire les essais
alealimétriques : celle de Descroizilles et celle de Gay-
Lussac. Nous allons les décrire successivement.

SECTION Ire,
METHODE DE DESCROIZILLES.

Deseroizilles a imaginé, pour les essais de potasse et de
soude, un tube gradué qu'il a nommé alcalimetre. Ce
tube est de 23 centimétres de longuenr sur 46 millimétres
de diamétre intérieur. Il porte, dans une partie de sa lon-
gueur, une échelle ordinairement divisée en 100 parties
égales. Ponr obtenir cette division, on introduit dans 'in-
térieur du tube 50 grammes d'eau distillée. L'espace oc-
cupé par le liqonide est, comme je I'ai dit, divisé en 100
parties égales ; de sorte que chaque division ou degré re-
présente Lrés—exactement le volume d'un demi-gramme
oud'un demi-millilitre d’eau pure. La division de I"échelle
est descendanle.

Les autres accessoires pour faire ces essais sonl : 1° une
petite balance de précision avec un poids de 10 grammes;
20 un demi-décilitre en étain ; 3° quelques verres a pied
et une baguette de méme matiére; 40 un flacon d’un quart
de litre environ; 3° du papier et de la teinture de tour-
nesol pour reconnaltre la saturation de I'alcali. Voici
maintenant la maniére d'opérer :

§€ 1. PREPARATION DE LA LIQUEUR ALCALIMETRIQUE.

Cette liquenr, qu'on appelle aussi ligueur acide normale,
se prépare de la maniére suivante : on prend un flacon
en verre blanc d'un litre et demi environ, et on en fait
la tare avec soin. Cela fait, on y pése trés-exactement
1 kilog. d’ean pure. On retire le flacon de dessus le pla-
teau de la balance et on le pose sur une table unie, Au
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nivean d'affleurement de l'eau, on marque un trait sur
le flacon avec un diamant ou avec une lime.

Pauire part, on fait ézalement la tare d’un petit flacon,
ot on y pése 100 grammes d'acide sulfurique pur, mar-
quant 66 degres a 'aréometre Baumé. On retire environ
le tiers ou la moitié de 'eau du grand flacon, et dans
Peau restante on verse trés-lentement les 100 grammes
d'acide sulfurique qu'on vieni de peser. Pendant qu'on
verse I'acide, on mélange vivement les ligueurs, afin que
la chaleur qui se produil ne casse pas le flacon. On rince
plusieurs fois le flacon qui a servi a peser l'acide, et on
reverse chaque fois la ringure dans la ligueur du grand
flacon; enfin on achéve de remplir ce vase avec de 'eau
jusqu’au trait de lime qui indique 'endroit o le kilo-
gramme d'eau atteignait. Comme il y a eu production de
chaleur par le mélange de I'acide avec I'eau et que la li-
queur s'est sensiblement dilatée, on la laisse refroidir a
la température ordinaire et on compléte I'afflearement au
trait avec de U'eau. Pour bien mélanger les liqueurs, on
agite le flacon pendant quelques instants.

Ainsi préparée, cette liqueur est employée pour I'essai
de tous les alealis en général. Voici comment on procéde
pour faire I'essai d'un alcali, d’un sel de soude, par exem-
ple : on en prend plusieurs échantillons dans les diverses
parties de la masse & essayer, atin d’avoir un échantillon
qui représente la richesse moyenne de la masse entiére.
On pulvérise cet échantillon dans un petit mortier de
marbre, puis on en pése trés-exactement 10 grammes
dans une petite balance de précision. Cela étant fait, on
introduit ces 10 grammes dans un flacon de la contenance
d'un quart de litre, et on verse dessus deux demi-déci-
litres d’ean. Pour aceélérer la dissolution du sel, on in-
troduit dans le flacon une dizaine de grammes de plomb
en grains. On bouche le flacon avec un bouchon de liége,
el on agite vivement le mélange. Par 'agitation , le sel
est triturd et broyé par les grains de plomb, ce qui en
fagilite singuliérement la dissolution; au bout de huit a
dix minutes, le sel est complétement dissous. On débou-
che le flacon, et pour avoir la solution alcaline parfaite-
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ment claire et limpide, on la filtre dans un entonnoir de
verre i travers un papier sans colle. On mesuore {ris-
exactement un demi-décilitre de celle liqueur qu’on verse
dans un verre & pied assez grand pour qu'il ne soit rem-
pli qu'au tiers; on rince le demi-décilitre avec de I'ean,
et on reverse la ringure dans le verre qui conlient la so-
lution de sel de sonde. Avant de procéder a la saturation,
on colore cette liqueur avec une petile quantité de tein-
ture de tournesol.

§ 2. DE LA BATURATION.

C’est ainsi qu'on désigne l'opération par laquelle on
sature I'alcali par la liqueur alcalimétrique. Pour cela,
on remplit l'alcalimetre de cette liqueur jusqu'a zéro,
puis on la verse trés-lentement dans le verre qui contient
la solution alcaline préalablement blenie par la teinture
de tournesol. Pour rendre la réaction plus facile, on agite
continuellement le mélange, afin de combiner plus rapi-
dement les liqueurs.

Les premiéres quantités d'acide versées ne produisent
pas de changements sensibles dans la liquenr. Quand on
a ajouté une quantité d'acide un peu plus grande que la
moitié de celle qui produit la saturalion, la ligneur al-
caline prend une teinte rouge vineuse. Celte coloration
anticipée,, qu'il ne faul pas confondre avec la couleur
pelure d’oignon que prend la liqueur au moment précis
ot la saturation est terminée, cette coloralion, dis-je, est
uniquement due au dégagement de I'acide carbonique
provenant de la décomposition du carbonate de soude
par l'acide sulfurique. Néanmoins, arrivée a ce point,
"operation exige une attention plus soutenue. On ne verse
alors I'acide que goutte & zoutte ou & trés-petit filet, avant
soin d'arréter quand la liqueur passe du rouge vineux &
la couleur pelure d'oignon.

Mais pour opérer avec plus de certitude et ne pas s'ex-
poser & dépasser la quantité d’acide rigoureusement né-
cessaire pour saturer I'alcali, il faut, lorsque la satura-
tion de la liguenr a pris le rouge vineux, toucher de
temps en temps, avec 'extrémité mouillée de la baguette
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qui sert & remuer le liguide, une bande de papier de tour-
nesol. Si, au contact de la ligueur, la couleur commence
3 devenir rouge vif et que celte feinte persiste, la salu-
ration est terminée. Si, an coniraire, la liqueur ne com-
munique au papier quune teinte violette ou rougedtre,
o'est une preuve qo'il existe encore de l'alcali dans la li-
quenr. On compléte la safuration en continuanl & verser
goutte a goutte de la liqueur alcalimétrique dans la so-
lution alcaline. A I'instant méme ol la ligueur rougit le
papier de tournesal, l'opération est terminée.

On reconnait le titre de l'alcali essayé par le nomhbre
de centibmes ou degrés de liqueur alcalimétrique em-
ployés pour la saturalion. Supposons, par exemple, qu'il
ait fallu 83 degrés de liquenr alcalimétrique pour pro-
duire la saturation des 5 grammes de sel de soude es-
say6, on dit alors que ce sel est & 85 degrés. D'aprés la
méthode de Descroizilles, qui est celle que nous venons
de déerire, le nombre de centiémes ou degrés de liqueur
alealimétrique employés pour saturer 5 grammes d'un
aleali gueleongue indigue toujours le titre nominal de
cel alcali. Ainsi, nn sel de soude qui ne saturerait que 50
degrés de liqueur alcalimétrique serait, par conséquent,
4 50 degrés.

On procéde sensiblement de la méme maniére pour les
essais alcalimétriques des potasses, des soudes nalurelles
ot artificielles et de toutes les substances alcalines en geé-
néral.

Quand on essaie des soudes brutes en masses compac-
tes, et par conséquent trés-lentes 4 se dissoudre dans
P'eau, il est toujours essentiel de réduire en poudre im-
palpable 'échantillon sur lequel on doitopérer. Pour faire
ces essais, on prend dans les diverses parties de la masse
quelques échantillons qu'on réduil en poudre dans un
mortier en métal. On passe cette poudre & travers un ta—
mis de soie et on en pése avec soin 1 decagramme ot 10
grammes qu'on introduit dans un flacon d’un guart de
litre environ, dans lequel on a mis préalablement deux
demi-décilitres d’eau. Pour hater la dissolution on ajoute
dans le flacon une dizaine de grammes de plomb én
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grain et on opére pour le reste comme nous I'avons indi-
qué pour l'essai du sel de soude. Seulement, comme les
parties solubles des soudes brutes sont plus lentes et plus
difficiles a se dissoudre, on doit prolonger Pagitation du
mélange pendant une demi-heure au moins. Lorsque la
dissolution est achevée, on la passe & travers un filtre en
papier sans colle qu'on place dans un petit enfonnoir en
verre. Le résidu insoluble de la soude reste sur le filtre,
et la liqueur claire est recueillie dans une éprouvette. (n
mesure avec soin un demi-décilitre de cette liqueur qu'on
verse dans un grand verre & pied ; ce demi-décilitre tient
en dissolution tount laleali contenu dans les 3 grammes
de soude essayée, puisque nous avons pris pour notre
expérience 10 grammes de soude et denx demi-décilitres
d’eaun. On procéde a la saturation par la liqueur alcali-
métrique de la solution alcaline. Pour reconnaitre la sa—
turation, on emploie toujours le papier ou la teinture de
tournesol qui doivent passer au rouge vif ou 4 la couleur
pelure d'oignon au moment de la saturation parfaite de
Ialcali.

Dans les essais de potasse et de sonde, il est toujours
trés-important de tenir compte de 1'état hygrométrique
de I'alcali sur lequel on opére. La potasse, par exemple,
attire puissamment 'humidité de l'air; elle renferme
quelquefois jusqu’a 30 pour 100 d'ean ; la méme remar-
que s'applique également a la soude caustique. Il est bien
evident que des essais fails dans ces conditicns serajent
nécessairement trés-inexacts, el ne donneraient pas le ti-
tre réel de l'aleali. Il est donc important de n'opérer que
sur des alealis secs, afin de pouvoir en déterminer le ti-
tre avec la précision que les transactions commerciales
exigent.

L’expérience prouve que toutes les eaux ne sont pas
également favorables pour les essais alcalimétriques. Les
eaux séléniteuses et calcaires dissolvent moins bien les
alcalis que les eaux douces. L'ean distillée doit étre pré-
férée pour ces essais el 4 son défaut on peut employer
I'eau de pluie qui est sensiblement pure.

Pendant 25 ou 30 ans Descroizilles a fait plusienrs mil-
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liers d'essais sur les diverses sorles de polasses el de
sondes du commerce et en général des substances aleali-
nes. La moyenne proportionnelle des résultats alealimé—
triques qu'il & oblenus, ont é1é consignés, par ce savant
chimiste, dans un tableau intéressant et ulile & consulfer,
que nous placons sous les yeux de nos lecteurs.

* Tableau des résullats alcalimétriques oblenus par

DESCROIZILLES.

centibmes,

Polasse perlasse d’Amérique, premidresorle
i e Sl S PG ST TS RS R TS
Tdem deuxidme sorte de. . . .. .. .. .. 30453

Potasse caustique en masses rougedtres d’A-
mérique, premiére sortede. . .. ... ... 604 GG

En masses grises d’Amérique, deuxiéme
BONLe Bodlizserai o ey Mol Xaaale shniil 5 KB
Potasse blanche de Russie, de.. .. . ... 50458
DeDantzick, de. . o o viv v vanan aew s 45452
e b= ofleiil iy BN ke S widiA R
Potasse de Toscane, de.. . .. .. ..... 30460
Cendres de boisneuf.. . ... ....... 812y
Cendres de bois flotté.. .. . ..o ... 42y

De la soude el de ses dérivés.

Soude brute artificielle, de.. . . .. .... 324 40

Carbonate de soude, provenant de la soude
arlificielle, . . ... . R R ey i 0

Sel de soude cristallisé, parfaitement des-
SECHE & T6luvel. -« oi sw oin e e . el o 3B »

Soude d’Alicante, de Ténérife, de Carthage,
el W e i e 00 D
Natron d'Egypte.. . . .. ... ....... 204 34
Soude et natron de qualité inférieure, de.. 40 & 18
Salicors de Narbonme,de,. . .. ...... 164 23
Soude de Narbonne,de.. . ......... 104 13
Soudes de vareck et blanquette, de, ., . . . 24 10

Nous joignons 4 ce tableau quelques analyses qui nous
sont personnelles ;
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Salin brut provenant de I'incinération des
vinasses de mélasses de betteraves.. . . . . .
Potasse idem raffinée, premiére sorte, de 7.
Idem, deuxiéme sorte, de. . .« . « « « o .
Potasse provenant de la combustion des
cosses de tabat. « . v . v v e e a- .- 00 AE0

Soude salée artificielle. . « v v v v .. .. 20228

On voit par les analyses ile Descroizilles, que les polas-
ses et les soudes qu'on frouve dans le commerce présen-
tent de trés-grandes différences dans la proportion d'al—
cali quelles renferment. Pour les potasses, les perlasses
d’Amérique occupent le premier rang pour leur richesse
alcaline. Viennent aprés les potasses de Russie et de Tos-
cane, et en troisitme ligne celles de Dantzick et autres
provenances. En général, les soudes artificielles et les
sels de soude & hauts degrés, ont une composition plus
constante que celle des potasses.

Tl est de la plus haute importance pour le fabricant de
savon de connaitre exactement la richesse des polasses et
des soudes gu'il emploie. L'alcali libre ou carbonaté est
le seul produit utile dans sa fabrication. Cestaussi le seul
d’aprés lequel leur valeur commerciale devrait étre reé-
glée, mais il nen est pas toujours ainsi,surtont pour les
potasses.

Quoi qu'il en soit, le fabricant doit toujours donner
la préférence aux alcalis qui présentent la plus grande
vichesse, et le senl moyen exact d’arriver a cette consta-
tation estde les soumettre préalablement & 'essai alcali-
métrique.

5‘:‘;
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SECTION 1I.

ESSAIS ALCALIMETRIQUES DES POTASSES ET DES SOUDES
DU COMMERGE. METHOOE PERFECTIONNEE PAR GAY-
LUSSAC.

Comme la méthode de Descroizilles, celle de Gay-Lus-
sac repose sur la saluration de la potasse et de la soude
par l'acide sulfurique étendu d'eau; mais elle en différe
essentiellement par la quantité d’alcali employée pourles
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essais. Descroizilles avail admis en principe que 5 gram-
mes de potasse ou de soude pures, dissoutes dans un dé-
cilitre d’eau devaient saturer frés-exactement 100 divi-
cjons on degrés de ligueur alcalimétrique renfermant 5
grammes d'acide sulfurique 4 66 degrés.

Partant de cette donnée évidemment inexacte, il déter-
minait, par comparaison, la richesse des alcalis du com-
merce par la quantité de liqueur alcalimetrique qu’ils
exigeaient pour leur saturation.

Avec la rectitude de jugement qui le caraclérisait,
M. Gay-Lussac avail compris que cette méthade manquait
d'exactitude et de précision. Il avait reconnu par de nom-
breuses expériences, que parties égales de potasse el de
spude au méme titre pondéral saturent des quantités d'a-
cide fort différentes, mais qui conservent le méme rap-
port pour chacune d’elles. Partant de ce principe inva-
riablement vrai, en théorie comme en pratique, il a trouvé
que 5 grammes d'acide sulfurique & 66 degrés, saturent
exactement 3ev.16 de soude pure et anhydre, ou 445816
ile potasse également pure et anhvdre. Ce sont ces nom-
bres qu'il a pris pour les équivalents de la quantité de
potasse et de soude qu'on doit employer pour les essais
alealimétriques.

La liqueur acide alcalimétrique employée par Gay-Lus-
sac est la méme que celle de Descroizilles. Elle se prépare,
comme nous 'avons déja indigué, en dissolvant 100 gram-
mes d'acide sulfurique a 66 degrés Baumeé, dans une
quantité d'eau lelle qu'ensemble ils fassent un litre a la
lempérature ordinaire.

On peut également faire les essais avec lalcalimétre
de Descroizilles, dont la graduation est la méme que celle
de Gay-Lussac. Toute la différence entre les deux pro-
cédés porte essenticllement sur les quantités différentes
de polasse ou de soude 4 employer pour les essais. Voici
maintenant la maniére dopérer :

Comme le poids de 3 grammes 16 centigrammes pour la
soude et 4 grammes 816 centigrammes pour la potasse
doivent. étre trés-exacts, et que les pesées sur d'aussi
faibles quantités sont des opérations fort délicates, M. Gay-
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Lussac conseille d'opérer sur des quantités 10 fois plus
fortes, ¢'est-a-dire sur 31 grammes 6 centigrammes de
soude ou 48 grammes 16 centigrammes de potasse.

Supposons qu'on veuille déterminer le titre d'un alcali,
d'une polasse ralinée par exemple. On en prend un
échantillon moyen dans les différentes parties de la masse
4 essayer; on pulvérise grossiérement ceb échantillon
dans un mortier de marbre et on en pése trés-exactement
48 grammes 16 centigrammes.

D'autre part on pése 500 grammes d'ean pure dans un
flacon de la capacilé de 3/4 de litre environ, et on marque
un trait avec un diamant ou avec une lime au niveau
d'afleurement du liquide. Cela étant fait, on retire en-
viron 1/5 de l'ean du flacon et dans l'eau restante on fait
dissoudre les 48 grammes 16 centigrammes de polasse.
Quand la dissolution est compléte, on achéve de remplir
le flacon jusqu’au trait avec de I'eau. On agite quelques
instants, puis on filtre la ligueur & travers un papier
sans colle. On mesure ensuile un demi-décilitre de celte
liguenr qu'on verse entierement dans un grand verre &
pied. Il est bien évident que ce demi-décilitre représente
la dixidme partie de I'eau employée pour le traitement de
la potasse; il tient, par conséquent, en dissolution la
dixidme partie de la potasse soumise a l'essai, ¢’est-a-
dire, 4 grammes 816 milligrammes. C'est, en effet, sar
cetle quantité gqu'on doit opérer.

On colore la solution alealine en bleu avec la teinture
de tournesol, et on procéde 4 sa saturation par la liqueur
alcalimétrique. Lacide est mesuré dans I'alcalimétre jus-
qu'au 0 de la gradualion : jusqu'a ce qu'on ait ajouté la
moitié de "acide nécessaire pour saturer toute la potasse
que l'on essaie, la liqueur ne change pas sensiblement de
coulenr : mais une nouvelle addition d'acide fait passer
la eouleur au rouge vineux parce qu'elle décompose suc-
cessivement le bicarbonate qui s'est formé pendant la
premiére période de 'opération, el en dégage I'acide car-
bonigue. Lorsque le bicarbonate est entiérement décom-
posé, Ia teinte vineuse passe immédiatement & la conleur
pelure d'oignon. La saturation est alors terminée.




METHODE POUR DOSER L'ALCALI CAUSTIQUE. "
L'avantage de cette méthode est de donner directement

¢t intégralement le titre pondérable de T'alcali essayé

1o nombre de divisions ou de degrés de liqueur acide
employée pour la saturation. Supposons, par exemple,
que les 4 grammes 16 centigrammes de potasse qui ont
servi & I'essai aient saturé 65 divisions de ligueur acide,
on en conclut que 100 kilog. de cette potasse renferment
g5 kilog. de potasse pure et anhydre.

En resumé, en opérant daprés la méthode de Gay-
Lussac, le nombre de degrés ou de divisions de liqueur
acide employée pour produire la saturation, donne direc-
tement les centi¢mes d’alcali réel de la soude pure ou de
la potasse pure, contenue dans les produits caustiques ou
carbonatés.

SECTION IIL.

METHODE POUR DOSER LA QUANTITE D'ALCALL CAUSTIQUE
CUNTENT DANS LES POTASSES ET LES SELS DE SOUDE
CAUSTIQUES.

Cette méthode, aussi ingénieuse que simple, TEpOse sur
la précieuse propriété que posséde I'alcool concenlré de
dissoudre la potasse et la soude caustiques, sans avoir
aucune action sur les sulfates, chlorures, carbonates, avec
lesquels ces alcalis font généralement mélanges.

Malgré leur désignation de caustiques, les polasses et
los soudes du commerce ne sont jamais complétement
dans cet état. Abstraction faite des sels étrangers, le mot
caustique est un mot relatif et conventionnel qui exprime
qu'une partie plus ou moins grande de I'alcali est libre,
tandis que l'autre partie est combinée & I'acide carboni-
que, En effet, les sels de soude dits caustiques, a 80 ou
85 degrés, ne contiennent que 40 50 pour 100 de soude
caustique, le reste est 2 1'état de carbonate. La potasse ol la
soude chimiquement pures sont enti¢rement caustiques

Pour apprécier les quanlités pondérables d'alcali cans-
tique d'une potasse ou d’un sel de sonde, on opére de la
maniére suivante : Nous supposons qu'on veuille recon-
naitre la quantité de soude caustique d’un sel de soude
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du commerece, on prend un échantillon de 30 a 40 gram-
mes, qu'on réduil en poudre dans un mortier de marbre;
on pése ensuite exactement 20 grammes de cette poudre
{sel de soude}, qu'on infroduit dans un flacon d'un quart
de litre environ. Cela étant fait, on verse dans le flacon
80 ou 100 grammes d'alcool trés-concentré (904 92 degres),
el on agite souvent le mélange, afin de facililer la disso-
lution de 'alcali. On laisse reposer quelques heures ou
méme toute la nuit, si I'on a commencé l'opération le
soir. On décante soignensement la liqueur claire qui sur-
nage le dépdt; ce dépot est lavé avec une nouvelle quan-
tité d'alcool de 13 a4 20 grammes, gqu'on réunit, aprés fil-
tration, & la premiére liqueur.

Les liqueurs alecooligues tiennent en dissolution tout
I'aleali pur et canstique do sel de soude essayé; le dépot
cristallin qui se forme au fond du flacon est principale-
ment composé de sulfate de soude et de carbonate de la
méme base, sels que I'alcool concentré laisse intacts. Pour
avoir 'alcali caustique, on évapore rapidement les li-
queurs alcooliques dans une capsule de porcelaine; i la
fin, on éléve la température jusqu’au rouge naissanl pour
fondre 'alcali gu’on laisse ensuite refroidir dans la cap—
sule.

On obtient par ce procédé une maticre blanche, solide
et excessivement caustique. Cette matiére est de I'hy-
drate de soude ou soude pure. Elle représente lalcali
caustique renfermé dans les 20 grammes de sel de souds
soumis & l'expérience. Je suppose que le poids net de
cetle matiere spit de 5 grammes, on en conclut que le sel
de soude essayé contient 25 pour 100 de soude caustique;
car, en effet, le quart de 20 est 5.

Ce procédé est ézalement applicable a I'essai des po-
tasses canstiques,

§ 1. PREPARATION DES LESSIVES.

Les procédés employés pour la préparation des lessives
varient suivant 'état dans lequel se trouve aleali. Tantot
le traitement de la matigre a lieu par voie de lavage,
dans des filtres : ¢’est le traitemenl qui convient lo mieux

o




e

PREPARATION DES LESSIVES. 73

¢l qui, dailleurs, est généralement employé lorsqu'on
gpére sur des alcalis mélangés avee des proportions plug
ou moins considérables de matiéres insolubles. Tel est le
mode de lessivage qu’on suit pour les soudes brules ar-
tilicielles, les soudes naturelles, les salicors; tel est en-
core le trailement suivi pour les cendres végétales et le
salin brut de potasse de belterave.

Lorsqu’au contraire on opére sur des alcalis dépouillés
de matieres insolubles, tels que les sels de soude et les
différentes potasses raffinées du commerce, on procéde
alors par voie de dissolution directe de I"alcali dans 'ean
froide ou chaude.

Nous n'enirerons pas, pour le moment, dans la descrip-
tion des divers procédés employés pour la préparation
des lessives. Ces procédés seront déerits en méme temps
que la fabrication des savons auxquels ils se rapportent.
Nous nous bornerons a faire remarquer 'influence extré-
mement remargquable que la proportion d'ean employée
pour la préparation des lessives exerce sur la transfor—
mation plus ou moins compléte du carbonale alealin en
lessive causlique.

Il faut d’abord partir de ce principe, que les potasses
et les soudes du commerce renferment 'aleali, du moins
en partie, 4 I'élat de carbonale, c'est-2-dire combiné avee
l'acide carbonique. Or, pour transformer entiérement ce
carbonate en oxvde, la chaux seule ne suffit pas, comme
I'a trés-bien démontré M. Descroizilles. En effet, ce chi-
miste a prouve, par des experiences trés-précises et trés-
concluantes, que lorsque la proportion de l'ean n'était
pas dans le rapport de 7 & 1 pour 'alcali, il y avait tou-
Jours une certaine quantité de carbonate qui n'était pas
décomposée el restait en dissolution dans la lessive.

5i, comme nous le présumons, on a bien apprécié les
considéralions que nous avons développées sur la com-
pesition chimique des savons, on a di voir que, dans la
saponification, les corps gras remplissent le role d’acides,
et les oxydes do potasse et de soude ceux de base. Or,
sidans la préparation des lessives, la décomposition du

Suvonnier. T
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carbonate n'est pas compléte, I'alcali caustique se com-
bine seul avec le corps gras, tandis que le carbonate reste
dans la lessive, ans concourir d'une maniére directe a
l'opéralion. Il en résulte évidemment que, pour convertir
une poids donné de matiéres grasses en savon, il faul
employer une plus grande quantité de lessive que si toul
Ialcali était 4 1'étal caustique. En cela, la théorie et la
pratique sont parfaiternent d'accord. Ainsi, toutes les fois
gu'on veut obtenir une lessive entiérement caustique,
cest-a-dire exempte de carbonate, on doit opérer de la
maniére suivante :

Supposons maintenant gu'on veuille préparer une les—
sive de potasse, supposons également qu'on veuille opé-
rer sur 100 kilog. de cet alcali; pour cette quanlilé, on
prend une chaudiére en fonte ou en tole, de la contenance
de 12 a 15 hectolitres, dans laguelle on introduit 700 li-
tres d’eau qu'on chaulle directement par un fourneau ou
par un serpentin de vapeur. Quand I'eau est arrivée a
Péballition, on y fait dissoudre 100 kilog. de polasse per—
lasse qu'on doit choisir la plus riche en degrés aloalimé-
triques. Pour enlever l'acide carbonique de la polasse,
on verse peu & peu et par petites portions dans la liqueur
houillante, 80 kilog. de chaux vive préalablement éteinte
et délayée avec I'ean nécessaire pour en faire une bouil-
lie claire.

L'expérience prouve que, pour oblenir une décompo-
sition compléte du carbonate de potasse, il est essentiel
que Uébullition du mélange ne soit pas interrompue; il
est 6galement essentiel que la chaux soit préalablement
délayée par I'eau, carsi on I'ajoutail en nature, on n'ob-
tiendrait pas les mémes effets. Par ces précaulions, le car-
bonate de chaux gui se forme est grenu, lourd el fombe
facilement au fond de la chaudiére.

Pour reconnaitre que la décomposition du carbonate
de potasse est opérée, on prend une petite quantité de
ligueur qu'on laisse refroidir et qu'on lilire ensuite & tra-
vers un papier sans colle. On verse une portion de la li-
queur claire dans un verre & pied, et I'on ajoute de Pacide
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nilrique en léger excés de manibre & saturer l'aleali. Si
tout le carbonate de potasse a été transformé en potasse
canstique, il ne doit pas se produire d’effervescence, car
celte effervescence serait due au dégagement de 'acide
carbonigue. Sl en élait antréement, on continuerail de
faire bouilliv modérdment le mélange, jusqu'a ce qu'une
nonvelle portion du liquide essayé par 'acide ne produise
plus d'effervescence.

Ce résultat obtenu, on retire le feu et aprés avoir cou-
vert la chaudiére, on laisse la liqueur se clarifier pen—
dant 12 ou 15 heures. Cette liqueur constitue la lessive
de polasse caustique; on la décante avec un siphon ef on
la recueille dans un vase de fonte qu'on couvre avec
soin, pour éviter I'absorption de l'acide carbonique de
l'air qui, en se combinant avec la potasse, formerait un
nouvean sous-carbonate de cette base. 5i 'ébullition a été
suffisamment prolongée, la lessive doit marquer de 20 &
23 degrés 4 'aréométre Baumé.

Le dépot qui reste dans la chaudiére est lavé & denx ou
trois reprises a 'eau; si la liquenr qui provient du pre-
mier lavage est & 18 ou 20 degrés, on la réunit 4 la pre-
miére lessive. Les liqueunrs faibles des derniers lavages
sont employées dans une nouvelle opération, ou concen-
trées jusqu’a 20 degrés Baumé pour éire réunies a la pre-
miére lessive.

En résumé, les conditions essentielles pour obtenir
une lessive de potasse ou de soude, complétement caus-
tique, sont : 1° que le carbonate alealin sur lequel on
optre soitl dissous dans 7 4 8 foisson poids d’eau; 20 que
la chanx soit hydratée, c’est-a-dire qu'elle forme une
bouillie avec 'eau, carce n'est qu'en cel étatqu'elle peut
s'emparer complétement de 1'acide carbonique, du car-
Lonate de potasse ou de soude.

La théorie de la transformation des carbonates de po-
lasse et de soude en aleali caustique, repose sur la double
proprieté que posseéde la chanx, d'enlever l'acide carbo-
nique & ces composés, et de former avee cet acide un
carbonate de chaux insoluble, En effet, toutes les fois




76 DE L'ALCALIMETRIE.

qu'on met au contact de I'eau, un carbonate- de potasse
ou de soude en présence de la chaux vive, il s'opére une
double décomposition. L'acide carbonique du carbonate
alealin soluble se combine avee la chaux, vers laquelleil
est attiré par une attraction plus puissante, et il résulte
de la combinaison qui s'opére, un carbonate de chaux
insoluble, qui se précipite. L'alcali devenu libre, reste en
dissolution dans la liqueur, & I'élat d’hydrate, et consti-
tue la lessive caustique des savonniers.

La préparation des lessives caustiques est donc unique-
ment basée sur la décomposition des carbonates de po-
tasse et de soude par la chaax. Quel que soil le mode
de préparation des lessives, la théorie de cetle opéralion
reste toujours la méme. Lessentiel est de décomposer le
plus complétement possible le carbonate alealing l'aleali
pur, clest-d-dire privé d'acide carbonique, est le seul
qui concourt directement 4 la saponification des matitres
grasses.

La chaux est donc P'agent utile, indispensable de la
caustification des alcalis; mais son réle se borne & leur
enlever 'acide carbonigue avec lequel ils sont combinés.
Pour que I'effet de cette base soit certain, pour qu'elle
puisse agir avec énergie, il faut qu'elle soit de bonne
qualité, nouvellement cuite, entiérement caustique, el
quelle forme une pite liante et homogéne avec I'eau.
Quant 4 la quantité de chaux & employer pour faire
passer les alcalis carbonés i I'état caustique, cetle quan-
tité varie suivant leur richesse alcalimétrique. Théori-
quement, pour décomposer un équivalent de carbonate
de potasse ou de soude, un équivalent de chaux suffit;
mais comme dans la pratique on ne réalise pas toujours
complétement les indications de la Lhéorie, il est utile
d'ajouter 1/5 de chaux en plus que celle que la théorie
indigue ; la réaction est alors plus rapide et plus com-
pléte. Nous indigquons ailleurs les doses précises & em-
ployer.

L'eau est aussi un agent indispensable pour la prépara-
tion des lessives, mais tontes les eaux ne sont pas égale-



PREPARATION DES LESSIVES. 77

ment favorables pour cette opération, L'eau de pluie est
Ja meilleure, parce qu’elle est la plus pure, et, aprés
gelle-ci, les eaux fluviales bien déposées peuvenl élre em-
ployées avec le méme succes. Les eaux calcaires cqui
tiennent en dissolution dua carbonate et du sulfate de
chaux, donnent lien & une perle plus ou moins grande
dalcali, qu'il est facile d’éviter en employant des eaux
plus pures.

Il est également utile de n'employer dans lafabrication
des savons, que des lessives bien déposées et parfaile-
ment limpides. Pour les avoir en cet état, il suflit de les
laisser séjourner pendant quelques jours dans des citer—
nes en maconnerie, ou dans de grands bacs en forte
10le. Par la repos, les maliéres étrangéres se déposent au
fond de ces vases, et les lessives, devennes d'une limpi-
dité parfaite, peuvent alors étre employées avec avan-
tage. Il n'est pas moins utile de couvrir avec soin les
vases qui renferment les lessives; celle précaution a un
double avantage. D'abord, on conserve les lessives tou-
jours propres, ef ensuite on évile quune partie de I'al-
cali caustique ne passe & I’état de carbonale, en se combi-
nant avec I'acide carbonique de I'air.

Pour séparer les lessives du depit bourbeux qui reste
au fond des vases qui les renferment, on jetie ces dépits
dans un cuvier dont le fond est convert d'une couche de
10 & 12 centimétres de sable fin. En ouvrant un robinet
placé au fond de ce cuvier, on retire la lessive clgire et
limpide. Le dépot terreux reste sur le sable.

1l est souvent important pour le fabricant de savon, de
pouvoir déterminer avec exactitude la quantité d’alcali
pur que renferme, par litre, une lessive causlique de
polasse ou de soude, & un degré quelconque. Plusieurs
chimistes se sont oecupés de cet vbjet, et parmi les divers
moyens qu'ils ont indiqués, tous ne sont pas exacts, L'a-
réamétre ne saurait indiquer, méme approximativement,
la vichesse alcaline d'une lessive, puisqu'il ne fail con-
naitre que la densité du lignide dans lequel on le plonge,
laquelle n'est pas dans un rapport constant avec sa pu-
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reté, parce que ce liquide peut contenir et contient sou-
vent en effet des substances étrangéres i celles quion y
recherche, et qui rendent incertaines les indications de
cet instrument. On a dd recouriv & un autre moyen ca-
pable de fournir un résultat rigoureux, el ce moyen,
c'est la chimie qui I'a fourni.

De méme qu'on détermine la richesse alealine des po-
fasses et des soudes par la quanlité de liqueur acide al=
calimétrique qu'elles exigent pour lear saturation, de
méme aussi, on détermine la quantilé pondérable d’aleali
pur gue renferme une lessive, par le nombre de cen-
tiémes de liquenr acide alcalimétrique qu'elle demande
pour sa saturation.

Cela posé, voici comment on opere :

Supposons, par exemple, qu'on veuille savoir combien
un litre de lessive de potasse renferme de potasse pure.
On mesure exaclement un demi-déeilitre de lessive & es-
sayer, et on verse celie ligueur dans un grand verre a
pied. On rince le demi-décilitre aveo de 'eau pure gqu’on
ajoute & la ligueur qui est dans le verre. I'un autre coté,
on remplit lalcalimétre jusqu’a zéro de liqueur alcalimé-
trique, el on verse peu apeu cetteliqueur dans la lessive
de potasse, en ayant la précaution d'agiter continuelle-
ment, Arrivé au point de saturation de I'alcali, la ligneur
rougit la teinture de fournesol.

Pour établir le rapport exact qui existe entre le degré
alcalimétrique d’une lessive, et la quantité d'aleali pur
qu'elle contient, il fant multiplier le nombre de centié-
mes ou degrés de liqueur acide employés pour saturer
un demi-décililre de la lessive essayée, par le poids de
Palcali pur équivalent & celui de 5 grammes d’acide sul-
forique i 66 degrés. Ce poids est de 4 grammes 816 pour
la potasse, el de 3 grammes 16 pour la soude.

ExeMPLE : Supposons que le demi-décilitre de lessive
de potasse que nous avons pris pour hase de notre dé-
monstration, ait saturé 60 degrés ou divisions de liqueur
alealimétrigue, on dira : Puisque 100 divisions de liguenr
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alealimétrique, représentant 5 grammes d’acide sulfuri-
que & 662 Baumé, saturent exactement 4 grammes 846 de
potasse pure, combien en saturent 60 divisions de la
méme liquenr. C'est & quoi répond ’équation snivanle :

100 : 4.816 :: 60 : «

'ﬁi“j%ﬁ& = 2grant8806 potasse pure.

D'ott il résulte que le demi-décilitre de lessive de po-
tasse essayee contient 2 grammes-8806 de potasse pure
el anhydre; cette guantité, multipliée par 20, doone 58
grammes pour le poids de la polasse renfermée dans
chague litre de lessive. On suit la méme marche pour les
lessives de soude; seulement, on multiplie les degrés de
liquenr alcalimétrique consommée pour saturer un demi-
deéciliire de lessive essayée, par le nombre 3,16, qui re—
présente le poids équivalent de la soude pure; on opére
pour le reste comme nous Pavons dit pour la lessive de
potasse.

Bien que les calculs ne soient ni longs ni compliqués,
cependant, pour les éviter aux industriels, M. Penot,
chimiste, a donné deux fableaux, I'un pour la potasse,
l'autre pour la soude, présentact pour chaque degré al-
calimétrique, la quantité d’alcali pur contenue dans un
litre de lessive de potasse ou de sonde.

Voir les Tableaux suivanis, pages 80 et 81,
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Tableaw indiguant pour chaque degré de Ualcaliméire, com-
bien chaque litre de lessive da potasse contient de polasse F
pure.

DEGRES POTASSE PURE| DEGHES POTASSEPUREY npop e |POTASSE FURE
conlgnue Lonlen iy conlenne

aleatic | duns un fire 954~ | dans up bies | 22l= | dons un lites
mktrigues. de lesaive. Fmttriques.)  do legsive. mitrigues. | . de lessive,
£r. gr. gL,
1 0.96 22 21.12 43 41.28 |
2 1.92 23 22.08 44 42.24
3 2.88 24 23.04 45 43.20
4 3.84 25 24,00 46 44 16
5 4.80 26 24.96 47 45.12
G 8.76 27 25,92 48 46.08
7 6.72 28 26.88 49 47.04

8 7.68 20 27.84 50 48.00
9 8.64 30 25.80 51 48.96
10 9.60 31 29.76 52 49.92
11 10.56 32 30.72 bt 50.88
12 11.52 33 31.68 94 51 .84
13 12.48 34 32.64 55 52 80

14 13.44 35 33.60 56 53.76
15 14,40 36 34.56 o7 54.72
16 15.36 a7 35.52 o8 53.68
17 16.32 38 36 48 59 56.64
18 17.28 39 37.44 60 57.60

19 18.24 40 38.40 61 58.56
20 19.20 H 39.36 62 89,52
24 20.16 42 40,32 63 60.48

La potasse du commerce ne va que rarement au-deld.
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Tableaw indiguant, pour chaque degré alcalimétrique, combien
chaque litre de lessive de soude renferme de soude pure.

y i
PEGHES |POTASSEPURE| DEGRES |POTASSE PURE DEGHES |POTASSE PURE
aleali- conltenue par aleali- | contenne par | alcali- conlénne par
ladiriques. |litre de lessive,Jmbtriques: |litre de lessivefmderiques. [lites de [2esive,

gr. gr. gr.
1 0.64 28 17.92 55 33 20
2 1.28 29 18.56 56 35.84
3 1.92 30 19.20 a7 36.48
4 2.36 31 19.84 58 37.12
4 3.20 32 20.48 59 37.76
| 8 3.84 33 21.12 60 38.40
i 4.48 34 21.76 61 29,04
8 512 35 922,40 62 39.68
9 5.76 36 23.04 63 40.32
10 6.40 37 23.68 G4 40.96
1 704 38 24.32 63 41.60
12 7.68 39 24.96 66 42,924

13 8.32 40 23,60 67 42.88
14 8.96 4 26.24 68 43.52
13 9.60 42 26.88 69 44.16
16 10.24 43 27.52 ] 44 .80
17 10.88 44 98.16 7 45.44
18 11.52 i3 28 80 72 46.08
19 12 16 46 29,44 73 46 72
20 12.80 47 30.08 74 47.36
2 13 44 48 30 72 75 48.00
29 14.08 49 31.36 76 48 64
23 14 72 30 32.00 T 49.28
24 15.36 51 32 64 78 49.92
25 16.00 32 33 28 79 30.56
26 1664 53 33.99 80 31 20
a7 17.28 34 34.56
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Dans certaines circonstances on est obligé, pour les he-
soins de la fabrication, de réduire avec de I'san le degré
des lessives, pour les ramener 4 des degrés plus faibles,
mais connus. Pour étre exact, ce travail exige beaucoup
de précision; nous avons pensé qu'il serail agréable i
nos lectears de pouvoir procéder sur des bases certaines,
C’esl dans ce bul que nous avons composé quatre fa-
bleaux pour la réduction des lessives de soude & hauts
degrés, Pour les deux premiers tableaux nous avons pris
de la lessive & 36 degrés, pour les deux derniers nous
nous sommes servi de lessive a 30 degrés.

La premiére colonne de gauche de chague tableau in-
digue la quantité et le degré de la lessive qu'on veut ré-
duire.

La deuxiéme indique la quantité d'ean & ajouter i la
lessive : la lroisiéme colonne donne la quantité de lessive
obtenue par le mélange des deux liquides; enfin la qua-
triéme el derniére colonne indique le degré aréométrique
de la lessive.

DE L'ALCALIMETRIE,

'TABLEAU Net,

Indiquant les divers degreés ardométriques qui résullent du
motange de 100 litres de lesswe de sel de soude a 369
Baumé, avec des quantités d’eau qui varient de 100 a
900 litres.

Qunantité
de Qnantité Quantité Degré
litres de lessive de de aréométrique
4 36 degrés.  litres d'can- lessive ocbtenme.  de la lessive,
100 100 200 23 »
100 200 300 17 »
100 300 400 14 »
100 400 500 12 »
100 500 600 10 »
100 600 700 L
100 700 800 8 »
100 800 900 T1/4
100 906 1000 6 3/4

100 litres de lessive a 36 degrés Baumé pésent 135 ki-
logrammes,
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TABLEAU Ne 2,

Judiguant les divers degrés ardoméfriques qui résultent du
mélange de 100 kilogrammes de lessive de soude a 36 de-
grés Baumé, avec des quantités d’eau qui varient de 100
2 900 kilogrammes.

Cuantité Quantité Quantité Degré

de de de aréométrique
ilog. de lessive  kilog. d'ean  kilog. de lessive dae
436 degrés. a employer. obtenne, la lessive.

100 100 200 U »
100 200 300 1412
100 300 400 11 12
100 400 500 10 »
100 500 GO0 9 »
100 600 700 8 »
100 700 800 61/2
100 800 900 512
100 900 1000 5 faible.

T4 litres de lessive a 36 degrés Baumé pésent 100 kilo-
grammes.
TABLEAU Ne 3,
Indiguant les divers degrés aréométriques qui résultent du
mélange de 100 litres de lessive de sel de soude @ 30 de-

grés Baumé avec des quantités d'eau qui varient de 100
@ 900 litres.

Quantité Quantité Qnantité Dregrd
de da de arfomélriqne
litres de lessive  litres dean  litres de lessive de

i 30 degrés, i employar. ohtenne. la lessive.
100 100 200 19 »
100 200 300 14 faible.
100 300 400 1 »
100 400 500 9 »
100 500 600 8 »
100 600 700 T »
100 700 800 6 »
100 800 00 5 n
100 900 1000 4 1f2
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Observations. — 100 litres de lessive de sel de soude 4
30 degrés pisent 125 kilogrammes; 75 litres de cefie les-
sive, et 25 litres d’eau, donnent 100 lifres de lessive d 250
Baumé ; il faut 30 kilogrammes environ de sel de soude
pour faire 100 litres de lessive & 30° Baumé,

TABLEAU Ne 4,

Indiguant les divers degrés ardométriques qui résultent du
mélange de 100 kilogrammes de lessive de sel de soude d
30 degrés Baumé avec des quantilds d’eau qui varient
de 100 @ 900 Eilogrammes.

Quantité (Quantité Quantité Degré
de de de aréoméirique
kilog. de lessive kilog. d'cau kilog. de lessive de

i 30 degrés. & employer. obtenne. Ta lessive.
100 100 200 &
100 200 300 12 «
100 300 400 912
100 400 500 712
100 500 600 61/2
100 600 700 b2
100 700 800 Soud /4
100 800 900 412
100 900 1000 4 «

80 litres de lessive & 30 degrés Baumé pésent 100 kilo-
grammes.




DEUXIEME PARTIE

Aprés avoir procédé dans la premiére partie a I'étude
détaillée des alcalis employés dans la fabrication des sa-
vons, nous fraiterons dans la deuxiéme, comme nous 1’a-
vons indigqué dans notre préface, des diverses ma—
titres grasses saponifiables. Sans nous préoccuper des
distinctions gue quelques chimistes onl établies entre ces
maliéres, nous les diviserons en deuy classes distinctes -
La premiére classe comprendra les corps gras dorigine
végetale gu'on désigne communément sous le nom
d'huiles; la deuxieme renfermera les corps gras d'origine
animale : & cette classe appartiennent les dilférentes es—
péces de suifs et de graisses des herbivores. Mais avant
de commencer cette étude, nous croyons qu'il est impor-
tant de définir sommairement les principales propriétés
physiques ct chimiques qui sont communes anx COrps
gras en genéral,

CHAPITRE Ie.

Des corps gras saponifiables.

On désigne sous le nom générique de corps gras, des
substances d'origine végétale ou animale ; les premiéres
gont nommées huiles, et on donne aux secondes les noms
de suif, de graisse, d'axonge. Selon leur provenance, ces
substances sont liquides ou solides; insolubles dans 'ean
€l trés-solubles dans I'éther et les essences, Elles for—
ment sur le papier des taches translucides et persis—
tantes qui ne se dissolvent complétement que dans les
alealis,

Les substances grasses se rencontrent dans lo regne vé-
Zetal et dans le régne animal. Quelques chimisles, et no-

Savonnier. kS
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tamment M. Dumas, ont avancé que tous les corps gras
sont d'origine végélale, et que les animaux ne font que
s’assimiler dans I'acte important de la nutrition cenx qui
existent dans les végélaux, sans leur faire subir aucune
transformation ultérieure dans l'organisme. Bien que
cette appréciation nous paraisse appuyée sur des fails
trés-probables, nous maintiendrons la distinction que
nous avons établie et qui est d'ailleurs généralement ad-
mise par des chimistes de talent,

Dans les végélaux, la graisse ou huile exisie principa-
lement dans les graines ef dans les péricarpes duo fruit,
comme dans |'olive. La proportion qui en existe dans les
graiues est souvent trés-considérable; ainsi la graine
d'willette renferme environ 38 pour 100 d’huile, la graing
de sésame environ 40, la graine de colza 37.

On extrait 'huile des végétaux qui en renferment, par
deux procédés différents : premiérement en faisant bouil-
lir les fruits ou les graines dans 'eau ; secondement par
la pression. Ce dernier procédé est le plus généralement
employé. Yoici en quoi il consisle : éeraser la graine, la
presser une premiére fois & froid pour en retirer I'huile
pure ou vierge; I'écraser une seconde fois, la chauffer et
I'exprimer & nouveau entre des plaques métalliques préa-
lablement chauffées. Par la chaleur, I'huile est plus abon-
dante, mais moins pure. Cette sorte d’huile est employée
dans I'industrie et principalement dans la fabrication des
SAVOns.

L'extraction des graisses animales s'opére ordinaire-
ment par la chaleur qui, en brisant les cellules adipeu-
ses, met la graisse en liberté. Lorsque nous parlerons des
suifs, nous indiquerons les divers procédés employes
dans l'industrie pour la fonte de ces substances. Le point
de fusion des corps gras est trés-variable, mais, en géné-
ral, peu élevé; ceux qui sont solides 4 la températurg
ordinaire ont un point de fusion d’autant plus élevé qué
les proportions de stéarine et de margarine qu'ils renfer=
mentsont plus considérables. En général, ces maliéresfon-
dent 4 des températures intermédiaires entre 12 et 70 des
grés; elles dépassent bien rarement ce dernier terme,
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Quant i celles qui sont liquides 4 la température ardi-
paire, comme le sont la plupart des hoiles végétales,
glles se solidifient i quelques degrés au-dessous de zéro.
Quelques-unes cependant exigent un abaissement de
température de 15 a4 20 degrés pour passer a I'étal so—
lide.

Chimiquement purs, les corps gras sont sensiblement
inodores. Quant & ceux qui se distinguent par une odeur
caracléristique, celle-ci est attribuée par les chimisles &
une combinaison de glycérine avec vn acide volatil qui
n'est pas identique pour tonus les corps gras. Ce sont ces
combinaisons de glyeérine et d'un acide volatil qui don-
nent aux corps gras les odeurs particuliéres qu'ils mani-
festent, et que la saponification n’annihile jamais com-
plétement, comme on peut sen convaincre par l'odeur
particuliere des savons de snifs. A I'état de pureté le suif
forme des savons sans odeur. La distillation des suifs et
des graisses animales & la vapeur surchauflée et sous une
pression plus faible que celle de I'almosphére résoudra
peut-étre un jour I"important probléme de la désinfection
compléte de ces matiéres. Nous nous rappelons avoir dis-
tillé par ce moyen et par des procédés nouveaux de sur-
chauffage de la vapeur pour lesquels nous sommes bre-
velés et que le journal Uliustration a fail connaitre il y a
quelques années; nous nous rappelons, disons-nous,
avoir distillé de I'huile dolive qui avait servi A confire
des sardines; celle huile était excessivement colorée en
brin et avait une odeur repoussanle de poisson. Aprés la
distillation elle était claire, limpide et sensiblement in—
colore. Elle conservait encore une légére odeur de pois-—
S00 que nous avons fait entitrement disparaitre en la trai-
lant & la température de 100 degrés avee 5 pour 100 de
noir animal en poudre impalpable. Apres filtration elle
Elait complétement incolore et avail perdu toute odeur
désagréahle,

_Nousenavons saponifié 1,000 kilogrammes avec des les-
sives de sel de soude, et nous avons oblenu un savon trés-
ferme et {rés-hean qui était sans odeur désagréable. J'ap-
pelle lattention des industriels et des fabricants de sa-
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von sur ee nonvean procédé de décoloration et de désin-
fection des corps gras.

Les corps gras d'origine végétale ou animale, renfer-
ment, lorsqu'ils ne sont pas bien épurés, des principes
élrangers 4 leur composition, principalement des frag-
menls de tissus cellulaires et de 'albumine végétale. Ayee
le temps, ces maltiéres se décomposent et provoguent ung
espéce de fermentation qui donne lien & la formation de
nouveaux produits non définis, qui communiquent aux
corps gras une odeur de rancidité gui altére considéra-
blement leur qualité. Lorsque la décompaosilion des corps
gras n’esl pas trop avancée, on parvient & les épurer en
leur faisant subir plusieurs lavages successifs a I'eau
bouillante.

Les travaux si remarquables et si complets de M. Che-
vreul sur les matiéres grasses, soit d'origine végétale,
soit d'origine animale, ont démontré que ces substances
éfaient formées, 4 part un trés-petit nombre d'excep-
tions, par un mélange de plusieurs principes immédials
réunis en proportions variables, et donl les trois prinei~
paux sont la stéarine, la margarine, 'oléine unis & une
base particaliére qu'il adésignée lesousnom de glycéring,

Ce méme savant chimiste a également démontré que
sous l'influence des oxyd®s alcalins, la siéarine, la mar-
garine et 'oléine se transformaient en acides stéarigue,
margarique et oléique; que dans cette réaction la base
alcaline se substituait a la glycérine pour former avec
les acides gras du stéarate, margarate et oléate de potasse
ou de soude, selon qu'on a employé 'un on l'autre de
ces alealis.

Voili, en résumé, quelles sont les réactions qui se pro-
duisent dans la transformation des corps gras en sayon.
De cefte théorie de la saponification, il résulte que les
savons sont de véritables sels, ayanl pour hase la po-
tasse ou la soude; la premiére base forme des sayons
mous, la seconde, sauf quelques exceplions, des savons
durs.

C'est ainsi que la science éclaire et dirige la pratiqué
qui sans elle, marche souvent au hasard. Elle démontre,

CORPS GRAS SAPONIFIABLES,
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glle prouve, que I'art du savonnier n'est pas senlement
un art de rovtine et d'expérience comme on le croit gé-
péralement, mais un arl essentiellement chimigue ; el que
|es réactions délicates et compliguées qui s'opérenl dans
la transformation des maliéres en savon sont soumises &
des lois fixes, constanties et parfaitement délerminées.

Nous terminerons ces considérations générales sur les
propriétés physiques et chimiques des corps gras par une
remarque importante. Jusqu'en ces derniers lemps on avait
pensé que les bases alcalines avaient seules la propriété
de saponifier les corps gras. Il n'en est plus ainsi aujour-
d'hui, les acides énergiques possédent aussi cetle pré-
giense et trés-remarquable propriété. La saponification
des matiéres grasses par |'acide sulfurigue concentré
constitue aujourd’hui une industrie imporlante et riche
davenir. Senlement, ce procédé n'est employé que pour
la fabrication des bougies stéariques dans laquelle on a,
dans beaucoup d'établissements, remplacé la saponifica-
tion des malidres grasses par les bases alcalines, par la
saponification sulfurique. Ce n'en est pas moins un pro—
grés trés-réel et trés-sérienx, car il permet d'utiliser les
matiéres grasses les plus colorées et des qualités les plus
inférieures, et d'en tirer de l'acide stéarique aussi beau
el aussi complétement pur gue celui qu’on obtient par la
saponification calcaire du plusbeau snif. Ce nouveau pro-
cédé est appliqué avec autant de talent que de succés
dans les fabriques de bougies stéariqnes de MM. Rous-
sille fréres.

Comme nous I'avons indiqué au commencement de ce
chapitre, nous allons successivement examiner les corps
gras de provenance végétale et animale. Nous ne nous
agcuperons que des plus importants au point de vue de
In fabricalion des savons, nous allons commencer par 1'é-
tude des huiles végétales, qui sont la- };Laec gssenlielle
des sayons de Marseille, e o 2
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PREMIERE CLASSE,
DES HUILES FIXES EN GENERAL.

SECTION PREMIERE.
HUILES.

Il existe un si grand nombre d’huiles végétales que si
nous devions procéder a I'examen chimique de chacune
d'elles en particulier, un volume ne suflicait pas pour en
détailler les propriétés caractéristiques. Ne ponvant en-
trer dans de longs développements a cet égard, noug
nous bornerons dans cette premiére section & exposer les
propriétés générales les plus importantes de ces liquides:

Les huiles, en général, onl une consistance trés-yvaria=
ble, quelques-unes peuvent rester liguides sous U'influence
d'un froid de 15 a 20 degrés au-dessous de 0; d'autres,
comme ['huile d'olive, se solidifient a 0; quelques-unes
enfin présentent i la température moyenne de 10 4 15
degrés une consistance coneréte. Telles sont les huiles de
palme, de coco et de cacao ; ces derniéres huiles sont or-
dinairement désignées sous le nom de beurres. Presque
tountes les huiles sont spécifiquement plus légéres que
I'eau. Leur densité varie entre 0,919 et 0,970, 'eau étant
prise pour unité,

Bien que les huiles différent essentiellement entre elles
par plusieurs propriétés particuliéres, elles en ont anssi
beaucoup d'autres qui leur sont communes, et qui peu-
vent se résumer dans les points suivants :

Elles sont liguides on le deviennent 4 une température
de 18 a 30 degrés;

Elles sont onctueuses et grasses an toucher;

Elles ont, en général, une saveur douce;

Elles sont complétement insolubles dans 'eau, sensi-
blement solubles dans P'alcool pur, et trés-solubles dans
I"éther et dans les essences ;
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Elles forment sur le papier des taches transparentes

ui persistent ;

Elles sont trés-combustibles ;

Elles se saponifient avec les alealis et forment des sa-
yons;

Par une chaleur de 320 4 350 centigrades, elles se dé-
composent complélement et donnent des gaz trés-com-
bustibles.

Quand on les expose a l'air, elles en absorbent I'oxy-
géne et subissent, pour la pluparl, des changements re-
marquables. Quelques-unes ne changent pas sensible—
ment d'aspect ; seulement elles perdent de leur limpidité;
d'autres, au contraire, s'épaississent et se sechent en re-
tenant léur brillant. Cette propriété ecaractéristique les
fait distinguer sous le nom d’huiles siceatives. On ang-
mente considérablement ceite propriété en les faisant
bouillir avec de la litharge. Parmi les huiles siceatives,
les huiles de lin, de noix, d'willette et de chenevis occu-
pent la premiére place. On distingue sous le nom d’huiles
grasses ou non siccatives, celles qui ne séchent pas &
air; les huiles d'amandes douces, de navetle, de colza
et d'olive apparliennent 4 cetle classe.

En résume, les huiles fixes s'altérent plus ou moins
rapidement par une exposition prolongée i I'air etacquié-
rent celte odeur désagréable et caractéristique que l'on
désigne sous le nom de rancidité. Par ces changements
d'état elles perdent leur couleur, leur odeur, leur sayeur
et acquidrent une réaction acide.

On serait tenté de croire que les huiles les plus lim-
pides et les mieux épurées diles de premidre pression
doivent former des savons d'une consistance plus ferme
et de meilleure qualité que cenx quon obtient avec les
huiles de seconde pression moins limpides et souvent
mucilagineuses. 1l n'en est pas ainsi; il résulte d'un
grand nombre d’expériences comparatives que le muci-
lage contribue essentiellement & angmenler la qualité du
savon en lui communiquant la propriété de se combiner
avec une plus grande quantité d’huile. Ce savon est, en
ouire, d'une meilleure composition que celui qui est ex—
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clusivement préparé avec des huiles de premiére pres-
sion ou huiles pures, el voici pourguoi. Sauf guelques
exceptions peu imporiantes, les huiles, en général, song
composées de deux principes immédiats, la stéarine ef
I'oléine. La stéarine est la portion solide des huiles etl'o-
léine constitue la partie liguide. Lorsqu'on soumet les
graines oléagineuses & une premiére pression a froid,
¢'est tonjours la partie la plus fluide qui s'écoule d'a=
bord; elle renferme, par conséquent, la plus grande
partie de l'oléine contenue dans les graines ou dans la
pulpe d’olive, si on opére sur cetle derniére substance,
Lorsqu’on veut extraire I'huile qui reste dans les résidus,
on les chauffe et on les soumet & une seconde pression
entre les plagques métalliqgues convenablement chauffées,
Sous linfluence de la chaleur, la partie concréte de
Fhuile se fluidifie et s'écoule de la matiere. Evidemment
moins pure ¢l moins agréable an godt que huile de
premiére pression, elle est cependant plus riche que
celle-ci en stéarine qui est le principe essentiel des sa-
vons solides. Il en résulte qu'en raison méme de sa com-
position, cette huile doit produire des savons de meil-
leure qualité el d’une consistance plus ferme que 'huile;
c'est ce qui a lieu en effet; aussi, indépendamment de
lenr prix toujours moins élevé que ceux des huiles
vierges, ces huiles doivent étre préférées aux premicres
qui, malgré leur incontestable supériorite sous d’aulres
rapports, sont beaucoup moins avantageuses pour la fa=
brication des savons solides.

Considérées sous le rapport de leur compesition elé-
mentaire, les huiles fixes sont formées de carbone, d'hy-
drogéne, d'oxygeéne et quelquefois d'une petite quantité
d'azole. Les proportions de ces éléments ne sont pas
identiques pour toutes les huiles et varient pour ainsi
dire pour chacune d'elles, comme 'ont prouvé les ana-
lysesexactes de plusieurs chimistes distingués. Gay-Lus-
sac et Thénard ont trouvé pour 100 parties d’huile :

Noms des hoiles. Carbone, Hydrogbne. Oxygine. Azote.

Dolive. . ..... 77.021 13.36 9.43  0.000
De noix.. . . . .. 79774 10.570 9.422  0.534
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Noms des huiles. Carbone. Hydrogine, Osygine. Aszote.
pamandesdouces, 77.403 11,481 10 828 0 288
palin. <. .... 76.044 41.351 12 635 0.000
Dericin. . . ... T4.478 11.034 14.788 0.000

Observation. — Les analyses de Julia de Fonlenelle lui
onl prouveé que les huiles pures de noix et d’amandes
douces ne contiennent pas d’azotle, ce qui ne coincide
pas avec les analyses de Gay-Lussac et Thénard, qui ont
tronvé cet élément dans les mémes huiles.

Nous manguons d'analyses exacles pour la détermina-
{ion des principes immédiats ¢ui constituent les huiles
végétales. Les savantes recherches de M. Chevreul ont
évidemment démoniré que les principes immédiats de
ces huiles sont la stéarine et I'oléine, mais ce chimisle
n'a pas déterminé dans quelles proportions ces principes
existent pourchaque espéce d'huile, ce qui est une lacune
regreliable. M. Poutet, de Marseille, donne, dans son
traité des huiles végélales, les analyses de frois es-
péces d’huiles ; voici les résultats que ce chimiste a ob-
fenus

PRINCIPES IMMEDIATS.

ghnle doltve. . 05 ol s 12 28
LT U v Al Wbl | 46
Huile d’amandes améres. . .. 76 24

On voit par ce tablean que ces huiles, comparées entre
elles, contiennent des proportions lrés-variables de prin-
cipes immédials. On voit également que I'huile de colza
renferme une proportion beancoup plus grande de sléa-
rine que I'huile dolive, et cependant cetle derniére pro-
duit par la saponification un savon plus ferme et plus
consistant que I'huile de colza. Cetle particularité nous
fait présumer que la stéarine qui existe dans I'huile de
colza 'est pas identique 4 celle de I'huile d'olive, car il
est évidemment prouvé que les maliéres grasses les plus
riches en stéarine produisent constamment les savons les
plus durs,

Traitées par le proto-nitrate de mercure ou par l'acide
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hyponitrique, les huiles fixes non siccatives se solidifient
d’autant plus complétement qu'elles renferment une plus
forte proportion de stéarine. C'est sur la remarquable
propriété que possédent ces réactifs de solidifier entiére-
ment Ihuile d'olive, qu'est fondé un procédé pour recon-
naitre le mélange des huiles de graines avec la premiére,
Sous influence de ces réactifs, 'huile d'olive prend an
boul de quelque lemps une consislance concrete, tandis
que les huiles oléagineuses (ui y sont mélangées res-
tent en partie liquides. Nous indiquerons la maniérg
d'employer ces procédés lorsque nous parlerons de I'huile
d'olive.

Ayant résumé, tant sous le rapport physique que chi-
mique, les propriétés générales des hniles, nous allons
maintenant traiter de celles qui sont particulitrement
employées dans la fabrication des savons.

SECTION 11.
HUILE D OLIVE.

L'arbre qui produit cette précieuse substance est origi-
naire des climats chauds de IAsie; il ne peut étre cultivé
en pleine terre que dans les parties méridionales de I'Eu-
rope, el en France que dans un petit nombre de dépar-
tements, tels que cenx des Bouches-du-Rhone, des Pyré-
nées-Orientales et quelquesaulres. Parmi les nombreuses
variétés d'oliviers, celle gue les botanistes désignent sous
le nom de olea europen fournit une huile abondante et
d’excellente gualité. Cet arbre atteint, dans le Midi de la
France, d'un & deux mélres de circonférence sur huit i
dix métres de hauteur: en Orient et autres régions plus
chaudes, ses dimensions sont plus que doubles. La tige
principale se divise & deux ou trois métres au-dessus'du
sol. 1l flearit de mai en juin et ses fruits sont mirs en
novembre.

La récolte des olives se faitdans les mois de novembre
et de décembre, époque a laguelle elles ont acquis le
degré de maturité convenable pour donner un bon pro-
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duit, 00 ¥ procéde en commengant par ramasser toutes
Jes olives qui sont tomhées i terre, puis on cueille &
Ja main celles qui sont placées sur les rameaux les plus
pas. Gela fait, on élend des toiles sous les arbres et I'on
fait tomber avec de longues gaules les fruits des branches
supérieures.

L'extraction de I"huile est fort simple. On broie les
alives ; la premiére pressée se fait @ froid. Cetle opéra-
tion donne de U'huile fine ou vierge. Pour retirer une
nouvelle quantité d’huile des olives comprimées, on les
soumet & l'action de I'eau chaude, ou on les presse une
seconde fois entre des plagues métalliques préalablement
chauffées. On obtient, par celle deuxiéme opéralion, une
huile moins délicate et moins suave que l'huile vierge;
¢lle est cependant trés-estimée.

Dans 1'extraction de 'huile d'olive, il est important de
presser les olives dés qu'elles sont écrasées ; car, en at-
tendant quelques jours, il se manifeste une espece de
fermentation qui altére beaucoup la qualité de I'huile.

L'huile d'olive bien préparée el bien dépurée est d'on
jaune doré, qui incline quelquefois au vert; sa savenr
est douce, délicate, et son arome est parfumé de I'odeur
du fruit. Comme caractére distinetif de sa pureté, elle se
concréte & quelques degrés au-dessus de zéro. Sa densité
prise & 15 est égaled 0,017, I'ean étanl prise pour 1,000,
Un hectolitre de cette huile pése par conséquent 91 ¥11.700,

Pour extraire les derniéres portions d’huile des marcs
dolives, on les sonmet i plusieurs lavages successifs &
I'ean bouillante. Ces huiles, d'une saveur moins douce et
moins limpides que les premiéres, sont connues dans le
commerce sous le nom de ressences.

En somme, 100 kilogrammes d’olives de bonne qualité
donnent de 18 4 20 kilogrammes d’huile.

La fabrication des savons d’huile étant pour ainsi dire
concentrée aux environs de Marseille, beaucoup de per-
sonnes pensent gue 'huile d'olive de Provence est em-
ployée 4 cette fabrication. Il n'en est pas ainsi; notre
climat donne & nos produits une supériorité d'arome et
de gofit qui les fail rechercher comme aliments, et i
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'exception des huiles de ressences, toute 'huile d’olive a
saponifier qu'on emploie & Marseille est importée des
aulres pays de production et principalement de I'ltalie,
du Piémont, de I'Espagne et des eotes de PAfrique.

Dans P'ordre d'aflinité des corps gras pour les alcalis
caustiques, I'huile d’olive occupe le premier rang: ello
produit le savon le plus employé et le plus estimé : ca
savon se distingue par son odeur franche el agréable. En
opérant dans de bonnmes condilions 100 kilogrammes
@huile produisent de 170 & 175 kilogrammes de bon
sayon.

Moyen pour reconnaitre la falsification de Phuile d'olive
avee celle de graines,

L’huile d’olive étant d’un prix ordinairement plus élevé
que celui des huiles de graines oléagincuses, est souvent
mélée en proportions plus ou moins considérables avee
ces derniéres. Pour reconnailre cette sophistication, divers
procédés sont en usage; nous allons les décrire sommai-
rement.

Premier procédé. — Ce procédé, que nous avons indiqueé
dans notre étude des huiles végélales, est di a M. Poutet
de Marseille. Il consiste & traiter 'huile d'olive par le ni-
trate de mercure. Voici la manidre d'opérer. On com-
mence d'abord par préparer le nitrale de mercure. Pour
cela, on pese dans un petit flacon d'un quart de litre en-
viron, 100 grammes d’acide nitrique 4 33 degrés, et on y
fait dissoudre 90 grammes d’acide nilrique a 33 degrés,
et on y fait dissondre 90 grammes'de mercure. Pendant
la réaction, il s'opére un dégagement abondant de gaz ni-
treux di a la décomposition d'une partie de I'acide nitri-
que. La dissolution étant complétement effectuée, on
ferme le flacon avec un bouchon & 'émeri ¢t on conserve
ce réactif pour l'usage.

Pour reconnaitre la pureté d'une huile d'olive, voici
comment on procede : on peése trés-exactement 92 gram-
mes de I'huile a essayer et on la méle avec 8 grammes de
nilrate de mercure, préparé comme nous venons de 1'in~
diquer. On agite le mélange de temps en temps pendant
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2 gu 3 heures, en faisant mouvoir le liquide de bas en
haut. Cela fini, on débouche le flacon et on le laisse en
repos jusqu'au lendemain, & la température de 12 &
15 degrés.

§i I'hnile d'clive est pure, elle se solidifie compléte-
ment et acquiert une consistance presque aussi ferme que
celle du suif. Cette huile ainsi concrétée est d’un jaune
citron, el est souvent recouverte d'une crotite blanche et
consistante.

8i, au contraire, une partie de la masse reste liquide,
on peut élre certain que I'huile d'olive est mélangée avec
celle d'eeillette, de noix ou de colza. La quantité fluide
est d'autant plus considérable qu'on a ajouts une plus
grande quantité d'huile de graines & celle d’olive,

Ainsi, ce procédé repose sur la remarquable propriété
que posséde le nitrate acide de mercure de solidifier en—
tigrement 'huile d'olive pure, et de n'avoir qu’une trés-
faible action sur les huiles oléagineuses ; il laisse ces der-
niéres liquides et leur communique une coloration rou-
gediretros-prononcee. M. Boudeta perfectionné ce procedé;
ce chimiste a reconnu que l'acide hyponitrique seul avait
tgalement la proprieté de solidifier 'huile d'olive pure,
landis que son action sur les huiles de graines était beau—
coup plus lente et moins énergique. Bien que ce procédé
puisse élre employé avec avantage par les chimistes, nous
croyons devoir recommander particuliérement le premier
aux industriels, parce qu’il est d'une application plus
simple et plus & la portée d'un grand nombre d'opéra-
teurs (1).

Deunieme procédd. — Ce proceédé chimique récemment
déconverl, est aujourd'hui employé pour reconnaitre le
mélange de Phuile d’olive pure avec les huiles fournies
par les graines des plantes cruciféres, telles que celles
d'willette, de colza, ete. Toutes les huiles de cette prove-
Bance renferment du soufre au nombre de leurs éléments,

(1} Dans la nouvells nomenclatnre chimigue, I'agide nitrique prend
Ié nom. d'pcide azotbque, et Pacide hyponitrique celni d acide hypo-
azatique, Nons avons oru devoir eonserver les noms anciens qun sont
tonms d'un plus grand nombrs d'industriels. E'L,

Savonnier, 9
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tandis que I'huile d'olive pure en est entiérement exempte,
Partant de ce principe, il suffit de traiter 'huile i essayer
par un réactif capable de déceler 13 présence du soufre,
A cetfe classe appartiennent les sels de cuivre, d’argent,
de mercure et de plomb; ces derniers sels sont prineipa-
lement employés. L'opération est fort simple. On fait dis-
soudre 1 ou 2 grammes de sous-acétale de plomb dans
80 ou 100 grammes d'ean distillée, ou & son défaut d'eau
de pluie. Cela fait, on verse la liqueur dans une grandg
capsule en porcelaine et I'on ajoute b0 ou 60 grammes
d'huile d’olive. On soumet le mélange 4 une douce ébul-
lition V'espace de 8 & 10 minutes. i 'huile d'olive est
pure, 'eau reste sensiblement incolore : si au contriire,
I'eau prend une coloration brune ou noirdtre, on peul
&tre certain que U'huile d'olive a 6té mélangée avec des
huiles de graines, car ces huiles sonl les seules qui peu-
venl produire cette coloration sous I'influence des sels do
plomb.

Ce procédé a l'avantage d'indiquer le mélange des
huiles de graines dans celles d'olives, mais il nindique
pas dans quelles proportions il a été fail. Nous nous som-
mes assuré par plusieurs expériences trés-précises quiil
suffit d'une addition de 3 pour 100 d’huile de colza ou
d’eillette dans celle d'olive, pour produire la coloration
hrune donf nous avons parlé; ce moyen est donc pré-
cieux pour reconnaitre 'huile d'olive pure.

Troisiéme procédé. — Enfin, M. Rousseau a trouvé dans
Pélectricité un moyen Lrés-ingénieux el frés-sir pout
distinguer I'huile d'olive pure, par un instrument qu'il @
nommé diagométre. Ce procéde, trop scienlifique pout
&tre industriel, repose sur ce principe, i savoir : que do
toutes les huiles, soit végélales, soit minérales, cellé
d’olives avait seuls la propriété trés-caractérisée de cor
duire irés—faiblement I'électricité, et la différence qu'ellé
offre avec les autres huiles est telle, qu'en prenant ub
terme moyen, on trouve guelle conduit Paiguille ai-
mantée 673 fois moins vite que les autres, Ce procédé es
susceptible d'une grande exactitude, car il peut deécaler
les plus faibles proportions d’huiles de graines dans cellé
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drglive. 11 suflit, en effet, de quelques grammes d'huiles
oléagineuses dans 1 kilogramme d’huile d'olive pour ren-
dre celle-ci plus apted transmettre 1"électricité. On a ainsi
pnmoyen exact de déterminer la fraude et d'évaluer com-
parativement la nature des mélanges. Le lecteur, curienx
de connaitre Uinstrument employé pour cette délicate
gpération, en trouvera une descriplion trés-exacle et
trés-précise dans le Dictionnaire de I'Industrie manufuc—
turigre.

Voild, en résumé, les principaux moyens dont on fait
usage pour reconnaitre la pureté de 'huile dolive. Si
nous sommes entré dans de (rés-longs détails & cet égard,
¢est que nous comprenons combien il est important que
le fabricant de savons ne soit pas trompé sur la nature
des huiles qu’il emploie, et le meilleur moyen pour qu'il
en soit ainsi, c'est qu'il puisse faire par lui-méme l'ap-
plication des procédés qui peuvent le conduire & ce ré-
sultat.

Quoique basés sur des principes différents, les pro-
eédés que nous venons d'indiguer sont également recom-
mandables; le dernier, surtout, est d'une précision
sgientifiqgue ; mais dans I'industrie, o 'on a rarement
besoin d'une précision pour ainsi dire mathématique, le
procédé indiqué par M. Poutet, et basé sur I'emploi du
nitrate acide de mercure, offre un moyen simple et suffi-
samment exact de contrdler la pureté des huiles d'olives;
car lorsque ces huiles sont mélangées avec 1/10 seule-
ment d'huiles de graines, elles n'ont plus la propriété de
se solidifier complétement par leur mélange avec le ni-
trate acide de mercure.

SECTION IIL.
HUILE D'AMANDES DOUCES.

Cette huile est produite par les amandes de 'amygda-
lus communis, nom que les botanistes ont donné & I'arbre
qm'fournit ces semences.

L'extraction de cette huile est fort simple : on com-
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mence par décortiquer les amandes, afin d'en sépaver la
partie lignense gui les recouvre et qui absorberail une
partie de I'huile. Lorsqu’on ne veul préparer qu'une pe-
tite quantité d’huile, on pile fortement les amandes dans
un grand morlier de marbre, de maniére & les réduire en
pite; on met cette pite dans des sacs en forte toile, qu'on
soumet a 'action d'une bonne presse, entre des plagues
d’étain qu'on a préalablement chauffées, en les immer-
geant pendant quelques minutes dans de I'eau bouillants,
Une chaleur modérée facilite considérablement 'extrac-
tion de I'huile.

L’huile d’amandes donces est d’un jaune doré un peu
péle; elle est trés-fluide, onctuense, inodore, et d'une
saveur agréable lorsqu'elle est fraiche; mais cette savenr
s'altére rapidement, surtout au contact de lair. Cetle
huile laisse déposer, peu de temps aprés sa fabrication,
un sédiment formé de matiéres extractives et mucilagi-
neuses, qui, en séjournant dans 'huile, y détermine ung
espice de fermentation qui en allére I'odeur et le goit.
Pour obvier & cette cause d’altération, il est important
d'en séparer ce sédiment par filtration. Pour rendre cette
huile limpide et sensiblement incolore, on la traite par
un demi-centiéme d’acide sulfurique 4 66 degrés, qu'ona
préalablement étendu avec quatre & cing fois son poids
d'eau. Aprés quelques jours de contact, on élimine I'a-
cide, en faisant subir & l'huile plusieurs lavages sug-
cessifs 4 l'eau chaude. Enfin, une dernitre précaution
pour retarder le plus longlemps possible I'altération dé
cetle huile, c'est de la conserver dans des bouteilles her-
métignement bouchées, qu'on dépose dans une cave.

Cette huile est peu soluble dans I'alcool, mais elle I'esl
beauconp dans 'éther; sa densité, prise a 150, est égale
4 0,918; elle correspond a 91%i1.800 d’huile par hecto-
litre. 100 kilogrammes de bonnes amandes produisent,
en moyenne, 40 kilogrammes d'huile.

L’huile d’amandes duuces est trés-employée en médecing
el en parfumerie ; en parfumerie, elle sert & préparer |2
philocomes fins, les coldcream, les huiles parfumées;
elle est aussi la base du sayvon médicinal, Par la saponi-
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fication & chaud avec les lessives de soude, elle forme
un savon trés-ferme, trés-pur, d'un beau blanc et d’une
odeur agréable. Le prix élevé de cette hnile ne permet
pas de I'employer dans la fabrication des savons ordi-
naires.

SECTION 1V.
HUILE DE BEN.

Cette huile est extraite des semences d'un arbre qui
croit en Egypte et que les botanistes ont désigné sous le
nom de moringa oleifera. L'huile de ben est beaucoup plus
employée dans la parfumerie que dans la fabrication des
savons, Elle est incolore, inodore et presque inaltérable ;
'est par celle derniére propriété gu'elle différe essen—
ligllement des autres huiles; c'est aussi cette méme pro-
priété qui la fait particuliérement rechercher des parfu-
meurs pour enlever 'odeur des fleurs, qu'elle conserve
intacte pendant un temps considérable.

SECTION V.
HUILE DE BESAME.

Cette huile est, aprés 'huile d'olive, celle qui rend les
plus grands services & la savonnerie marseillaise. Elle
s'extrail d’une pefite graine plate, allongée et de couleur
noirdtre, que les botanistes ont désignée sous le nom de
samum orientale; Varbre qui la fournit croit abondam-
ment dans le Levant.

A Marseille, on prépare cette huile en faisant passer la
graine de sésame entre des laminoirs qui la réduisent en
pulpe; on enveloppe cette pulpe dans des tissus de laine
ou de crin, el on la soumet & une premiére pression i
froid. Dn obtient une huile limpide, d’'un gotil agréable,
el excellente & manger. Aprés cetle premiere pression,
on écrase & mouveau les tourleaux sous des meules de
granit, et on en tire, par une seconde pression  chaud,
:UJ: huile excellente pour la fabrication des savons mar-
irés,
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L'huile de sésame nouvellement préparée, est blanche
ou d'une couleur légérement ambrée, qui passe au jaung
en vieillissant; elle se conserve longtemps sans altération,
ce qui lui assigne des propriétés précieuses comme cos-

métique. Sa densité, prise & la température de 150, est égale

i 0,923, ce qui porte le poids de 'hectolitre 4 921,300,

Lorsqu'on traile I'huile de sésame par la lessive de
soude, on obtient un savon d’une odeur agréable, et d'un
rendement gui varie entre 160 et 470 pour 100 ; mais cs
savon reste mou et pdteux;aussi cette huile est toujours
saponifiée avec de huile d'olive, et souvent d'arachide;
le mélangeen proportions convenables de ces huiles, pro-
duit un savon d’excellente qualité, trés-beau et trés-
ferme, qui a cependant I'inconvénient de jaunir en vieil-
lissant ; cetle propriété est inhérente i tous les savons
dans la composition desquels il entre de I'huile de sé-
same.

SECTION VI.
HUILE D'ARACHIDE.

De méme que la précédente, cette huile est trés-em-
ployée dans la fabrication des savons de Marseille. On Iz
relire, par expression, des graines d'arachiz hypogeea,

Pour obtenir I'huile, on écrase les graines sous de for-
tes menles de granil, puis on enveloppe la matiére dang
des lissus de laine. La premiére pression se fait a froid,
comme pour I'huile d'olive et de sésame ; on oblient une

huile incolore et inodore ; elle est agréable an gott, &

est employée comme gomestible.

La seconde qualité d’huile s'obtient en chauffant et

résidus de I'huile vierge, que I'on soumel & une nouvelle
pression, plus énergique que la premiére ; on obtient ung
huile plus abondante, mais moins pure gue Phuile vierge,
el d'un godt moins agréable. Elle est employée dans dé
fortes proportions, dans la fabrication des savons mat=
brés. 100 kilogrammes de graines d’arachide de bonne
qualité, donnent, par deux pressions, l'une & froid, l'au-
tre & chand, de 45 & 50 kilogrammes d’huile.
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L'huile d’arachide est & peu prés insoluble dans 'alcool,
méme & la lempérature de P'ébullition; mais elle se dis-
sont en grande quantité dans I'éther acétique. Sa densité,
prise & la température de 15, est égale & 0,913, c'est-a-
dire que 100 litres de cette huile pésent 9151.300.

Par sa saponification par les lessives de sonde, I'huile
d'arachide forme un savon d'une odeur agréable, mais
qui n'acquiert jamais la consistance des savons a I'huile
d'olive. 11 esf vrai que cetle huile n'est jamais employée
seule ; ainsi que I'huile de sésame, elle est toujours me-
langée avec 'huile dolive, lorsqu’on veut la faire inter-
venir dans la composition des savons solides.

SECTION VII.

HUILE D GILLETTE,

Avant I'introduction des huiles de sésame et d'arachide
dans la savonnerie marseillaise, huile d'eillette était
employée, dans une certaine proportion, pour la fabri-
cation du savon marbré, La raison pour laguelle une sem-
ilable addition avait lieu, c'est que 'huile d'olive seule
donnail un savon trop consistant et trop dur; une addi-
tion de 10 & 20 pour 100 d’huile d'willette atténuail la
forte consistance de ce savon, et le rendait plus onctueux
¢t plus doux. Depuis que les huiles de sésame el d’ara-
chide se trouvent abondamment dans le commerce, 'huile
d'eillette est excessivement peu employée dans la fabri-
cafion des savons de Marseille.

L'huile d'willette s’extrait du pavot, papaver somnife-
rum, qu'on cultive dans le nord de la France, et parti-
culigrement aux environs d’Arras et de Lille. Cette huile
est d'un blane jaundtre, inodore et dun goit d’amande
Assez prononcé; elle est pen soluble dans Palcool, et trés-
soluble dans I'éther ; elle se solidifie 4 18 degrés au-des-
sous de zéro. La densité, prise & la température de 150,
‘:“ tgale a 0,924, qui correspond 4 924400 par hectoli-
re.

Outpe son emploi généralement répandn dans la pré-
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paration des aliments, cette huile est consommée en guan.
tité assez considérable dans la fabrication des savons
mous; elle est rangée dans la classe des huiles siccatives.

Saponifiée par les lessives de soude, 'huile d'eeillette
ne forme jamais un savon bien solide; ce savon mangue
de consistance et d’homogénéité. A Paris, on combine
huile d'eeillette avec le suif blane pour la fabrication
d’un savon marbré gui a quelque analogie avec le savon
de Marseille, mais qui en différe essentiellement par I'o-
deur ; cette odeur est inhérente a celle da suif, qu'on ne
pent jamais détruire complétement.

100 kilogrammes de graines de pavot de bonne qua-
lité fournissent de 38 a 40 kilogrammes d'huile,

SECTION VIII.
HUILE DE NOIX,

L'huile de noix peut s’employer & la fabrication des
savons mous; mais son prix, généralement plus élevé
que celui de la plupart des huiles de graines, en restreint
considérablement 'empioi dans cette fabrication. D'ail-
leurs, celle huile se¢ consomme plus particuliérement
dans la préparation des aliments; comme elle est & pen
prés incolore, et qu'elle posséde des propriétés siccatives,
on la recherche aussi pour la peinture.

Pour extraire 1'huile de noix, on écrase les noix sous
de lourds pilons garnis de fer ou méme sous des meules
verticales mises en mouvement par un moteur que]cc&l—
que. Aussitdt gu’elles sont écrasées, on les presse ung
premiére fois, a froid, pour en retirer I'huile mangea-
ble; cetle huile, bien clarifiée, est d'un goiit agréable;
mais cetle pureté de gout s'altére rapidement, et 'huile
contracte une saveur amére irés-prononcée,

La seconde qualité d'huile s’obtient en chauffant les
tourteaux de 'huile vierge, que I'on a de nouveau broyés,
en les soumettant & une nouvelle pression. Cette huile,
comme nous 'avons dit, est propre a la fabrication des
savons mous et & divers usages dans les arts.
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La pesanteur spécifique de huile de noix, prise a la
température de 15 degrés centigrades, est égale 4 0,928;
e poids de I'beclolitre est, par conséquent, de 92%i1,800 ;
100 kilogrammes de belles noix mondées, c'est-a-dire
dépouillées de leur enveloppe ligneuse, fournissent en
moyenne 80 kilogrammes d’huile.

Saponifiée avec les lessives de soude, I'huile de noix
fournit un savon d'une consistance piteuse, qui ne peunt
étre employéavecavantage pour les savonnages i la main.

SECTION IX.
HUILE DE COLZA.

L'huile de colza est une des plus importantes sous le
rapport de ses nombreuses applications. Elle est extraite
des semences du brassica campestris oleifera, qui sont
fournies par une espdee de choux classe des cruciféres.
Cest principalement dans le département du Nord que
cette culture constilue une exploilation réguliére et pro—
ductive. Nous ayons vu dans la commune des Moulins,
prés de Lille, d'importantes hnileries & vapeur qui sont
alimentées, une grande partie de année, par les graines
oléagineuses qui se récoltent dans le département du
Nord,

Sansentrer ici dans des détails pratiques qui ne se rat-
tachent que d'une maniére indirecte & art que nous trai-
tons, nous dirons que 'extraction de I'huile de colza s'o-
pere comme celle des autres graines oléagineuses. La
graine est dabord écrasée et pressée i froid, puis a
chaud. Dans cette derniére pression on doit éviter de trop
chanffer la matiére, car, alors, I'huile serait colorée et
son épuration par 'acide sulfurique présenlerail dassez
grandes difficultés. La température de 30 & 35 degrés cen-
tigrades est suffisante pour favoriser 'extraction de I'hnile.
100 kilogrammes de graines donnent de 33 4 40 kilo—
grammes d’huile.

L’huile de colza est d’un Jaune pile; son odeur el sa sa-
Yeur sont désagréables; elle est peun soluble dans l'alcool
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froid et trés-soluble dans le méme liquide chaud. Cette
huile contient une porlion notable de sonfre. Sa densité

prise a 15 degrés esi égale a 0,913, I'hectolitre pése, par

conséquent, 9411300,

L’huile de colza est principalement employée pour la
fabrication des savons mous et I'éclairage, mais pour le
dernier emploi elle doit avoir été préalablement purifiée
par l'acide sulfurique; trailée avec les lessives de soude,
cette huile forme un savon jaundtre qui manque de con-
sistance et d'homogénéité; il a, en outre, une odeur dé-
sagréable,

SECTION X.
HUILE DE PALME.

Cette huile est extraite, par expression, des amandes du
fruit d'une espéce de palmier qui croit principalement en
Guinée, au Sénégal et dans les Indes orientales ; le soleil
des tropiques peut seul porter ses fruits a maturité.

L’huile de palme qu’on trouve dans le commerce n'est
pas toujours identique dans sa composition. Cette diffi-
rence provient évidemment de la maturité plus ou moins
compléte des fruits, et surtout des variétés de palmiers
qui les fournissent,

L’huile de palme récemment préparée a une couleur
qu'on peut comparer & celle du roucou, ¢'est-a dire d'on
Jaune-orangé trés vif; avec le temps cette couleur blan-
chit, surtout lorsque I'huile est exposée an contact de
lair. En Angleterre, ou I'huile de palme est I'objet d'un
commerce considérable, on la blanchit en la soumetlant
i Paction combinée de I'air, de I'eau et d'une températurd
d'environ 100 degrés centigrades.

A la température ordinaire, I'huile de palme a une
consistance butyreuse, qui est 4 peu prés la méme que
celle de I'huile de coco. Lorsqu'elle cst fraiche, elle a une
odeur forte et aromatique qui a de I'analogie a celle dé
'iris ; mais avec le temps, cette odeur se dénature el
s'altére.

L’huile de palme entre en fusion & une température qui
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varie de 28 & 30 degrés centigrades, suivant sa pureté;
Jorsqu'elle est trés-ancienne, le point de fusion peut s'é-
lever jusqu’a 38, comme l'a constaté M. Pelouze L'é-
ther acétique dissout complétement l'huile de palme
naturelle; c'est un moyen précis de reconnaitre I'huile de
palme factice, qui n’est qu'un mélange de cire jaune, de
graisse commune et d’huile de palme naturelle; ceite
derniére n'est pas sensiblement soluble dans I'éther acé-
tique.

Lorsqu’on traite 'huile de palme naturelle par les al-
calis, elle forme des savons donl la consistance varie sui-
vant I'aleali qu'on a employé.

Avec la potasse on obtient un savon mou, d'un beau
jaune el d’un aspect semi-lransiucide ; ce savon est em—
ployé en Anglelerre et dans quelques contrées seplen-
trionales de I'Europe.

La saponification de la méme huile par la soude produit
un savon trés-consistant et trés-dur, d'une odeor aroma-
tique, et d'une belle couleur jaune. Mais c¢’est bien rare-
ment qu'on emploie I'huile de palme sans mélange avec
d'autres corps gras. Presque loujours, au contraire, on
Ia mélange dans la proportion de 20 & 30 pour 100, avee
des suifs el des graisses et méme des résines, pour pré-
parer du savon jaune. L'introduction de I'huile de palme
atténue considérablement 1'odeur du suif et de la résine;
elle sert aussi & animer et & rendre plus vive la coulenr
de ce sayon, que la résine rend terne et sans éclat.

On trouve dans le commerce des savons lisses, d'un
bean jaune, dits & I'huile de palme. Cette dénomination
Mest pas exacte : on obtienl ces savons par un mélange
de 90 d’huile de coco, et 10 d’huile de palme, qu'on sapo-
nifie par des lessives concentrées, sans procéder au re—
largage du produit Nous en indiquerons la préparation
€0 parlant des savons d’huile de coco.

L'huile de palme qu’on importe en Europe recoit diffé-
rentes applications dans lindustrie. Eu Angleterre, on en
transforme annuellement plus de 20 millions de kilo-
grmmes en savon et en bougies. En France, indépen-
dimment des mémes applicalions, mais beaucoup plus
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restreintes, on emploie cette huile au graissage des engre-
nages et des machines, et principalement des boites de
roues des locomotives qui circulent sur les chemins de
fer.

SECTION XI.
HUILE DE COCO,

Cette huile, & laquelle on a aussi donné le nom de beurrg
de coco, existe naturellement dans la noix de coco.

(n peut obtenir cetle huile par deux procédés différents,
Premiérement en faisant bouillir dans I'eau les noix préa-
lablement concassées; sous I'influence de la chalear I"huils
se sépare du fruit et vient nager A la surface de |'ean
d’ott on la retive. Par le second procédé on obtient Mhuils
par la trituration, le broyage et la pression des noix. On
mel la matiere dans des sacs de laine qu'on place ensuile
entre des plagues métalligues préalablement chauflées,
On soumel le tout & une pression lente, mais énergique,
L'huile en découle et se fige par le refroidissement,
100 kilogrammes de fruits bien murs et parfaitement des-
séchés fournissent de 60 & 65 kilogrammes d’huile d'excel-
lente qualité.

Lorsqu’on a procédé @ son extraction avec soin, I'huile
de coco est d’une blancheur éclatante et d'une consistance
onclueuse assez ferme. Récente, son odeur est agréable
el méme suave, mais elle rancit facilement; son point do
fusion est entre 15 et 20 degrés.

L'analyse chimique de I'huile de coco a démoniré que.
sa composition est des plus complexes. Par la saponifi-
cation elle donne de la glycérine el six nouveanx acides
gras, dont la plupart sont concrets, ce qui expliqueld
forte consistance des savons qu'elle forme. Cette huile
offre le phénoméne, trés-remarquable, de se combineren
toute proportion avec les lessives de soude les plus con®
cenlrées sans se séparer. Ceite propriété tout exceptiof=
nelle a restreint considérablement l'emploi de cette huile
dans la fabrication des savons préparés sur lessive.
L’industrie trouve quelquefois des éléments de succes
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dans les obstacles méme qu’elle rencontre. Clest ainsi
qu'on @ pu tirer un parfi trés—avantageux de Phuile de
goeo en la mélangeant avee 'huile d'olive ou le suif dans
la fabrication des savons cuits sur lessive. Elle en aug-
mente la blancheur et leur communiqne des propriétés
émulsives qu'ils n'auraient pas, an méme degré, sans
'addition de cetle huile; enfin 'huile de coco employée
senle produil avec la lessive de sel de soude, un savon
d'une blancheur éclatante. Nous avons toutefois dans
notre introduction exprimé notre opinion sur l'abus qu’on
fail de cette huile en préparant du savon de 7 4 800 de
rendement, Mais lorsqu’on ne fait intervenir dans la fa—
brication de ce savon, que la quantité d'alcali nécessaire
pour saturer les acides gras, on obtient un produit fort
bon et fort beau, qu'on peut employer, avec avantage,
aux besoins usuels el méme pour 'usage de la toilette,
En traitant de la fabrication des savons de toilette, je don-
nerai les meilleurs procédés pour oblenir ce savon dans
I'état le plus parfait de pureté et de blancheur.

Lanoix de Ceylan produit Uhuile la plus riche et la plus
estimée, Depuis quelques années, Marseille a le monopole
de la fabrication des huiles de coco.

SECTION XII.

SUIF VEGETAL.

Depuis quelque lemps, on trouve dans le commerce une
nouvelle substance grasse propre & la fabricalion des sa-
vons, qui est extraile des graines d’un végétal de la
famille des guttiféres, qui a été décrit par les bolanistes
sous le nom de brindonia indica. Cel arbre eroit, dit-on,
dans plusieurs contrées de 'Amérique du Sud el surtout
dans les Indes Orientales, comme son nom parait I'in-
diquer,

Les graines de cet arbre onl une couleur IHIJ'fE‘-bILllJ,
ayant la forme convexe et la grosseur des graines des ha-
rigols ordinaires. Lenr saveur est douce, mais un pen
amere; elles sont recouvertes d'une mince pellicule, qui

Savonnier. 10
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estires-adhérented la peau. On trouve environ 4000 graines
dans nn kilogramme. f

Dans I'état de sécheresse ofl les graines arrivent en Eu-
rope, elles ne rendent pas d’huile par une pression aussi
énergique qu'elle puisse tre; mais, si aprés les avoir
broyées on les soumet a I'action de la vapeur d'eau poup
leur donner plus d'élasticité, elles se ramollissent, de-
viennent onctueuses et rendent alors, en les comprimant
entre des plagues chaudes, une maliére grasse qui se ligs
par le refroidissement. Cetle maliere est le suif végétal,

Les graines de brindonia indica donnent de 75 2 80 pour
100 de leur poids de matiére grasse. Cetle maliére est
d'un blanc grisitre, d'une consistance qui se rapproche
de celle du snif, avec lequel il a beancoup d'analogie et
de propriétés communes. Elle fond vers 40 degrés el
commence & se figer & 3 ou 6 degrés au-dessous de son
pointl de fusion. On peut la purifier ¢t la blanchir en i
traitant par 1/2 pour cent d’acide sulfurique a 66 degrés,
préalablement étendu d’eau. Pour éliminer l'avide on fail
subir a la matiére plusieurs lavages a I'eau bouillantg
Elle est insoluble dans l'ean el soluble dans l'alcool et
I'éther.

Les lessives ecaustiques de soude saponifient aisément
le suif végétal ef fournissent un savon dur et blans d'ex-
cellente qualité. Le savon décomposé i chaud par Pacide
sulfurique étendu d’eau, donne, par le refroidissement,
des acides gras bien eristallisés, Soumis & la pression,
ces acides fournissent, comme les corps gras ordinaires,
deux produits différents: I'un de ces produits est liguide
et parait étre de I'acide oléique ; 'autre, cristallisé et so-
lide, fournit, aprés son épuration, une stéarine trés-pure
et trés-blanche qui représente 50 pour 100 environ di
poids des acides gras provenant de la décomposition dit
savon. Celte sléarine a son point de fusion vers 70 degrés
centigrades.

Le suif végétal est trés-abondant dans les pays quilé
fournissent. Les habitants de cescontrées lointaines Fem:
ploient & la préparation des aliments et & Péclairage. Il
parait qu'on peut Pobtenir & trés-bas prix, Dans l'infécél



HUILE DE LIN. i1

de lindustrie, il serait & désirer que des expériences en
grand fussent faites pour constater ses propriétés comme
matiére grassepropre a la fabrication des savons et de la
siéaring. En attendanl que ces expériences aient lieu,
nous avons cru devoir appeler Paltention des fabricants
de savon sur ce nouveau produit, qui sera peut-étre ap-
pelé; dans un avenir prochain, & occuper une place im—
portante parmi les matitres grasses qui alimentent nos
savonneries.

SECTION XIIL
HUILE DE LIN.

Cette huile est fournie par les semences de lin commun
quon cultive dans plusieurs contrées de la France et
particuliérement dans le département du Nord. En Bel-
gique, la culture do lin constitue une des principales
branchesde 'industrie agricole et manufacturiére du pays.

Lextraction de I'huile de lin exige une opération pré-
liminaire. La graine est d'abord torréfiée & une chaleur
modeérée, afin de cosguler le mucilage qui existe abon-
damment dans les semences, Quand elles sont ainsi dis-
poseées, on les broie, el aprés les avoir macérées avec un
peu d'ean chaude, on les met dans des sacs de laine et on
les soumet & une pression énergique. Les résidus sont
ensuite soumis a plusieurs broyages et pressions succes-
sives afin d’en exprimer la plus grande partie de Uhuile
quils renferment; 100 kilogrammes de graine donnent,
&0 moyenne, 25 kilogrammes d'huile.

Phuile de lin a une couleur Jjaundtre; elle occupe le
Fremier rang parmi les huiles siccatives. Celte propriété,
si précieuse pour la peintare, la fait également rechercher
pour la fabrication des savons mous. La Belgique en con-
stmme des quantités considérables ; nous avons vu, l'an-
uée derniére & Liége, I'importante savonnerie de M, Ca-
pitaine ; cet habile manufacturier prépare tons ses sa-
Yons mous & I'hujle de lin, & laquelle il combine de 5 4
10 pour 100 de belle résine. Les produits de sa fabrica-
lion jouissent dans tout le pays d'une réputation lovale-
ment acquise,
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L'huile de lin ne convient nullement pour la fabrica-
tion des savons solides. Elle ne produit, par la saponifi-
cation avec les lessives de soude, qu'un savon coloré, odo-
rant et poisseux qui nlacquiert jamais la consistance
moyenne des savons durs ordinaires.

SECTION XIV.
HUILE DE RICIN,

Cette huile est trds-remarquable pour les chimistes.
Elle s'extrait par expression des semences du ricinus
communis, Elle est plus employée dans la médecine que
dans l'industrie.

Cette huile est blanche, ou légérement jaundtre; chi-
miquement pure, ellea pour caraciere distinctif la pro-
priété d’étre soluble dans l'alcool, en quoi elle différe
essentiellement de la plupart des autres huiles fixes qui
ne se dissolvent qu’en proporlions excessivemenl mi-
nimes dans ce liguide, Par la saponification & chaudavee
la lessive de soude, elle forme un savon trés-ferme et
trés-beau ; mais le prix de cette huile est tellement
élevé, qu'il n'est pas possible de I'employer dans la fa-
brication des savons, ot d'autres huiles peuvent, d'ail-
leurs, la remplacer avec autant d'économie que de
succes.

SECTION XV.
HUILE DE CAMELINE.

L'huile de cameline sextrait des graines du myagrum
sativum. Elle est inodore, insipide et d'une couleur jau-
nitre; sa densité, prise & la_lempérature de 13 degrés,
est égale 4 0,925; un hectolitre de cette huile pése, par
conséquent, 92 kil. 500 grammes.

Cette huile est quelquefois mélangée a d'autres huiles
oléagineuses dans la fabrication des savons mous. On a
reconnu, il y a déja longlemps, qu'elle avait la propriélé
de rendre le savon plus mousseux.
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SECTION XVI.

CONCLUSION SUR LES HUILES.

Comme nous P'avons dit aillenrs, les huiles employées
4 la fabrication des savons sont ordinairement celles de
geconde pression; on les désigne sous le nom d’huile &
fabrique, ¢'est du moins Ia désignation que 'on donne
assez communément aux huoiles d'olive qui servent &
préparer le savon, pour les distinguer des huiles vierges.
Indépendamment de leur prix, presque toujours moins
dlevé gque celuides huiles de premiére pression, ces huiles
gonl plus riches en stéarine et plus propres a former des
sayons solides en se combinant avee les lessives de
soude.

La conservation des huiles est un objet important pour
le fabricant de savon. Dans les ‘grandes fabriques de
Marseille, ot les approvisionnements sont considérables,
on les conserve dans d'immenses cilernes en magonnerie
dont la contenance dépasse souvent 400 hectolitres, ce
moyen esl parfait. Mais une des premiéres conditions que
doivent présenter ces citernes, c'est d'étre complétement
imperméables. A cet effet, on les construit, soit en pierre
dure, soil en brigues que 'on recouvre d'un ciment hy-
draulique imperméable & I'humidité. Par celie précau-
tion, on évite l'infiltration des huiles dans le sol, ce qui
pourrail donner lien a des perles considérables. Nous
connaissons un fabricant de savon qui, dans le conrant
d'une année, a perdu plus de 10,000 kilogrammes d’a~
cide oléique par suite de la mauvaise construction de
ses citernes. Dans les pelites fabriques, on conserve les
huiles, soit dans des lonneaux, soit dans des jarres de
grés, soit enfin dans de grandes caisses de bois doublées
intérieurement de plaques de fer-blanc étamées, soudées
ensemble i I'étain pur. Comme les huiles s'altérent plus
ou moins rapidement en absorbant 'oxygéne de lair, il
est important de fermer le plus exaclement possible les
vases qui les renferment.
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Les huiles nouvellement préparées ne sont jamais bien
limpides. Quand on les conserve un temps suflisant, elles
abandonnent une substance mucilagineuse gluante et noi-
ratre qu'on désigne sous le nom de erasse d'huile, et qui,
sous l'influence de la chaleur, peut provoquer 'altération
de toute la masse. Pour prévenir cel inconvénient, il est
essentiel de séparer par décantation ou par filtration
I'hnile limpide du dépdt. Celui-ci renferme encore des
quantités notahles d’huile qu'on peut séparer par des
lavages sueeessifs A 'eau bonillante ; on peut encore en
préparer un savon de gualité inféricure; c'est peut-élre
le parti le plus utile qu’on puisse en tiver.

Quoigue certains auleurs ajient avancé que les huiles
épurées par I'acide sulfurigne onl plus de lendance & la
saponification que celles qui n'ont pas été soumises i l'ae-
tion de cet agent, quoiqu'un chimiste d'un grand mérite
ait préconisé cette doctrine et conseillé d'acidifier préa-
lablement tous les corps gras destinés a &tre convertis
en savon, afin d'en déterminer l'oxygénation, 'expé-
rience, sauf quelques trés-rares exceplions, n'a passang-
tionné les avantages résultant de 'application de cette
méthode ; et quelgquo séduisante que paraisse la théorie
de l'oxyvgenation des corps gras, quelque recomman-
dables que soient les chimistes qui ont les premiers pré-
conisé cette innovation, il est incontestablement prouvé
que les huiles ainsi préparées sonl sensiblement altérées
dans leur composition, et bien que plus aptes d'abord &
se combiner avec les alcalis caustiques, elles donnent en
définitive, un produit moins abondant, moins beau et
plus capable d’allération que les huiles qui n'ont été sou-
mises 4 'action d'aucun agent chimique.

DEUXIEME CLASSE.
DES SUIFS, GRAISSES ET HUILES ANIMALES.
Nous avons examiné dans la classe précédente les corps

gras tirés du régne végétal, et vulgairement connus sous
le nom générique d’huiles fixes pour les distinguer des
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huiles volatiles ou essences. Nous allons procéder main-
tenant 4 I'étude non moins variée et non moins impor-
{ante des corps gras d'origine animale, et qu’on désigne
particaliérement sous le nom de suif, graisse, axonge, etc.
Malgré leur identité avec les huiles végélales, sous le
rapport de leur composition élémentaire, ces substances
différent des premieres tant par la consistance, la con-
leur et 'odeur, que par les proportions respectives, mais
en général plus fortes, de stéarine et de margarine
qu'elles renferment. Cest & ces principes que les graisses
animales doivent lenr solidité, Plus ils sont abondants,
plus les graisses sont fermes et plus aussi leur point de
fusion est élevé,

Sous le rapport de lear composition élémentaire, les
graisses animales sont identiques aux huiles végélales;
comme les premieres, elles sonl formées de carbone,
d'hydrogéne, d'oxygéne et d'azote, mais en proportions
variables. Nous donnerons plus loin les analyses de
M. Chevreul pour les principales graisses animales.

Il existe une différence trés-grande entre la consistance
des graisses animales. Ainsi on a remarqué qu’'elles sont
fluides dans les cétacés, molles et onctueuses dans les
carnivores, ordinairement blanches et abondantes dans
les jeunes animaux, jaundtres et moins abondantes dans
les animanx vieux ou malades.

On a également remarqué que le degré de consistance
des graisses n'est pas, en général, le méme dans toutes
les parties de 'organisme. Ainsi le suil qui entoure les
reins ¢st ordinairement plus ferme, plus solide que celni
qu'on trouve dans le tissu cellulaire on les viscéres;
enfin, ce dernier différe du suif enveloppé dans les
chairs, Nous ajouterons encore que le suif des animaux
femelles est, en général, moins consistant que celui des
miles, On peut citer comme exemple le suif de la vache
et celui du taureau.

Si nous pouvions étudier l'importante question des
suifs et graisses animales, avec tous les développementis
qu'elle comporte, il nous resterail encore bien des faits
iléressants & consigner. Nous pourrions constater I'in-
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fluence que 1’Age, le climat, le mode d'alimentation, 13
température et les espices animales exercent par rap-
pork & la produclion du suif et & sa qualité. Mais ces dé-
tails, toul uliles qu'ils soient, nous méneraient trop
loin; nous ajouterons seulement quelques  observa-
tions relatives aux causes qui engendrent 'odeur et I
sapidité qui distinguent les principales espéces de suif et
graisse.

M. Chevrenl qui, le premier, a extrait des cOrps gras,
les principes immédiats qui les constiluent, a évidem-
ment démontré que, dans leur élal de pureté, ces prin-
cipes élaient complétement inodores. Ce chimiste a re-
connu que Podear des corps gras dorigine animale st
due a des combinaisons de glycérine, avec des acides gras
volatils, différents pour chacun d'eux. (est ainsi que le
suif de bouc et de chévre doit son odeur désagréable i
une combinaison de glycérine avec un acide gras parti-
culier qu'on a nommé hircigue. C'est encore & une com-
binaison de la méme base avec I'acide butyrique que le
beurre doit Podeur qui le caractérise; enfin, les huiles de
poisson tirent aussi leur odeur désagréable d'une com-
binaison de glyeérine avec l'acide phocénique. Dans fa
préparation chimique ou industrielle des acides stéari-
que et margarique, les principes odorants et colorants
des corps gras restent en dissolution ou en combinaison
dans 'acide oléique. Dans leur élal de pureté, les deux
premiers acides sont toujours blancs el inodores.

A. Des differentes espéces de sutfs.

Précisons d'abord ce que P'on entend par suif. On dé-
signe communément sous ce nom la graisse des herbi-
vores; on confond sous celte dénomination la graisse de
beeuf, de vache, de veau, de bouc, de mouton, etc. Pour
la qualité comme pouor la blancheur, le suif de mouton
occupe le premier rang.

Examinons sommairement les principales espéces de
suil qu'on trouve dans le commerce. Ces détails intéres-
sent essentiellement le fabricant de savons. Commencons
par les suifs frangais.
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La France produit, en général, les meilleures gqualités
de suif. On établit cependant des différences entre les
gpifs des diverses localités. On estime particuliérement
eenx du nord de la France; ces suifs sont, en général,

lus Dblancs et plus fermes que ceux des provinces du
Midi. Nous présumons que le mode d'alimentation, le cli-
mat et surtout 'amélioration des races animales constitue
cotte supériorité dans les produits.

Les suifs frangais se vendent sous deux états différents]:
en branches ou fondus. Le fabricant de savon devrait
toujours employer le suif en branche, c’est-d-dire Lel
qu'on le retire du corps de l'animal, parce qu'on peul
alors juger de sa nature et de sa qualité; il sera sir de
Javoir sans fraude et sans altération, tandis qu’il n'en
est pas de méme pour les suifs fondus qui sont souvent
des mélanges de beaux suifs avec des suifs communs
qu'on blanchil pardes procédés chimiques et notamment
par les acides. Les suifs ainsi mélangés donnent 4 la sa-
ponification des résultats beaucoup moins avaniagenx
que les snifs purs. -

Les suifs des abattoirs, ceux de Paris surtout, sont,
tontes choses égales d’ailleurs, les meilleurs suifs fondus
qu'on trouve dans le commerce. Quand la fonte en a été
opérée avec soin, ce sont, aprés les suifs en branches,
les meilleurs qu'on puisse employer dans la fabrication
des savons. Le suif de beeuf est surtout trés-apprécié
pour cet emploi.

Les suifs qu'on se procure chez les fondevrs ne sont
pas toujours exempts de mélanges. Ceux qui sont tra-
vaillés par les marchands de graisses sont ordinairement
les plus mauvais de tous; maisun fabricant expérimenté
les reconnait aisément.

Les suifs d'Espagne sont de qualités trés-variées, mais,
en général, remarquables par leur excellente qualité et
leur blancheur. Dans ce pays, surtout dans les localités
€éloignées des abattoirs, les bouchers sonl dans 'habitude
de recueillir le suif des animaux qu'ils abattent, el pour
le conserver sans altération, 'exposent pendant un temps
plus ou moins considérable dans des séchoirs trés-aérés.
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Le suif ainsi préparé est dur et cassant; il ne contiong
plus d'ean hygrométrique et n'occasionne qu’un déchet
irés-faible & la fonte : j'en ai fondu, il v a quelques an-
nées, 2 ou 3,000 kilogrammes qui m'ont donné, ep
moyenne, 96 1/2 pour 100 de suif dexcellente qualité,
Les suifs des Etats-Romains ont beaucoup d’analogis
avec les suifs d'Espagne; comme ces derniers, ils sont
trés-recherchés pour leur blancheur et leur pureté. Is
se saponifient trés-bien. Le principal entrepdt des suifs
des différentes contrées de 'Europe méridionale se trouve
a Marseille.

Les suifs de I'Irlande sont anssi trés-recherchés, mais
il en vient peu en France. Les nombreux établissements
industriels de PAngleterre consomment la majeure partie
des suifs de ce pays. Les suifs d’Irlande forment des sa-
vons trés-blancs et trés-durs. Nous en avons travaillé
Pannée derniére dans une des principales savonneries de
la Belgique, el mous' avons pu nous convaincre que ces
suifs peuvent &tre employés avec beaucoup de succés i
la fabrication des beaux savons blancs.

Les suifs de Russieentrent pour une forte proportion
dans exportation des suifs étrangers qui se consomment
en France. Ils différent essentiellement entre eux pour
la qualité, la blancheur et la consistance. Cet immense
empire qui occupe presque tont le nord de PEurope de-
puis la mer glaciale jusqu'a la mer Noire, renferme des
plaines ordinairement cullivées et fertiles, ot 'on éléve
i pen de frais des troupeaux considérables de boufs et
de bétes & laine, qui produisent d’énormes quantités de
suif Mais comme par son étendue ce pays posséde tontes
les latitudes, depuis la plus cliaude jusqu’a la plus froide,
il en résulte nécessairement que les animaux qui vivent
sous des climats si divers, doivent fournir des suifs de
qualités extrémement variées et d’autant meilleurs qu'ils
se rapprochent davantage de la partie méridionale ou
tempérée de ce pays. Clesl, en général, ce qui a lieu,
Parmi les qualilés les plus estimées des suifs de Russie,
on distingue principalement le suif du Waga, qui tire son
nom d'un fleuve de ce pays, et qu'on considére comme




SUIF DE BOEUF, 119

étant de premiére qualité. On cite ensuite le snif de Kasan
qui, dit-on, renferme une guantité considérable de suif
de mouton, et gui, par cette raison, est trés-recherché
pour la fabrication des chandelles et des bougies stéari-
ques. Enfin, les suifs de Sibérie, moins riches en stéarine
et en margarine que les précédents, sont particuliérement
employés a la fabrication des savons.

Malgré leurs diverses et notoires provenances, ces
suifs sont ordinairement connos et vendus sous le nom
de suil d’Archangel, bien qu'il soit prouvé que les suifs
qulon recueille dans cette ville, et qui sont d'ailleurs de
qualité inférieure, ne représentent pas la centiéme partie
de ceux que la Russie importe annuellement en Europe.

Quoigue, par une saponification bien cendnite, on
puisse parvenir a atténuer considérablement 'odeur dé-
sagreable des savons de suif (odeur qui est due, comme
nous 'avons dit, 4 des acides gras volatils en combinai-
som aveo la glycérine), il n'en est pas moins important de
rechercher autant que possible, les suifs dépouillés do-
deur désagréable et dont la fonle aura été effectude avee
soin. Il ne faut pas non plus négliger la blancheur, sur-
tant lorsque les suifs doivent étre employés pour la fa-
brication des savons blanes de toilette. Mais lorsqu'ils
sont destinés a préparer des savons demi-palme ou des
savous résineux, la blancheur n’est pas alors une condi-
lion anssi essentielle, parce que la couleur de I'huile de
palme ou celle de la résine couvrent la nuance que peut
avoir le suif.

SECTION PREMIERE.
SUIF DE BEUF.

De toutes les graisses animales, celle qu'on désigne
S0us le nom de suif de beenf est la plus abondamment ré-
Péndue dans le commerce, Ce suif est ordinairement d'un
blanc jaundtre, cest méme le caractére distinctif de sa
pureté. II doit, cette coloration 4 upe maliére extractive
J3une qu'on peut lui enlevera l'aide de plusieurs lavages
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3 I'sau bouillante. Nous ferons remarguer que lorsqu’on
opére la fusion des suifs en branche par la vapeur d'eau,
ils sont moins altérés, moins odorants, et beaucoup plus
blancs que lorsqu'ils sont fondus dans les abattoirs, olt
celte opération se pratique ordinairement dans de grandes
chaudiéres chanffées 4 feu nu. Nous indiquons, & la [in
de ce chapitre, le procédé el 'appareil que nous em-
ployons pour fondre les suifs par la vapeur.

Le suif de beuf est d’autant plus ferme et d’autant
plus recherché qu'il renferme des proportions plus
grandes de stéarine et de margarine; il est d'aulant plus
mou que la proportion d'oléine qu'il contient est plus
considérable. Suivant M. Chevrenl, 100 parties de suif de
beeuf renferment en moyenne 70 parties de siéarine,
mais dans les fabriques, on en obtient rarement plus de
50 parties; il en reste donc 20 parties dans les résidus de
I"opération.

A état de pureté, le suif de beeuf est fusible & 57 de-
grés centigrades; il commence a se figer 4 37, et, chose
remarquable (mais qu'on observe aussi pendant la eris-
tallisation des sels), sa température s'éléve pendant qu'il
se solidifie. Généralement le suif de beeuf qu'on rencontre
dans le commerce est mélangé avec des proportions va-
riables de suif de vache; il est alors moins ferme, plus
onctuenx et a une odeur plus caractérisée.

Quand on saponifie le suif de beeuf par les lessives de
sel de soude, on obtient un savon trés-blanc et frés-
ferme, qu'on peut parfaitement épurer par une liguida-
tion convenable.

SECTION II.
SUIF DE MOUTON.

Quand on compare le suif de mouton aveec celui de
beeuf, on lrouve que le premier est, en général, plus
ferme, plus blane el moins odorant, surtout lorsqu'il &
été préparé avec soinj mais quand on le conserye pet-
dant un temps trés-long, il acquiert une odeur trées-pro-
noncée assez analogue a celle de lanimal dont il provients |
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ponséquemment, cette odeur peut servir a reconnaitre le
suif vieux du suif frais.

M. Braconnot, gui a donné une analyse compldte des
gorps gras, a tronveé que 100 parties de suif pur de mou-
ton renferment 30 d'oléine et T0 de stéarine. Il est évi-
dent que les proportions respectives de ces deux prin-
¢ipes doivenl varier suivant la qualité duo suif, qui,
lui-méme, varie suivant le climat, les individus el la
partie de leur corps qui le fournit. Mais, loutes choses
égales d'ailleurs, le suif de mouton est, en général, celui
gui contient les plus fortes proportions de stéarine. C'est
pourquoi il est spécialement recherché pour la fabrica-
tion des chandelles el des bougies stéariques.

Les boues et les chévres fournissent aussi des suifs
remarquables par leur blancheur et leur pureté; mais
on les tronye rarement purs dans le commerce ; ils sont
toujours mélangés avee d'aulres suifs. Les suifs de celte
provenance se distinguent des autres suifs par une odeur
particuliere trés-désagréable qui est due, Waprés M. Che-
yreul, @ Vhircine. Voici, d'aprés le méme chimiste, la
tomposition élémentaire du suif de moulon :
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Le suif de moulon fournit, par la saponification avec
les lessives de sel de soude, un savon trés-blanc; mais
la forte proportion de stéarine que ce suif renferme,
rend le savon trop dur et trop cassant. Pour avoir un
produit pius onctueux et plus doux, on saponifie le suif
avec 15 ou 20 pour centd'axonge ou d’huile de cocn. Par
elle combinaison, on obtient un savon parfait de blan—
theur et de qualité, qui est la base principale des savons
de toilette blancs el roses.

Savonnier. 11
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SECTION III.
SUIFS DE TRIPES OU D'ABATTIS.

(estainsi qu’on désigne un suif qu'on retire par la cuis-
son des estomacs, des tétes, des pieds de beeufs, veaux,
moutons, ete. Cette industrie, d’aillenrs fort lucrative,
est exercée, surtoul dans les grandes villes, dans I'inté-
rieur des abaltoirs.

Comme ces malitres sont facilement putrescibles, on
les vide 8'il ¥ a lien et on les lave immédiatement dans
plusienrs bains d'eau froide, pour en séparer le plus
complétement possible les malié sangainolentes et
murueuses qui y adhérent. Cela fait, ces maticres sont
ensuile portées dans de grandes chaudiéres en cuivra
étamé, o elles sont soumises, dans une quantité d'ean
suffisante, & une douce éhullition soulenue pendant 5 ou
6 heures. Par la chaleur, la graisse se sépare des abattis
et vienl nager ala surface de 'eau, d'oti on I'enléve avec
une écumoire. Lorsqu’on en a recueilli une quantité suf=
fisante, on la fond, puis on la passe a travers un famis
et on la coule dans de pelites chaudiéres en cuivre étamé
de la contenance de 70 & 80 litres. Chague chaudiére
donne un pain de suif du poids de 70 a 75 kilogrammes.
Dans le midi de la France, on désigne ces pains de suif
sous le nom de pastelles.

Lu graisse ou suif ainsi obtenu est d'un blanc un peu
roux: il est moins consistant et plus huilenx que celui qui
provient de la fonte du suif en branche, et cela s'expli-
que par la nature des matiéres qui le fournissent. Ce
suif, dont le prix est toujours moins élevé que celui da
suif fondu, se travaille fort bien et produit un savon
biane de trés-bonne qualité. Il présente cette particula-
vité remarquable, quil renferme beaucoup moins de
parties gélatinenses que le suif fondu des abatioirs, Les
lessives qui proviennent de la saponification sont tou=
jours parfaitement limpides, méme aprés leur refroidis-
semetit.
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Les fabricants de conserves alimentaires produisent
aussi des quantités nolables de suif qui est 4 pen pros
analogue, pour la qualité, & celui d'abaltis. Il est cepen-
dant ordinairement plus ferme, parce qu'il provient des
chairs des animaux, et que, par celte raison, il renferme
une plus forte proportion de stéarine.

On lrouve aussi chez les fondeurs de chandelles un suif
commun connu sous le nom de suif de crasse qu'on peut
employer avec avantage dans la fabrication des savons
durs. Ce suif provient de U'épuration des suifs fondus et
se vend de 30 & 45 pour 100 au-dessous de ces derniers.

SECTION 1V.
GRAISSE OU SUIF DES BOYAUDERIES.

Tout le monde sait que les intestins des beeufs, des mou-
tons, des chevaux sont d'une grande utilité dans les arts ;
on en fait des tuyaux soufflés pour la conservalion des
substances alimentaires, des cordes pour les instru-
ments, efe.; mais ce que quelques personnes peuvent
ignorer, c'est que ces mémes intestins fournissent un
antre produit que la savonnerie emploie; nous voulons
parler de la graisse on suif.

En effet, indépendamment de la membrane fibreuse on
tissu solide qui les conslitue, les intestins sont reconverts
d'one membrane muqueuse enveloppée d’une quantité
notable de graisse qui y adhére. Sans entrer ici dans les
détails des opérations qu'on fait subir aux intestins pour
les amener & 'état commercial, nous dirons qu'aprés les
avoir vidés, on les lave 4 plusieurs reprises dans des
baguets remplis d'ean froide. Cette opération. lerminée,
Un ouvrier passe avee adresse un couleau sur I'intestin
humide pour en séparer toute la graisse et une partie de
la membrane mugueuse ou péritonéale. Pour purifier
cette graisse, on la fait fondre dans de I'ean bouillante, et
00 la passe & travers un tamis de crin qui retient les
Darties membraneuses qui y étaient conlenues, Au bout
de quelques jours, cetle graisse est séparée de 'ean, puis
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on la refond dans une chaudiére bien propre, et on lg
coule dans de petils bagunels en bois gu'on a préalable-
ment mouillés pour empécher que la graisse y adhére.

Ainsi préparée, celle graisse est d'un blane verddtre;
elle a nne odeur forte et désagréable sa consistance est
assez ferme et elle se saponifie facilement. Néanmoins, son
odeur ne permel guére de 'employer que dans la fabri-
cation des savons communs.

SECTION V.

DU SUIF D'0S.

Les os renferment une quantité assez considérable de
graisse qui trouve un emploi avantazeux dans les arfs et
principalement dans la fabrication des savons. Pour
extraire cette graisse, on commence d'abord par briser
les ps en fragments en les divisant autant que possible
dans le sens de leur longueur; cette opération se prati-
que ordinairement au moyen d’une hache bien acérée;
cependant dans quelqgnes fabriques de noir animal on les
broie entre des eylindres en fonte. Ce moyen est plus
expéditif. On ne traite jamais que les os frais, car Pexpé-
rience prouve qu'au bout d'un eerlain temps la graisse a
pénétré le tissu osseux, ce qui en rend 'extraction plus
diflicile, sinon impossible,

Ce peint établi, on emplit an tiers d'ean une grands
chaudiére en fonte, et pendant que 'eaun chauffe on y
ajoule des os concassés; on fait bouillir modérément.
Par 'action de la chaleur, la graisse fond et vient nager
& la surface du liguide, on I'enléve avee une cuillére frés-
plate et on la verse sur un tamis placé an-dessus d'un
tonneau ; les matiéres étrangéres restent sur le tamis et
la graisse se sépare de I'ean qui se précipite au fond du
tonnean. Quand on n'apergoit plus de graisse a la surface
du liquide, on enléve les os avec une pelle percée el on
les place dans des paniers pour les faire égoutter. La
méme eau peul servir i plusieurs opérations.

En général, lorsqu’on opére sur des os frais, on retire,
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pnmoyenne 3 pour cent de graisse. Cette pspece de graisse
ot suif est d'un blane brun; il est mou, odorant el hui-
lenx ; il est presque exclusivemenl préparé dans les fo—
hrigues de noir animal, on on I'oblient comme nous
venons de le dire par le dégraissage des 0s. Ce suif est
souvent mélangé avee B ou 6 pour cent d'eau qu'on y in-
corpore par un long brassage. Pour reconnaifre cetle
fraude, il suflit de chauffer un échantillon de 1 & 2 kilo-
grammes de ce suif & la température de 80 4 100 degrés.
Par la chaleur, 'ean se sépare du suif et vient occuper
le fond du vase. Le méme procédeé peut étre employé
pour tontes les graisses el huiles qu'on suppose éire mé-
langées avec de I'eau. Le suif d'os est d'un emploi trés—
avantagenx dans la fabrication des savons solides; il rend
beancoup.

On réussirail & préparver un suif plus blanc et plus pur
en dégraissant les os par la vapeur, dans un appareil
semblable & celui que nous avons décrit pour la fonte de
sllifs en branche. Voyes la planche 2, figure 2.

SECTION VI.
GRAISSE DE CHEYAL.

La production annmelle de cette graisse est assez consi-
dérable, puisqu’elle provient de tous les chevaux abattus
ou morts naturellement. Il en existe de plusieurs gqua-
lités, depuis la conlenr blanche jusqu'a la couleur brune.
On Pobtient en sonmettant a Uaction de la vapeur, en
vases clos, les chairs, les issues et les os des chevaux. La
durée de I'opération varie de 15 & 20 heures, selon la
tension qu'on domne & la vapeur. Pendant l'opération, la
graisse se dégage des mafiéres qui la contiennent el vient
farmer une couche i la surface du liquide : on la laisse
tefroidir et on I'enléve. Pour la purifier on la fond et on
la passe a travers un lamis de crin. On extrait, terme
moven, 25 kilogrammes de graisse par cheval; mais il
#en trouve qui en fournissent jusqu'a 50 kilogrammes.

Cette graisse est plus ou moins odorante snivant I'élal
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de conservation des chevaux qui la fournissent. Quant a
sa consistanee, elle est toujours molle et onclueuse, et
pendant les chaleurs de 'été une partie devient complé-
tement liquide; c'est cette liquidité qui fait, sans doule,
qu'on désigne celte graisse sous la nom d'huile de cheyal.

Le sayon de graisse de cheval est blanc et ferme lors—
quil a été préparé avec des lessives de sel de soude. Quant
a l'odeur, malgré 'opinion contraire de I'Arcet, Pelletier
¢t Lelidvre, nous ne la trouvons rien moins qu'agréable
el nous ne sommes pas seuls de cet avis. Néanmoins, nous
avons reconnu qu'on parvient 4 atténuer considérable—
ment celte odeur par des seryices successifs de lessives
nenves. Dans notre opinion, cette graisse ne peul élre
employée avec un avantage réel que dans la préparation
des savons demi-palme et des savons resineux.

Il est inutile gue nous fassions remarquer quon peut
exiraire la graisse de tous les animaux morfs apparte-
nant & la voirie par le procédé que nous venons d'indi-
quer.

Observations. — Quelques industries fournissent encore
an commerce des graisses animales communes. Nous cite-
rons parliculiérement les graisses qui proviennent des
fabriques de gélatine et de boutons d'os. Les premiéres
sont souvent mélangées avec des proportions plus ou
moins considérables de matiéres mucilagineuses; les se-
condes sont ordinairement plus pures. Elles peuvent étre
employées dans la fabrication des savons durs; mais il
est loujours prudent de s'assurer de leur qualité et de
Jeur rendement en en saponifiant dabord quelques kilo-
grammes. Nous pouvons affirmer que cefte précaution
n'est pas toujours inutile,

SECTION VII.
GRAISSE DE PORC.

Dans les arts, on distingue principalement cette graisse
sous le nom duazonge ou saindoux, On 'exirait de la
panne du porc; nous donnons dans la cinquiéme partie
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de cet ouvrage la maniére de la préparer dans toute sa
pureté.

Cette graisse est, en général, d'un beau blane, mais elle
a quelquefois une teinle jaundtre, qu'on remarque sur—
tout dans celle qui vient d’Amérique. Lorsqu'elle est frai-
che, sa saveur est douce et agréable, ce qui explique son
emploi dans la préparation des aliments. Sa consistance
est sensiblement la méme que celle du beurre et son point
de fusion varie de 26 4 32 degrés snivant sa nature. Ex-
posée pendant quelque lemps a laction de Pair, elle én
absorbe I'oxygéne el devient jaune et rance. Par ce chan-
gement, elle acquierl une réaction acide et rongit le pa-
pier de tournesol.

Chimigquement pure, cette graisse est insoluble dans
Peau el soluble dans I'alcool. 100 parties d’aleool anhy—
dre et bouillant en dissolvent 2.80; maisla partie dissoute
est de I'oléine. Suivant M. Chevrenl la composition de la
graisse de pore est :
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Saponifiée par les lessives de sel de soude, la graisse
de pore forme un savon trés-blane, trés-doux el trés-pur.
Ce savon est principalement employé pour Fusage de la
toilette. On le rend plus mousseux en saponifiant la graisse
avec 10 ou 15 pour 100 d’huile de coco.

Indépendamment de I'axonge pure, on trouve encore
dans le commerce une graisse de pore plus ou moins
blanche et qu'on désigne sous le nom de flambart ou
graisse de recuil. Celle graisse provient de la préparation
des viandes de charcuterie, et comme son prix est tou-
jours moins élevé que celui de la graisse blanche, on peut
Femployer avec avanlage. Nous dirons cependant que
celle espece de graisse est plus diflicile & saponifier que
la graisse pure, par la grande guantité de sel marin
quelle contient ; elle forme, en outre, des savons d'un
blane roux ayant 'odeur des aromates, dont la graisse est
ordinairement imprégnée,
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SECTION VIIIL.
DU BEURRE.

Le beurre est un mélange, en proportions variables,
des diverses matiéres grasses quon extraif du lait et
principalement de celui de la vache. Les principes im-
médiats qui le composent sont : la stéarine, l'oléine, la
butyrine et une faible quantité d'acide butyrique. C'est
ce dernier acide qui communique an beurre l'odeur par-
ticulitre qui le distingue.

On trouve le beurre dans le commerce sous irois états
dilférents, savoir : le beurre frais, le beunrre rance el la
beurre salé. Les deux premiers peuvenl étre transformes
immédiatement en savon ; pour le troisieme, il ne peut
subir cetle transformation gu’autant qu'il a élé débar-
yassé par un lavage & I'eau bouillante du sel marin qu'il
renferme.

Le beurre est blane ou jaune, suivant la nature du lait
qui I'a fourni. Lorsqu’il est frais, sa saveur esi donce et
agréable; mais cetle saveur 'altére avec le temps; il ae=
quiert alors une odeur de rancidité qui ne permel plus
de l'employer dans la préparation des aliments. C'est or-
dinairement sous ce dernier état qu'on I'emploie dans la
fabrication des savons.

Considéré comme matiére grasse, le beurre pourrail
rendre d'utiles services 4 la savonnerie, si son prix n'é-
tait pas, en général, plus élevé que celui de la plupart
des aulres matiéres grasses. Non-seulement, il forme un
savon de bonne qualité, mais ce savon est aussi d'nn ren-
dement trés-avantageux. 11 differe peu des savons de
graisse sous le rapport de la consistance.

SECTION IX.
ACIDE OLYEIQUE.

Généralement, l'acide oléique qu'on emploie pour la
préparation des savons s'oblient en décomposant, par
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Jacide sulfurique & 30 ou 35 degrés, le savon caleaire
provenant de la saponification du suif de mouton ou de
peeuf par la chaux.

Les acides gras qui résultent de celle décomposition
sont Javés & T'ean chaude, qui en élimine I'acide sulfuri-
que. C'est alors que le melange des acides gras est porté
dans des cristallisoirs en fer galvanisé, ol ils se prennent
en masse par le refroidissement, Cette masse est formée
d'acides stéarique, margarique et oléigue; on la com—
prime d’abord fortement & froid, afin d’en faire sortir la
plus grande partie de I'acide oléique, puis & une tempé-
rature de 40 & 50 degrés pour en faire écouler le reste.

L'acide oléique provenant des deux pressions (4 froid
el & chaud) forme un résidu qui représente 50 i 60 pour
100 du poids du suif employé,

L'acide oléique qui s'écoule des presses est d'ahord
recu dans des citernss placées dans un lieu frais, afin
que, par le refroidissement, il laisse cristalliser lacirde
stéarique et 'acide margarique qu'il tenait en dissolu-
tion & la température élevée qu'il possédait. Lorsque ces
derniers acides sont conorélés, on extrait acide oléique
lignide, soit par décantation, soit par filtration dans des
tissus de feutre; ce dernier moyen est préférable et rend
lacide clair et limpide.

Llacide oléique, que I'an rencontre aujourd’hui en
grande quantité dans le commerce, est principalement
tonnu sous le nom d'oléine, on d'huile de suif; il est
fortement coloré en brun et conserve encore |'odenr ca—
ractéristique du suif. Dans cet état, il regoit diverses ap—
plications dans P'industrie. Mélangé avec des lessives de
potasse ou de soude A faibles degrés, il forme un com-
POsé émulsif trés-employé pour le foulage des draps ;
mais son emploi le plus important est incontestablement
dans la fabrication des savons. Lorsqu’on saponifie cet
acide & chaud par les lessives canstiques de soude, on ob-
tient un savon qui présente une consistance presque
anssi ferme que celle des savons de Marseille.

L'acide oléique est livré & la savonnerie dans des fils
de la contenance de 220 4 225 litres. Chaque fit contient
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de 210 & 245 d'acide. Nous avons eu l'occasion de remar-
quer que cet acide est souvent mélangé avec des propor-
tions d'ean qui varient de 2 &4 5 pour 100. Cette ean peut
v avoir été introduite & dessein ou par des circonstances
accidentelles résullant d'operations mal conduites et mal
surveillées, Quoi qu’il en s0it, le moyen le plus simple
pour reconnaitre cette fraude, c'est de chauffer une di-
zaine de kilogrammes de 'acide oléique a essayer 4 la
lempérature de 50 a 60 degrés, et de 'abandonner au
repos pendant quelques heures. Si 'acide oléique con-
tient de 1'eau, celle-ci se précipite au fond du vase; il
ne s'agit plus alors que d’en déterminer la quantité. Nous
reviendrons sur l'acide oléique lorsque nous parlerons
des savons d'oléine,

SECTION X.

EXTRACTION DES CORPS GRAS DES EAUX SAVONNEUSES.

Généralement et jusqu'en ces derniers temps, les eaux
savonneuses provenant du dégraissage des laines par lg
savon étaient complétement perdues, et pourtant ces
eaux tenaient en dissolution des quantités considérables
de matieres saponifiées. Depuis longtemps déja, ce fail
avait fixé Dattention des chimistes qui avaient proposé
diverses méthodes pour en extraire le savon. Ces moyens
avaient réussi, mais ils étaient longs et dispendieux, Un
procédé, dont linitiative parait due i M. Houzeau-Mui-
ron, et qui a pour objet d’extraire les matiéres grasses
des eaux savonneuses, en traitant celles-ci par les acides
concentrés, et notamment par acide sulfurique, a com-
plétement résolu le probléme. Cette industrie a pris une
rapide extension depuis quelques années. Ainsi les grais-
ses quon trouve aujourd’hui dans le commerce, sous e
nom de graisses de Reimset de Tonrcoing, n'ont pas ung
antre origine. Aussi, dans les fabriques de draps ol I'on
emploie le savon pour le dégraissage des laines, lorsque
celui-ci a produit son effet utile, les eaux savonneuses
qui proviennent de cette opération sont précieusement
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recueillies. Grice & ce nouveaun et ingénieux procéde, qui
n'est d’ailleurs que la conséquence naturelle des amélio—
rations que la chimie apporle chaque jour dans la prati-
que des arts industriels, il en résulte, pour ainsi dire,
que les mémes matiéres grasses peuvenl étre transfor-
mées presque indéfiniment en savon, puisqu'il sulfit d'i-
spler les acides gras des eaux savonneuses qui ont servi
gt de saponilier & nouveau ces acides par les lessives
caustiques de potasse ou de soude, selon qu'on veul ob-
tenir des savons mous ou durs. Ce que nous avangons
iei n'est point un paradoxe. Nous avons vu Pannée der—
piére, sur les frontiéres de la Prusse, une fabrigue consi-
dérable de savon, dont le travail était uniquement basé
sur 'emploi des matiéres grasses exiraites de eaux sa-
yonnenses prodoites par les importanles manufactures
dedraps de Verviers, 'une des villes les plus industrieu-
ses et les plus florissantes de la Belgique.

Yoici maintenant la maniére d'opérer:on dépose ces
eaux savonneuses dans de grandes cuves en bois blanc,
ordinairement doublées en plomb, de maniére que ces
cuves soient remplies aux 4/5 de leur contenance de li-
quide; cela élant fait, on verse lentement dans ces eaux
un léger excés d’acide sulfurique ou hydrochlorigue
pour saturer complétement la base alcaline, ce qu'on re-
connait quand le liguide rougit immédiatement le papier
de tournesol. Pour rendre la réaction plus facile et plus
promple, onremue continuellement le mélange.

Au bout de quelques heures, il se forme une couche
plus ou moins abondante de maliéres grasses qui se ras—
semblent & la partie supérieure du liquide acide. On en-
ltve ces matiéres & l'aide de cuilléres plates, et on les
chauffe dans une grande chaudiére en cuivre étamé, pour
Ies fondre. Sous Uinfluence de la chaleur, ces matiéres se
divisent en deux couches distinctes; la couche supérieure
est fluide et limpide; c'est huile pure, qu'on séparepar
Uécantation ; elle peut étre convertie immédiatement en
savon. La couche inférieure, qui forme un dépot boueux,
sl nn mélange de malitres élrangeres et d'huile pure.
Pour séparer celle-ci, on met le dépot dans des sacs de
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laine d'un tissu assez serré pour permetire & Ihuile
de filtlrer aisément, sans pourtant laisser passer le sé-

diment bouenx. Enfin, lorsque huile ne passe plus

que goutle a goulte, on en sépare les derniéres portions
en plagant des plagues de fer chauffées 4 la vapeur, enlre
les sacs, que I'on soumel 4 une pression énergique, an
maoyen d'une bonne presse hydraulique. On retire ainsi
tont ce qui restait d’huile on de graisse dans le dépot.
Cette huile étanl sensiblement aussi pure que la pre—
miere, peut, comme celle-ci, étre convertie en savon on
élre employee pour le graissage des laines. Les eaux
acides qui restent dans les coves. tiennent en dissolu—
tion le sulfate de soude ou de potasse, suivant que lo
savon décomposé étail formé de 'une ou Pautre de ces
bases.

B Dela fonte des suifs et des matiéres grasses
en général par la vapeur d’eau.

Nous avons déji fait remarquer que les suifs fondus,
qu'on trouve dans le commerce, ne présentent pas fou-
jours les garanties de pureté qu'on recherche dans ces
produits. En effef, un suif une fois fondu, il n’est plus
possible d'apprécier ses qualités ou ses défants. Dun
antre coté, les différenles espéces de suif ne sont pas
également propres 4 la saponification, el peuvent faire
varier les résultats qu'on espére de cette opération, en
travaillant sur on suif connu. Convaincu de ces incon-
Vénients, nous pensons que, dans son intérét bien com-
pris, le fabricant de savon ne devrait employer dans sa
fabrication que les suifs en branche, dont il ferait opérer
la fonle sous ses yeux, Dés lors, il 0’y aurait plus d'in—
certitude sur lidentité des produits, plus de fraude pos—
sible; plus de mélange des diverses espices de suif entre
eux, et par conséquent, plus de régularité et de certi-
tude dans le vésullal de la fabrication.

Parmi les procédés en usage pour 'extraction des snifs
des tissus adipeux des divers animaux tels que beeufs,
vaches et moutons, le meilleur nous parait, sans contres=
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dit, basé sur I'emploi de la vapeur d’eau. (e nouveau
provedé offre Pavantage trés-grand d'exiraire plus com-
plitement le suif des meémbranes qui le renferment ; de
Pavoir plus blane, moins odorant et moins susceplible
daltevation que lorsqu'on obtient & fen nu. Voici la
deseription de 'appareil, d’ailleurs fort simple, que nous
employons depuis déji plusieurs années pour cette opé-
ration. (Voir PL. 2, fig. 2.

Yoici mainlenant la légende de cet appareil : A, foyer
muni d'une grille en fonte; BB, générateurs en for battu
pour produire la vapeur; €, registre ; D, cheminée ; E,
tnyau communiguanl avee une pompe alimentaire des—
linée & remplacer N'évaporation de la chaudiére & vapeur;
F, flotteur ; G, tron d'homme, par lequel un guvrier
peut s’introduire dans le génératenr pour le nettoyer; il
est fermeé par un obturaleur sur lequel est adaptée une
soupape destireté; H, déme surmontant le générateur et
seryant de réservoir de vapeur; JJ, tuyaux munis d'un
robinet I3 ce tuyan serl i conduire la vapeur ddns la
tuve K K, cuve en sapin du nord, sans neeuds, dans le
fond de laguelle est placé un tuyan de plomb, percéd’un
grand nombre de (rous, deslinds & injecler la vapeur
dans la cuve. Cette cuve, dont la contenance est de 18 &
20 hectolitres, est suffisante pour opérer la fonte de 1,000
kilogtammes de suif & chaque opération. L, robinel de
¥idange pour vider la cove & fond.

La graisse des animanx est, comme nous I'avons déja
dify enveloppée de tissu cellulaire, dont on ne peul 'ex—
Iraire avee avantage qu'en ouvrant les cellules adipeuses
qui fa renferment. Pour cela, avant de fondre le suif, on
lo divise autant que possible, soit en le battant forte-
Ient sous des pilons, soit en le coupant en tranches
minges, 4 'aide de hachelles bien acérées. Cette tpéra-
tion facilite considérablement la fonte en multipliant les
Points de contact du suif avee la lempérature élevée qui
doiten opérer 1a fusion.

Bien que I'opération que nous allons indiquer ne soit
P35 indispensable, nous avons reconnu par de nom-
brenses ay péricnces comparatives que lorsque lo suif di-

Savonnier, 12
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visé était soumis & plusieurs lavages suce essifs & l'ean
froide afin d’en enlever les parties colorantes el le sang
qui peut se trouver dans les collules adipeuses, nous
avons reconnu, disons-nous, qu'il était beaucoup plus
blanc et beaucoup plus complétement débarrassé de
toute odeur élrangere que lorsqu'il était fondu sans avoir
subi ces lavages. Nous avons surtout employé ce moyen,
avee succes, pour la préparalion des suifs destinés 4 la
fabrication des savons blanes de toilette.

Soit que l'on suive 'un ou Pautre de ces moyens, lg
suif divisé doit étre sonmis dans un bref délai i la fonte,
car sous l'influence des malidres azotées et putrescibles
qu'il renferme, il subirait une altération d'autant plus
promple que la température serail plus élevée. Yoici
comment on procéde a cette operation.

Pour commencer, on chauffe d’abord I'eau du généra-
teur, et lorsque la vapeur a atteinl une tension de 15 &
90 centimétres, on l'introduit dans la cuve K an moyen
du tuyau de communication JJ. Celte cuve est remplig
aux deux liers de suif en hranche bien divisé. On chaulle
trés-modérément; la chaleur produile par la condensa-
tion de la vapenr dilate le suif, le rend fluide et déter-
minela rupture des cellules adipsuses qui le renferment.
Au moyen d'une cuillére on retire le suif de la parlie
supérieure de la cuve, & fur et & mesure que la fonte s'o-
pére, puis on le verse sur un tamis de crin placé au-des-
sus d'un grand cuvier en bois blane ot il dépose quel-
ques impuretés et leau qu'il peut contenir. De ce cuvier
on le décante dans un aulre, et lorsqu’il commence dse
figer on le verse dans des futailles en bois blane oi ot
le conserve pour l'usage. On continue & introduire I
vapeur dans la cuve jusqu'a ce que le suif soit entiéres
ment fondu. La durée moyenne de la fonte de 1,000 ki-
logrammes de suif en branche varie de 6 a4 8 heures,

Nous allons dire maintenant comment on prozéde pour
vetirer les dernitres portions de suif conlenues dans
les résidus membranenx qui restent au fond de la cuve.

On commeénce premiérement par arréler I'introduction
de la vapeur dans la cuve, el aprésavoir laissé refroidit
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le méiange pendant quelques henres, on soutire & l'aide
du robinet de vidange L placé an niveau dn fond de cette
cuve, toute 'ean provenant de la condensation de la va-
penr qui s’y trouve réunie. Cela étant fait, on peut ex-
jraire le suif que renferment ces résidus de deux ma-
nitres différentes que nous allons décrire,

Premiérement, en introduisant ces résidus encore
chauds dans des vases cylindrigues en forte tole dont le
fond et les parois lalérales sonl percés de trous de 1 &
2 millimétres de diamétre. Ces vases sonl ensuile placés
sur le plateau d’une forte presse & vis en fer, el aprés
avoir recouvert chacun de ces vases d’un eyvlindre en
bois dur qui remplit trés-exactementi leur orifice, on
exerce sur les résidus membraneux une pression lente,
mais trés—énergigue, qui en expulse la plus grande partie
du suif qu’ils renferment, qui passe par lés petits trous
dont ces vases sont munis. Pour purifier ce suif on le
fond dans I'eau bouillante et on le passe a travers un
lamis de crin qui retient les résidus membranenx. Par le
refraidissement, le suif se prend en masse et 'ean occupe
le fond du vase dans lequel il a été coulé, Ce suif, un peu
moins blanc que le premier, est cependant de trés-bonne
qualité.

Aprés la pression, il reste dans chaque cylindre un
pain solide formé de résidus membraneux, de muscles,
e sang coagulé qni renferment de 15 & 30 pour 100 de
leur poids de suifinterposé qu’on ne peut en extraire que
trés—difficilement et trés-imparfaitement méme par la
pression la plus forte ; on en retire quelquefois une petite
quantité de suif brun en les exposant 4 une chaleur au-
dessus de 100 degrés; mais ce suif fort altéré compense
diflicilement par sa vente les frais que celte opération,
dailleurs peu usitée, nécessite, Aussi ces résidus sont-ils
ordinairement livrés au commerce sous leur forme pri-
mifive, o1 ils sont connus sous le nom de cretons ; ils
sonl ordinairement destinés i la nourriture des chiens,

LPautre procédé qui nous parait & la fois plus rationnel
et plus économique en ce qu'il noccasionne aucune perte
de siif, consiste a traiter les résidus membraneux ui
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proviennent de la fonle du suif par une certaine quantitg
d'ean acidulée par Pacide sulfurique. Dans un travail
continu, on a une seconde cnve semblable d la premiere,
qui est spécialement destinée & trailer les résidus par
l'acide. Celte enye, que nous avons désignée dans notre
dessin par la letire M, est doublde en plomb afin de pré-
server le bois de 'action de 'acide qui, en se charbon-
nanf, pourrait délerminer la coloration du suif. Géné-
ralement nons employons pour le traitement des ré-
sidus fournis par la fonte de 1,000 kilogrammes de suif
en branche, 200 litres d’ean dans lesquels nous ajoutons
6 kilogrammes d'acide sulfurigue & 66 degrés. 11 est bien
entenduque lesrésidus de la premiére euve ont été trans-
vasés dans la deuxiéme avanl d’y ajouter les 200 litres
d’ean acidulée. En cet état, on introduit la vapeur dans
la cuve M, et on fait bouilliv le mélange V'espace dequel-
ques heures. Sous l'influence de la chaleur et de P'acide,
les tissus membraneux sont altaqués et dissous et aban-
donnent jusqu’aux dernitres parties de suif qui étaient
contenues dans leurs cellules; celui-ci devenu libre vient
occuper la partie supérieure du liguide aeide.

Lorsgue la réaction est complélement opérée, on arréte
Parrivée de la vapeur dans la cuve et on y verse guel-
ques hectolitres d'ean froide ou chaude. Pour faciliter la
séparation du sédiment, on agite le mélangs pendant
quelques minutes. Par le refroidissement, le suif se fige
a la surface du liquide; on Uenléve et on lui fait subir
plusieurs lavages a I'eau chaude pour le blanchir et lni
enlever les faibles portions d'acide sulfurique qu'il peut
encore contenir. Quand ces résullats sont obtenus et pen-
dant que le suif est encore chaud, on le passe a trayers
un tamis de erin posé sur un envier en bois blanc o i
se prend en masse par le refroidissement. Ce dernier pro-
cédé donne un suif presque aussi blanc gue celui qu'on
retire directement de la fonte du suif en branche.

En résumé, en opérant d'aprés lesiprocédés gue nous
venons de décrire, ¢'est-a-dire en fondant d’abord le suif
par la vapeur, et traitant ensuite les membranes adi=
peuses qui proviennent de cette opération par l'acide
sulfurique etendu d’eau, la fonte de 1,000 kilogrammes
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desuif en branche de bonne qualité donne en moyenne
de 800 & 910 kilog. de suif fondn trés-pur et trés-blane;
soit un produit de 80 & 91 pour 100.

Il suffit d’avoir quelques connaissances sur cette ma-
{iere pour apprecier tous les avantages que ce mode d'o-
pérer procure. En effel, la fonte du suif, dans des chau-
diéres 4 feu nu, donne un rendement gui excéde rarement
8 pour 100, et le suif qui en résulte est ordinairement
trhs—odorant et d'un blanc roux. Par 'emploi de la va-
peur, on évite tous ces inconvénients, et le suif obtenu
gst tonjours sans altération el posséde toutes les qualités
gui Ini sonl propres.

e procédé s'applique avec les mémes ayanlages a la
fonte de toutes les espéces de suifs et graisses animales.

CHAPITRE II.

Des résines.

Les résines sont des produits naturels qui s’élaborent
dans 'organisme de certaines plantes pendant leur végé-
lation. Généralement, on les obtient par Pexsudation spon-
tanée, soit en pratiquant une incision longitudinale dans
I'éeorce de l'arbre. Ces substances forment une classe
aussi nombreuse qu'importante, mais dans leur ensemble
elles posstédent des propriétés communes et dislinctes,
telles que P'insolubilité dans I'eau et la solubilité dans
l'aleool pur, I'acide acétique et 1'éther. Les huiles fixes, les
graisses animales el V'essence de térébenthine en dissol-
vent aussi un grand nombre. Avec les alcalis caustiques
de potasse et de soude, elles forment des composés so-
lubles dans 1'cau qu'on désigne sous le nom de savons
tésinenx, cest sur celte propriété que repose leur emploi
dans la fabrication des savons résineux. En ountre, la
résine jouit de la propriété remarquable de rendre les
savons plus solubles et d'angmenter considérablement
leur action détersive. Les Américains et les Anglais ont
compris depuis longtemps I'avantage d'introduire de la
résine dans leur savon.

La plupart des résines naturelles sont solides, non yo-
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latiles, quelguefois incolores, le plus souvent colorées en
jaune ou en brun; lear saveur est ordinairement fcre et
chaude; dans leur état de pureté, elles sont presque lou-
jours translucides

Les principales résines employées dans la fabrication
des savons sonl pour la plupart extraites des diverses es-
péces de pin et de sapin et principalement du- pinus ma-
ritima. D'aprés les chimistes, chague résine natlurelle est
un mélange de plusienrs résines. Chimiguement pnres,
elles sont de véritables carbures d’hydrogéne ; elles con-
tiennent aussi des proportions variables d'oxygéne; quel-
ques chimistes ont avancé que les résines ne sont gupg
des huiles volatiles salurées d'oxygéne; celle opinion,
fondée sur de nombreuses analogies; mérite confirmation.,

Les résines sont, en général, plus denses que 'eau, fu-
sibles & environ 100 degres C. ; soumises & la distillation,
elles abandonnent l'essence volatile qu'elles renferment;
mais aprés le départ de Uessence, elles ne peuvent en—
trer en distillation sans se décomposer; elles forment
alors des produits gazeux trés-abondants qui brilent
avee une flamme brillante; quelques résines el notam=
ment la térébenthine forment, en outre, des huiles essen-
tielles el des huiles fixes gqui ont différentes applicalions
dans les arts et 'indusirie, les derniéres surtout.

En résumé, parmi les produits immédiats des végé~
taux, les résines forment une classe aussi imporfante que
variée. On trouve, en effet, dans le commerce, un grand
nombre de résines tant indigénes quwexotiques; leur nom
rappelle, en général, celui du wvégélal dont elles pro-
viennent. Considérées dans 'ensemble de leurs propriéiés
chimiques, elles présentent des analogies et des carac-
téres sensiblement identiques A celles des résines de té-
rébenthine. Quant & la couleur et & Podenr gui forment,
pour ainsi dire, le caractére distinetif de chagque résine
nalurelle, elles paraissent dues & des principes parli-
culiers pen éludiés et mal définis.

Nous allons sommairement examiner les principales
résines qu'on trouve dans le commerce, en nous atta-
chant surtont i faire connaltre celles qui sont employées |
dans la, fabrication des savons.
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SECTION PREMIERE.

TEREBENTHINES.

Les substances connues dans le commerce, sous le nom
générique de térébenthines, sonl le sue résineux qui
exsude spontanément ou par incision de plusieurs arbres
de la famille des goniféres, el principalement des pins,
saping, meléses.

En général, ces produils ne différent entre eux que par
la coulenr, 'odeur ef le plus on moins de consistance,
Leur couleur est ordinairement blanchdlre ou jaune
eomme la térébenthine de Bordeanx, on verddlre comme
eolle de Suisse. Pour la consistance, eile est tantdt gluante
¢l onctuense comme on le remarque dans la (érébenthine
de Suisse, de Venise, et d'autres fois dure el cassante
gomme plusieurs térébenthines de Bordeaux, de Bayonne
b de Bourgogne. A cel état de solidité, ce produit est spé-
cialement connu sous les noms de galipat, harvas. gemme.
Il est alors sous forme de croites transluecides hlanchitres
on d'un jaune citron : son odeur esi forte el pénétrante.
Il st ordinairement mélé de beaucoup de substances
gtrangtres. On le purifie en le faisant fondred une douce
chalenr et en le filtrant & travers un filire de paille. Tl
prend alors les noms divers de peix blanche, de galipot,
de gemme qui, sous ces dénominations différentes, indi-
quent en réalité le méme produit.

Quelle que soit d'aillenrs leur provenance, les téréhen-
thines naturelles sont toujours un mélange en propor-
tions variables d'une matiére résinense fixe et d'une huile
volatile. Dans I'industrie, on sépare cetle derniére par la
distillation ; le résidu constitue la résine proprement dite.
Ces observations faites, nous allons étudier sommaire-
ment les principales térébenthines qu'on trouve dans le
tommerce et gui sont susceptibles d'élre employées dans
la fabrication des savons.

g |. TEREBENTHINE DE VENISE.

Cette térébenthine, qui est la plus estimée, est fonrnie
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par le méléze, pinus laviz. Elle est liquide, translucide,
d'une coulear tirant sur le jaune citron. Elle exhale une
odenr particulidre et aromatique qui plait généralement.
Sa savenr est dere eb légérement amére. Soumise & Ia
distillation, elle produit une essence volatilé trés-pure et
trés-recherchée dans la peinture : le résidu de la distil-
lation fournit une résine trés-ferme et peu colorée qu'on
emploie avee avantage dans la préparalion des sayons
résineux.
§ 2. TEREBENTHINE DE SUISSE.

Cetle téréhenthine est moins pure, moins lransparente
et moins limpide que celle de Venise. Elle est fournie en
grande quantité par un arbre de la famille des coniféres,
que les botanistes ont désigné sous le nom de pinus pice,
qui croit abondamment dans quelques contrées du Tyrol
et de la Suisse. Celte térébenthine est visqueuse et d'un
jaune verddtre; sa saveur est dcre et d'une amertume
{ros-caractérisée. Elle a une odeur beaucoup moins
agréable que la térébenthine de Venise. Comme celle—ci,
elle fournit une essence volatile trés-estimée pour la
peinture, et une résine d'un jaune-brun qui est trés-con-
venable pour fabriquer des savons résineux.

§ 3. TEREBENTHINE DE BORDEAUX.

Elle est fournie par le pinus maritima de la famille des
coniféres. Cet arbre croit ordinairement dans les ferrains
sees sablonneux qui avoisinent les plages de la mer. Il
est surtout trés—commun dans les grandes landes de
Bordeaux ou les divers produits qu'il fournit consti-
tuent les principales ressources des habitants de ces
contrées.

Pour faciliter Uexsudation de la térébenthine, on pra-
tique des incisions profondes et longitudinales dans 'ar-
bre: le suc résineux qui découle de ces incisions se
solidifie par suite de I'évaporation d'une partie de I'huile
essentielle. Cette térébenthine, comme nous l'avons dit,
est principalement connue dans le commerce sous les
noms de gahpot, de barras, de gemme. 0n en distingue
deux variélés : une, en sorte, qui est impure, mélée de
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peancoup de substances élrangéres; Uaulre, en larmes,
(i & été choisie avee soin dans la premidre.

{est principalement de cetle térébenthine (galipot)
qu‘ou retire la plus grande partie de la résine janne ou
golophane qu'on trouve dans le commerce. Yoici com—
ment on procéde a cette opération. La térébenthine (ga-
lipot) esl d’abord fondue et passée & travers un filtre de
paille qui en sépare les maliéres étrangires. La maliére
fondue est introduite dans la cucurbite d’un alambic
mani d'un long col el soumise a la distillation & feu nu.
Pour éviter Ialtération des produits par le fen, on fait
couler continuellement un petit filet d’eau froide dans la
ghaudiére pendant la distillation. Cette ean esl instanta-
nément: réduite en vapeur qui se méle avec la vapeur
d'essence, et ces vapeurs viennent se condenser et se re—
froidir ensemble dans un vasle serpentin entouré d’ean
froide. Par le repos, 'essence de térébenthine, spéeifi-
quement. plus légére que 'eaun, se sépare de ce liquide
d'ot on la décanle. Dans un travail régulier la quantité
d'essence gu'on obtient varie de8 4 12 pour 100 du poids
de la térébenthine, mais ne dépasse que bien rarement
o¢ dernier chiffre, au meoins pour la térébenthine de Bor-
deaux. Le résidu qui reste dans la chaudiére apres la dis-
fillation est coulé dans de petites fosses cylindriques
trensées dans le sable, el se prend en masse par le refroi-
dissement. Cetie matiére est dure, cassante, trés-bril-
lante el d’une coulenr qui varie du brun an noir, suivant
que le feu a été plus on moins bien administré durant
lopération ; elle représente 80 & 85 pour 100 du poids
de la térébenthine employée. Celte matiére est connue
sous.le nom de brai sec ou d’arcanson. Llle estemployée
ivanlageusement dans la préparation des savons resi-
nenx.

Un transforme 'arcanson ou brai sec en colophane ou
Iésine jaune par un procédé bien simple. Si, lorsqu'on a
tetiré de la chaudidre le résidu de la distillation, et qu'on
'a conlé dans les fosses, on v incorpore, pendant gu’il
est encore en fusion, de’ 46 pour 100 d'eau ; sa couleur se
transforme immédiatement: de noire elle passe au jaune,
Cest alors 1a substance qu’on frouve dans le commerce
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sous le nom de résine jaune; c'est celle qui sert générale-
ment 4 préparer toutes les qualités de savons jaunes on
bruns nommés résineux. Il est sans doute inutile que
nous fassions remarquer que la résine et aicali ne sont
pas les seules substances qui entrent dans la composition
des savons resineux, el que le suifl ef les graisses anima-
les v sont concurremment employées pour leur donner
de la consistance et de la solidité; car la résine seule ne
forme avec les lessives caustiques de potasse et de soude,
que des savons qui ne deviennenl jamais durs,

Ainsi toutes les térébenlhines naturelles, quels que
soient leur provenance, leur mode d'extraction et lear
flnidité, peuvent toujours fournir des résines dures en en
séparant I'huile essentielle par la distillation. Que ges
résines, plus ou moins colorées en brun par 'action du
feu pendant la distillation peuvent, en général, étre
amenées & la couleur jaune en y incorporant, pendant
qu'elles sonten fusion, une certaine quantité d'ean. Nous
avons vu pratiquer ces opérations un grand nombre de
fois dans les fabriques de produits résineux des Landes.

Préparation d'une résine épurée pour les savons.

Toutes les résines que nous venons d'énumérer pen-
vent étre employées dans la fabrication des savons jaunes
on bruns. Mais ces résines ont, en général, le désavan-
tage d'étre trop séches el trop cassantes, c'est-d-dire
d'étre trop complétement déponillées d’huiles essen-
tielles. Elles se saponifient alors moins bien que lors-
qu'elles contiennent quelques centiémes d’huile essen-
tielle. Aussi, lorsque nous avons eu & préparer des
savons résineux fins pour I'usage de la toilelte, nous pré-
parions nous-méme la vésine qui devait élre employée
dans nos opérations. Voici la mani¢re dont nous proce-
dions :

Nous fondons, dans une chaudiére de cuivre, de la
contenance de 200 litres, 100 kilogrammes de térében-
thine de Bordeaux, communément appelée galipot. Lors-
que la fusion est bien opérée, nous porlons progressive-
ment la matiére & 'ébullition et nous 'y maintenons
pendant 20 minutes environ. Pendant cette ébullition,
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une partie de I'huile essentielle se volatilise, mais il en
reste encore une assez grande quantité dans la résine.

Alors, a 'aide d'un robinel de vidange placé 4 la partie
inférieure de la chaudiére, nous soutirons la matiére en
fusion el nous la passons & travers un tamis de erin
placé au-dessus d'une caisse en forte tole, lequel est 1é-
gerement évasé i sa partie inférieure, afin d'avoir la fa-
culté d'en retirer le bloc de résine aprés son refroidisse-
ment. En opérant ainsi, nous obtenons une résine parfai-
tement pure, translucide et brillante, peu colorée et
d'une tres-faible odeur. Pour l'avoir d'un beau jaune
doré, il suffit dy incorporer, comme nous 'avons déji
dit, 4 a 5 litres d’ean froide pendant gu'elle est en fusion;
mais l'eau lui enléve sa transparence et la rend opaque,
sans rien ajouter & sa qualite. Aussi avons-nous habi-
tude de I'employer telle que nous 'obienons par le pro-
cedé que nous venons de décrire, sans y faire d'addition
d'ancune nature. L

Saponifiée avee du suif blanc ou de 'axonge par les
lessives caustiques de sel de soude; la résine ainsi pré-
parée forme des savons jaunes d'une beanté remarquable,
dont on peut aviver la couleur par une addition de 15 &
20 pour 100 d’huile de palme. Ces savons, étant bien
épurés, constituent les savons fins de guimauve de pre-
mitre qualité; on les emploie aussi ponr préparer les sa-
vons jaunes lransparents & l'alcool. Nous traitons de la
préparation de ces divers savons dans nos procédés de
fabrication.

Indépendamment des matiéres résineuses dontnous ve-
nons de parler, il nous en vient encore de diftérentes con-
frées de I'Europe et méme des pays d’oulre-mer; mais
ces derniéres sont assez rares et d'un prix généralement
plus élevé que celui des résines de France, sans élre ce-
pendant d'une qualité supérieure a celles-ci. Parmi les
résines des pays d’outre-mer, nous citerons sealement
celles qui nous viennent des diverses contrées de "Ameé-
rique seplenirionale et qui sont ordinairement bien pré-
parées et d'un emploi avantageux dans la savonnerie.
Les principales variélés sont la térébenthine de Boslon el
celle du Canada.
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La premiére est fournie par une matidre résineuss
fluide qui s'écoule des pinus australis ot strobus. Cetape
bre eroit abondamment dans plusieurs contrées de I'Ama-
rigquedn Nord. Cetle térébenthine est ordinairement fluide
el visqueuse; on en imporie peu en France; on la con-
somme en grande partie dans le pays qui la produit.
Nous ferons remarquer que le nom gqu'on lui donne de
térébenlhine de Boston est impropre; cette ville est sey-
lement U'entrepot de ce produit, d’oi I'en expédie, dans
diverses contrées d'Europe, I'excédant de la consomma—
tion locale.

L’autre variété de térébenthine, que fournit I’Amérj-
que, est connue sous le nom de léréhenthine du Canada,
Un Loblient du pinus batsamea; elle est récoilée sur le
trone de Varbre; on la désigne quelquefois sous le nom
de baume du Canada a cause de son odeur légérement
balsamique et aromatique. On en expédie peu en Europe
et notamment en France.

Enfin, les iles de 'Archipel fournissent encore des (ré-
benthines, dont la plus connue ef la plus eslimée es|
fournie par le pistacia terebinthus; elle est particuliére-
ment connue sous le nom de térébenthine de Chio, —
Elle est peu employée,

Ces térébenthines, comme les précédentes, sont essen-
liellement formées de résine solide et d’huile volatile,
qui est le principe qui leur donne la fluidité. Soumises
4 la distillation, 'huile essentielle se dégage, el comme
toujours le résidu restant constitue la résine.

On peul facilement s'assurer que la térébenthine et les
résines ordinaires sont exemptes de tout melange de ma-
titres éirangéres en los traitant par lalcool pur bouillant.
Pour cela on prend 10 grammes de la résine i essayer
quon réduit en poudre impalpable. Apres avoir introduit
cette poudre dans un flacon, on verse dessus 100 gram-
mes dialeool pur, et on le chauffe au hain-marie | usqn'a
Pébullition ; si la résine est purt, elle se dissoudra en-
ierement dans I'alcool ; si, an contraire, on obtient un
résidu, son poids indiguera la quantité de matidres élran-
geres qui onl élé introduites dans la résine.




TROISIEME PARTIE

O0BSERVATIONS GENERALES SUR L' STABLISSEMENT
D'UNE FABRIQUE FRANGAISE,

CONSIDERATIONS GENERALES.

Nous avons traité dans la premiére et deuxidme partie
de cet ouvrage, des alealis et, en général, des matiéres
grasses employeées dans la fabrication des SAVOns ; nous
nous occuperons dans cetle troisiéme partie des divers
istensiles qui composent le matériel d’exploitation d'une
fabrigue de savon et donnerons le plan de denx fabri-
ques, 'une appliquée & la fabrication des savons mar—
brés, I'autre & diverses espéces de savons et principa-
lement & celle des savons dacide oléique. Mais avant
tentrer dans ces descriptions nons présenterons quelques
vonsidérations générales touchant la formation d’un éta—
blissement en ce genre.

La fabrication des savons s'exercant sur des matidres
d'origine différente, on doit choisir de preférence les lo-
calités ot les matidres premiéres qui doivent fournir la
base de la fabrication, soient abondantes et faciles i se
procurer. C'est ainsi qu'une fabrique de savon A base
dhuile d'olive sera dans de meilleures conditions de
réussile el succes 4 Marseille ou dans ses environs que
dans toute autre ville de lintérieur, parce que Marseille
¢st l'entrepdl général de toutes les huiles du Levant, et
que les fabricants de savon des aulres localités fran-
Gaises, surtout ceux de Paris ou du nord, ne pourraient
6 procurer ces huiles qu'en seconde main el i grands
frais, et parviendraient difficilement 4 entrer en concur-
rénce avec cenx de Marseille.

Cette cousidération n’est pas la seule, Indépendamment

Savonnier, 13
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deshuiles, Marseille possédede nombreuseset importanies
fabriques de soude artificielle. Elle produit cet alcali
heauncoup meilleur marché que partout ailleurs. Ce gui
prouve la vérité de notre assertion, clest gue les soudes
artificielles et les sels de soude de Marseille arrivenl &
Paris, 4 Rouen, & Lille et malgré les frais de transport,
d’emmagasinage et de commission qu'ils ont eu & sup-
porter, se cotentencored meilleur marché gue ne peuvent
les établir les fabricants de soude des villes de l'intérieur,

Ces faits prouvent évidemment que Marseille est faville ©
la mieux établie pour la fabrication des sayons a haile
d'olive: ils prouvenl également combien il serail chan-
ceux de vouloir entrer en eoncurrence avec elle, pour ce
genre de savons. Nous n'ignorons pas quiil existe quel-
ques fabrigues de savon fagon Marseille qni prospérent
dans les villes de Uintérieur (nous pourrions méme ciler
comme exemple la lLelle usine de MM. Serpette et Lour=
mand, & Nantes); mais ees fabriques ronlent sur un ta-
pital considérable cl ne peuvenl se maintenir gquen i
rant direciement les huiles et les graines oléagineuses
des lieux mémes de production.

Pour la fabrication des autres espéces de savons, lels
que les savons de suif, de graisse, d’huiles oléagineuses,,
d’acide oléique, 'expérience prouve que cetle fabricalion
réussit, en général, mienx dans les villes de lintérieut
et principalemeunt dans celles du nord gue dans les lo-
calités du midi de la France ot I'on recherche, avant
tout, les savons d’'une odear franche et suave, commne [¢
sont cenx d’huile d'olive. C'est pour cetle raison que 1
autres gualités de savon y sont moins appréciées et d'un
déhouché moins avantageux. 11 est donc important dang
la_formation d’une fabrique de savon, de faire des pro=
duils analogues A ceux qu'on consomme dans la lpcalité
guon veul desseryir. Par exemple, une fabrique de savon
dracide oléique réalisera de beaux bénéfices i Paris ou i
Rouen, et ne donnera que de la perte i Toulouse ou &
Montpellier.

Quant aux aulres condilions qui doivent étre observees
dans la formation d’une fabrique de saven, il faul au=
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tant gue possible 'établir dans une localité ol les ap-
provisionnements soient faciles el punissent se faire d pen
de frais. C'est ainsi que les principales fabriques de sa-
yon d'acide oléique qui existent & Paris sonl presque
toutes groupées autour des fabriques de stéarine qui leur
fournissent 'acide oléigue; on économise ainsi les frais
de transport ; en indusirie, 1'économie utile est un des
dléments les plus essentiels de succes.

Relativement au matériel d’exploitation, il est sensi-
plement le méme dans toules les fabriques. Il existe ce-
pendant quelques modifications a cet égard, mais ces mo-
difications portent seulement sur les ustensiles qui
sarvent a préparer les lessives. Ainsi dans toules les fa—-
briques ot 'on emploie la soude brute pour la prépara-
tion des lessives, on se sert pour lessiver ceite soude et
¢n extraire U'alcali gu'elle contient, de bassins en magon-
nerie ou de grandes caisses cylindviques en forte tdle;
tandis que lorsqu’on emploie des sels de sonde ou de. po-
tasse, on en opére la dissolution au moyen de 'eaun
bouillante dans des chaudidres en fonte ou en tdle, Né-
essairement ces différentes maniéres d’opérer doivent
apporter des modifications dans I'ustensillage des appa-
reils propresd la préparation des lessives.

Il existe anssi quelques différences dans la construc-
tion des mises suivant 'espéce de savon qu'on fabrique.
Ainsi & Marseille les mises ot 'on coule le savon sont
presque toujonrs en magonnerie, tandis qu’a Paris et dans
les autres localités elles sont généralement en bois. En ce
qui concerne les chauditres, celles des sayonneries de
Marseille sont en magonnerie, partout ailleurs olles sont
on fonte ou en fer battu. Pour la forme elle est sensible-
ment la méme dans toutes les savonneries ; ¢’est toujours
un cone trongué par sa base.

Le mode de chauffage des chaudiéres tend chaque jour
asemodifier, Nous avons préconisé, il ya déja longlemps,
Pavantage réel qu'il y aurait & substituer la vapeur au
chauffage 4 fen nu dont les inconvénients sont si géné—
ralement sentis. Ce mode de chauflage commence & se
répandre, tant dans les savonneries de Paris guoe dans
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celles des départements. C'est un progres sérieux que
nous aimons a constater,

Généralement la fabrication des savons est une indus-
trie productive, mais les avantages qu'elle présenle sont
trés-variables. Ils dépendent essentiellement de la qua-
lité des matiéres premiéres qu'on emploie, de leur prix
d’achat, ainsi que du prix de vente des produits fabri-
qués. lis dépendent aussi et surtout, de I'économie plus
ou moins grande quon apporte dans les frais d'établis-
sement, de [abricalion, de main-d'eeuvre et d’adminisira-
tion. Mais nous présumons que les fabricants de savon
possédent toutes les connaissances qui se rattachent &
leur industrie, car sans ces connaissances il leur serait
hien difficile d’apporter dans leurs opérations la régula-
rité, 'économie et les améliorations qui peavent amener
a d'heurenx résultats.

Nous ne traiterons pas ici ni des dépenses nécessaires
a la formation d’une fabrique de savon, car tous les do-
cuments qu'on pourrait produire i cet égard manque-
raient d'exactitude. Par la méme raison, nous nous ahs-
tiendrons de parler du capital d’exploitation, parce que
ce capital varie lui-méme selon la nature des approvi-
sionnements et I'importance de la fabrication. Nous avoue-
rons sincérement que ce n'est pas dans les livres qu'on
peut traiter ces questions. Les devis ¢qu'on pourrait pré-
senter & cet égard, vrais pour une localité, pourraient se
trouver complétement inexacts pour une autre.

Nous bornerons donc ici ces considérations générales,
pour nous occuper des divers ustensiles employés pour
préparer le savon.

SECTION 1,
DES CHAUDIERES,

Les chaudiéres sont des vasseaux dans lesquels on
combine, au moyen de la chaleur, les corps gras aveo les
lessives caustiques de potasse ou de soude, pour en for-
mer du savon. Leurs dimensions varient nécessairement
suivant I'importance de la fabrication ; on en trouve de-

-
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puis 10 hectolitres jusqu’a 150 hectolitres et plus. 1l est
foujours avanlageux d’opérer dans de grandes chaudié-
res, parce que, loules choses égales d'ailleurs, elles pré-
sentent une plus grande édeonomie de main-d'euvre, de
combustible el de lessive que les petites.

Quant 4 la capacité, nous avons reconnu que pour le
{raitement de chagque 100 kilogrammes de matiére grasse,
il fallait une capacité d'environ 3 heclolitres, de sorte
que pour en saponifier 1,000 kilogrammes, on devra em-
ployer une chaudiére de 30 hectolitres, de 60 pour 2,000,
ol de 80 4 90 hectolitres pour 3,000 kilogrammes, qui
représentent le chargement ordinaire des chaudiéres
moyennes de Marseille et de Paris

(uelles qne soient leurs dimensions, ces chandiéres ont
foujours une forme cylindrique, et s'évasent graduelle—
menl par le haut, de maniére & former un cone. Il y en a
il fonds plats, et d’autres & fonds convexes et concaves.
L'expérience nous a prouveé que la derniére disposition
#tait la meilleure et la plus convenable pour le trayail.
(uelle gque soit leur capacité, elles sonl toujours munies
i leur partie inférienre, d’'un long tube creux, qui serl &
soutirer, aprés chaque service, les lessives usées, rénnies
an~dessous du savon. Aulrefois, ce tube portait nne es-
pice de tampon mobile garoi d’étoupes, gu'on faisait mou-
voir au moyen d'une longue tige de fer; il servait a
ouvrir et & fermer & volonlé le tube de vidange. Aujour-
d'hui ce fampon est généralement remplacé par un robi-
net de fonte, de cuivre ou de fer qui remplit exactement
leg mémes econditions.

On fail ces chaudiéres en magonnerie ou en fer; nous
allons d-abord nous ocouper des premiéres, nous parle-
rons ensuite des autres.

§ 1. DES CHAUDIERES EN MACONNERIE.

A Marseille, toutes les chaudiéres des savonneries sont
en magonnerie, a l'exception du fond, qui est en cuivre
fondu ou en tole.

La condition la plus essentielle pour la boune cons-
truction d'une chaudiére en magonnerie, clest de 'éta—
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blir sur une plate-forme bien ferme, et surtout également
résistante. On recouvre cette plate-forme d'un épais mas-
sif en magonnerie, construit avec de bons matériaux,
qu'on relie avec un mortier hydraulique un peu mou,
afin qu'il puisse s'introduire dans tous les interstices que
les malériaux pourraient laisser entre eux.On rend ajnsi
les infiltrations de liquide impossibles. On éléve ensuite
la chaudiére sur ce massif, en commencant par le foyer
el les murs de pourtour, auxquels on donne une épajs- #
seur proportionnée a la capacité que doit avoir la chau- f
diére.

Lorsqu’on est arrivé a la plate-forme sur laquelle doit
reposer le fond de la chaudiére, il est surtout important
d’employer les matérianx de la meilleure qualité possi-
ble et les moins susceptibles d'altération par Paction des
lessives et de la chaleur. Les pierres calcaires ne peuvent
aucunement convenir pour ces constructions, parce que
la chaleur les détériorerait Lrop promptement. On doit
emplover de benne pierre pour les murs extérieurs,
Quant & P'intérieur de la chaudiére, il est toujours formé
d’un contre- mur épais en briques dures et bien cuiles,
et de pouzzolane ou de ciment de Pouilly employé aveo
une certaine guantité de sable fin. 11 est d'une extréme
imporiance de garnir lrés-exactement les vides, car, in-
dépendamment de la perte de maliére que ces vides
pourraient occasionner, ils auraient pour effet inévitable
d'accélérer la destruction de la magonnerie. De plus,
ponr préserver la chaudiére de toul ébranlement, on
Fentoure extérieurement de cercles de fer trés-épais.

C’est par ces précautions qu'on parvient & donner i ces
chaudiéres une trés-grande solidité. 11 est vrai qu'elles
sont d’une construclion assez cotlteuse, et qulelles exi-
gent d'assez fréquentes réparations; mais ces inconvé-
nients sont plus que compensés par les avantages qu'ils
procurent.

La supériorité qu'on atiribue aux chaudiéres en ma-
connerie sur les chaudiéres en mélal, est généralement
reconnue par les labricants de savon de Marseille, qui
n'en emploient pasd'autres. Outre Pavantage qu'elles ont,
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de mieux conserver la chaleur de la masse pendant que
la saponification s'opére, ellesont aussi celni de ne colo-
rer aucunement les pdles de savon, comme on le repro-
che aux chauditres en métal. Nous ne savons jusqu’a
gquel point cetle dernifre assertion est fondée, mais ce
gue nous pouvons aflirmer, c’est quon prépare a Paris
et ailleurs, des savons d'une extréme blancheur dans des
chandiéres en fonte ou en fer battu ; done, si altération
de la blancheur et de la pureté des pdtes était duea
l'emploi de ces chaudiéres, on obtiendrait nécessaire—
ment des savons colorés, puisque ces chaudidres sont les
seules qu’on emploie; mais il n'en est pas ainsi, el il suf-
fit pour s’en eonvainere, de voir les beaux savons blanes
des fabriques de Paris et de Lyon, pour sassurer que
cetle prévention n'est rien moins que fondee: la seule
condition & observer, c’est de tenir ees chauditres tou—
jours propres et trés-séches, pour empécher la formation
des oxydes de fer, qui, en se combinant an savon, pour-
raient en effel leur communiquer une légére eoloralion
Jaune. Nous allons maintenant dire quelques mots de ces
chaudiéres.

§ 2. DES CHAUDIERES EN FONTE.

Les chaudiéres de fonte sonl généralement peu em—
ployées dans les savonneries, d’abord parce qu'elles sont,
tontes choses égales d'ailleurs, d’'un prix beaucoup plus
élevé que les chauditres en fer battu, el ensuite parce
qu'il est trés-difficile d'en avoir de grande capacité, sur-
tout d’une seule piéce. En France, on ne s'en sert que
dans les petites fabriques, mais en Belgique et en Angle-
terre, leur emploi est plus général.

Le premier soin a prendre lorsqu’on achéte une chau-
diére en fonte, c'est de la choisir sans défaut et de la
moindre épaisseur possible, car expérience a prouvé
qwen cet étal elle résiste beaucoup mieux i Paction du
feu que lorsquelle est plus épaisse. On doit aussi, pour
la méme raison, donner la préférence & la fonte douce
sur la fonte cassante; la premiére se distingue par un
erain fin et serré, et peut se limer avee plus de facilité ;
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elle offre beaucoup moins d'inconvénients que la fonle
cassante, et ezt susceptible de faire un service beaucoup
plus long gue cette derniére.

En effet, une chaudiére en fonte douce peut durer fort
longtemps lorsqu’elle est bien ménagée; ensuite, lors-
quelle est échauffée, il ne faul qu'une trés-faible dé-
pense de combustible pour lui conserver sa chaleur.

§ 3. DES CHAUDIERES EN FER BATTU.

Ces chaudiéres sont maintenanl généralement employées
tant dans les savonneries de Paris que dans celles des
aulres contrées de la France, 4 l'exception de Marseille
toutefois qui se sert de chaudiéres en magonnerie. Pen-
dant longlemps on a eu beaucoup de difficultds a faire
exécuter convenablemenl ces chaudiéeres; mais depuis
les progrés des arts méeaniques, on est parvenu i les
construire avec une rare perfection.

Lorsqu’on fait construire une chaudiere en tole, il fant
calculer ses dimensions sur la quantité de savon qu'on
veut fabriquer. Ainsi que nous 'avons dit, il faudra pour
chagque 100 kilog. de maliéres grasses, une capacilg de
300 litres environ; en partant de celte base, on arrivera
toujours 4 donner a la chaudiére la capacité qu'elle doit
avoir pour le travail anquel on la destine.

Quan| & I'épaisseur des toles, elle varie snivant la ca-
pacité de la chaudiére. Nous dirons seulement que pour
une chaudiére de 30 a 40 hectolitres, on peut employer
de la tole de 3 miliimétres d'épaisseur pour les paroi
latérales, et de 4 & B millimétres pour le fond, afin qu'il
résiste mieux i l'action du feu. On doit donner la preéfé-
rence aux toles douces de premigre qualité.

Toute la solidité d’une chandiére en tole dépend uni-
quement de la maniére dont la rivare est faite. L'impor-
tance de celte opération est telle, que ce n'est que depuis
une vingltaine d'années qu'on est parvenu i vainore les
difficultés dont elle était enlourée; cependant guelque
bien rivée que soit une chaudiére, il arrive souvent, al
premier moment ol elle sert, gu'elle laisse suinter oo
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peu de liquide ; mais bientdt le savon, en bouchant tous
les vides, arréte complétement toutes les fuites.

Le prix d'une chaudiére de tOle dépend essentiellement
de sa capacité et de son poids. En admettant une capacité
de 40 hectolitres et un poids de 600 kilng., une pareille
chandigére pourrait codter acluellement & Paris de 350 &
600 fr.; le prix serait sensiblement le méme & Lille, &
Rouen, & Nantes et 4 Bordeaux.

Une chaudiére en tdle bien chauffée et nettoyée avec
soin apres chaque opération peut durer de cing & six ans,
et quelquefois plus, sans réparation; on pent calculer,
d'aprés cela, combien ces chaudiéres sont avantageuses
comparées a celles de Marseille, dont la construetion est
si cotiteuse et qui exigent des réparations si fréquentes,

§ 4. CHAUFFAGE DES CHAUDIERES A SAVON.

On peut chauffer ces chaudiéres de deux maniéres dif-
férentes : 1o par le feu, 20 par la vapeur.

Dans le chauffage des chaundiéres ordinaires parle feu,
on construit les fourneaux de maniére a tirer le plus
grand parti possible de la chaleur produite par le com-
bustible, en appliguant d’abord cette chalenr sous le fond
de la chaudiére et la dirigeant ensuite autour de ses pa-
rois latérales, avant de la perdre dans la cheminée. Dans
les chaudiéres a savon, on perd, au contraire, une grande
partie de la chaleur développée par le combustible, parce
que ces chaudiéres ne peuvent étre chauffées que par le
fond, afin de ne pas briler le savon, ce qui aurait inévi-
fablement lieu si le feu circulait tout autour des parois
latérales de la chaudigre.

Malgré I'imperfection inévitable de ce genre de cons—
fruction, malgré la perte énorme de combustible qui en
résulte, expérience a évidemment démontré qu'il ne
peut étre modifié sans de graves inconvénients, Pour di-
minuer autant que possible les pertes de chaleur, il fant :
18 que la grille se trouve au centre du foyer et placée
verticalement sous lachaudiére; 20 que I'intérieur du foyer
Soil en Dbriques réfractaires, afin qu'il puisse renvoyer,
Parrayonnement, une portion considérable de la chaleur




154 DES CHAUDIERES.

sous le fond de la chandiere; 3» employer pour le chanf-
fage, des combustibles qui produisent la chaleur la plus
intense avee le moins de flamme possible ; sons ce double
rapport, la houille est le combustible qui atteint le plus
complétement ce but; 49 qne les carneaux on ouvertures
par lesquels les produoits de la combustion passent du
foyer dans la cheminée présentent ensemble la méme
surface que celle-ci ; cette condition est reconnue néces—
saira pour avoir un bon tirage el, par conséquent, une
combustion compldte du combustible qu’on brile sur la
grille.

C’est en remplissant ces conditions qu’on arrive 4 ufi-
liser la plus grande somme de charbon possible dans le
chauffage des chaudiéres a savon. Mais pour obtenir ce
résultat, il est essentiel de confier la construction des four=
neaux a des hommes expérinentés capables d'y apporter
toutes les améliorations dont ces constructions ont été
I'objet dans ces derniéres années.

1l est inutile que nous rappelions que les fourneauy
doivent étre parfaitement secs avant d’en faire usage.

§ 5. CHAUFFAGE DES CHAUDIERES A LA VAPEUR.

L'invention la plus importante quon a introduile dans
le chauffage des chandiéres a savon est incontestablement
le chauffage par la vapeur. Depuis longtemps, on avait
fait de nombreuses tentalives dans cette direclion, mais
ce n'est que depuis une douzaine d'années que ce nou-
veau systéme a commence & élre appliqué avee un avan-
tage réel. Les premiers industriels qui employérent fa
vapeur A la cuite du savon la dégageaient directement
dans la masse savonneuase; il en résultail que 'eau pro-
duite par la condensation de la vapeur affaiblissait con-
sidérablement le degré des lessives qui devaient saponi-
fier les corps gras. C'était un inconvénient d’antant plus
grand, qu'on était obligé de faire usage de lessives trés—
concentrées.

Quelque imparfaite qn'elle fit, celte premiére appli-
calion laissail entrevoir la possibilité de remplacer le
chauffage & feu nu par le chauffage & la vapeur dans la
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fabrication des savons. En effet, bienldt aprés, d'autres
industriels, pour parer a l'inconvénient dont nous venons
de parler, eurent I'heurcuse idée de faire circuler la va-
peur dans une chaudiére & double fond, de maniére que
Peau produite par la condensation de la vapeur ne pat
pas se méler avee les lessives et en affaiblir le degré. Ce
sysléme est encore suivi anjourd’hui dans quelques fa—
briyues de savon; mais, & notre avis, il a l'inconvénient
de trop chaufler les parois des chaudiéres et de ne pas en
chauffer assez ls fond. Il en résulte gue Pebullition n'est
jumais irés-régulitre et est toujours plus prononcée sur
les bords de la chaudiére gqu'au centre. Hdtons-nous de
dire que dans les fabrigues de savon de formation ré-
cente, on a supprimé les chaudiéres & double fond et
qu'on chauffe directement le savon au moyen d'un ser—
pentin plat en forte tole, placé a4 8 ou 10 centimétres du
fond de la chaudiére et dans lequel on fail circuler la
vapeur fournie par un générateur. Cette disposilion aussi
gdmple qu'ingéniense produit les meillenrs résultals, L'é-
bullition se manifeste également sur tous les points de la
thaudiére, et I'échanffement est tellement rapide gque,
potr porter & ébullition une chaudiere contenant 5,000
kilog. de savon, il faut & peine une demi-heure, tandis
que par fe chauffage a feu nu, il faudrait trois & qualre
heures. Cet avanlage n'est pas le seul que ce sysieme
présente. Il permet de chauffer avec un seul générateur,
el par conséquenl avee le méme foyer, plusieurs chau-
diéres & la fois, ee qui offre une économie notable en
comhbustible, en temps et en main-d'ceuvre. De plus, on
ne court jamais le risque de briler le savon, comme dans
le chanffage a feu nu.

Nous avons pu nous convainere que 'emploi de la va-
peur surchauffée présente des avantages encore plus con-
sidérables que ceux déji trés—grands qu'on obtient par
la vapeur ordinaire. Les diverses expériences que nous
ayons failes a cet égard nous ont prouvé que, par I'em-
ploi de la vapeur surchaunflée, la marche des opérations
élait plus rapide, plus promple, et qu'on oblenait, en
outre, une économie notable en combustible. Nous ferons
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cependant remarquer que le chauffage & la vapeur ne
peut étre employé avec succés que dans les grandes fa~
briques de savon, parce que la dépense pour installa~
tion des appareils pour la production de la vapeur est
toujours assez importanie. Nous offrons, dailleurs, le
concours de notre expérience a ceux de MM, les fabricanty
de savon qui voudraient faire dans leurs établissements
Vapplication de ces nouveanx systémes.

La planche it fig. 2, donne le plan d'une chaudiére 4
savon chauffee & la vapeur; le ne 3 donne le plan d'une
chaudiére chauffée a fen nu.

SECTION 1L
DES MISES.

On donne ce nom & des espéces de bassins quadrangu-
laires en magonnerie, en fer ou en bois, dans lesquels on
coule le savon qu'on retire de la chaudiére, afin qu'il
puisse refroidir.

§ 1. MISES EN MAGONNERIE.

La premiére chose a faire pour consiruire une mise en
magonnerie, ¢'est de bien niveler le terrain sur lequel on
doit I'établir. Cela étant fail, on y construit une plate-
forme en bonne maconnerie de 10 4 15 centimétres, au-
dessus du niveau du sol, et dont les dimensiuns dépassent
en tous sens, de 20 & 25 centimetres, le pourtour des
murs de la mise.

Pour conslruire les murs on emploie des briques bien
cuites el bien unies. Pour les grandes mises, les murs ont
ordinairement de 35 4 40 centimétres d'épaisseur; leur
hauteur varie entre 60 & 70 cenlimétres au-dessus du sol
de la plate—forme. On laisse, sur le devant de la mise,
une duverture latérale de 60 centimétres environ, ot 'on
lixe une espéce de cadre & coulisse qui sert a retirer le
savon de la mise aprés son refroidissement.

Nous avons reconnu que le eiment de Pouilly étail le
meilleur qu'on puisse employer pources consiructions.




MISES EN MAGONNERIE. 157

Pour s'en servir on le mélange avec un tiers de son poids
de sable fin, el on en forme une espéee de bouillie épaisse
avec 'ean ; aprés en avoir enduit les briques 4 une Cpiis—
seur de quelques eentimétres, on les place e plus promp-
tement possible et sans leur donner de mouvement, ce
qui diminue la force dadhésion du ciment. Gn ne doit
aussi en préparer gue de | ts-peliles quanlités 4 la fois.
On continue ainsi jusqu’a ee que les murs de la mise
saient €levés jusqu'a la bauleur qu'ils doivent avoir. Au
bout de quelques jours on crense  vif les Joints gui exis-
tent entre les briques et le ciment, el cetie operation
étant terminée, on lave a I'eau los murs de la mise avec
une brosse de chiendent, afin de les avoir lrés—propres.
Le lendemain on les recouvre d’un enduoit de ciment
d'une épaissenr de 3 centimétres environ, et pour faire
disparailre les aspérilés, on polit avee une truelle bien
unie gu'on mouille de temps en temps dans e,

Quant au fond de la mise, on y applique d’abord une
touclie de ciment de 4 & 5 cenlimétres d'épaisseur qu'on
laisse sécher quelques jours. Enfin, on pose sur ¢e lit de
ciment un carrelage soit en briques dures posees & plal
6l magonnées également avee le ciment de Pouilly, soit
un dallage en pierres dures parfaitement Jjointes.

Il est utile de donner une légdre ineclinaison au fond des
mises du coté de la porle, afin que la lessive sur laquelle
le savon surnage, puisse s'écouler facilement dans uneg
espéce de pelit bassin, egalement en magonnerie, enfoui
dans le sol au-dessous de la porte de |a mise.

Les dimensions d'une mise sont ordinairement relalives
A la capacité de la chaudiére pour lagquelle elle est des-
tinée: de plus, on a reconnn que dans un bravail régulier
el continu , il fallait trois mises pour le service de cha—
que chauditre, afin de n'éprouver aucune interruption
dins la suile des opérations qui s’exécutent dans les sa—
vonneries.,

Les mises en magonnerie sont complétement imper—
méahles, et ne doivent laisser passer aucune quantité de
liquide lorsquelles ont été construiles avec soin. Nous
AYoDs reconnu, par de nombreuses experiences compa—

Savonnier. 14
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ratives, la supériorité du ciment de Pouilly, sur tous lés
autres ciments connus pour ce genre de construcliong
aussi recommandons-nous son emploi & MM. les fabris
cants de savon qui auraient a faire construire des ci-
lernes, des mises ou des chaudidres en magonnerie.

Les bonnes mises en magonnerie ont une grande durée;
¢lles servent principalement pour couler le savon mar-
bré; leur emploi est général dans les savonneries de
Marseille.

La planche ler, fig, 15, donne le plan d’'une mise en
magonnerie.

§ 2. MISES EN FER.

(es mises n'ofrent rien de remarquable dans leur con-
struction. Elles ont ordinairement la forme d’un parallé-
logramme, dont les dimensions varient suivant les cuiles
de sayon qu'on doil y couler. Elles sont formees de fortes
feuilles de tole solidement rivées ensemble pour élablir
une juxtaposition exacte entre les parties, de maniére i
rendre les pertes de liquide impossibles.

Ces mises portent sur un de leurs cOlés une ouverturs
verticale qui va de haut en bas, et dont la largeur est
de 30 a 60 centimétres. Cetle ouverture est munie de
chaque cité d'une forte rainure en fer dans laquelle on
inlroduit nne plague de (0le épaisse, qui sert de ported
la mise. (lest par cette ouverture qu'on relire le savon ,
de la mise, aprés I'avoir divise en gros pains, aprés sop
refroidissement.

Ces mises sent d'une conslruclion assez couleuse, mals
¢lles ont 'avantage trés-grand de ne donner lieu a au-
cune perte de lessive ni de savon, lorsqu'elles ont éH
construites par d habiles ouvriers. Nous avons va de ce
mises dans quelgues établissements de Paris, mais i
tort, sans doule, on lear préfére généralement les mise
en bois, dont nous allons dire quelques mots.

& 3. MISES EN BOIS.

Depuis une diziine danndées, ces mises se sont considé
rablement répandues dans les fabriques de savon. Onl
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fait en chéne ou en sapin du Nord Celles en chéne sont
trés-colitenses et onl, en oulre, linconvénient de colorer
e savon; les antres n'ont pas ces inconvénients, et sont
ordinairement préférées.

La plupart de ces mises se démontent en quatre parties.
Pour les construire on emploie des planches de sapinsdu
Nord de 6 4 8 centimétres d'épaisseur, On les dresse sur
toutes les faces avee beancoup de soin, el on assemble
chagque coté avee des barres transversales que l'on fixe
avee de fortes chevilles.

Pour préserver le bois de Paltération que le savon pour-
rait lui faire éprouver, on double 'intérieur de ces mises
avec des feuilles de tole trés minces que 'on fixe sur le
hois avee des pointes de 1 4 2 centimetres de longueur.
Par ce moyen ces mises peuvent servir pendant 5 ou
fians sans aucune réparation, ce qui n'aurait pas lien si
on laissail le bois 4 nu en contact direct avee le savon.

Le fond de ces misges se fait en bois on en brigues. Quel
qu'il soit, il porte dans son pourtonr une forte rainure
dans laguelle sadaple exaclement le fond de la mise. De
longues liges de fer munies d’un écrou a I'une de lears
extrémitds, servent i réunir les quatre parties de la mise,
de maniére qu'elle puisse lenir le savon qu'on y enule.

Lorsque le savon est froid et en état d'étre levé, on
desserre les écrous et on enléve les caolés de la mise; la
bloe de savon reste & nu sur le fond. Clest alors gu'on le
coupe en plaques au moyen d'un long fil-de~fer Ces
plagues sont ensuile divisées en pains au moyen d'un
nouvel instrument qu'on appelle diviseur, donl nous
allons donner une description sommaire.

SECTION IIL.

DU DIVISEUR.

Cet appareil est fort simple. Il consiste en un platean
en bois de 1 métre de hautenr sur 1m.30 de longuenr et
Incliné dans le sens de sa hauteur sous un angle de 30 de-
grés environ. Ce plaleau est formé par un certain nom-
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bre de planches ayant la méme longueur et la méme |
largeur et assemblées par les bouts seulement dans une
espece de cadre, mais de maniére quelles ne soient pas
entierement jointes ensemble et qu'elles laissent entre
elles, dans toute leur longueur, un espace vide de 1 3
2 millimétres. 11 est essenticl de remarquer que la lar—
geur des planches correspond trés-exactement I'épais=
seur qu'on veut donner aux pains de savon.

Cet appareil se compléte par un cadre de bois avant
les mémes dimensions que le plateau. Il est traversé dans
le sens de sa hauteur par des fils—de-fer placés & 8 cen-
timétres environ les uns des autres et chacun de ces fils=
de-fer entre dans I'un des vides laissés entre les joints
des planches qui forment le plateau.

Tout étant ainsi disposé, si Pon place une plagque de
savon sur le plateau de I'appareil, et qu'on abaisse o
cadre, les fils-de-fer suivront nécessairement la marche
du cadre, traverseront la plaque de savon et la divise-
ront en autant de pains d’égale épaisseur qu'il v aura de
fils-de-fer sur le cadre.

Cet appareil, {rés-peu colleax et encore peu connu, a
'avantage de couper les pains de savon avec une grande
régalarité. Il fonctionne tris-bien el trés—vite, car un
seul ouvrier peul couper jusqua 130 pains de savon dans
une heure.

Dans la plupart des savonneries, on divise encore le
savon sur des blocs en bois.

SECTION 1V.
DES SECHOLIRS.

Tous les savons n'ont pas hesoin d'étre séchés pour étre |
livrés au commerce ; on ne séche ordinairement que les
savons destinés 4 étre marqués dans un moule en cuivre
par la pression, ou les savons de {oilette. Néanmoins
comme les séchoirs constituent une partie importante du
matériel d’exploitation des savonneries parisiennes, nous
croyons devoir en parler.
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On connait deux espéces de séchoirs: les séchoirs i
Pair libre et les séchoirs 4 I'air chaud. Les premiers
nexigent naturellement Pemploi d’ancnn appareil de
chauffage ; mais ils ne peuvent servir que dans la bonne
saison. On les établit ordinairement & un étage supérieur
ot I'air puisse librement circuler. Des étagéres sur les-
quetles on place les morceanx de savon qu’on veut sécher
sont établies dans le séchoir, 4 25 on 30 centimétres les
unes au-dessus des autres, car cet isolement procure -
vanlage d'accélérer la dessiccation du savon en le mel-
tant en contact avec une plus grande masse dair; loutes
choses égiles dailleurs, cette dessiccation sera d’autant
plus rapide que la température ambiante sera ellesméme
plus élevee.

Ce mode de séchage est incontestablement le plus éco-
nomique de tous, parce quil n'exige aucume dépense
dappareil ni de combustible; nous ajouterons qu'il est
aussile plus régulier et le meilleur pour le séchage des
savons, el qu'on doil 'employer loutes les fois que les
circonslances le permettront; il est malheureusement
soumis 4 toules les varialions el & toutes les inlempéries
de atmosphére si fréquentes dans nos climals.

Les séchoirs a P'air chaud ont avantage trés-grand de
pouvoir servir en toute saison. Dans beaucoup de fabri-
ques de savon, le séchoir consiste en une chambre plus
ou moins grande autour de laquelle on a disposé des
étagéres garnies de clayons sur lesquels on pose les mor=
teaux de savon qu'on veut faire sécher. Au milieu de
cette chambre se trouve un poéle en fonle qu'on chauffe
avec du coke on du charbon de terre. La temperature
moyenne ne doit pas dépasser 25 degrés; on obtient fa—
cilement ce degré avee un hon poéle. On doit élablir des
tubes d'appel dans différentes parties de la chambre, afin
que l'air saturé d’humidité puisse se dégager librement
dans Uatmosphére; cetle condition accélére considérable-
ment le séchage du savon.

Une température moyenne de 25 degrés est suffisanto
pour sécheren quinze ou vingl heures les morceaux de
savon d'oléine destinés & étre monlés.
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§ 1. CALORIFERES A AIR CHAUD,

Nous venons de voir que le séchage des savons a l'air
libre ne pouvait pas se pratiquer dans toutes les saisons
et qu'il fallait forcément y renoncer dans les temps pin—
vieux ou humides. Quant au séchage dans des chambres
chaulfées par un podle, bien que ce mode soit assez gé-
néralement employé, il présente l'inconvénient de loca-
liser la chaleur et d’amener une température décroissante
i mesure qu'on s'en éloigne, d'ol il résulte que le savon
ne séche pas égzalement dans le méme lemps dans loules
les parties du séchoir. Cet inconvénient n'est pas le seul
les podles fument souvenl, surtout lorsqu’on les allume,
et la fumée en se répandant dans le séchoir tache et
noircit les morceaux de savon qui sont exposés sur les
clayons. :

Ces divers inconvénients, el surtout celui relatif a la
fumée, onl amené quelques fabricants de savon a se ser-
vir de séchoirs chauffés par des caloriferes a air chand.
Par ce systéme de chaunffage, on utilise plus compléte-
ment la chalenr produite par le combustible, et 'air chaud
qui afflue dans le séchoir est toujours pur, sans odeur et
sans fumée.

Ce gui distingue particulierement ce systeme de tous
les autres, c’est que la dessiccation du savon est piutot
produile par une venlilation énergique oceasionnée par
Pabondance de I'air chand continuellement renouveld
dans le séchoir, que par une haute température. Ce qui
prouve l'exactitude de notre assertion, c'est que dans les
séchoirs chauffés par un bon poéle en fonte, il faut vingt-
cing on trente heures pour sécher convenablement le sa-
von, landis quavec une dépense de combustible hean-
coup moins considérable, on peut sécher une quantité
iriple de savon dans l'espace de huit & dix heures, au
moyen d'un caloriféere a air chaud.

La planche 1, figure 1, donne la coupe longitudinale
d'un calorifere i air chaud avec son séchoir.

A, cloche en fonte dans lagquelle s'opére la combustion,
B, grille sur laguelle on brile le combustible.
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(, cendrier.

D, porte du foyer pour lintroduction du combustible.

EE. tuyau en fonte dans lequel le fen et la fumée pas-
sent pour se rendre dans la cheminge.

FF, cheminée pour la sorlie des produits de la com-
hustion.

G, registre de la cheminée ; il sert a régulariser la lem-
péraiure de l'air chand dans e séchoir.

HH, ouverture pour introduclion de l'air froid; cet
air s'eéchauffe en circulant autour de la cloche enfonte A,
¢t passe dans le séchoir au moyen des ouvertures.

[I11, murs d'enceinte du séchoir; ils doivent avoir
an “moins I'épaisseur d'une brique de champ.

KKK, cheminée d'appel pour livrer passage i lair plus
on moins saturé de Phumidité du séchoir.

L, porte par laguelle on introduit, dans le séchoir, les
clayons garnis de savon.

MMM M, carrés représentant les morceaux de savon i
séeher sur les clayons.

NN, espace vide entre les clayons et le fond du sé-
choir.

000 0, carpeau en magonnerie qui trayerse leséchoir
dans toute sa longneur; ce carneau est muni d'un grand
nombre d’ouverlures pour faire passer I'air chauffé dans
le séchoir,

PPPPP, massif en magonnerie sur lequel est biti le
séchoir.

Ia maniére dese servir de cet appareil est fort simple.
Aprés avoir garni les clayons de morceaux de savon, on
les introduil dans le séchoir par la porte L3 aprés avoir
formé cetle porle on allume le feu dans le calorifére.
L'air froid entre par les ouvertures HH, séchautle en
cireulantautour de la cloche de fonte, el arrive continuel-
lement dans le séchoir par les ouvertures pratiquees
dans le carnean (0. On doit avoir spin de ne pas trop
élever la températuce et la maintenir enire 25 4 30 de-
grés, car nous I'avons déja dit, ¢ 't moins la chaleur gue
le renouvellement continu de Iair échaufle qui opére la
dessiceatlion du savon.
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Avee un séchoir de grandenr moyenne, munid'un bon
calorifére i air chaud, on peut sécher jusqu'a 10,000 kilo=
grammes de savon dans un jour.

SECTION V.
MACHINE POUR MOULER LE SAVON.

Depuis quelques années on trouve dans le commerce
des morceaux de savon de forme carrée, pesant 500
grammes environ, qui portent sur toutes leurs surfaces
des empreintes en relief ou en cretx représentant des
cannelures on tonl antre objet.

Pour mouler ces savons on les conpe d’abord en mor-
ceaux du poids que nous venons dindiquer, puis on les
fait sécher & 1'air ou dans un séchoira air chaud, snivant
la saison. On les moule ensuite dans une malrice en
fonte de euivre dans laquelle on a gravé en relief on en
crenx les dessins ou les différentes empreintes qu’on veut
reproduire sur les morceanx de savon.

Pour reproduire sur le savon les empreintes ou les
inscriplions qui sont gravées dans la matrice, on se sert
généralement d'un levier ou d'une presse i vis: mais
depuis gquelque temps on a remplacé ces divers moyens
de pression par une machine connue dans lindustrie
sous le nom de mouton. Pour faire usage de cet appa—
reil, on emploie une espice de matrice mobile qui glisse
dans un cadre en fonte de fer et qulon peut élever ou
abaisser au moyen d'un levier. Cette matrice s'ouvre en
quatre parties pour recevoir le morpean de savon fu'on
veul mouler. La plaque supérienre de la matrice est so-
lidement fixée & un morceau de bois de 10 4 12 cenli-
metres de longueur qui permet de la retiver de la ma-
trice aprés chaque coup de mouton.

Tout étant ainsi disposé, on souldve le mouton au
moyen d'une longue corde qui s'enroule sur une poulis
mabile ; en 'le laissant tomber il vient directement frapper
sur le morceau de bois auquel est fixée la plague de des-
sus de la matrice. Par le choc occasionné par le poids du
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mouton, celle-ci se ferme en entrant dans le cadre de
fonte et imprime fortement dans le savon les empreintes
qui sonl gravées dans la matrice.

Aprés la percussion on souléve le mouton el on presse
sur le levier pour faire sortir la matrice du cadre de
fonte, On retive le morceau de savon moulé qu'on rem-
place aussitdt par un autre et ainsi de suite.

Cel ingénieux appareil se recommande autanl par sa
simplicilé et la facilité de son emploi que par la rapidité
avec laquelle il fonctionne. Deux ouvriers suffisent pour
mouler 6,000 morceaux de savon par jour, lesquels re—
présentent 60 tambours oun caisses de 100 morceaux cha—
cune. Celte machine est surtoul employée pour frapper
les savons d'acide oléigne. La planche 1, figure 4, repre-
sente le plan de cette machine.

A, socle en chéne sur la plate-forme duquel repose la
matrice,

BBB B, jumelles en chéne solidement fixées dans le
socle.

C C, montants en fer fixés an moyen d'écrous dans les
jumelles BEBB.

D, poulie sur laquelle senroule la corde qui sert i
soulever le mouton.

E, mouton en fonte de fer, mis en mouvement par la
corde M.

F, levier pour élever et abaisser & volonté la matrice L
dans le cadre de fonte G G.

GG, cadre en fonte fixé @ demeure sur le socle A et
servant de manchon ou d’enveloppe 4 la matrice L.

L, matrice en fonte de cuivre destinée 4 reproduire,
sur les morceanx de savon, la forme des empreintes
qu'on y a gravées,

N, morceau de hois dans lequel est enchdssée la plague
de dessns de la matrice; il recoit directement la percus-
sion du mouton.
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DE L'ETABLISSEMENT ET DES PHINCIPALES DISPOSITIONS
D UNE FABRIQUE DE SAVON MARBHE,

Nous avons dil que Uinstallalion d'une fabrique de
savon marbré n'était pas la méme que celle d'une fa-
brigue de savon d'oléine et autres. La planche 1 repré-
sente lensemble et les dispositions principales d'un éta-
blissement de ce genre. Pour fagiliter intelligence du
dessin, nous v joignons queiques lignes de texte. Les
mémes lettres s'appliquent aux mémes objels. A AAA, bi-
timent de la fabrique. Ce bdliment, avec ses dépen-
dances, a la forme d'un parallélogramme dont les di-
mensions varient suivant 'importance de la fabrique, Il
est divisé en trois compartiments. Le compartiment du
milien est oceupé par les chaudiéres, les mises et les
bacs A lessive. Le compartiment de gauche renferme les
bassins ou barquienx servant 4 la lixiviation des soudes;
celui de droite sert de magasin pour le savon confec-

jonné.

Un soubassement de 3 métres enyiron au-dessous du
rez-de-chaussée forme des galeries el des caves, dont une
partie est occupée par les fourneans et les hassins en
maconnerie destinés i recevoir les lessives usées gn'on
vetire des chauditres pendant la cuite des savons. On
communique avec le rez-de-chaussée par un escalier K K.

BB, chandidres. Cest dans ces chaudicres qu'on opere
la saponilicalion des huiles et des maliéres grasses an
moyen des lessives caustiques de soude artificielle. Elles
sont placées sur une ligne paralléle; au-dessous de ces
chaudiéres se trouvent, comme nous 'avons dit, des ga-
leries et des caves voltées ot sont élablis les fourneaux
el des bassins en magonnerie pour recevoir la lessive
usée, qui occupe le fond des chaudiéres au-dessous du
savon. La capacilé de ces chandiéres varie de 50 a 200
heclolitres; leur niveau supdricur est établi a1 mbtre
environ au-dessus du sol du rez—de-chanssée, lequel est
ordinairement pavé en briques de champ ou dallé en
pierre dure. Pour la propreté, comme pour la durée, le
dallage est préférable a la brique,
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cC, foyers. Le foyer est I'espace qui sépare 1a grille du
fond de la chaudiere. Cel espace varie enire 40 et 60
centimétres suivant la capacilé de la chaudiére. L'inté-
rieur du foyer doit etre construil en irés-bonnes briques
réfractaires, et pour qu'il puisse rayonner la plus grande
somme de chaleur, on lui donne la forme d'un cine
trongué. :

DD, grille, est 1a partie du foyer destinde 4 porler le
combustible. Elle se compose de barreaunx de fonte placés
Jes uns prés des autres a la distance dun centimetre. Ces
parreaux ont ordinairement 3 centimetres d'épaisseur,
de sorte que la grille préesenle une surface d’ouverture
¢zale au quart de sa surface tolale. L'expérience prouve
que Cces proportions sont les plus convenables pour
opérer une combustion compléle du combustible place
sur la grille.

EE, cheminée générale ou aboutissent tous les produits
de 1a combuslion des fourneaux. Toutes choses égales
d'ailleurs, plus une cheminée est haute, plus son lirage
esl rapide; son diamétre intérieur doit toujours étre pro—
portionné a P'ouverture totale des carneaux des chau-
diéres. Pour activer ou ralentir la combustion dans les
fourneaux, chagque cheminée doil éire munie d'un bon
registre.

T F, cendrier. Le cendrier st formé de Vespace vide
qui existe enfre le sol et la grille. 1l a deux destinations
differentes. Premicrement, il livre passige a lair exte-
rieur entre las barreaux de la grille, condition essenlielle
pour que le combustible gui est placé dessus puisse y
braler. Secondement, il sert de magasin pour les ceti-
dres. Ses dimensions sont variables, mais il a ordinaire-
ment la méme largeur que la grille. 11 est important de
ne pas y laisser accumauler les cendres, car lair, en arri-
vant plus lentement et en moins grande quantilé sous la
grille, ralentirait Iactivité de la combustion.

L'expérience a prouvé qu'en maintenant conslamment
de I'ean au fond des cendriers, on conserve d'une part
plus longtemps les barreaux de la grille, el d’autre part
gu'une partie de U'ean réduite en vapeur se décompose
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en traversant le combustible incandescent, ot que son
bydrogéne fournit un nouvel aliment i la combustion,

GG, citernes en magonnerie, placées au-dessons des
chaudiéres; elles sont destindes & recevoir les lessives
usées qui proviennent de la saponification des Corps gras.,
Une pompe placée dans chaque citerne sert a élever la
lessive qu'elles renferment dans un vaste bassin en ma-
gonnerie on en tdle placs au rez-de-chaussée,

HHH, piles. C’est ainsi quon désigne de vastes hassins
en magonnerie, dans lesquels on conserve séparément les
dilférentes qualités d’huiles destinées ala saponification,
La capacité de ces vases est trés—variable; on en trouve
depuis 100 jusqu’a 500 hectolitres. Ils sont ordinairement
fermés par une voiite en brigques, an milien de laquelle
exisle une large ouverture fermée par unetrappe en hois,

L1, eaves au-dessous du rez-de-chaussée ; on Y pé-
netre par les escaliers KK.

LLL, bassins en briques on en pierre connus 4 Mar-
seille sous le nom de barquiews. 1ls servent i la lixivia—
tion des soudes brutes artificielles pour la préparalion
des lessives caustiques. Leur nombre comme leur capa—
cité varie suivant Uimportance de la fabrication. On les
établit au rez-de-chaussée et parallélement aux chan-
ditres; immédiatement au-dessous, el & partir du niveau
dn sol, on construit de vastes cilernes de 234 3 métres de
profondenr et dont la destination spéciale est de Servir
de réservoir aux différentes lessives qui proviennent du
lessivage des soudes brules.

MMM, mises. Les mises sont des bassins construits en
brigues et en ciment de Pouilly, Ces bassins ont la forme
d'un parallélogramme et leur hauleur varie de 30 3
70 centimétres. Leur partie supérieure doil toujours étre
moins élevée que les bords des chaudiéres, afin quan
moyen d'un canal en bois incliné vers |es mises, on puisse
¥ couler le savon aprés Popération de la marbrure, Leup
capacité doit toujours étre dans le rapport des chau-
diéres dont elles dépendent. En général, le service de
chagque chaudiere exige trois mises qu'on emploie simul-
tanément.
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MM, atelier qui renferme les soudes brutes douces et
salées. Cest aussi dans cet alelier qu'on pulvérise les
soudes el go'on les mélange avec les proportions de
chaux econvenable pour transformer le carbonate en
sonde pure sous I'influence de P'ean,

Pour procéder a la pulvérisation de la soude, voici
comment on opére. Géndéralement, cette opération se pra-
{ique sur une forle et longue pierre de granit gue l'on
flablit an centre de l'atelier & quelques centimétres an—
dessus du nivean du sol. Nous désignons celle pierre par
la letire N. On étend sur cette pierre des fragments de
soude brute, gu'on brise d’abord avec une grosse masse
de fer, puis pour réduire ces gros fragmenis en poudre,
on emploie un gros pilon en bois garni de elous. La pul-
vérisation de la soude ne doil pas élre compléle, car
dans cet état la lixiviation en deviendraif trés—difficile,
sinon impossible. Pour le socces de cetle opération, il
sullit de la concasser trés-grossiérement de manitre 3
avoir des fragments de la grosseur d'une balle ordinaire,
mais pas au-essus. Par ce moyen, la masse laisse des
instertices et des vides qui, en facilitant la pénétration
du liquide dans la masse, permeitent d'en extraire les
parties solubles de la soude d'une maniére plus prompte
el plus parfaite.

DESCRIPTION DU PLAN GENERAL D'UNE FABRIQUE DE SAVON
OU LES CHAUDIERES BONT CHAUFFEES PAR LA VAPEUR.

Lapplicalion de la vapeur pour la cuite du savon s'é-
tend chaque jour davantage. Ce sysleme présente des
avanlages lellement évidenls sur le chauffage a feu nu,
qu'il est trés-probable qu'avant quelques années il sera
généralement appliqué dans toutes les fabriques desavon
d'une certaine importance. C'est pour concourir a ce ré-
sultal que nous reproduirons dans la planche 2, le plan
détaillé d'une savonnerie ot toutes les chaudiéres sont
chaullées par la vapeur. Voici la description de ce plan.

A, généraleur en fer battu pour la production de la
vapeur,

B, foyer muni d'une grille en fonte sur lagquelle on

Savonnier, 15
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brile le combustible qui doit porter 'eau du générateur
a 1'ébullition.

€, cheminée pour le dégagement des produits de la
combustion.

D, dome par lequel la vapeur se rend, au moyen du
tuyau FF, fig. 1, dans les serpentins plats piacés a quel-
ques centimelres du fond des chaudiéres a savon. Ce
dome est nécessaire pour gue I'eau en ébullition ne pé-
nétre pas dans le tube FF, et par suite dans les serpen—
tins, ce gui pourrait arriver si ce tube parlail directe-
ment du générateur.

F ¥, chaudiéres pour la cuite du savon, Leur forme est
absolument la méme que celle des chaudiéres ordinaires.
Seulement au fond de ces chauditres se trouve un ser-
pentin harizontal dans lequel la vapeur circule conti-
nuellement pendant la cuite du :avon. Cliague serpentin
est muni d'un tuyan de décharge qui traverse le fond des
chandiéres pour l'écoulement de 'eau provenant de la
condensation de la vapeur. Les serpentins sont désignés
par les lettres EE, ¢l les luyaux de deécharge par les let-
tres GG. Ces tuyaux soul munis d'un robinet que l'on
ouvre ou gu'on ferme a volonlé pendant la cuite du
savon.

HH, tuyaux de vidange pour soutirer la lessive des
chaudieres.

11, citernes en magonnerie servant de réservoir aux
lessives usées quon retive des chaudiéres.

KK, caves communiguant avec les cilernes et le four-
neau du généraleur par un escalier,

M M, massif des chaudiéres. Ce massil esl conslruit e
brigues et ciment; il a pour objet de consolider les chau-
diéres et d'empécher la deéperdition de la chaleur,

N N, bassins en tole servant de réservoirs aux lessives
destinées a la cuite des savons.

00, mises pour couler le sayon quon retire des chau-
didres. Ces mises sont en bois et s'ouvrent en quatre
parties.

P, table sur laquelle on divise le savon qu'on retire des
mises.
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Q, séchoir & air chand dans lequel on séche les mor-
peaux de savon qui doivent étre moulés.

R, mouton. Celte machine est destinée & mouler le savon
an moyen d'une mallice en cuivre.

La fabrication du savon & la vapeur est sans aucun
doule préférable & 'emploi des chaudiéres 4 fen nu, Les
avaniages que ce systéme procure peuvent se résumer
dans les points suivanis : 1¢ Economie remarquable en
combustible, puisqu’on peul chauffer plusieurs chau-
diéres avec un seul foyer et qu'on tire de la chaleur tout
I'effet utile guelle peut prodaire; 20 facilité et prompti-
tude dans le travail ; 32 produits d'une qualité supérieure
i ceux quon obtient par le chauffage & feu nu; 4° enfin
économie en main-d'eeuvre. Mais nous ferons encore re-
marquer que Papplication de la vapeur & la cuite des
savons ne peut étre employée avec succes que dans les
grands établissements, a cause des frais imporlants que
I'installation des appareils nécessaires & ce mode de chauf-
fage comporte.

Telle est dans son ensemble la disposition générale
d'une fabrigue de savon. Nous nous éetendrons peu sur
les différents ustensiles qui complétent l'outillage d'une
savonnerie ¢l qui sont :

10 Les ¢ornues dont on se sert pour porter les lessives
dans les chaudiéres:; 20 les rables en fer qui servent a
remuer le savon dans les chaudidres; 30 les poélons que
P'on emploie pour puiser le savon dans les chaudiéres. ou
les lessives dans les bassins (ui les renferment; 40 'ou-
tillage des fourneaux, tels que les pelles, les ringards,
les tisonniers, les étonffoirs, ete. Ces ustensiles sont
tellement connus, que ce que nous pourrions en dire ne
serait d’aucune utilité pour le fabricant de savon et d'un
bien faible intérét pour les personnes élrangéres a cette
partie.

L'indispensable nécessité de I'ean dans les savonneries,
soil pour la préparation des lessives, soit pour le net-
toyagze des uslensiles, soit enfin pour mainlenir la pro-
prete dans les différentes parties de I'établissement, doit
déterminer les fabricants de savon & établir leurs usines
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i proximité d'un courant d'eau limpide. Cette condition
devra étre réalisée chaque fois que les circonstances le
permetiront, car elle est d'une haute importance dans la
fabrication. Dans le cas ol I'on serait obligé de faire nsage
de Peau de puits, il serait beaucoup plus économigque de
se servir d'une bonne pompe que de la puiser a bras. Il
serait alors convenable de disposer un grand bassin an-
dessus du niveau du sol, afin d'avoir constamment 4 sa
disposition la quantité d’eau nécessaire pour les divers
besoins de la savonnerie.




QUATRIEME PARTIE

DE LA FABRICATION DES BAVONS,

Nous avons successivement traité dans les trois pre-
miéres parties de cet onvrage, des maliéres premiéres
propres & la fabrication des savens, ainsi que des di-
vers ustensiles employés pour cetfe fabrication, Cefte
quatrieme partie qui est la plus étendue et la plus im-
portante, sera consacrée entiérement a la description des
procédés de fabrication. Nous considérerons chaque es-
pice de savon séparément el entrerons dans tous les dé-
tails qui peuvent en assurer la réussile. Mais avani de
décrire ces divers procédeés, nous dirons quelques mots
des savons en général,

CHAPITRE PREMIER.

Des savons en général.

Les savons sont des composés saling qui résultent de
'union chimique des acides grasavec les oxydes alealins.
Lorsque les bases sont la polasse on la soude, les savons
sont solubles dans I'eau. C'est sur cette importante pro—
priété que repose leur action détersive et leur emploi
dians I'économie domestique; ces deux alealis, et par ex
tension I'ammoniague liquide, sont les seuls qui peu-
venl former des savons solubles, Les savons insolubles
sont ceux gu'on oblient en saponifiant les matiéres gras-
ses par la chanx ou les oxydes métalliques; on les pré-
pire ordinairement en décomposant un savon soluble &
base de potasse ou de soude, en dissolution dans l'eau,
parun sel terreux ou métallique également en dissolution
dans 'eau. L'alcali du savon se combine avee l'acide du
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sel, tandis que l'oxyde de ce sel, en s'unissant aver les
acides gras forme un savon lerreux ou métallique inso-
luble qui se précipite an fond du vase.

Les savons & bases de potasse ou de soude élant les
seuls employés, soil dans les opérations des arts, soit
pour les usages domestiques, sont aussi les seuls dont
NOus avons d nous occuper.

Nous diviserons done les savons en deux classes : 10 en
savons durs; 20 en savons mous.

Les premiers, ou savons durs, ont toujours pour base
la soude, et sont ordinairement solides. Les seconds ont
pour base alealine la potasse, et sont loujours mous,
quelle que soit d'ailleurs la nature des COrps gras em-
ployés.

La prépondérance des acides gras concrets dans les
huiles végétales et dans les gr nimales, leur assigne
une plos grande valenr dans la fabrication de savons z0-
lides. Les savons qui résultent de la saponification e ces
matiéres, riches en stéarine ou en margarine, ont, toutes
choses égales d’ailleurs, une consistance plus ferme et
plus solide que ceux oblenus des matitres arasses on
l'oléine domine. Exemple : lo savon d’huile d'olive, ou
de suif & base de soude, est toujours trés-dur, Les huiles
d'eeillette, d’arachide, ou de sésame, trartées absolument
de Ia méme maniére et par le méme alcali, donnent un
savon onctuenx et mou qui ne prend jamais, ni par la
cuisson, ni par le temps, une consistance solide. Oit
existe la différence qui produit cette anomalie? Elle pro-
vient évidemment de ce que daus les premiéres matiéres
grasses, lastéarine s’y trouve dans de fortes proportions,
tandis que dans les derniéres, c’est I'oléine qui domine,
Il en résulte que les premiers savons doivent leur forte
consistance & la grande proportion de stéarate de soude
qu'ils renferment, et les seconds leur beaucoup moins
grande consistance & la présence d'une plus grande quan-
tité d'oléate de soude.

Ainsi les savons @ base de soude seront dautanl plus
durs que les matiéres grasses qui auront servi a les for-
mer, seront elles-mémes plus abondantes en prinecipes
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solides; mais ils différeront toujours entre eux, tant par
la consistance que par l'odeur, sunivani la nalure des
huiles ou des maliéres grasses qui entreront dans leur
composition.

Dlaprés ce qui précede, on voil combien il est impor-
tant pour le fabricant de connaitre la nalure et I'espéco
des matiéres grasses qu'il emploie dans la préparation
des savons solides, puisque chacune de ces matiéres pro-
duit une varieté de savon avec le méme alcali. Mais
eomme nons 'avens fait remarquer aillenrs, §'il existe
quelques huiles végétales peu riches en principes solides
et par conséquent peu propres a former des savons durs
lorsqu'on les emploie seules, on peut néanmoins en tirer
un excellent parti, en les mélangeant avee d’autres ma-
tidres grasses,.abondantes en stéarine. Cest ainsi gu'en
mélangeant dans des proportions convenables les huiles
de noix, d’emillette, d'arachide, de sésame, ele., avee les
huiles d’olive ou le suif, on parvient @ préparer des sa—
vons dune consistance (rés-ferme. Ces meélanges ont
méme cela de particulier et d’avantageux, qu'ils rendent
le savon plus onctueux et plus détersif. On remarque que
les savons d’huile d’olive senle ef de soude sont cassants
et s'émiettent lorsqu'on les coupe. Pour obvier a cet in-
convénient, on y ajoutail autrefois une certaine quantité
de potasse qui en atténuait la dureté et le rendail plus
doux et plus soluble dans l'eau. Mais, depuis déja bien
des années, on a remplacé la potasse en ajoutant a 'huile
d'olive une certaine proportion d’huiles oléaginenses.
Le résultat est le méme qu'avee la potasse. On y trouve,
en oulre, le double avantage demployer ces derniéres
hniles et de rendre le savon moins cher el plus so-
luble.

Ces remarques Sappliguent spécialement aux savons &
hase de soude. Quant aux savons a base de potasse, ils
sont loujours mous, quelle que soit espece et la nature
de la matiére grasse qui a servi & les produire. En re-
cherchant les causes de cette dilférence entre la maniére
dagir de ces deux alealis surles matiéres grasses, M. Che-
virenl a reconnu que la potasse,en se combinant avec les
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acides stéarique, margarique et oléique, forme des stéa-
rates, margarates et oléates de potfasse qui ne prennent
jamais gue la consistance d’une gelée plus ou moins
épaisse dans leur contact avee l'eaun, probablement i
cause de l'aflinité prédominante de la polasse pour ce
liquide; tandis que les mémes sels produits par la soude
sont beaucoup moins solubles; el I'on remarque méme
que leur solubilité est d'antant moindre que le sléarate
est plus abondant relativement & Poléate,

Cetle théorie, généralement adoplée par les chimistes,
expligue les différences que présenlent les savons sous
le rapport de la solidité, suivant qu'ils onl pour base la
potasse on la soude. La premicre de ces bases farme tou-
Jjours, avee quelgue maliére grasse qu'on la combine,
des stéarales, margarates et oléates deliquescents exces—
sivement solubles dans 'eau. Voila pourquoi ees savons
onl tonjours une eonsistance plus ou moeins molle.

Les savons de toilette n'ont pas une composition diffé-
rente des savons ordinaires; ils sont tous fabriques avee
les mémes maliéres grasses que les premiers. Ces .ma-
titres sont : le suif, I'axonge, I'huile de palme et de coco
quon saponifie avec la potasse ou la soude, selon qu'on
veul avoir des savons mous et durs. La condition essen—
tielle pour obtenir de beaux produils, c'est d'employer
toujours des matiéres de premiére qualilé, et de procé-
der 4 I’épuration de ces savons avec toute l'attention pos-
sible. La pureté en constilue le principal mérite.

Indépendamment des savons oblenus par la saponifi-
cation des huiles végétales ou des graisses animales, il ¥
a encore les savous resineny. Les savons résineux pro-
prement dils sobtiennent par la saponification & chand
des resines par les lessives de polasse el de soude. Quelle
gne soit la base alcaline gui les furme, ces savons sont
toujours mous et poisseux, ils ne sont jamais employés
senls. Dans Uindustrie on désigne ordinairement sous le
nom de savons résineax, des melanges en proportions
variables de savon de suif et de résine suponiliée. 11 est
toujours indispensable de combiner le savon de suil au
savon résineux pour donner a ce composé la consistance
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convenable pour le rendre propre aux divers usages des
arts on de Péconomie domestique. Par une prévention
aussi errondée gque mal fondée, les savons résineux sont
peu usités en France, ou ceux qu'on y emploie sont
d'une qualité trés-inférieure el prépardés avec les ma-
libres grasses les plus communes. Nous pouvons cepen—
dani affirmer que les beaux savons résineux bien épures
sonl d'une gualité bien supérieure a la plupart des sa-
vons qu'on lrouve dans le commeree. Nos rivaux en in-
dustrie, les Anglais et les Américains, n'en emploient
guére d'auntres.

La bonne composition des savons en général, dépend
de T'anion compléte des matiéres grasses avec Ualeali qui
doit les saturer. Pour obienir un elfet plus prompt on
emploie I'alcali privé d'acide carbonique. La saponifica-
tion s'opére ordinairement & chaud, en faisant bouillir
les matiéres grasses avec des lessives plus ou moins con-
cenirées de potasse ou de soude caustiques. Cette opéra-
tion se pratique dans de grandes chaudiéres en macon-
nerie on en tole chauffées a feu nu ou par la vapeur, Nous
avons déja exprimé motre opinion sur ces divers sys-
témes et nous renvoyons nos lectenrs aux arlicles ol
nous en avons parlé.

Une remarque importante doit trouver ici sa place.
Plusieurs chimistes ont avancé que les carbonates de po-
tasse et de soude en dissolution dans l'eau avaient la
propriété de se combiner avec les malifres grasses et de
former de verilables savons. Désirant nous convaincre
de Pexactitude de cette assertion, nous avons essayé de
saponifier 100 kilogrammes de suif blanc trés-pur par des
dissolutions de carbonate de soude (cristaux de soude) &
différents degrés de concentralion, en employant les dis-
solutions les moins fortes pour 'empdtage. Nous devons
avouer qu’il ne nous a jamais été possible d’empiter com-
plétement la masse entiére, et qu'une portion considéra-
blede la matiére grasse, probablement l'oléine, flottait
au-dessus de la parlie empdtée. En poursuivant 'opéra-
lion, nous ne sommes jamais parvenu & amener le savon
au point de cnite.
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Nous avons été plus favorisé dans une expérience que
nous avons faile sur l'acide oléique. Nous avons lrajté
100 kilogrammes de cet acide par 130 litres de dissolu-
tion de carbonate de soude & 30 degrés Baumé et nous
avons soumis le mélange & une douce ébullition. Dans
les premiéres heures, il g'était formé une éeume tris-
abondante qui n’a disparu complélement qu'aprés8 heures
d'ébullition. Enfin pour grainer le savon et le séparer
de la partie aqueuse qu'il renfermait, nous avons ajouté
20 litres d'eau de sel & 22 degrés Aprés une nouvells
ébullition de 4 heures. nous avons soutiré la lessive et
liguide le savon avec 40 lilres de dissolution de carbonate
de soude a 12 degrés., La liguidalion terminée, nous
avons retiré le fen du fournean et nous avens laissé re-
poser le savon pendant 10 heores.

Aprés "avoir retiré de la chaudiére et coulé dans une
mise, ce sayon avail acqnis une consistance solide an
boul de 3 jours. Mais nousavons remarqué qu'il avait un
aspect terne et beaucoup moins de blancheur que celui
gue nous obienions journellement en employant des les—
sives causliques.

De ces expériences on pent conclure que les alcalis car-
bonatés de polasse et de soude sont insuffisants pour sa-
turer complétement les corps gras neatres d'origine vé-
gétale et animale, et par conséquent pour former de
véritables savons. Quant & l'acide oléique, I'expérience
réussit mieux; mais cette réussite esl elle-méme une nou-
velle preuve qui met en évidence la necessité d'employer
des alcalis caustiques pour operer 'entiére saponification
des corps gras. Yoici en effet ce qui a lieu. Lorsqu'on
fail réagir, 4 chaud, du carbonate de soude dissous, sur
de lacide oléique, cet acide porle directement son action
sur le carbonate de soude et en déplace I'acide carboni-
que qui se dégage a travers la masse. La portion de
soude libre et caustique se combine alors avec l'acide
oléique qu'il saponifie, et qu’il transforme en savon plus
ou moins parfait. Mais ce savon est loin d’avoir la blan-
cheur, 'homogénéité et la ferme consistance de celui
qu'on oblienl en traitant I'acide oléique par les lessives
raustigues de soude.

¢
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Dans l'intérét de 1'art et pour épargner des insucces a
ceux de pos confréres qui auraient été tentés d'entrer
dans celle voie, nous avons cru devoir publier nos expé-
riences. Lajssons aux savanls 'honneur de leurs décou-
yerles, encourageons leurs louables efforts pour Pavan -
cement des arts, mais soyons loujours prudents dans nos
innovations et ne modilions nos procédes que lorsgue
des expériences nombreuses et concluantes nous auront
démontré la possibilité de le faire sans inconvénients.

La saponification des corps gras exige done 'emploi de
lessives caustiques et leur action sera d'autant plus
promple que leur causticité sera plus développee.

Quelques chimistez onl recherché les causes qui pou—
vaienl influer sur la pesanténr spéeifique plus on moins
grande des savons. Quelques—uns onl cru les trouver
dans le plus ou moins de densité des matiéres grasses
employvees a la saponilication; mais ¢'est upe erreur, car
presgque tous les corps gras dlorigine végeétale ou ani-
male sonl plus légers que ean. el presque lous les sa—
vons sont, en général, plus denses que ce liguide.

L'expériente prouve évidemment que la densité plus ou
moins grandedes savons depend essentiellement du degré
de concentration des lessives qu'on emploie pour les
euire, Lorsque ces lessives sont & un degré faible on
moyen, les savons sont généralement plus legers que
leau, tandis que lorsque ces lessives sonta un haut degré
de concentration, & 25 ou 30, les savons sont ordinaire-
ment plus lourds gue 'éan el s'enfoncent dans ce li-
fuide,

Ainsi, el ce point est importanl & consfater, en opé-
rant de la méme maniére el avec le méme aleali, on ob—
liendea des savons légers ou lourds selon le degré de
concenlration des lessives de cuite: mais pour obtenir
des savons bien nourris d'aleali, d’une consistance ferme
et plus pesants que I'eau, 'emploi des lessives eon-
centrées est absolument indispensable pendant foules les
periodes de la cuite, el surtout pour le dernier service.

Cel avantage n'est pas le senl qui résulle de Uemploi
des lessives fortes. Cellos-ci ont aussi pour effet d’aced-
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lérer l'opération et de donner, toutes choses égales d'ail-
leurs, un produil en savon plus considérable; de plus,
comme ces lessives ont une action plus énergigue sur les
corps gras, elles les dépouillent plus complélement de
toute odeur étrangere.

Quant aux savons prépares  froid, leur fabrication est
basée sur P'emploi des lessives concentrées que 'on com-
hine avec des matiéres grasses préalablement fondues.
Une condition importante, c'est d’opérer le mélange des
matieres 4 la plus basse fempérature possible, car on
remarque gue lorsque la température dépasse de 135 on
20 degrés le point de fusion des matiéres grasses, ces
matiéres ne penvent gue trés-dillicilement se combiner
avee des lessives. Nous sommes pen partisans de ce nou-
veau mode de fabricalion et loin de le considérer comme
un progrés réel de Parl du savonnier. Nous n'ignorons
pas cependant que ce mode de fabrication a subi de trés—
remarquables améliorations depuis quelques années,
Dans les savons bien prépares, l'alcali y esl combiné
dans des proportions assez exactes pour qu'il n'exerce
aucune action nuisible sur I'épiderme. Mais malgré cela,
ces savons sont toujours moins neulres et moins purs
que ceux prépares a chaud sur lessives.

Nous lerminerons ici les considérations générales gue
nous avions i présenter sur les savons, pour nous oc-
cuper de la fabrication de chaque espéce de savon en
particulier. Nous commencerons par le savon marbré,

SECTION PREMIERE.
DE LA FABRICATION DES SAVONS MARBRES.

L'huile d'olive & fabrique doit étre la base principale
des savons marbrés de bonne gualité. Celle huile est le
produit de 'expression & chand des mares d'olive qui,
exprimés a froid, ont déja donné I'hnile de premiére qua-
lité, Les huiles les plus productives pour celte fabrica-
tion viennent du royaume de Naples; les huiles d'Espa-
gne, celles de la Calabre surtout, sont trés-estimées et
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trig-productives, et fournissent les savons les plus fermes
et les plus blanes. Les huiles du Levant produisent ordi-
nairement des résultats moins avantageux : elles sont
pen riches en stéarine et plus ou moins colorées en
jaune verditre, circonstance due & la présence d'un
corps élranger, que les chimistes désignent sous ‘e nom
de viridine.

Comme les huiles {rés-colorées en vert ou en jaune
communiguent leur couleur aux savons, on doit, autant
que possible, n'employer que les huiles des meilleures
provenances, claires, limpides, et sans autre couleur que
la coulenr naturelle & ce liquide. Cette dernidre condi-
tion est surtonl essentielle dans la fabrication des sayons
blanes liquides.

Des expériences nombreuses, trés-exactes, ont démontré
que 100 kilogrammes d'huile d’olive 4 fabrique, de honne
qualité, peuvent rendre 170 et méme quelguefois 175 ki-
logrammes desavon marbré d'excellente qualité; mais pour
arriver a des rendements aussi considérables, il faul que
les huiles soient pures: car si elles élaienl trés-altérées
ou de qualités trés-inféricures, on n'obtiendrait pas alors
des résultats aussi avantagenx,

Indépendamment des huiles dolive, on emploie aussi
dans la fabrication des sayons marbrés, les huiles d'ara—
chide, de sésame, d’eillette, de lin, de colza ; les graisses
indigénes et d’Amérique, les suifs, efe.; mais les savons
qui résultent de ces différentes combinaisons de matiéres
huileuses et grasses, bien que de trés-bonne qualité, ne
peuvenl éire comparés & ceux obtenus par la saponifi-
cation dirécte des huiles dolive. Ces derniers sont tou-
jours plus denses, plus fermes, plus suaves et plus
heaux.

Toutefois, nous ferons remarquer que le mélange des
huiles dolive avee des huiles moins chargées en stéarine,
telles que les huiles d'arachide et d'willette donne, sinon
Ies meilleures, au moins les plus belles sortes de savons
marbrés. Ces savons sont aussi plus oncluenx, d’une
conpe plos lisse et plus douce ; et comme ils sont moins
chargés de stéarate de soude que ceux préparés a I'huile

Savonnier. 16
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d'olive pure, ils sont plus détersifs, et d'un emploi plus
avanlageux.

Les soudes qu'on emploie pour ces savons sont de deux
espéces; |'une, désignée sous le nom de soude douce, est
la plus alcaline ; 'autre, appelée soude salée; est un mé-
lange de soude douce et de sel marin.

La soude douce, bien préparée, doil élre presqulen-
titrement exempte de sel marin; on I'emploie pour pro-
duire 'empidtage. Elanl infiniment plus pure et plus al-
caline que la soude salée, elle a une plus forle aflinité
pour les maliéres grasses, et forme des combinaisons
beaucoup plus stables.

Récemment préparées, les bonnes sondes douces sont
en masses trés-dures et trés-compactes, d'un gris cen-
dré; leur titre alcalimétrique varie selon leur richesse en
aleali pur : les bonnes soudes titrent ordinairement 34 &
38 dugres.

Les soudes salées sont un mélange de soude douce et
de sel marin ; les proportions de sel marin sont de 30 &
40 pour 100 du poids de la soude, Le fitre alcalimélrique
de ces soudes est de 18 a 22 pour 100 d’alcali pur. Mé-
langées avec les soudes douces ou purement alcalines,
elles sont employées dans les différentes périodes de la
cuite, mais trés-rarement durvant l'empitage. La propriété
caractéristique des soudes saldes est d'empécher 'invis-
quation des piles, de rendre plus promple et plus facile
laction des lessives, el de donner de la durelé et de la
consistance au savon.

Dans cerlaines circonstances, on peut remplager les
soudes salées par le sel marin. Néanmoins, nous ferons
remarquer quun excos de sel marin serait extrémement
nuisible pour la marbrare des savons, el qu'on doil,
toutes les fois qu'on le pourra, donner la préférence aux
soudes salées. ’

Le sel marin en dissolution dans 'ean ou dans des les-
sives de recnit, peut étre employé pour opérer la sépa=
rafion du savon des lessives faibles et usées de I'empdtage.
L'action qui a lien dans cette circonstance, repose sur la
proprieté que possede le sel, de séparer complétement lé
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sayon de toutes ses dissolutions aqueuses; il y a bien
quelques exeeptions & celte régle, mais elles sont rares
¢l peu nombreuses.

La chaux est utile, méme indispensable, dans la pré-
paralion des savons marbrés, non comme élément et
partie consliluante dn savon, mais seulemeni pour en-
lever l'acide carbonique des soudes. Pour atteindre ce
résultal avee plns de certitude, il faut emplover de la
ghaux réecemment calcinée, et surtout trés-caustique.

Les sels de soude sont anssi quelquefols employés con-
eurremment avec les soudes artificielles, pour préparer
les lessives d’empdlage et de cuite. Dans ce cas, on doit
tonjours donner la préférence anx sels de soude les plus
riches en degrés, c’est-i-dire en alcali pur, ou oxyde de
sadium. Depuis déja plusieurs années, la fabrication des
sels de soude a fait de remarguables progrés On trouve
actuellement dans le commerce, des sels de sounde qui
renferment de 80 a 90 pour 100 d'aleali pur, et qu'on offre
a 60 francs les 100 kilogrammes.

Les sels de soude ne sont pas avssi favorables 4 la fa—
brication des savons marbres, que les soudes artificielles.
Etant entiérement dépouillés de maliéres colorantes et
de sulfures, lorsqu'ils entrent dans de trop fortes pro-
portions dans la préparation des lessives, ils atténuen*
considérablement la beauté et Pintensité de la mar-
brure. Néanmoins, nous sommes parvenu a préparer
avec les sels de soude seuls, des savons marbrés trés-
bien réussis.

Yoila, en peu de mots et comme introduction, le
résumé succinet des matiéres premiéres qui concourent
4 la fabricalion des savons marbrés. Quant & la ques—
lion économique de cette fabrication, elle dépend essen-
tiellement du prix des huiles, graisses, suifs;, et des
sondes, comparé a celui des savons.

La fabrication des savons marbrés comporte plusieurs
O[Jfél'alions distinctes qui peuvent se résumer de la ma-
niere suivante :

10 La préparation des lessives

I D'empitage des huiles ou autres matidres grasses;
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3¢ La séparation de la pite saponifiée des lessives faj-

bles oii elle a pris naissance ; cette opération est généra-
lement connue sous le nom de relargage;

40 De la cuite du savon;

3¢ Du madrage du savon; ¢'est ainsi quon désigne 'o-
peration par laquelle on fixe la marbrure dans le savon;

69 Du coulage du savon dans les miges;

70 De la division da savon en pains:

80 De 'encaissage du savon.

L'importance de ces opérations et les détails qu'elles
nécessitent pour étre {raitées avec certitude, nous obli-
gent & les décrire séparément avec tous les développe-
ments qu'elles comporlent; ces diverses opérations se-
ront traitées dans Pordre indiqué ci-dessus.

§ 1. DE LA PREPARATION DES LESSIVES.

Nous avons déja dit qu'on employail deux espéces de
soudes pour la préparation des lessives : la soude donee
ou seulement alealine est celle dont on se sert pour la
lessive d'empilage. Voici comment on prépare cette les—
sive :

Soude douce artificielle & 34 ou 38
degrés alcaliméiriques. . . . . . 1,000 kilog.
Chaux nouvellement caleinde. . . . 200

Si la soude est en masse duare et compacte, on la con-
Casse :

Cette opération se pratique ordinairement sur une forte
et longue pierre de granit établie au niveau du sol, et sur
laguelle on étend la soude dont on opere la pulvérisa-
tion au moyen de pilons ou de masses de fer; la pulvé-
risation de la soude ne doit pas étre compléte, car en cet

état Ta lixiviation en deviendrait trés-difficile, sinon im- |

possible; il suffit, pour le succds de l'opération, de la
concasser irés-grossiérement, de manitre i avoir des
fragments de la grosseur d’une balle ordinaire, mais pas
au-dessus. Par ce moyen, la masse laisse des inlerstices
el des vides qui facilitent |a penélration du liquide qu'on
emploie pour le lessivage de la soude, ce qui permet d'en
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exlraire les parties solubles gu'elle renferme d'une ma-
piére plus prompte el plus compléte,

La soude étant pulvérisée, on hydrate la chanx en 'im-
mergeant pendant une ou deux minutes dans de l'ean
froide ou chaude; avee 'ean chaude la pénélration du li-
quide est plus prompte et surtont plus compléte : comme
nous venons de le dire, aprés une on deux minutes d’im-
mersion, on retive promptement la chaux de 'eau et on
Pétend sar un sol dur, uni et sec : si la chaux est de
bonne qualité, elle s'échauffe, se dilate et tombe en pou-
dre; on méle trés—exactement celte poudre avec la soude
concassée ; ce mélange se il erdinairement au moyen
de larges pelles de fer’; on reconnait qu’il est bien opéré
lorsque la masse est d'un gris blane parfaitement uni-
forme dans toutes ses parlies.

La soude étant mélangée a la chaux, on la porte dans
des filtres en maconnerie on en tole, de la contenance de
% 4 600 litres; chaque filtre est muni d'un double fond
percé de trous et repose sur (rois on quatre petits sup-
ports qui le maintiennent 45 4 G centimétres du fond ;
en étend sur ce double fond une couche de paille de quel-
ques centimélres d'épaisseur; la paille empéche le mé-
lange de passer par les lrous des doubles fonds; elle agit
en outre comme matiére filtrante ; aussi les lessives qu'on
obtient sonl-elles toujours limpides. Un robinet placeé en-
tre l'espace vide des denx fonds sert i soutirer i volonté
la lessive.

Le mélange de soude et de chanx ne doit occuper que
les quatre cinguiémes environ de la contenance des fil-
tres. Le vide réservé sert & recevoir 'eau destinée 4 opé-
rer le lessivage de la soude.

Tout élant ainsi disposé, on verse une suilisante quan—
tité d'eau froide ou chaude sur chaque filtre, de ftelle
sorte que la matiére soit recouverte d'une couche de 8 a
10 cenlimétres de ce liguide. L'ean s'insinue et pénétre
peu i peu le mélange; on doit continuellement la rem—
placer jusqu’d ce que la masse, en étant enlidrement im-
préanée, ne puisse plus en absorber de nouvelles quan—
Lités.
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Sous l'influence dissolvante de 'ean, le mélange se
gonfle, se dilale el s'échanfle; les sels solubles de la souda
sonl dissons el entrainés par le liguide ; aprés un conlact
de 20 4 24 heures, on oavre les robinets des filtres ; la
lessive qu'on obtient représente 60 pour 100 environ de
I'eau employée au chargemenl des filtres. Le lilre ardg—
métrique de cette lessive varie de 92 4 25 degrés a l'aréo-
métre Baumé,

On emploie cette lessive vers la fin de l'empdatage pour
donner plus de consistance a la pite; on 'emploie aussi
avec succes pour donner le premier service aprés la sé-
paration,

Toute la premiere lessive étant ¢eounlée, on ferme leg
robinets des filtres et on continue le lessivage de la soude
en versant sur le mélange une quantité deau froide a pen
prés équivalente A celle de la lessive (qu'on a oblenue,
Apres un contact de 15 a 18 heures, on ouvre de non-
veau les robinets des filtres pour faire couler la deuxiéme
lessive qu'on ne doit jamais méler avee la premiére ; cette
lessive marque de 15 A 18 degrés; on lemploie vers le
milien de 'empitage.

Enfin un troisiéme lessivage i froid avee la méme quan-
tité d’eau que précédemment, s'empare de la presque to-
talité des sels solubles renfermeés dans la soude; pour ce
troisieme lessivage on laisse 'ean en contact avec le mé-
lange, 'espace de 25 4 20 heures; an bout de ce (emps
on ouvre les robinets pour faire couler la lessive ; cette
lessive marque de 8 4 10 degrés; clest la lessive quon
emploie pour I'empitage.

Le résidn de soude qui reste dans les filtres n'est pas
enliérement dépouillé d'alcali aprés ce troisitme lessi
vage. Pour séparer le plus complélement possible les
parties solubles qu'elle renferme encore, on laisse dessé-
cher la masse en tenant ouverts les robinets des filtres.
Quand toule la lessive s'est éconlée, ce qui a lien au bout
de quelques jours, on divise la masse avee une pelle de
fer droite et bien acérée ; cette apération a pour but d'o-
pérer la désagrégation des parties de soude imparfaite-
ment atteintes par les précédents lessivages, et rendre
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ainsi I'action des lessivages ultérieurs plus facile et plus
compléle.

Tous les filtres étant ainsi préparés, on ferme les robi-
nets et on verse sur les résidus de soude une suflisante
quanlité d'ean, de maniére que la matiére en soit enlid-
rement immergée. Tous les filtres étant ainsi chargés, on
abandonne le tout au repos I'espace de 30 on 40 heures;
pendant ce laps de temps, 'eau attaque graduellement
les parties solubles de la soude et en détermine la dis—
solution.

On sountire les lessives en ouvrant le robinet des filtres,
on peut alors, si on le juge convenable, donner un der-
uier lessivage & l'ean, aprés lequel on jette les résidus
qui se trouvent entiérement ou presque entiérement dé-
pouillés d’aleali caustique.

Les lessives qui proviennent de ces derniers lessivages
ne sont pas mélées avee les autres lessives faibles: on les
emploie au lien d'eau pure pour le chargement de filtres
chargés de soude nenve; on utilise ainsi, an profit d’o-
pérations ullérieures, la faible quantité d'aleali que ces
lessives renferment.

§ 2. PREPARATION DES LESSIVES DE CUITE , DITES
ALCALINO-SALEES.

Tout ce que nous avons dit jusqu'a présent se rapporte
uniquement i la préparation des lessives douces ou pu-
rement alcalines employées pour I'empdtage el pour le
premier service & froid aprés la séparation. Elles ne con—
liennent pas assez de sel marin pour servir & la cuite;
les savons qui en proviendraient manqueraient de con—
sistance et de dureté; les lessives de cuite sont un mé-
lange de soudes douces el de sondes salées rendues Caus—
ligues par la chaux. Les proportions respectives de ces
deux sortes de soudes dans la préparation des lessives
dépendent principalement de la nature des maticros gras-
565 0u des huilesqu’on vent saponifier el du plus ou moins
de consistance (qu'on veut denner au savon,

En régle générale, les matiéres grasses on huileuses oi
la stéarine existe dans de fortes proportions, exigent, pour
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leur coction, des lessives moins chargées en soudes salées
ou en sel marin que celles ou U'oléine domine; i cette
classe appartiennent les huiles de sésame, d'arachide,
d’eillette. Celte différence s'expligne, au contraire, trés-
facilement par la propriélé bien connue que possede I'o-
léine de former des savons moins consistants el moins
durs que les huiles plus riches en stéarine. Du reste,
quelques essais faits en petit auront bientdt fixé le fabiri-
cant sur emploi le plus convenable quil doit faire des
denx sortes de soudes, douces et salées.

Ordinairement pour les savons marbrés ayant pour
base 30 d’huile d'olive, 40 d’huile d'arachide et 10 d'huile
d'@illette, on emploie 25 parties de soude salée et 70 de
soude donee pour la préparation des lessives de cuile;
mais il n'existe aucune régle fixe et précise a cet égard
La nature plus ou moins riche des corps gras en stéarine
el le plus ou moins de consistance qu'on veul donner au
savon sont les meillears et les plus sirs indices qu'on
puisse consulter & cet égard, et un fabricant qui posséde
les eonnaissances de son art 8’y trompe bien rarement.

Nous avons reconnu, aprés plusieurs expériences lailes
en grand, que les proportions d'huiles que nons indi-
quons ci-dessous donnent un savon trés-blane, trés-
ferme, ayant une odeur suave el présentant toules les
qualités du véritable savon de Marseille.

Revenons & la préparation de la lessive de cuite dite
alcalino-salée; cetle lessive se prépare de la maniere sui-
vanle :

Soude douce artificielle marquant 32

4 38 degres alcalimétriques. . . . 1,500 kilog.
Soude salée artificielle & 18 4 20 de-

grés alcalimétriques. . . . .. .. 500
Chaux nouvellement calcinée. . . . . 400

On pulvérige les deux espéces de soude et on opére I8
mélangeavee la chaux qu'on a préalablement fait éleindre
en limmergeant pendant une ou deux minutes dans
I'ean froide ou chaude On procéde au chargement des
filtres eb anx lessivages de la matidre, comme il a été dit
pour la préparation des lessives de soude douce,
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§ 3. DE L'EMPATAGE.

On désigne sous le nom d'empdlage le premier degré
dunion des huiles ou des matiéres grasses avee la les-
give. Cette opération a loujours été considérée comme la
plus importante, la plus épineuse et la plus délicate de la
fabrication. De la réussite de 'empdtage dépendent le
rendement et la bonne qualité du savon . Yoici comment
on y procéde 1 supposons une cuite composée de la ma-
niére suivante:

Huile d’olive a fabrique. . . . .. ... 500
Huile d’arachide. . . « v v v v 2w o0 s 400
Huile d’eillelte ou de sésame. . . . . . 100
1,000 kilog.

La saponification des huiles s'opére dans une chaudiére
en fer battu de la contenance de 35 & 40 hectolitres dans
laguelle on verse 5 a 600 litres de lessive douce de 10 &
12 degrés. On allume le feu au fourneau et lorsque la
lessive commence a entrer en ébullition, on y introduit
peu & peu les 1,000 kilogrammes d’huile, en ayant soin
de braser continuellement le mélange avec un rable;
trois quarts-d'heure ou une heure aprés lintroduction
des huiles, I'ébullition commenee & se manifester par un
mouvement tumnltuenx dans la masse el la formation
d'une écume blanche trés-abondante. Le mélange se
gonfle considérablement, il faut alors modérer aussitot
l'action du feu, sans cette précaulion le savon s'éleverait
au-dessus de la chaudiére.

Aprés que celte premiere et vive effervescence a cessé,
les écumes s'affaissent,, diminuent el finissent méme par
disparaitre entiérement. La pile parfaitement liée a 1'as—
pect d'un blanc mat, légérement ambré; on continue &
faire bouillir la chaudiére I'espace de quatre i cing
heures ; par I'éhullition le mélange des matiéres devient
de plus en plus intime; il acquiert aussi plus de consis-
tance et de force par la vaporisation de l'ean qui se sé-
pare de la lessive; on ajoute alors 100 & 120 litres de
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lessive a 15 & 18 degrés que l'on incorpore A la masse
par une agilation de dix minutes environ. On fait encorp
bouillir quelgques heures, et quand le mélange a acquis
une consistance plus épaisse, on y ajoute 500 grammes de
sullate de fer qu'on a préalablement fail dissoudre dans
quelques litres d'eau bouillante. Par "addition duo sulfate
de fer, la pdle savonneuse gui avait élé jusqu’alors d’un
blanc roussdtre, acquoiert instantanément une couleur
verditre dont Uintensité est d’autant plus grande que
les lessives d'empitage sont plus sulfurées: pour com-
biner le sulfate de fer avec toules les parties de la pdfe,
on la brasse Pespace de quelques minutes; sous in-
fluence de la soude, le sulfite de fer se décompose et
donne naissance & un oxyde de fer. L'union chimigue de
cet oxyde avec le sulfure de sodiom qui exists toujours
dans les lessives de soude brute, produif le principe co-
lorant de la marbrure des savons.

Pour obtenir une combinaison plus intime des acides
gras avee les lessives et pour donner une plus forte con-
sistance & la pdte, conditions essentielles pour gque les
huiles ne se séparent pas don mélange au contact des les-
sives salées de recuit qu'on emploie pour séparer le sa-
von, on ajounte peu i peu, et en agitant conlinuellement
la pdte savonneuse avec un rable, 100 & 120 litres de les-
sive douce & 235 degrés; on maintient encore I'ébullition
pendant quelques heures; pendant ce temps, la partie
aqueuse des lessives s'évapore et la pdte acquiert une
consistance de plus en plus ferme en se saturant d'alcali
caustique. L'empdtaze dure environ quinze heures el pro-
dnit un savon imparfaitement saturé d'aleali. Pour con-
tinuer la cuite, on procéde an relargage ou séparation
des lessives d'empitage.

Observations sur U'empdiage.

Quels que soient les soins avee lesquels on procéde &
cette opération, il peut arriver et il arrive en effel quel-
quefois gqu'une partie des huiles viennent nager a la su-
perficie de la pate. Quand cet effet se produit, on y re-
médie en introduisant dans la chaudiére une certaine
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quantlte de lessive faible trés-pure ou méme d'eau. Si
¢es moyens ne réussissent pas pour incorporer les huiles
dans la masse saponifife, on délermine cette incorpora-
tion par I'addition de 3 4 6 pour 100 du poids des ma-
fieres grasses de rognures de savon, et on continue 1'em-
pitage en faisant bouillir modérément le mélange jusqui
ce que la combinaison des matiéres soit opérge.

Par ces moyens employés séparément ou ensemble, on
arrive toujours i incorporer et a combiner dans la pdte
saponifice les huiles qui s'en sont séparees. Nous ferons
remarquer gue cette incorporation présenterail beaucoup
de diflicultés si l'on avail employé une certaine quantité
de lessives salées pour I'empdiage, car la présence du
sel marin atténue considérablement 'affinité des matiéres
grasses pour l'aleali. Mais ces inconvénients sont trés-
rares lorsqu'on opére empdtage avee des lessives trés-
pures et trés-caustiques el que lopéralion est conduite
daprés les principes de 'art.

§ 4. DU RELARGAGE.

C'est ainsi gqu'on désigne l'opération par laquelle on
sépare le savon des lessives faibles el usées ou il a pris
naissance, Cette opération qui a pour but de rendre le
savon plus alcalin et moins aqueux repose sur la re-
marquable propriélé que posséde le sel marin de sépa—
rer complétement le savon de toutes ses dissolulions
aqueuses. Il v a bien quelques exceplions a celle régle,
mais ces exceplions sont rares el pen nombreuses.

La séparation ne peul el ne doil élre effectuée que
lorsqu’on a acquis Uentiére certitude que toutes les par-
lies grasses ou huilenses sonl complétement combindes
avee les lessives; s'il en était autrement, si la combi-
naison n'étail pas parfaite, on verrail apres le re-
largage, les huiles non saponifiées nager & la surface du
savon; dés lors leur incorporation dans la masse, déja
saponifiée, deviendrait sinon impossible, du moins trés-
dil]‘r'ile. En effet, le sel marin dont la pile serait alors
imprégnée opposerail un obstacle 4 une combinaison
ultérieure des lessives avec I'huile.
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Ce qui précéde indique suffisamment combien il est
important de conduire 'empitage selon les régles pré-
cises de I'art, et de saturer convenablement la péle d'al-
cali avant de Pemployer au relargage. Pour atteindre ce
résultat, on doit préparer les lessives les plus pures et
développer toute leur cansticité par 'emploi d'une gnan-
tité suflisanle de chanx nouvellement calcinée : on ne
doil aussi ajputer que progressivement des lessives de
plus en plus fortes en degrés, afin que la pite se sature
peu & peu daleali.

Dans les fabriques, on procéde au relargage en proje-
tant, par petites portions sur la pile savonneuse, des
lessives de recuit claires et limpides marquant de 25 &
30 degrés. Je V'ai déja dit, les lessives de recuit agissent
surtoul par le sel marin qu'elles renferment en dissolu-
tion ; leur action sur les molécules savonneuses est d'au-
tant plus rapide que la proportion de sel marin est plus
considérable. Lorsque les lessives de recuit manguent,
on emploie des lessives salées neuves, marquant de 20 a
23 degrés; enlin, & défaut de lessives de recuit et de les-
sives salées, on se sert d'une dissolulion agueuse de sel
marin & 20 degrés ; il faut employer 18 kilogrammes de
sel marin pour obtenir 100 litres de dissolution & 20 de-
grés. Yoici maintenant comment on opére le relargage de
la pdte.

§ B, OPERATION DU RELARGAGE OU SEPARATION.

Lorsque l'empdtage est terminé et que la pdle savon-
neuse a aequis loule la consistance qu'elle doit avoir, on
'arrose d'une suflisante quantité de lessive de recuit,
usée el salée, bien limpide (1), marguant 25 & 30 degrés;
pour rendre U'action des lessives plus directe sur toules
les molécules de savon, on place une large planche sur
la chaudiére, et un ouvrier, muni d'un rable, se metsar
celle planche, et agile continuellement la masse de bas

(1) Comeme nous avons dit, on ohtient ces lessives elaives et hien
limpides en Ies passant nne o deux fois'sur de vieux mares de soude
brute épuisés et I'eau.
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en hauf, de maniére que la lessive que le rable améne 4
1a surface de la chaudiére baigne el péndtre chaque mo-
léenle de savon.

Quand on remarque que la pite, jusque-la homogéne
¢l visqueuse, se transforme en grumeanx el que la les-
sive s'en détache abondamment, ¢'est une preuve que la
masse en esl sulfisamment abreuvée : arrivée 4 ce point,
l'opération est terminée. Pur le repos, la lessive se sépare
lentement des grumeaux de savon entre lesquels elle se
tronvait interposée et vient occuper la partie inférieure
de la chaudiére, landis que le savon spéciliquement plas
Jéger surnage snr la lessive,

On laisse alors reposer pendant guatre heares an
moins; ce temps est nécessaire pour que le savon poisse
se séparer des liqueurs agueuses; on ouvre ensuite le
rohinet de vidange pour faire écouler les lessives: on
doit dtre attentif & ce que les lessives qui sortent de Ja
chaudiere soient toujours elaires el limpides; 'il passait
du sayon, on le reconnaitrail aisément A Iaspeel wvis-
quenx et blanchdtre de la matiére ; on fermerail aussitot
le robinet.

Lorsque les opérations de 'empitage et de la sépara—
tion ont été conduiles avee soin et qu'on a employé les
quantites de lessive indiquées, on doit retirer de la chau-
dire 700 & 750 litres de lessive limpide marquant froide
17 4 18 degrés ; cette lessive, passée sur un vieux marc
de soude épuisé & l'ean, est employée pour le madrage
du saven.

L'expérience nous a prouvé que 400 litres de lessive
de recuit de 23 4 30 degrés sonl bien suffisants pour Opé-
rer 'entiere el compléle séparation d'un empitage formé
de 1,000 kilogrammes d’huile on de maliires grasses, en
admettant loutefois qu'on ait opéré de la manicre el dans
les conditions ci-dessus indiquees.

La plle étant privée, par 'opération du relargage, de
la quantité surabondante de lessive faible gu'elle renfer-
mait est dans les conditions favorables pour la cuite.

Savonnier, 17
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§ 6. DE LA CUITE 0U COCTION.

C'est par cette opéralion gu'on détermine et qu'on
compléte I'entiere el parfaile combinaison des huiles ou
des matiéres grasses avec I'aleali pur ou oxyde de so-
dium. La cuile est indispensable pour donner de la du—
reté et de la consistance au savon : elle en augmente ls
poids, le dégage de toute odeur désagréable, le rend plus
détersif, en empéche la décomposition et permet enfin
de le conserver presque indéliniment sans altération.

Comme nous I'avons déja dit, on procéde a la cuite des
savons marbrés avec des lessives alcalino-salées, résul-
tant du mélange de soudes douces el de soudes salées
factices, rendues caustiques par la chaux ; le nombre de
services varie suivant la nature des huiles ou des matié-
res grasses qu'on saponifie, et surtout selon le degré de
concentration des lessives el leur richesse en alcali pur
on oxyde de sodium. Trois services de lessives sullisent
ordinairement pour amener le savon an point de cuite
convenable ; mais lorsque les savons sont destinés a l'ex-
portation dans les pays d'outremer, on leur donne un
service de lessive de plus que lorsqu'ils doivent étre
consommeés en France ou dans les contrées septenlriona-
les de I'Europe ; cet exces de cnisson est necessaire pour
en empécher la décomposition sous des latitndes ou la
température est constamment élevée.

1. Premier service de lessive douce a [roid.

TLes lessives d'empétage étant entierement écoulées, on
_ferme le robinet de vidange et on verse sur la pite sa-
vonneuse 330 litres environ de lessive douce ou pure-
ment alcaline, marquant 20 a 25 degres. On n’allume pas
le feq sous la chaudiére ponr ce premier service; la cha-
leur de la masse est encore suffisante pour maintenir 13
p.llc fluide ; ‘seulement, un ouvrier, muni d'un rable,
monte sur la chaudiére et brasse la masse dans tous les
sens, afin de mettre en contact toutes les molécules sa=
vonneuses avec la lessive neave. La pidte qui, pendant
toute la durée de l'empélage, était homogéne et lice
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se (ronve transformée en grumeaux flasques et volumi-
nenx que la lessive baigne de toules parts. On agite lo
mélange 'espace d’une demi-heure environ, et, 'agi-
fation terminée, on couvre la chaudiére pour conserver
Ju chaleur de la masse. Lorsque la lessive s'est sépardée
du savon, ce qui a toujours lieu aprés trois i quatre hen-
res de repos, on procéde & son épinage, ¢'est-a-dire qu'on
la fait écouler en ouvrant le robinet de vidange dont la
chaudiére est munie,

Observations.

Contrairement 4 la méthode suivie par plusieurs fabri-
cants qui donnent le premier service avee des lessives
alealino-salées, mous préférons n'employer pour ce ser—
vice que des lessives douces exemptes de sel marin. En
eifet, il y a déja dans la pidte un excds de ce sel que les
lessives employées pour la séparation v ont laissé ; comme
une lrop grande quantité de ce sel alténue 'action utile
des lessives neuves sur les molécules savonneuses, il est
utile et rationnel d'en éliminer la pite autant que possi-
ble. Les lessives douces contribuent efficacement & at—
leindre ce but. Cet avantage n'est pas le seul que présen-
lent les lessives donces dans cette période de I'opération :
les lessives de recuil, employées en quantité considérable
pour la séparation, ont pu metire en liberlé gquelques
portions de matiéres grasses on huilenses imparfaitement
combinées dans 'empdiage : de sorle que les lessives
douges, en épurant la pite de I'exces de sel marin qu’elle
renferme, déterminent l'incorporation dans la masse,
déji saponitice, des parties grasses et huilenses qui ne
Pauraient pas ét6 dans Pempdlage et qui n’auraient pu
Télre, sion ent employé des lessives alealino-salées.

En outre, on ne rallume pas le fen sous la chaudiere
POUr ¢e premier service; non-seulement, ce serail une
dépense de combustible inutile et en pure perte, parce
que la chaleur de la masse rend la chose superflue, mais
encore une chaleur trop intense dans celte période de
lopération dilate considérablement la masse el peutl méme
quﬂqncfo[s'her le savon avec les lessives,
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2 Premier service de lessive alcalino-salde.

Le deuxiéme service se donne avec des lessives alca-
saldes, dites lessives de cuite. On procéde de la ma-
suivante : Aprés avoir fait écouler la lessive du
lier service, on ferme le robinel de vidange et on
@ sur la pite savonneuse 400 4 4350 litres environ de
e alealino-salde i 23 degrés; on allume le feu sous
la chaudiére, el quand I'ébullition commence 4 se mani-
fester, on brasse la masse Pespace de dix minutes, et on
fait bouillir trés-modérément, jusqu'a ce que la lessive
ait perdn toute saveur piguante et caustique; cet effel a
ordinairement lieu aprés sepba huit heures d'ébullitions
il se produil & la surfage de la pite une écume noirdtre
trés-abondante qui persiste pendant toute la durée de la
cuite el ne disparail entiérement que lorsque le savon
est convenablement saturé d'alcali.

Apres avoir retird le feu du fourneau, on laisse reposer
pendant trois ou quatre heures, et I'on procéde a 1'épi-
nage de la lessive usée.

3. Deuwidme service de lessive alealino-salde.

Aprés le deuxitme service de lessives fortes, on re-
marque que le savon a déji pris beaucoup de consis-
tance, mais il est encore visqueux et gras; pour I'ame-
ner au point de cuite convenable, on verse dans la chau-
ditre 430 a 500 litres de lessive alealino-salée de 28 4 30
degrés; en fait bouillir pendant douze A quinze heures
conséculives, ayant soin de brasser la pate de temps en
lemps, en y ajoulant d’heure en henre ef pendant Pes-
pace de huit & dix heures, 20 lilres environ de lessive de
cnite & 28 ou 30 degrés, pour remplacer évaporation de
la chaudiére et compléter la saturation du saven.

C'est ordinairement vers la fin du troisiéme service
que le savon est coil ou bien prés de étre. Arrivé 4 ce
point, P'écump qui le couvrait a disparu ou presqu'en-
titrement ; la pite est sillonnés de larges fentes et la
bouillon est fort, net et see; la lessive yui s'élance par des
Lrouées qu'elle fail Jdans la masse est claire et parfaile~
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ment limpide, bien que colorée; elle doit étre encore 16-
gerement piquante et alcaline.

En vésumé, la cuite du savon peut aisément se recon-
paitre aux indices suivants :

Ie Lorsque quelques grains de savon, sépards de la
lessive et pressés chands entre les doigts forment des
écailles minces, dures, séches et friables, se réduoisant en
poudre quand on les triture dans la main, lorsque le sa-
yon présente ces caraclires, on a la ertitude qu'il est
parfailement cuit.

Si, an contraire; il ne formail que des écailles, malles,
grasses, onclueuses adhéraut éncore a la pean aprés le
refroidissement, ce serait une preuve qu'il ne serail pas
suflisamment cuit, c'est-i-dire complétement saturé d'al-
cali. .

20 La lessive amenée par ébullition 4 la surface du
savon doit étre encore alealine, pignante ‘el caustique;
5l en élait autrement, si elle élait senlement muriatique
el salée, ce serait un indice siir que le savon ne serait
pas entiérement saturé d’aleali,

Si les indices que nous venons d'indiguer et qui con-
statent que le savon est parfaitement cuit, n'étaient pas
bien évidents, on retirerait le fou de dessous la chaudiére
el aprés une ou denx heures de repos, on ferait éconler
Ia lessive et I'on complaterail la cuisson du Savon en le
faisant encore bouillir pendant sept & huit heures dans
400 litres de lessive alcalino-saléa 4 28 ou 30 degrés.

Le savon arrivé a I'état de coction parfaite, veut étre
marbré; avant de procéder a la marbrure, on laisse re-
poser une ou deux heures et on fait écouler la lessive,

Observations.

Toutes les lessives qui' ont servi & la cuite prennent le
nom de lessives de recuil. On les passe sur de vieux mares
de soude et on les emploie pour le relarzage ; dans beau-
toup de fabrigues, les lessives de recuit servent indéfi-
niment : pour cela, on les épure d'abord comme il est
indiqué ci-dessus; c'est-d-dire, en les passant froides sur
de yienx marcs de soude; cetle premiére filtration en—
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léve les maliéres grasses qu'elles renferment et les rend
claires et limpides. Ensuite, on les passe successivement
sur des filires de plus en plus riches en soude neuve ol
elles acquierent plus de force en se saturant progressive-
ment de laleali enustique que les soudes contiennent.
Cette méthode, qui est généralement employée, est 4 la
fois trés-rationnelle et Lrés-économique. Elle a de plus
l'avantage Lrés-grand, d'utiliser toutes les lessives de re-
cuit, comme lessives de cuite.

= § T. OBSERVATIONS SUR LA GUITE DU BAVON.

Nous avons dit que ponr nune petite cuite de 1,000 kilo-
grammes d'huile, trois services de lessives neuves étajent
ordinairement suffisants pour amener le savon au peint
de“saturation convenable ; mais lorsqu’on opére avec des
lessives préparées dvec des lessives de recuit, et par
conséquent beaucoup moins pures el surtout beaucoup
moins riches en alcali pur gne celles gu'on obtient par
le lessivage des soudes a ['eau, il faut souvent, dans ce
dernier cas, donner cing on six services pour cuire ¢on-
venablement le savon.

Mais en résumé, quelles gue soient la pureté des les-
sives, leur richesse alcaline et leur provenance, les ca-
racléres essentiels et dislinetifs qui annoncent la termi-
naison de la cunile sont loujours les mémes et sont
rigoureusement identiques dans les deux cas. Ces carag-
téres, bien définis et bien appliques, mettront tonjours
le fabricant a meme de surveiller et diriger une cuite de
savon 'une manitére convenable, car, je le répéte, ces
caracléres ne sont netlement deéterminés et bien évidents
que lorsque le savon est entidrement cuit.

8 8. OBSERVATIONS SUR LES CAUSES QUI PRODUISENT
LA MARBRURE DANS LES SAVONS.

Tie savon arrivé an point de cuite convenable se pré-
sente sous la forme de grains durs et detachés dont 'ag-
glomération offre 'aspect d'une masse d'un noir blendtre
dont I'inlensité varie suivant la quanlité de savon & base
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dalumine et de protoxvde de fer conlenu dans |la masse,
etselon que les lessives de cuite sont plus ou moins sul-
furées. L'opération de la madrure a pour objet de dissé-
miner les savons dalomine et de fer dans la masse du
savon blanc i base de soude. Pour obtenir ce résultat, on
smploie des lessives usées a faibles degrés, et on chauffe
Jégeremenl; sous Iinfluence de la chaleur, les savons
métalliques se séparent et en se divisant dans la masse
du savon blane, s'y combinent trés-inégalement et v pro-
duisent de pelites veines ou marbrures d'un blen d'au-
fant plus bean, d'autant plus intense el plus vif, gu'on
anra opéré sur de plus belles matiéres et que l'opération
méme de la madraore aura 6té exéoutée avec plus de
soins, d'habileté et de connaissances praliques.

La bonne réussite de cefle apéralion exige des connais—
sances pratiques qui ne peavent bien s'acquérir que dans
les fabriques et que la théorie méme la plus éclairée est
souvent impuissanle a suppléer.

Le point essentiel a saisir, ¢’est de couler le savon aus-
sitot qu’il présente les caracléres que l'expérience a ré-
vélés comme nécessaires pour obtenir une bonne mar-
brure. L'eil est le meilleur guide & cet égard, caril 0’y a
point de régles absoloment fixes el précises pour se di-
riger dans cetle opération, toujours épineuse, délicale et
difficile, méme pouor les hommes de 'art.

Quant a I'emploi des lessives les plus convenables pour
la marbrure, on doit donner la préférence a celles qui
proviennent du relargage do savon, comme étant entieé—
rement privées d’aleali caustique. Ces lessives sont sou-
vent gluantes et savonneuses ; il faul alors les épurer;
il suffit pour cela de les laisser enliérement refroidic et
de les faire passer sur de vieux mares de soude épuisés
& Peau; on les obtient alors claires et limpides el dans
I'état le plus favorable pour étre employées i la ma-
drure.

Ce n'est pas tout : ces lessives ont sur les lessives alca-
ling-salées, dont on se serl communément pour marbrer
le savon, 'avantage trés-grand de ne pas suroxyder le
fer de la madrure; il en résuite que le bleu de la ma-
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drure se conserve bien plus longtemps ; de plus, comma
ces lessives sonl débarrassées d'aleali caustique, le savon
est naturellement plus neutre et plus pur.

En général, la madrure d'une cuite de savon provenant
de la saponification de 1,000 kilogrammes d’huile exige
600 litres environ de lessives 4 divers degrés, mais dont
la moyenne correspond & 412 ou 13 degrés ; on peut, par
exemple, employer 200 litres 4 8 a 10 degrés ; 200 litres
4 12 et 200 litres & 15. Ces trois lessives réunies ensemble
forment une moyenne de 12 4 13 degrés (1).

Pour madrer le savon, on commence ordinairement par
verser dans la chauditre la plus forte, puis la moyenne
et enfin on termine par la lessive la plus faible.

En résumé, la marbrure ne pent s'obtenir que :

10 Par l'introduction dans la pile saponifiée d'uns
quantité suflisante de lessives a faibles degrés;

20 Par 'influence d'nne chaleur modérée, afin de main-
tenir la pdte fluide;

3o Par l'agitation & peu pres continuelle de la pite pen-
dant 'opération.

Il y a plusieurs précantions & observer pour réussie
dans celte opération :

La premiére, c'est de ne pas ajouter plus de lessives
qu'il n’en faut, pour que les savons d'alumine et de fer,
qui sont les principes colorants de la marbrure, puissent
se disseminer dans la masse du savon blane et former en
se déposant, par places, ces petiles veines bleues qui
constituent la marbrure il faut surtout ne pas trop élever
la température du mélange pendant Uopération.

En effet, si la quantité de lessive introdnite dans le sa-
von était trop considérable et surtout & des degrés trop
faibles, et qu’en méme temps la température du mélange
fiit tres-élevée, il en résulterait qu’au lieu de disséminer
les savons métalliques dans la masse du savon blanc (cé
qui est une condition nécessaire pour avoir du savon
marbré), ils seraient entrainés, du moins en grande |

{1) On peut également employer pour Uopération de la madrure; |
des lessives provenant des derniers lavages a I'eau des mares de sonds
épuisés qui ont fourni les lessives fortes pour la enite du savon.
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partie, dans les lessives; dés-lors le savon, privé des
spvons métalliques qui constituent la marbrure, resterait
planc ou presque blane, ou ne présenterail tout au plus
guune marbrure pile, effacée, enticrement dépourvue
de coloris et d'éclat.

Si, an contraire, on employait des lessives trop fortes
en degrés, non-seulement les savons mélalliques ne
pourraient pas se séparer, mais encore le savon ne ren-
fermerait pas loute I'eau de composition qu'il doit aveir,
¢e qui occasionnerait une perte réelle dans le rendement,
sans rien ajouter a la qualité du savon.

Néanmoins, on reconnait que le savon est sullisamment
macéré lorsque, apres Uintroduction des lessives, la pite
présente les caractéres suivants :

1¢ Lorsque les molécules du savon, séparées les unes
des autres, flottent dans la lessive yui les sillonne et les
baigne de toutes paris ; quoique séparées, ces molécules
doivent étre flasques el volumineuses, d'nn beau verl-
foncé ; elles doivent avoir une sorte de liant et de vis—
cosité qui les rapproche, mais surtout sans les unir. En—
fin, lorsque la pite est arrivée au point d'étre coulée, les
grumeaux de savon sonl souples, élastiques et ont un
aspect tremblant et gélalineux,

La température de la masse, au moment ot le savon est
prét & étre coulé dans les mises, doit étre & un degré
modérd ; une trop forte chaleur, en dilatant {rop le savon,
en laisserail presque entierement précipiter la marbrure.
Pour une enite de 1,000 kilogrammes d’huile, la tempé-
ralure de la masse peut varier entre 70 & 75 degrés du
thermométre centigrade. Au-dessous de 60 degrés, l'o-
pération réussit imparfaitement ; au-dessus de 80, une
partie de la marbrure se précipite dans les lessives.

Voild, en résumé, les principales conditions quise rat-
tachent & la marbrure des savons. Les longs développe-
ments dans lesquels je suis entré a cet égard, seront sans
doute sullisants pour guider le fabricant dans la pra-
lique de cette opération toujours délicate et difficile.
Voici maintenant la maniére dont on doit procéder i cette
Operation.
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§ 9. DE LA MANIERE DE PROCEDER A L'OPERATION
DE LA MADRURE.

Ainsi que nous 'avons dit, lorsque le savon est eom-
plétement cuit, on retire le feu du fourneau, on couvrs
la chaudiére, et aprés 1 ou 2 heures de repos on fait
écouler la lessive : cuile, cetle lessive a une forte con-
centration ; elle doit marguer 28 & 30 degrés. Plus elle
est concentrée, plus le savon est dense, et plas aussi I'o-
pération de la madrure s’exécute facilement.

Yoici comment on procéde : un ouvrier projette pen i
peu, & la surface du savon, de la lessive épurée et mar—-
quant de 412 a 15 degrés, qu'un autre ouvrier répand suf-
fisamment abreuvée de cetle premicre lessive el qu'ells
commence & se ramollir, on y ajonte de la méme lessive
de 8 & 10 degrés, et on continue I'agitation de la masse;
on remarque qu'il se produit un changement progressif
dans I'étal de la pite. Jusque-14, le savon élail en grains
durs el conerels, n'ayant entre eux qu'une faible adhé-
rence ; mais sous Uinfluence de lessives successivement
plus faibles, et de l'agitation & peu prés continuelle de la
masge, les grains de savon se ramollissent, s’étendent et
deviennent plus souples et plus visqueux; lorsque la
péle est arrivée & ce point, on termine I'opération en se
servant de lessive de 3 & 6 degrés; ces lessives doivent
étre employées peu & peu el avec intelligence afin de con-
server le nerf de la pite qu'on briserait par l'introduc-
tion d'une trop grande quantité de lessives & faibles
degrés. On reconnait que la pdte esl arrivée au point
convenable pour éire coulée dans les mises, quand on
voit le savon i demi-liquide et fondu, nager dans la les-
sive en grosses molécules, de couleur verditre. Il ne
faul pas gue la liguidation de la pite soil poussée trop
loin, car dans ce cas la marbrure serait trés-défectuense ;
il pourrail méme arriver que le savon serail tout-i-fait
sans marbrure, si elle élait frop délayée dans des les-
sives faibles, et surtout si elle élail coulée trop chaude
dans les mises.

Le degre de la lessive est aussi un indice qui peut ser-
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yir, dans quelques circonslances, a reconnaitre le moment
ot le savon peut étre coulé dans les mises; mais cet in-
diee, rarement employé par les praticiens, n'est ni tris-
exact, ni lrés-sar: il varie d’ailleurs selon la maniére dont
la onile a é1é conduite et selon 1a nature el les propor-
tions d’huiles ou de malitres grasses qui entrent dans la
composition du savon. Lorsque le savon résulle d'un
mélange 4 parties égales d'huile d'olive et d*huile d'ara—
chide, on remarque que la lessive qui reste dans la chau-
diére apres la levée de la cuite, marque, en moyenne, de
15 a 16 degrés.

Lorsqu’on a opéré dans de honnes eonditions, l'opéra-
tion du madrage dure de 2 & 3 heures.

Néanmoins, si malgré toutes les précaulions qu'on a
prises, l'opération présente des difficultés imprévues, ces
difficullés proviennent ordinairement de deux causes dil-
férentes @ on que la température du mélange s'est trop
refroidie par l'introduction des lessives froides qu’on
emploie pour le madrage, ou que le savon renferme un
trop grand excés de matiéres salines.

Dans le premier cas, on ferait un feu modéré dessous
la chandiére, el lorsque la lessive serait suffisamment
thande, on rablerait la masse; aprés une agitalion d’une
demi-heure environ, la pdte prend du fondant el de la
viscosité; le savon se forme en grosses molécules qui
flottent dans la lessive; arrivé i ce point, on procéde im-
médiatement a la levée de la cuite.

Dans le deuxiéme cas, c'esl 'excés de matieres salines
qui se trouvent interposées dans le savon, ou qui sont en
dissolution dans les lessives, qui s'oppose & la liquida-
tion de la péte; il est done important que le savon soit
débarrassé le plus complétement possible de ces ma-
litres ; le meillenr moyen pour atleindre ce but, serait
évidemment de le transvaser dans nne autre chandiére ;
et, ainsi séparé de la lessive salée avee laquelle il se trou-
vait en contact, le madrer avec des lessives ples pures.

Mais le transvasement du savon a toujours élé consi—
déré comme une opération longue et pénible: et, on
cherche & I’éviter toutes les fois qu'on le peut sans incon-

L]
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venients graves. Ainsi, si la pite ne se présentait pas cofi-
venablement, et que les grumeaux de savon restassent
sees et durs el comme recouverts d'une eristallisation blan-
chdtre a lenr surface, on chanofferait modérément I
chandiére pendant une heure ou une heure et demie,
apres quoi on retirerait le feu du fonrnean. Dans cet état
on laisserail reposer quelques heures, pour oblenir I'é-
limination de la lessive forte gu'on [lerail ensuoite
écouler.

La pite étant ainsi privée de l'excés de lessives fortes
et de sel marin qui la confraclaient et s'opposaient 4 son
ramollissement, serait traitée par de nouvelles lessives
plus pures marguant de 10 a 12 degrés; on accélérerait
Paction des lessives en allumant un pen de feu dessous
la chandiére et en remuant le mélange avec un rdble,

Sons linfluence d'une chaleur modérée, de lessives
plus pures et @ un degré convenable et 'agitation conti=
nuelle du mélange, la pdle change d'aspect el devient
ouverte; le savon se forme en grumeanx; et quoi qu'ils
soient enliérement séparés les uns des autres, ces gru-
meanx sont Aasgues ef volumineux el ont une tendance
4 s’unir el 4 se rapprocher; ils ont un aspect tremblant
¢t gélatineux et comme une apparence moelleuse.

Lorsque le savon présenle ces apparences, on le coule
immédiatemenl dans les mises.

(hservalions.

Les mises dans lesquelles on coule le savon doivent
renfermer une certaine quanlité de lessive chaude ayant
le méme degré que celle qui reste dans la chaudiére au
moment ot on léve la cuite. Cette addilion de lessive
chaude a pour objet d'empécher l'adhérence du savon
sur le fond des mises. En voiei la cause : les premieres
parties de savon qui arrivenl dans les mises y sont
promptement refroidies et adhérent fortement sur le
fond ; la lessive qui s'en sépare vienl au-dessus, de lelle
sorte gu’en continvanl & remplir les mises, la lessive se
trouve interposée entre deux couches de savon, l'une
inférieure, lautre an-dessus. La lessive chaude obviang
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a cel inconvenient, c’est le motif pour lequel nous con—
| seillons de l'employer.

§ 10. couraGE DU savoy.

Lorsque le sayon a acquis une consistance convenable,
¢a qui a ordinairement lien au houl de 10 3 2 jours, on
lecoupe en gros pains ayant la forme d'un carré long du
poids de 100 kilogrammes environ. Antrefois on proceé—
dail @ cette opération en tracant avec une longue régle
et un poingon les dimensions exactes qu'on voulait don—
ner aux pains de savon. Tons les pains étant ainsi mar—
qués aux dimensions voulues, on les coupail avec un
long coutean quion faisait mouvoir au moyen d'une
eorde. Cetle maniére dopérer était longue, pénible et

Joecasionnail des déchets assez considérables dans le sa—
yon. Aujowrd’hui, la division des gros pains de savon
dans les mises se fait au moyen de gros fils-de-for (qn'on
dispose convenablement dans le fond des mises avant de
couler le savon. Quand celui-ci est suflisamment rassis et
i acguis une consistance assez forte, on tire chaque fil-
de-for dans la direction des lignes qu'on a préalablement
tracées sur la superficie du savon pour déterminer |es
dimensions exactes que doivent avoir les gros pains de
savor.

L'expérience a prouvé qu'il étail avantagenx de laisser
It sayon dans les mises 8 a 10 jours aprés qu'il a 616 di=
visé en contact avee des lessives de reguil bien filtrées,
marquant de 10 a 20 degrés. Par celle immersion, Je sa—
von devient plus ferme el plus bean el angmente sensi-
blement de poids. Nous avons Lrouvé que celte angmen=
tation de poids était de 1 1/2 2 2 poar 100,

Lorsqu'on veul retirer le savon de la mise, on doit
d'abord soutirer les lessives sur lesquelles il surnage. La
lessive élant écoulée on enléve la porte de la mise ot on
en retire les gros pains de savons qu'on porte sur une
longne et forte table sur laguelle on'les divise en briques
au moyen d’un fil-de-fer.

Les briques de savons sont placées au fur et & mesure
qu'on les coupe, dans des caisses dites de Marseille, dont

Savonnier, 18
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les dimensions, en longueur, largeur et profondenr, sont
déterminées par le nombre de briques de savon gqu’elles
doivent renfermer. Généralement chaque caisse contient
40 pains ou brigues de savon dont le poids total varie
entre 105 et 110 kilogrammes,

Immédiatement apres l'encaissage, les briques de sa-
vons n'ont pas ce cadre blane gqu'on désigne sous le nom
de robe. Cet ellel ne se produit gque lorsque le savon a
séjourné pendant gquelques semaines dans les caisses,

Les rognures de savon qui proviennent de 'équarris-
sage des briques sont introduaites dans une nouvelle cuife
de savon marbré; ¢'est ordinairement i la fin de la cuits
qu’on les ajoute.

§ 11. DE LA REFONTE DU SAVON NARBRE.

Les difficultés que présenle lopération de la marbrurg
et les circonstances nombrenses qui peuvent éen amener
Iinsuceés, obligent quelguefois le fabricant & refondre des
cuiles de savon entiéres. Cette refonte toujours trés—coil-
teuse peut s'effectuer de la maniére suivante :

On coupe d'abord le savon en gros morceaux et on lg
fait fondre dans une chaudiere d’'une capacité convenabls
avec une suflisante quantité de lessive de recuit bien
limpide 4 20 ou 22 degrés; on fail bouillir quelques
heures, Ce premier traitement a pour objet de séparer le
savon de 'excés de lessive faible qu'il renferme. Apres 2
heures de repos, on fait écouler cetle lessive.

Pour le deoxiéme traitement, on verse dans la chau-
ditre de la lessive alcalino-salée neuve a 25 degrés et on
fail bouillir pendant 5 ou 6 heures. Par cetie deuxiéme
lessive, le grain du savon se reforme et prend de la con-
sistance. On fait évacuer la lessive aprés une heure do
repos.

Enfin pour le troisiéme et dernier trailement faire |
bouillir le savon dans un léger exeés de lessive alcaling-
saléo neuve 4 28 ou 30 degrés; maintenir le mélange & |
I'éballition jusqu'a ce que le grain du savon soit bien |
formé et bien dur et qu'il s'éeaille quand on le presse
chaud entre les doigts, relirer le feu du fourneau el aprés
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une heure de repos faire écouler la lessive de la chau-
digre; cette lessive doil étre encore légérement piquante
el caustigue.

On procéde a la mm]:'m'e comme nous 'avons indiqué
en parlant de celte opération dans la fabrication du savon
matbré. Pour avoir une grosse marbrure, il faut que le
suvon soit en grosses moléeules. Au moment de couler e
savon, il faut que les lessives marquent 19 4 20 degrés,
car I'affaiblissement que le savon a éprouvé par la re-
fante en atténue considérablement le nerf, surtont dans
les savons qui onl pour bases les huiles végétales,

Indépendamment des frais de refonte, le savon éprouve
par cetle opération un déchet qui varie de 4 & 6 pour
100 el quelquefois davantage. On voit combien il est im-
portant d’apporter tous ses soins & la premiére opération,
puisque la non-réussite entraine & des frais si considé-
rables. Cependant, avec tous les soins possibles, on ne
réussit pas toujours. Le savon de refonfe n'a jamais la
blaneheur et I'éclat de celuiqui n’a pas subi cette opéra-
tion.

§ 12. DU RENDEMENT DES HUILES EN SAVON MARBRE.

C'est ainsi qu'on désigne le rapport qui existe entre le
poids du corps gras employé et la quantité de savon ob-
tenue. Ce rapport dépend essentiellement de la nature
méme des huiles et de leur état de pureté; il dépend
aussi de I'entente plus ou moins parfaite qu'on a dela fa-
brication et des soins qu’on apporte aux différentes opé-
rations qui doivent amener le savon a |'élat commercial.

Pour s’assurer d'un rendement élevé en savon, on doit
rechercher les huiles & fabrique de bonne gualité, bien
limpides et exemptes de fraude; on doit ézalement em-
plover les soudes brutes les mieux préparées et les plus
riches en degrés alcalimétriques et surtoul sattacher,
dans la préparation des lessives, i développer toute la
causticilé des soudes par lemploi d’une quantité de chaux
sullisante. Pour que la chanx ait toute son énergie, il faut
qu'elle soit récemment calcinée et qu'elle tombe en pous-
siére larsqu’on la monille avec de 'eau.
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Il est, en effet, démontré que les lessives canstiques,
c'est-d-dire décarbonatées, ont uneaflinité beancoup plug
grande pour les matiéres grasses en général que celles
oit une partie de alcali existe a I'état de carbonale oy
sel neutre, Par 'emploi des premiéres, on arrive & une
saturation plus parfaite et plus compléle des acides
gras, et par conséquent, & vn produit plus élevé en savon,

En opérant dans les meillenres condifions et en em-
ployant les meilleures huiles dolive A fabrique, on obe
tient de 172 & 175 kilogrammes de savon marbré de pre-
miére qualité par 100 kilogrammes d’huile. Nous devons
cependant faire remarquer que dans un travail régulier,
on arrive bien rarement & ges rendements. La movenns
ordinaire varie entre 165 el 170 kilog. de savon pour 100
kilog. d’huile employee.

Lorsque les huiles d'olive sont mélangées & d'autres
huiles, le rendement varie suivant les proportions respes
tives de chacune de ces huiles dans le mélange dépuis
155 jusqu'd 165 pour 100 du poids des huiles. Cependant
nous avons remarqué que le mélange en diverses pro-
portions de 'huile d'arachide avec I'hunile d’olive donns
un produit en savon aussi grand que lorsque huile die-
live est employée seule.

La quantité de sondes brutes & employer est d’environ
80 4 85 pour 100 du poids des huiles.

La dépense en combustible pour la enite de 1,000 ki-
logrammes d’huile est de 260 & 300 kilog. de charbon dé
terre.

Les frais généraux d'exploitation et de fabrication soni
caleulés & raison de 18/(r.50 4 19 franes par 100 kilogram-
meg de matiéres grasses. En admettant un rendement de
170, chaque 100 kilog. de savon a a supporter (non com-
pris le prix de la matiére grasse), pour frais généraux di
toutle nature, une dépense qui varie entre 10 fr, 95 et 1l
fr. 18 centimes.

Sous le rapport de la composition, le savon marheé
offre moins de variations que les autres espoces do sa-
vons. 1l est moins susceptible d'altéralion et de fraude
que le savon blane, Un saven marbré, hien réussi et bien|
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marchand, ne peat pas renfermer plus de 30 4 35 pour
{00 deau, tandis que le savon blane épuré en contient
ordinairement 30 et quelquefois davantage.

En effet, la perfection de la madrure résulte, comme
nous l'avons dit, d’une demi-liquidation du savon il s'en=
snit que si dans le but d'obtenir un rendement plus fort,
on liguéfie plus complétement le savon, le savon noir
alumino-ferruginenx gni est le principe colorant de la
marbrure, se sépare enlitrement de la masse de savon
blane et se précipite dans les lessives. Alors, au lien d'a-
voir du saven marbré, on obtient du savon blanc on &
pen prés. On voit parce qni précede, qu'il exisle une
relation obligée entre la beauté de la marbrure du savon
et la quantité d’ean qu'il contient. Thénard et aprés lui
d'autres chimistes nous ont donné 'analyse dn savon
marbré. Voici la composition moyenne et i peu prés
constante de ce savon.

SORAsIGNEN., L S8k ol L e Ol
Matidre grasse.. . « « « « » « » » . 0
Eau de composition. . . . . + . . . 30

IR oINS S S i e et e s e e L)

Ce savon est ordinairement moins neutre et moins pur
que fe beau savon blanc épuré. Il ne peut étre, comme ce
dernier, employé au décrensage et au blanchissage de la
soie, parce que |'aleali qu'il renferme en altérerait la con-
texture, Mais pour les usages ordinaires, il est généra-
lement préféré. En 'employant, le consommaleur est
toujours assuré d'avoir un produit toujours égal en qua-
lité, ce qui esl un avantage trés-grand. Aussi la confiance
que les consommatenrs accordent généralement au savon
markié est pleinement juslifiée, car ce savon renferme
15 pour 100 de savon réel en plus que le saven blanc.

Comme la fabrication des savons marbrés n'est plus
anjourd’hui exclusivement concentrée a Marseille et qu’on
fabrigue aussi dans d'autres localités frangaises el étran-
gBres ce genre de sayon, nous croyons que nos lecteurs
lirent avec intérét les formules de matiéres grasses et
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huileuses qui sonl les plus propres & donner un savon
marbré de bonne qualité. (Vest dans ce hut que nous in-
diquons le mélange des huiles et des maliéres grasses
qu’on peut employer pour arriver & une imitation plus
ou moins parfaile des produits dela savonnerie marseil-
laise. Nous avens nous-méme opéré un grand nombre de
fois d’aprés les formules que nous indigquons. et les ré-
sultats gue nous avons oblenus nous ont toujours pary
satisfaisants,

Nous ajouterons encore gue dans une infinité de cip-
constances, le fabricant pourra se procurer dans de bon-
nes conditions une on plusieurs des matiéres grasses que
nous lui indigquons, ce qui lui permetira de réaliser d'as-
sez beaux bénéfices sur les produits de la fabrication,

Les proportions de matiéres grasses ci-dessous donnent
un savon marbré d'excellente qualité. Ce savon est blang,
sans odeur, et a une frés-grande analogie avec le savon
de Marseille.

Huile d'alives - .o s oo avia =i - 300 kilog,

Huile d'eeillette ou d’arachide, . . . . 300

Saindoux d'Amérique. . . . . ., . . 400
1,000

Opérer la cuite des malidres & la manidre ordinaire.

Autre meélange.

Huile de palme décolorée. . . . . . . T00 kilog,

Huile des8sames o .« s ae s o on 200

BRHPBIRRCTS | e e s v ) v 400
1,000

Ce savon est trés-dur el de bonne qualité. Il est moins
blanc que le précédent et acquiert une légére leinte jaune |
en vieillissant.

Autre mélange.
Hoileedlolives SV e < v« 200 kilog.
Saifblane, . ..l LMy i dl e s 80
Huile d'eillefte on d'arachide. . . . 200

1.000
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Les proportions de matiéres grasses ci-dessus consti-
gnenl un des meillears savons qu'on puisse employer. 1l
est tros-hlane, tros-ferme, et d’un usage supérienr an vé-
ritable savon de Marseille. Malhenreusement il a une lé-
gire odenr de suifl qui en restreint la consommation poar
Jusage domestique. 11 est cependant trés-recherché dans
pertaines contrées

Autre mélange.

R Dl g aln e eie s o adimisre o iEI0RIIOE

Huile ou benrre de e0co . .« o o . . 300

Saindoux d'Amérique. . . .« . . ... 200

TR ol e el el e
1,000

Le savon gui résulte de ce mélange est d'une belle blan-
chenr; il est trés-consistant, et son odeur n’est point dé-
sagréahle, quoique moins suave que celle du véritable
sayon de Marseille, L'addition de T'huile de coco le rend
plus défersif et plus monsseux que les précédents, sans
en excepter celui de Marseille.

Dans quelques fabriques de Uintériear, on fabrique du
savon marbré qui a toutes les apparences de celui de
Marseille avec les huiles ci-dessous :

Huile d’olive de bonne qualité.. ... 300 kilog.
Huile de sésame ou d'arachide. . . . 700

Cuire le savon avee des lessives alealino-salées, résul-
tant d’'un mélange de 60 parties de soude douce et de 40
parties de soude salée. Ce savon esl de bonne qualité,
mais il jaunit en vieillissant lorsqu’on a employé 'huile
de sésame.

En opérant sur ces matiéres, la marche des opérations
¢st la méme que celle que nous avons indiquée en par—
lant de la fabrication do savon marbré.

§ 13. DE LA REGENERATION DES VIEILLES LESSIVES.

Quand les lessives qui proviennent de 'empdtage, de
la cuite ou de la marbrure des savens sont devenues
trés-grasses e ont contracté une odeur forte et souvent
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désagréable, on est, dans quelgques fabriques, dans I'ha—
hitude de les jeter; des expériences nombreuses nous ont
cependant démontré qu'indépendamment de différents
sels, ces lessives renferment trés-souvent des quantilés
notables d'aleali a ’élat de sous-carbonate 1l est dés lors
évident que c'est une perte réelle qu’éprouve le fabrieant
en les jetant. Nous avons pensé qu'elles pouvaient élre
régénérées et employ de nouveau dans la fabrication,
soit seules pour la séparation du savon, soil concurrem-
ment avee des lessives neuves pour les premiers services
de la cuile. Les expériences gue nous avons faites & cel
égard onl élé concluantes. Non-seulemenl nous sommes
parvenus a épurer et i désinfecter ces lessives, mais en-
core lear emploi nous a procuré, tous frais payés, une
économie de 18 & 20 pour 100 sur les quantités de soude
que nous eussions du employer pour préparer des les-
sives neuyes.

Pour séparer 'exces de matiéres grasses et gélatineuses
jue ces lessives renferment, nous les passons d'abord sur
un vieux mare de soude et de chaux épuisé & 1'ean; on
pourrait également les filtrer sur du sable, el ¢'est méme
le moyen qu'on devraemployer pour la fltration des
lessives de sel de sonde qu'on voudra revivifier, parce
que les mares de soude brute renferment toujours une
pelite quantité de sulfure qui est dissous par les lessives,
ce qui serait un inconvénient pour les lessives autres que
celles qui doivent servir a la fabrication des savons mar-
brés.

Les lessives étant filtrées, nous en versons, par exem-
ple, 20 hectolitres dans une chaudiére en tdle de la con-
tenance de 30 a 35 hectolitres. Pour économiser le com-
bustible, on fait circuler la flamme du foyer antour de la
chaudiére avant de la perdre dans la cheminée,

Tout étanl ainsi disposé, on allume le fen sous la chau-
ditre, et lorsque le liguide commence & entrer en ébul-
lition, on ajoute & raison de 3 4 4 kilog. de chaux par
hectolitre de lessive, La tolalité de la chaux doit avoir
été préalablement éteinte dans une guantilé suffisante
d’ean, de maniére & former une bonillie épaisse.

DES SAVONS EN GENERAL.
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Aprés Vintroduction de la chaux, on ajoute 20 kilog.
denoir animal en poudre, et on soumet le mélange & une
ghallition de quelques heures, en ayant soin de remuer
de femps en temps pour maintenir les malitres en sus-
pension dans la lessive. Sous influence d'une tempéra-
ture élevée, la matitre grasse et gélatineuse, tenue en
suspension on en dissolution dans la lessive, se combine
avec une partie de la chaux pour former un saven cal-
caive insoluble qui se précipite; 'autre partie de la chaux
s¢ porte directemen! sur le sous-carbonate de soude
qu'elle transforme en soude canstique, tandis que lé car-
bonate de chaux se précipite. Enfin, le noir animal agit
comme désinfectant el décoloranl.

Aprés trois ou quatre heures d'ébullition, on retire le
fou et on couvre la chaudiére gu'on laisse reposer vingt-
quatre ou trente heures, afin que la lessive ait le temps
de 'éclaireir ; néanmoins, si on élait presse, on jetterait
le liguide bouillant sur des filtres dont le fond serait re-
convert d'une couche de sable fin d'une épaisseur de 40 &
50 centimétres. Le sable retiendrait la chaux et le noir,
el la lessive coulerait claire, limpide et sensiblement dé-
colorée.

Comme nous P'avons dit en commengant, ce procédé
pent s'appliquer avee le méme succds & la régénération
des lessives de sel de soude.

SECTION 11,
SAVON BLANC A L'HUILE D OLIVE.

Ce savon est le plus pur qu'on lrouve dans le com-
merce lorsqu'il a été préparé et épuré selon les regles de
Vart, La presque totalité de celui qu'on consomme en
France est fabriqué 4 Marseille d’ol lui vient son nom de
savon blane de Marseille, Il jouil d'une répulation jusle-
ment mérilée ; il est trés-employé dans induastrie el no-
lamment podar le blanchiment des spies écrues. Par son
extréme pureté et son pen d'alcalinité, il n'altere nulle—
ment le brillant et la souplesse de la soie, ce qui consli-
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tue sa supériorité
dn commerce.

Lorsqu'il esl préparé dans toute sa puretd, il a pour
base U'huile d'olive pure, saponifiée par les lessives caus-
tiques de soude douce artilicielle. On prépare ces lessives
comme nous 'avons indigué pour le savon de Marseille
a marbrure bleue, ¢’est-i-dire en lessivant la soude brute
mélangée avee une proporiion convenable de chaux
comme la présence du sel marin rendrait ce savon moins
soluble dans I'eau, on ne doit préparer les lessives qu'a=
vec la soude douce ou purement alealine; on doit ézale-
ment donner la préférence aux soudes qui contiennent la
moins de snlfure; on évile ainsi nue trop grande colo-
ration de la pite et on rend son épuration plus facile et
moins longue.

Les fabricants de savon belges substituent presque ton-
jours le sel de soude & la soude brute artificielle pour la
préparation deslessives. Leur savon est ordinairement d'un
blanc trés-pur. Hs affirment aussi qu'en employant un
alcali plus pur et complétement incolore, I'épuration du
savon est beaucoup plus fagile et le rendement plus avan-
tageux que par les lessives de soude brute. Leur méthode
nous parait logique el rationnelle; nous avons vu il y &
quelques années dans les aleliers d'un de nos amis, M. C.
Lammehrath, habile fabricant de savon a Broxelles, des
savons d’huile d'olive ainsi préparés, ils étaient d'une
extréme blancheur et aussi complétement épurés que les
plus beaux savons blanes de Marseille,

Néanmoins, ponr nous conformer aux procédés de la
savonnerie frangaise, nous ne décrirons que les procédes
suivis & Marseille pour la fabrication de ce savon,

Indépendamment de la purelé de 'alcali, la nature de
I'huile gu'on emploie pour la préparation de ce savon
exerce une influence remarquable sur sa consistance eb
sa, blancheur. Pour oblenir de bons résultats, on doit
employer les huiles d’olives a fabrigue, les plus hlanches,
les plus limpides et les plus corsées, c'est-a-dire les plus
riches en stéarine. Pour la qualité, comme pour la blan=
cheur, on estime particuliérement les huiles de Gallipoli

sur toutes les autres espéces de savon
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¢t de Ia Calabre; celles de la Provence sont aussi trés-
recherchées, mais lear prix, généralement plus élevé que
celui des huiles éirangéres, en restreint considérablement
lemploi dans la fabrication du savon blane, ces huiles
donnent les meilleures (ualités de savon et les résultats
les plus avantageux, tant sous le rapport de la consis-
tance et de la blancheur, que sous celui nen moins im-
portant du rendement.

L'expérience prouve que les huiles d'olive tris-colo-
rées ont la propriété de communiquer leur nuance anx
savons gui en proviennent ; on méle quelguefnis a huile
d'olive une proportion plus ou moins considérable d'au-
tres huiles et notamment d'huile d'arachide; cette dex
niere. étant blanche, n'exerce aucune influence sur la
Blancheur du savon, mais elle en atténue la consistance
en le rendant plus soluble et plus mousseux. Bien que
ce mélange soit pratiqué par dhonorables et habiles fa-
bricants de savon, nous ne traiterons que de la fabrica-
tion du savon blane préparé dans toute son intégrité,
cest-i—dire, par I'huile dolive pure et les lessives cans-
tiques de soude brute.

S 1. DE LA FABRICATION DU SAVON BLANC.

Nous supposons qu'on veuille saponifier 1,000 kilo-
grammes d’huile, Pour eetle quantité, on doit emplover
une chaudiere de la capacité de 40 450 hectolitres. Apros
avoir bien neltoyé la chaudiére, on y verse 7 & 800 li-
tres de lessive caustique do soude douce 28 on 10 degrés
qu'on chaulfe en allomant le feu sous la chaudiere.
Quand 1a lessive commence & bouillir, on verse dessus
les 1,000 kilogrammes d'huile, et pour faciliter sa com-
binaison avec la lessive, on remue continuellement le mé-
ltnge avee un rable; on peut prolonger 'agitation une
demi-heure apris que les derniéres portions d’huile ont
€lé introduites dans la chandigre.

Cela étant fait, on porte le mélange A 1'ébullition, cette
ébullition doit étre tris-modérée pour empéeher la for-
mation d'une trop grande quantité d'écume a la surface
¢ la matiére empdtée. Si, malgré celle précaution, le
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mélange tendait & s'élever, on ralentirait I'action du fou
en ouvrant la porte du fourneau ; on ponrrait méme
couvrir le feu avec des cendres on des escarbilles moail-
lées. Par ces précautions, I'éhullition devienl moins vive,
les écumes diminuent el s'affaissent, et le mélange bout
régulicrement; mais il est essentiellement utile de sup-
veiller attentivement 'opération, car dans 'état de dila-
tation ol se trouve la pite, il sufil de guelques minutes
d'inattention pour gqu'elle passe par-dessus les bords de
la chaudiére.

[Une ébullition modérée a encore pour objet de faciliter
I'union de 'huile avec la lessive. On reconnait que cette
union est opérde, lorsque la pdte est bien liée et ho-
mogéne el qu'on n'apergoit ni huile, ni lessive a la sur-
face.

Ce résullat oblenu, on verse dans la chaudiére des les-
sives & un degré plus élevé que la premidre 4 12 ou 13
par exemple. La quanlité de lessive a ajouler n’est pas
bien déterminée, mais, on peut sans inconvénient,
ajouter 25 ou 30 lilres loutes les demi-heures pour rem-
placer celle gui s’évapore. Un léger excés de lessive
faible dans un empdtage n'est jamais nuisible, et n'a
d’autre inconvénient que de rendre cette opération plus
longue- et pins coilteuse; mais comme compensalion,
I'huile se lrouve mieux empdiée et plns complélement
dépouillée de ses parties colorantes et mucilagineuses,
ce qui en définitive rend le sayon plus beau et meillenr,

Quoi qu'il en soit, apres 8 a 10 heures de douce ébulk=
lition, 'empilage est devenu plus épais el plus homeo=
gene, Pour le finir, on v verse 1 a 2 hectolitres de lessive
asdegrés au plus, et aprés un brassage d'une demi-heure
enyiron, on retire le feu du fourneau et on procéde a la
:.-cpdlalwn du savon.

DES SAVONS EN GENERAL.

§ 2. DE LA SEPARATION. |

Celte opération, qui a pour but principal de séparer la
pate de savon des lessives usées el faiblement alcalines
qu'elle renferme, se pratigue comme nous Pavons indi-
qué pour le savon marbré, ¢'esl-i-dire, en versant pen . |
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peu dans la chaudiére des lessives de recuit parfaitement
limpides & 20 ou 25 degrés. Pendant tout le temps qu'on
verse de cette lessive dans la chaudiére, un ouvrier muni
d'un rible agite conlinuellement le mélange. On recon—
palt que la quantité de lessive versée est sullisante gquand
lo savon se sépare de la lessive et prend une apparence
gramelée. Plus la lessive est concentrée, moins il faut en
employer pour obtenir la séparalion du savon.

Cette opéralion terminée, on couvre la chaudiére et on
laisse reposer 5 on 6 heures; on peul méme laisser re-
poser toute une nuit si Popération a éié finie lo soir;
dans ce cas on soutire le lendemain toute la lessive usée
qui se lrouve réunie au fond de la chaudiére au-dessous
du savon, apres quoi on peul procéder immeédiatgment
i la cuite.

§ 3. DE LA CUITE.

1. Premier service de lessive.

Pour commencer celie opération, on verse d’abord dans
{a chandiére 54 6 hectolitres de lessive douce 4 13 ou 18
degrés; on allume le feu au fourneau et on chauffe mo-
dérément ; lorsque le savon est trés-chand on retire le
feu du fourneau. Cela fail, un ouvrier se place an-dessus
te la chaudiere et rible fortement le savon pendant trois
quarls d’heure ou une heure. Par cetle agilalion le sa-
von est mis en conlact avec la lessive; en se combinant
avee l'alcali, il acquiert plus de consistance, en méme
temps qu'il se dépouille d'une partie notable des sels
etrangers qu'il avait absorbés dans Uopéralion du relar-
gage ou séparalion. Rendu plus pur par ce premier la-
vage, il est plusapte & se combiner avec les lessives con-
centrées qui doivent Pamener au point de euisson con-
venable pour étre épuré. Aprés quelques heures de re-
BOs, on fait couler la lessive usée qui provient du pre-~
mier service, el qu'on désigne ordinairement, comme
nous venons de le dire, sous le nom de lavage.

2. Deuwiéme service de lessive,
Pour ce denxidme service, on verse dans la chaudiére
Savennier, 19
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4 hectolitres de lessive caustique et concentrée marguant
de 22 4 25 degrés; on rallume le feu et on fait bouillip
modérément ‘e mélange V'espace de 8 on 10 heures, en
ajoutant toutes les heures 25 litres de méme lessive poar
remplacer 'évaporation guia lien ).

Pendant 'ébullition, une écume trés-abondante se forme
A la surface du sayon, mais on en modére le développe-
ment en ralentissant, s'il vy a lieu, Paclion du feu dans le
fournean. Lorsque 'ébullition déconvre le sayon, on voil
qu’il est tout en grains et qu'il baigne dans la lessive,
En le pressant entre les doigis, on trouve qu’il a acquis
de la consistance, mais il est gras, parce qu'il nest pas
encore complétement saturé d'alcali. Pour 'amener i ¢al
état de parfaite saluration, on retire le feu du fournean
et aprés avoir laissé reposer la chaudiére pendant quel-
ques heures, on soulire la lessive usée el on donne un
{roisitme service de lessive neuve qui est ordinairement
le dernier.

3. Troisidme servics de lessive.

Pour ce service, on emploie la premiére lessive nenve
marquant 28 ou 30 degrés Baumé. On rallume le feu
aprés avoir versé dans la chaudiére 450 litres environ de
lessive aux degrés indigués ci-dessus. Au boul de 5a0
heures d'ébullition, le grain dawsavon esi bien développé
et il forme des écailles dures et séches quand on le presse
entre les doigls. On continue 4 faire bouillir la chaudiére
encore quelques heures, el lorsque le savon est arrivé a
'état de saturation, on remarque que P'étume gui le
recouvrait a presque entierement disparu et que celle qui
reste encore est trés-légére ef trés-blanche. 8i Phuile em-

(1) On pourrait opérer la séparation de ce savon par des lossives
peuves trés-coneentrées, et le savon n'en serait que meillenr. Mais
dans les fabrignes, on emploie généralement leslessives de recuit pros
venant de la cuite des savons blancs, On les clarifle & la maniere or=
dinaire, ¢rst-i-dire en les passant sor les mélanges de chawx el de
sonde i ont produit les lessives de cuite. 1 s nentres ¢f la fai-
ble quantité de sel marin qu'elles tiennent en di ssolution, les rendént
plus aptes @ Vopération du relargage yue les lessives neuves. E
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ployée est de honne qualité, il s'exhaleide 1la chaudiére
gne odear particuliére qui rappelle celle de la violette.
on pent alors retiver le feu du fourneau. etfaprés un re-
pos de quelques heures, faire eonler la lessive forte réu-
nie au fond de la chaudiére. Celte lessive étant passée
sur des mélanges de soude et de chaux a moitié épuisés,
devient claire, limpide et caustique. On la conserve pour
Pemployer & nouveau pour le relargage ou séparation
d’une cuite ultérieure de savon blanc.

Lorsque le savon a é1é amené au point de saturation
qlie nous yenons d'indiquer, il ne contient que 16 pour
100 d’eau; il est trés-alcalin et caustique. Sa coloration
plus ou moins intense est due a l'emploi des soudes
brutes el surtout i la présence du sulfure qui se trouve
toujours dans ces soudes, lequel se combine avec un
oxyde de fer qui existe également dans ces soudes, et
donne lien & la formation d’un sulfure de fer gui colore
le savon, Pour épurer ce savon, il est indispensable de
lui faire subir une derniére opéralion connuesous le nom
de liquidation.

§ 4. DE LA LIQUIDATION.

Pour convertir en savon blane épuré la masse desavons
d'un gris-hleudtre qui reste dans la chaudiére, il faut le
délayer peu & pen dans les lessives faibles & l'aide de la
chalear. Pour commencer 'opération, on verse dans la
chaudiére 3 4 600 litres de lessive douce de 8410 degrés
et on allume le fea au fonrneau. Lorsque le savon est
trés-chaud, on l'agite fortement au moyen de rdbles. Sous
linfluence de la chaleur, des lessives et de I'agitation,
son grain s'allonge, se ramollit et parail & moilié fondu
dans les lessives. Quand il est dans cel état, on' laisse
tomber le feu, et aprés quelques heures de repos, on
fait écouler la lessive réunie au fond de la chaudiére en
ouvrant le robinet placé sur le tuyan de vidange de la~
dite chandiére.

Par cette premidre opération, la pdte commence 4 se
dépouiller de la matiére colorante et de P'excés d'alcali
dont elle est imprégnée, mais elle est encore piquante et
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caustique. Pour eompléter son épuration, on verse dans
la chaudiére 200 ou 250 litres de lessive douce & 5 ou 6
degrés, et on chaufle modérément en agitant continuel-
lement la pite de bas en haul au moyen d’un rible. Pap
l'agitation et la chaleur, la pdte devient de plus en plus
fluide, mais elle est encore séparée de la lessive. Comme
son épuration ne peut avoir lieu que lorsqu’elle est com-
plétement liquidée, pour atteindre ce résultat, on ¥
ajoute de temps en temps quelques seaux de lessive 4 2
on 3 degrés au plus, el on continue & la chauffer en 1’a-
gitant avec un rdble. Lorsqu'elle est devenue fluide ef
que le liquide que le vdble améne & la surface a acquis
une coloration noirdtre et de la viscosite, l'opération est
terminée, car la coloration est déterminée par la préci-
pitation du savon alumino-ferrugineux au fond de la
chaudiére, et la viscosité par la compléte liquidation de
tontes les parties de la pite.

Lorsqu’il en est ainsi, on retire le feu du fourneau, el
on place un couvercle sur la chaudiére qu'on recouvre
ensuite de couvertures ou de matelas, afin de conserver
le plus longtemps possible la chalearde la masse. Par le
repos el la température élevée du mélange, le savon
alumino-ferrngineux et I'aleali surabondant se préeipi-
tent au fond de la chaudiére avec le gras de savon et 'ex-
cés de lessives faibles qui ont servi pour la liguidatifn.

Aprés 36 ou 40 heures de repos, on découvre la chau-
diére et on enléve soigneusement la couche d'écume
qui s'est formée & la surface da savon. Arrivé au véri-
table savon qu'on reconnall aisément & la nature de
la pidte gui est fluide, homogéne, hien fondue et d'un
jaune doré un peu pdle, on le puise avec de gran-
des cuilléres en fer dont on remplit des cornues qu'on
verse au fur el & mesure dans des mises en bois. Quand
on commenece 4 apercevoir le savon noir, on redouble
d’attention pour ne pas la puiser en méme temps que le
savon, ce qui rendraijl nécessairement celui-ci moins nea-
tre et moins pur. (uand tout le savon a été versé dans
les mises, on I'agite avec un rdble pour U'obtenir bien égal
et bien homogéne; sans 'agitation il pourrait présenter
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quelques marbrures et méme des taches de lessive : cetle
opératiim est donc indispensable,

Lorsque. le savon est complétement solidifié dans les
mises; on laplanit en le battant fortemenl avec de larges
pilons de bois 4 surfaces plates. Cetle opération, genera—
lement pratiquée dans les savonneries de Marseille, a
pour bul de rendre lo savon plus compacte et plus lourd
gn rapprochant ses molécules dilatées par la chaleur
alle est utile aussi pour remplir les vides provenant de
f'air qui se trouve interposé dans le savon. Fn résumé,
{e battage du savon dans les mises remplil deux eondi-
tions essentielles : 12 il en angmente la pesanteur specifi-
que en opérant le resserrement de ses molécules; 20 il fait
disparaitre les porosilés qui peuvent y exister.

Quelques jours aprés cette opéralion, on ouyre les
mises dont les cOtés peavenl se séparer. Le bloc de sa-
yon qui reste sur le fond de chaque mise est divisé en
plaques et en pains par les moyens ordinairement em—
ployés dans les savonneries pour ce travail.

Récemment fabriqué, le savon blanc de Marseille est
toujours un pen mou. Pour lui faire acquérir celle con-
sistance ferme qu'on recherche dans les savons du com-
merce, on I'expose pendant quelques jours dans des sé-
choirs 4 I'air libre oil il prend la solidité nécessaire pour
dtre mis en caisse. On doit éviter de I'exposer aw soleil
on méme & une température trop élevée, car la chaleur
lui communique une teinte plus ou moins jaundtre qui le
dépréeie toujours a la vente. Nous reviendrons aillenrs
sur I'inflaence que la chaleur exerce sur les savons en
général.

Lorsque le savon ne doit pas étre vendu immeédiate-
ment, on descend les caisses qui le renferment dans les
caves de la fabrique Au bout de quelques semaines, il a
acquis toute la blancheur et la solidité qui distinguent
les beaux savons blancs de Marseille.

Préparé dans toute son intégrité, le savon blancal’huile
d'olive constitue, comme nous 'avons déja dit, le savon
le plus pur du commerce. 100 parties de ce savon renfer—
ment terme moyen :
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Cette composition constante et presque invariable dans
le savon blanc préparé suivant les régles de Parl, Tui as-
signe une préférence méritée dans le blanchiment de 1y
soie, de la dentelle et dans toutes les opérations délicates
de la teinture o 'emploi du savon est nécessajre.

En opérant dans de bonnes conditions, ¢'esl-d-dire en
employani I'huile d'olive  fabrique la plus pure et la
plus blanche, ainsi que les meilleures qualités de sonde
douce artificielle, les 1,000 kilogrammes d'huile que
nous avons pris pour base de notre opération donnent
€0 moyenne :

Savon d'écume. . .. .. . 0 a 100
Savon blanc trés-pur.. . . 1,300 & 1,350
Savon noir désigné sous

le nom de gras.. . ... 300 & 330

Ainsi, on voit par ces chiffres que 1,000 lilogrammes
d'huile d'olive ne produisent, comme maximum, que
1,350 kilogrammes de savon épuré ou 133 kilogrammes
de sayon par 100 kilogrammes d’huile employée. Nous
pensons que ce rendement serait sensiblement augmenté
en substituant les lessives de sel de soude aux lessives
de soude brute, comme le font les savonniers belges. Il
D’y aurait pas dans ce eas production de savon alumino-
ferrugineux, et I'on ne serait pas dans la nécessité de li-
quider si fortement la pile pour obtenir I'épuration du
savon. .

Le savon noir alumino-ferrugineux qui reste dans la
chaudiére comme résida de I'épuration du savon blang,
est séparé, pendant gu’il est encore chaud, des lessives
faibles avee lesquelles il est combiné au moyen de lessi-
ves de recuit & 20 ou 25 degrés. On coule ce savon dans
une mise on il se solidifie par le refroidissement.

Dans un {ravail régulier, on introduii ce sayon dans

o
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une nouvelle cuite de savon blane; il fournit par 'épu-
ration du dernier, une nouvelle quantité de savon épuré
par la précipitation d'une partie des matiéres eoloranies
quiil renferme.

Cette méthode, bien qu'avantageuse & certains égards,
west pas cependant sans inconvénients, parce que celte
masse de savon noir gu'on introduit 4 chaque nouvelle
coite de savon blanc altére toujours la blancheur et la
pureté de ce dernier. Pour obvier 4 ces inconvénients, il
serail plus rationnel d’employer ces résidus dans la fa-
brication des savons marbrés.

SECTION 111,

SAVON DE SULF p'os.

Pour préparer ce savon, on introduit 500 kilogrammes
de suif d'es de bonne qualité dans une chaudiére en fer
hattu, de la contenance de 18 4 20 hectolitres. On opére
la fusion du svif en allumant un feu modéré au fourneau.
Lo suif étant fondu, on 'empdte én versant dans la chau-
didre de 300 & 330 litres de lessive de sel de soude, & 10
ot 12 degrés. On rend la combinaison plus promple en
agitant le mélange avec un rible.

On continue & entretenir un feu modéré an fourneau,
el lorsque le mélange commence & entrer en ébullition,
il se forme, comme toujours, une éeume abondante qui
disparalt ordinairement peu de temps aprés. On remar-
que que par I'ébullition, la pite devient de plus en plus
toneréte, et que lorsqu'on Iagite avec un rable, elle pro-
duit un bruit particulier qui ressemble & un bruissement
(écailles,

L'empdtage du suif d’os présente souvent des difficul-
tés; il arrive ordinairement qu'aprés guelques heures
débullition une partie du suif se sépare et vient nager
dli-dessus de la partie empatée; on remédie & cet incon-
Vénient en ajoutant peu 4 peu dans la chaudiére 150 &
200 litres de lessive douce, & 13 on 18 degrés. Par celle
addition de Jessive quon incorpore dans la masse par
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l'agitation, la partie huilense qui surnage et qui esl pres-
quentiérement formée de I'oléine du suif, sempdte faci-
lement, el le mélange présente alors 'apparence d’une
masse parfaitement lide et homogéne d'un blane grisitre,

Pour donner i la pite tonte la consistance convenable,
on fait encore houillir modérément le mélange pendant
quelques heures, en ajoutant, d’heure en heure 25 ou 30
litres de lessive douce a 20 degrés.

La durée totale de cetle premitre opération est de 104
12 heures pour 500 kilogrammes de suif. On doil, dans
la préparation des lessives, dans celle de Mempdtage sur-
tout, saltacher & développer tonte la causticilé possible,
en les préparant avec une quanlité suflisante de chaux
nouvellement calcinée. Il serait trés-difficile de bien pré-
parer du savon de snif d'os, avec des lessives incomplé-
tement décarbonalées.

L'empitage terminé, on retire le feu, et on procede 4
la séparation des lessives agueuses. Celle opération se
pratigue comme pour les autres savons, en versant dans
la chauditre, des lessives de recuit de 20 & 25 degrés.
Pour ne pas colorer la pite, on doit employer des lessi-
ves provenant de la cuite des savons blanes; i défaut de
ces lessives on emploierait des lessives nenves a 15 de-
grés, dans lesquelles on ferait dissondre 5 kilogrammes
de sel marin par hectolitre.

An conlact de la lessive salée, le savon se grumelle,
e conlracte et abandonne la lessive usée d'empdlage,
avec laguelle il était mélangé. Pour rendre I'opération
plus prompte, on doit agiter le mélange avec un rable,
pendant qulon ajoule la lessive. La quantité de lessive
de recuit nécessaire pour opérer la séparation est d'en-
viron 300 & 330 litres & 25 degrés, pour un empitage de
500 kilogrammes de suif d’os.

La séparation terminée, on laisse reposer quelques heu-
res, puis on fait couler la lessive usée. Cette lessive co=
lorée et odorante, marque froide, de 14 & 13 degrés.

§1. DE LA CUITE,
On procéde A la cuite en versant dans la chaudiére |
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{00 litres de lessive de sel de soude 4 25 degrés. On peut
alors conduire assez vivement le feu sans craindre de
priller le savon, attendn qu'il est séparé du fond de la
shanditre par la lessive forte sur laquelle il nage. On fait
ainsi bouillir le mélange pendant 10 & 12 heures, en
gjoutant toutes les heures, 25 litres de lessive 4 25 de-
grés. Aprés B a 6 heures d'ébullition, le sayon commence
déja A prendre une consistance trés-ferme ; mais la cuite
pest terminée que lorsqu'il forme des écailles minces
quand on le presse entre les doigls sans laisser d'adhé-
pence graisseuse, ce qui, dans ce cas, serail une preuve
qu'il ne serait pas encore enliérement cuit. 3'il en elait
ainsi, il faudrait continuer P’ébullition encore quelques
Lieares, aprés avoir versé dans la chaudiére 50 & 75 li-
tres de lessive de cnite & 25 degrés.

Mais plus de 30 cuites conséculives de savon de suif
d'os nous onl prouvé que les quantités de lessives que
nous indigquons, sont toujours sullisanies ponr amener le
savon an point de saturation convenable ; on pourrait
opérer la cuite en deux services, en employant pour le
premier des lessives a 13 ou 20 degrés, et pour le second
A 25, Nous avons opéré d'aprés les deux maniéres, et
nous avons reconnu gue la premiére était plus prompte
¢t donnait d’aussi bons résultats a moins de frais.

Ainsi, aprés 8'étre assuré que le savon est cuit, on en-
léve le feu ef, aprés une heure de repos, on relire la les—
sive. On obtient & peu prés la moiti¢ de celle employée
pour la cuite. Cette lessive marque de 28 & 30 degrés.

£ 2. DE LA LIQUIDATION.

Pour 1'usage domestique, on liquide ce savon avec de
la lessive de sel de soude & 4 degrés seulement, Pour
commencer I'opération on verse dans la chaudiére 230
litres de lessive an degré indigué ci-dessus. On fait bouil-
lir teés-doucement pendant une heure et demie on deux
heures, en remuant de temps en temps le savon avec un
rible. La liquéfaction ne doit pas élre portée si loin que
pour les savons épurés, destinés a l'usage de la toilette.
On reconnait que Vopération est terminée lorsque les
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grains de savon sont devenus flasques, aplatis et a peine
séparés de la lessive. 8i la quantité de lessive que nous
avons indiquée n'était pas suflisante pour amener le sa-
von en cet élat, on en ajoulerait de nouvelles portions
au méme degré; on pourrait méme employer de l'ean
pure, mais la lessive faible est préférable.

Quand le savon est arrivé au point gue nous venons
de décrire, on retire le feu el on couvre soigneusement
la chaudibre.

Par le repos, le savon se sépare de la lessive qui vient
so réanir au fond de la chaudiére. Au bout de 5 a 6 heus
res et pendant que le savon est encore chaud et fluide,
on le couvre dans une mise en bois en ayant soin de ng
pas y méler la lessive. On lagile quelque temps dans la
mise afin de I'avoir exempt de taches et de marbrures.

La lessive qui reste dans la chaudiére, aprés qu'on en
aretiré le savon, marque de 10 & 12 degrés an plus.

Au bout de 7 4 8 jours, le savon aacguis la consislance
convenable pour étre coupé. Pour cela, on ouvre la mise
et on divise le bloc de savon, en plaques ou en brigues
par les moyens ordinaires,

Le suif d’os forme un savon de bonne qualité et d'une
consistance ferme. Mais il a comme tous les savons qui
proviennent des graisses animales, une odeur particuliére
qui rappelle son origine, Cetle odeur peut éire modifide
par des odeurs différentes plus agréables, par les essen-
ces communes de thym, de serpolet, d'aspic ou de la-
vande. Il suflit d'ajouter 100 grammes de 'une de ces
essences par 100 kilogrammes de savon pour dominer
'odeur du suif. Cette addition doit se faire peu de lem ps
aprés gne le savon a été versé dans la mise et pendant
qu’il est encore fluide.

Préparé par le procédé que nous venons de décrire, ce
savon est d'un blane un peun gris, mais il est d’autant
plus blane que le suil qui a servi a le préparer est lui-
méme plus blane.

Pour le rendement; le snif d'os est d'un emploi trés-
avantageux, 100 kilogrammes de ce suif rendent en
moyenne 165 kilogrammes de bon savon, et lorsque le
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quif est de trés-bonne qualité, le rendement atteint 170
kilogrammes et méme quelquefois davantage.

Nous recommandons Uemploi des lessives de sel de
snde pour la préparation de ce savon. On pourrail éga-
[emenl employer les lessives de soude artilicielle, mais
alors le savon serail beaucoup moins blane et nécessile—
rait pour son épuration, une liguidation plus compléte,
qui donmerail environ le cinquiéme de son poids de sa-
von noir et mou qui représenterail une tres-faible va-
lenr. Par 'emploi des lessives de sel de soude, tout le
savon est blanc et I'on n'oblient de déchet d’ancune na-
tore.

Nous ferons remarquer qu’en peut employer le méme
procédé pour préparer les savons de graisse de cheval,
de suif, d’abattis, de suif de crasses des fondeurs de chan-
delles et des graisses provenant des fabrigues de conser-
ves alimentaires. La seule condition i observer, c'est de
proportionner la quantité de lessives avec la quantité de
maliéres grasses a saponifier. Les proportions de lessi-
ves que nous avons indiquées dans ce procédé sont cal-
culées pour le traitement de 500 kilogrammes de suif d'os.

SECTION 1V.
DE LA FABRICATION DES SAYONS D'ACIDE OLEIQUE.

(est ainsi qu'on désigne les savons oblenus par la sa-
ponification des huiles de suif et des graisses animales.
Nous pensons que plusieurs personnes liront avec intéret
lexposé sommaire des divers procédés employés pour
séparer les principes immédiats qui constituent les corps
gras.

Depuis longtemps les chimistes avaient supposé que la
composition des corps gras élait fort complexe; mais
l'imperfection des mélhodes analytiques qui étaient alors
enusage, n’avait pas permis d'en faire une analyse exacle.
Braconot, chimiste distingué, était cependant parvenu a
séparer la partie liguide des huiles végétales et des grais-
568 animales, 4 I'aide d'une simple pression de ees sub-
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stances dans du papier Joseph. Ce procédé, aussi simple
qu'ingénicux, en indiquant que ces matidres éfaient for-
mées de plusienrs principes immédials, était déja un pas
fait dans la bonne voie. Mais ce ne ful qu'aprés les belles
expériences analytiques de M. Chevreul que la composi-
tion des corps fat bien déterminde,

Mais ces expériences, guelque intéressantes qu'ellss
fussent ponr la science, seraient restées stériles pour I'ip-
dustrie si I'on n'edt trouvé des moyens manufacturiers
et pratiques pour préparer la stéarine et par suite l'a-
cide oléigue.

Le premier perfectionnement sérieux qui a été fait dans
celte voie est sans contredit la substitution de la chaux
a la potasse el 4 la soude pour la saponification des corps
gras. On obtient ainsi un savon caleaire insoluble qu'on
décompose par I'acide sulfurique dans de grandes cuves
en bois doublées en plomb et chaullées par la vapeur.
Par cette réaction, I'acide se¢ combine avec la chaux pour
former un suifate de chaux; les acides gras, devenus lj-
bres, forment une couche huileuse & la surface du liquide
acide.

On décante les acides gras sur la ligueur acide et on
leur fait subir plusieurs lavages successifs, dont le pre=
mier & ['acide sulfurique étendu d’eaun, alin d'éliminer
les parlies de chaux que ces acides pourraient encore re-
tenir; les deux derniers lavages, qui onl pour but d'en-
lever l'acide sulfurique, se donnent & 'ean bouillante.

Aprés quelques heures de repos, on décante les acides
gras dans des moules en fer-blane qui contiennent de 5
6 kilogrammes de matiére ; la masse se solidifie an boul
de 15 4 18 heures suivant les saisons, naturellement plus
vile en hiver qu'en été. Cette masse est un mélange d’aci-
des stéarique, margarique et oléique. Pour séparer Pa-
cide oléique des acides margarique et stéarique, qui sont
les principes solides des huiles et des suifs, on seumet le
mélange des acides gras 4 deux pressions successives,
l'une a froid, Pautre & chaud. Par la pression, 'acide oléi-
que se sépate des acides. concrets qui restent dans les
étrindelles sous forme de tourteaux : ces acides sont en-
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gpite soumis & des dpurations successives pouar les obte-
pir dans les conditions de blancheur convenable & la fa-
prication des bougies stéariques.

Le principal résida de cette opération est Pacide oléi-
que. C'est le seul produit qui nous intéresse au point de
vue de la fabrication des savons, Tel qu'on le retire des
presses, cel acide est fortement coloré en brun; il con-
tient toujours quelques centitmes d'eau; il renferme
aussi des guantités considérables d’acide margarique el
des quantités relativement moins grandes d’acide stéari-
que. Parle refroidissement et un repos suffisamment pro-
longé, les acides margarique el sléarique se séparent en
partie de l'acide oléique. C'est dans cet étal que ce der-
nier acide est livré aux fabricants de savons. Lorsque la
tempéralure normale de 'atmosphére est au-dessus de
10 degrés, cet acide est liquide; sa couleur est ordinai-
rement d'un brun rougedtre; il a pen d'odeur. Sa pesan-
tear spécifigue varie entre 0 920 a 0.940, 'ean étant prise
pour 1000,

L'acide oléigue se combine trés-facilement avec les
oxydes de potassium et de sodium, et forme avec le der-
nier des savons d'autant plus durs, que la quantité d’a-
cides margarique el stéarique qu'il renferme est elle-
méme plus grande. Il est aujourd’hui bien reconnu que
Pacide oléique forme des savons de premiére qualilé qui
ne le cédent sous aucuns rapports aux meilleurs savons
de Marseille.

L'acide oléique, provenant de la saponification des suifs
par la chaux, n'est pas le seul qu’on trouve dans le com-
merce ; il v aussi lacide oléique distille. Ce dernier est
obtenu par un procédé trés-ingénieux qui parait d'ori-
gine anglaise et qui a pris, en France, depuis quelques
années, un développement considérable. Ce nouvean pro-
cédé, connu sous le nom de saponification sulfurigue,
consiste & chauffer le suil & une lempérature de 50 4 60
degrés, et a le traiter par la moitié de son poids d'acide
sulfurique a 66 degrés. En employant Pacide dans d'anssi
fortes proportions, la saponification du suif opére pres-
que instantanément; la réaction terminée, on décante les

Savonniers 20
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acides gras gu'on lave & 'eau bouillante afin. d’éliminep
'acide sulfurique. Les acides gras, soigneusemen! décan-
tés, sont distillés dans an appareil convenable placé dans
un bain métallique avee le concours de la vapeur d'eau
surchauffée.

Aprés la distillation, les acides gras sonl coulés dans
des moules en fer-blane, et aprés le refroidissement, ils
sont soumis a deux pressions successives, 'une a froid,
Pantre a chaud, pour en séparer 'acide oléique.

Comme nous Pavons déja dit, on rencontre maintenant
dans le commerce deux sortes dacides oléigues : I'acide
oléique non distillé, et 'acide oléique distillé.

Comme ¢es acides ont des propriétés tres-différentes ef
qu’il esl trés-essentiel pour le fabricant de savon de pou-
voir les distinguer, nous croyons devoir indiguer les ca-
racléres qui peavent les faire reconnaitre.

L'acide oléique distillé a ordim‘l'r‘ment nne coloration
beaucoup plus intense que celui qu1 n'a pas subi cette
opération. Il a en outre une odeur trés-prononcée d'huile
pyrogénée el empyrenmatique, landis que l'acide non
distilié est presgue sans odeur.

Mais un moyen de controle qui nous parail encore preé-
férable, parce qu'il est plus exacl et plus sir, consiste &
traiter 1 kilog. de 1'agide oléique dont on veut détermi-
ner la quahte par un litre de lessive caustique de sel de
soude a 30 degrés, et & faire bouillir mod érément le mé-
lange l'espace de trois ou guatre heures; aprés avoir re=
liré la chaudiére de dessus le feu, on sépare le savon de
l'excés de lessive, el, aprés avoir bien nettoyé la chau-
diére, on y verse un gquart de litre d'ean que Pon porle
a I'ébullition et dans laquelle on fail fondre le savon;
quand il est bien fondu et qu’il présente I'apparence
d’'une pile lmmn{,ene, on le counle dans une petite mise
ot on le laisse séjourner vingl-cing ou trente heures,

A linspection seule, on reconnmt si le savon pm\'ieut
d'nne huile pure ou d'une huile distillée. Dans le premier
cas, le savon est dur et sans odeur sensible; sa coupe est
lisse et homogéne, loutes ses parties sont parfaitement |
liées. |
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L'acide oléique distillé produit, au contraire, des sa-
yons qui manquent de cohérence el d'aggrégation ; ils ne
prennent jamais de consistance, et, comme caractéres dis-
tinctifs de leur origine; ils oot une odeur d'huile empy -
reumatique {ellement prononcée, que cette odenr seule
suflirait aisément, & défaut d'autres indices, 4 les faire
reconnaitre.

La préparation des savons ('acide olédique comporie plu-
sieurs opérations distinctes qui sont : la préparation des
lessives, Vempdtage , \a coclion, la liguidation, le coulage
el le hrassage du savon dans les mises.

Nous allons décrire chacune de ces opérations avee les
développements qu'elles comportent.

Préparavion de la lessive @ 28 degrés.

Les lessives qu'on emploie pour la saponification de
l'acide oléique se préparent ordinairement avec les sels
de soude les plus riches en aleali, ou on décompose par
la chaux; il se forme du carbonate de chaax insoluble
qui se précipite; la liqueur claire constitue Phydrate de
soude on lessive caustigue,

Supposons qu'on venille préparer de la lessive i 28 de—
gres : on chauffe 1,000 litres d'eau dans une echaudiére en
tole de Ta contenance de 18 & 20 heetolitres; quand Ieau
est suffisamment chaude, on y fait dissoudre 350 kilog.
de sel de sonde 4 80 & 85 degrés. Lorsque le sel est fondu
on ajoute, par pelites portions, dans la liquenr de soude
U5 kilog. de chaux nouvellement caite et éteinte dans
I'eau, et 'on agite continuellement le mélange pour faci-
liter 1a réaction.

Toute la chavx étant introduite, on rvetire le fen du
fourneau et on laisse la ligueur se clarifier par le rEpos.
Pour éviter que le soude n'absorbe I'acide carbonique de
lair, on couvre tros-exactement la chaudidre.

Aprds dix-huit & vingt heures de repos, on décante la
liqueur claire; cette liqueur constitue la lessive causti-
que des sayonniers. Le marc de chaux est complétement
débarrassé de la lessive canstique qu'il renferme par plu-
siears lavages d'eau,
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Pour reconnaitre si 1a chaux est bien cuite, on en trempe
une pierre dans Ueau : aprés une ou deux minutes d'im-
mersion dans ce liquide, on Uexpose & Pair; si elle est de
honne qualité, elle éclate, se fendille et tombe en poudre;
si 1a chaux étail imparfaitement cuite, ces effels seraient
beancoup plus lents & se produire.

Quoique ce mode de préparer les lessives soil Zeénéra—
lement en usage dans les savonneries, quelques fabri~
cants ont reconnu que les lessives faites & froid sonl pré-
férables d'abord pour la qualité des savons ol elles sont
employées, ensuite pour la marche de la cuite.

Voici, dans ce cas, comment il serait convenable d'o= "
pérer :

{0 On a plusieurs filtres en forte (6le d’environ 1 métre
30 cenlimétres de dimensions dans tous les sens; chaque
filtre est placé au-dessus d’un réservoir spécial appelé
communément citerne et destiné a recevoir les lessives,
Ce réservoir est construit en bonnes brigues et est recou-
vert intérieurement d'une couche épaisse de chaux de
Saint-Quentin.

90 Chaque filtre est muni d'un double fond en tole percé
de trous, lequel repose sur des supports qui le maintien=
pent 4 10 centimétres environ du fond des filtres. Ces
filtres sont, du reste, absolument semblables & ceux que
nous avons décrits pour la préparation des lessives brutes
de soude artificielle, et pour les délails nous y renvoyons
le lecteur.

On prépave les lessives en décomposant le carbonate de
soude (sel de soude) & froid par la chaux hydratée (chaux
éteinte).

Pour 1,000 Lilog. de sel de soude a 80 4 85 degrés al=
calimétriques, on emploie 380 kilog. de chaux; soit
pour 100 du poids du sel de soude.

Une chose trés-importante, clest que la chaux qu'on
emploie & enlever l'acide carbonigue du carbonate de
soude, soil aussi pure que possible, et a I'état complet
de causticité; la chaux grasse doil étre préférée.

Pour éteindre la chaux, on l'arrose ayec une quantilé
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deau sufiisante : Peaun s'unit & la chanx, P'échaufle, la
dilate el augmente considérablement son volume, Quand
la réaction est terminée, il reste une poudre blanche, 1é-
gere, douce an toucher, ¢'est la chaux hydratée,

Lorsque la chaux est ainsi préparée, c'est=i—dire en
poudre, on la mélange avec le sel de soude, opération qui
se pratique ordinairement avec des pelles. Lorsgue le
mélange est bien opéré, on en forme un tas et on 'aban-
donne an repos, afin de laisser dchaulfer les matidres;
I'échanffemenl a lieu aprés une on deux henres de eon—
tact; on place alors le mélange alealin sur le fond supé-
rieur des filtres, sur lesquels on a d’abord déposé une
conche de paille de 8 a 10 centimétres dépaissenr.

Tous les filtres élant ainsi chargés a 12 a 15 centimeé-
fres du bord, on commence & arroser le mélange de sel
de sonde et de chaux avee les petites lessives qui ont
passé sur de vieux marcs de sel de soude, el qui ont
servi a les épuiser. Lorsque la masse est entiérement im—
mobile, on la couvre d'une couche du méme liguide de
10 centimetres.

Aprés 18 4 20 heures, le liquide a filtré & travers le
mélange de sel de soude et de chaux, el s'est réuni sur le
fond inférieur des filtres; on le fait eouler alors dans les
réservoirs spéciaux placés an-dessons des filtres dont
nous avons déji parlé, 5i la masse s'est bien échaufiée,
ces premieres lessives doivent marguer de 33 & 34 degrés
4 l'aréométre Baumé. En laissant écouler tout le liquide,
la moyenne du degré est de 27 & 28; c'esl 4 ces degrés
qu'on emploie les lessives pour la cuite des savons d'a-
cide oléique.

On remplace la quantité de liquide écoulé par la méme
fquantité de lessives faibles ou d’ean fraiche; au boutl de
12 heures, on fait écouler de nouveaun la lessive réunie
sur le fond des filtres ; une nouvelle addilion d'eau, tou-
jours éguivalente 4 la quantité de lessive obtenue, donne
encore une troisiéme lessive, mais & un degré plus faible
que les deux premitres. Enfin, en continnant & laver les
filtres & I'eau jusqu’a ce que lalecali soit complétement
dissous, on obtient des lessives de plus en plus faibles
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que Pon emploie ordinairement pour la lixiviation des
matiéres neuves,

Lorsque les vieux mares sont entiérement épuisés i
I'sau, el gue les eaux de lavage ne manifestent plus la
moindre alcalinité, on y filtre les lessives de recuii qui
deviennent alors parfaitement limpides. Ces marcs sont
ensujte jetés.

FABRICATION DES SAVONS D'ACIDE OLEIQUE.

La durée de 'opération pour la saponification de I'acide
oléique varie suivant les saisons, les masses sur lesqoel-
les-on opére, et surtont selon le degré de causticite el de
eoncentration des lessives qu'on emploie. Plus le degré
de causticité et de eoncentration est grand, plus I'opéra-
tion est rapide. En opérant dans de bonnes condilions,
la durée totale d'une cuite de 1,000 kilog. d’huile ne dé-
passe jamais trois & quatre jours.

Les fabricants de savon mélangent souvent acide oléi-
que avec des suifs communs ou des graisses animales.
Les proportions de ces matigres sont ordinairement de 30
4 40 pour 100 du poids de P'acide oléique. Le savon est
alors plus ferme, plus blanc et plus beau. Tl est généra-
lement préféré a celui préparé aveo l'acide oléique seul.
Nous allons décrire successivement ces deux procédés
de fabrication que nous devons i notre frére ainé, M. An-
dré Lormé.

A. Premier procédé de fabrication du savon
d'acide oléique.

§ 1. DE L'EMPATAGE.

Supposons une cuite de 1,000 kilogrammes de matidres
grasses, composée de la maniére suivante :
Acide olélque. . i o iy s e wierer w0 1 000 KilORTY
Suif d'os ou suif commun.. . . ... 400
Pour commencer lopération, on verse les 600 kilogr.

d'acide oleique dans une chaudiére en tole, de la conte-
nance de 28 a 30 hectolitres. Ceci étant fait, on allume lg
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fen an fourneau, et quand Vacide oléique est liquéfié et
fondu, on fait arriver pen & peu dans la chandiére, 400
litres environ de lessive de recuit, bien filtrée, marquant
92 4 25 degrés. L'addition de 80 i 100 lifres de lessive
penve et causlique a 25 ou 28 degrés, rend l'empilage
de I'huile plus facile et plus prompt.

Quoi qu'il en soit, lorsque la lessive tombe sur 'huile,
celle-ci se transforme en une masse compacte el d’appa-
rence spongiense, Daprés les chimistes, cet effet serait
dil & la saponification presque instantanée des acides
margarique et stéarique tenus en dissolution dans 'huile,
et 4 la formalion de margarate et de stéarate de soude;
Vacide oléique ne se saponifie qu'en dernier lieu.

On chauffe modérément pendant cing & six heures' et
on remue de temps en temps, pour faciliter la dissolu-
tion des grumeaux de savon; on arrive plus facilement
i ce résullat en ajoutant de temps & auntre, el par petites
portions, de la lessive de recuit dans la chauditre ; lors—
que tout est bien fondu, on pousse légérement & ébul-
lition; il se produit une mousse abondante & la surface
de la chauditre; on modére cetle vive effervescence par
une agilation continuelle, et §'il y a lieu, par une nou-
velle addition de 50 & 60 litres de lessive froide i 20 on
23 degrés; on doit toujours faire attention & ce que la
chaudiére ne monte pas trop, car il serait alors difficile
d'arréter le mouvement ascensionnel de la masse, 4
moins d'ajouter de nouvelles lessives, ce qui, dans cette
circonstance, serait une dépense & pen prés inufile.

La pdte, en bouillant, doit se séparer de la lessive et
se former en petits grains; lorsqu'il en est ainsi, on fait
encore bouillir environ deux henres; c'est ainsi que se
termine la premiére période de I'opération, ¢'est-a~dire
l'empitage.

L’empdtlage terminé, on retire le feu du fourneau, et on
laisse reposer 8 A 10 heures, pour oblenir la séparation
des lessives, qu'on fail écouler en ouvrant le robinel de
vidange adapté au fond de la chaudiére.

On remarque que les lessives sont noires et mousseuses;
on remarque aussi qu'elles ont perdu leur saveur alca-
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line; aprés qu'elles sont froides, on enléve avee upe
écumoire la légére couche de savon qui est figée & la sup-
face.

L'empdtage de 'acide oléique étant fait, on procide &
Pempdtage du suif. Pour cela, aprés avoir fail éconlep
les lessives usées de 'empdlage et fermé le robinel da
vidange, on introduit dans la chauditre les 400 kilogr,
de suif d'os, qu'on empite avec 300 litres de bonne les-
sive neuve i 20 ou 22 degrés; on agite pendant quelqus
temps pour faciliter la combinaison des lessives avec le
suif.

Comme c'est ordinairement 4 la fin de la journée qu'on
introduit le suif dans la masse d'acide oléique déja Sapo-
nifiée, ce n'est que le lendemain qu'on remet le feu des-
sous la chaundiére.

Sous Uinfluence de la chaleur, les derniers grumeaux
qui s'élaient formés lors de 'empdtage de I'huile, se fon-
dent et disparaissent graduellement; il se produit des
bounillons de lessive qui S perdent & mesure que
masse s'échaufle : c'est pendant cetle période de I'opéra-
tion que I'empdtage du suif a lien. On doil toujours avoir
soin de rdbler le fond de la chaudiére, car sans celte
précaution la pite s’y attacherail; on sapergoit que cet
ellel a lieu lorsqu'il sort de la masse des jets de fumés
blanche, et que le rable améne i la surface de la chay-
diére des crotiles dures qui ne sont autre chose que du
savon brilé sur le fond de la chauditre; lagitation con-
tinuelle de la masse remédie complétement & cet incon-
vénient.

L’empétage des savons étant complet et terminé, on ene
leve le feu du fourneau, et on procéde 4 la séparation,

§ 2. DE LA SEPARATION OU RELARGAGE.

Il faut procéder & cette opération avec précaution. On
Commence par verser peu a peu et par portions de 10 &
135 litres & la fois, des lessives de recuit marguant 22 &
25 degrés ; au conlact des lessives de recuit, 1é savon se
couvre d'une mousse abondante ef persistanle, qu'on ne
parvient & modérer que par une agitation continuelle, au
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moyen d’'une pelle en fer percée de trous, et connue dans
js savonneries sous le nom de pelle & évaporer. (Une
senmoire en fer remplirait la méme indication.) 1l fant,
pous le répétons, ne projeter la lessive sur la pale sa-
yonnense que par petites portions a la fois, el attendre
avanl d'en introduire de nouvelles portions, que la vive
effervescence qui se produil a chaque nouvelle addition
de lessive ail cessé; il faul surtout éviter de jeter la les-
sive en pointe dans la chaudidre, car il y aurait des in-
convénients, En effet, la lessive traverserait rapidement
la masse de savon, et arriverait froide sur le fond de la
chaudiére encore incandescent; par son échauffement
subit, elle formerait des vapeurs qui enléveraient le sa—
von d’un seul coup, an lien qu'en la répandant douce-
menl, elle s'échauffe graduellement avant d'arriver au
fond de la chaudiére, et ne produil aucun accident.

On conlinue ainsi & verser de la méme lessive de recuil
dans la chaudiére, en ayant soin de brasser continuelle-
ment le mélange; le fabricaut doit élre atlentif au mou-
vement de sa pite; au commencement de l'opération elle
est visquense of liée; majs & mesure qu'elle se pénétre
de lessive salée elle change d'aspect; et, lorsque la sépa-
ration commence 4 avoir lieu, on voit qu'elle se {rans—
forme en petits grains que la lessive baigne. Pour s'as-
surer que la séparation commence & avoir lien, on verse
une certaine quantité de pite dans un verre. S'il en est
ainsi, aprés quelques minutes de repos, le savon sur-
nage, et la lessive oceupe le fond du verre.

Il est convenable de ne pas s'arréler aux premiers in-
dices qui indiquent que la séparation est effectuée, car
dans cet état, la pate contienl encore une quantite con-
sidérable de lessives usées gu'il faut éliminer : pour ob-
tenir une séparalion plns compldte, on verse dans la
chauditre 150 4 200 litres de méme lessive de recuil et
aprés un brassage énergique de 20 a 25 minules, lors—
qu'on voit que la pdle est bien séparée de la lessive ol
bien grenée, on abandonne le tout au repos. Comme nous
avons dit, il se forme, a la surface du savon, pendant
la séparation une éoume épaisse et abondante qui ne dis-
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parait que par la cuisson. Celte écume est due A la réap=
tion de P'acide oléique sur le carbonate de sonde dissons
dans les lessives, dont il dégage & chaud 'acide carboni-
que, lequel, se trouvant emprisonné dans le savon, donne
lien & un soulévement de la masse. Ce qui me confirme
que l'effervescence qui se manifeste dans celte circons—
tance est bien reellement due & la présence du gaz acide
carbonique, ¢’est qu'une bougie allumée placée dans Ja
partie vide de la chaudiére 8'y éleint instantanément.

Lorsque le savon est entifrement séparé de sa lessive,
ce qui a ordinairement lien apris un repos de 8 4 0
heures, il est dans les conditions favorables pour étre
cuil; mais avant de procéder & cette opération il fant

_soulirer la lessive.

1l est bon d'observer que les denxidmes lessives sorlies
de la chaudiére peuvent élre révivifiées et mises en élal
de servir 4 de nouvelles opérations. A cet effet, on les
passe d'abord sur un vieux mare de sel de soude et de
chaux épuisée & I'eau, afin de les débarrasser des parties
savonneuses qu'elles renferment. Cette opération les rend
claires et limpides; lorsqu'elles sont en cet état on les
passe & nouveau, soit sur un mare de sel de soude 4
moitié épuisé, soil sur un mare de chaux neuf, On trans-
forme ainsi le carbonate de soude que ces lessives tien-
nent en dissolution en alcali caustique ou oxyde de so-
dium. Pour obtenir une transformation plus compléte, on
doit laisser les lessives en contact avee la chaux pendant
quelques heures, Cette opération peut dtre répétée indé-
finiment sur les vieilles lessives.

§ 3. DE LA COCTION,

Cette opération a pour objet de compléier la saponifi-
cation des matitres grasses el huileuses déja empitées.
Elle est essentielle, indispensable méme pour obtenir des
savons de bonne qualité et d'un rendement normal. Sa
durée varie suivanl 'importance des cuites el surtout
selon les degrés de concentration des lessives. Pour une
petite cuite de 1,000 kilogrammes de matiéres grasses,
Popération dure ordinairement deux jours, Elle se sub-
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divise en deux services de lessive neuve: voici comment
an procéde :

1.  Premier service de lessive.

Aprés avoir fait éeouler Ia lessive usée qui restait dans
la chaudiere, on ferme le robinetl de vidange el on verse
sur lo. péte savonneunse 350 litres environ de bonne les—
sive nenve trés-canstique, margquant 2& & 25 degrés. Ceci
élant faif, on allume le feu, ayaut soin de le modérer
surlout dans le commencement, car lorsque le savon est
en ébullition, il ne faut presque pas de feu dessous la
chaudiére pour conlinuer I'opération : en prolongeant,
pendant 8 & 10 heures U'ébullition avee le liguide alca-
lin, on 'épuise graduellement de I'aleali caustigue qu’il
renferme ; mais comme une ébullition dé si longue durée
diminue nécessairement le volume primitif de la lessive,
on compense celle perte, en versant d’heure en henre
dans la chaudiére, 8 & 10 litres de lessive aux mémes de-
grés (24 A 25 degrés).

Par la concentration des lessives, le savon devient de
plus en plus compact; vers la fin du premier service,
la lessive doit marquer de 25 4 26 degrés, ce dont on
peut s'assurer en en tirant de temps & aulre de la chau-
digre et verifiant le degré au moyen du peése-sel.

Dong, quand la lessive a atteinl une concentration de
25 4 26 degrés, on enléve le feu du fournean el aprés un
repos de 3 4 6 heures ou plus, on la fait écouler. Cette
lessive, qui a une leinte brune trés-intense et une saveur
salée trés-prononcée, renferme encore une guantité, son-
vent considérable, de carbonate de soude. On peut la ré-
géurer, par le procédé rapide el économique que nous
avons précédemment indiqué.

2. Deuxiéme service de lessive.

Pour procéder au second service, on commence par
soutiver de la chaudiére les lessives nsées, qui ont servi
4 donner le premier service : ces lessives étant éeoulées,
on compléte la cuite avec des lessives neuves, rés-caus-
Liques, marquant 27 & 28 degrés. L'on verse dans la chau-
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diére 250 a 300 litres de ces lessives et on allume le fey
au fourneau ; quand I’ébullition commence, on modére,
§'il y a lieu, l'action du feu, de maniére & avoir pen-
dant 4 a 5 heures une ébullition tranquille mais continue,

Ouand on a ainsi évaporé la partie aqueuse de la los-
sive el que la pdie en se saturant peu & peu d'alecali, g
pris une consistance plus forte, on peul alors augmentep
progressivement 'action du feu ; & mesure que la lessive
8¢ concenire, la masse diminue sensibiement de volume,
d’abord par la raréfaction de la lessive dans la chaudigre
et auassi, el surtont, par la contraction et le resserrement
qui s'opére dans la pdte Il fant avoir soin, dans cetis
période de 'opération, de surveiller attentivement I'éfat
de la cuite. Il arrive quelguefois que le savon s'altache
au fond de la chaudiére et v brile. Pour obvier i cef
inconvénient, il faut rdbler souvent sur le fond dela
chaudiére et surtoul éviter d'y appliguer nn feu trop
vif. C'est & ce moment gu'on peut économiser le com-
bustible, car un feu bien disposé et couvert d'escar=
billes mouillées peut durer 3 4 4 heures et méme plug
longlemps.

Four arriver 4 une saturation compléte de la pdte, on
ajoute de temps & autre 10 & 12 litres de lessive neuved
27 a 28 degrés. Le resserrement de la pdte est tel, que
vers la fin de la cuite, il se forme des croiiles épaisses
de savon & la, surface de la chaudiére : pour empécher
que ces croiiles ne deviennent trop dures par une expo-
silion prolongée & l'air, on les enfonce dans la masse
avee un rable.

En résumé, pour que le savon soit complétement cuil,
il faut :

10 Que la lessive cuite soil encore alcaline et caustique,
aprés 10 & 12 heures d'ébullition avec le savon; il faub
de plus, que cette lessive marque chande de 28 & 30
degrés, condition essentielle pour avoir le savon bien
grenu.

9» (Que le savon forme, en le pressant entre les doigls,
des écailles minces, dures el séches, se. pouvant réduirg
en poudre en les triturant dans la main,
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Quand les signes de la cuite sont bien évidents, on re-
fire le feu du fourneau, on couvre la chaudiére ponr
gonserver la chaleur de la masse et aprés 10 4 12 heures
de repos, on fail écouler la lessive. La cuite étant ter—
minée, on procéde a la lignidation du savon,

§ 4. DE LA LIQUIDATION.

Voici comment on doit opérer ponr oblenir les meil—
leurs résultats pratigues. Aprés avoir soutiré & fond les
lessives avec lesquelles on a opéré la cuite da savon,
on verse dans la chandiere 4 & 500 litres de lessive pro-
venanl du relargage, bien limpides et marquant 6 4 7
degrés Baumé. On allume le fou sous la chaudiére; quand
le savon commence & boailliry, deux ouvriers munis de
ribles se metient & remuer vivement la pite l'espace
d'une demi-heure environ. Toule la masse, & cette
époque, éprouve I'action des lessives; le grain du savon
sallonge et se détend, mais apros quelques heures d'une
légére ébullition, il se refail, mais plus gros, plus vis-
queux el plus souple; on continue toujours le feu sous
la chaudiére et on y ajoute de temps en temps quelques
seaux d’eau froide que l'on projelle aussi également que
possible sur toute sasurface; lorsqu’aprés une ébullition
moderée el continuée 4 4 5 heures, la pite parait bien
homogene el bien fondue, on doit sassurer du degré des
lessives. Pour cela, on en tire dans une éprouvette qu'on
met refroidir pour la peser; elle doit marquer de 16 418
degrés: au-dessous de 16 degrés le savon serail trop
mou; au-dessus de 18 ou 20, il serail trop ferme et trop
tassant el se moulerail plus difficilement. '

Dans le premier cas, il suffirait de faire houillir la
chaudiére le temps convenable pour amener la lessive
aux degrés de concentralion indiqués (16 4 18 degres) ;
dans le deuxitme cas, on verserait dans la chauciere,
une quantité d'ean suffisante pour avoir les degrés con-
venibles,

Quand 1a lessive de la chaudiére marque de 16 4 18 de-
BIES, el que le savon bien fondu forme de petites molé-
cules homogines, on retire le feu du fourneau ; quelques

Savonnier. 21
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minttes aprés, on donne un brassage énergique de3d 6
minutes, et aprés avoir retivé les ribles, on convre soi-
gnensement la chaudiére, et on laisse reposer pendant
12 ou 15 heures

C'est pendant ce repos quo s'apere I'épuration du sa-
von et qu'il se dépouille de 'excis de mati¢res salines gf
de lessive qu’il renferme; mais pour que U'epuration soit
compléte, il est important de conserver la chaleur de |a
masse le plus longtemps possible, si le refroidissement
du savon se faisait trop rapidement, la lessive s'en §é-
parerait imparfaitement et le savon serait moins neutre
el moins pur; cest pourguoi il convient de couvrir lrés.
exactement la chaudiére, non-seulement avec un cou-
vercle en bois, mais encore avec de forts tapis; on évite
ainsi une trop grande déperdition de chaleur. Toules
choses égales dailleurs, le savon sera d’autant plus bea
et plus pur, quil aura reposé plus longlemps dans la
chaudiére.

§ 5. DU COULAGE DU SAVON.

Lorsque le savon a repose 12 & 15 heures, on découvre
la chaudiére; aprés avoir enlevé avec une écumoire ung
trés-légére couche d’écume i la surface de la pdte, on re:
marque une pile douce et épaisse, mais fluide el d’une
odeur agréable: ¢'est le sayon. On le puise dans la chat-
diére.

On puise le savon avec de grandes cuilléres en fer dont
on remplit des cornues, qu'un ouvrier porte & mesur
dans les mises. Cette opération doit veffectuer avee pré-
caution, pour éviter d'introduire de la lessive dans le
savon. Pour obtenir une pite égale el homogéne, ond
bien soin de brasser le savon dans les mises; il faul que
le brassage soil continué jusqu’au moment on la pite est
devenue trés-épaisse et presque froide; sans cette pri-
caution le savon serait inégal et tache.

Au boat de 8 a 10 jours on retire le savon des mises:
on le divise en plaques, qu'on subdivise ensuite en pains}
ces pains sont ensuile séchés pendant 24 ou 28 heures i
lair libre, puis encaissés,
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Lorsque le savon doit étre estampillé en morceanx de
300 grammes, on ini fait subir différentes préparalions
que DOUs déerirons ailleurs.

§ 6. DU RENDEMENT.

L'expérience prouve que le produil én savon des cuites,
est rarement identigue. Diverses causes peuvent le faire
varier; la marche la plus rationnelle et la plus stire pour
arriver @ une évalualion exacte, c'esl de prendre la
movenne proportionnelle de plusieurs cuites composées
dela méme maniére et traitées dans les mémes conditions.
(’est ainsi que nous avons procédé : nous avons fait dans
année 1855, 42 cuites de savon d'oléine composées de la
maniére suivante :

Acide oléique non distillé. . . . . . 1,200 kilog.
Suif d’os provenant des fabriques de
NOIC ANIMAl « « v« v oe e e enn . 800

2,000
Il a donc é1é employé pour les 42 cuites de savon :
Acide olfique. « .« » « 2o w. oo 80,400 kilog.
AT R R I L

Soit pour total. « « - .« . ... .. 84,000 Kilog.

de matiéres grasses qui ont produit ensemble 132,720
kilogrammes de savon, ou 3,160 kilogrammes par opéra-
tion, ce qui représenie un rendement moyen de 158 ki-
logrammes de savon pour 100 de matiéres grasses. Nous
ajouterons que le savon était ferme el dur, et gu’il ne
laissait rien A désirer pour la beaulé et la qualité.

Nous donnons ci-dessous le résumé des dépenses de fa-
brication d'une cuite de savon d’oléine, composée de
G\'}l_] kilogrammes d’acide oléique de 400 kilogrammes de
suif d'os,
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Matiéres premiéres.,

Acide oléique, 600 kilog., au prix moyen

7 T el 0 (1 T NS I 538 fr.n
Suif d'os, 400 kilog., an prix moyen de 80
francs; les 400 Kileg.: v e e ser e . 320 »

Sel de soude 4 80 degrés, & raison de 33

pour 100 dn poids des matiéres grasses, 330

kilog., & 60 fr. les 100 kilog. . . . . 198 W
Chaux pour transformer le car hnnate de

soude en lessive caustique, & raison de 33

pour 100, 115 kilog., a 2 fr. 25 les 100 kilog. 2 80
Houille pour la préparation des lessives el

la cuite du savon, 400 kilog. & 4 fr. les 100

BT e sios v e cRp R T Al s 16 »
Caisses pouricﬂer lemawons -t T R 0 B
Fraig diverse " sl < v 5 . AL PR IG5

Total des dépenses. . . . . . . 1,109 60

Recette. Produits fabrigués.

1,558 kilog. de savon & 82 fr. les 100 kilog. 1,277 56
A déduire pour 5 pour 100 d’escompte. 63 68

oo 1213 88
Bénéfice résnltant de la comparaison dn montant fotal

des dépenses avec celui de la vente du savon fabriqué,
104 fr. 28 cent.

Reste pour produit net de la vente. .

Observations.

On pourrait encore préparer le savon doléine et do
suif en saponifiant chaque corps gras séparément, ol
lorsque les savons seraient liquidés et préts & étre coulés,
on les firerait des lessives ef on les mélangerait ensemblé
dans une iroisitme chaudiére, avant de les verser dans
les mises. Cette maniére d'opérer, plus couteuse que li
premiére, nous parait cependant préférable sous plu=
sieurs rapports, d'abord pour la blancheur dn savor
ensunite pour le rendement. On pourrail préparer le si-
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von de suif par le procédsé gue nous avons décril page
{06, et celui d'acide oléique par l¢ deuxitme procédé que
goug donnons pour préparer ce savon, page 214. Dans
fun et autre cas, on devrait proportionner les quantités
de lessives & empioyer par le poids des corps gras i sa-
ponifier.

B. Deugiéme procédé de fabrication du savon
d'acide oléique.

Dans le premier procédé que nous venons de décrire,
an a vu que 'on mélangeait I"acide oléigue avee des pro-
portions variables de suif d'os ou de graisses animales.
{hague fois qu’on pourra se proeurer ces maliéres gras-
sps & bas prix, on fera bien de les employer conourrem-—
ment avee lacide oléigue, car on obtiendra toujours un
savon plus ferme et d’un rendement plus avantageux.
Mais il exisle beaucoup d'établissements ol l'on saponi-
fie l'acide oléique seul, et comme le procédé de fabrica—
tion nlest pas absolument identigue dans les deux cas,
nous allons entrer dans les développements les plus com-
plets sur la meilleure marche & suivre pour préparer ce
savon.

Nous ne reviendrons pas sur les pbservations que nous
avons faites sur les acides oléiques du commerce. Nous
dirons senlement que celui gui provient de la saponifi-
cation des maliéres grasses par la chaux est le seul gquon
puisse employer pour |a fabrication des savons durs;
l'acide oléique distillé ne produit que des sayons mous
et odorants.

§ 1. EMPATAGE.

L'empitage est la premiére opération quon fait subir
i lacide oléigque : supposons une opération de 3,000 kilog.
de cet acide,

La saponification s'opére dans une chaudiére en fer
battu d'une capacité de 70 & 80 hectolitres cette chau-
'diére étant bien nettoyée et bien propre, ooy introduit
3,000 kilog. d’acide oléique quon liquefie en allumant un
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fen modéré au fournean (1): Vacide étant complétement
fondu, on verse dans la chaudiére 500 litres de lessive
neuve i 2 degreés et 1,000 litres de lessive de recuit, par=
faitement limpide, & 25 ou 30 degrés. Il arrive souvent
que par la réaction des lessives sur 'acide oléique, le mé-
lange se graisse, s'épaissil considérablement et so prend
méme en masse compacte; cet effet est di 4 la formation
spontanée des stéarafe el margarate de soude ; mais §
mesure que l'action du feu se fait séntir, le mélange 6=
claircil, les grumeaux disparaissent pen i peu et la masse
devient fluide.

On continue 4 entreteniv un fon modéré dans 16 foup
nean ; lorsque I'ébullition commence & se manifester, une
écume cousidérable se développe 4 la surface du savon;
on modere cette eflervescence, soit en ouvrant la porte
du fournean, soit en remuant continuellement la surface
de la pile, soit enfin en versant quelques seaux dean
froide dans la chaudidre. Celte vive réaction est dued
l'action du carbonate de soude qui, au contact de I'acide
oléique, abandonne son acide carbonique; cet effet n'an-
rait pas lieu si on employait des lessives de soude entii
rement caustiques, ce qui serait préférable, mais infini-
ment plus cotitenx.

Aprés que cette premiére et vive effervescerice s'esl
apaisée, on ferme la porte du fourneau et on continue i
faire bouillir tranquillement 1a chaudiére; on a Iatten-
tion de brasser continuellement le mélange, afin de mul-
tiplier les points de contact de la lessive avee la masse
savonneuse ; car il est bon de remarquer que depuis le
commencement de I'opéralion, le savon esl tounjours sé-
paré de la lessive,

Ea confinuant I'ébullition, la lessive se concentre de
plus en plus par I'évaporation de ses parties agueuses.
La nature dela pate se modifie; en se saturant progres-
sivement d’aleali, elle prend de la consistance et se gru-
melle; cependant, méme lorsque I'empdiage est complé-

(1) L'acide oléique est ordinairement lignide 2 Ia température de
10 & 12 degrés centigrades au-dessus do zéro. E. L.
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tement terminé, la pile n'a pas la consistance des empi~
fages ordinaires; cette différence sexpliqne parfaitement
par la nature de I'huile sur laquelle on opire; gette huile
facide oléique) est presque entiérement formée de la par-
tie huileuse et liquide des suifs, clest-d-dire de la partie
la moins susceplible de former des savons durs. Ce n'est
qu'aprés que la pdte est complétement saturée d'aleali,
quelle pent former un savon trés-consistant ¢ cette rp—
marque peut d'ailleurs s'appliquer, an moins d'une ma-
nitre générale, a toutes les matiéres grasses el huileuses,
ot l'oléine se trouve dans des proportions prépondéran—
tes.

La durée totale d’'un empitage de 3,000 kiloz, d’acide
oléique varie de 12 & 15 heures: on reconnajt gu'il est
lerminé lorsque les grumeanx de savon qui s'étaient for-
més au commencement de 'opération sont entidrement
dissous. On enléve le feu du fourneau, et apreés 10 4 12
heures de repos on fail écouler la lessive.

Observations.

L'empdtage terming, il est important de laisser reposer
la chaudiére pendant 10 & 12 heures, afin que la lessive,
qui west pas combinée avec le sayon, puisse s'en séparer
Ie plus complétement possible. $'il en éfait aulrement,
§'il en restait encore beaucoup dans la pile, cetle lessive
deviendrait nuisible dans la cuite du savon par deux rai-
sons : d'abord par la grande quantité de sels neulres
qu'elle renferme et qui rendraient le savon moins pur;
ensuite parce qu'elle aurait pour résultat d'atténuer et
damoindrir le degré des lessives neuves du premier ser-
viee; de lelle sorte que laction de ces lessives sur I'o-
Iéine serait moins efficace que si on edl opéré sur une
pite moins chargée de sels neutres.

Quoigue colorée, cette lessive est ordinairement lim-
pide. On peut Pemployer avec avantage pour la ligquida-
tion du savon d'oléine ; mais comme elle marque 18 3 22
degrés ot qulen cet étal de concentration elle ne pourrait
étre employée pour celte opération, on la réduit 3 8
10 degrés en Ia mélangeant avee une suflisante quantité
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d’ean. On la laisse ensunite déposer pendant quelques
jours dans des bacs en tole el on la passe ensuite dans
de vienx mares de sels de soude épuisés a 'eau, Comme,
en cel étal, elle ne contient plus d'aleali canstique, elle est
plns convenable pour la lignidation que la lessive neuve
qui fait pousser le savon an s@l, Aussi nous en recom-
mandons 'emploi exclusif pour la liquidation du savon.

En employant, pour Uempitage de 3,000 kilog. d'acide
oléique, les quantités de lessives que nous avons indi=
quées, on retire a I'épinage. aprés 10 & 12 henres dere~
pos, de T & 800 litres de lessive de 18 & 20 degrés,

§ 2. DE LA CUITE.

On opere la cuite du savon d'oléine avec des lessives
de sel de soude nenves, caustigues et concentrées ; deux
services de lessive sont ordinairement suffisants pour
amener le savon an point de compléte saturation,

1. Premier service de lessive.

Toute 1a lessive d'empatage ayant é1é écoulée, on verse
dans la chaudiére de 900 & 1,000 litres de lessive neuve
3 27 on 98 degrés a 'aréomeétre Baumé. On allume le feu
au fourneau, el lorsque le mélange est en ébullition, on
I'y maintient ; pendant les premiéres heures, on doit faire
bouillir trés-modérément; une éhullition trop vive dila-
terait considérablement la masse, et si Iopéralion avail
Jien & feu nu, le savon’ pourrait s'attacher sur le fond dé
la chaudiére et y briler; on comprometirait ainsi le suc-
cbs de la cuite en altérant la beauté el la pureté de la
pite.

Ainsi, pendant les premiéres heures, on doit faire
bouillir la chaudiére tres-modérément; le savon est FES
vérité séparé de la lessive, mais faiblement; son grain
n'est pas complétement formé, il est encore mou, flasque
el dilaté: il est méme convenable qu'il soit ainsi, car
dans cet état de demi-viscosité, Naction de la lessive sut
Pacide oléique est plus directe et plus rapide que si e
grain du savon étail formé prématurément.

Durant toule cette premiere période de Popération, il
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gst important, nous le répétons, que 1'ébnllition soil mo-
dérée el uniforme; on arrive ainsi a une saturalion plos
ggale el plus compléte de Pacide oléigue par la lessive;
girconstance qui a une influence considérable sur le ren-
dement. On évite aussi la formation d'une trop grande
quantité d'écume & la surface du savon. Plus tard, c'est-
i-dire aprés cing 4 six heures de douce ébullition, on
augmente progressivement I'action du feus par I'évapo-
ration, la lessive se concentre et le grain du savon de-
vieni plus gros et plus ferme. Bien que la lessive ne s’en
sépare pas aussi complétement que dans le second ser—
viee, on voit que le savon esl moins yisquenx et moins
gras qu'an commencement de Popération ; pour rendre
Ja séparation plus compléte et aussi pour compenser les
pertes qui résultent de 'évaporation de la chauditre, on
ajoute d’heure en heure, pendant les six premiéres heu—
res, de 40 a 50 litres de lessive neuve a 27 ou 28 degrés
Baumé. On ajoute aussi, vers la fin du premier service,
0 litres d’ean salée a 25 degrés: cette addition d'ean sa~
lée contracte le savon et en resserre les molécules; ce
qui facilite sa séparation d’ayec I'excés de lessive sura-
hondante avec laquelle il se trouvait mélangé,

Enfin, aprés douze ou quinze heures d'ébullilion con—
tinue, on retive le fen du fourneau ; on couvre la chan~-
ditre et on laisse reposer pendant huit & dix heures; ce
temps de repos est nécessaire pour que le sayon puisse
so séparer, du moins en grande partie, de la lessive qui
sé frouve inlerposée entre ses molécules. On fait éconler
cette lessive par le robinet de vidange ; elle est fortement
colorée en brun, et marque, chaude, de 22 a 25 degreés;
elle se prend souvent en masse d'apparence gélalinense
par le refroidissement. Seule ou mélangée avec de la les-
sive neuve, elle est employée pour empdtage de I'acide
oléique.

9. Deuriéme servire de lessive.

Ce service, qui est ordinairement le dernier, se com-—
pose de lessive neuve 4 28 ou 30 degrés & I'aréomelre
Baumé. Voici comment on procéde :

Apris avoir fait écouler foute la lessive usée du pre-
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mier service, on ferme le robinet el on verse dans la
chaudiére 700 litres environ de lessive neuve 4 28 on 30
degrés; on allume le feu an fourneau | apreés avoir chaufé
pendant une heure ou deux (suivant les saisons), le mé-
lange entre en ébullition ; on modére d’abord le feu;
mais lorsque, par une ébullition prolongée I'espace de
cing 4 six heonres avec la lessive forte, la pdte & acquis
plus de consistance et de nerf et court, par conséquent,
moins de danger de s’attacher sur le fond de la chau-
diére, on pousse alors le fen plus vigoureusement et on
ajoute, dés ce moment, d'heure en heure et pendant six
heures, 50 litres environ de lessive de cuite de 28 4 30
degrés Banmé ; ces additions suceessives de lessives for-
tes ont pour but de compléter la saturation du savon et
de remplacer 'évaporation de la chandiére.

On a pu remarguer que nous recommandons 'emploi
exclusif de lessives neuves pendant toute la durée de la
cuite, En effet, des expériences exactes el souvent réité-
rées nous ont démontré, avee la plus compléte évidence,
que les lessives de recuit onf la plus grande inflaence sur
la blancheur et la transparence du savon.

Tl résulle de ces diflérentes remarques, confirmées par
des expériences comparatives tris-exacles, que l'emploi
de ces lessives pendant la cuite a le grave inconvénient
de colorer fortement les pdtes de savon on elles sont em-
ployées, soit seules oun méme mélangées avec des lessi-
ves neuves. Comme la beaulé, la pureté et la transpa-
rence. des savons d'oléine dépendent essentiellement de
I'emploi de lessives complétement incolores, il est impor-
tant de n’employer, pendant toute la durée de la cuite,
que des lessives neuves trés-pures, trés-canstiques, trés—
concentrées, et surtout entierement exemptes de sulfu-
TEs.

Revenons a notre sujet, dont celte digression nous a
un peu éloigné.

Vers la fin de la cuite, ¢'est-d-dire aprés douze ou
quinze heures débullition, on ajoute, comme pour le
premier service, de 50 & 60 litres d’eau de sel & 25 de-
grés: par cette addition, la pdte devient plns dense et
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plus dure; sa forte concrélion oppose des obstacles a I'é-
pullition, qui ne se manifeste plus que par intermittence
ot d'une maniére tnmultueuse; le bouillon part du fond
de la chaudiére et sonléve des masses considérables de
savon qui forment des projections aussi dangereuses
quiimprévues. L'écume qui couvrait le savon a disparu;
celui-ci se présente en grains durs et secs d'une couleur
brupdtre; dailleurs, la cuite du savon se décele parfaite—
ment aux indices suivants :

fo Quand on met un peu desavon ehaud dans le creux
de la main et qu'en le pressant vivement avec le pouce,
il forme instantanément des écailles minces et dures qui
se détachent de la main sans y laisser de parlies adhe-
rentes;

2 Lorsque 'écume qui couvrait la surface du saven a
disparu ou qu'elle ne se présenle que par places;

3o Lorsque aprés quinze heures d’ébullition conlinue,
la lessive est encore piquante et caustique; pour avoir le
savon bien grenu, il est convenable que la lessive qu'on
extrait de la chaudiere, 4 la fin de la coite, marque de
98 & 30 degrés Baumé.

Lorsque les caraciéres (ie nous yenons de définir sont
bien évidents, on a la certitude que le savon est complé-
lement cuil, ¢lest-a-dire sature d'alcali caustique. Un en-
love le feu du fourneau, ou couvre la chaudiére, et aprés
dix heures de repos, on fait écouler la lessive.

§ 3. DE LA LIQUIDATION.

On peut employer pour cette opération, de la lessive
de recuit provenant de 'empdlage ou de la lessive neuve.
La premire colore legérement le sayon, mais elle le dé-
pouille plus complétement de l'excés dalcali caustique
qulil renferme ; la seconde ne le colore pas, mais par
P'aleali caustique qu'elle contient, clle lui donne plus de
mordant et peut méme y déterminer des efflorescences
salines; on dit alors que le savon pousse au sel. Il est
done préférable demployer pour celle opération de la
lessive de recuit provenant de Pempdtage. Comme cetle
lessive marque ordinaivement de 18 i 20 degrés, on les
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réduit 4 8 ou 10 en y mélangeant les deux tiers environ
de son poids d'ean pure.

Voici maintenant comment on procéde & la liquidation
des grumeanx de savon :

On place sur la chaudiére un fort et large madrier de
chéne, fqui la traverse dans touts sa largeur ; deux ou-
vriers, munis chacun d’un rdble, agitent continuellement
la pidte, pendanl gu'un troisieme ouvrier y verse de la
lessive de recuit & 8 ou 10 degrés ; on chaufle fortement
Ie mélange pour maintenir le savon trés-chaud ; car cesl
par 'action combinée de la chalear, de 'agitation a pen
pres continuelle de la pite et des mises successives 'de
lessives faibles, gu'on parvient & briser le grain du savon
et & l'épurer, en le dépouillant de 'exces d'alcali causti-
que et de substances salines dont il se trouve imprégné,

Ce n'est que lorsque la pdte est sullisamment impré-
gnée de lessive faible et qu'elle a acquis une température
voisine de I'ébullition, qu'elle devient homogéne et fluide:
sa surface est alors légérement sillonnée de lessive; le
savon se presente en grains flasques, dilatés, aplatis,
ayanl une apparence morveuse. On emploie ordinaire-
menl pour cette opération 1,000 & 1,200 litres de lessive
de 8 a 10 degrés, Lorsque le savon est entierement fondu
et qu’il nage dans la lessive, on fait bouillir légérement
la chaudiére I'espace de quelques heures, et pour empé-
cher que le grain dusavon ne se reforme par la concen-
tration de la lessive, on ajoule de temps en temps quel-
ques seaux d'eau ou de lessive & 2 ou 3 degrés.

Par le mouvement que 'ébullition proveque dans la
masse, il se produif une écume abondante 4 la surface
du savon; cette écume est formée des parlies les plus
impures de la pate; elle est fortement salée ; on recon-
nail que 'opération est terminée, lorsque la pdte qui se
trouve au-dessous de I'écume est devenue unie, bien fon-
due et homogene; la densité de la lessive qui se trouve
au fond de la chaudiére, peul encore servir d'indice pour
connaitre si la pile a été sullisammenl macérée. Lors-
qu'un peu de cetle lessive extraite par le robinet de vi-
dange, et pesée avec un aréométre, marque froide de 17
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§ 18 degrés, l'opération peut étre terminée. Si elle étail
gu-dessous de 15 degrés, le savon serait moins consistant
el moins ferme; aon-dessns de 19 4 20 degrés, il serait
(rds-ferme, mais d'un réndenient moins avantagenx.

Ainsi le degré de densilé le plus convenable de la les=
sive extraite de la chaudiére, doil étre de 17 & 18¢ froide.

e résultat oblenu, on enléve le feu du fourneau, et on
gouvre lrés-exaclement la cliandiére, afin de conserver le
plus longtemps possible la masse 4 une température éle-
veée, condition essentielle pour que U'excés de maliéres
salines et la lessive puissenl se séparer complétement du
savon. En effet, si le refroidissement dela masse s'effec-
tugit trop rapidement, non-seulement le savon ne pour-
rail pas se dépouiller de ses parties hétérogénes et sali-
nes, mais il retiendrait encore une portion considérable
de lessive qui n'aurait pas eu le tempsde gagner le fond
de la chaudiére ; ee qui nécessairement rendrait le savon
moins neutre et moins pur; chose qu'il faut toujours
dyitar,

Aprés 40 ou 50 heures de repos, on découvre la chau-
diére et on enléve avec soin 'écume qui recouvre la sur-
face du savon. On mel cefte écume au commencement
d'une nouvelle cuite, el toujours ainsi.

Arrivé au savon, qu'on reconnait aisément & la nature
de la pite qui est fluide, sirupeuse et bien fondue, on
puise cette pile avee de grandes cuillires dont on rem—
plit des cornues gquun ouvrier transporte, au fur et 4
mesure, dans des mises disposées i cet effet, Si on placait
un crible.de fil-de-fer au-dessns de chaque mise, on pour-
rait y verser le savon j on séparerait ainsi les eorps élran-
gers qui pourraient se frouver dans la pate.

Quand on arrive vers le fond de la chaudiére, il faut
ayoir la plus grande attention de ne pas enlever de les—
sive.avec le savon; ce dernier est toujours facile & re-
Counaitre a sa conleur dorée, tandis que la teinte de la
lessive est d’un brun noirdtre. Dés qu'on commenge i
dpereevoir la lessive, on promeéne les cuilléres sur le sa—
Von'de maniere 4 n'enlever que les surfaces; mais (quel-
que soin qu'on prenne, on enléve toujours une cerlaine

Savonnier., 22
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quantité de lessive en méme temps que le savon, Pour
obvier aux inconyénients gui résulteraient de la lessive
dans le savon épuré, il est convenable de verser les dep-
niéres porlions de savon dans un vase cylindrigue, muni
d’un robinet & sa partie inférieure. Par le repos, la les-
give se précipile et le savon spécifiqguement plus léger
surnage, on décante la lessive a l'aide du robinet, eton
verse le sayvon dans les mises

A Paris, on est assez généralement dans 'usage de par-
fumer l6gerement ce sayon dans les mises, afin de dissi-
muler lodear générique de Pacide oléique; on ajoute
ordinairement 100 grammes d'essence de mirbane par
100 kilog. de savon. On peut remplacer I'essence de mir-
bane par la méme quantilé d'une essence cOmMMUNE
calteraddition d'essence communique au sayon un parfum
léger assez agréable.

§ 4. DE L'AGITATION OU DU BRASSAGE DU SAVON
DANS LES MISES.

(e ne serail rien que d’avoir amené le savon au point
de cuite et d'épuration convenables, si on ne pouvail
Pavoir dans état d’homogénéité et d'égalité dans les~
quels Je commerce et Uindustrie le réclament. A la vérildy
le savon anrait les qualités essentielles qui constituent It
bon savon d'oléine: il serait mousseux et détersif; mals;
par le refroidissement lent et gradué qu'il éprouveral
dans les mises, il se formerait des marbrures tros-irré
gulidres; souvenl méme il serait parsemé de’ taches @
lessive, ce qui Ini donnerail une apparence tres-défee-
tueuse.

L'opération par laquelle on ohlient ce savon en Ul
pate lisse, unie et homogine, est connue dans les savon
neries sous le nom de brassage. Cette opération, qui n'edl
d'ailleurs qu'une simple manutention, consiste A remuel
el & agiter le savon dans les mises au moyen de ribles
L'agitation doit ¢tre continuée jusquau moment ou Iy
savon est devenu presque piteux, ce gu’on reconnaitai-
sément & la difficulté quion éprouve & faive mouyoir I
viibles, tant la pite est devenue consistante.
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Done 'égalité et la parfaite homogénéité des pltes de
avon dépendent essentiellement dn brassage dans les
mises: le savon sera d'autant plus beau, d’autant plus
ggal, que Iagitalion de la pite aura eté plus compléte.

Yoici un exemple bien concluant qui prouve louts
[importance de cette opération : supposons qu'on ait
goulé une cuite de savon d'oléine dans denx mises d'éga—
les capacités et placées dans des conditions identiques. 5i
on abandonne une des deux mises an repos et qu'on la
laisse refroidir sans y toucher, on obtiendra du savon
inégal, percillé, souvent taché de lessive el présentant
prdinairement des couches de différentes nuances; enfin
ce savon n'aura pas les qualités requises pour la vente,
& cause de son aspect défectueux.,

Dans la mise, au contraire, oii le savon aura ét6 brassé
ef remué jusqu’au moment ot agitation devient presque
impossible par D'épaississement de la maliére, le savon
présentera dans foutes ses parties une pite égale, lisse
et parfaitement homogeéne.

Ces remarques, justififes par la pratique et Pexpé-
rience, démontrent 'évidente nécessité de procéder i
I'agitation et au brassage du savon pendant son refroi—
dissement dans les mises. Cette opération, sauf pour les
savons marbrés dont agitation détruirait la marbrure,
sleffectue pour fous les savons unicolores en général; i
cette classe appartiennen| les savons lisses de toutes sor-
tes de savons de suifs, graisses, huiles, oléine, palme, etc.

En terminant, nous ferons remarquer que la durde da
brassage varie suivant la nature des pites, leur liquida-
lion plus ou moins compléte, et leur température an mo-
ment on on les verse dans les mises.

Mais en régle générale, les savons composés avec des
matidres grasses o la stéarine n'existe que dans de fai-
bles proportions et dont la liquidation a été poussée un
pen loin, doivent subir un brassage heancoup plus long
que ceux formés de matidres grasses ou huileuses rés-
riches en stéarine et dont la liquidation aura éi¢ moins
compléte. Nous avons remarqué que le brassage des sa-
vons d'oléine coulés dans des mises de 1,000 kilog. envi-
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ron, dure de 8 & 12 heures suivant les saisons; on peat
cesser Vagitation lersque la température du savon est
descendue & 45 on'50 degrés, ce qu'on reconnaif aisément
en plongeant pendant quelques minutes un thermométes
i mercure dans la pile savonneuse.

Aun bout de huil & dix jours, on ouvre les mises ot on
divise le savon en plaques & I'aide d’un fil-de-fer: ops
plagues sont ensuite subdivisées en pains carrés du poids
de 4 kilog. environ.

Ainsi préparé, le savon d'oléine est d'un jaune-bruy,
mais il blanchil.qur'lquv lemps aprés sa fabrication, sur—
tout par son exposition & "air. Sa consistance est dalrcrd
un pen molle, mais il devient trés-ferme au boul da
quelque temps. Lorsqu’il est bien préparé, ce savon est
trés-détersif el trés—doux; il produit an savonnage ung
écume grasse, tenace et trés—abondante; il convient
specialement pour le foulage des draps; c'est de tous
points un des meilleurs savons qui existenl, car il est
essentiellement formé de la partie la plus soluble des
suifs,

Par la saponification de 3,000 kilog. d’acide oléique de
bonne qualité, on obtient pour produit moyen 4,750 kilog,
de savon, soit un rendement de 155 pour 100 d’huile.

La lessive visqueuse sur laquelle on a tiré le savon li-
quidé étant mélangée avee 10 pour 100 d’ean de sel 4 %
degrés et soumise a 1'ébullition pendant 7 & 8 heures,
produil de 44 5 pour 100 de son poids de savon fort bon
et fort beau, qui n’a besain que d’étre fondu avec un peu
de lessive faible pour le débarrasser de I'excés de ma-
tidres salines qu'il venferme.

En réunissant ce savon aun premier, on arrive i ufl
rendement de 158 4 160 pour 100 d’acide oléique.

Quand ces savons d'oléine doivent étre moulés dans
une matrice, on les divise en morceaux carrés do poids
de 500 grammes que 'on met sécher sur des clayons.
Pendant I'été, on les expose dans un séchoir 4 Pair libre,
mais 'hiver ou dans les temps pluvieux, on les séche
dans un séchoir & air chaud. Voyez ce que nous avons
dit de ces appareils a la page 161,
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uand les morceaux de savon sont suflisamment secs,
ol penrin.nt qu’ils sont encore un peu élastiques, on les
moule dans une matrice en fonte de cuivre gravée inté—
rienrement. Par la pression, les empreintes de la matrice
¢ reproduisent sur chaque morcean de savon. On peut
yoir a la page 163 la description que nous avons donnée
d'une de ces machines. Lorsque les morceaux de savon
sont moulés, on les ébarbe et on les met dans des caisses
on bois blane, connues dans le commerce sous le nom de
tambour. Chaque caisse renferme 100 morceaux de savon,
dont le poids légal est de 50 kilog.

SECTION V.
TROISIEME PROCEDE DE FABRICATION DU SAVON
D'ACIDE OLEIQUE.

Dans les denx procédés que nous venons de décrire,
nons avons va (ue la fabrication du savon d’acide oléi-
que comporte plusieurs opérations successives qui sont :
I'empitage, la séparation, la cuite en divers services de
lessives et la liquidation. Ces procédés sont certainement
les meilleurs lorsqu’on saponifie de forles masses d'acide
oléique, car alors le savon est plus blane, Mais lorsqu’on
ne veut préparer que quelques centaines de kilogram—
mes de ce savon, on peul le fabriquer en une seule opé-
ration, non compris la lignidation par le procédé expédi-
tif que nons allons décrire.

Sapposons qu'on veuille saponifier 200 kilog. d’acide
oléique non dislillé, car nous avons fail remarquer que
cel acide distillé ne pounvail plus former de savon dur.

On commence d’abord par introduire les 200 kilog. d'a-
cide oléique dans nne chaudiére en tole de 10 & 12 hec-
tolitres. Pour le liguider, on allume un peu de feu au
lourneau , et quand la liquidation est opérée, on verse
dans la chaudiére 200 litres de lessive caustique de sel
de soude marquant 28 & 30 degrés 4 'aréométre Baumé.

Quand tonte la lessive esl versée, on fait d’abord bouil-
lir modérément le mélange 'espace de 3 ou 4 heures. Au
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hout de ce temps, on ajonte 100 litres de lessive de re-
cuit de sel de sonde & 235 degrés qu'on peul remplacer
par 50 litres d'une dissolution d'ean de sel & 20 degpés,

Par lintroduction de la lessive de recuit, le savon sp
couvre d'une écume tenace et abondante due au deégage-
ment de 'acide carbonique du carbonate de soude ; eetta
écume ne disparalt qu'apres 7 & 8 heures d'ébullition
continue.

On reconnait gque le savon est complétement satupg
d'aleali quand il forme des éeailles minces et dures en le
pressant entre les doigts. 5i la quantité de lessive neava
employée n’était pas suflisante pour Famener & ce point,
on en ajouterait une nonvelle quantité de 40 a 50 Titres
et on continuerait A faire bouillir ce mélange jusqu'an
moment ol ja lessive de la chandidre marquerail 28 ou
30 degrés; ou ce qui est encore plus exact el pius s
Jjusqu'a ce que le savon forme des écailles dures, comme
nous l'avons indigué, guand on le presse entre les doigls,

Pour saponifier les proportions dacide oléique indi-
(quées ci—dessus, Popération dure de 10 & 12 heures. Le
savon se présente en grains délachés les uns des aulres;
on relire alors le feu du fourneau et on couvre la chau-
dibre. Aprés quelques heures de repos, on fait écouler la
lessive forte, et on procéde & la liguidation des grumeanx
de savon.

§ 1. DE LA LIQUIDATION.

Pour liquider le savon, on verse dans la chaudiére 100
litres de lessive de reeunit de sel de soude réduile avee
de I'ean & 10 a 12 degrés. On emploie ordinairement
pour cetle opération, de la lessive provenant de I'em-
pitage d'une cuile de savon, parce que celle lessive est
entitrement privee d'alcali caustique. Cefte condition
esl essentielle pour empécher le savon de devenir efflo-
rescent.

La lessive étant dans la chaudiére, on chauffe forte-
ment, mais sans faire bouillir. On accélére et on facilite
le ramollissement do sayon en T'agilanl avec un rible
Lorsqu’il est fondu, il se présenie en grains aplatis,
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dapparence visqueuse et légérement sillonnés de les-
sive. La lessive de la chaundiére doit marquer, chaude,
de 16 & 18 degrés, ce dont on peul s’assurer en en li-
rant dans une éprouveite et en vériflanl le degré au
moyen du piése-sel. Lorsqu'il en est ainsi, on relire le
rible de la chaudiére et on éteint le fen. Cela fait, on
pouvre soigneusement la chaudiére, et, aprés 45 ou 20
heures de repos, on coule le savon dans les mises. La
lessive qui reste au fond de la chaudiére est tres-colorée
el prend souvent nne consistance gélatineuse par le re-
froidissement; elle renferme un peun de savon en dissolu-
fion qu’on peut en extraire en la faisant houilliv avee du
sel marin; nous avons précédemment indigué le procédé.

On pourrail également liquider e savon en employant
de I'eau pure au lien de lessive. Il saffirait pour cela de
verser dans la chandiére de 60 & 70 lilres d'eau, aprés
en avoir préalablement retiré toule la lessive forte. On
opérerait pour le reste comme il est indigué plus haut.
Avec ces proportions d’ean, on obtiendrait une lessive a
164 17 degrés. On retirerait alors le feu du fournean, el
aprés 20 heures de repos, on coulerait le saven dans une
mise. Dans les deux cas, on doil le remuer pendant son
refroidissement.

Ce procédé de lignidation vauteeluioli 'on emploie les
lessives. Seulement, le savon est un peu moins ferme,
mais par compensation, il est plus pur, plus blanc et plus
donx. Nous I'avons mis en pralique pendant longtemps
¢l nous nous en sommes trés-bien trouvé.

Le savon obienu par ce procédé est de trés-bonne qua-
lité; on augmenterait sensiblement sa consistance, qui est
cependant trés-ferme, eén sapenifiant 'acide oléique avec
10 pour 100 de suif blane,

Pour le rendement, il est de 152 a 155 pour 100 du
poids de 1'acide oléique,

Nous eroyons étre les premiers qui ayons fait connaltre
les procédés de fabrication des savons d’acide oléique.
Nous avons consulté les différents traités qui ont paru sur
les savons, et nous n'y avons rien irouvé qui eit pour
olijet cette fabrication toute moderne. Nous sommes bien
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persuadés que les praticiens qui suivent exactement leg
procédés que nous avons décrits arriveront 4 des résul-
tals anssi satisfaisan{s gque nous les avons nous-mémes
obtenus, car nous avons toujours été persunadés quiug
ouvrage sur les arts n'est réellement ulile qu’autantquy
est exact et précis dans ses descriptions. Cest le seul mé-
rite que nons ambitionnons.

SECTION VI

SAVON JAUNE A BASE DE SUIF ET DE RESINE.
(PREMIER FROCEDE.)

Dans une chaudiére en fer hattu d'une capacilé de 23
4 80 hectolitres, on introduit 300 kilog. du snif dont on
opére la fusion en allumant le feu au fonrneaun, Lorsque
le suif est complétement fondu, on 'empdte avec 300 li-
tres environ de lessive neuve et caustique A 7 4 8 degrés
Pendant tout le temps qu'on apporte de la lessive dans
la chaudiére, ce qui dure vingt minutes environ, un ou-
vrier muni d'un rdble brasse continuellement le mélange;
ce brassage facilite et accélére considérablement la com-
binaison de la lessive avec le suif,

Toule la lessive étant introduite dans la chaudidére, on
aclive le feu, et on conlinue encore 'agitation de la pile
pendant vingt-cinq on irente minutes; au bout de ca
temps, on cessé de ribler et on remarque quele mélange
a acquis une grande blancheur, qu'il est devenu trés-
émulsit et que la lessive et le suil parfaiilement 1iés en-
semble, forment une pite visqueuse et homogéne.

Trois: quarts-d’heure ou une heure aprés la derniére
addition de lessive, 'ébullition s¢ manifeste par un mou-
vement tumultuenx dans la masse el par la formation
d'une écume blanche trés-abondante; il faut aussifot
modeérer 'action du fen et vanner vivement la pite avee
une écumoire. Si ces précautions ne sullisent pas, on
jelte quelques seaux deau froide ou de lessives faibles
dans la chandiere.

Apreés que cette premiére et vive effervescence a cessé,
les écumes s'alfaissent, diminuent ef finissent méme par
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disparaitre entiérement. Les écumes ayant disparu, le
savon bout uniformément. La pite est parfaitement lide ;
plle est d'un blanc mat légérement ambré. On continue &
faire bouillir modérément la chaudiére; par U'ébullition,
e mélange devient de plus en plus inlime el parfait;
il acguiert aussi plus de consistance par 'évaporation
de la partie agueuse de la lessive. On continue ['em-
pitage avec des lessives moyennes & 15 ou 18 degrés
qu'on ajoute par portions de 25 litres & la fois tous les
quarts-d’heure et pendant une heure ou une heure et
demie.

Aprés la derniére addition de lessive, on conlinue &
{aire bouillir doucement la chaundiére 1'espace de quel-
ques heures, sans y ajouter de nouvelles doses de lessives.
En prolongeant ainsi 'ébullition, la pite se sature lente-
ment et graduellement d'alcali; elle devient plus dense,
plus serrée et plos ferme et peut alors recevoir des les—
sives plus fortes sans craindre de voir le suif se séparer
de la masse déja saponifie. Il y aurait, en effet, danger
dlopérer la séparation si on employail prématurément
des lessives trop forles en degrés, alors que la pate se-
rait encore trés-liquide, et imparfaitement saturée d'al-
cali. C'est pour obvier & eet inconvénient que je recom-
mande de soumetire le mélange a une nouvelle ébulli-
tion de quelques heures, aprés l'addition de la lessive
moyenne; cette ébullition a pour but et pour résultat de
resserrer les molécules de la pdte et de rendre 'anion de
sés parties plus intime et plus compléte.

Enfin, on termine 'empdtage avee 100 litres de lessive
neuve & 20 ou 25 degrés qu'on ajoute par doses de 25 li-
lres & la fois & des intervalles de 10 & 15 minutes. Toute
li lessive étant versée, on retire le fen du fourneau elon
brasse le mélange I'espace d'une bonne demi-heure. Par
sa combinaison avec la lessive forte, combinaison qu'on
accélere par le brassage, la pite s'épaissit etacquiert une
tonsistance dautant plus ferme que le suif employé est
de meilleure qualité.

En opérant dans les conditions que j'ai indiquées, la
durée de 'empdlage varie de huit a dix heuares,
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§ 1. DE LA SEPARATION.

On parvient aisément & opérer cetle séparation ay
moyen de lessives de reenit parfaitement limpides map—
quant de 20 & 25 degrés. A cel effel, un ouvrier mupj
d'un rdble se place au-dessus de la chandiére et brasse |a
savon, pendant gu'un autre ouvrier y ajoute, par petites
portions, de la lessive. !

Lorsque la quaniité de lessive introduite dansla chag-
diére est suflisante pour déterminer la séparation du sa-
von, il se manifeste un changement spontané dans 1'é{at
de la pite. Elle se grumelle et se concréte en petits grains
entre lesquels la lessive se trouve interposée. Lorsque la
séparation parait bien franche et bien prononcée, ea
qu'on reconnaif aisément quand la lessive se détache
abondamment du savon, Topération est terminée ; on
continue cependant & brasser la pdte pendant une bonne
demi-heure. 8ion manquait de lessives de recuit, on fe-
rail dissondre de 25 4 30 kilog. de sel marin dans 3001
tres environ de lessive neuve & 13 ou 18 degrés; on em-
ploierait cette lessiveaun lieu de lessive de recuil ; la sé-
paration aurait également lieu, mais la pdte retiendrail
un exces de sel marin; aussi l'emploi des lessives de re-
cuil est-il toujours préférable toutes les fois qu'on a de
ces lessives a sa disposition.

300 litres de cefle méme lessive & 204 25 degrés, ou
la méme quantité de lessive neuve avec addition de sel
marin, sonl toujours suffisants pour opérer la séparation
d'un empélage formé de 500 kilog. de suif; Uopération
dure environ une heure.

Apriés 5 & 6 heures de repos ou plus, on fait dcoulerla
lessive réunie an fond de la chaudiére ; cette lessive mar-
que de 12 a 15 degrés.

De la cuite.

Toute la lessive étant soutirde, on ferme le robinet de
vidange et on verse dans la chaudiére 300 litres environ
de lessive neuve et caustique & 24 a 25 degrés. On chaufle
la chaudiére,

|
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Lorsque I'ébullition commence 4 se manifester, une
deume abondante envahit de nouvean la surface do sa-
von. Cetle écume persiste pendant presque loute la durée
de la cuite, et ne disparalt entiérement que lorsque le
savon est complétement cuil. 8i aprés 5 4 6 heures d'é-
bullition conlinue la lessive est encore caustique , il ne
sagit que de faire honillir jusqu'a ce que 'écume ait en—
titrement disparu; si, au contraire, la lessive a perdu
toute saveur caustique, on verse dans la chaudigre 100
litres de lessive neuve a 30 degrés, et on fait encore bonil-
lir4 a 5 heures,

Lorsque le savon est complétement cuil, il se présente
sous la forme de grains trés-blancs el trés-durs; lorsquon
presse ces grains entre les doigts, ils s'écaillent ; comme
signe caractéristique de la fin de la cuite, 'ébullition se
manifeste sur tous les points de la chaundiére. On retire
alors le feu du fournean et on laisse reposer, 4 heures; au
boul de ce temps, on fait écouler la lessive de cuile ; on
en retire ordinairement 225 a4 250 litres 4 27 ou 28 de-
gres. Un demi-décilitre de cetle lessive sature 156 degrés
deliqueur alcalimétrique, ce qui prouve qu'elle renferme
encore une guantilé considérable d'aleali, fanl a U'étal
caustique qu'a 1'état de carbonate.

§ 2. DE LA LIQUIDATION.

Un procéde 4 la liguéfaction des grumeanx de savon en
versant dans la chaudiere 250 litres d'ean; on chauffe
jusquy I"ébullition, en ayant soin de remuer continuel-
lement le mélange. Lorsque les grumeaux sont bien fon-
dus et se présentent sous l'aspect de pelites molécules
aplaties et séparées de la lessive, 'opération est termi-
née; on reconnail aisément que le savon est séparé de la
lessive, en tirant le rdble du fond de la chaudiére, et le
denant dans une position inclinée : on remarque alors
0l la lessive se sépare du savon et coule sur la pelle du
rable en larges siries ou en petits filets complétement in-
tolores (1). Lorsque ce résullat est obtenu, on-relire le

(1) 8i It quantité d'ean indiguée déterminait Vinvisquation du sa-

von, il sullirait do verser dans la chauditre quelques seaux do lessive
de recuit A 20 degrds pour obienir la séparation. E. L.
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fen du fourneau, el, aprés avoir bien couvert la chau-
diére, on abandonne le tout au repos pendant 7 a § hey-
res; au bout de ce temps, on déconvre la chaudiére et on
tire le savon sur lessive. Pour 'avoir uni el sans Lache,
on le brasse dans la mise pendani son refroidissement,
Si, an contraire, on veut préparer un savon brun rési-
neux, on laisse le savon dans la chandiére, et, apres
avoir retiré toute la lessive, on le melange avec un sayvon
résineux obtenu de la maniére suivante :

§ 3. BAVON RESINEUX.

Dans une chaudiere en fer-ballu, de la contenance de
15 hectolitres environ, on verse 300 litres de lessive neuve
de sel de soude a 30 degrés; on allume le feu au four-
neau , et lorsque la lessive commence & bouillir, on y
projelle, & des intervalles de 5 4 6 minutes et par por-
tions de 8 4 10 kilog. a la fois, 600 kilog. de belle résing
réduile en poudre el passée an travers d'un tamis @
mailles un peu larges. Pendant tout le temps que dure
'opération, un ouvrier muni d'une pelle remue conti-
nuellement le mélange.

Il est essentiel aussi de modérer 'action du feu ; comme
sous I'influence de la chaleur, le savon de résine a une
grande propension & se dilater, un fen (rop vif le ferait
monter rapidement au-dessus des bords de la chaudiére.
Il faut que pendant toute la durée de 'opération le mé-
lange soit maintenn 4 une température voisine de 'ébul-
lition, sans qu’il soit absolument nécessaire de faire
bouillir. 8i, cependant, la chaleur-n'était pas suflisante,
le savon s'épaissirait et deviendrait noir. Maintenu 4 la
température de I'ébullition, il est toujours parfaitement
limpide. Yu chaud, ce savon est d'un jaune roux, il est
trés-fluide.

5i, malgré un feu bien dirigé, le savon venait 4 s'éle-
ver, on retirerait le feu du fournean et on verserait, sans
retard, quelques seaux d'eau froide dans la chauditre,
ce qui ferait aussitot tomber le bouillon, Lagitation du
mélange, nous 'avons déja dit, est une condition impor-
lanle et essentielle au succés de l'opération; si on ne le
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prassait pas, il se formerait des aggloméralions de résine.
Chaque masse ainsi agglomérée serait comme enveloppée
d'une couche de savon résineux qui empécherait la les—
sive de pénétrer et d’atteindre la résine qui formerait le
centre de ces masses.

La saponification de 600 kilog. de résine dure environ
9 henres, en comptant comme poing de départ le moment
ot Pon commence & introduire la résine dans la lessive
Jouillante. Lorsque le savon est cuit, il est trés-{luide,
tous les grumeaux ont disparu, le bouillon est léger et
perlé.

Aussitot que ce savon est confectionné, on le verse dans
le savon de suif préalablement liquidé, et dont on a en-
titrement extrail la lessive par le tuyau de vidange placé
prés du fond de la chandiére.

Les deux savons étant réunis, on les brasse pendant
une honne demi-heurs; ce brassage a pour objet de ren-
dre leur union anssi intime et aussi parfaite que possible.

Avant d'opérer le mélange des deux savons, il esl es-
sentiel de passer le savon de resine au travers d'un ¢ri-
Lle en fil-de-fer qu'on dispose sur deux traverses en
Tois au-dessus des bords de la chaudiére qui renferme le
savon de suif. La paille, les morceaux de bois, les ma-
tieres hétérogénes et les parties de résine non saponifiées
restent sur le erible. Par cetle simple et trés-utile pre-
caulion, le savon est beaucoup plus pur.

Nous devons ici consigner un fail que nous avons été
a méme de constater plusieurs fois, Nous avons remargue
que la résine en poudre conservée dans des lonneaux
#aggluline et se prend en masse compacie au bout de
quelgues jours. Linfluence d'une tempéralure élevée ac-
célére beaucoup ce phénoméne. Il est done utile de n'é-
crazer la résine que 12 ou 24 heures avant de I'employer.

Les deux savons élant mélangés, on les coule dans des
mises en bois qui se démontent en quatre parties. Pour
avoir une pidte égale, on brasse le savon dans les mises
Jusqu'au moment ou il se forme de fortes pellicules a sa
surface, ce qui a ordinairement lieu aprés cing on six
heures d’agitation, suivant les saisons. Naturellement le

Savonnier. 23
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refroidissement de la masse est plus rapide en hiver
gu'en été. i

Lorsque le savon a pris une consistance suflisante, on
le relire des mises et on le coupe en plaques de 8 ceni-
métres d'épaisseur qu'on subdivise ensuite en pains dan
poids de 4 kilog. environ. Ces pains de sayon sonl séchés
pendant quelques jours & l'air libre, puis renfermés dang
des caisses.

Ainsi préparé, ce savon a une consislance ferme, mais
il est un peu poisseux et légérement alcalin Récemment
fabriqué, il est d'un jaune pdle et terne qui brunit rapi-
dement au contacl de air. Cest, du reste, un des meil-
leurs savons pour les usages domestiques; il produit an
savonnage une écume forte et abondante, méme avec 'eaun
de mer.

En opérant dans les conditions que nous avons indi=
quées, D00 kilog. de suif commun, mais de bonne qua-
lité, et 300 kilog. de résine produisent en moyenne 1,250
kilog. de savon vendable. -

SECTION VIL

SAVON JAUNE A BASE DE SUIF ET DE RESINE.
(DEUXIEME PROCEDE.)

Dans le procédé que nous venons de décrire, on obiient
un sayon de trés-bonne qualité, mais d'un jaune-brun
trés-fonicé. En modifiant ce procédé de la maniére sui-
vante, on en obtient un savon d’une nuance beaucoup
plus claire, mais aussi d'un rendement moins avantageux.

Pour le préparer, on introduit 1,000 litres de lessive
de sel de soude 4 84 10 degrés dans une chaudiére de 30
A 35 hectolitres. On allume le feu, el quand la lessive
commence A élre chaude, on ajoute 800 kilog. de suif
blane. On porte graduellement le mélange & Uébullition,
et on 'y maintient 'espace de 5 & 6 heures, en ayant soin
de le remuer de temps en temps avec un rdble. On doif
faire bouillic modérément pour empécher ung trop vive
effervescence dans la masse.
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Quand on remarque que 'union des matiéres est bien
opérée et que la pdte est bien homogéne, on ajoute 200
litres de lessive a 15 degrés et on continue i faire bouillir
pour déterminer Iépaississement des malieres, enfin on
termine l'empitage avec 130 4 150 litres de lessive 4 20
degris, et on brasse le mélange 'espace d’une demi-
heure, Cela fait, on retire le fou et on separe le savon des
lessives d’empitage au moyen de lessives de recuil i 20
on 25 degrés, en opérant comme nous 1'avons indigque
pour le savon précédent.

Aprés quelques heares de repos, on fail écoulerla lessive
et on procéde 4 la cuite du savon en versant dans la chau-
ditre 7 4 800 litres de lessive de sel de soude 4 25 degrés,
Si, aprés une ébullition de 8 & 10 heures, la lessive est
encore caustigue el que le savon forme des écailles min-
ces et dures quand on le presse entre les doigts, on ajoute
1 400 kilog. de belle résine jaune pour les 800 kilog. de
guif,

La pite acquiert par cette addition de résine une
belle couleur jaune, et on remarque que le grain du sa-
von devient plus flasque et plus homogéne. On continue
'ébullition da mélange jusqu'a compléte saponification
de la résine, ef, pour alleindre ce résultal, on verse de
nouveau dans la chauditre 3 & 400 litres de lessive neuve
4 25 on 28 degrés. On reconnait que la pdle est cuite,
lorsqu'en en versant une petite quantité sur un corps
froid, elle acquiert au bout de quelques minules une
consistance Lrés-ferme. On est encore plus certain de I'an-
titre saponification de la résine, lorsque la lessive es| en-
gore piquante et caustique aprés 4 ou 3 heures d’ébulli-
tion avec le savon résinenx.

La cuite étant terminée, on retire le feu du fournean,
et aprés quelques heures de repos, on fait écouler la les-
sive usée,

Pour liquider ce savon, on verse dans 1a chaudiére 4 A
300 litres de lessive & 4 degrés, et on porte le mélange &
Pébullition. Pour faciliter la liquidation, on agite conti-
nuellement le mélange avec un rdble. Quand tous les
grains de sayon sont fondus et qu'ils forment une pile
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presque homagéne, on prend un peu de cette pite quon
verse dans un verre. Siapres quelques minutes de repos
la lessive s'en sépare claire, l‘npr_‘*mtinn pst terminée. 5i
au contraire, la pile retient toute la lessive, on verse
dans la chandiére une quantité suflisante de lessive de
recuit parfaitement limpide pour déterminer un Com—
mencement de séparation, quion reconnail aisément
quand la lessive se sépare du savon. Ce résultat obtenn,
on relire le feu et on couvre soigneusement la chau-
diere.

Par le repos, le savon se purifie et abandonne 'exces
de lessive caustique avec laguelle il était mélangé. An
hout de 20 ou 23 heures, on découvre la chaudiere et
on coule le savon dans des mises en ayant soin de ng
pas y introduire la lessive qui reste au fond de la chau-
didre. Celte derniére rendrait le savon efflorescent ¢t
canstique.

Tout le savon élant dans les mises, on le remug pén=
dant son refroidissement pour 'avoir exempt de défanls.
Gi on désire lui donner une légere odeur, on ajoute &
grammes d’essence d’anis pour 100 kilogrammes. On rem=
place souvent l'essence en ajontant 18 pour 100 d’huile de
palme dans le suif, et on saponifie le tout ensemble en
opérant comme NOUS Venons de Dindiguer. L'huile do
palme communique a savon une odeur aromatique trés-
agréable; elle en anime la coulenr quelle rend plus vive
et plus agréable.

Quoi qu’il en soil, lorsque le savon a aequis une consis-
tance suflisante, on le retire des mises, et on le divise
ensuite en briques gue l'on expose quelques jours a lair -
ou dans un séchoir a air chaud.

Le savon ainsi préparé est d'un jaune roux, agréahle }
A I'eeil, surtont lorsqu'il contient un peu d’huile de
palme. Son odeur ne rappelle ancunement celle dn suif
qui 4 servi a le fabriquer. Sous le rapport de I"aleali=
nits, il n'est pas complétement neulre, parge qu'il 0'a
pas 646 entierement liquidé, ce qui aurail occasionné un
déchet trop considérable, mais en cel état, il est pour 1o
moins aussi pur que le savon marbré de Marseille. 11 esk
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plus soluble dans l'ean que ce dernier el donne au sa-
yonnage une mousse épaisse, trés-détersive et troés-abon-
dante. En vieillissant, il devient légerement lransparent
sar les hords.

Pour le rendement, il est moins avantageux qu’en
guivani le premier procéde, mais le savon esl par com-
pensalion plus beau et plus pur. Généralement, on n'ob-
tient avee les quantités de matiéres indiquées que de
14 & 1,500 kilogrammes de savon, ce qui conslilue un
rendement de 175 & 187 pour 100 kilogrammes de ma-
titres saponifiées,

Les Anglais préparent un savon suif el vésine trés-
apprécié, par une méthode anssi expéditive qu’écono-
mifque.

Yoici d’apres les chimistes anglais les proportions de
malitres que les fabricanls de ce puys emploient pour
préparer leur savon jaune.

SUif BIanc. «» *o s s 4o« o« 490 Kilog.
Builo A Palie, o v saeaner e oo 100

Résine en poudre. . . ..... 200
Lessivecaustique deseldesoude. 700 litres i 25°.

On introduit toutes les maltidres ensemble dans une
vaste chaudiére autoclave et on soumef le mélange & une
ébullition dune heure sous une pression de denx atmos-
phéres, ce qui correspond & nne température de 122 de-
grés centigrades; au bout de ce temps le savon élant
entitrement cuit, on le coule dans les mises on il se
prend en masse par le refroidissement.

Par sa simplicité, comme par 'économie de main-
d'@uvre et de lessive qu'il procure, ce procédé mérite-
rait bien d’¢ire appliqué en France. 1l serail tout an
moins A désirer que nos fabricants en fissent 'essai, poar
en constater les résultats, comparativerent avee les pro-
cédés frangais.
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SECTION VIII.

FABRICATION DES SAVONS D'HUILE DE C0OCO.

Les savons d’huile de eoco qu’en trouve dans le com-
merce sonk de quatve sorles: blancs, roses, gris el jaunes;
nous allong en décrire les procédés de fabrication.

§ 1. FABRICATION DES SAVONS BLANCS ET ROSES.

Pour les savons blancs et roses, on choisit 'huile Ja
plus blanche et la plus coneréte ; celle de Cochin est la
meilleure et la plus estimée. Yoici comment on peut
opérer:

Nous supposerons qu’on veuille préparer un savon ag
rendement de 5 a 600 peur 100 d’huile. On met 100 kilo-
grammes d'huile de coco, la plus blanche possible, dans
une chaudidére en fer ballu, de fa contenance de 15 3 16
heclolitres, On opére [a fusion de I'huile A une douce
chaleur, et aussitot qu'elle est fondue, on verse dessus
200 litres de lessive neuve de sel de soude a 15 degrés,
et on soumet le mélange 4 I'"ébullition en ajoutant de
temps en temps de faibles portions de lessive 4 18 ou 20
degrés, jusqu'a ce que la pite ait acquis une savenur pi-
gquante et caustique & la dégustation, Quand il en est
ainsi, c'est un indice qu’elle est entiérement saturée d'al—
cali. Cette premidre opération dure environ 4 heures,

Pour dureir le savon el lui donner le fort rendement
que nous avons indigué, on y ajoute de l'ean de sel @
18 ou 20 degrés, dans la proportion de 20 litres tous les
quarls-d'heure, en continuant A faire bouillir 1e melange.
('est dans cette seconde partie de ['opération qu'il con=
vient de s'assurer de la cuite du savon. A cet effet, onen
retive de temps en temps de la chandiére une petite quan-
tité, qu'on met refroidir sur une assiette. Quand ceb
échantillon d'essai aequiert nne consistance solide par le
refroidissement, Popération est ferminée. On emploie
ordinairement une quantité d’eau de sel égzale a celle de
la lessive, et & pen prés anx mémes degrés,
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Pour les quantités de matidres indiquées, la durée to-
iale de 'opération est de 7 & 8 heures, pendant les-
guelles le mélange est constammeni maintenn 4 une
douce ébullition. Lorsque 'opération est terminée, on re-
tire le fen de dessous la chaudiére, et on y laisse reposer
et refroidir le savon pendant douze ou quinze heures
avant de le couler dans la mise, Au bout de ce temps,on
le soulire par le robinel de vidange placé & guelgues
centimétres du fond de la chaundiére, et on le verse an
moyen de seaux on de cornues, dans une mise en bois
d'une capacité suflisante, oi il acquierl une trés-grande
consistance par le refroidissement.

Si le savon doit &tre rose, on le colore aussitoy gu'il
est versé dans la mise et pendant qu’il est encore fluide,
avee 2 ou 4 kilogrammes de vermillon francais, qu’on y
répartit également en agitant la pite avec un rible. Pour
que la coloration soit uniforme, il est important gue la
pite soit bien fluide, car si elle éfait trop froide, il y au-
rait une partie du savon qui resterait blanc. Pour plus
de certitude dans 'opération, on colore souvent le savon
dans la chaudidre, et peu de temps avant de le eouler
dans la mise. Il est également essentiel qu'il ne soit pas
trop chaud, car alors la couleur du vermillon prend une
teinte orange et quelquetms violette, surtout lorsque la
pilte venferme un grand excés de lessive caustique. Lors-
que le savon doil porter un léger parfum, on y ajoute,
lorsqu'il est dans la mise, 12 on 1,500 grammes d'une
essence commune; mais les savons & fort rendement se
vendent ordinairement sans parfom, car leur prix est
tellement bas, que les fabricants qui font ces sortes de sa-
vons cherchent avant foul la plus stricte économie dans
leurs opérations.

Au bout de sept ou huit jours, le savon est assez ferme
pour étreretivé des mises. On démonte les cOtés des mises
et le bloe de savon qui reste sur le fond est d'abord di-
Visé en plagues de 9 cenlimétres d'épaisseur, puis ces
plaques sont & leur lour subdivisées en briques carrées
que 'on coupe ensuile en morceaux carrés du poids de
500 grammes. Pendant que ces morceaux sonl encore
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chauds, on y applique, au moyen d'une malrice en fonte
de cuivre, des empreintes en relief on en creux qui por-
tenl ordinairement le nom du fabricant ou la marque
distinctive de la fabrique d'on ils viennent. Tous les
morceaux élant estampillés, on les mel au nombre de 100
dans de pelites caisses en bois blane qu'on désigne dans
le commerce sous le nom de tambours.

Le savon ainsi préparé est trés-ferme et trés-blang,
lorsqu'on n’y a introduit aucune matiére colorante; mais
il est toujours alecalin et salé, parce qu'il contient toute
la lessive et I'ean de sel qui ont servi & le préparer; il
différe en cela des savons cuits sur lessive, que ces der-
niers peavent toujours élre épurés apres lear saluration
d’aleali, an moyen d'une ligquidation convenable. Les sa-
vons d’huile de coco ne subissent jamais cette derniére
opération ; mais, le senl moyen de les avoir le plus com-
plétement purs possible, c’est de combiner I'huile avee
les proportions de lessive de soude strictement néces-
saires pour déterminer la saponification de I'huile, ils
prennent alors le nom de savons de toilette ; nous déeri-
rons bientot leur préparation.

9.. FABRICATION DES SAVONS GRIS A L'HUILE DE COCO.

Ponr préparer ces savons, on mélange 'huile de coco
avec une faible gquantité d’huile de palme, & laquelle on
fait subir le traitemenl que nous allons décrire.

On verse 25 kilogrammes d’huile de palme dans une
chaudiére en fonte, de la contenance d'un hectolitre an
moins. Cela fait, on allume le fen sous la chaudidre, et
quand I'huile a atleint une température de 50 a 60 de-
grés, on y ajoute, trés-lentement, 750 grammes d'acide
nitrigue 4 36 degrés, et 1 kilogramme de rognures de
zine bien propres et bien décapées. Il se produit une
réaction lrés-vive accompagnée d'un dégagement abon-
dant de gaz nitreux, facile & reconnaitre 4 son odeur dé-
létére et asa conleur orangée. L'huile est maintenue & une
douee ébullition pendant denx heures. En augmentant la
dose d’acide nitrique et de zine, 'opération se ferail plus
rapidement; mais des expériences réitérées nous ont dé-
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montré qu'en opérant dans les conditions (ue nons indi-
guons, on arrive toujours & de bons résultats,

Quand toute réaction a cessé, et que I'huile a acquis
une teinte noive hien prononcée, ce dont on s’assureen en
mettant refroidir quelques goulles sur nn morceau cde
verre, l'opération est terminée. Ce donble résuital est or-
dinairement obtenu, comme nouas I'avons dit plus haut,
aprés que le mélange a été soumis & nne ébullition de
deux heures. On rvetire alors le feu de dessous la chau-
diere, et quand la température de Vhuile est descendue
450 on 60 degrés, on en élimine 'acide en la lavant avee
50 ou 60 litres d’ean bouillante. Par le repos, huile spé-
cifiquement plus légere se sépare de l'ean qui se preci-
pite au fond de la chaudiére en enlrainant la partie d'a-
cide nitrique non décomposé.

Au hout de guelques jours, I'huile est complétement
solidifiée ; on la sépare de I'eau sur laquelle elle surnage,
ot on la conserve pour le besoin, Par celle opération
'huile acquiert une couleur noire (rés-intense,

Celte huile étant mélangée avec des proportions qui va-
rient de 2 4 8 pour 100 d’huile de coco (suivant les
nuances qu'on veut obtenir) et saponifiées ensemble par
le procédé gue nousg avons précédemment indiqué pour
le savon blane d’huile de coco, donne des savons gris de
toutes nuances, depuis la plus clairejusqu’a la plus foncee,

§ 3. FABRICATION DES SAYONS JAUNES D’HUILE DE COCO.

On pourrait préparer directement ces savons i 'huile
de coco seule, gquion colorerait ensmite au moyen du
roucon oa de toute antre matiére colorante jaune, inat-
taquable par les alcalis, mais on préfére génératement
mélanger cette huile avec & ou 10 pour 100 d'huile de
palme naturelle et d’'une couleur bien orangée.

On opére comme pour les savonsd'huile de coco blanes,
gris et roses, ¢lest-a-dire en saponifiant les huiles mélan-
gées avec des lessives de sel de soude & 15 et 18 degres,
puis en ajoutant de l'eau de sel en qualité suffisante
pour durcir le savon gui, sans celie addition, resterait
mou, en employant les lessives aux degrés que nous in-
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diquons. Du reste, pour la quantité de lessive, d'ean et
de sel a employer pour la cunite de 100 kilogrammes
d’huile, comme pour la condnite générale de I’ ‘opération,
on dmt opérer de la manitre que nous avons md:quee
pour la préparation du savon blane.

5i on remarquait que la nuance jaune soil trop pile,
on pourrait 'animer et la rendre plus foncée, en mélan-
geant dans le savon 200 grammes de roucou, préalable-
ment délayés dans un pen d'eau ou de lessive faible,
Cette addition de matiére colorante devrait nécessaire-
ment avoir lien pendant gue le savon serait encore
chaud et fluide, soit dans la chandiére, soit dans la mise.

Nous ne parlerons pas ici dessavons de eoco aux ren-
dements de 900 et 1,000 par 100 kilogrammes d’huile
employée. Ces savons sont énormément chargés de sel
marin el d’aleali caustique; ils subissent un déchel con-
sidérable peu de temps aprés lenr fabrication; par le
moindre froid, se couvrent defflorescences salines, qui
les déprécient considérablement & la vente. Nous dirons
sealement qu’on les obtient en saponifiant 'huile de coco
avec de la lessive de sel de soude & 30 ou 32 degrés, et
qu’on donne ensuile le surplus de poids avee de I'eau de
sel, qui ne doit jamais avoir moins de 22 degrés, et dont
le terme moven est de 25.

Cest & regret que nous parlons de la fabrication de
ces savons a fort rendement, el préparés en dehors de
toutes les régles de I'art. Bien rarement ces savons onl
tronvé un placement avantageux dans I'industrie; ils ne
peuvent étre employés ni pour le foulage des draps, ni
dans la préparation des étoffes destinées A la teinture,
parce que leur alcalinité allaque la fibre des tissus.

SECTION IX.

FABRICATION DES SAVONS MOUS OU VERTS A BASE
DE POTASSE.

Dans la fabrication de ces savons, on remplace la soude
par la polasse, A raison de leur base, ces savons sont
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foujours mous, onctuenx el n'acquiérent jamais la con-
sislance solide des savons a base de soude. On les fabri-
que particuliérement dans les pays du nord, oi I'huile
d'olive est rare et d'nn prix trés-élevé. Les huiles qu'on
préfére pour cette fabrication sont celles extraites des
graines oléagineuses.

Les fabricants de savons les divisent en huiles chaudes
ot en huiles froides. Bien que celtle distinction ne soit pas
d'une grande exactitude, nous nous y conformerons,
parce qu'elle est géncralement admise.

Les huiles chaudes sont celles de lin, de chenevis, de
cameline, d'willetie. Elles tirent lenr dénomination de [a
propriété quelles possédent de n'éire congélables qua,
une température ce 15 a 18 degrés au-dessous de zéro.
Il est surtont avantageux de les employer en hiver, parce
que leur limpidilé naturelle n'est pas sensiblement mo-
difiée par la température la plus froide de nos climals.
Il en résulle que le savon qui en provienl conserve toute
sa transparence.

Les huiles froides sont celles de colza, de navette et
quelques autres espéces d’huile que nous ne mentionnons
pas, parce quelles sont rares ou peu employées dans
cette fabrication. Leur dénomination d'huiles froides leur
vient de ¢e gqu'elies sont congélables a quelques degrés
au-tdessous de zéro.

Mélangées en proportions convenables avec les premie-
res, ces huiles sonl d'un emploi avantageux dans la fa-
brication des savons mous; en €té, elles donnenl de la
consistance aux savons.

On introduit guelquefois dans la fabrication des savons
mous une cerlaine quantité de résine. Cette addition,
lorsqu'elle n’est pas trop forle, rend plus énergiques les
propriétés détersives du savon; en outre, elle le rend
propre pour les lavages dans I'eau de mer et dans les
eaux séléniteuses.

Les potasses préférées dans cette fabricalion sont les
perlasses d’Amérique ; les potasses raflinées de belleraves
sont également avantageuses el donnent de trés-bons ré-
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sultats; toutes choses égales d'ailleurs, elles produiseni
un savon plus consistant que les autres polasses; il est
niaturel de penser gu'elles doivent celte propriété a la
faible quantité de soude qulelles renferment. En effet,
depuis une dizaine d'années, beaucoup de fabricants in-
troduisent une certaine gquantité de sel de soude 2 hauts
degrés dans la préparation des lessives de pofasse desti-
nées a la fabrication des savons mous. Cetle innavation
esl avantageuse et diminue sensiblement les frais de fa-
brication. Seulement il est frés-essentiel de ne pas em-
plover ce sel dans de trop fortes proportions, parce qu'a-
lors on formerait des sayons plus ou moins opagues el
qui mangueraient de liant et d’homogénéité. Ce qui dis-
tingue les savons mous bien préparés, c'est lenr trans-
parence et la parfaite homogeénéité de leur pite. Or, un
exces de sonde dans ces savons diminuerail considérable-
ment ces caractéres distinetifs de leur purets,

La chanx qu'on emploie pour la préparation des les-
sives doit, autant que possible, étre nouvellement calgi-
née et de bonne qualilé. Son action est d’autant plus
énergigque que sa pureté est plus grande,

Généralement les savons mous sont plus alealins que
les savons durs, parce que leur mode de préparalion
n'admel pas qu'on les épure aprés leur coction; ils ren-
ferment par conséquent toute la lessive quia été em-
ployée & la saponilicalion des maliéres grasses qui en-
trent dans lear composition. On congoit, d'aprés cela,
qu'il est convenable de n'introduire les lessives que dans
la mesure nécessaire i 'entiére saponification des huiles.
Cependant, comme ces savons sonl ordinairement desti-
nés au foulage des draps presque toujours imprégnés de
matiéres grasses el de suint, un léger execés d'aleali n'est
pas nuisible dans ces circonstances; mais il y aurait du
danger & employer ces savons pour Uavivage de certaines
couleurs, parce que U'aleali libre qu'ils contiennent pour-
rait détrnire on moditler complétement la nuance primi-
tive de ces couleurs.

L'analyse chimique démontre que la composition
moyenne des savons mous bien préparés est:
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Eau de composition. . . . .. ... 46 50
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La théorie de la saponification des huiles et des matié-
res grasses par la polasse est absoloment la méme que
par la soude. Seulement la potasse, en se combinant avec
les acides margarique, stéarique et oléigque, forme des
margarates, stéarates et pléates beangoup moins solides
el plus solubles dans I'eau qu'avec la soude; il en résulte
gue ces savons ne peuvenl jamais acquérir la consistance
des derniers. Si, d’un autre edté, on considere que les
matitres grasses qui entrent dans la composition de ces
savons sont presque toujours des huiles de graines trés—
peu riches en principes solides, et par conséquent, ren-
fermant beaucoup d'acide oléique, on appréciera aisé-
ment pourguoi les savons, qui ont pour base la potasse,
sont onctueux et mous.

Les chandiéres emplovées a la fabrication des savons
mous sont formées de plaques de tole rivées les unes aux
aulres, comme nous lavons indigqué en parlant de lp
construction des chaudiéres & savon. Ces chaudicres sonl
chauffées & feu nu ou par la vapeur. Ce dernier mode de
chauffage est infiniment préférable au premier, parce que
dans cette fabricalion la saponification s’'opére sans que
le savon cesse d'élre en dissolution dans la lessive qui
doit Pamener au point de cuisson convenable. Il court,
par conséquent, plus de danger de s'attacher sur le fond
de la chaudidre el d'y briler. Dans la fabricalion du sa-
von dur, le danger est moindre, car Ie savon nage cons-
tamment sur la lessive, sauf dans la premiére période de
P'opération connue sous le nom dempdtage.

A I'égard des autres ustensiles, ils sont & peu pris les
mémes que ceux que I'on emploie pour la fabricalion des
savons durs; les baes pour la lessive peuvenl étre en
magonnerie ou en tole, mais aujourd'hui les derniers sont
généralemenl préférés. L'emploi des mises est inutile poar
ce savon, puisqu'on lecoule dans des barils,

Savonniers 24
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Considérée dans son ensemble, la fabrication des sa-
vons ne comporte que deux opérations qui sont : 4 Ja
préparation des lessives de polasse au moyen de la chaux; !
90 |a saponification des huiles ou des matidres grasses;
cefte saponificalion se pratique toujours en une seale |
opération, sans changer les lessives, comme on fait pour
les savons durs.

§ 1. PREPARATION DE LA LESSIVE DE POTASSE.

Nous avons déji indiqué & la page 70 la manitre de f
préparer cetle lessive; on peut donc suivre ce procedeé,
On peul également employer le suivant.

Toutes les potasses commerciales peuvent servir i pré-
parer cefte lessive; mais on préfere genéralement les
premiéres qualités de perlasses d’Amérique qui titrent
de 65 4 T0 degrés, ou les potasses raflinées de betteraves
qui sonl, comme nous l'avons dil, trés-estimées ponr lu
fabrication des savons mous.

Lorsqu'on emploie les perlasses d'Amérique, comme
ces potasses sont ordinairement en masses trés-dures el
trés—lentes & se dissoudre lorsqu'elles ne sont pas sufli-
samment divisées, il est a propos, avant de s'en seryir,
de les réduire en fragments. Pour cela on élend la polasse
sur une forle pierre dure et on Péerase an moyen d'ung
masse de fer; en cet état de division, la dissolution en est
plus facile et plus prompte.

Supposons gu'on veuille prépaver 12 & 1,500 litres da
lessive & la fois ; pour ces qualités, on introduit 18 ou 20
hectolitres d’eau dans une chaudiére en tole de la con-
tenance de 33 hectolitres environ; on pousse vivement
le fen de maniére & faire bouillir Peau rapidement. A me- &
sure qu elle chauffe, on y ajoute par portions de 40 il
kilog. de polasse, en ayant la précaution de n'en ajouter
une nouvelle portion que lorsque la précedente esl en-
titrement dissoute. On accélere la dissolution en agitant
continuellement le mélange avec un rdble. On conlinué
ainsi jusqua ce que la solution bouillante marque de A
4922 degrés @ 'aréométre Baumé,

Pour {ransformer le carbonate de potasse en polasst |
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caustique, on emploie de 60 & 70 pour 100 de chaux non-
vellement cuite. Le poids de la chaux doit éire calculé
sur celui de la potasse, c'esl-i-dire qu'on doit employer
de 69 & 70 kilog. de chaux par 100 kilog. de polasse.
Quelques fabricants metlent la chaux fusée ou en nature
dans la solution bouillante de polasse; nous avons re-
marqué quil était préférable d’éleindre la chaux avec
une suffisante quantité d’ean, et de verser lentement, et
par petites portions, ce lait de ghaux dans la liguear
maintenue 4 'ébullition. En opérant ainsi, on décompose
upe plos grande quantité de carhonale de potasse, et la
lessive caustique se clarifie plus rapidement par le re-
froidissement; il est inulile que nous fassions remar—
quer qu’on doit continuellement remuer le mélange pour
maintenir Ja chaux en suspension dans la liqueur et I'em-
pécher de s'attacher sur le fond de la chaudiére. Toute
la chaux étant introduite, 'opération peut étre terminée,
mais la lessive est beaucoup mieux préparée et plus caus-
tique lorsquion soumet le mélange & une légére ébulli-
tion de quelques heures.

On retive alors le feu du fournean, puis, pour éviter
que la potasse n'absorbe I'acide carbonique de l'air, on
couvre soigneusement la chaudiére. Par le repos la li-
quenr abandonne la chaux el se ciarifie. Cette liqueur,
qui conslitue la lessive causlique, doit marquer de 20 a
9% degrés ; elle est claire, limpide el presqgue incolore;
on la décante dans des bacs en tdle ou dans des citernes
en magonnerie; elle prend le nom de premiere lessive,
ou lessive forte.

Le mare de chaux qui reste dans la chaudidre est lavé
avec une quantité d'eau a peu prés égale an volnme de
la lessive forle quion en a retirée. Aprés un brassage
d'une demi-heure, on laisse reposer 12 4 15 heures; au
bout de co temps, on décante la lessive claire : cette les-
sive marque de 12 4 13 degrés; on la désigne sous le nom
de deuxiéme lessive.

On verse une nouvelle quantilé d’eau sur le marc de
chaux et on le brasse comme la premiére fois. Apres un
repos suffisant, on décante la lessive claire; cette lessive
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porte le nom de troisiéme lessive; elle pése de 6410 de-
grég; on 'emploie pour 'empdfage.

Enfin, on continue & laver le marc de chaux jusqu'a
épuisement complet d’aleali. Les lessives faibles qui pro-
viennent de ces lavages sueccessifs sont employées an lien
d’ean pure, soit pour opérer de nouvelles dissolulions de
potasses, soil pour donner les premier et second lavages
aux marcs de chaux aprés qu'on en a retiré les premifre
et deuxieme lessives forles.

Lorsqu'on désire introduire du sel de soude dans la
préparation des lessives de potasse, on doit dissoudre ca
sel en méme femps que la potasse. Quant aux propor-
tions & employer, elles varient de 10 a 15 pour 100 du
poids de la potasse; quelques fabricants excident de
beaucoup ces proportions, mais leur savon manque de
transparence. 1l serait peut-étre préférable de preparer
des lessives de potasse pures et d'ajouter, pendantla
cnite du savon, les quantilés de lessives de sel de souda
quon jugerait a propos. Cetle maniére de procéder nons
parait plus réguliére que la premicre.

Autrefois (el encore aujourd’hui dans quelques fabri-
ques) on élait dans 'habitude dopérer a I'eau froide le
lessivage du mélange de potasse et de chaux. Les usten-
siles & employer pour celle opération sont absolument
semblables & cenx que nous avons fait connaitre en par-
lant de la préparation des lessives de soude brute artifi-
cielle. Sans blimer cette méthode, qui n’est pas sans pré-
senter quelques avantages, nous ferons remarquer qu'elle
est longue et qu'elle épuise moins complétement le mé-
lange de l'alcali qu'il renferme que celle que nous venons
de décrire,

Ayant préparé les lessives A différents degrés, on pro-
céde a la fabrication du savon.

§ 2. FABRICATION DU SAVON MOU.
Premier procédé.

Nous avons dit que ces savons sont préparés avec les
huiles de graines que I'on mélange quelguefois avec du
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suif, des graisses animales el principalement 'acide oléi-
que; la base est toujours la potasse.

Nous avons fail plusiears cuites de savon mou d’une
qualité supérieure en employant les matiéres ci-dessous :

Huile @6 1t < oo o os os aae o S00kilog.
Hirtlode Co. os e ve sias s 2 e 0
Acide oléique non distillé. . . . . . . 100

800

Pour saponifier les proportions de matiéres ci-dessus
indiquées on doit employer une chandiére en tole d'une
capacité de 30 hectolitres au moins. Pour commencer
Popération, on introduil ces matiéres dans ladite chau-—
didre que 'on chauffe modérément. Lorsqu'elles sont en-
titrement liquéfiées, on ajouie snceessiverment 400 litres
environ de la troisidme lessive & 6 ou 8 degrés. Pendant
gnlon verse la lessive, on doit agiter continnellement le
mélange avec un rible, afin d'accélérer la combinaison
de l'aleali avee les matibres grasses. On reconnail que
celte combinaison est opérée lorsque la masse est bien
empdtée, bien homogéne, sans lessive apparente au fond
de la chandiere et sans huile & la surface. Les choses étant
i ce poinl, on porte le mélange & I'ébullition et on I'y
maintient pendant quelques heures; on doil cependant
ménager le feu, de crainte de briler le savon qui touche
au fond de la chanditre. Quand Pempdtage commence 4
prendre de la consistance, on ajoute peu a peu de nou-
velles lessives caustiques plus concentrées et plus aclives
gue les premiéres. On peul commencer i employer la
denxidme lessive a 12 ou 15 degrés qu'on ajoute par por-
tions de 23 4 30 litres & la fois, en laissant un inlervalle
d'un quart-d‘heure entre chaque mise de lessive. On con-
tinue ainsi pendant quelques henres a nourrir la pite
avec des lessives moyennes et i la faire houillir. On re-
marque que, dans les premiéres heures de l'opération,
une écume abondante, mais légére, couvre entierement
la surface dn savon; mais lopsque l'opération est bien
conduite, cette écume disparait, et la pate est dés ce mo-
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ment d'une limpidité remarquable. En en prenant dans
une cuillére, elle doit couler comme de 'empois bien cuit.

Lorsqu'elle est arrivée & ce point de {ransparence et de
parfaite limpidité, on y introduit par portions de 40 &
50 litres & la fois, de la lessive forte & 22 ou 25 degres;
ses additions de lessives fortes doivent élre failes pro-
gressivemenl| et avec réserye. L'évaporalion de la parlie
aqueuse des lessives, en concentrant l'aleali, donne une
consistance de plus en plus épaisse an savon. Pour sas-
surer du point de cuisson du savon, on en prend de
temps en temps un peu dans la chandiére, el on le versa
sur un morcean de verre dépoli ou dans une soucoups
en porcelaine. Lorsqu’il esl complétement refroidi, on
joge par sa consistance s'il est suffisamment cuit. Les
praticiens ont un aulré moyen de controle plus exact et
plus st : ils preonent un pen de savon refroidi entre e
pouce et U'index et les séparent vivement. Si le sayon esl
suffisamment cuit, il se sépare sans former de fila-
ments 5 §i, au contraire, sa cuisson n'est pas parfaite, il
s'allonge el file quand on éloigne les doigts.

Dans le premier cas, on peut retiver le feu; dans le
second, il est important de continuer I'ébullition et méme
d’ajouter une nouvelle quantité de lessive forte pour si-
turer complétement le savon daleali, L'alcalinité du sa-
von peul aussi servird’indice pour s'assurer de son point
de cuisson ; mais le moyen que nous venons d'indiquer
est plus certain et moins sujet a erreur.

Lorsqu'on se propose d'introduire une certaine guan-
tité de lessive de sel de soude dans le savon, ¢'est ordi-
nairement vers la fin de la cuite que cetfe introduction a
lien, 4 moins toutefois qu'on ait introduit la soude en
méme temps que la potasse lors de la préparation des
lessives.

Nous avons fait également remavquer que beaucoup de
fabricants de savon introduisent une cerfaine quantité
de résine dans la préparation des savons mous. En géné-
ral, les proportions sont de 524 10 pour 100 du poids des
matidres grasses. Ordinairement, on concasse la résine
ot on la jette dans la chaudiére au commencement de

N —————,
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'opération ; elle se saponifie, en méme temps que les ma-
litres grasses, au contact des lessives caustiques em-—
ployées pour amener le savon au point de cuite.

Nous avons vu a Liége, chez M. Capitaine, |'un des plus
habiles fzbricants de savon de cette industriense cité,
une maniére ingénieuse d'introduire la résine dans le sa-
von mou. Lorsquie le savon est presque cnit, il dépose
dans un grand chaudron en tole, pereé de lrous comme
une éenmoire, la quantité de résine qu'il veul ajouter
dans sa cuite. Ce chaudron est ensuite immergé aux Lrois
guarts dans le savon bouillant que renferme la chan-
ditre. Au conlact de l'excés de lessive que le sa-—
von contient, la résine se saponifie et le savon rési-
neux s'écoule par les trous quiexistent dans le chaudron,
¢t se combine intimement avec la masse de savon de la
chaudiére. Cette disposition mérile, par sa simplicité, de
fixer l'attention des fabricants de savons mous.

Revenons i notre sujet, dont ces digressions nous ont
un peu éloigné. Lorsque la saponification est terminde
et que, par une évaporation convenable, le savon est bien
cuit, sa coulenr naturelle est d'un jaune-bran; s'il doit
conserver cette couleur, on relire le feu, et apris quel-
ques heures de repos, on le coule dans des tonnes ou-
vertes par un des fonds.

Si, au contraire, il doit avoir une couleur verte, on
lui donme cette teinle an moyen d'une addition d'indigo
de belle qualité, car dans les qualités supérieures, le
principe colorant est plus riche et plus abondant. Pour
préparer cette teinture, on fait tremper pendant quel-
ques heares I'indigo dans de la lessive houillante. Aprés
avoir séparé ia lessive, on le broie dans un mortier de
marbre et on le passe ensuite & travers un tamis métal—-
lique 4 mailles fines. Pour colorer le savon, on ajoute
une certaine quantité de celte pdte dans le savon et on
I'y incorpore par une agitation suffisamment prolongée.
Quand on a obteou la nuance désirée (ce qu'on reconnait
én enlevant de temps en lemps un échantillon dans la
masse, qu'on met ensuite refroidir), quand on a obtenu,
disons-nons, cette nuance, on retire le fen duo fourneau,
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et aprés quelques heures de repos, on coule le savon dans
des tonnes, comme nous l'avons précédemment indigqué.

Lorsque le savon esl entiérement figé et refroidi, Fon
péseles tonnes; ensuile on leurmet le fond et on les empile
dans les caves de la fabrique jusqu'aun moment de la vente,

Obtenn par le procédé que nous venons de décrire, le
savon a la consislance d'une pdte molle el onclueuse,
Dans son éfat naturel, sa couleur est d’un jaune-brun;
sa coloration en vert est, comme nous venons de le dive,
due 4 une addition d’indigo dans la pile. Ce sayvon ren-
ferme, ordinairement, plus daleali que la saturation des
acides gras n'en exige; Thénard considére ce savon
comme un savon parfait, dissous dans un léger exces de
lessive alealines il est trés—détersif et se dissout complé-
tement dans l'eau.

Des proportions de maliéres grasses que nous avons
indiguées, on retire, lerme moyen, 1,700 kilogrammes
de savon de teés-bonne qualité, soit un rendement de
212 kilogr. de savon par 100 de maliéres grasses.

Lorsqu'on ajoute 10 pour 100 de résine aux 800 kilogr.
de matiéres grasses que nous ayons prises pour base de
notre opération, le rendement moyen est de 1,900 kilo=
grammes de savon, soit 240 pour 100. La résine ne donne
pas de qualité nuisible a ce savon: elle en augmente le
poids et rend plus énergiques ses propriétés détersives;
on peut done en ajouler de 84 10 pour 100, sans déro~
ger aux principes d’une fabrication loyale. La résine a
aussi la proprieté de rendre ce savon plus lransparent,

En moyenne, la fabrication du savon mou exige I'é-
quivalent de 140 & 130 litres de lessive de polasse caus-
tique 4 22 degrés par 100 kilogrammes de matiéres
grasses et résineuses. Clest-a-dire, que si toutes les les-
sives 4 différents degrés que l'on emploie pour la compléte
saponification de 100 kilogrammes demaliéres grassesel
résineuses, élaient amenées par évaporation a 22 degrés,
elles représenteraient un volume de 140 & 1350 litres.

La durée d’une cuite de savon mon dépend de la pro-
portion de matiéres quel'on saponifie, ainsi que du degré
de causticité et de concentration des lessives gu'on em-
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ploie. En général, celle opération ne dure pas plus d'un
jour el quelquefois moins.

Nous ferons encore remarquer que beaucoup de fabri-
cants, lorsqu’ils coulent leur savon dans les lonneaux,
en laissent une cinguantaine de kilogrammes dans la
chaudiére. On a reconnu que la présence d'une cer-
taine quantité de savon confectionné acecélére considéra-
blement l'empdtage des matiéres neuves, en facilitant
Pinvisquation de la masse d'huile avee les lessives fai-
hles qulon emploie dans cette premiére periode de 'opé-
ration.

On prépare quelquefois des savons mous avec des
suifs communs el des graisses de suint qu'on mélange
avee des proportions de résine plus ou moins fortes,
mais qui s'élévent souvent 4 30 et 40 pour 100 du poids
des matiéres grasses. Les huilés de poisson sont assez
fréquemment employées dans ces mélanges. Pour la qua-
lité, ces savons sont toujours inférieurs & ceux préparés
avee les hhiles de graines; aussi nous abstiendrons-nous
d’entrer dans le détail de leur fabrication.

Dewriéme procédd.

Nous ferans remarquer gue les procédés que nous ve—
nons de décrire pour la fabrication des savons mous,
sont principalement appliqués en Belzique, en Hollande
et dans quelques villes du nord de la France. A Paris, la
composition des savons mous est différente; on y intro-
duit comme matiére grasse, des matiéres premieres qui
donnent & la saponification un savon plus consistant que
ceux qu'on obtient par les huiles végétales, et qui résiste
mieux & la chaleur. Dans la fabrication parisienne, on
supprime généralement la résine, qui, sous nolre elimat,
a l'inconvénient de donner une consistance plus molle et
plus poisseuse au savon. Yoici le procédé tel qu’il nous
4 616 communiqué par notre frére, M. André Lormé, qui
fabrique avec un succés constalé, cette espéce de savon
depuis plusieurs années.

Les matiéres premiéres sont l'acide oléique non dis—
tillé, 'huile de palme et la lessivede potasse d’Amérique
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i 25 degrés Baumé. Voici les proportions les plus usitées
pour obtenir un savon de qualite supérieare :

Acide oléique. . . ... .. ... 400 kilog. (1).
Huile de palme. . ... .... 100
Lessive de potasse & :*‘a“ de900a 1,000

On opbre la fusion des maliéres grasses 4 une douce
chaleur, dans une chaudiére de la capacité de 18 & 20
heetolitres. On ajonte d’abord 500 litres de lessive 4 25
degrés et on soumet le mélange & une douce ébullition.
Lorsque les matiéres sont bien empdtées, on ajonte suc-
cessivement el par portions de 30 litres & chaque fois le
restant de la lessive & employer. On continue a faire
bouillir modérément ; et on essaie de temps en temps la
pite par les moyens ordinaires que nous avons déja in-
diqués. Lorsque le savon est arrivé au point de cuite
désiré, on enléve le feu el on le laisse reposer dans la
chaudiére pendant quelques heures. Ce savon est d'une
belle conleur jaune; 'l doit étre coloré en vert, ony
ajoute une quantité suffisante d'indigo en pondre qu'on
y incorpore par une agitation suffisamment prolongée;
lorsqu’on a obtenu la nuance voulue, on coule le savon
dans des tonneaux qu'on a préalablement disposés pour
le recevoir. A Paris, ce savon est ordinairement en-
fermé dans des tonneaux de la capacité de 100 litres en-
viron.

Le savon ainsi préparé est trés-recherché dans le com-
merce. Il est, comme nous l'avons dif, d'une consistance
plus épaisse que celui oblenu par la saponification des
huiles végétales. On en emploie depuis quelque temps
des guantités considérables pour le désuintage des laines
¢b le blanchissage du linge de ménage. Pour ce dernier
et récent emploi, il remplace avec avantage le sel de
soude; son action plus détersive et moins corrosive que
celle de ce sel altére beaucoup moins la fibre des matie—
res textiles.

(1) 1,000 kilogrammes de lessive de potasse & 25 degrés Banmé re-
présentent nn volnme de 850 litres,

X}
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Des proportions de matiéres employées, on obtient, en
moyenne 1,250 kilogrammes de savon, soit un rende-
ment de 250 pour 100 de matiéres grasses,

CHAPITRE II.

Analyse des savons et moyens d'en reconnaitre
les fraudes.

Chimiquement purs, les savons sont de vérifables sels
formés d’acides gras en combinaison avec les oxydes de
potasse ou de soude, mélangés d'une cerfaine quantité
d'ean de composition qui varie suivant la nature des sa—
vons. Mais, outre ces substances. qui sonl les seules que
les savons devraient contenir, il arrive fréquemment
qu'ils en renferment d’antres que la fraude y a indrodui-
tes, ou qui proviennent de I'impureté des corps gras ou
des lessives qu’on a employées & leur préparation, Quel-
quefois aussi les savons n'étant pas convenablement épu-
rés aprés la coction, sont trés-alealins et peuvent, dans
cet état, nuire au succés des opéralions ot leur emploi
esl nécessaire.

On ne peut done connaitre la véritable composition
d'un savon, et par conséquent sa valeur réelle, qu'au-
tanl qu'on a déterminé par voie d'analyse la nature et
les proportions respectives des divers principes qui le
constituent. Considérée au point de vue industriel et
commercial, cetle analyse comporte quatre opérations
distinctes qui sont :

10 La détermination des proportions d'eau ;

2o La détermination des proportions d'acides gras;

3¢ La détermination des proportions d'alcali;

4 La détermination des proportions de substances
éirangeéres.

Nous allons déerire ces dilférentes opérations daus
Fordre indiqué ci-dessus.
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SECTION PREMIERE.

DETERMINATION DES PROPORTIONS D'EAU.

Pour déterminer la gquantité d'ean que renferme un
savon solide, on en prend une certaine quantité, en par-
tie de I'intérieur et en pariie de U'extérieur du pain que
I'on réduil en copeaux minces. On pése ensuite un eer-
tain poids de ce savon, 20 grammes par exemple; cela
étant fail, on étend les copeaux de savon sur une feuille
de papier blanc que I'on place sur lg couvercle d'ung
petite chaudiére en cuivre renfermant de 'eau en ébul-
lition; la chaleur produite peut chauffer le savon a 100
degrés environ et déterminer I'évaporation de 'eau quiil
contient; mais si I'on veul opérer trés-rigoureusement
et atteindre une température au-dessus de 100, on doit
dessécher le savon dans une pelite étuve & huile. Cetle
étuve, trés-souvent employée dans les laboratoires, se
compose d'une caisse en cuivre, & double enveloppe, mu-
nie d’une porle sur un des colés pour y introduire les
matiéres quion veul dessécher. L'espace enire les deux
enveloppes est rempli d’une huile fixe. L'éluve est chaut
fée sur un petit fourneau jusqu'a ce guon ait atleint la
température & laguelle on veul opérer la dessiccation du
savon, ce qui est facile & reconnailre au moyen d’un ther-
mométre & mercure, dont la boule plonge dans le bain
@huile. La ltempérature la plus convenable pour cette
opération est entre 120 et 130 degrés, Ayant introduit le
savon dans U'étuve, on 'y laisse quelques heures ef on le
pese de nouveau. La différence de poids représente tres-
exactement 'eau évaporée. On replace de nouvean le sa-
von dans U'étuve, et si au bout d’'une ou deux heures, il
n’a pas subi une nouvelle perte de poids, on est stir qu'il
avait abandonné, pendant son premier séjour dans I'é-
tuve, toute la quantité d’ean qu'il renfermait. Le savon
parfaitement sec se réduit instantanément en poudre
quand on le triture dans un petit mortier de marbre.

Pour déterminer la quantité d’eau que le sayon a aban-
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donnee put sa dessiceation, il suflit de le peser trés—exac-
tement avant et aprés la dessiceation. Comme nous 'a—
yoos dit, la différence des poids représentera la quantits
d'eau qui se trouvait dans le savon. Supposons le poids
primitil’ du savon de 20 grammes; supposons quil ait
perdu 8 grammes 4 la dessiccation, on en conclul que
100 kileg. de ce savon renferment 40 kilog. d’eau.

Cette opération est de la plus haute imporlance; toutes
choses égales”d'zilleurs, un savon sera d’aulant meilleur
que la diminution de poids quil éprouvera par sa des-
siccation & I'air libre ou par la chaleur sera moindre.

SECTION 11,
DETERMINATION DES PROPORTIONS D'ACIDES GRAS.

Les savons que 1'on trouve dans l¢ commerce renfer—
menl des proportions trés-variables d'acides gras. Ces
proportions varient depuis 10 jusqu’a 65 el méme quel-
quefois jusqu'a 70 pour 100 du poids da savon; il est
donc de la plus haute importance pour le consommateur
de pouvoir, par des moyens précis el expéditifs, détermi-
er la quantité d'acides gras contenus dans les savons
qu'il veut employer. Leur valeur réelle est nécessaivement
proportionnelle a la quantité d'acides gras qu’ils renfer—
ment.

Le procédé employé pour cette analyse est fondé sur
la décomposilion des savons par les acides végétaux on
minéraux qui s'emparent de la base alealine et mettent
les acides gras en liberté. Voici comment on procéde : on
prend un morceau de savon a essayer gue 'on divise en
rubans minces, puis on en pése trés-exactement 100 gram-
mes que I'on fait dissoudre i chaud dans deux litres d’eau
distillée, et & son défaut, d’eau de pluie, comme étan|
sensiblement pure.

Pour faire commodément celle dissolution, on se sert
d'une grande capsule en porcelaine que l'on chaufle sar
um peiit fourneau. La dissolution étant compléte, on v
Verse pea & peu, en agitant le mélange avec un tube de

Savonnier, 25
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verre plein, de l'acide sulfurigue pur élendu de 9 parties
d’eau; pour que la décomposition du savon Soil com=
pléte, il est essentiel que Pacide soit en léger excés, co
dont on sassure en plongeant une bande de papier de
tournesol dans la liqueur. Si le papier se colore immé-
diatement en rouge, il est certain que la quantité d'acide
libre dans la liqueur est sufisanie pour décomposer le
savon.

1l ne s'agit plus alors que de faire bouillir modéré-
ment le mélange 'espace de 12 i 15 minules, et pour fa-
ciliter la solidification des acides gras et arriver & en
connaitre plus promplement le poids, on ajoute vers la
fin de l'opération un poids de cire blanche égal & celui
du savon essayé (1). Quand la cire es! entiérement fon-
due, on retire la capsule de dessus le fourneau et on
laisse reftoidir le mélange. La malire grasse ou huileuss
dont le savon a 6Lé formé se réunit avee la cire i la sur-
face de la liquenr acide, ot clle prend une consistance
solide lorsquelle est refroidie. On enléve cetle matigre
avee soin, et pour éliminer les faibles quantités d'acide
sulfurique qu’elle renferme, on la fait bouillic quelques
minutes avee deux litres d’ean pure; leau s'empare do
I'acide el le mélange des acides gras el de cire se solidi-
fio & la surface de ce liquide aprés son complet refroidis-
spment. Aprés avoir séparé les matieres grasses du li-
quide, on le tient pendant quelque temps en fusion dans
une capsule en porcelaine pour en vaporiser 'eau. On
reconnalt que ce résultat est oblenu lorsqu’il ne se pro-
duit plus de déerépitation. On laisse refroidir, et, apres
avoir enlevé toutes les matidres grasses qui se trouvent
dans la capsule, on les pése tros-exactement. Cela faily
on déduit 100 grammes pour le poids de la cire ajoniee
durant Popération ; le poids restant représente la quan=

(1) Pour w'avoir aneune cause derreur dans la détermination des
poids des acides gras, on doit employer de la ciro hlanche bien pure
et bien seehe, Comme celle du eomumnerce sonferme ordinairement
quelques centibmes d'eau, il serait convenable, avant de s'en servity
e Lu tenie en fosion pendant quelques minules pour vaporiser 1'eat
i gty frouve mélangte E, L
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fite d'acides gras conlenns dans les 100 grammes de sa-
von analysé.

I'analyse des principales espdces de savons du com-
merce donne par 100 kilog. :

Savon marbré de Marseille. 62 a 65
- id. desuif. . . . 60 2 62 | kilogrammes
— d'acide oléique. . . . 55 4 60 d'acides gras
— Dblanc de Marseille. . 48 4 52 ) contenus dans
— suif et résine... . . . 40 a 50| 100 kilog. de

— de GlaSEOW. . s « » + D savon.

— ((’huile de cotd: . «

On voit, par cette table, que les proporlions de corps
gras dans les différentes espéces de savons du commerce
présentent de trés-grandes variations entre elles. Le sa—
von marbré présenle une composition plus constante,
dont nous avons expliqué les causes en parlant de la fa—
brication de ce savon; nous avons démeontré qu'il y a un
rapport obligé entre la beanté de la marbrure el les pro-
porlions respectives des diverses substances qui le cons-
{ituent. Les savons sans marbrure n'élant pas soumis a
des rigles de fabricalion aussi fixes, ont une composi-
tion plus variable, puisque nous voyons que les propor—
{ions des acides gras peuvent varier de 15 4 60 pour 100
du poids du savon. A la vérité, il n'y a guére que les sa-
vons d’haile de coco qui présentent dans lenr composi—
tion des différences aussi considérables, Les aulres va-
riétés de savons sans marbrure renferment en moyenne
de 40 & 50 d’acides gras; mais on ne peul reconnaitre la
proportion d'acides gras contenus dans un savon gu'en
le soumettant &4 I'analyse, Le procédé que nous venons
de déerire est done précieux pour Pindustrie et le com-
merce, puisqu’il pent élre employé pour déterminer la
valeur proportionnelle des savons par la quantité d'aci-
des gras qu’ils donnent par lear décomposilion.

Ce mode d'essai est employé poar 'analyse des sayons
en général ; seulement, pour les savons noirs ou verts, la
proportion d’acides gras est ordinairement moins consi-
dérable. Quant au mode d’opérer, il est le méme dans les
deux cas,
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Lemploi de la ¢ire a uniquement pour objel de soli-
difier les acides gras qui proviennent de la décomposi-
tion des savons; la stéarine ou le blane de baleine pro-
duiraient le méme résullal, el nops employons indistine-
tement I'une ou 'autre de ces sulislances.

Cependant, l'emploi de ces substances a nn inconveénient
que nous devons signaler. Elles n'influent aucunement
sur les résultats de I'opération, mais par la consistance
gu'elles donnent aux acides gras, elles empéchient de
reconnaitre la nature du corps gras qui a servi a la pré-
paration du savon essayé. En effet, soit que 'on opére
sur un savon d'huile pure ou sur un savon de suif on de
graisse, les acides gras, en se mélangeant avec la cire,
acquigrent toujours une consistance solide par le reftoi-
dissement. Lorsqu'on veut apprécier et reconnaitre [
nature dn corps gras qui constilue un savon, on doit
supprimer la cire et toute autre maliere ayant la pro-
priélé de solidifier et de concréter les acides gras proyve-
nant de la décomposition de ce savon. Ainsi, les apides
gras provenant d'un savon d’huile d’olive auront tou-
jours une consistance molle et onctueuse qui se rappro-
chera heaucoup de celle de 1'huile, bien que plus opague
qu'avant la saponification. Cenx provenant de la décom-
position d'un savon de suif ou de graisse ont an contraire
une solidité aussi grande, sinon supérieure a celle gu'a-
vaient ces substances dans lenr élat naturel et primitif.
Lorsque les acides gras sont produits par un savon formé
par un mélange d’huiles et de suif ou de graisse, ces
acides ont une consistance intermédiaire et d'autant plus
ferme que la proportion des acides concrets sera plus
grande, el vice versd. Enfin, les acides gras oblenus par
la décomposition d'un savon dans lequel il entre de la
résine ou de I'huile de palme, sont toujonrs (rés-faciles
i reconnallre 4 leur coloration janne. Cetle coloration
est d’autant plus intense que les proportions de ces der-
nitres substances sont plus considérables dans le savon.

En résumant ce que nous venons de dire sur la décom-
position des savons par les acides, on voil que lorsqu’on
veut senlement déterminer les proportions de matibres
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arasses qui existent dans un savon, on peut sans incon-
yénient aucun, ajouter de la cire a la fin de Popération ;
mais lorsque, indépendamment du poids du corps gras,
on veut reconnaitre sa nature, on doit alors supprimer
la cire, cetle derniére ayant la propriété de former un
composé solide par son mélange avee les acides gras
résntlant de la décomposition des savons soumis i Pessai.

SECTION T11.

DETERMINATION DES PROPORTIONS D'ALGALL

Indépendamment de l'eau et des acides gras, les savons
renferment encore comme base la potasse on la soude.
Pour délerminer dans quellés proportions ['alecali se
trouve dans un savon, on en fait dissoudre & chaud 10
grammes dans un décilitre d'ean dislillée. La dissolution
élant compléte, on sature l'alcali par la ligueur alealimé-
trique en opéranl par la méthode ordinaire. Le litre pon-
déral de I'aleali renfermé dans les 10 grammes de savon
essayeé, est donné par le nombre de divisions de liqueur
acide employée pour la saturation.

On%irrive au méme résultat en saturant une solulion
houillante de 5 grammes de savon par un excés de li-
queur alcalimétrique. La saturafion étant opérée, on
laisse refroidir le mélange qu'on filtre ensuile pour en
séparer les acides gras. La liqueur claire est évaporée
Jusqu'a siceité dans une capsule en porcelaine; le résidu
est ensuile calciné au rouge et le poids du sulfate de po-
tasse ou de sonde qu’on trouve, fait connaitre par le cal-
cul, la dose de potasse ou de soude existant dans les 5
grammes de savon,

Un moyen moins précis, mais plus pratique, pour doser
la quantité d’aleali que contient un savon, consiste i en
incinérer 10 grammes dans un creusel en porcelaine; le
résidu pesé avee soin donne la quantité d'aleali carbonaté
renfermdé dans les 10 grammes de savon. Mais ce procédé,
cumme nous l'avons dit, mangue de précision, car leré-
sidu peut se tronyer mélangé avee de fortes proportions
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de substances étrangéres; c'est ee qui arrive guelquefois
pour les savons de qualilé inférieure. Nous avons inci-
néré des savons noirs A base de suif et résine qui nous
ont donné 22 pour 100 de residu solide dont la plus
grande partie élait, comme nous avons pu nous en con-
vainere, formée de kaoling des savons de coco nous ont
donné, par le méme procédé, 18 pour 160 de matiéres so-
lides, composées & peu pris d parties égales de carbonale
de soude et de sel marin. Done, ce procédé ne peut étre
employé pour le dosage exact de I'aleali contenu dansun
savon ; mais outre sa simplicité, il a cela de particulier
et d’avantageux qu’il peul déceler la frande qui existe
dans cerlains savons, par le poids du résidu qu'ils lais-
sent aprés leur incinéralion. Ln effet, un savon bien fa-
brigué, quelle que soit la nalurve du corps gras quia
servi i le préparer, ne donne jamais, par son incinera-
tion, plus de 11 & 12 pour 100 de vésidu (1); charue fois
que le résidu excéde ce dernier poids, il est sir que le
savon a élé frapdé par un excis d'aleali, de sel marinou
de matieres lerrenses: mais pour connaitre la nature de
ces matieres, il est indispensable de soumeltre le résidi
a I'analyse. Nous reviendrons bientdt sur cette question,

Quelquefois aussi, el sans inlention frandulense de lu
part du fabricant, les savons renferment un grand exces
d'aleali ; ils ont une saveur fortement caustique résultant
d'une épuration incompléte. On reconnaitra la presence
d'in exces d'aleali dans le savon en opérant de la ma-
niére suivante.

A cet effet, on fait dissoudre 200 grammes du savon

(1) Lorsqu'on bride du savon, los acides gras se détruisent par la
combustion et produigent de 1'acide carbonigne qui sa combine avee
1a baze dy gavon pone former un earbonate de sonde. Comme 100 par-
ties-de e carhonate pur et see représentent 45 parties d'acide carbo-
nique el 5% de soude, il suflit, pour avoir la quantité de sonde purm
contering dans le savon ineinéeé, de mmltiplier le poids dn résidn
par 55, Mais, comme co résidu se tronve quelquefois mélangé i des
substances Gtrangires, il serait ntile dela soumetire & nn essai alea-
limétrique pour déterminer exactement la quantité de sonde pure qu'il
renferte. . L
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gu'on veul essayer dans un litre d'ean distillée ou dean
de pluie. L'opération peut se faire dans une capsule en
porcelaine ou dans une pelite chaudiére en fonte. Quand
le savon est fonduo, on ajoute un litre de dissolution d'ean
de sel marin a 25 degrés, el on soumet le mélange 4 une
éhullition modérée d’une on deux heuves, afin de con—
centrer les ligueurs. On obtient alors le savon en pelils
grains arrondis, sans adhérence enlre eux el nageant sur
I'ean de sel dans laquelle ils sont complétement insolu-
bles. Ces grains de savon étant séparés de la liqueur,
celle—ci est filtrée. On s'assure qu'elle est alcaline en y
plongeant une bande de papier de yiolette ou de papier
de tournesol rougi par un acide. §'l en est ainsi, le pa-
pier est ramené A sa couleur primifive aprés quelques
secondes d'immersion dans la ligueur; il fant remarquer
que l'ean de sel n'a ancune action sur les teintures de
violette et de tournesol, et que lorsqu'il se manifeste un
changemen! dans ces couleurs rougies par un acide, ce
changement est uniquement di a Paleali libre ou earbo-
naté que ie savon a abandonné en bouillant dans I'ean
de sel.

On peat ensuile déterminer trés-exactement la quan-
tilé d'aleali que renferme la dissolution d’eaun de sel, en
saturant un demi-décilitre de cette dissolution avee la li-
queur acide alealimétrique. Le titre pondéral de la li-
queur mulliplié par le nombre de demi-décililres el de
centilitres de liquenr provenant du traitement du savon,
donne la quantité d’aleali contenu en excés dans les 200
grammes de savon analysé.

En principe, ce procédé repose sur fa propriété que
posstdent les dissolutions concentrées de sel marin, de
séparer complétement le savon de ses dissolulio neu-
ses ou alcalines. Mais ces dissolutions n'a ﬁ;;ﬂ e s
rc'lclmn alealine que lorc,quc le qvon qu qﬁ‘ j

i 1 LR
gt‘ment ila temtlue de tournccnl rougip ,.pur n‘:{i,t; foe. | (0
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pliquer & tons les savons en général mous on durs, ¢esf-
a-dire 4 base de potasse on de soude. L'alealinité di li-
quide apres Vopération décéle toujonrs un excés d'aleali
libre dans le savon analysé.

Dans Pindustrie, il est gnelquefois utile de savoir si un
savon est & base de potasse ou de soude, ou si ces denx
bases §'y {ronvent ensemble. Pour résoudre cette ques-
tion, on calcine & une forle chaleur, dans un creusef en
porcelaine, 20 grammes du savon qu'on veut essayer.
Aprés la caleination, on dissout une partie du résidu dans
un ou denx décilitres d'ean distillée bouillante. Poar
avoir la solution immédiatement limpide, on la passe &
travers un filtre en papier sans colle, et on sature l'al-
cali par un léger exces d'acide nitrique pur étendn de 4 4
h parties d'eau.

Simaintenant on verse dans une partie de cette liqueny
une dissolution concentrée de chlorure de platine, il sy
forme un précipité jaune frés-abondant si le savon essayé
est 4 base de potasse. A défaul de chlorure de plaline, on
pourrait employer une dissolulion concentrée d’acide
tartarique qui déterminerait un précipité blanc de tar-
trate de potasse. Ces deux réactifs sont sans action sur la
soude.

Pour reconnaitre si un savon dans lequel 'un des réac-
lifs que nous venons d'indiquer a décelé la présence de
la potasse, contient en outre de la sonde, on sature 1'au-
tre partie du résidu de la calcination du savon par I'a-
cide hyperchlorique, et le produil dessécheé est ensuile
traité par I'aleool concentré. Si'hyperchlorale est touf 4
fait insoluble dans I'alcool, le savon est & base de potasse
pure; s'il y est en partie soluble et en partie insoluble,
le savon est & base de potasse et de soude. Connaissani
les proportions respectives d’hyperchlorate de potasse el
de soude, on pent déterminer assez exactement, par le
caleul, dans guels rapports ces bases existent dans le sa-
Von.

Celte méthode est fondée sur I'insolubilité de I'hyper-
chlorate de potasse dans l'aleool concentré, et sur la solu-
hilité de I'hyperchlorate de soude dans le méme liguide.
On parvient ainsi i séparer les deux bases,
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SECTION 1V.
DETERMINATION DES SUBSTANCES ETRANGERES
INTRODUITES DANS LE SAVON.

La fraude introduil guelquefois dans les savons des
substances complélement élrangéres i leur composition.
L'aleool concentré et bouillant présente un moyen tris-
exact el trés-précis de reconnaitre ces subslances. Ce
moyen repose sur la propriélé que posséde l'aleool bouil-
lant de dissoudre complétement le savon pur et de laisser
intactes les substances qui auraient pu servir a I'altérer,
telles que l'alumine, la craie, la chaux, le sel marin, '3~
midon, les fécules,

Yoici comment on procéde : on coupe en rubans min-
ces 25 grammes do savon que 'on veut essayer, que l'on
introdnit dans un flacon en verre hlane de la contenance
d'un tiers de litre environ. On ajoute 150 grammes d’al-
cool & 90 degrés el on bouche (rés-légérement le flacon.
Cela fait, on place le flacon dans un pelit bain-marie
d'ean bouillante que 'on peut former en remplissant a
moitié d'eau un poélon d'un on deux litres que l'on
chaufle sur un petit fourneau dans lequel on brile du
tharhon de bois.

On chaunfte d’abord trés-légérement de maniére que
I'aleool n'entre en ébullition qu’an bout de 25 ou 30 mi-
nutes; on fait bouilliv 8 & 10 minutes, afin que I'alcool
puisse entitrement dissoudre le savon, el pour faciliter
celle dissolution on agite de temps en temps le mélange
aveg une baguette en verre plein.

La dissolulion du savon étant compléte, on retire le
llacon de son bain-marie, on le houche pour éviter 1'éva -
poralion de I'alcool, el on le dépose pendant 15 ou 20 mi-
nutes dans un lieu um peu frais. Si an bout de ce temps
la dissolution est parfaitement limpide, et qu'il ne se soit
formé qu’an trés-léger dépot an fond du flacon, le savon
sur lequel on a opéré était pur de tout mélange.

Dans le cas on le savon serait mélangé avee des sub-
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stances terreuses ou avee des fécules, ou méme par nn
exces de soude et de sel marin, comme cela arrive pour
le savon de coco A fort rendement, on obtiendrait un dé-
pot beaucoup plus considérable et d'autant plus alon-
dant que le savon analysé renfermerail une plus forte
proportion de matiéres étrangéres. Pour déterminer la
nature de ces matidres, on les sépare d'abord du savon
liquide, puis on les lave par un peu d'alcool bauillant
qui enléve le peu de savon donl elies sont imprégnées,
Cela fait, on les desséche a I'étuve.

Si on a opéré sur du savon marbré pur de tout mé-
lange, le dépot desséché ne doii étre que de 0,1 pour 100
du poids du savon analysé. Ces savons contiennent tou-
jours une certaine quantilé de savon & hase d'oxyde de
manganése, d’alumine et de fer insolubles qui sont la
prineipe colorant de la marbrure.

Les savons blancs épurés ne laissent qu'un dépdl inap-
préciable lorsqu'ils sont purs, Ainsi, lorsque le dépit
desséehé dépasse 0,1 pour 100 pour les savons marbres
ou pour les autres savons, il est évident qu'on a intro-
duit dans ces savons des substances étrangéres. Ces sub-
stances sont ordinairement la fécule, lalumine, la chaux,
la terre & pipe, la craie, le sel marin.

Pour bien procéder, on sépare le dépdt en deux par-
lies. L'une de ces parties sera traitée par 15 ou 20 gram-
mes d'eau froide qui dissolvera les sels solubles, la po-
tasse, la soude et le sel marin, L'eau froide n'a pas
d'action sur les fécules, ni sur les substances lerreuses
qui peuvent se trouver dans le dépot.

On sépare la solution claire par décantation ou par fil-
tration et on la divise en trois parties. Si dans une de
ces parlies, on verse quelques gouttes de chlorure de
platine, on obtiendra une coloralion jaune si le dépot
contient de la potasse. Si dans une autre partie, on ajoute
quelgues gouties de nitrale d'argent, il se formera aussi-
(0t dans la liquenr un précipité blanc trés-abondant qui
indiquera la présence du el marin, Enfin, la Iroisiéme
partie de 'a liqueur obtenue par le lavage du dépot &
l'eau froide, traitée par acide hyperchlorique, donnera un
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hyperchlorate complétement insoluble dans l'aleool con-
centré, si le liquide essayé ne renférme que de la potasse.

Pour reconnaitre si le savon contient de 'amidon ou
de la fécule, on reprendra la partie du dépdt qui est res—
tée insoluble dans I'ean froide, et on la traitera par une
petile quantité d'eau bouillante. La solulion formera uno
bouillie plus on moins épaisse, suivant les proportions
de matitre amylacée qu’elle renfermera. Pour s'assurer
que I'épaississement de la solution est dd 4 la presence
de 'amidon on de la fécule, on y versera quelques gout-
tes d'une dissolution d'iode gqni devra, dans cette cireon-
slance, communiguer une coloration violeite a la liqueur,
Ce réactif ne détermine aucune coloration au contact des
substances qui ne renferment pas de fécules.

Supposons maintenant que le dépot renferme i la fois
de l'alumine et de la chaux, soit libre ou carbonatée,
clest-d-dire, & I'état de craie on de blane d'Espagne. Pour
reconnaitre ces denx bases, on prend autre partic du
dépot desséché quon a laissée intacle, on la sature par
lagide nitrique pur étendu de 3 & 4 parties d'ean. On
facilite la réaction en chaunffant légérement le mélange
dans une capsule en porcelaine. La saturation éiant com-
pléte, ce quon reconnait quand le mélange rougil le
papier de tournesol, on ajoute 25 ou 30 grammes d'eau
dislillée, on agite quelgqnes instants et on fillre.

Supposons, comme nous 'avons dit, que le dépot con-
tienne a la fois de I'alumine ¢t de la chaux. Pour recon-
naitre séparément chacune de ces bases, on sépare la
liqueur filtrée en deux parties. 8i 'on ajontea l'une de
ces parties quelques goultes d'ammoniaque liquide el
qu'il se forme & l'instanl un precipité blanc trés-abon-
dant, ce précipité est de I'alumine; done le sayon essaye
2 6t mélangé aveo cetle substance. Comme caraclére dis-
tinctif de I'alumine, le précipité doit complélement se
redissoudre par un léger excés d'acide nitrique ou d'a~
cide hydrochlorique.

Les terres aluminenses gu'on introduil ordinairement
dans le savon sont le kaolin, terre blanche, onctuneuse ¢t
douce au foucher, ou la terre a pipe.
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Si I'on verse dans la partie restante de la ligueur filirée,
une dissolution concentrée d'un carbonate alcalin solubls,
ou, ce qui est préférable, de l'oxalate d’ammoniaque, il
se forme avee le premier réactif un carbonate de chaux
insoluble et avee le second un oxalate de la mémo base,
si la liqueur contient de la chaux. On peul, comme yeéri-
fication, redissoudre le précipité obienu, par un léger
exeés d’acide hydrochlorique. On reconnait aisénent que
le savon a é1é fraudé par la eraie ou le blanc d'Espagne,
lorsque le précipilé provenant du traitement du savon
par Palcool houillant forme une vive effervescence au
contact des acides. La chaux vive se dissoul sans effer-
yescence.

Nous nous sommes efforcés dans cetle section de melire
en évidence les divers procédés que la science et la pra-
tique emploient pour déceler les fraudes qui peuvent
existor dans les savons. Nous croyons par cela méme avoir
bien mérité de nos confréres et contribué au progrés
d'un art que nous aimons et que nous pratiquons depnis
bien des années. Car il ne suffit pas de constater le mal,
il faut surtout indiguer les moyens d'y remédier. Ld
considération d'un art dépend presque toujours de ceux
qui I'exercent, et si les produits de la savonnerie mar-
seillaise ont joui si longlemps et jouissent encore d'une
véputation méritée, ils le doivent surtout a la loyauté de
leur fabrication. Nous l'avons dit bien des fois déja, et
nous le répétons encore, tellement cetle question nous
parail importante, a sayoir qu'en dehors de la fabrication
réguliere, on ne trouve que déception el ruine. La fraude
a 6té rarement profitable & ceux qui Uonl pratiquée el
nous en connaissons de tristes exemples. Nous sommes
heureux de constater que presque tous les produits de la
savonnerie francaise se distinguent et se recommandent
par lear bonne fabrication. Et il est encore guelques
fabricants qui fraudent leurs produits, ils ne forment
plus qu'une hien faible minorilé qui va chague jour en
diminuant. Espérons, pour Phonneur de notre art, quil
nen restera plus un seul bientdt : lout le monde y ga-
gnera, lo fabricant comme le consommalteur,
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Nous indiquerons ici quelques procédés récenls pour

I'analyse des savons, dus & linitiative de la sociéfé in-
dustrielle de Mulhouse.

SECTION V.
PROCEDE D'ANALYSE DES SAVONS DE M, M. RAMPAL,

La societé industrielle de Mulhouse avail proposé pour
sujet de prix a décerner en 1857, un procédé qui permit
de fixer rapidement la valeur d'un savon, sous le double
rapport de P'acide gras et de la proportion de base. Ce
prix a été décerné a M. Marius Rampal, directeur de la
savonnerie marseillaise, i Sotteville-lés-Rouen, qui, dans
un mémoire étendu, a traité habilement et proposé les
moyens suivants pour l'analyse des savons : .

I. L'analyse des savons n'offre pas plus de diflicullés
el peut sopérer en moins de temps et avec autant de
préeision que celle des alealis, quand on veut s’en tenir
anx recherches essentielles.

II. On peut se dispenser, sans crainle, de lanalyse du
savon madré dit marhré; il est absolument infraudabie.
La surabondance d'ean aurait précipité la marbrure;
lintroduction de subslances insolubles on inertes en an-
rait empéché la formation.

II. Pour les savons blancs ou unicolores liguidés, c'esi-
a-dire fabriqués a la marseillaise, la quantilé d'eau se
détermine, comme pour tous les savons, et ainsi que nous
allons le rappeler, d’aprés la eirculaire du directour gé-
néral des douanes du 16 juin 1845 :

« On soumet, avec accés de l'air i une tempéralure
de 100 C. au moins et pas sensiblement plus élevée,
quelques grammes de rdclures de savon prises sur loule
la surface de la coupe de brique. Ces riclures sonf exac-
tement pesées aussitot qu'elles sont réunies, et on les
desséche jusqu'a ce que, par des pesées suceessives, on
reconnaisse que la substance n'éprouve plus de perte.
Alors les résullats comparés de la premiére a la derniére
pesée, indiguent le poids proportionnel de Peau., »

Savonnier, 26
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5§ grammes dissous dans 50 grammes d'eau chauffée an
bain-marie, indiquent par la limpidité de la dissolution
si le savon a élé fabriqué par liquidation.

Si la dissolution est trouble, cet effet provient, dans
celte sorte de savon, de la présence de la résine.

Les savons liguidds n'exigent pas d'autre analyse, car
ils ne peuvent retenir ni substance insoluble ni matiéres
inertes.

IV. Les savons unicolores, blancs ou autres, liquidés,
mélangés de résine, ceux levés sur lessive, et ceux fabri-
qués par empdtage et évaporation, produisent toujours
des dissolutions {roubles.

Pour constaler la présence de la résine ef en déter-
miner la quantité d'une maniere exacte, nous avons déerit
& la page 204 un procédé simple et facile & exéeuter,

V. Pour constater la présence et la quantilé de sub-
stance insoluble qu’un savon peul confenir, la circulaire
du directenr général desdonanes du 16 juin 1845 indique
un procédé simple et facile.

« Quant aux matiéres insolubles, dit cetle ciceulaire,
pour en constater la présence el la quantité, il suflit de
faive dissoudre 4 chaud, dans un tube de verre fermé &
I'ine de ses extrémités, une trés-petite guantité de savon,
soit 1 gramme, par exemple, dans 6 4 10 fois son poids
d'alcool ordinaire. La dissolution est trés-promplement
compléte §'il n'existe pas de maliéres insolubles; si, au
contraire, il se forme un dépdtl, on le lave & plusicurs
reprises, on le pese aprés la dessiceation @ une chaleur
douce et 'on trouve le rapport du poids qu'il s'agit de
constater, »

Quand on a constaté la gquantité d'ean et de substance
insoluble en ajoutant & la quantité d'ean reconnue I
quantité de substance insoluble constatée, on est déja fixe
trés-approximativement sur la valeur du sayon CSsAYE.
En effet, si le savon a dégagé 30 & 34 pour 100 d'eau et
1 ou 2 pour 100 de substance insoluble, on a la certitude
que le savon contient 6 pour 100 d'aleali et 60 pour 100
d’acide gras qui sont les proportions conslantes du savon
marhré el celles du savon blane liquide pur. 8i;, an col=
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fraire, 'eau évaporde excéde 335 pour 100, ou la malicre
insoluble 2 pour 100, limites légales de ces deux corps, on
a la preuve irrécusable de la sophisticalion du savon
essayé. Dans 'un on dans I'autre cas, il devient 4 peu
prés inutile, commercialement pariant, de déterminer les
doses dacides gras et de maliéres inerles que les savons
peuvent contenir, mais on peul pousser plus loin I'ana-
Iyse.

On sail également qu'en bralant une pelite quantité de
savon, et en litvant le résidu terreux comme pour un essai
alcalimétrigue, on détermine en méme temps la quantité
réelle d'alcali et celle des matidres inertes solubles que
le savon contient. On pourrail méme, pour connaitre ces
proportions, se dispenser de I'essai alcalimétrique, qui
exige toujours beaucoup daltenlion et des soins assez
minutieux.

En effel, quand on brile du savon dans un monfle,
une capsule de platine on une cnillére de fer, le résidu
que Pon obtient renferme tous les produits fixes que
contenait ce corps. Mais an lien que la soude se trouve
dans le vésidu comme dans le savon & 1'étal caustique,
Pacide carbonique provenant de la combustion des acides
gras y est combiné.

Or, comme un savon bien fabriqué renferme pour 100
do 35 a 38 soude, laquelle s'unil i quatre el vingt-guntie
centiémes d'acide carbonique pour former un carhonate,
On pourrail s'en tenir & Topération de la combustion
toutes les fois que le résidu salin obtenu serait en moyenne
de 13 pour 100, poids ordinaire des résidus des sivons
blancs el marbeés de Marseille. Ces 13 pour 100 ont é1é
reconnus se composer de 10,24 de carbanate de soude, et
de 2,76 provenant des petites quantités d'oxyde de fer of
d'alumine du savon marbré, et des faibles proportions
de sulfate de soude gue la soude brule et les sels de
soude renferment toujours.

VI. Pourétre fixé sur la valeur du savon, sous le double
rapport des acides gras et de la proportion de base, nous
indiquerons le rapport suivant :

Ponr reconnaitre la quantité d'acide gras d'un savon,
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on en décompose un poids donné par un acide soluble,
Les acides gras viennent nager a la surface du liquide, et
il est facile de les recueillir et de déterminer leur poids.
Lorsqu'ils ne se rassemblent pas facilement, on les mé-
lange avec un poids connu de cire qui déferming la
solidification des acides gras. On obtient ainsi une sorie
de gileau qui se solidifie par le refroidissement 4 la
surface de la dissolution et qu'on pése aprés U'avoir des-
séché avee du papier buvard. Lorsqu'on emploie la cire,
on en déduit le poids de celui du gdtean obtenu.

Lorsqu'on veut rechercher la proportion d'alcali con-
tenu dans un savon, on en brile une quantité donnée
dans un moufle, nne capsule de platine ou simplement
une cuillére de fer. On transforme ainsi en carbonale
toute la soude qu'il contient et 'on détermine la quantité
réelle d’alcali par un essai alcalimétrique.

Ou bien, comme d’Arcel, on réunit ici denx operations
en une seule, Cest-a-dire que dans 50 60 grammes d’cau
distillée, on fait fondre au bain-marie 10 grammes de
savon préalablement reconnu complélement soluble dans
I'eau: on ajoute 5 a 10 grammes de cire blanche pure
préalablement fondue pour éliminer l'eau gu'elle peut
renfermer, On chauffe le mélange, et quand le savon et
la cire sont fondus, on décompose le savon par un acide
litré comme pour les essais alealiméiriques. Puis apres
e refroidissement, on constate la quantité d'acide gras.

Puis, par la séparation an moyen de la pression des
acides gras obtenus, on reconnait aux proportions, i la
consistance et A odeur des acides solides et liquides, s
les matiéres grasses employées élaient de nature animale
on végétale, liquides ou concrétes,

Enfin, si depuis 1688 jusqu'a nos jours tous les arréts,
toutes les lois, tous les réglements, toutes les ordonnances,
tous les décrets ont implicitement ou explicitement exigé,
quels que soient les proeédés de fabrication, que les sa-
yons continssent environ 60 pour 100 de corps gras, tous
ceux qui ne les renferment pas peuvent étre considéres
comme fraudés.

Si les divers procédés que nons avons décrits sont pet
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ponnus, oubliés ou incomplétement délinis, en les faisant
connaitre; en les rappelant et en complétant leur défi-
nition, nous croyons avoir donné quelque utilité a celte
glude.

Mais, en définitive, comme il ne s'agil pas de proposer
plusicurs procédés, mais un seul, voici celui dont nous
nous servons habituellement dans notre pratique, el que
nous proposons comme le plus prompl, le plus facile et
l¢ moins sujet & errveur :

Dans un pelit boeal en verre, placé dans un bain-
marie, on verse 50 grammesd'eau et 10 grammes de savon.

Quand la dissolution est faite, on relire le bocal dn
bain-marie, et avec une quantité snffisante d'acide sulfu-
rique dilué ou concentré, on opére la décomposition du
sAvon,

Aprés refroidissement, si les acides gras sont solides,
on les séche bien avee du papier buvard et on les pése
exactement.

Si les acides gras sont pen eonsistants, on les fait re-
fondre en y ajoutant 5 on 10 grammes de eire blanche
bien stche, On laisse encore refroidir, aprés on essuie
bien les acides recucillis avee du papier buvard, on les
pise, et en déduisant de leur poids celui de la cire qui
§'y trouve mélée, on a le poids exact des deides gras
provenant de la décomposition du savon.

L'opération est alors terminde.

Les résultats de col essai sonl :

1o En sorlant du bain-marie, si la liqueur de la disso-
lution est limpide, on sait que le savon a été liquidé.
Si elle est trouble, on peul présumer la présence de la
résine ;

20 En laissant reposer quelques inslants la dissolution,
g'il ¢’y forme un dépot appréciable, on peul croire que
le savon contient un exces de maliére insoluble

30 8i la décomposition produit des acides gras facile-
ment solides, on est assuré que les corps gras de nafure
animale prédominent dans le savon;

4o Si I'emploi de la cire est nécessaire, on a la preuve
que les hniles, végétales liquides y abondent;
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#o Par la quantité d'acides gras obtenus, on peat trés-
exactement déterminer la proportion de [a base alcaling
a laguelle ils élaient combinés.

En effet, les savons élanl composés a proporiions défi-
aies, la proportion des acides gras détermine celle de la
soude qu'ils doivent renfermer. Or, comme nous avons
vu que la soude, dans les savons, égale le dixieme du
poids des acides gras, en augmentant d'un dixieme la
poids des acides gras oblenus, on sait que les centidmes
manquants se composaient d'ean ef de substances inso-
lubles et inertes.

Par exemple, si on a opéré sur un savon qui ait donné

ET.

6.00 d’acide gras, on sait de suite qu’il contient

0.60 daleali, et que ce sayon contenait

3.40 en ean et en quelques parcelles de sab-
stances insolubles el inertes.

Ensemblet0,00

ot ce savon devra étre considéré comme bien fabriqué,
car les proportions de sa composition sont parfaitement
normales.

Si, au conlraire, le savon essayé donne une moindre
quantilé d'acides gras, celle de la soude sera encore pro-
portionnelle an dixidme de leur poids, et les centiémes
manguants, excédant plus ou moins le chiffre normal de
3 grammes 40, pourront faire considérer le savon comme
plus ou moins fraudé,

Quant a la résine, on opére pour en constater la pré-
sence et en déterminer la quantité de la maniére sui-
vante :

On décompose par l'acide sulfurique en excés de 20 &
30 grammes de savon. Les acides gras oblenus sous forme
de giteau aprés refroidissement sont lavés & chaud avee
de 'eau légérement acidulée, puis avec 'ean pure. On
laisse encore refroidir, on divise le gdtean des acides gras
lavés en petits fragments, on les séche bien avee du pa-
pier buvard et on en prend ensuite une quantité donnée,
o'est-i-dire pesée, Cette quantité d’acide gras est dissoute
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4 chaud dans 4, 5 ou 6 fois son poids d'aleool de 85 i
92 degrés. Quand la dissolution est faile, on y verse un
peu plus d'ean bouillante gu'elle ne contient d'aleool, et &
Pinstant la séparation opére. Les acides gras viennent
se réunir a la surface du liquide, gui devient clair si le
savon ne conlient pas de résine, et prend dans le eas
contraire, une apparence lailense frés-prononcée ef opa-
que, sizne infaillible et positif de Ta présence de la ré-
sine.

Aprés la solidification des acides gras par le refroidis-
sement, on divise encore le gdteau en fragments, on le
stche et on le pése. La différence de ce poids avee celui
des acides gras avanl la dissolution dans "alcool donne la
proportion de résine entrée dans la composilion du savon
55V E.

Si nous nous sommes bien expliqué, le procédé que
nous venons de décrire est & nolre avis celui qui permet
de fixer rapidement la valeur d'un savon sous le double
rapport des acides gras el de la proportion de base (1).

(1) Dans le rapport fail & la Scciété industrielle de Mollonse,
par M. Mathieu-Plessy, sur le mémoire de M. M. Rampal, on trouve
anssi rapportés quelques faits qui- permettront pent-ttre, quand les
propriétés physiques sor lesquelles ils sont basés auront bien été con-
statdes, de reconnailre rapidement Ia frande ou la fabrication loyale.
Voiei cos faits :

« Lorsqu'on met dans de Pean chande, dont la température va en
angmentant jusqud un terme voisin de 1'ébullition, plusients mor-
ceanx de savon, pris an savon blane de nos fabriques et an savon
tommun qu'on trouve ehez les épiciers de !a ville, on ohserve que lus
premiers deviennent transparents de la surfiace au centre, avant de so
dissoudre, et que retivés de Pean dans cet état, ils y perséyérent pen-
dant plusienrs henres.

o D'autre part, le savon devenu transparent, monte 4 la surface de
Vean & mesure que la températurs s'6live, et transporté dans T'eau
iroide, il surnage ézalement quelques instants.

« Les savons comimnns, mime ceux marbrés jaunes, se comportent
différomment : ainsi la Lransparence w'arrive pas an noyan, ces
vous gagnent le fond de 1'eaun, ot enfin, nows avons vu nn savon blane
5@ dissondre rapidement, sans devenir transparent et fondre dans Pean
chande comme une graisse dans éther. o

-
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SECTION VL

PROCEDTS DE DOSAGE DES SAVONS, DI M. €. CAILLETET.

La Société industrielle de Mulhouse avait proposé, pour
le concours de 1858, une médaille d’argent pour une in-
struction pratique offrant le moyen de constaler la honne
qualité du savon sans le concours de [a pesée. Le prix a
616 décernd 4 M. Cailletet, de Charleville (Ardennes), qui,
dans un mémoire étendu of il a traité la question avee
habilelé, a proposé un mode tout  fait neuf pour doser
quantilativement l'acide gras, 'ean ot U'alcali, el n'exi-
geant d'aulre pesée que celle de 10 grammes de savon
en copeaux fins, Ce poids est décomposé par un volame
mesuré dacide sulfurique titré, en présence d'un volume
mesuré d'essence de térébenthine. L'acide gras se dissout
dans I'essence et en augmente le volume, ef celle augmen-
tation mullipliée par la densité de acide gras donne son
poids, puis au moyen d'une solution titrée de soude on
détermine la perte en acide, et par conséquent Valeali du
savon. L'eaun se dose par différence.

Entrons sur cette méthode, dans quelques détails que
nous empruntons au mémoire de M. Cailletet, qui a élé
inséré dans le Bullefin de la Suvcidté industriclle de Mul-
house, n° 144, t. XXIX, p. 8.

Pour préparer acide normal, on prend de 'acide snl-
farique monohydraté (66 degrés), 180 grammes 81 el une
quantité sufisante d’ean distillée pour obtenir, aprés le
refroidissement du mélange, 1 litre & une lempéralure
de 15 degrés C.

On prépare la ligueur alcaline en prenant du carbonate
de sonde desséché, 41 grammes 046, qu'on fait dissoudre
dans une guantité d'eau distillée suffisante pour obtenir
un litre de solution.

Cette solution alcaline, de méme que lacide normal,
doit #tre conservée dans des Macons bien bouchés pour
empécher I'évaporation d'une partie du lignide.

L'acide normal, ainsi que la solution alcaline, étant
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préparés, il sagil de délerminer le poids de la matiére
grasse de l'ean et de 1"aleali, sans avoir recours a la
pesee.

Pour oblenir ce résultat, on se serl d'un tube gradué,
dit alcalimétre, de la contenance de 50 centimetres cubes,
divisé en 100 parties, chaque division représentant 1/2
centimétre cnbe, auquel on adapte un bon bouchon. On ¥
introduit 10 centimétres cubes d'acide normal mesureés
Dien exaclement, auquel on ajoule ensuite 20 centimeétres
cubes d'essence de térébenthine, que I'on mesure aussi
ayec précision ; aprés quoi, 'on peése 10 grammes de savon
bien divisé en rdclures trés-minees que l'on introduit
dans le tube. On bouche celui-ci avec le lidge préparé i
cob effet, on agite pendant quelques minules, jusqu'd ee
que le savon soit dissous; on abandonne an repos. Un
quart-d’heure suflit pour que la séparation de la téré-
benthine de la matiére grasse dissonte et de 'eaun soil
compléte. La parlie la plus pesante qui est de I'eau, du
snlfate de soude et de I'acide sulfurique, gagne rapide-
ment Ia partie la plus inférieare du tube; la partie la plus
légire, formée de térébenthine et de matiére grasse, cn
occupe la partie supérieure; enfin, une couche formée
d’un peu de matiére albuminense ou animale en occupe
la partie moyenne. Cette derniére couche, qui n’est ni de
la matidre grasse ni de I'eau, est quelquefois assez volu-
mineuse pour occuper loule la capacité du tube on se
tronve l'acide normal Une légére agitation suffit pour la
rassembler en une conche trés-mince. En cet état, elle
se trouve placée enlre I'acide normal et la térébenthine.
Quand le savon contient de la résine, cette substance se
sépare de la matiére grasse; elle forme une couche qui se
place entre la térébenthine et l'acide, mais elle conserve
son volume, quoi qu'on fasse pour la rassembler en une
couche mince.

Le volume de la térébenthine, y compris la matiére
grasse, doit étre diminué envirvon de 12 division, soit de
14 de centimdtre cube, et le volume de Peau doit éire
augmenté de la diminution quia élé faite du volume pré-
cédent, Cette correciion doit étre faile, parce que I'ean




310 ANALYSE DTS SAVONS.

stattache aux pareis du tube, dont on diminue le dia-
métre, ce qui fait que le volume le plus léger ést un pen
angmenté, et que le volume le plus pesant est un pey
diminné.

Quand on essaie du savon fait avec I'huile d'olive, le
volume tolal est environ de 79 div. 5; gquand on essaie
dn savon fait avec l'acide oléique, le volume total est
environ de 80 & 81 divisions ; quand on essaie un savon
fait avec des graisses ou des huiles pesantes, le volume
est au-dessous de 79 div.h. Ces volumes sont lrés-varia-
bles, parce que les savons peuvent contenir plus ou
moins d'eau et que les corps gras que I'on examine, peu-
vent avoir un poids plus ou moins élevé.

Supposons que par 'essai d'un savon blane d'alive,
nous ayons oblenu un volume de 79 div. 3, ef que le
volume de 'acide normal et de I'ean contenue dans les
10 grammes de savon essayé soit de 26 divisions, on a;

Yolume total. oo (oo o s o Ty
Moinslevolumede lacideetdel’ean, 26 0
Pour'la correction. .. ih e o 4 s s 00 B
Ce qui donpe. . ....5 0
Moins le volume de la térébenthine. 40 0
136
_ﬁc‘c.f:j

Q =

L E s RS R L

Comme il a éé employé 10¢¢.=20 divisions d'acide
normal , et qu'aprés la décomposition du savon, le vo-
lume de 'ean esl de 2645, on a :

Ae-e-ly : :
S — {0 o0 (eie. = 3023, ce qui fait :

2
Matitre praszes BN, S L L - L BERED
Fandergandac Clols ok el 2 B

12 e et et Dy

Le savon étant plus pesant que I'eau, le volume 9e-c-75
en savon peut représenter environ 10 grammes d'eau.




CINQUIEME PARTIE

DE LA FABRICATION DES SAVONS DE TOILETTE,

Aprés avoir décrit la fabrication dés savons ordinaives,
il nous reste, pour compléter cet ouvrage, a traiter de
celle des savons épurés destinés & l'usage de la toiletle.
Pour cette fabrication, on emploie généralement des ma-
tigres grasses de premidre qualité el parfailement pures.
On emploie ézalement, pour la préparation des lessives,
des sels de soude trés-blancs, trés-riches en degrés al-
caliméiriques ef surlout enlibrement exempts de sul-
fures.

Les matiéres grasses qui entrent dans la préparation
de ces savons sont : la graisse de pore ou axonge, le suif
de beeul et de mouton, les hailes de palme el de coco;
celle derniére, toujours employée dans de faibles pro-
portions, a pour objet de rendre les savons plus mous—
SEUX.

En France, la fabrication des savons de toilette est prin-
tipalement concentrée a Paris, cefte métropole de T'élé—
gance el des arts. Rarement ailleurs on égale les beaux
el remarguables produils de la savonnerie parisienne qui
marche aujourd’hui sans rivale. En effet, 4 une main-
d'euvre exercée, & la connaissance acquise des meilleurs
proceédés de fabrication, les fabricants de Paris mélangent
avee un art infini ces parfums délicats el suaves qui pla-
eent au premier rang les produits de la savonnerie fran-
caise.

On trouve dans le commerce bien des variéiés dilféren-
tes de savons de toilette : il y en a de blancs, de marbrés,
de jaunes, de bruns, de roses. A I'exception de la couleur
Jaune, qui est fournie par la saponification de [huile de
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palme, toutes les autres nuances sont produites par des
substances élrangéres qu'on incorpore dans les pites de
savon. C'est ainsi qu'on oblient toutes les nuances de
rose par le vermillon; le brun par la terre de Sienne cal-
cinée ou le brun de Prusse; le jaune faclice par ocre
jaune, le curcuma, la gomme-gutte. Nous reviendrons ail-
leurs sur la coloration des pates de savon.

Les savons de toilette sont de deux espéces @ duors on
mous, suivant la nature de alcali qui a servi a leur pré-
paration. Les savons durs sont 4 base de soude; les sa-
vons mous a base de polasse. Les derniers sont plus gé-
néralement conous sous le nom de créme de savon; ils
sont principalement employés pour la barbe et le bain.
Nous traiterons de lenr préparation apres avoir déerit la
fabrication des savons durs dont I'emploi est si général
et si étendu.

Nous allons done décrire les procédés de fabrication
des savons de toilelle durs, qui sont dailleurs peua diffé-
rents de ceux employés pour la préparation des savons
ordinaires, La seule différence essentielle qui existe entre
ces deux espoéces de savon, ¢'est que les derniers sont gé-
neralement préparés avee des matiéres grasses trés-6pu-
rées et que la lignidation dn sayvon a élé opérée avee
beaucoup d'altention, condition importante pour obtenir
des pites pures el exemples le plus complétement possi-
hle d’alcali caustique. Aussi ces savons soni en général
trés-hy dratés, cest-i-dire qu'ils renferment & poids égal
une plus grande quanlité d'eau que les savons ordi-
naires.

Nous commencerons par la fabrication des savons blancs;
ces savons sont fails avec 'axonge, le suif de beeuf et de
mouton, avec une addition de 5 a 10 pour 100 d’huile de
coco. Parlons d’abord du savon daxonge; c'est le plus
blanc et le plus estimé.
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CHAPITRE PREMIER.

Des diverses espéves de savons de toilette.

SECTION I,

SAVON BLANC D AXONGE,

Le savon blanc de foilette de premidre qualité a pour
base I'axonge on graisse blanche ; ce savon esl dautant
plus bean que la graisse a elle-méme plus de qualité et
de blancheur. On obtient celte graisse dans un grand état
de pureté en opéranl de la maniére suivante +

On se procure de la panne ou graisse en rame de {ras—
bonne qualité et bien fraiche, dont on extrait les mem—
branes avee soin. Cette opération terminée, on étend la
panne sur un fort madrier en chéne, et on la bat forfe
ment pour ouvrir les cellules adipeuses dans lesquelles
I graisse se trouve enveloppée ; on arrive ainsi 4 rendre
Fextraction de la graisse plus facile et plus prompte,

La panne étanl ainsi préparée, on la lave dans cing A
six bains d’eau froide différents; cetlo opération se pra-
ligue dans de grands baguets remplis aux deux tiers
@ean; Pean du dernier lavage doit rester claire et lim—
pide. Le but qu'on se propose par ces lavages est d'éli-
miner le plus complétement possible les parties coloran—
tes el sanguinolentes qui sont adhérentes A la graisse et
fqui pourraient la colorer el altérer pendant la cuisson,
¢ qui en rendrail la conservation incertaine et difficile.

Les lavages élant effectués, on égoutle la panne sur des
toiles propres, puis on la fait fondre dans une chaudiére
en cuivre étamé oit I'on a mis une quantité dean i peu
prés équivalente au tiers du poids de la panne. Tout
élant ainsi disposé, on allume le feu dessous la chaudiére,
et lorsque la graisse est fondue, on ajoute de 3 4 400
stammes de sel mavin raffiné par 100 kilog. On fait en-
stite bouillir Pespace de 8 & 10 minutes, et comme par

Savannier, a7
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I'ébullition il se forme de I'écume, on 'enléve avec soin
an moyen d'une écumoire.

La fonte étant effectuée, on décante la graisse liguide
dans de grands vases en cuivre élamés de formes coni-
ques; mais pour avoeir la graisse propre, on la passe i
travers un tamis en crin qui retient les membranes et les
matiores insolubles qui y sont conlenues.

On laisse alors reposer pendant deux ou Lrois heures;
pendant ce repos 'ean se sépare en entrainant au fond
des vases les crasses contenues dans la graisse. Celle-ci
est alors décanlée avec soin et remise dans la chaudiérs
qu'on a netioyée; comme la premicre fois, elle est re-
fondue avec de l'eau a laguelle on ajoute quelques lilres
d'eau de roses on de fleur d'oranger.

On rallume e feu sous la chaudiere, et quand la graisse
est fondue, on ajoute 100 grammes dalun épuré en poudre
par 100 kilog. de graisse. On fait bouillir doucement l'es-
pace de 8 4 10 minutes, et, comme & la premiére fonte,
on enléve avee soin 'écume qui se forme a la surface de
la graisse.

Toute 'écume étant enlevie, on retire le feu el on cou-
vre la chaudiére avee beaucoup de soin, condition es-
sentielle pour maintenir la masse & une température éle-
vée. On laisse ainsi reposer pendant 8 & 10 heures, ou,
ce gui est plus str, jusqu'au momenl oft la graisse com-
mence & blanchir et a se figer sur les parois de la chau-
diére; quand clle est coulée trop chaude, elle so graine
en refroidissant et se conserve plus dillicilement.

Quand la graisse est dans I'état que je viens d'indi-
quer, on la décante dans de grands vases vernissés, ol
dans des tonneaux en hois blanc on on la conserve pour
I'usage.

Comme les dernidres portions de graisse qui surnagenl
sur l'eau sont moins blanches el moins pures que les
premiéres, on les conserve séparément pour préparer des
savons de gualité secondaire.

La graisse ainsi préparée peul se conserver forf long
{emps sans altération; elle forme la base principale des
savons de toilette de premicre (ualité, Voici maintenanl
comment on opeére :
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§ 1. DE L'EMPATAGE.

pans la fabrication des savons de foiletle, en général,
on melange presque toujours la matiére grasse gu’on
vent saponifier, avec 5 ou 10 pour 100 d'huile de coco.
Cetle addition rend le savon plus moussenx et plus donx.
Pour préparer du savon blane de premiére qualilé, on
prend :

BXODPR v Gl s als Wl haa 540 kilog.
Huile deienC « o sie, oo v sl alasle o 00

On introduit ces matidres dans une chaudiére en (0le
de la capacité de 20 4 25 hectolitres. Cela élant fait, on
allume le fen an fourneau, et quand les matieres sont
fondues, on les empidte avec de la lessive neuve de sel
de soude 4 8 4 10 degrés. La quantité de lessive 4 em—
ployer varie de 40 & 60 litres par 100 kilog. de matiéres
grasses, soit en moyenne 50 litres on 300 litres pour les
00 kilog. de matidres que nous avons prises pour base
de notre opération, Pendant qu'un ouvrier projelle pen
i peu la lessive dans la chaudiére, un autre ouyrier muni
d’un rable agite continuellement le mélange pour accélé-
rer la combinaison des matiéres. C'est pendant cette pre-
miére période de 'opération que 'empitage s’opére, c'est-
i-dire que I'alcali se combine avec les acides gras. On
reconnalt qu'il en est ainsi & 'aspeet opaque et homogéne
de la pite et & 'absence compléte de lessive au fond de
la chaudidre et de parlies huileuses et fluides & la surface.
Lorsque ees caractéres qui indiquent que U'empditage est
opéré sont hien définie, on éléve graduellement la fem-
pérature du mélange jusqu'd Iébullition, mais sans faire
bouillir, et on le maintient ainsi I'sspace de 3 i 4 heures,
en ayant soin de le brasser & peu prés continuellement.

Au bout de ce temps, on remarque que la pdte a pris
de la consistance ; on y introduit alors 100 litres de les-
sive & 15 degrés, et on fait bouillir modérément la chau-
didre.

Par 'addition de celte nouvelle lessive, la pile se sa-
ture progressivement d’aleali et devient par ce fait de
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plus en plus épaisse; enfin, aprés 8 ou 4 henres d'éhl-
lition, on termine 'empdtage en versant dans la chay—
digre 200 litres de lessive neuve & 20 degrd Aprés lin-
troduction de cetle troisiéme lessive, on velire le feu du
fourneau et I'un brasse le mélange pendant une demi-
heure ow trois quarls d’heure. L'empitage est alors tep—
miné, ef, si lopération a élé bien conduite, la pilte est
lisse et homogéne, sans parties huileuses i sa surface;
on procéde alors & la séparation.

S5 2. DE LA SEPARATION,

Celte opération a pour objet de séparer le savon des
lessives aquenses au sein desquelles il a pris naissance,
A cet effet, un ouvrier monte sur une planche poseée au-
dessus de la chaudidre, et, muni d’un rible, il agite la
pite de bas en haut, tandis qu'un antre ouvrier Y verse
de la lessive de recuit parfaitement limpide marquant
de 20 4 25 degrés. On ne doit d’abord verser que de pe-
tites quantités de lessive & la fois ; mais lorsque le savon
commence & abandonner sa lessive d'empdtage et qu'il
se forme en grumeaux, on peut, sans danger, angmenter
les doses de lessive. On doit continuer I'opération jus-
qu'au moment ol le savon est {out en grains ef que la
lessive s’en sépare complétement. Ce résultat obtenu, on
couvre la chaudiére, et on laisse reposer pendant 6 heures
au plus, et on fait ensuile écouler la lessive.

Si l'opération de lempitage a été conduite comme nous
Iindiquons, la séparation du savon peut complétement
sopérer avec 200 litres de lessive de recuit 25 degrés,
Sila lessive de recuit mangue, on peal employer une
lessive de sel de soude, tenant en dissolution une forte
proportion de sel marin. Pour cela, on fail dissoudpe
20 kilogrammes de sel marin rafliné dans 200 lilves de
lessive nenve & 15 degrés. Le sel porte cette lessive A
20 degrés.

Ohservations.

Plusieurs auteurs qui onl écrit sur la fabrication des
savons de foilelte, disent qu'on doil opérer la separation
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de ces savons avec des lessives forles exemples de sel
marin. Sans blimer celle maniére d'opérer, nous croyons
eepcudant qu’on peut arriver a des résnllats analogues
en employant le sel marin, ou, ce gui revient au méme,
les lessives de recuit. Outre que 'emploi du sel marin
permet de fajre une économie considérable de lessives
fortes, il sépare plus rapidement et plus complétement
l¢ savon des lessives usées de Uempdtage. A la vérilé, la
pite est alors moins pure; mais le sel marin est enlevé
par les services ultérieurs de lessives neuves et pures
qui doivent amener le savon au point de caisson conve-
nable.

IVaillenrs, nous fabriquons depuis longlemps des sa-
vons de toilette donl nous opérons la séparation, soit an
moyen de lessives de recuit provenant d'opérations an-
térieures et bien déposées el limpides; soit au moyen de
lessives neuves tenant do sel marin en dissolulion. Ces
savons sont tonjours fort bons et fort beaox; ils ne ren-
ferment jamais un excés dalealis ils ne deviennent ja-
mais efflorescents et possédent toutes les qualilés qui
constituent les savons de loilette de premiere qualité.

§ 3. DE LA COGTION OU CUITE.

Lorsque la masse savonneuse a 6té séparée de 'excis
de lessives faibles qui ont servi 4 lempitage. et que ces
lessives ont été évacuées de la chaudiére, on peul procé-
der immédiatement & la coction du savon. Celle opéra-
tion qui a pour but de salurer complétement les acides
gras d'aleali caustique se pratique ordinairement en
denx services de lessives neuves, incolores, préparées
avec des sels de soude trés-purs et dans lesquels on a
développé la plus grande causlicité possible an moyen
d'un exces de chaux.

Ponr procéder d'une maniére rationnelle, el arriver a la
saponification compléte du corps gras, il est avanlagenx
de n'employer pour le premier service que des lessives
4 un degré de concentration plus faible que celles qui
doivent amener le savon an point de cuisson convenable.
En effet, 'emploi de lessives trop concentrées au com-
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mencement de l'opération, outre plusienrs autres inpon-
vénienls, aurail celui de hiter prématurément la forma=
tion du grain de savon, qui ne doit se former que len-
tement et progressivement, & mesure que loutes les par-
ties de la pafe se saturent d'aleali.

Ce point établi, la lessive d'empdtage ayant été sou-
livée, on verse dans la chaudiére 300 litres environ da
lessive neuve 4 15 ou 18 degrés. On allume le feu et on
chauffe peu & pen jusqu'd ce que le mélange entre en
ebullition ; lorsque celle-ci se manifeste, il se forme i la
surface du savon des dcumes considérables, et cest poup
empécher leur trop grande expansion qu'on ne doil en-
tretenir sous la chaudiére qu'un feu modéré, afin davpir
une eébullition réguliere et uniforme.

Cependant, apres quelques heures de douce ébullition,
et alors que la pite a acquis une plus grande consistance,
on active le fen et l'on continue 4 faire bouillir la
chaudiére 'espace de 6 4 8 heures en y ajoutant d’heure
en heure une nouvelle dose de 12 a 15 litres de lessive
neuve a 20 ou 25 degrés.

Lorsque la lessive a perdu en bouillant avec le savon
sa saveur caustique, et qu'elle ne déeéle i la dégusiation
que la présence des sels neutres, on enléve le feu du
fourneau, puis apres quelques heures de repos, on fait
écounler la Tessive. On procéde alors an second service.

§ 4. DEUXIENE SERVICE.

Ce service, qui est le dernier, s'effectue ayee des les-
sives neuves el canstigues marquant de 25 4 28 de-
erés. Pour cela, aprés avoir retiré de la chaudiére la
lessive usée du premier service, on y verse environ 250 1i-
tres de lessive neuve 4 23 ou 28 degrés. On allume lg
feu au fournean ef lorsque la température est assez éle-
vee, 1'ébullilion se manifeste : bientot la surface du sa-
von se coeuvre d'une couche d'écume qui persiste jusque
vers la fin de Popération, cest-a-dire jusqu'an moment
ol le savon est arrivé au point de cuisson convenable.

On continue 4 faire bouilliv 1a chaudiére en ayant la
précantion de brasser de temps & autre, condition néces-

|
|
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saire pour meltre la lessive en contact avee toutes les
parties de la pite. Comme par 'ébullition, le volume de
la lessive diminue en se concentrant, on doit compenser
I'évaporation par lintroduction de nouvelles lessives de
cuite 4 25 ou 28 degrés que I'on ajonte par dose de 154
20 litres toutes les heures et pendant 10 & 12 heures qui
est la durée ordinaire de la cuite.

Lorsque le savon est complétement cuit, ce qu'on re-
connail quand il forme des €cailles dures quand on le
presse entre les doigls, on enléve le feu, el, aprés avoir
couvert la chaudicre, on laisse reposer pendant quelques
heures alin d'obtenir Iélimination de la lessive de cuite
dont il est essentiel que le savon soil séparé le plus com-
plétement possible. On évacue alors celte lessive pav le
tayan de vidange et on procéde i 'épuration des griu-
meaux de savon de la maniére suivante :

§ 5. DE LA LIQUIDATION.

Toute la lessive de cuite ayant été soutirée, on verse
dans 1a chaudiére 400 litres de lessive de sel de sonde i
10 degrés, et on porte vivement le mélange & 1'ébullition,
en ayant soin de Dagiter de temps en lemps avec un
rible pour faciliter la liquidation des grains de savon.
En effet, sous I'influence de la chaleur et de I'agilation,
les grains de savon se ramollissent, s'étendent et éprou-
vent une demi-lignidation. On fait alors bouillir modéré-
ment le mélange pendant quelques heures. Ceite pre—
miére opération a pour but d’enlever au savon excés
d’aleali caustique qu'il renferme et le dispose 4 une li-
quidation compléte. Aussi cette premidre lessive est son-
lirée de la chaudiére une ou deux heures aprés qu'on en
@ refiré le fen.

Pour continuer et compléter la liguidation du savon,
on doit d'abord verser dans la chaudiere 200 litres envi-
ron de lessive a5 degrés et rallumer le feu an fourneau.
On fait bouilliv trés-doucement le mélange et on le re-
mue de temps en temps avec un rdble pour qu'il ne
Stattache pas sur le fond de la chaudiere. Si les 200 lilres
de lessive @ 5 degrés ne sont pas suffisants pour liquider
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complétement la pate, on linit 'opération en ajoutant par
petites portions el pen & peu de la lessive & 2 ou 3 de-
grés an plus.

La liguidation est compléte lorsque la pite est devenye
{luide el commence & contracter une nuance grise lors-
quon améne au moyen d'un rdble les parties du fond de
la chaudiére 2 sa superficie. Celle seconde liquidation
exige en géndral pour les quantilés de matiéres grasses
indiquées, 200 litres de lessive a 5 degrés el 100 litres
environ de lessive 4 2 ou 3 degrés.

Dans quelques fabriques, on liguide ce savon en ung
seule opéralion en commengant d’abord par employer
des lessives & 7 4 S degrés, puis &5, 4 3, a4 2 et enfin
avee de trés-faibles quantités d’eau pure a la fin de I'o-
pération. Ce moyen est bon et nous l'avons appliqué
nous-méme pour la liguidation de plusieurs espéces de
savons dont nous parlons dans cet ouvrage. Mais nous
avons constamment remarqué que lorsque la liguidation
étail faite en deux fois, on oblenait un savon plus beaun
el plus pur.

La liquidation terminée, on retire le feu et on brasse
vivernent la matiére pendant 5 4 6 minutes. On relire
alors le rdble et on couvre lris-exactement la chandiére
qulon laisse reposer pendant 12 ou 15 heures. Au bout de
ce temps, on enléve la couche d'édcume qui recouvre la
superficie du savon et qu'on distingue facilement de ce
dernier 4 sa légéreté et a sa porosité, Arrivé au véritable
savon, on le puise avecde grandes cuilléres en fer et on le
verse dans des mises. Le savon épuré se trouve toujours
entre l'écume et le gras du savon qui, combiné avec Ia
lessive, occupe le fond de la chanditre. Ce dernier est
toujours plus liquide, plus noir et plus caustique. 1l est
important de ne pas le mélanger avec le savon épureé.

Des quantités de matiéres grasses indiquées, on ob=
tient :

Savon d'écume. . . . . ..... S04 00
Savonépurd. . . . ... .0 ... 8004850

Savonimpur « « « v v « oo o0« 100.2 150
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On sépare ce dernier des lessives au moyen de recuits &
a5 degrés.

Au boul de 8 & 10 jours on retive le savon des mises;
il est trés-blanc, trés—pur et d'une consistance assez
ferme. Il est sans odeur et forme la base des beaux savons
de toilelte, blancs et roses.

SECTION II.
SAVON DE SUIF.

On désigne sous le nom de suif la graisse des herbi-
vores el principalement celle des bétes 4 cornes. Parmi
les suifs employés dans la fabrication des savonms, on
donne généralement la préférence a4 ceux de mouton et
de beenf; les premiers forment les savons les plus blancs
¢l les plus durs, mais comme ces suifs sonl trés-chargés
en stéavine, les savons qui en proviennent manguent de
lianl et d’homogénéité; on remédie 4 cet inconvénient en
saponifiant ces suifs avee 20 4 25 pour 100 de leur poids
d'axonge.

Les suifs de beeuf, moins riches en stéarine et par con-
séquent plus abondants en parties huileuses, forment des
savons un pen moins fermes et qui ont plus d’homogé-
néité. Quoigque moins blancs que les premiers, ces sayons
sont assez généralement préférés,

On trouve dans le commerce le suif sous deux éfats
différenis; en branche el fondu. Le premier est tel qu'on
lextrait du corps de lanimal, ¢’est-a-dire, enveloppé dans
les tissus membraneux; il ne peut étre emplové en cet
élat & la fabrication des savoms, car sous Uinfluence des
lessives el de la chaleur, ces membranes sont transformées
en sélatine qui allére toujours la beaulé des pites,

Les suifs fondus sont done les seuls qui conviennent &
la fabrication des beaux savons de toilette. Malheureuse—
ment, ceux qu’on trouve dans le commerce n'ont pas tou-
jours été préparés avec tous les soins convenables @ ils
different souvent entre eux en (nalilé, en pureté el en
Ilancheur. Un fabricant de savon deyvrait done toujours
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fondre des suifs lui-méme, soit par le procédé que nons
avons indiqué pour lextraction de la graisse blanche,
soit en fondant le suif en branche an moyen de la vapeay
d'ean; ce'lernier moyen est plus manufacturier el plus
économique, surtout dans les grands élablissements. Op
trouve i la page 119 et suivantes, la description exacte
de I'appareil employé pour cefte opération, ainsi que Ja
maniére de s'en servir.

Les suifs préparés par 'un ou Vautre des procédés que
nous indiquons sont extrémement purs ; ils sonl peu odo-
rants el exempls de matiéres gélatinenses ; leur produif
en savon est toujours plus considérable et de meilleure
gqualité.

§ 1. FABRICATION DU SAYON DE SUIV.

Nous supposerons, comme nous I'avons fait pour le sa-
von de graisse (axonge), une saponification de 60D kilo-
grammes de maticres grasses, dont 540 de suif et 60 d’huile
de coco de premiére blaneheur, Nous supposerons égale-
ment que Popération s'effectue dans une chandiére en feor
battu de la contenance de 22 i 25 hectolitres.

Cela admis, voici comment on procéde :

Dans la chaudiére au quart remplie de lessive caustique
i 64 8degrés et chauffée jusqu’a I'ébullition, on intro-
duit peu & peu les 600 kilogrammes de snif mélangé
d'huile de eoco. I se produit d’abord une émulsion assez
vive; on modére le fen, ety pour accélérer la combinai-
son des matiéres, on a soin d'agiter le mélange avec le
rible; cetie agitation, répétée de lemps en temps, rend
l'opération plus prompte.

Lorsque aprés une éhullition de quatre & cing heures,
la pite a acquis de la consistance et qu'elle est devenue
parfaitement lice et homogéne, on y introduit, pen i peu,
150 litres environ de lessive & 12 on 15 degrés ¢ 'on
continue & faire bouillir le mélange pendant2 ou 3 heuares,
afin gue la nouvelle lessive ail le temps de se combiner
complétement avec la pite.

Enfin, on termine et on compléte 'opération de I'em-
pitage par I'addition de 100 litres d'une {roisitme lessive
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neuve & 20 ou 25 degrés; on ne doit introduire celte troi-
sitme lessive que par pet:tes portions i la fois; par exem-
ple, 2 litres tous les quarls-d’heure; aprés les derniers
a5 litres, on fait encore bouillir une heure ou une heure
et demie pour terminer 'opéralion.

L'empdtage des suifs est une opération délicate et difli-
gile qui exige beaucoup de soin. Il faut employer les les-
sives avec intelligence et bien se pénétrer de celle vérité
importante; qu'on ne doit angmenter que progressive—
ment le degré de force des lessives el que lorsque tout
le suif est entiérement combiné avec les premiéres les—
sives, ce qu'on reconnalt quand la pdte est blanche, lice
el lw:m_\gvne, sans par ties huileuses 4 sa surface. Le suc-
cés de l'empitage exige que tous les éléments constitutifs
des corps gras soient saponifiés dans le méme temps et
ensemble. Or, ce résullal ne peut élre atteint compléte—
ment quen suivant la marche que nous avons indigquée,
4 savoir, de commencer la sapenification ou, en d'autres
termes, 'empitage, avec des lessives neuves, (rés-causti-
ques au-dessous de 10 degrés, puis de le continuer avee
des lessives de force moyenne i 12 ou 15 degrés ; el enlin
le terminer avee des lessives forles, c'est-a-dire, & 20 ou
25 degrés de concentration.

Revenons 4 notre sujet dont cette courle, mais ulile di-
gression nous a un peu détourné. Lorsque 'empidtage est
enticrement formé, on sépare le savon de Pexcés de les-
sive aqueuse et usée qu'il renferme.

§ 2. DE LA SEPARATION.

Celte opération repose sir la propriété quo possede le
sel marin, soit en nature ou en dissolution dans I'eau ou
dans les lessives, de séparer complétement le savon de
ses dissolutions aqueuses. Yoici comment on procéde.

(uand 'empdtage est fini et que la pite savonnense es}
bien liée, consistante, et surtout sans parties huileuses &
s surface (ce qui indigquerait une combinaison imparfaile
de la matibre grasse avec la lessive), on enléve le fen dn
fourneau, et on verse peu i pen dans la chaudiére de la
lessive de recuit incolore ef parfaitement limpide mar-
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quant 25 degrés ; pendant quun ouvrier verse la lessive,
on agite continuellement la pdfe avec un rdble; quand le
sayon esi transformé en grumeaux qui se séparent de lg
lessive, l'opération est terminée.

Aprés six heures de repos ou plus, on fait couler la les-
sive qui s'est réunie au fond de la chaudiére, Plus le pa~
pos est prolongé, plus on retire de lessive et plus aussi
cette lessive est elaire et limpide, Lorsqu'on a opéré dans
de bonnes conditions, on retire ordinairement les degx
tiers des lessives qui ont été employées pour 'empatage
et la séparation.

§ 3. DE LA COCTION,

La cuite des savons de snif ne différe pas beaucoup de
celle des autres savons. Seulement; comme cette matiéra
grasse a une odeur assez désagréable, on cherche autant
que possible 4 I'en déponiller,

On arrive & ce but en multipliant les services de lessive
qui doivent amener le savon an point de cuite. Ainsi,
apres avoir soutiré les premiéres lessives usées qui ont
servi i I'empdlage et & la séparation, on verse dans lu
chaudiére 3 & 400 litres de lessive neuve & 15 degrés en-
viron, et on soumel le mélange & une légére ébullition;
on laisse ainsi bouilliv pendant 7 & 8 heures, en ajoutant
d’heuare en heure quelques seaux de lessive au méme de-
gré ou & un degré plus fort pour remplacer U'évaporation
de la chaudiere. On doit veiller & la conduite de l'opéra-
tion et éviter que le savon ne s'altache dans le fond de la
chaudiére, résaltal gqu'on obtient en maintenant le mé-
lange & une {rés-faible ébullition. Cependant, si par la
faiblesse des lessives le sayon venail 4 se lier, il suffirait,
pour en obtenir la séparation complite, d'ajouter une
quantité suflisante de lessive forte dans laguelle on anrait
fait dissoudre 3 & 6 kilogrammes de sel marin par hecto-
litre, L’emploi de lessives de recuit, incolores et limpides,
remplirail le méme but.

La séparation étant opérée, on rvetire le fen el apris
avoir couvert la chaudiére on laisse reposer quelques
heures, afin que le savon puisse se séparer de la lessive.
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Celle-ci occupe toujours le fond de la chaudiére, et on
l'évacue en ouvrant le robinel de vidange,

La deuxiéme service peut se donner avee 300 litres de
lessive neuve a 20 degrés, Cette lessive étanl versée, on
recommence a faire bouillir la chaudibre que 'on main—
tient & une douce ébullition I'espace de 8 4 10 heures, On
ajoute, s'il y a lien, de temps en temps, quelques seaux
de lessive forte. Pendant toute la durée du denxiéme
service, le savon est constamment séparé de la lessive,
Lorsque cette lessive a perdu loule saveur piquante et
canstique et quelle est senlement salée, ce qn'on recon-
nait & la dégustation, on enléve le feu et on lajsse reposer
la chaudiére quelques heures. Au bout de ce temps, on
soutire la lessive qui, alors, ne contien} plus d'alecali
libre. Celui-ci a été absorbé par le savon.

Enfin, on termine la cuite du savon par un {roisiéme
service de lessive 425 degrés. On verse 300 litres de celle
lessive dans la chaudiére, et 'on soumet eette fois le mé-
lange & une forte ébullition. Alors, il n'y a plus de danger
de voir le savon s'alfacher sur le fond de Ja chaudidre.
Pour arriver 4 une saturation compidte des acides gras,
il faut que la lessive soit encore caustique aprés une
chullition de 7 & 8 heures. On s'en assure par la dégusia-
tion, et, lorsqu'il en est ainsi, le savon forme des écailles
dures en le pressant entre les doigls. Si ce résultat n'était
pas obtenu, il suffirait d’ajouler quelques seaux de Jes-
sive forte et de continuer a faire bouillir la chaudiére
jusqulan moment oft le savon serait complétement
cuit (1).

(1) Quelques fabricants procident i la cnita dn savon e snif dune
Ianidre diflérente que celle gne nons venons ds décrire, s donnent
les denx premiers services de lessive aprés Pempdlage avee des lessi-
Ves de recnit parfaitement limpid purées sur des mares de chanx
&t da sel de soude. Comme e ferment heaucoup de sels
neutres, elles ont Pavantage d'empieher Pinvisguation Ju savon, ré-
saltal gqu'on a'obtient pas tonjours avee des lessives nenves, 1ls
terminent ensuite la evite do Bavon par un ou denx serviess de
1 S meuves & 28 degrés. Cetle manitra d'opérer permet de
iser une Geonomie notable sur Pemploi des lessives neuves dont
Savonnier. 25
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Lorsqu'il en est ainsi, on refire le fen du Tourneau, el
aprés quelques heures de repos on fait écouler la lessive
de la chaudiére pour procéder & la liquidation des gru-
meaux de savon.

§ 4. DE LA LIQUIDATION.

Pour commencer cette opération, on verse dans la chau-
didre 300 litres de lessive neuve a 5 a 6 degrés ; on allume
le feu au fourneau, et pendant que la chaudiére chauffe,
on agite continuellement le mélange jusgu'at moment
ot le savon se présenle en petils grains flasques, dilatés
el & moitié fondus dans la lessive. Quand il est dans cet
état, ce qui exize 1 ou 2 heures, on fait bouitlir fres-
modérement la chaodidre lespace de 5 a 6 heures, el on
compléte la liguidation du savon avec des lessives 4 2 o
3 degrés, en dirigeant I'opération comme nous l'avons
indiqué pour le savon blanc d'axonge.

Quand les grumeaux de savon sonl entitrement ligqui-
dés, el qwils forment une pite sirupeuse et fluide, 'api~
ratlon est terminée. On retire le fea du fournean et on
couvre la chaudiére. Au bout de 84 12 heures de repos,
on conle le savon dans les mises, en ayant soin d'enlever
la couche d’éenme qui se trouve a la surface. Il faul éga—
lement éviter de toucher au savon noir qui se trouve au
fond de la chaudiére. Ce dernier étant mélangé avec les |
lessives employées pour la liguidation est toujours plus

14 valeur egt bien plus grande que celle des lessives qui onb
servi.

Nons ferons copendant observer que I'emploi de ces lessives an cou-
nieneement de la euite présexte linconvénient graye d'introduire nne
certaine guantité de sels meutres dans la pite, circonstanee quien |
rend Pépuration plus longue et plns cofitense. De plos, cos lessives
ne déponillent jamais si complétement Fodenr du suif que les lossives
nenves. Ces considérations, qui ont lewr importanee, nous ont doter=
miné 4 n'employer que des lessives neuves pour la des savons
e toilétte et principalement lorsque ces sayons sont prépirds avee it
suif. On pourrait eependant se servir de lessive de recuit pour los
premiers services de la cuite des sayons demi-fos, mais pour les se
voms extra-fins Femploi des lessives neaves donnera totjonrs des pés
tes plus belles et plus pures ¥, L |
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flnide que le véritable savon. Il est alcalin et canslique,
tandis que le premier est neutre.

En résumé, la saponification d'une cuile composée de
540 kilog. de suil blanc et de 60 kilog. d’huile de coco,
produil :

Savon d'éeume. . . ... ... 30 & 38 Kkilog.
Savon blane trés-pur . . . . . 810 4 850
SAVORNOITE & 5 6 oje s e 1302460

Le savon d'écume et le savon noir sont ramends dans
une nouvelle cuite de savon blane; on pent, an moyen de
la liguidation de ce dernier, en retirer une nouvelle
quantité de savon épuré. Il est cependant préférable d’in-
troduire ce savon dans une cuite de savon d'huile de
palme ou de savon résineux a base de suif.

Dans la fabrication du savon de suif destiné aux usages
de la toilette, on doit toujours employer des lessives de
sel de soude; les lessives de soudes brutes donneraient
un savon moins blanc et d’un rendement moins avanta~
geux.

Le savon de suif bien épuréd est un des meilleurs sa-
vons qu'on puisse employer. Moins onclueux que celui
d'axonge, il résiste cependant mienx aux lempératures
chaudes. Mélangé avec le savon d’huile de palme, il
forme la base de presque tous les savons jaunes gu'on
tronve dans le commerce sous le nom de savons gui-
maunyes,

SECTION [11.
PREPARATION DU SAVON D'HUILE DE PAIME.

L'huile de palme est rarement employée seule pour la
fabrication des savons industriels ou destinés aux usages
domestiques. Presque loujours, on la mélange avec des
proportions variables de suif ou de graisses apimales.
Mais pour fa préparation de quelques espéces de savons
de toilette, on saponifie quelguefois cette huile seule avee
5 ou 10 pour 100 d’huile de coco. Cette addition a nni-
quement pour but de rendre le sayon plus mousseux.
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Pour obtenir ce savon dans toute sa pureté, on doijt
employer I'hunile de palme naturelle de premiére qualité;
dans cet état, elle a la consistance du beurre. Récente,
elle est d'un beaun jaune doré, el son odeur aromatique
rappelle celle de la violette,

Voici mainlenant la maniére dont on peul opérer : sup-
posons une cuite de 300 kilog. de mafitres grasses: on
prendra :

Huile de palme. . s v o s v v os » 450
Haiile  de-Coves e s boele 57t s e 1680
500

Pour commencer 'opération, on verse dans une chau-
diére en fer batin de la capacité de 20 4 25 heclolitres,
300 litres de lessive nenve i 120u 15 degrés qu’on chaulfp
en allumant le fen sous la chandiére. Quand la lessive
commence 4 bouillir, on ajoute en différentes fois les 500
kilog. d'huiles. Pour faciliter la fusion des huiles et dé-
terminer plus promptement leur combinaison avee la
lessive, on agite le mélange avec un réble. On reconnail
que la combinaison est opérée quand la maliére, parfai-
tement liée , forme une pite homogéne dans toutes ses
parties et dans laquelle on n'apercoit plus ni huile ni
lessive.

Il ne s'agit plus alors que de maintenir le mélanged
une douce ébullition, car une ébullition trop vive aurail
pour effet immédiat de séparer huile de coco du mé-
lange. Dans le cas on celle séparation aurait lieu, on
parviendrait & incorporer de nouveau cette huile dans
la masse déja empatée, en modérani I'ébullition et en
versant dans la chauditre 50 ou 60 litres de lessive trés-
faible ou méme d’eau pure. On rétablirait ainsi 'union
des matieres,

Aprés trois ou guatre henres d’ébullition modérée, on
peut commencer a ajouter de la lessive a 20 degrés, par
portions de 235 litres, toutes les demi-heures et pendant
P'espace de 4 a U heures. Il est imporfant de n’ajouter
cette deuxidme lessive que progressivement et dans les
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intervalles de temps qiie nous indiguons, car £i on 'ajou-
tail en une seule fois, on grumellerait prématorément la
pite avant que toules les molécules savonnenses soient
dgalement saturées d'alcali.

Lorsqu'on aura employé la quantité de lessive & 20 de-
grés (ne nous venons d'indiquer, on terminera I'empd~
tage en versant dans la chaudiere 50 ou 60 litres de les-
give 4 25 degrés u'on incorporera dans la masse par
ine agitation de 8 & 10 minutes,

On enléve le feu el on procede & la séparation du sa-
yon.

§ 1. DE LA SEPARATION.

La séparation du savon @'huile de palme se pratique
comme celle de tous les autres savons, c'est-d-dire en
versant peu a peu dans la chaudiére et en remuant con-
linuellement |6 mélange des lessives de recuit de sel de
soude & 20 ou 25 degrés. Comme nous l'avons dif plu-
stenrs fois déja, si 'on manguait de ces lessives, on pour-
rait les remplacer par des lessives neuves a 15 ou 18 de-
grés dans lesquelles on ferait dissoudre 5 4 6 kilog. de
sel marin par heciolitre qu'on verserail ensuite sur la
pdte. La séparation du savon aurait lien. Cependant, on
doit toujours donner la préférence aux lessives de recuit,
bien que le résultat soit absolument le méme dans les
deux cas. Seulement, comme les lessives de recuit doi-
vent leur forte densité a différents sels et principalement
au carbopate de soude, elles introdoisent une moins
grande quantité de sel marin dans la pite. L'expérience
prouve, en effet, que I'emploi exclusif du sel marin pour
la séparation rend le sayon moins soluble el moins pur;
il le rend aussi plus hygrométrique lorsquil n'a pas éé
convenablement épuré, ce qui est un viee radical pour
les savons de toilette.

Dans la séparation de tous les savons dans la composi-
tion desquels il entre de I'huile de coco, il est avantagenx
fe laisser reposer la pate pendanl 3 & 6 heures, apres
avoir enlevé le fen et couvert la chandigre. Aprés ce
temps de repos, la séparation se fait beaucoup mieux et
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avec heancoup moins de lessive que lorsqu'on procéde 4
cette opération immédiatement aprés que 'empitage est
terminé.

Lorsque la séparation est bien opérée, le savon est gn
petits grains et la lessive s'en sépare claire et limpide,
bien que colorée en jaune. On cesse alors dagiter la pite,
et au boul de quelques heures de repos, on fait écouler
loute la lessive qui se trouve réunie au fond de la chan-
diére. On en retire ordinairement de 5 & 600 litres A 13
ou 1G degrés,

DIVERSES LSPECES DE SAVONS DE TOILETTE,

§ 2. DE LA CUITE.

On procéde & la coite du savon d’huile de palme en
versant dans la chaudiére 300 lilres de lessive neuve tris-
caustique marquant de 28 a 30 degrés. Quand loute la
lessive est versée, on allume le fen an fourneau. Au boul
de trois quarts d'heure environ, I'ébullition commence 4
se manifester ; dés ce moment, une écume abondante cou-
vre la superficie do savon, mais cette écume disparait
aprés b on 6 heures d’ébullition continue. Le savon se
présente alors en gros grains rugueux, lrés-secs, dun
jaune trés-foneé ; guand on les presse chauds entre les
doigls, ils forment des écailles dures et pulvérulentes.
Cependant, il n'y a pas d'inconvénients a prolonger 1'é~
bullition quelques heures de plus et méme & ajouter une
nouvelle portion de 40 & 50 litres de lessive 4 28 ou 30
degrés, car cette prolongation de I'opération au-deld du
point strictement nécessaire, ne peul que contribuer i
améliorer la qualité du savon en le saturant plus com-
plétement d'alcali. Cetle condition est surtout nécessaire
dans la proportion des savons de toilette. Elle en rend
P'épuration plus facile. On arréle la cuisson quand la les-
sive de la chauditre marque froide 28 ou 30 degrés; cette
lessive est encore piquante et caustique. On la conserye
pour la séparation d'une nouvelle cuite de savon jaune.

On retive alors le feu du fourneau, et aprés quelques
heures de repos, on fail écouler la lessive forte qui est
dans la chaudiére, afin de pouvoir liquider immédiate-
ment le savon.
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§ 3. DE LA LIQUEFACTION.

Pour obtenir le savon de palme épuré, on délaie la pite
a la température de I'ébullition dans des lessives faibles
trés-limpides el trés-pures, et on I'abandonne au repos
en couvrant soigneusement la chaudiére. Yoici comment
‘on opére : aprés avoir fait écouler, comme nous 'avons
dit, toute la lessive forfe qui a servi a la cuite du savon,
on verse dans la chaudiére 300 litres de lessive neuve 4 3
i 0 degrés et on sonmet le mélange & une douce éhulli-
tion. Pour accélérer I'opération, on remue de temps en
lemps la pdte an moyen d'un rdble. Aprés une ébullition
de quelques heures, le savon se présenie en molécules
flasques et volumineuses qui nagent dans la lessive. On
continue alors la liquidation en ajoutant par petiles por-
lions de 12 3 15 litres 4 la fois des lessives 3 2 ou 3 de—
gres, de maniére 4 obtenir graduellement et avec le temps
la parfaite liquidation de la pite. La durée de celte opé-
ration est de cing i six heures; on ne peut pas déler—
miner d'une maniere bien précise la quantité i employer
de ces denxiémes lessives, mais nous avons remarqueé
qu'il en fallait ordinairement 200 4 250 litres pour amener
la pite a I’état de fluidité convenable i son épuration.
On reconnalt dlailleurs qu'elle est convenablement tra-
vailléelorsque I'ébullition améne & sa superficie les parties
du fond et que ces parties ontacquis une nuance noirtre,
Cet indice ne se révéle que lorsque la pate est suflisam-
ment fluide et homogéne.

Quand il en est ainsi, on relire le feu et on couvre
exaclement la chaudiére, afin de conserver le plus long-
temps possible la chaleur de la masse. Par le repos, le
savon se dépouille progressivement du gras et de I'excés
d'alcali gu'il conlient.Au bout de trente ou trente-six
heures, on découvre la chauditre el tandis que le sayvon
st encore fluide, on le coule dans une mise oit on le
brasse pendant son refroidissement. Avant de couler le
savun, on doit enlever la conche d'écume qui est & sa su-
perficie; on doit également éviter de mellre le gras duo
savon dans le savon épuré. Le premier a une teinte plus
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pile el est mélangé de noir; il est toujours piguant et
caustique. Le savon épuré est d'un jaune doré magnifi-
que; il est complétement neutre; on le trouve toujours
entre 'écume et le gras du savon au-dessus de la lessive,

Les proportions d’huile employées (500 kilogrammes)
praduisent :

Savon d'écume. . .. .. ... . S0 a 35Kkilog,
Savon jaune trés-pur, . . . . . . 650 4 700
Savon noir dit gras. . . .« . . . 80 4100

On sépare le savon noir de la lessive faible au mayen
d’une quantité sullisante de lessive de recuil a 25 degrés;
on introduit ce sayon dans une cuite de savon demi-palme
ou de savon résine et suif,

Revenons au savon épuré. Au bout de douze ou quinze
jours, ce sayon a pris la solidité conveniable pour étre
coupé. Aprés avoir enlevé tous les edtés de la. mise, on
coupe le bloc de savon ayec un long lil-de-for; on en
forme des plaques de 10 centimétres d'épaisseur sur
70 de longuenr en tous sens. On conserve ces plagues
pour P'usage.

Ainsi préparé, ce savon est d'une helle conleur jaune
orange, son odeur est agréable et aromatique; il produit
une écume abondante et tenace quand on 'emploie pour
le savonnage & la main.

Co savon est spécialement employé pour la préparation
des savons de toilette jaune ou de couleur brune; mais
on l'emploie rarement seul ; cest presque toujours avee
le savon de graisse et de suif qu’on le mélange.

SECTION 1V.
FABRICATION DU SAVON DEMI-PALME.

e savon résulte de la saponification d’un meélange
d’hnile de palme et de suif; on ajoute ordinairement ace
mélange une certaine quantité d'huile de coco dans le but
de rendre le savon plus mousseux Une faible addition de
résine produit le méme résultat. Les proporlions respee=
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tives de ces trois substances ne sont pas fixes et varient
suivant les usages auxguels on desting le savon. En An-
gleterre, on la plus grande partie do savon de palme
gqu'on y fabrique est employée dans les arts, on le prépare
avec des suifs communs el méme des huoiles de poissons
gu'on mélange avec de forles proportions d’huile de
palme, avec addition de résine. Mais en France, o ce
savon est beaucoup moins répandu, on ne I'emploie guére
que pour les usages de la toilelte ; sa fabrication est aussi,
pour ce dernier emploi, mieux soignée et son épuration
plus compléte. Comme tous les savons de toilette, ce sa-
von se prépare avee des lessives de sel de soude trés-
caustiques el trés-pures. Aprés plusieurs expeériences en
grand, nous avons reconuu que la composition suivante
donne un savon demi-palme de gualité supérieure et
dont I'emploi est trés-avantageux pourla préparalion des
savons de toilette.

S DIRIC. e aiio wiin siiessriprias preihae ORI IIOD:
Huile depalme. « « vo ciom o 0 v s0 108
Hatla de 6060, o «iawa » dim wse woe s 5 o)
Résine jaune épurée. . « « « + s v0 4 80

§ 1. DE L'EMPATACE.

On opére & un feu modéré la fusion du suif ef des huiles
de palme et de coco dans une chaudidre de la capacité de
25 hectolitres au moins. La fonte des matiéres étant opérée,
on procéde & 'empdtage en versant dans la chaudiére 400
litres environ de lessive neuve, marguant 8 & 10 degrés a
l'aréométre Banmé. On chauffe lentement et graduelle-
ment, en brassant de temps en temps la matiére guon
porte & I"ébullition. Quand celle-ei se manifeste, on mo-
dére l'action du feu pour éviter une trop vive réaction
dans la masse. Aprés que cette ébullition a été continuée
pendant gnatre heures environ, el que l'empdtage est
bien établi, on verse peu & peusur la pite, de 150 & 200 li-
tres de lessive neuve a 15 ou 18 degrés gqu'on y incorpore
par un brassage d'un quart-d’heare. Cela fait, on con-
tinue & faire houillir la chandiére I'espace de trois heures,
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on mieux jusqu’a ce que la pite paraisse bien liée el ho-
mogéne et gu'elle ait acquis de la consistance. On peut
ajouter alors une nouvelle quanlité de 150 litres de les-
sive & 20 degrés, et aprés deux heures d'une nouvelle
ébullition avec celte troisitme lessive, I'empdfage est
termind.

§ 2, DE LA SEPARATION.

L'empitage étant terminé, on retire le feu du fourneay,
el quelques heures apres, on procéde a la séparation du
savon en versant, peu & peu, dans la chaudieére une les-
sive de recuit bien limpide & 20 a 25 degreés on une lessive
neuve tenant en dissolution du sel marin. Pendant qu'un
ouvrier verse la lessive, un aulre ouvrier muni d'up
rdble agile continuellement la pite. Lorsque la quantité
de lessive salée introduite dans la chaudiere est suflisants,
le savon se met tout en petits grains et la lessive s'en sé-
pare abondamment, Aprés cing & six heures de repos, on
peut, sans inconvénient, ouvrir le robinet de vidange
pour faire écouler la lessive, qni alors, se trouve réunie
au fond de la chaudiére.

On retire les deux tiers environ des lessives qui ont été
employées tant pour I'empdtage que pour la séparation.
Ces lessives ont une couleur jaunitre ; elles doivent mar-
quer de 15 & 16 degrés froides

La masse savonneuse qui resle dans la chandiére est
d’une belle conleur jaune gu'elle doit a I'huile de palme
et & la résine.

§ 3. DE LA CUITE.

La cuite du savon demi-palme différe fort pen de celle
du savon palme pur. Comme pour ce dernier, elle s'af~
fectue avec des lessives de sel de soude neuves et caus-
tiques marquant de 254 28 degreés; lorsqu’on veut opérer
la cuite du savon en deux services, on emploie pour e
premier service des lessives & 18 ou 20 degrés, et des les-
sives 4 25 ou 28 degrés pour le second. Lorsqu’au con-
traire, on veutl cuire le savon en une seule opération, il
est convenable de se servir de lessive & 25 degrés. Cetle
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derniére maniére nous parail plus prompte ei plus éco—
nomicue 4 la fois. C’est celle que nous allons décrire.

La lessive nsée de 'empdtage étant écoulée, on verse
dans la chauditre 6 4 700 litres de lessive nenve & 25 de-
grés. Cela étant fait, on allume le feu an fournean et on
modére U'ébullition, car, dans les premiéres heures sur—
tout, le savon se dilate el se gonfle considérablement. Sa
surface est alors converte d’une écume abondante qui ne
disparait que peu & peu et & mesure gue la cuite s'achéve ;
il convient d’agiter la pdte de temps en temps et pendant
toute la durée de Topération, Cette agilation réitérée est
d'une grande importance, car elle multiplie les points de
contact de la lessive avec la pite, ce qui en accélére la
chisson,

Lorsque le savon a bouilli modérément. pendant lrois
o quatre heures et que les écumes se sont aflaissées, on
peut alors activer le feu et le pousser plus vigoureuse-
menl sans crainte de briler le savon, car dés le commen-
cement de la cuite il est entigrement séparé de la lessive
sur iaguelle il surnage. En effet, quand 1'ébullition écarte
momentanément 'éeume on apergoit le savon foul en
grains qui baigne dans la lessive.

Ordinairement an hout de 8 & 10 hewres d'ébullition
continue avec la lessive a 25 degrés, le saven est complé-
tement cuit, L'écume a entiérement disparu, ou il n'en
reste qu'une couche trés-légere & la surface du savon, qui
alors se présente sous la forme de grains durs et secs.
(uand on presse ces grains entre les doigts, ils doivent
former des écailles minces et dures. Nous avions oublié
de dire qu'on doit ajouter la résine au commencement de
la cuite, afin gqu’elle puisse se saponifier complétement, Il
est également bien entendu gue nous préparons nos les-
sives avec des sels de soude & un titre Lris-élevé (80 a
85 degrés), car il est bien évident gue si on employail
des sels de soude 4 B0 ou 60 degrés, on obtiendrait des
lessives beaucoup moins riches en aleali pur, et que dans
ce cas la quantite de lessive que nous indiguons ne serait
plus suffisante pour cuire complétement le savon; celle
quantité devrait étre angmentée de 23 & 30 pour 100.
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Quoi qu'il en soit, lorsque le savon est bien cuil, e
qu'on reconnalf quand il forme I'écaille, on enléve le fen
du fourneau et on laisse reposer guelques henres oy
méme toute la nuit si on a terminé 'opération le soir, On
fait ensuite écouler la lessive trés-concentrée qui resfe
dans la chaudiére, et on proeéde immédiatement a la li-
quidation du savon.

§ 4. DE LA LIQUIDATION.

Deux opérations sont nécessaires pour épurer complé-
tement ce savon. La premiére a pour but de ramollir les
grumeaux de savon el d’en éliminer la plus grande parlie
de Palcali libre et de matiéres salines qui s’y trouvent in-
terposées; la seconde a pour objet de liquider entidre-
ment les grumeaux de savon et d'en précipiter les ma-
titres colorantes et hétérogenes ainsi que 'excés de les-
sive caustique qu'ils pourraient encore retenir.

a. Premiére liguidation.

Lorsque la lessive qui a servi & la cuite esl enfiere-
ment séparée du savon, on verse dans la chaudiére 460 li-
tres de lessive neuve i 8 4 9 degrés el on chaufle progres-
sivement jusqu’a 'ébullition, en ayant soin de remuer le
mélange avec un rable ; quand les grameaux de savon
sont ramollis et flasques, on cesse de remuer, el, pour
déterminer la précipitation de la lessive forte que le savon
contient, on fait bouillir la chaundiére lespace de 5 &
G heures et méme quelguefois 8 heures.

Comme par une ébullition si longtemps prolongée, le
grain du =avon tend & se refaire, on s’y oppose en ver-
sant de temps en temps dans la chandiére quelgues seanx
de lessive a4 2 degrés ou méme de l'eau pure. Il faut
pourtant que le savon soit toujours séparé de la lessive;
onreconnall qu'il se trouve en cet étal en en versant uné
certaine quantité dans un verre; s'il en est ainsi, la les-
sive se précipite au fond du verre.

Done, pendant toute la durée de I'opération, la lessive
doil se séparer du savon : cette condilion esf importante
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ot essentielle pour obtenir I'élimination de la lessive forte
qui se lrouve interposée dans la pate.

Lorsque ce résaltat est obtenu, on retire le feu du four-
neau et on couvre la chaudiére. Pour que la lessive puisse
se séparer complélement du savon, on laisse reposer
pendant six heures au moins. Aprés ce laps de temps, on
transvase le savon dans une autre chauditre, et on pro-
cdde & une seconde liquidation (1).

b. Seconde liquidation.

Quelque soin gu'on ait apporté i la premiére lignida-
tion, on n'est pas parvenu a dépouiller complétement le
savon de toule sa causticité; il retient toujours une cer-
taine quantilé d'aleali caustique, qu'on doit éliminer pour
avoir un produit pur. Tel est le but principal qu'on se
propose en lui faisant subir une seconde liquidation. Mais
pour obtenir de cette opéralion tous les bons résultats
guelle peul produire; on substitue aux lessives causti-
ques de sel de soude, une solution non caustigue de cris-
taua de soude. Far. son extréme pureté el 'absence de
loute causticité, cetle solution épure complélement le
sayon en le dépouillant de foules ses parlies caustiques.

¢. Opération.

Aprés avoir versé dans la nouvelle chaudiére 150 litres
environ de solulion de cristaux de soude 4 4 degrés el
demi & 5 degrés, on rallume le feu au fournean et on
chanffe jusqua une température voisine de I'sbullition.
On transvase avee soin le savon de la premiére chau-
didre dans la seconds, en ayant soin de ne pas puaiser la
lessive qui se trouve au fond de cette chaudiére.

Le transvasement étant opéré, on fait houillir modéré-

(1} Lépuration des savons dans lesquels i1 entee de 1a résine pri-
senle plus de diffioultés qus celle des anires savons, C'est pouriuoi
lgus preserivons de transvaser le savon dans nne seconde chandibrs
NOUr comipléler s atiom, On pourrait, & la rigueur, le finiy dans
la premizre chand 1ais opération serait plus longwe et plos ool
teuce et 1o savon serail moins bean et moins prr. i

Savonnier, 20
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ment le mélange Pespace de 4 a 5 heures, en ayant soin
de rdbler de temps en temps le fond de la chaudiére,
peur (ue le savon ne puisse pas s’y altacher.

Par son ébullition avec les lessives faibles (solution
agquense de cristaux de soude), le savon change dlas-
pect: il perd enliérement la forme grenue quiil avait
auparavant et devient sirupeux, fluide, homogéne,

De méme que pendant Ia premicre liquidalion, il se
forme de 'écume a la surface du savon; mais cette écume
est plus considérable & cause de la plus grande dilatalion
de la pdte. Comme par I'évaporation de la chaudiére, la
lessive se concentre, on ajoute de temps en temps dp
trés-faibles portions d'eau, afin de maintenir la pate tou-
jours fluide, pour que les parties hétérogenes, coloranies
el salines que le savon renferme, puissent se précipiter
par le repos. Il ne faul pas cependant que le savon soit
trop abreuvé d'ean, car alors il serait trop longtemps &
durgir. On peut dailleurs se fixer i cet égard en tirant
de temps & aulre de petits échantillons de sayon gu'on
mel refroidic sur une feuille dé verre. A la plus ou
moins crande consistance que ces échanlillons prennent
en refroidissant, on penl aisément s’assurer de U'étal de
la pate.

Les signes par lesquels on reconnail que la pife esl
suflisamment liquidée, se manifestent par une légére ¢o-
loration noire qui annonce que le gras du savon s'esl
précipité au fond de la chaudiére, et que 'éballition méle
incessamment dans la masse.

Lorsque ces caracléres ont 6lé reconnus, l'opéralion
est torminée; on retire le feu du fourneau et on couyre
soigneusement la chauditre; on laisse reposer la masse
18 ou 20 heures. Par ce repos, le noir du saven se préci-
pite avec la lessive; le savon épuré se trouve enlre ce
savon et 1'écume.

Ainsi, aprés 18 ou 20 heures de repos, on découyre la
chaudiére : on enléve d'abord I'écume gui couvre le sa-
von; cetle écume est misea part. Arrivé an savon pur,
quon reconnait i sa fluidifé et a sa couleur dorée, on la
puise avee de grandes cuilléres dont on remplit des cor-

DIVERSES ESPECES DE SAVONS DE TOILETTE.
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nues (quon verse 4 fur et & mesure dans une mise, en
avant soin de le passer & travers un crible métallique
mailles fines, qu'on pose au-dessus de la mise. Tous les
corps élrangers qui peuvenl se trouver dans le savon
restent sur le erible.

Quand on est arvivé i une eertaine profondeur et gu'on
remarque que la nuance de la pite est moins belle, on a
fa plus grande attention de nenlever le savon que sur
les surfaces, afin de ne pas le méler an savon noir. Il est
facile de distinguer aisément les deux sortes de savon;
le premier, le savon épuré, est d’un jaune trés-vif et
trés-pur; il est neutre et sans causticité; l'autre, au con-
fraire, aune teinte grisdtre et est beaucoup plus liquide;
il est fortement alealin et cansfique.

Lorsqu'on a versé tout le savon épuré dans la mise,
on le brasse pendant son refroidissement : cette manu-
tention est indispensable pour 'avoir uni et homogéne.
En opérant dans les conditions gue nous indiquons, on
retire communément de la saponification de 550 kilo-
grammes de suif, 150 d’huile de palme, 50 d’huile de coco
et 50 de résine, savoir :

Savon 'd'éenme « 5 L s 794 80 kilog.
Savon épnré. .. ....... 1050 4 1080
Savon noir, piguant et caus-

fiquer. TS a0 el ghlaT 300

Le savon d’éeume et le savon noir sont ramenés dans
une épuration ultérienre, ou transformés en savon in-
dustriel on de ménage.

Le savon demi-palme est d'un jaune trés—pur, lorsqu'il
a élé fabriqué avec des matiéres de premier choix, ce
qui ne se fail pas toujours, car beancoup de fabricants
remplacent le snif blanc par les suifs communs el les
graisses d'os. Préparé dans toute sa pureté, ce savon a
une odeur aromatique qui le fait rechercher des consom-
mateurs. Il esl principalement employé pour la prépa-
ration des savons de guimauve fins et demi-fins.
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SECTION V.
DE LA FABRICATION DU SAVON BLANC D'HUILE
DU COCO.

En parlant des savons & I'huile de coco qu'on trouve
dans le commerce, nous avons fait remarguer que ces
savons doivent leur extréme causticité & V'exceés de soude
caustique qu'ils renferment. Mais lorsque les proportions
de lessive sont exaclement calculées pour saturer les
acides gras de 'huile, on oblient un savon extrémement
beawet qui a 'ayvantage d'étre trés-pur.

Pour I'obienir dans toule sa blancheur, on doit choisir
les premiéres qualités d’huile de eoco. On doit méme
épurer ces huiles en les liquéfiant an moyen de la cha-
leur, et les passer 4 itravers un tamis de crin pour en
séparer les matiéres étrangéves qui 8'y trouvent mélan-
gées. Par ceile épuration, elles fournissent un Ssavon
plus blane.

On doit préparer les lessives avee des sels de souda
entiérement exempts de sulfure et an titre alealimétrique
le plus élevé; on ne doil jamais employer les sels de
soude au-dessous de 80 degrés. Nous avons reconna
qu'en introduisant une certaine quantité de potasse dans
la préparation des lessives, le savon était plus monsseux,
plus doux et plas détersif que lorsqu'il était préparé
avec la soude seule. La polasse a, en oulre, la propriété
d'atiénuer la forte consistance des savons d’huile de coco
et les empéche de devenir elllorescents, ¢'est-i-dire de
pousser au sel.

L'expérience nous a prouvé que les meillenres propor-
lions de soude et de potasse & employer pour préparer
la lessive destinée a la fabrication du savon d’huile de
coco élaient les suivantes :

Sel de soude d 80 4 85 degrés al-

caltmelrigned s o0 ) oL, . . 94 kilog.
Potasse perlasse, premiére qua-
HRE S Gie o ity ameie ana i et Ateth G

Chaux nouvellement cuite. . . . . 33 4 40




SAVON BLANC D'HUILE DE €00, a4

En opérant avec les proportions ci-dessus, la quantité
d’ean & employer pour avoir de la lessive 4 30 est d'en-
viron 300 litres On chauffe I'ean dans une chaudiére en
fonte ou en tdle de 6 & T00 litres, el quand elle com-
mence 4 bouillic, on y projette peu & peu le sel, en
ayant soin de remuer continuellement pour que le selne
glattache pas sur le fond de la chaudiére. Lorsqu'il est
dissous, on ajoute la potasse quise fond presque instan—
tanément. La dissolution des deux alcalis étant compléte,
on enléve le feu do fourneau.

D’antre part, on dépose la chaux vive dans un cuvier
en bois blanc de la capacité de 200 litres environ; on
hydrate (éteindre) la chaux avec nne petite quantité d'ean,
el quand elle est réduite en potdre, on ¥ ajoute une nou-
velle et suflisante quantité d’eau pour Iavoir en bouillie
épaisse, quon verse aussitot dans la solution bouillante
de potasse et de soude. On brasse le mélange pendant
une bonne demi-heure et on couvre la chaudiére.

Aprés douze ou quinze heures de repos, on décante la
lessive; cette lessive doit marquer 30 degrés. Elle est
sensiblement incolore ef parfaitement limpide. Des pro-
portions de matiéres indiguees, on en retire de 140 a
150 litres ou 176 & 189 kilogrammes environ a 30 de-
gres.

En lavant le marc de soude et de chaux avec 80 litres
d'eau, on obtient encore aprés douze heures de repos 90
litres environ de lessive a 20 4 22 degrés. En continuant
i laver le marc par des lavages successifs 4 I'ean froide,
on parvient & I'épuiser complétement de tout 'alcali qu’il
renferme. On réunit toutes les lessives faibles et on les
évapore jusqu’a 30 degrés dans une chaudiere en fonte.
Les quantités de soude et de potasse ci-dessusfournissent
en total 300 litres ou 378 kilog. de lessive & 30 degrés
Banmé,

On peut encore préparer la lessive pour la fabrication
des savons d’huile de coco en faisant dissoudre 2 Kilo-
grammes de potasse perlasse dans 100 litres de lessive de
sel de soude neuve et caustigue de 27 & 28 degrés. Aprés
la dissolation de la potasse, la lessive marque 30 degrés
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environ. On laisse reposer douze heures ou plus, et on
décante la lessive claire qui surnage au-dessus d’un |6-
ger dépot oceasionné par les matieres hélérogénes ren-
fermées dans la polasse.

§ 1. FABRICATION DU S8AVON BLANC D'HUILE DE cOCo,

€

La saponification de I'huile s'opére dans des chaudidres
en fer baltu ou en fonte, chauffées i feu nu ou par lg
vapeur. 1l serait cependant infiniment préférable de pou-
voir les chauffer 4 la vapeur, car, dans cette fabrication,
le savon est intimement lié avec la lessive, et il faul
beaucoup d'attention de la part de opératéur pour
qu'il ne s’allache pas sur le fond de la chaudiére, quand
celle-ci est chauffée a fen nu.

Pour la capacité de la chaudiére elle varie suivant
Pimpartance de M'opération. En admettant quon veuille
préparer 200 kilogrammes de savon, on dépose dans una
chaudiére de fer ou de fonte de la contenance de 8 & 10
hectolitres, 100 kilogrammes d'huile de coco hien épnréa
et bien blanche. On ajoute ensuite 100 kilogrammes de
lessive & 30 degrés, incolore el parfaitement limpide,
préparée par 'un des procédés que nous avons indiqués
ci-dessus,

Tout étant ainsi disposé, on chauffe la chandidre, et
pour aceélérer la combinaison des matiéres, il convient
d’agiter de temps en temps le mélange avee un rdble. Sous
Uinfluence de la chaleur, la matiére qui s'était dabord
grumelée, se ramollit et se liquefie. On continue & chaulfer
lentement et graduellement jusqu’an monment ol la com-
binaison entre I'huile et 14 lessive est opérée, ce qui a
ordinairement lien quand I'ébullition commence & se ma-
nifester.

Arrivé au point de cuisson convenable, le savon a
I'aspect d’une pate fluide , homogéne et d’appareénce si-
rupeusé, Sa couleur est alors d'un blane légérement
ambré; il file et forme le ruban comme de 'empois bien
cuil. Il est inutile de faire bouillir, on retire alors le
feu, et on coule le savon dans nune mise exactement
jointe.




SAVON BLANC D'HUILE DE GOEO. 343

Si, au contraire, il arvive que lorsquele mélange com-
mence a bouilliv, une cerlaine guantité d’hnile vienne
nager i lasuperficie de la pite; on parvient i la combiner
4 la masse saponifiée en ajoutant 5 a 6 kilogrammes de
rognures de savon de coco. On peut également arviver
au meme résultat, el d'une maniére plus sire, par une
addition de 8 4 10 litres d’ean pure. Aprés une agitalion
de quelques minates, 'homogénéité du savon est réta-
bliey et la combinaison des matiéres est parfaite. Ce der-
nier moyen est infaillible. On enléve le fen et on verse l&
sayon dans une mise.

Pour donner & ce savon une odeur agréable, on le par-
fume avec des essences quion introduit aussilot que le
savon est dans les mises. Les proportions d'essences a
ajouter sont ordinairement de 8 grammes par kilogramme.
Done, pour parfumer les 200 kilogrammes de savon gui-
résultent de l'opéralion que nous venons de décrire, on
devra en employer 1600 grammes. La composition sui-
yante donne & ce savon un bouquet délicat et snave.

Essence de citron exprimé. . . ... 250 gram.
== d@leapyis c00L Y L ST =0

L L Fe-romalEm el e e b 15D
= ety . o s s LS 100
— de lavande fine. . . ... ... 60D
— de menthe ordinaire. . . ... 200

1,600

On fait un mélange de toules les essences gue 'on in-
corpore dans le savon aussitdt qu'il est versé dans la
mise, car, si le savon était trop froid, le parfum s'y com-
binerait trés-mégalement,

On peut varier a linfini la composition des parfums,
mais il fautl le faire avec intelligence, car toutes les es—
sences ne sympathisent pas ensemble. De plus, on doit
éviler d’'employer des essences eolorées pour parfumer
les savons blanes, car elles en altéreraient la blanchenr.

Au bout de 5 2 6 jours, le savon est assez ferme pour
ttre vetiré de la mise; on le divise en plagunes, pais én
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briques, que I'on laille quelquefois en petites tablefles
carrées du poids de 80 & 100 grammes. Ces tablettos por=
tent ordinairement une empreinte sur chaque face, quj
indique le nom du fabricant oun la nature du savon.

Obtenu par le procédé que nous venons de décrire, cp
savon est d'un blane mat d'une blancheur éclalante, Prg
paré avee les proportions exactes d'huile et de lessive qug
nous avons indiquées, il ne contient pas d'alcali en eX0Es ;
on peut, par conséquent, 'employer pour les usages da
la toiletle. Des quantités d’huile et de lessive indignées,
on obtient de 198 4 210 kilogrammes de savon, snivant la
quantité d'ean qu'on a ajoutée i la fin de la cuite. Lopé-
ration dure 1 heure environ.

§ 2. SAVON ROSE D'HUILE DE COCO.

Pour colorer ce savon en rose, on ne peut employer quas
les substances minérales, car celles tirées du régne vi-
gétal ou du régne animal, telles que P'oreanctte, la cp-
chenille, sont toujours plus ou moinsaltérées et modifiées
par leur mélange avec le savon. Celles du régne minéral
sont ordinairement plus constantes. Parmi ces derniéres
subslances, celles qu'on emploie généralement pour co=
lorer les savons en rose sont le minium, la mine-orange,
el principalement le vermilion frangais, qui donne aux
savons une teinle plus vive et plus pure.

La maniére de procéder est fort simple. Lorsque le sa-
von blane est achevé, et au moment d'étre versé dans la
mise, on y incorpore de 5a 8 grammes de vermillon par
kilogramme, suivant la nuance de rose qu'on veut ab-
tenir. Lorsqu’on a, par une agitation convenable et sufli-
samment prolongée, mélangé la couleur dans toute Ia
masse, ¢l que celle-ci est uniformément colorée dans
toutes ses parties, on la verse aussitdt dans la mise. Quel-
quefois, on colore ce savon dans la mise méme, mais
Pexpérience nous a démontré qu’il était préférable dels
colorer dans la chaudiére, aprés avoir retiré le fen du
fourneau. Si I'on veut parfumer ce savon, on ajoute les
essences pendant qu'il est encore fluide. On doit éviler
de le remuer dans la mise.
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On trouve dans le commerce une espice de savon blanc
parsemé de larges marbrures roses. Pour oblenir ce sa-
von, on verse dans une mise un poids donné de savon
blanc, 90 kilogrammes par exemple. Lorsque ce savon
perd de sa fluidité et qu'il commence A s'épaissiv, on y
yerse dessus, et presque bouillant; 10 kilogrammes de
savon de coco fortement coloré en rose. On mélange les
denx savons par une agitation de quelques secondes seu-
lement, Le savon rose, en se répandant trés-inégalement
dans la masse du savon blane, y forme ces marbrures
roses d'un effet si agréable a I'eil. Si le savon blane élait
trop chaud ou que I'agitalion des deux savons fit trop
longtemps prolongée, au lieu de marbrure, on anrait une
pite uniformément colorée en rose. Il est done important
d'opérer dans les condilions que nous indiguons.

§ 3. BAYON JAUNE DE €OCO ET DE PALME.

Paur préparer ce savon, on mélange 10 pour 100 d'huile
de palme naturelle, bien jaune, avee I'huile de coco. On
saponifie les deux huiles ensemble, comme nous I'avons
indiqué pour le savon blanc de coco. Si le savon n'a pas
la nnance qu'on désire, on y ajoute une dissolution de
roucou qu'on obtient en faisant bouilliv pendant 10 mi-
nutes 100 grammes de roucoun en pate dans 4 litres de les-
sive & 10 degrés; on passe eette dissolution dans une toile
avant de I'introduire dans le savon, afin den séparer les
parties insolubles que le roucou peut contenir.

Quand le savon est uniformément coloré, on le coule
dans une mise, et il doit étre parfumé, on y ajoute les
éssences convenables.

La composition suivante communique & ce savon un
Louquet trés-agréable.

Essence de cammelle.. « .« v v vy v 400
— de mirbane décolorée.. . . . . . 150
T P T S U e
ot [N L oV B S ey o
e G Ty e s a1
e R Iy e e e
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“1,600
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On incorpore cette composilion dans le savon aussitig
qu’il est versé dans la mise, et aprés quelques minutes
d'agitation, on cesse de le remuer,

§ 4. SAVON GRIS D'HUILE DE COCO ET DE PALME.

Comme nous l'avons dit en traitant de la fabrication des
savons de coco communs, on peut obtenir ce savon d'upe
teinle grise en saponifiant I'huile de coco avec une cap-
taine quanfité d’huile de palme, sur laguelle on a fajt
réagir un mélange d'acide nitrique et de zine, pour luj
communigner une coloration noire. Nous avons décrit ep
procédé page 235, et nous y renvoyons le leeleur.

Pour préparer du savon gris pour la toilette, on traits
un mélange de 96 kilogrammes d'huile de coco et de
4 kilogrammes d’huile de palme noircie, par son poids da
lessive de soude et de potasse & 30 degrés, et on opérs
absolument de la méme maniére que pour le savon blang
d'huile de eoco (1).

Les proportions d'huile de palme que nous indiquons
sont suflisanles pour communiquer au savon une feinte
grise trés-agréable. On peut donner a ce savon une odenr
trés-aromatique en le parfumant avec la composition qus
nous avons indiquée pour le savon jaune.

SECTION VI.
DES SAVONS FABRIQUES A FROID.

La saponification 4 {roid des huiles el des graisses ani-
males par les lessives de soudes forme des savons qui ne
sont jamais complétement neutres. Quelque soin qu'on
apporte a leur préparation, ces savons sont toujours plus
alcalins que les savons cuits & chaud sur lessive et par-
faitement dépouillés de tout excés d'aleali surabondant
par la liguidation de la pdte saponifiée au moyen des
lessives faibles sous 'influence d’une température élevée.
Ajoutons, en outre, que la saponification 4 froid ne peut

(1) Voir la préparation de la lessive, pages 205 et 204,
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gappliquer qu'a la fabrication des savons blanes et co-
lorés, et nullement a celle des savons marbrés fagon de
Marseille. En effet, le développement de la marbrure dans
ces derniers savons exige le concours d'une température
élevie.

Considérée sous le rapport économique, la fabrication
i froid est peut-étre moins avantageuse que celle i chaud,
parce qu’elle nécessite la concentration préalable des les-
sives qui doivent servir & préparer les savons, Indépen-
damment des chauditres, cette concentration des lessives
par 'action’ du feu exige une dépense en combastible
dantant plus grande que les lessives 4 concenbrer sonl &
un degré plus faible.

Néanmoins, tout en reconnaissant infériorité relative
de cette fabrication sur la fabrication a chaud, nous de~
yons dire qu'elle a pris depuis quelques années une
extension considérable lant en France qu'a 'étranger. I
existe & Paris un grand nombre de parfumeurs-savonniers
qui se livrent spécialement & la préparation de ces sa-
vons. Les proportions respectives d'alcali et de matiéres
arasses (u'ils emploient sont assez exaclement calculées
pour que l'nsage de ces savons ne soil pas nuisible aux
personnes qui les emploient

Pour rendre nolre ouvrage plus complet, nous traite-
rons succinctement de cette fabrication que nous consi—
dérons, comme nous 'avons dit ci-dessus, de beaucoup
inférienre a la fabrication & chaud, parce que cette der—
niere donne des savons plus doux et plus purs.

La préparation des savons a froid comporte deux opé-
ralions distinetes qui sont :

10 La préparation de la lessive;

20 La fabrication du savon,

Nous allons nous occuper dabord de la préparation
de la lessive et nous parlerons ensuite de la fabrication
dn savon,
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CHAPITRE II.

Savons fabriqués a froid aveo les lessives de cristauy
de soude vaporisées.

SECTION 1Ire,
EREPARATION DE LA LESSIVE.

Pour préparer cetle lessive parfailement décarbonaléa,
Cest-i~dire & I'élat de compléte causlicité, on opére comme
il suit ;

A cet elfet, on verse 500 litres d'eau dans une chau-
digreen fonte trés-propre, de la conlenance de 1,000 litres
environ. On chauffe la chaudiére, et lorsque I'eau eom-
mence & bouillir, on y fait dissoudre une quantité suffi-
sante de cristaux de soude pour avoir une solution 2 18
@ 20 degrés 4 'aréomélre Baumé; on ajoule ensuite, par
petites portions, dans la liqgueur bouillante, de la chaux
nouvellement cuite qu'on a délayée avee de 'ean. Pour
transformer complétement le carbonate de soude en oxvde,
on emploie pout 100 kilogrammes de cristaux de soude,
de 45 4 50 kilogrammes de chaux de trés-honne qualité,
Par 'addition de la chauy, il se produit une vive effer-
Yescenee u'on apaise, an besoin, en versant un ou deux
seaux d’eau froide dans la chaudiére. Toute la chaux ayant
été introduite dans la solulion de soude, on soumet le
mélange 4 une douce ébullition pour transformer la li- |
queunr en hydrate de soude. On s'assure que la décompo=
sition est compléte en versant une petite portion de la
ligueur claire dans un verre & pied; on sature celte li-
quenr par un excés d'acide bydrochlorique. Si tout e
carbonate de soude a été (ransformé en hydrate de souds,
il ne doit pas se produire deffervescence, car I'efferves-
cence est toujours due au dégagement de 'acide carbo-
nigue existant dans la liqueur. §’il se manifeste, au con-
traire, une effervescence, on doit continuer I'ébullition
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jusqu’a ce qu'on n'oblienne plus d’effervescence dans un
nouvel essai de la liqueur par P'acide hydroehlorique.

Quand ce résullat est obtenu, on retire le feu du four—
neau, et on abandonne le tout au repos. Pendant ce repos,
la chaux se dépose lentement au fond de la chaudidre, ef
la ligueur clarifiée et éclaircie contient en dissolution
Faleali pur et déearbonaté, c'est-d-dire I'hydrate d'oxyde
de soude ou lessive raustique. Cemme cetle lessive est i
un degré trop.faible, on la décante avec soin, el pour
I'obtenir & I'étal de concentration convenable, on I'éva-
pore dans une chaudidre de fonte jusqu’a 36 degrés. La
lessive ainsi préparée est sensiblemenl incolore et en—
tigrement caustique; on lemploie pour préparer les sa—
vons de toilette a froid.

SECTION 1L
SAYONS DE TOILETTE FABRIQUES A FROID,

La saponification des corps gras & froid ne s'effectie
ordinairement que sur quelques centaines de kilogrammes
de savon el souven! sur des quantités beaucoup moins
considérables. Dés lors cette fabrication nexige qu'un
petit nombre d'appareils peu codteux qui sont :

1o Deux chaudiéres en fonte, I'une pour préparer les
lessives, I'autre pour fabriquer le savon. Leur capacite
varie suivant U'importance de la fabrication, mais ello
exeéde bien rarement B 2 600 litres. Celle destinée & la
préparation des lessives est établie 4 demeure dans un
fourneau en magonnerie; lautre est mabile ; on la chauffe
du moyen d'un petil fourneau en tole dans lequel on
brdle du charbon de bois.

La planche 2, figure 3, représente cetle dernidre chan-
diére avec tous ses accessoires.

Les matidres grasses quon emploie dans celle fabrioa-
ton sont principalement le suif, la graisse, I’huile de coco
el de palme.

Pour obtenir le savon de toilette blane de premiére
qualité, on emploie la graisse blanche et Phuils de coco,

Savonnier. an
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L'expérience prouve que les proportions suivantes sont
les plus convenables pour Ja prépavation dece savon :

Graisse blanche épurée. . . « . .« - . 60 kilog.
Huile de coco idem. . . . o« o v v o 20
Lessivede cristaux desoudea 6 degres. 40

120

On proceéde a celle saponification ainsi qu'il suil : on
opére la fusion de la graisse et de 'huile dans une chau-
didére en fonte trés-propre de la contenance de 300 litres
environ. Comme nous I'avons dit, cette chaudiére est
chauffée au moyen d'un petit fourneau en tole dans le-
quel on brille du charbon de bois. Yoir le dessin de la
planche 2, fig. 3.

Lorsquon veut Opérer avee une grande précision, on
plonge un {hermométre 2 mercure dans les matiéres
grasses fondues, et lorsque la température du mélange a
atteint 45 a 50 degrés centigrades, on ¥ Verse tres-lente-
ment les 40 kilogrammes de lessive 4 36 degrés, On re-
mue continuellement le mélange avec une spatule en fer
jusqu’d l'entiére saponification des matieres. Il est sur-
{out important de ne pas dlever la lempérature au-deld
de 50 degrés : car dans ce dernier cas, une partie de la
lessive se séparerait des matiéres grasses; cet inconvé-
nient n'a jamais lieu en opérant enire 40 et 50 degres.

Pour les quantités de matiéres indiquées, 'opération
dure rarement plus de deux heures; lorsque la saponifi-
cation est terminée, ce qu'on reconnait quand les matié-
res grasses sont exactement combinées avec la lessive, on
coule le savon dans une mise en bois garnie intérieure-
ment de toile pour empécher I'adhérence du savon contré
ses parois.

Pendant que le savon esl encore mou, ol peut le par-
fumer & I'amande amére avec 800 grammes d'essence d'i-
mandes améres el 200 grammes d'essence de citron par
100 kilog. On remplace quelguefois les essences ci-dessus
par 400 grammes dlessence de mirbane; ce parfum est
aussi intense que le premier, mais il est moins délicat et
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moins pur. L'essence de mirbane a, en outre, 'inconvé-
nient de communiquer au savon blanc une teinte jaundtre
pen de temps aprés sa fabrication. Néanmoins, comme le
prix de cette essence est dix fois moins élevé que celui
de l'essence amére végétale, on en emploie depuis guel-
ques années deg quantités considérables pour aromatiser
les savons ordinaires, On peut encore donner & ce savon
un parfum trés-suave en y incorporant par 100 kilog. :

Essence de verveine . . . .. ... . 150 gram,
— de lavande. . . «. o .a. . 100
—  de bergamolte. . ...... 100

- EFEE e L h et e E O ey [
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On doit ajonter les essences aussitdt gue le savon est
yersé dans la mise : il serait méme préférable de les in-
corporer dans le savon avant de le couler dans les
mises.

Quoi qu’il en soif, dés que le sayon est coulé, on en-
veloppe soigneusement Ja mise avee des linges communs
el grdinairement destinés a cet nsage.

Un fait digne de remarque et qui ne se prodnit pas
pour les savons cuits sur lessive, c'est que guelques heu-
reg aprés que le savon est versé presque froid dans la
mise, il se prodait une réaction spontanée qui en éléve
la température a plus de 80 degrés; sous influence de
cette tempéralure, les divers principes constitulifs du
savon se combinent d’'une manidére plus directe et plus
intime, et le produit a beaucoup plus de qualité et se
rapproche davantage des savons préparés i chaud. Il est
done important de déterminer cetfe réaction en couvrant
exaclement la mise aprés y avoir verss le savon.

An bout de quelques jours, la masse de savon est re-
froidie et figée ; on la retire de la mise et on la divise en
petits morceaux carrés du poids de 100 & 200 grammes;
0n expose ces morceaux de savon au séchoir, et lorsqu'ils
ont acquis une consistance suflisante, on les frappe au
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maillet dang 1n moule & savon. La maison Langier 4 Pg-
ris fabrigue ces savOons avec sncees.

Laddition d'un quart d’huile de coco dans ce savon g
pour objet de le rendre plus doux et plus détersif. Sang
celte addition, il serait peu propre pour le savonnage,
car les fortes proportions de stéarate de soude que ren-
ferment les savons préparés a froid avee les lessives con-
centrées de soude, diminuent considérablement leur so-
lubilité : nous pensons également qu'une certaine quan-
tité de potasse dans les lessives ne pourrait qu'amélio-
rer la qualilé de ces savons en augmentant leur solubi-
lité.

Des quantités de matidres employées, on retive de 118
i 119 de savon, soit un rendement de 149 environ pour
100. Mais ordinairement, et ¢’est un abns, on mélange ce
savon avee de 'amidon, des fécules, du talc el du sulfate
de baryle, afin d'obtenir un rendement beaucoup plus
fort que le rendement normal.

Lorsgqu'il a été bien préparé, ce savon est d’un blane
trés—pur; il n'est pas trop alealin et produil une écume
abondanle avec I'eau,

SAVONS FABRIQUES A FROID.

SECTION I11.
SAVON NOSE FABRIQUE A FROID.

Comme nous l'avons fait remarquer pour le saveon
d’huile de coco préparé a chaud, on obtient la couleur
rose en incorporant dans la pAte savonneuse une sufli-
sante quantilé de vermillon frang¢ais. Mais pour la colo-
ration en rose des savons & froid, 'expérience prouve
qu'il est plus convenable d'introduire le vermillon dans
les matitres grasses fondues avant d'y ajouter la lessive.
La couleur est alors mieux mélangée, les proportions de
vermillon & employer sont de 5 & 7 grammes par kilog,
de savon, suivant les nuances. Lorsqu’on a bion délayé o
couleur dans les maliéres grasses en fusion, on y intro-
duit & raison de 30 pounr 100 en poids de lessive i 36 de-
grés, el on opére comme pour le savon blanc. La conduite
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de l'opération, sa durée et la nature des réactions sont
absolument les ménies dans les denx cas.

Pour parfumer ce savon a la rose, on emploie, pour
10 kilog. de pate :

Essence de rose. . v v v v 2w ... . 30gram.
— deZeranium.. . ... . v e D0
- de cannella. v oo v s wo 40
- gdo eirofle L. o 0l n e 1%

- de bergamotte.. . . ... .. 30

132

On mélange toutesles essences, on les incorpore ensnite
dans le savon au moment de le couler dans la mise.

Cette composition eommunique au savon une odeur
extrémement suave; si on voulait imiter Uodeur de la
rose musquée, on ajoulerait, en outre, 15 grammes de
teinture alcoolique de musc.

Pour avoir une couleur ecannelle, on subslitue I'oere
brun au vermillon. Nous devons faire remarquer que le
brun de Prusse oo la terre de Sienne calcinée produisent,
des nuances plus belles et plus vives. On obtient toules
les variétés de la coulenr brune au moyen duo mélange
de ces substances qu'on introduit ensuite dans les matié-
res grasses fondues avant de les combinerayec la lessive,
On ne doit les employer qu’en pondre impalpable el pas-
sée au lamis de soie. Pour les nuances les plus claires,
les proportions sont de 5 grammes par kilog. de savon,
mais pour les nuances foncées, on les emploie jusqu'a 15
grammes et quelquefois davantage.

Pour mettre le parfum en harmonie avee la couleur,
on peut employer la composition suivante calculée pour
10 kilog. de savon.

Essence de cannelle . . .. .... .. 80gram.
— e giroflacc aiei vne i w0
— doisassalrasi e e s vds
— de bergamotte. o v o n bew 40
—_ A6 CIETON s 10 wharie] minsisaiorien L)
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Comme il est dit précédemment, on incorpore les gs-
sences mélangées dans le savon au moment de le couler
dans la mise.
SECTION 1V.
SAVON JAUNE, DIT GUIMAUVE, PREPARE A FROLD,

Ce savon st d'une belle couleur jaune : on P'obtient i
Paide d'un mélange dhuile de palme, de suif et d'huile
de coco. Les propuortions suivantes donnent un excellent
résultat.

Suif tros-blanc. . -« « v v o= v .o o 24 kilog
Huile de coco dpurée. . o . oo v v .o 15
Huile de palme idem. . .. .. .... 10

Lessive de sel de soude & 36 degrés, 25 426
On opére la fusion du suif ef des matires grasses dans
une chaudiére en fonte d’une capacilé suffisante, ob
ajoute ensuile la lessive et on opere comme il est indi-
qué pour le savon blanc. Si on trouve que la couleur ng
soit pas assez foncée, on ajoute une dissolution de roucon
gu'on prépare en faisant bouillir 30 grammes de roucoun
dans un litre de lessive de sel de soude & 10 degrés. On
fait bouillir 5 minutes et on passe la liqueur 4 travers un
linge. Clest la ligueur claire qu'on doit verser dans le
savon.
On donne & co savon un parfum (rés-fin par la compo-
sition suivante : :
Essence de lavande fine . . . . .. . 500 gram.
— de citron exprimé. « . . .. 100

PR Ty )0 NS VSR G S L
— de menthe anglaise . » . ... 10
—  de néroly petit grain, . .. 0

690

Ces proportions sont caleulées pour parfumer 75 kilog.
de savon, soit 9 grammes environ par kilog.

Les essences doivent toujours étre introduites a la fin
de I'opération pendant que le savon est encore mot.
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SECTION V.

SAVON WINDSOR POUR LA BARBE.

On compose ce savon de la maniere suivante :
Suif blane trés-pur. . . . .. .. ... 40 Kilog.
Huile de coco premiére qualité, . . . 20
Leszive de cristaux de soude a 30 de-
Fes 0T pin ot 2y 34
Lessive de potasse 4 30 tleﬂ

On fait fondre 4 une chalenr modérée le suif el huile
de coco; pour les quantités ci—dessus, la capacité de la
chaudiére doit éire de 20 litres environ. Quand la fusion
les matiéres est compléte el que la température est a 35
degrés environ, ony verse peu a peu les lessives de po-
tasse et de soude, en ayant soirt de brasser continuelle—
ment le mélange; on continue ainsi jusqu’a ce que la ma-
licre forme une pate liee el homogéne; la durée de l'opé-
ration est en movenne de 15 minules; on reconnait qu'elle
est terminde quand la superficie du savon se gouyre d'une
pellicile qui se reforme continuellement malgré le bras-
sage du mélange.

On parfume ce savon avee :

Essence de/'carvi . . + .« . .. . . .0 200 gram.
—  de bergamotte. . . . ... . 300
— desPortnenl. L 8 e e e 3
— de girolle. . v v s e a0 20

— de-iavangde. uailie e i e A00
T T 2 S R S e [ 1)

On ajoute les essences dams le savon quelques minules
avant de le couler dans la mise.

Lorsque le savon s'est solidifie, on le divise en mor-
teaux garrés du poids de 60 a Hf} grammes, suivant la
grandeur du moule dans lequel on doil le mouler. Quand
les moreeaux de savon sont suffisamment secs, on en dé-
tache la poussiére qui pourrait y adhérer en les frottant
légérement avee un linge blanc, On les frappe ensuite
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dans un moule en cuivee qui leur donne la forme défini-
tive qu'ils doivent avoir.

Le savon Windsor, préparé par ce procédé, est dun
blane trés-pur. Il ne renferme pas un trop grand excés
d'aleali caustigue ; on 'emploie pour 1'usage de la toi-
lette et pour la barbe.

On obtient 119 kilog. de savon des proportions de ma-
tieres indiquées, soil un rendement de 198 de savon pour
100 de maliéres grasses.

Nous ne pousserons pas plus loin 'étude de Ia fabri-
cation des savons a froid. Les procédés que nous venons
de décrire seront, nous 'espérons, sullisants pour inilier
dans cette fabrication les personnes qui auraient quelque
intérét & la connailre.

CHAPITRE IIT.

Des savons légers et de leur préparation,

La légéreté et la porosité de ces savons est due @ ['in-
troduction d'une certaine quantité d’air dans la pdte qui,
en dilatant considérablement ses molécules, en augmente
proportionnellement le volume.

Quelquefois, mais rarement, on préparc ce savon avec
I'écume qui provient de 'épuralion des savons blanes;
d'autres fois, mais plus rarement encore, on I'ohtient en
brassant fortement le gras dn méme savon, c'est-a-dire
le résidu qui reste dans la chandiére aprés la liquidation
du savon blanc. Mais comme I'écume et le gras consti-
tuent les parties les moins pures et les plus alcalines de
la pite, puisquion les sépare soigneusement dn savon
blane épuré, il en résulte nécessairement que le savon
léger qui en provient ne pent étre lui-méme que trés-
défectuenx, sous le rapport si essentiel de la pureté.

Ainsi, les savonniers-parfumeurs préparent ces savons
par un procédé différent que nous allons décrire trés-
succinctement. L'objet principal guon se propose dans la
préparation des savons légers est, comme nous I'avons
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dit en commencant, d'introduire de I'air danzs la pite de
gavon fondu, Pour atleindre ce but, on doit opérer de la
maniére snivante :

On prend 10 kilog. de beau savon blanc de suif que
I'on réduit en copeaux minces et que 1'on fond avec en—
viron la moitié de son poids d'eau limpide. On peut em-
plm,'er pour cette ert‘ration 'appareil gque nous avons
réprésenté planche 2, fig. & et qui consiste : 10 en une
cucurbite A A; 20 en t1n I):nn~m'1r10. en cuivre étamé B;
30 en un batloir C anquel on communique nn mouve-
ment de va-el-vient par un moteur quelcongue, ordinai-
rement par une grande roue d'engrenage. Nous dirons
gue lorsqu'on veul opérer sur les quantités de savon que
nous avons indiguées (10 kilog.), la capacité dn bain-ma-
ri¢ doil élre de 100 litres an moins, parce gue pendant
lopération, l¢ savon se dilate considérablement par ls
brassage qu'on lni fait subir.

Le savon mis dans le bain-marie B avec la quantité
d'ean prescrite, détant fondu et formant le ruban, on met
le battoir € en mouvement. Pour gque l'opération réussisse
binn, il faut que la température du mélange spit entre 70
et 80 degrés. Un thermométre est done utile pour diriger
convenablement 'opération.

Sous l'influence de la chaleur et d'une agitation conti-
nue, le savon devient moussenx et forme une écume
abondante par Pair qui Sy incorpore. Lorsqu'il est ar—
Iiye & cel état, on retive le feu du fourneau pour arréter
Fébullition de 'ean de la cucurbite A dans laguelle plonge
le bain-marie B qui renferme le savon. Aprés une demi-
heure de repos, on coule celui-¢i dans une ou plusieurs
mises, en ayant lattention que I'épaisseur du savon dans
les mises ne soit pas au-dela de 15 & 20 cenlimétres. Sept
i huit jours aprés, le savon peut étre retivé des mises et
coupé en brigues ou divisé en tabletfes. On ajoute quel-
quefdis une certaine quantité de sel dans ly pdte; par
cetle addition, le savon devient d’abord plug ferme, mais
il a 'inconvénient de devenir hygrométrique. Nous
croyons qu'il est préférable de nemployer que de l'ean
pure.
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Presque toujours le savon léger est coloré en rose,
Dans ce cas, on ajoute 5 4 10 grammes de vermillon par
kilog, de savon, que l'on introduil au commencement de
I'opération avant d’opérer le battage. On peul aromatiser
ce savon par 'un des parfums dont nous avons donné la
formule en parlant des savons d'huile de coco pour la
toilette.

CHAPITRE IV.

Savon de toilette en poudre.

Le savon en poudre est un cosmétigque Lrés-employé
pour les mains, les bains et la barbe. Les qualités essen-
tielles principales qui distinguent le savon en poudre,
¢'est d’avoir une saveur trés—légérementalealine et d'étre
complétement soluble dans 1'ean pure et dans ['alcool
bounillant. On trouve dans le commerce des poudres de
savon de toutes conleurs et a toutes odeurs.

Dans les fabriques de savon de toilette, on prépare forl
souvent la poudre de savon en pilant dans un mortier de
marhre les raclures qui proviennent du grattage des pe-
lits pains de savon deslinés & é&tre moulés. Lorsque ces
raclures ont été convenablement pulvérisées, on en sé-
pare la poudre la plus fine an moyen d'un tamis de soié
et ainsi de suite.

Mais lorsqu'on veut préparer directement la poudre
de savon, on prend des briques de savon blanc épuré de
graisse ou desuif, et on les réduil en copeaux trés-minces
sur la déconpeuse; on pourrail encore, pour obtenir ung
dessiceation plus prompte et plus compléle, passer les co-
peaux de savon entre les cylindres d’une machine i
broyer le savon; en opérant ainsi on obtienl des feuilles
de savon qui ont & peine I'épaisseur d'un milliméire.

Quel que soit d'ailleurs le moyen employé, aussitot que
le savon est divisé, on I'étend sur des feuilles de papier
blane et on le porte ensuile dans un séchoir a air libré
ou i air chaud, suivant les saisons. Lorsque la savon est
entiérement sec, ce qu'on reconnait quand il a perdn s
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flexibilité et qu'il se réduit en poudre quand on le presse
enire les doigts, on le pile dans un mortier de marhre
comme nous l'avons indiqué ci-dessus. Pour éviter la
perte d'une certaine quantité de savon, il est convenable
de se¢ servir d'un mortier fermé par un sac de pean, ainsi
que cela se pratique pour la pulvérisation des matitres
susceptibles de déperdition.

A fur et & mesure qu'on a pulvérisé une cerfaine quan-
lité de savon, on le passe a travers un tamis a tambour
pour en séparer la poudre la plus fine et la plus légere.

Lorsque la poudre de savon doit rester blanche, on
aromaltise le saveon & raisou de 15 grammes dessence
damande amére par kilogramme. L'expérience prouve
qu'il est préférable d'aromatiser l2 savon avant de le ré—
duire en poudre. Il se trouve alors plus blane, plus sec
et plus uniformément parfumé.

1l est évident qu'on peut remplacer le parfum de 'es—
sénce d’amande amére par tout autre parfum.

Quand on veut oblenir de la poudre de savon rose, on
pile le savon avec 4 grammes de vermillon par kilo-
gramme, Ce savon esl ordinairement parfumé i lessence
de rose. Yoyez la composilion de ce parfum, page 303,

Lorsqu'on veut avoir de la poudre de savon jaune, ou
pile le savon blancavee 5 on 10 grammes de gomme-gulic
suivant la nuance de jaune qu'on veut obtenir. Celle ma-
tiere coloranle donne un jaune trés-pur. On aromatise ce
savon avec 'un des parfums que nous avons indigués
pour les savons de guimauve.

Tels sont, en geénéral, les procédés suivis pour pré-
parer les différentes espéces de savons en poudre quion
trouve dans le commerce. Comme cosmétique, la poudre
de savon est un des meillenrs qu'on puisse employer pour
la barbe; il suffit d'en délayer 1 ou 2 grammes dans un
demi-verre d’eau pour avoir une émulsion abondante. On
en fait aussi usage pour les mains et pour la préparation
des hains.

La poudre de savon est souvent fraudée par des subs-
ftices étrangeres, telles que le tale, les fécules, I'amidon.
Pour reconnaitre la présence de ces substances, nous
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renvoyons les lecteurs & la section IV, consacrée A Mang-
lyse des savons en genéral. ]

Comme la poudre de savon est toujours plus on moins
hygrometrique, on a la précaution de la conserver dans
des vases lrés-secs qu'on bouche exactement. Dans [a
commerce de la parfumerie, on la vend en paguets on
dans des boites de différentes grantdeurs.

CHAPITRE V.

Essence de savon.

On désigne sous cette dénominaiion une dissolution de
savon dans I'alcool. Avant d'entrer dans le détail de cefte
préparation, nous devons résumer en peu de mols les
conditions qui peuvent en assurer la compléte réussite.

Comme le savon est beaucoup moins soluble dans I'al-
cool froid que dans I'alcool chaud, on doit en opérer la
dissolution a chaud. T| est également utile d'employer
I'alcool i un degré de concentralion convenable afin d'a-
voir une dissolution parfaitement limpide. Lorsque ce li-
quide est au-dessous de 80 degrés, la dissolution prend
un aspect nébuleux par le refroidissement. L'expérignce
a deémontré que Palcool 4 80 ou 85 degrés est celui qui
convient le mieux pour celle opération.

Nous ferons remarquer; en outre, gue loutes les espe-
ces de savons ne sont pas également propres pour pré-
parer |'essence de savon. Les savons de suif ou de graisse
animale a base de soude, sont, il est vrai, complétement
solubles dans l'alcool bouillant, mais par le refroidisse-
ment, la dissolution prend une consislance plus ou moins
solide suivant les proportions respeclives de ces deux
subslances, Cette circonstance ne permel done pas d'em-
ployer ces savons pour la préparation de l'essence, parce
que la liguidité est une des propriélés quon recherche
dans ce produit.

Les savons d'huiles végéfales sont aussi trés-solubles
dans 1'aleool houillant, et ils ont surles premiers Pavan-
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| tage de former des dissolutions qui conservent leur lim-

pidité et leur fluidité aprés leur refroidissement. Comme
conséquence de celte propriété, on devra done donner la
préférence & ces savonsel principalement an savon blane
épuré d'huile d’olive.

Nous ferons ézalement remarquer (ue addition d'une
faible quantité de potasse augmente la solubilité des sa-
yons dans 'alcool; mais cette addition doit se faire aver
beaucoup de précaulion pour me pas rendre I'essence de
savon trop caustique, ce gni serail un défaut essentiel
pour les usages de la toilette. On sait, en effet, que les
alcalis altérent la fraicheur de la peau. Ordinairement
20 & 25 grammes de potasse par kilogramme suffisent
pour donner une réaction légérement alealine a cette pré-
paration et lui communiguer toutes les propriétés utiles
qu'elle doit avoir.

Voiei, maintenant, la formule générale qu'on peut sui-
yré pour préparer les essences de savon.

Savon blane de Marseille.. . .. .. 200 gram.
Aleool & 85 degrés. . . . ... ... 1000
e R e R e 25

On coupe le savon en rubans trés-minces gu'on intro-
duit dans un flacon en verre blanc de 1a capacité de 2 li-
tres environ. Cela fait, on ajoute les 1,000 grammes d’al-
cool ef les 25 grammes de potasse et on soumet le tout &
la douce chaleur d’un bain-marie sans faire bouillir.
Pendant 'opération, on remue le mélange avec un long
tube en verre, Lorsque la dissolution du savon est com—
pléte, on retive le facon de son bain-marie, et Uon ajoute
les essences dont on veut aromatiser le sayon. On peut
fdonner & cefte préparation un parfum des plus suaves
en y ajoutant 6 grammes d'essence de géranium et 10
grammes d'essence de verveing, Si on veul colorer Ies-
sence de savon en jaune, on introdait 10 grammes de sa-
fran au commencement de 'opération,

Aprés une ou deux heures de repos, la dissolution est
devenue parfaitement limpide ; on la décante avee soin;
mais il est préférable de la filtrer.

Savonnier. 9
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Ainsi préparée, l'essence de savon conserve sa ligui-
dité a la température ordinaire. Pour l'employer, on e
verse quelques gouttes dans une demi- verrée dean el on
agite vivement le mélange qui produit une écume abon-
dante. L'emploi de ce cosmétique est trés-répandu pour
la toiletle.

Pour varier les parfums, on peut aromaliser 'essence
de savon préparée comme il.est indigué ci-dessus par les
compositions suivantes :

Nota Afin qu'il n'y ait aucune incertitude peur Popé-
rateur, nous ferons remarquer que les formules que nous
donnons sont calculées pour parfumer 1,200 grammes
d'essence de sayon.

Payfum d'amandes améres.

Essence d'amandes améres. . . . . » . 10 gram.
—' dgbergamotes e o v e 18

Autre parfum d amandes ameéres.

Essence de mirbane décolorée.. . . . . O gram.
— d’amandes améres. . . . ... B
— decannelle. s o o000 s 00 1

Parfum de Windsor.

nee de bergamote. . . . . .4 . . . O grAm,
SRS S ita P, 0 SR s
(£ § o1 e e e B S
— de menthe anglaise.. . . ... 2
Earfum au citron.
Essence de citron. o « « o 4 « o o . o« 12 gram.

Parfum au Portugal.
Essence de Portugal.. . . .+ .. ... 12gram

Lessence de savon parfumée an citron et au Portugal
aune légére teinte jaune qu'on obtient au moyen du si-
fran. (Voyez la formule générale.)

On peul aussi préparer une essence de savon d'un pat
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fum trés-fin et trés-pur en opérant de la maniére sui-
yante :

Esprit de roses.. . ... ... .. .. 200 gram.

— cdewanilles . et s 100

— d'irisde Florence, . . . ... 200

— de fleurs d'oranger. . . . .. 500
Savon blane mou & base de potasse.. 100
Fotassals G nn e N LR e 10

Faire fondre & chand au bain-marie le savon et la po-
tasse dans les 1,000 grammes d'esprit parfumés, Pour la
conduite de lopération, procéder comme nous P'avons
indiqué ci-dessus. Lorsque le savon est entiérement dis—
gaus, on retire le flacon du bain-mavie, et on filtre la so-
Intion pour avoir I'essence de savon parfaitement claire.
Nous devons faire remarquer gu’on pourrait remplacer
les 1,000 grammes d’esprit parfumés par la méme quan-
tité d’alcool & 85 degrés et aromatiser 'essence de savon
par I'un des parfums ci-dessus. Nous avons reconnn que
le sayon mou bien préparé formait avec I'alcool une es-
sence de savon de premiére qualité,

On trouve depuis quelques années dans le commerce
une composition savonneuse nommée saphofane qui est
lrés-employée pour la toilette, Nous avons reconnu que
ce produit, qui a toujours une consistance sirupeuse
trés-épaisse, n'élail autre chose quune dissolution de
sayon résineux & base de suif dans Palcool. Nous sommes
pirvenu & une imitation trés-exacte de ce composé en
employant les proportions ci-aprés de savon et d’alcool :

Savon, suif et résine. . . . .. ... 1000 gram,
Alcool & 85 degrés. . .. ..., .. 2000
Sadehn, o DN B SR g B 30

On coupe le savon en rubans minces et on l'introduit
dans un bain-marie; on ajoute l'aleool et le safran ef on
hauffe légérement et sans bouillir jusqu'a ce que le sa-
Von soit entierement dissous, On parfume avee :

Essence de cannelle de Chine.. . . . . 15 gram.
ST de BHE v U S e @ o
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Essence de citron. . . o « « v « 4 4 . B gram,
— de menthe anglaise.. . . . .. 2

On mélange exaciement les essences avec la dissolution
aleoolique de savon et pendant que le mélange est chaud,
on le passe & travers un tamis de soie. Lorsque la dissg-
lution est refroidie, on la met dans des flacons. Cettp
préparation mousse trés-fortement avee 'eau de rividee
et méme avec les eaux séléniteuses; cel effel est pringi-
palement du & la présence de la résine dans le savon.

CHAPITRE VI.

Savons transparents.

Les savons transparents incolores on colorés se prépa-
rent en dissolvant dans 'alcool les savons de suif bien
desséchés.

La préparation de ces savons a élé pendant longtemps
entourée de grandes diflicultés, et peu de savonniers-par-
fumenrs avaient le secret de cette fabricalion. De nos
jours, la fabrication de ces savons a éié ramende 4 des
principes exacts.

Tous les savons solides ne sont pas également propres
A préparer les savons transparents, Ceux d’huile d'olive,
traités par l'alcool, ne prennent que diflicilement ung
consistance solide; de plus, le savon qui en résulte est
opaque. Le beau savon de suif doit toujours étre préféré;
le savon résineux a base de suif donne aussi des savons
jaunes d'une transparence remarquable.

La principale condition & observer pour préparer les
savons transparents, c'est d'employer des savons bien
desséchés et d’en opérer la dissolution 4 I'aide de la cha-
leur dans de 1'alcool trés-concentré.

Voici comment on doil opérer : supposons gue 'on em-
ploie le savon hlanc de suif; on réduil ce savon en ru-
bans trés-minces au moyen d'un contean, ou, ce qui est
préférable, sur la machine & découper les pains de savons
de toilette.
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Le savon élant découpé, on Pétend sur de fortes feuilles
de papier blane, et on expose & air on dans une étave
jusqu'a ce qu'il soit complétement desséché, Alors on le
pile dans un mortier de marbre et on le passe & travers
un tamis de crin. La poudre de savon ainsi préparée est
dissoute directement dans l'aleool concentré bouitlant.

Cetfe opération esi la plus délicate que présente la fa-
hrication des savons transparents. Cest de la maniére
dont elle est conduite que dépend la réussite plus ou
moins compléte de ces savons. Yoici comment on doit
opérer.

On peunt dissoudre directement le savon mélangé avec
son poids d'aleool dans une chaudiére en cuivre étamé
chauffée & feu nu; quand le savon est dissous, on verse la
liguenr limpide ef transparente dans des moules on elle
se solidifie par le refroidissement. Pendant que le savon
est liguide, on y incorpore la coulenr et les parfums qu’on
veut lui donner et dont nous parlerons bientdt,

Bien que ce procédé soit quelquefois employé, nous
devons faire remarquer qu'il présente des inconvénients.
Premigrement, P'action du feu nu altére la beauté et la
transparence du savon; deuxiémement, on perd & cha-
que opération une quantité notable d'alcool qui se réduit
en vapeur; troisiémement, les vapeurs d'aleool peuvent
incommaoder "opérateur.

Aussi, généralement et avee raison, on préfére préparer
¢e savon au bain-marie dans un alambic ordinaire. Nous

onnons 4 la planche 2, fig. 5, le plan modifié' d'un de
ces appareils, dont nous nous servons depuis plusieurs
années et dont voici la description succinecte :

A A, cucurbite en cuivre étamé posée sur un fournean
en brigques.

B, bain-marie, vase en cuivre étamé & 1'intérienr seule-
ment; il entre exactement dans la cucurbite; c'est dans
ce vase quon opére la dissolution du savon par I'alcool.

C, couvercle du bain-marie; il porle denx ouvertures,
D, E. La premiére est fermée avec un gros bouchon,
I'autre livre passage a la tige de l'agitateur XF.

F, agitateur. — Il est formé d’'une tige de fer armée a




366 SAVONS TRANSPARENTS.

sa partie inférieure de larges palettes qui servent & re-
muer le savon dans le bain-marie. Cet agilateur est muni
4 sa partie supérieure d'une poignée qui sert 4 lui im-
primer un mouvement de rotation: il pivote sur le fond
du bain-marie.

H, tnyan en cuivre destiné & meftre I'alambic en rap-
port avec le serpentin.

G, serpentin réfrigérant, en cuivre on en élain; il est
placé dans une cuve remplie d’eau afin de condenser gt
refroidir les vapeurs alcooligues.

La capacité de cet appareil dépend de la quantité de
savon qu'on veut traiter i chagque opération. Pour chaque
kilogramme de savon, la contenance du bain-marie B
doit étre de 4 litres; ainsi, en sopposant qu'on veuills
opérer sur 40 kilogrammes de savon a la fois, le baip-
marie doit tre de 40 litres.

Ce point établi, on dépose dans le bain-marie B, 10 ki-
logrammes de savon réduit en poudre, el par conséquent
trés-sec. On y verse ensuite 10 litres d'alcool a 40 degrés,
et aprés 24 heures de contact, on chauffe appareil en
allumant le fen sous la cucurbite A remplie anx trois
quarls d'eau. Par la chaleur, 'ean de la cucurbite entre
en ébullition et transmet son ébullition an bain-marie
qui renferme le mélange de savon el d’alcool ; ce dernier
entre a son tour en ébullition et dissout le savon, ef pour
faciliter cette dissolution, on remue le mélange en im-
primant un mouvement de rotation 4 I'agitateur F. Du-
rant I'opération, une partie de 'alcool se volatilise et se
condense dans le serpentin G entouré d'eau froide; on
recueille cet alcool dans un vase placé sous le be¢ du
serpentin.

Lorsque le savon est entiérement dissous, parfailement
fluide, et qu'il forme le ruban comme de I'empois bien
cuif, ce dont on peunt s’assurer en en retivant une petile
quantité par ouverture D, placée sur le couvercle de
P'appareil, 'opération esl terminée. Il est trés-important
de ne pas pousser l'opération au-dela du temps néces-
saire, car en évaporant une trop grande quantité daleool,
le savon s'épaissirait et manguerait de transparence
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quand il seraif solidifié. Il est done, nous le répétons,
important de cesser 'opération pendant que le savon est
parfaitement fluide; il est encore en cet élat lorsqu'on a
retiré & la distillation un tiers on la moitié de 'alcool em-
ployé, en admettant toutefois qu'il 0’y ait pas eu de dé-
perdition d’alcool durant 'opération.

Aprés avoir retiré le bain-marie de la cucurbite, on
laisse reposer quelques heures afin que les parties hété-
rogénes qui peuvent se trouver daus le savon puissent se
déposer au fond du vase. On le coule ensuite soit dans
une petite mise doublée en plomb, s'il doit étre vendu en
briques, soit dans des moules appropriés ; soit enfin dans
des boules en étain qui s'onvrent en deux parties et que
nous avons représentées pl. 2, fig. 6. Quand le savon est
solidifié et refroidi, on le retire des mises on des moules,
el on le fait sécher sur des clayons que l'on expose I'élé
dans un lien trés-aéré, et I'hiver dans nn séchoir & air
chaund.

Lorsque le savon transparent es| see, il a un aspect mat
el terne. Cet effet est dd 4 une légére couche de pous-
siere qui y adhére. Pour enlever cette poussiére et rendre
les surfaces du savon brillantes ef nettes, on les frotte
avee un linge blanc et fin imbibé d’alcool.

Aprés celte opération, le savon est d'une transparence
remarquable ; sa couleur est d'un blane légérement am-
bré; on le parfume dans la mise pendant qu’il est encore
fluide avec 8 & 10 grammes d’essence de cannelle ef de
girofle par kilogramme. Nous avons reconnu qu’en par-
fumant ce savon par 5 grammes d’essence de géranium et
3 grammes d’essence de verveine, on Ini donne un bou-
quet aussi délicat que suave.

Les savons transparenls sont ordinairement colorés en
Jaune ou en rose. La premiére teinte peut s'obtenir direc-
lement et sans addition de matidre colorante en dissol-
vant le savon suif et résine dans I'alcool et en opérant
comme nous venons de l'indiquer pour le savon de suif,
Mais lorsquon veut préparer le savon transparent jaune
en employant le savon blanc de suif, on fait infuser pen—
dant 8 jours 10 grammes de curcuma en poudre par litre
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d’aleool, B grammes de roucou produiraient le méme effey
que 10 grammes de curcuma. Au contact de ces sub-
stances, I'alcool prend une belle couleur jaune doré, On
décanle on on filtre el on emploie cet alcool pour dis-
soudre le savon auque! il communigue sa teinte, La eou-
leur rose s’obtient en remplagant les10 grammes de cur-
cuma par le méme poids d'orcanette ou d'orseille; enfin
Ip bleu est produil par le carmin d'indigo de premidre
qualité. Par le mélange de ces couleurs en proportions
variables, on obtient les conleurs composées. Le blen ey
le jaune produisent le vert, le jaune et le rouge donnent
la couleur orange; le mélange des trois couleurs primi-
tives peuvent fournir les bruns de toufes les nuances,
Mais généralement les savons fransparents sont blancs,
jaunes on roses.

En Belgique et en Prusse on prépare les savons trans-
parents avec un savon fait a froid qu'on compose de la
maniére suivants :

Snifde mentan.. - .. L a0 e e OV KIBE
Huile de coco de premiére qualité. . . 1
Lessive de cristaux de sonde a 36 degrés §

On opére la fusion du suif et de 'huile de coco dang
une chaudiére en fonte de la capacité de 50 litres énvi-
ron. Lorsque ces matiéres sont fondues et sans élever da-
vantage la température, on y verse trés-lenfement les
3 kilogrammes de lessive & 36 degrés. On remue le me-
lange jusqu'd c¢ qu'il commence & se former une croite &
la surface du savon ; lorsqu'il est en cet état, on le coule
dans une petite mise en bois qui se démonte en guatre
parties. Quand le savon est refroidi, on le coupe en ru-
bans pour le dessécher et on le traile ensuite par I'alcool
concentré a 40 degrés, en opérant absolument de la méme
maniére que nous avons indiquée ci-dessus pour la pré-
paration du sayon transparent obtenu par le savon de
sujf cnit sur lessive.

Nous avons va chez M. Charles Hammelrath, l‘:tbl'ican}
de savon & Bruxelles, des savons préparés par ce procéde
qui ézalaient les plus beaux produits en ce genre de la
savonnerie frangaise.
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CHAPITRE VIL

Savon de toilette mou ou créme d’amandes,

Les savons de toiletle mous ont pour base la potasse;
on les prépare avec la graisse blanche, qu'on mélange
quelquefois avec 5 pour 100 d’huile de coco, afin de les
rendre plus mousseux. Ils doivent leur odeur agréable
d’amandes améres & I'essence qui porte ce nom, qu'on y
incorpore en pilant le savon dans un mortier de marbre.
Nous reviendrons bientdt sur cetle opération.

Pour préparer ce savon dans toute sa blancheur, on
peut opérer de la maniére suivante (1) :

La lessive de potasse élant préparée, on fait fondre,
dans une chaudiére en fonte de la contenance de 200 litres
environ, 25 kilogrammes de graisse blanche et § kilo-
grammes d’huile de coco. Lorsque les matiéres grasses
sont entitrement fondues, on ajoute 25 kilogrammes de
lessive de potassed 20 ou 21 degrés a aréométre Baumé.
Pour favoriser I'empitage, on remue continuellement le
mélange, qu'on maintient A une température de 60 &
70 degrés; sous l'influence de la chaleur et de I'agitation,
la partie aqueuse de la lessive s'évapore, et le mélange
acquiert une consistance de plus en plus épaisse. Il arrive
quelgquefois qu'une partie des matidres grasses se sépare
de la masse déja empdtée; cel effet se produit principa-
lement lorsqu'on éléve la température du mélange a un
degré voisin de I'ébullition, parce que, & cetle tempéra-
ture, les lessives concenirées ont, sauf quelques rares
exceptions, peu d’aflinilé pour les matiéres grasses en
général. Cet effet pent avoir également pour cause 1'in-
suflisance de lalcali dans le mélange. Dans le premier
tas, on rétablit 'homogénéité des matiéres en modérant
l'action du feu; dans l'autre cas, en versant dans la
chandiére la gnantité de lessive forte qui doit compléter
la saponification.

(1) On trouve la maniére de préparer la lessive de potasse, p. 74.
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Nous ferons remarqguer que celfe premiére période de
I'opération, gqu'on nomme empdtage, dure environ 4
henres, Pour ebienir un savon parfait, on ajoute une noy-
velle portion de 13 kilogrammes de lessive de polasse 3
36 degrés, et on a soin de maintenir Ie mélange bien uni-
forme par un brassage conlinuel. On maintient également
la température au-dessous de 1'ébullition, et, antant que
possible stationnaire entre 60 et 70 degrés centigrades,

On reconnait que la saponification est terminée, lorsque
la pite savonneuse a pris une consistance trés-épaisse;
arrivé @ ce point, le brassage en devient de plus en plus
difficile;; on doif alors retirer le fen, car malgré 'agitation,
une partie dn savon pourrait s'atlacher sur le fond de la
chaudiére et y briler. Cet inconvénient, on le concoit,
altérerait la qualité du savon, en méme (emps qu'il en
détruirait la blancheur.

Un grand nombre de parfumeurs savonniers préparent
ce savon dans des chaudiéres en fer, & double fond,
chauffées par la vapeur. Quelques-uns emploient des
chaudiéres en argent; ces derniéres sont infiniment pré-
férables, parce que l'inaltérabilité du métal par les alcalis,
conserve foute la blancheur du savon.

La planche 2, fig. 12, donne le plan d'une chandicre 4
savon i double fond, chavffée par la vapeur. Nous ferons
remarquer que lorsque cette chaudiére est en cuivra
étamé, on peut 'employer pour la fonfe des snifs et des
graisses en branches, alnsi que pour la préparation des
pommades et des philocomes,

La durée fotale de l'opération, pour les quantités de
matiéres que nous avons indiquées, est de 7 4 8 heures.

Lorsque le savon est entiérement refroidi dans la chau-
diére, on le verse dans de grands vases en gres ot on le
conseryve pour l'usage. Méme aprés son refroidissement,
ce savon a une consistance molle et piteuse.

Il est inutile que nous fassions remarquer que l'on
pourrait également préparer ce savon en suivant le pro-
cédé que nous avons déerit pour la fabrication des savons
verts a base de potasse, en remplagant toutefois les huiles
végétales par ln graisse blanche et I'huile de coco, Mais
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le procédé gque nous venons de décrire est plus simple
el donne dn savon plus blane, parce que Uopération s’ef-
fectue an-dessous de 100 degrés.

Le savon mou, tel qu’on 'obtient par la saponification
des matieres grasses par la potasse, n'a pas cet aspeel
brillant et nacré qu'on recherche pour I'usage de la
toilette. Pour l'avoir en eet état, on le pile dans un
mortier de marbre; on 'aromatise ensuite avec l'essence
d'amandes améres, Yoici comment on peut procéder &
cette opération :

On prend quelques kilogrammes de savon mou que 'on
met dans un mortier de marbre d'une capacité sullisante,
et on le pile fortement au moyen d’un pilon de bois.
L'effet du pilon, en modifiant la disposition moléculaire
du savon y développe ces points brillants et nacrés, d’un
reflet si agréable a Ueeil. L'opération peut étre terminde
lorsque le savon forme une pite douce el homozéne ;
maig plus il est battu, plus il est beau. Pour parfumer
¢é savon, on y incorpore peu a peu de 12 & 15 grammes
t’essences d'amandes améres par kilogramme.

Ainsi préparé, ce savon forme une pile onctueuse, se
dissolvant parfaitement dans Veau. Lorsqu’il renferme
dans sa composition une certaine quantité d'huile de coco,
il est encore plus mousseux et plus doux, Cest alors un
des meilleurs cosmétiques qu'on puisse employer pour
la barbe et les bains.

5i I'on veut donner a ce savon une légére teinle rose,
on le pile avec 2 ou 3 grammes de vermillon par kilo-
gramme; il prend alors le nom de savon de Naples.

CHAPITRE VIIL

Des diverses manipulations que l'on fait subir aux
pates de savons brutes pour les transformer en sa-
von de toilette.

Notre ouvrage ayant pour objet principal les applica-
lions pratiques de P'art du savonnier dans ses dévelop-
pements les plas imporlants, nous croyons essentiel
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d’entrer dans les détails des diverses et multiples cpé-
rations que I'on fait subir aux pites de savon pour les
trapsformer en savon de toilette. Nous entendons par
piles de savon, les savons liquidés et épurés, obtenus
par les procédés que nous avons décrits dans la premiére,
denxiéme, troisidme et quatriéme section de la cinguiéme
partie de cet ouvrage. Mais avant d'aborder la descrip-
tion des opérations aussi nombrenses que variées qui se
rattachent 4 la préparation des savons de toilette, nous
croyons utile de faire préceder ces notions par une ex-
position succincte des différentes machines et appareils
dont emploi est indispensable pour ces diverses opéra-
tions. C'est donc par 14 que nous commencerons.

SECTION PREMIERE,

DE LA DECOUPEUSE.

Ceite machine présente de trés-grands avantages. On la
trouve aujourd’hui dans toutes les fabriques de savon do
loilette bien établies ef fonctionnant d’aprés les nouveanx
procédés. Elle consiste en une espéce de rabot eylin-
drique en fonte ou en fer battn de 25 a 30 centimetres
de diamétre sur 8 4 10 de largear. Ce rabot porle sur si
circonférence trois fortes échancrures munies de larges
lames d'acier trés-acérées, an moyen desquelles on peut
diviser les pains de savon en copeaux trés-minces el
méme en rubans d’'une extréme ténuité. Le plan de celle
machine est représenté pl. 2, fig. 11. En voici la légende

A, découpeuse.

B, axe en fer qui traverse le centre de la découpeuse el
porte une poignée C & P'un de ses bouts; celle poignée
sert 4 meltre la machine en mouvement.

D, D, supporis en fonte ou en hois sur lesquels repose
l'axe de la découpeusa.

E, plan incliné en bois sur lequel on pose le savon gue
I’on veul couper en copeaux.

T, pain de savon,
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{3, grande caisse en bois pour recevoir les copeaux de
| sayomn.

La maniére de se servir de cette machine est forl sim-
ple. Le pain de savon que l'on veut couper étant posé
sur le plan incliné E, et touchanl par un de ses bouts la
découpeuse , on imprime a celle-ci un mouvement de
rolation conlinu au moyen de la poignée C. Pendant la
rotation, chaque fois que les lames de la découpeuse
touchent le pain de savon, elles en enlévent un copeau
qui tombe dans la caisse B. Ce premier pain étant coupé,
on le remplace par un second el ainsi de suite.

Cette ingéniense machine rend, comme nous 'avons
dit, d'utiles services dans les fabrigues de savon de loi-
lette. Un ouvrier peut, & laide de cette machine, réduire
en copeaux minces jusqu'd 100 kilogrammes de savon par
heure.

SECTION 11.
MACHINE A BROYER LE SAYON.

Gelle machine est représentée planche 2, figure 10.
Flle consiste en trois cylindres en porphyre de 15 & 18
centimétres de diamétre sur 35 4 40 centimétres de lon—

gueur. Ils sont distants l'un de lautre de quelques mil—

limétres, mais on peut les éloigner ou les rapprocher an

moyen de vis de pression, Ils sont mis en mouvement par
un systéme d'engrenage donl les dimensions inégales
produisent également une rotation inégale pour chague
eylindre. Celte machine est généralement adoptée dans
les fabriques de savon de toilette. Voiei l'indication som-
maire des principales picees qui la composent :

. A A, supports en fonte sur lesquels reposent les cy-
lindres.

B,B,B, cvlindres destinés 4 broyer les copeaux de
savon.

C, manivelle fixée sur I'axe du premier evlindre ; elle
sert & metlre la machine en mouvemenl par un moteur
| quelconque

D, racloir. Il est formé d'une large lame d'acier placée

Savonnier. 32
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horizontalement sur le dernier cylindre, qu'il raverse
dans toute sa longueur. Celle lame est spécialement des-
tinée & enlever le savon qui adhére sur ce cylindre,

E, grande caisse en bois doublee en plomb. Cette caisse
serl a recevoir les copeanx de savon écrasés et lamings
entre les cylindres.

F, trémie mobile en bois, doublée intérienrement en
zinc. Elle est destinée a recevoir les copeaux de savons
pour les transmeltre aux cylindres.

L'emploi de celte machine a opéré une véritable réyo-
lution dans la maniére de préparer les savons de loilette,
Autrefois on était obligé de fondre les pites de savon
pour les colorer et les parfumer, aujourd’hui il n'en est
plus ainsi. Toutes ces opéralions se font a froid. Le sa-
von étant réduit en copeaux par la broyeuse, ¢es copeaux
sont mis dans une grande caisse en bois blanc et mélan-
gés avee les essences et les matieres coloranies propres
a produire la couleur qu'on veut oblenir, si les savons
doivent étre colorés.

Le mélange étant ainsi fait, on remplit la trémie F de
copeaux de savonj les cylindres B BB, étant mis en mou-
vement, saisissent ces copeaux de savon, les écrasent, les:
broient el en forment des feuilles minces qui tombent
dans la caisse E. Lorsque les copeaux de savon onf passé
une premiére fois entre les cylindres, on les retive de la
caisse el on les remet une deuxiéme fois dans la trémie,
pour leur faire subir un nouveau broyage entre les cy=
lindres, et 'on continue ainsi jusqu'a ce qu'on ail obtenu
une pite douce, homogéne ¢l égale dans loutes ses par-
ties. Pour les savons blanes, deux ou trois passes sulli-
sent; mais pour les savons colorés en rose, en jaune, én
brun ou en toute autre nuance, il faul passer 5 ou 6 {ois
entre les cylindres, afin d'y incorporer complélement Ies
couleurs, ce qu’on reconnait, du reste, quand les fouilles
de savon sont nniformément colorées.

Dans un travail continu et bien téglé, cetle maching
peul broyer jusqu’d 200 kilogrammes de savon par jour.
Sa valeur est de 7 & 800 fr.; mais lorsqu'elle est & dens
cylindres, on peut 'avoir pour 500 fr.
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SECTION TII.
MORTIER POUR PILER LE SAVON.

Comme nous venons de le voir, la machine a broyer a
l'avantage de réduire les copeaux de savon en feuilles
minces, mais ces feuilles sont entiérement séparées les
unes des antres. Pour les lier et en former une masse
parfaitement homogéne, on doit les piler fortement dans
un mortier. Ces vases sonl en fer, en fonte, en cuivre, en
marbre, elc. Malgré leur plus grande solidité, on n’em-—
ploie que bien rarement pour cette opération les mortiers
en métaux, parce qu’ils ont 'inconvénient de dénaturer
lz nuance des pdtes, surtout lorsque le savon doit
rester blanc. Les mortiers en marbre n'ayant pas les
mémes inconvénients, sont généralement préférés, Ceux
en usage dans les fabriques de savon de toilette doivent
tire assez grands pour pouvoir y pilerd 4 6 kilogrammes
de savon 4 la fois. Chague mortier doit avoir un pilon en
bois. (Planche 2, figure 9.)

SECTION IV.
DES MOULES A SAVON.

On nomme ainsi des espéces de matrices en fonte de
tuivre formées de deux piéces, afin de pouvoir y inlro-
duire les morceaux de savon qu'on veut mouler; par la
pression, le savon prend exactement la forme intérieure
dn moule,

Chague modéle de savon de toilette a ordinairement
deux moules. L'un de ces moules, un peu plus grand
que 'autre, sert & donner la premiére forme an savon, au
moyven de la presse a levier, représentée planche 2,
fizure 11. Le second moule leur donne la forme défini-
live, & l'aide d'une presse & vis dont la figare 2 de la
planche 4 donne également le plan (1).

(1) On trouve chez M. Noél, fondenr et graveur sar métanx, rme
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SECTION V.
DES PRESSTLS,

Les presses sont trop répandues dans Uindustrie pour
qu’il soit besoin d’en parler longuement. Nous n'avons
d'ailleurs 4 nous occuper que des presses employées dans
les fabriques de savons de toilelte, 4 savoir : la presse 4
lavier et la presse a vis.

§ 1. PRESSE A LEVIER.

Dans les presses i levier, la pression se donne an
moyen d'un balancier. Le choe qui en résulle remplace
la pression par la vis. Voir la planche 2, figure 8.

A A, supports en bois sur lesquels repose la presse.

B, massif en fonle formant le corps de la presse.

€, balancier pour donner la pression.

D, piston de la presse; une rainure pratiquée & la
partie inférieure de ce piston serf a y adapter Ia partie
supérienre du moule,

E, moule dans lequel on enferme le morcean de savon
pour le soumetire i la pression.

Le principal avantage d'une presse & halancier, cest
de pouveir donner une premiére pression au savon im-
parfaitement sec sans le faire fendre, ee qui n’a pas tou-
jours lieu avec une presse & vis. Quant i la maniére d'o-
pérer, elle est fort simple. On place un morceau de si-

Sainte-Croix-de-la-Bretonnerie, ne 38, & Paris, un assortiment aussi
complet que varié de moules & savon de tontes formes et de toutes i
mensions, On trouve aussi, chez le mime fabricant, les différentes e
pices de machines usitées dans la fabrication des savons de toilette et
antres, telles gue découpenses, machines & hroyer le savon, presses
3 levier ef & vis, ete. M. Noil se eharge, en ontra, de tontes les com-
mandes qui ponrraient luj &tre adressées tant pourla France gqne pour
Pétranger, et en assure la prompte et parfaits exéeution dans un Lref
délai.

La réputation =i loyalement acquise et si justement méritho dont
jouit eet artiste d'an talent si distingué, nous fait un devoir de le re-
sommander spécialement i la confiance des fabricants de savon, .l
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yon dans la coquille du monle E, puis on donne un coup
de balancier qui aplatit le savon et en remplit la capacité
du moule. Cela fait, on retire le savon gu'on remplace
par un autre, et ainsi de suite. On peut, au moyen d’une
presse comme celle que nous venons de décrire, passer
jusqu'i 500 morceaux de savon par heure dans le pre-
mier moule,
§ 2. PRESSE A VIS,

Lorsque les savons passés au premier moule sont en—
titrement secs, on les rdcle légérement sur la superficie,
on les passe 4 1'aleool, puis on leur donne la forme défi-
nitive qu'ils doivent avoir, an moven d'un second moule
qu'on place sous une presse i vis.

La presse a vis la plus généralement adoptée dans:les
fabriques de savon de foilette, est représentée par la
planche 2, figure 6; en voici la deseription.

A A, jumelles en chéne, reposant sur le sol et servant
de supports i la presse.

BB, fort plateau en chéne, destiné & recevoir la presse.

CC, monture de la presse.

D, vis en fer, munie 4 son extrémité d’une rainure des-
tinée 4 recevoir la coquille supérieure du moule.

EE, balancier de la presse; il est surmonté d'une boule
dchacune de ses extrémités.

FF, matrice en fonte destinée a recevoir le moule en
cuivre.

G, moule en cuivre formé de deux piéces; il sert a
mouler les morceaux de savon.

H H, tiges en fer fondu, adaplées au moyen de vis an
balancier EE; ces tiges passent sous la matrice en
fonte F F, et soulévent aprés chaque pression le tampon
mobile L, en sorte que celui-ci souléve a son tour le
moule G, placé dans Ia matrice en fonte. On peut de cette
maniére, aprés que la pression a été donnée par la vis,
retirer le savon du moule et le remplacer immédiatement
par un autre, et ainsi de suite,

Cette disposition de placer le moule & savon dans une
matrice en foute est toute récente, et présente de frés-
grands avantages dans l'application.
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Les antres pitces accessoires qui complétent 1'installa-
tion d'nne fabrique de cavon de toilette, sont les séchoirs,
a-air libre pour I'été, el a air chand pour U'hiver. Comme
nons avons donnd une description trés-compléte et trag-
étendue de ces appareils, nous y renvoyons nos lec-
teurs.

11 fant aussi:

o Une bascule avec ses poids, pour peser les pains de
savon.

2 Une balance idem ponr faire les petites pesées de
savor.

3o Plusieurs grandes caisses en bois, doublées en plomb,
pour mélanger les copeaux de sayvon avec la coulenr af
les essences.

4» TUne ou plusieurs tables recouvertes de plaques de
marbre; pour peloter les petits pains de savon.

5o Plusieurs pelits mortiers en marbre, pour piler et
broyer les couleurs.

Go Plusieurs famis i tambours, & mailles fines, pour
passer les conleurs qu'on doit incorporer dans le savon.

7o Des clayons, pour poser les petits pains de savon,
avant de les porter dans le séchoir.

80 Des racloirs et des couteanx; les premiers servenl
pour nettoyer la superficie des pains de savon; les se-
conds pour diviser la pite de savon pour en faire de pe-
tites pesées.

CHAPITRE IX.

Fabrication des savons de toilette.

Mainienant que nous avons exposé sommairement les
principaux ustensiles qui composent une fabrique de sa-
von de toilette, nous allons enirer dans le détail des
opérations que U'on fait subir anx pites de savon pour
les transformer en savon de toilette. Pour mettre plus
d'ordre dans la série des opérations que nous avons
décrire, nous traiterons chaque opération séparément.
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SECTION Ire,

REDUCTION DU SAVON EN COPEAUX.

Comme nous "avons dit au commencement de cette see-
tion, nous admetirons que les savons employés dans cette
fabrication ont éié préparés avec soin, et qu’ils sont
exempts de tout exeds daleali.

Nons admeltrons égalemenl que ces savons sont en
plagues de 20 & 30 kilogrammes, ayant une épaisseur de
84 10 centimetres, On commence & enlever aveec un grat-
toir ou un couteau, toutes les ordures et les corps étran—
gers qui adhérent 4 la superficie du savon. Cela éfant
fait, on pose les plagues de savon de champ sur une table
¢en bois blane, et on les divise en pains de 4 4 B centi-
métres d'épaisseur, au moyen d'un fil-de-fer trés-mince,
Il est bien entendu que les pains de savon sonl coupés
dans foute la longuenr des plaques.

Les plagques de savon étant divisées en pains, on place
ceux-ci sur une table, & proximité de la découpense. On
prend un de ces pains, que l'on pose sur le plan incling
de la machine, de maniére que le bout du pain touche le
rabot. Le pain ainsi placé, on lourne la manivelle, et la
rotation du rabot réduit en pen de temps le pain de savon
en copeaux, qui tombent 4 fur et & mesure dans la caisse
G, destinée a les recevoir. Lorsqu'un pain de savon est
presque réduil en copeaux, on en place un autre a la
suite, et I'on conlinue ainsi jusqu’au dernier. On accélére
l'opération en poussant avec la main qu'on a de libre, lo
savon contre le rabot. On ne doit jamais pousser avec la
main un morceau de savon trop court, car on pourrait
sé blesser gravement sur les fers du rabot. Le savon ainsi
divisé peut étre immédiatement employé 4 la fabrication
du savon de toilette. Cette premiére opéralion s'applique
it tous les savons en général.
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SECTION II.

DU MELANGE DES ESSENCES ET DES (OULEURS
AVEC LE SAVON.

Pour faire ces mélanges, on met ordinairement le sayon
réduit en copeaux dans une grande caisse en bois blane
doublée en plomb. Si le savon doit rester blane, on v
ajoute les essences dont on veut le parfumer, et dont nons
donnons plus loin différentes formules. Mais si le savan
doit étre coloré, on ajoute, en méme temps que les es-
sences, les proportions de couleur déterminées par les
nuances qu'on veut obtenir. On délaie les essences et les
conlenrs avee un peu d'aleool, et on verse cetle prépa-
ration sur les copeaux de savon; on brasse le loul en-
semble, et quand le mélange est bien opéré, on procéde
au broyage du savon.

Comme application pratique, nous supposerons qu'on
venille préparer du savon de toilette de guimauve fin. On
prend :

Savon pur d’huile de palme. . . . . . 50 kilog.
Savon blane, de suil ou de graisse. . 50

On réduit les deux savons en copeaux sur la décou-
peuse, en opérant comme nous I'avons indigné plus haut.
Comme ['huile de palme ne donne pas un jaune stable,
on soutient la nuance en ajoutant au savon les matidres
colorantes ci-aprés, préalablement passées au tamis de
soie.

Ocre jaune lavée. . ... . .. .. ... 300 gram.
Mine-orange. . . « « v v o s oo s o o 200
Gomime gatla. . . wlhe wesess o2l

Pour donner au savon un parfum soave, on 'aroma-
tise avec la composilion suivante, dont les propertions
sont caleulées & raison de 12 grammes par Kilogramme,
s0it 1,200 grammes pour les 100 kilogrammes de savon.
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Essence de lavande fine. . , ... ... 750 gram.

== ' de citron exprimé, . ;. e 160
— de néroly pelit grain. . . .. . 160
s A0 FETVBIIR, s i e il faris 100
— de menthe anglaise. . . . ... 30

1,200

On verse les essences dans une grande terrine de terre
vernissée et on y délaie les couleurs. Pour bien opérer
le mélange, on remue le tout pendant quelques minutes
avec nune spatule en bois blanc. Lorsque le mélange est
bien opéré, on le verse par pelites quantités a la fois sur
les copeaux de savon. On brasse le tout ensemble pendant
un temps suffisant pour bien méler les essences et les
couleurs avec les copeaux de savon.

SECTION III.
BROYAGE DU SAVON.

Celte opération ne présente aucune difficulté. Lorsque
les copeaux de savon ont été préparés comme il est dit
ci-dessus, on en remplit la trémie I et on met la machine
en mouvement. Les copeaux de savon en passantl succes-
sivement entre les trois cylindres de porphyre BB B, sont
écrasds et tombent dans la caisse E. La trémie étant vide,
on la recharge une deuxitme fois, et ainsi de suite jus-
qu'd ce que tous les copeaux de savon aient passé une
premiére fois entre les cylindres. Dans les savons de toi-
lette, ott il entre comme matidres colorantes, des oeres,
des oxydes métalliques, de la mine-orange, du minium,
du vermillon, ete., il faut, pour que lincorporation de
ces substances avec le savon soit compléte, le passer jus-
qu’d cing 4 six fois enire les oylindres. On reconnait qu'il
én esl ainsi lorsque les nappes de savon qui tombent
dans la caisse E, présentent une teinte jaune bien unie
el bien fondue.

8i, au contraire, les nappes de savon qui tombent des
rouleaux offraient des parties trés-foneées en couleurs, il
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serait facile de reconnaitre que les couleurs ne seraient
pas exactement incorporées dans le savon. Il faudrait
alors continuer a le passer entre les cylindres jusqu'a ceo
qu'on l'ait obtenu d'une feinte vniforme dans toutes les
parties.

Lorsque le savon est broyé au point convenable, i|
forme une pdte douce, onctveuse et parfaitement lice,

Les pites de savons blancs de Windsor ou aulres, étant
entierement dépouillées de matidres eolorantes, présenfent
moins de difficultés pour le brovage. Deux ou {rois passes
entre les cylindres suffisent pour les avoir dans un état
d’homogénéité convenable. Mais pour les piles de savon
colorées, il faut les passer jusqu'd cing et six fois. Géné~
ralement, plus le savon est broyé, plus il est beau.

Le savon ainsi laminé est pilé dans an mortier de mar-
bre. Disons avant de décrire cette opération, qu'avee une
machine & trois eylindres bien organisée, un ouvrier ro-
buste et actif peut passer de 80 & 100 kilogrammes de
SAVOD par jour.

SECTION 1V.
PILAGE DU SAVON.

Cette opération a pour but d’agglomérer les feuilles de
savon et d'en former une masse compacte. On met dans
un mortier en marbre d'une grandeur suffisante, 5 &
6 kilogrammes de savon en feunilles tel que le produit la
machine a broyer et on le pile fortement avee un pilon
en bois. Pour aceélérer 'opération on divise de temps en
temps la masse de savon avec un couteau et on met les
parties du dessus au fond du mortier et celles du fond
dessus. On continue & le piler jusqu'd ce qu'il se présente
sous la forme d'une masse compacte et homogéne; on
reconnalt d’ailleurs que le savon est convenablement pilé
lorsqu’il se délache de lui-méme du mortier. Pour les
quantités indiquées, chaque opération dure de 8 &
10 minutes.

Nous ferons remarquer qu'on ne doit piler le savon
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qﬁ’a’l fur et & mesure qu'on le travaille. 8'il élait préparé
longtemps & l'avance, il deviendrait trop dur et lrop sec
pour élre peloté.

SECTION V.
PELOTAGE DU SAVON.

On nomme ainsi 'opérafion par laguelle on donne au
savon pilé la forme de petits pains alin de pouvoir le
frapper dans des moules convenables. Nous ferons remar-
quer quiil y a des modéles de savon de tous les poids de-
puis 50 grammes jusqu'a 200 grammes. Nous prendrons
pour terme moyen un modéle de 104 grammes.

Le savon étant pilé au point convenable, on le retire
du mortier et on le pose sur le bout d'une table en beis
blanc sur laquelle se trouve une plague en marbre. Di-
sons en passant que celte plaque de marbre sert & peloter
le savon.

Pour établir une concordance entre le poids du savon
humide et le poids do savon moulé et compenser les dé-
chets qui résultent des diverses opérations, ainsi que la
perte que le savon éprouve pendant sa dessiccation par
Vévaporation d'une certaine quantité d'eau, il est indis-
pensable de donner & chague petit pain de savon un
excédant de poids d'environ 23 pour 100. Ainsi, pour
avoir des savons moulés de 100 grammes, les pesées de
savon humide doivent étre équivalentes a 135 grammes.

Ce point 6tabli, on fail done aulant de pesées de 135
grammes quon vent avoir de petits pains de 100 gram-
mes. On pétrit dans les mains chagque petite masse de sa-
von, de maniére i en former nne bonle gu’on arrondit
ensuite sur la plaque posée sur la table. Pour cela, la
boule étanl posée sur le marbre, on lui imprime un mou-
vement de rotation avec la main droite. Cette houle ob-
tenue, on la laisse toujours sur la plague de marbre et
on lui donne une forme eylindrique en lui imprimant
avec le plal de la main un mouvement rapide de va-el-
vient en la roulant toujours dans le méme sens, Ce cy-
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lindre ne doil jamais excéder en longueur la longueur dy
modele qu'il est destiné a reproduire.

Néanmoins, comme la forme eylindrique n'est pas celle
que doiveni avoir les savons moulés, on reprend le cy-
lindre de savon et on le frappe en divers sens sur le mar-
bre pour I'équarrir, ¢'esi-d-dire pour en former un carré
long; enfin, comme il fant que les angles du carré ne
soienl pas trop vifs, on les arrondit en les frappant tris-
légtrement sur le marbre. Tout ce qu'on se propose dans
ceedilférentes manipulations, ¢’esl de donnerala petile brj-
que de savon la forme qui la rapproche le plus du modéle,

11 est trés—essenticl d'effectuer trés-vivement ces diffé-
rentes manipulations; sans cette précaution le savon sg
gercerail et serail beaucoup moins beau. Il est également,
essentiel que les petits pains de savon aient élé fortement
pétris dans les mains, de maniére a bien lier el souder
toutes leurs parties. Sans celte précaution encore, lp sa=
von se fendrait en séchant et serait en définitive tres-dé-
feetueux.

Si une circonstance imprévue nécessitail une suspen-
sion dans le lravail, en couvrirail le savon pilé avec un
linge mouillé et on le tiendrait dans un lieu frais. Comme
nous Uavons dit, le savon trop sec se travaille diflicile~
ment. Une fois commencé, on doil le travailler prompte-
ment et sans interruption. On he doit commencer une
nouvelle pilée de savon que lorsque la précédente a élé
fagonnée en pelils pains.

Les petits pains de savon ayant été fagonnés comme
nous venons de 'indiquer, on les dispose sur des clayons,
espéces de chdssis en bois blanc traversés dans leur lon-
gueur par de petites régles également en bois blanc, de
maniére que chaque chissis présente autant de vides que
de pleins. Ces chdssis, dont la longueur moyenne est de
80 centimétres sur 50 de largeur, sont disposés en gra-
dins sur des étagéres & une distance de 15 4 20 centime~
tres les uns des autres.

Tl est essentiel do lnisser entre chagque pain de savon
une distance de quelques cenlimétres, afin que Pair puisse
les loucher de partout et les sécher le plug également pos-
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sible. Dans 'été, on peut les sécher dans un séchoir & air
libre ot I'air puisse circuler librement. Cette condition
est essentielle pour obienir une prompte dessiceation. On
peut remplacer avec sucees le séchage a air libre par le
séchage & air chaud; mais ce dernier moyen est nécessai-
rement moins économiqne que le premier ; il ne doit dire
employé que Uhiver ou dans les temps humides et plu-
vieux.

Au bout de 6 & § jours, il s'est formé a la surface de
chague pelit pain de savon une crodte dure et luisante,
Cest alors le moment de les frapper au premier moule,
car si on attendait plus longtemps, le savon, en devenant
trop sec, n'aurait plus la méme élasticilé et se moulerait
moins bien. Si, an contraire, le savon n'était pas sufli-
samment sec, il adhérerail au moule. Il est done impor-
tant de le frapper anssitot qu'il s'est formé une crofte
dure et séche a sa superficie.

Pour frapper le savon au premier moule, on emploie la
presse & balaneier que nous avons représentée planche 2,
fig. 8. Le premier moule indiqué par la letire E esl un
peu plus gros que le moule définitif; il est uniquement
destiné & donner au petit pain de savon la forme du mo-
dble, majs un peu plus grosse, car, sans cette condition,
iesavon serait trop petit quand on viendrait 4 le frapper
sur le dernier moule.

Pour frapper les savons, on les retire des chissis el on
les porte sur une table qu'on dispose 4 proximité de la
presse. On place un morceau de savon sur la coquille du
moule E, puis on donne un coup de balancier qui aplatit
Iz savon et lui donne la forme du moule. On souléve le
balancier et on retire le savon du moule, on le remplace
par un autre petit pain, et ainsi de suite.

Lorsque tous les petits pains de savon ont été frappés,
on enléve avee un gouteau bien acéré le petit cordon de
fayon qui s'est formé A la jonction des denx coquilles du
monle el que la pression en a fait jaillir. Cette opération
lerminée, on remet les pelits savons sar les chassis et on
Ies parte de nouveau au séehoir pour achever lenr des-
sleeation,

Savonnier. 33
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Disons , en passant, que les 100 kilog. de savon gue
nous avons pris pour hase de noltre démonstration, for-
ment, avec les essences et les couleurs, un poids total de
102%i1,100. Ce poids fournit 756 petils pains de savon de
135 grammes chaque. Au bout de § jours d'étuve, c'est-i-
dire lorsque le savon peut étre frappé, il ne reste plus
en poids que 100 kilog.; il a done perdu 261100 d'hu-
midite,

Par le frappage au premier moule, on enléve, en
moyenne, 26r.62 de savon par morceat, soit 11,980 pour
les 756 morceaux de savon.

On laisse le savon au séchoir jusqu'an moment o il
est devenu trés—dur et trés-sec, ce qui exige de 30 & 40
jours et quelquefois plus. Néanmoins, dans un cas pressé,
15 jours peuvent suffice pour lé séchage a 'air libre dans
1'618, et 8 jours pour le séchage & air chaud.

Les petils pains de savon élant séchés au point conve-
nable, on les retire du séchoir ef on enléve trés-exacle-
ment 'espéce de crotite qui les recouvre. Sans colie pré-
caution, le savon ne serait ni aussi poli, ni aussi britlant,
ni aussi beau.

Yoici comment cette opération se pratique. On dispose
sur une table tous les petits pains de savon, et a I'aide
d'un couteau trés-acéré, on rdcle et on enleve la couche
de savon durei qui s'est formée 4 leur saperficie par la
dessiceation. Pour hien exécuter celte opération, la lame
du coutean doit parcourir la petite brigue de savon dans
toute sa longueur et sans temps d'arrét. Il fant également
éviter de faire avec la lame du couteau de petites mar-
ques ou incisions dans le savon. Toules ces choses sont
{rés-simples, faciles et ne demandent gqu'un peu d’habi-
tude et d’expérience. Des essais nombreux nous ont dé-
montré que, par celle opération, on enléve de 48 ad
grammes de raclure par douzaine de savons, soit & gram=
mes par petite brique de savon. Un ouvrier exerce et
actif peat rdcler jusqu'a 40 douzaines de savons pal
jour.

Les savons étant rdclés, on les passe d l'esprit de Vit
pour rendre leur surface plus unie et faire complétement
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disparaitre les légéres aspérités et les points blanes qui
y adhérent. Voici comment on procéde :

Tous les savons étant disposés en pile les uns sur les
autres, on les prend un i un et on les pose dans la main
gauche. On trempe le bout des doigts de la main droite
dans un verre rempli d'esprit-de-vin, et on les porte sur
le savon qu'on roule vivement dans les denx mains; en
quelques secondes il est également mouillé partout. On
procede de méme pour les autres savons : cette opération
doit se faire rapidement; un ouvrier peut passer 4 Pes—
prit-de-vin plus de 500 savons par heure.

Aprés cette opéralion, les savons sont remis sur les
mémes chidssis of ils ont été séehés ef portés une troi-
siéme fois au séchoir. On les expose pendant 25 ou 30
heures & un courant d'air echaud. Au boul de ce temps on
peut les frapper. C'sst ainsi qu'on désigne T'opération
derniére par laguelle on donne & chaque pelit pain de
savon la forme définitive qu'il doit aveir.

Voici comment on procede a cette opération. On retire
tous les pelits pains de savon des chdssis et on les met
dans une caisse qu'on porte prés de la presse a vis re-
présentée par la planche 2, fig. 7. Un ouvrier assis de-
vant la presse prend un petit pain de savon et le pose
dans la coquille du fond du moule G; il donne un tour
de vis pour joindre les deux parties du moule, et lorsque
la jonction est exacte, le savon est moulé et a recu la
forme qu’il doit avoir. On desserre alors la vis, et la co-
quille supérieure du moule s’éléve seule, tandis que le
savon reste ordinairement dans la coguille du fond F. Si
le savon adhérait au moule, on frapperait légérement
celui-ci sur nn morcean de bois dur et le savon s’en dé-
tacherait aussitot. Cet inconvénient ne se présente que
lorsque le savon est encore humide an moment ot on le
moule; quand il est parfaitement sec, il se détache tou-
jours du monle aprés la pression. A fur ef & mesure qu’on
a frappé un savon, on enléve, avec I'ongle ou aveec un
coufean, le petit cordon de savon gue la pression a fait
jaillir du moule. Lorsqu’il arrive qu'un savon est trop
petit pour remplir la capacité du moule, on 'ouvre &
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moilié avee un conteau, el on introduit dans la fente 5 4
6 grammes de rogonures de savon pour le ramener 4 son
poids normal. On doit lonjours prendre pour ce remplis-
sage du savon de méme gualite que eelui qu'on frappe 3
on emploie ordinairement celui qui déborde du moule,
Quoi qu'il en soil, on presse de nouveau cesavon dans
1e monle el il prend la forme réguliére des anlres savons;
il est anssi beau ot aussi bon; la soudure est invisi-
ble.

Quand on frappe les savons, il est essentiel de ne pas
forcer la presse. On doit arréler la pression lorsque la
jonction des denx parties du mouls a lien el que lo savon
a jailli, car une pression irop forte pourrail briser lg
moule. Un bon ouvrier pressier peut mouler jusqu'a 4,500
savons par jour el quelguefois davantage.

Celte maniére de préparer les savons de foilette est in-
contestablement la meilleure de toutes, Elle oflre, comme
nous I'avons dit en commencant, avantage trés-grand
de colorer et de parfumer les savons & froid, de sorte
qu'on peut mieux juger des couleurs et que les odenrs sg
conservent plus longtemps.

Quelques fabricantis se dispensent de prendre fous les
soins que nous venons d’indiguer. Ils ne donnent au sa-
von humide gu'un excédant de poids de 8 & 10 pour 100
surle savon sec, et le moulent an bout de 8 a 10 jours
d’étuve, sans le ricler ni le passer 4 l'alcool. Cetie ma-
niére d'opérer, bien que plus simple et plus économigua
que celle que nous venons de décrire, ne donne pas des
savons si bien préparés. Nous recommandons anx per
sonnes désireuses de fabriquer des savons de toiletie
d'une gualité irréprochable, de suivre trés-exactement
la marche que nous avons indiguée. Les frais de mani=
pulation sont compensés par la qualilé supérieure des
sayons.

En résumant les divers déchels gqu'éprouve le saven
pour étre transformé en savon de toilette, on trouve que
pour un poids brut de 102 kilogrammes 100 grammes re-
présenté par 100 kilogrammes de savon el 2 kilogrammes
100 grammes d’essences et de coulenrs, on a 756 petils
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pains de savon du poids de 135 grammes chaque, pesant

ensemble : A02kil 100sr,
Déperdition en ean aprés 10 jours de des-

sication au SECHOIrs + « < v v v v cn o w2 100
Doit Tester en Savom. . . . s . . v ..o« 100 »
Rognures obtenues par le frappage du sa-

von au premier moule. . ., ... ... . 1 980

Doit rester pour le poids des 756 mor-

GOANK (A8 BAVON, v o » o.oinis sisie. aibis o). B8 020
Déperdition en ean éprouvée par le savon

aprés une deuxiéme dessiecation d'un mois. 0 »

Doit rester pour le poids des 756 pelits

pains de Savom. . . .. i .w e s e 88 050
Rognures obtenues par le grattage des
736 petils pains de savon. . . ... o0 3050

Doit rester en savon pour les 756 petils

DAIRS. o oo wos, vue poaa ee o a slsls 0le eus 85 »
Déperdition en eau éprouvée par la troi-

sitme et derniére dessiccation du savon. . . 2 200

Doit rester en savon pour le poids des

T56 petils Pains. « « ¢ v o v s v vt 0o v e 82 800
Rognures obtenues par le frappage du sa-
von an dernier mMoule. « v «/s o s s unp 6 800

Doit rester pour le poids total définitif
des 756 pelits pains de savon moulé. . . . . M6 »

Le déchet épronvé par la fabricalion des 756 petits
pains de savon de toilette, est donc de 26 kilog. 100
grammes. Ce déchet se résume :

Déperdition en eau par les trois dessicca-
tions snccessives que l'on fait subiran savon 14 300

Rognures de savon obtenues des diffé-
rentes OPETations. « « « « o oo e e e e 11 800

Poids des 756 morceanx de savon moulés. 76 »

Poids primitif des matiéres premiéres. . . 102 100

Nous ferons remarquer que les résultats consignés dans
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le tablean ci-dessns méritent foute conflance, puisqu’ils
représenient la moyenne proportionnelle de plus de: 30
opérations successives. Nous ferons également remarquer
que les rognures de savon représentent du saven aussi
pur que le savon mould, et peuvent, par conséquent,
étre transformées en savon de toilette. La perte réelle
consiste uniquement dans les 14 kilogrammes 300 grani-
mes d'eau évaporée pendant la dessiceation du saven;
mais cetle perte élail indispensable pour amener le savon
au degré de solidité convenable,

SECTION VI.
FORMULES POUR PARFUMER ET COLORER LES SAVONS
DE TOILETTE.

Il nous reste maintenant & indiquer les différentes for-
mules d'odeur pour parfumer les savons de toiletle, Il
est inutile que nous fassions remarguer que, quelle que
s0it la couleur qu'on donne au savon et les odeurs dont
on le parfume, il est inutile, disons-nous, que nous fas-
sions remarquer qu’il faul faire toujours subir aux pites
de savon la série d'opérations que nous avons décrites
ti~dessus pour la préparation des savons de guimauve
fins. Toute la différence consisle dans la nature des es-
sences el des matidres colorantes 4 infroduire dans le sa-
von, selon la couleur qu’on veut lui donner et le parfum
dont on veul 'aromatiser.

Les quantités d'essences que nous indiquons dans nos
formules sont calculées pour parfumer 10 kilogr. de
savon.

Savon d’amandes ameéres.

Savon blane teds-pur, .. ..... 10 kilog.
Essence d’amandes améres, . . . . . 1920 gram.

Ce savon reste blanc; il est trés-employé pour la toi-
lette.
Savon Windsor.

Savon blane de-suif. .. .. . [ . . 10 kilog.
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Parfumer avee :
Essence de bergamote.. .. ... ... 60 gram.
= de-Bapmar St SRR o
= e givatho s af s Salls QUSRI aa
= e tvme b L R T o

Autre parfum pour savon Windsor.

Essence de bergamote. ., ., .... 325 gram.
— de lavande fine. ., .., ... 13
R T o I P R
s OB TOMBEILL ot i ol oo S ool w00

Saven @ b rose,

Sayon blanc de snif ou de graisse. . . 10 kilog.
On colore le savon rose avee 60 ou 80 grammes de ver-
millon, suivant la nuance qu'on désire obtenir,
Parfumer avec :
issence de r0se: . v v v v .. .. 40 gram.
e de ginglle o ... <ARlnee Bk 45
= de pannéllenty g en b 10
== 46 hersamotes . . o oo o 20
= Y L A S R S A |

Autre parfum ala rose.

Essence derose. . . ... ....... 25 gram.
= o Reranium. L W . [ BHK
IR L R S R i - e
— de cannelle de Chine, . ..,.. 10

Tonjours pour 10 kilogrammes de savon,
Savon de palme.

Sayon de-palmepur: - . .. .. ...
Savon demi-palme. ., ... .....

L

10 kilog.
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Parfumer avec :
Essence de bergamote. . . ... ... 60 gram,

— de cannelle de Chine. . . . . . 39
— delavande fine . ... .. ... 30
— de/girofléi: « 5. i e s e 18

Savon de guimauve fin.

Savon blancde suif.. . v . . .. v .. B
Savon de palme pur. « . . v v v 0 .. O
10 kilog,
Pour maintenir la couleur jaune, colorer avec :
Ocre jaune.. . .. . o e o) e vy DD
Mine-Orange:. s o5 s ws ooxw aie O
GOMIME-EHIIE, + Jo os oieeoa s a1 20

Parfumer ce savon avec:

Essence de lavande fine. . . ... .. 75 gram,
— ‘de citron exprimé. .. .. .. 18
— de néroly petit grain. . .. .. 16
— de Verveime. « . s wna o 10

— de menthe anglaise. . . . ... 3
Auilre parfum pour savon guimauve fin.

Essence de Portugal. . . ...... . 40 gram.
— de-tHyma Sy s s 30
— de'lavdnde fines . o a7 sese 10
— decannelle.. . « v v s a0 15
— degirofle.. < o« sse 0. e 20

Autre parfum pour savon guimauve demi-fir.

Essence de lavande fine. . . . . ... 50 gram.
-— de menthe ordinaire. .. ... 10

el e e e S e
== fE TOMEMEL « achy e nsenatadere il
— de citron exprimé. . . .. ... 20
— eI e sileial e wrle S 20

Nous ferons remarquer que ces trois formules de par-
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fum peuven! éfre employées ponr les savons 4 la gui-
mauve blanes, jaunes et roses. Nous ferons remarquer que
dans les savons dits i la guimauve, il n’entre pas du touf
de guimauve dans leur composition. Ils sont préparés,
eomme on vient de le voir, avee des pdtes de savon hien
épurées et diversement colordes.

Savon au bouguet.
Savon blanc de suif ou de graisse. . . 10 kilog.
On parfume avec :

Essence de bergamote. . .., , ... 80 gram,
— e R R S e ere e AR

— B RO L e A

— . de sassafr#s. . .%ok veie »oe 10
(A8 RHYIOL ol meadeues v v I

On colore le savon avee 100 grammes d’ocre brune.

Autre parfum aw bouquet des Alpes.

Essence de lavande fine. . . .. ... 20 gram.
— de menthe anglaise. . . .. .. 20
£ deeRupBieel DI DW= ioSon
«~— de serpoleb.. : s .V ooV 00 10
= L d6 romgeitie s oo RN 3N 1D

— de citronexprimé. . ., .u 0. 28
Savons aux fleurs d'Italie.

Essence de citronelle, . . ... .. .. B0 gram.
— de géranium. , . s . s v v s oo 40
= 48 VeRVEInS: v w s st st a0t
— de menthe anglaise. . . . ... 10

Colorer avee 80 grammes d’ocre brune.
Savon aw benjoin,

Savon blane de suif ou de graisse. . . 10 kilog.

Teinture de benjoin. . . . ... ... 800 gram,
Comme Dintroduction de cetle leinture dans les 10 ki-
logrammes de savons le rendrail un pen mou, on doit en
parfumer les copeanx de savon convenablement dessé-
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chés par une exposition de quelques jours au séchoir. On
parfume quelquefois le savon avec le benjoin en pou-
dre; nous avons reconnu que la teinture alcoolique de
benjoin donne un parfum plus pénétrant et plus développé.

On peut encore colorer ce savon avec l'ocre brune on
par une petite quantité de lerre de Sienne calcinée,

Savon a la vanille,

Savon blane de snif.. . . .. . . ... 10 kilog,
Teinture de vanille. . . . . .. . ... 500 gram,
Fssence d6 POSC. v o v v oo v 8 5 2.0 s D

On peut colorer ce savon avee 100 grammes de terre de
Sienne caleinée. Le savon a la vanille est un des plus
suaves que I'on connaisse; une légére addition d’'essence
de rose exalte son parfum.

Savon & Phuile de eannelle.

Savon de palme pur, . . ... .... o kilog.
LG TR e DU (S SR
Parfumer ce savon avec :

Essence de cannelle de Chine, . . . . 80 gram.
— (e SASSAITAS. o aoviesempersonils, 20
— o bergamote. . .« « s ow v S0
On colore ce savon avec 80 grammes d'ocre jaune, et
20 grammes de terre de Sienne calcinée,

Savon au muse.

Savon de palme pur. . .« ... ... 5 kilog
Savon blancdesuif. . . .. .. ... B
10

On parfume ce savon avee :

Essence de bergamote.. . . . . . . . . 50 gram.
— 0 T s Rt A S R
SRR L o TR PRI LR
o BB IR s o e s e

On n'ajoute gue rarement le musc en nafure dans le
savon. Presque toujours on l'emploie a I'état de dissolu-
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tion dans 'aleool. Voici comment on peut préparer cette
dissolution. On pile dans un mortier de marbre les
10 grammes de mose avec un poids égal de sucre blane
et 3 grammes de potasse pure. Lorsque la pulvérisation
st opérée, on ajoute peu i peu 160 grammes d'alcool et
on broie le tout ensemble pendant un quart-d’heure au
moins. On verse celte composition dans un flacon el on
laisse digérer pendant 15 jours ou un mois. On a la pré-
cantion d'agiter de temps en temps le mélange. On par—
fume les 10 kilogrammes de savon réduils en copeaux
avee la totalité de cette composition qu'on a filtrée pour
en séparer les parties insolubles. On ajoute ensuile les
antres essences et on travaille ensuite le savon comme
nous Pavons indigqué en parlant des manipulations que
on fait subir aux pites de savon pour les transformer
en savon de toilette. L'expérience prouve qu'une cerlaine
guantité de potasse dans le mélange accélére la dissolu-
tion du muse.

On peat colarer les 10 kilogrammes de savon avec 80
grammes d'ocre brune.

Savon a la fleur d'oranger.

Savon blanc de suil. . . . ... ... 0 kilog.
Savon de palme pur. . . ... ... 4

10

On parfume ce savon avec :
Essence de Portugal. . . . .. . .. . 100 gram.
= WArabRas, SEls e et A
Aulre parfum a la fleur d'oranger.
Essence de géranium. . . . ... ... 40gram.
— e EPOlY s o v i tie s a1l
Pour 10 kilogrammes de savon :
Savon de Crimde.
Savon blane de suif. . ... ..... 8Kkilog.
— palmepur. + . s se s e 2
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Parfumer ce savon avec :

Essence de thym. . . .« « ..+« .« 380 lkilog.
— de lavandefine. . . ... ... 10

— de menthe anglaise.. . . . . . 30
- feramatine S STV )
=ideigirofieicl UL EESGT T8
— teinture de benjoin.. . . . . . 40

Colorer le savon avee vermillon 10 grammes; ogre
brune 30 grammes; noir d'ivoire 2 grammes.

Nous pensons que les formules d’odeur que nous ve-
nons de donner pour parfumer les savons de toiletle
sufficont dans le plus grand nombre de cas. Nous eussions
pu en étendre la liste avec beaucoup de profit pour nos
lecleurs; aussi avons-nous préféré nous borner & indiquer
les formules les plus usitées.

Nous ferons remarquer gue toules les manipulations
qui se rattachent & la préparalion des savons de toilette
demandent beaucoup de soins. Les divers ustensiles qui
servent 4 cefle fabrication doiveni étre maintenus dans
une grande propreté. I1 faut méme les netioyer o fond
chaque fois qu'on change la coulenr du savon. On com-
prend, en effet, que sion préparait du savon blanc ou
d'une couleur trés-délicate, a la suite d'un savon de cou-
Jeur sans avoir bien nettoyé les ustensiles qui ont servi
A préparer ce dernier, on comprend, disons-nous, que
la nuance primitive des premiers serail nécessairement
altérée en se mélangeant avec la faible quantité de savon
qui adhére aux ustensiles. Pour remédier a cel inconyeé-
nient, il est done important de nettoyer trés-exactement
Jes ustensiles chague fois qu'on change la couleur du
savon.

SECTION VIL
MANIERE D'ENVELOPPER LES SAVONS DE TOILETTE.
Les savons de toilette fins sont toujours vendus sous

enveloppe. Celte précanlion n'est pas indifi¢érente, car
elle a le double avantage de conserver aux savons leur

— i i - L R T e .
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surface brillante et polie, et d'en conserver aussi plus
longtemps leurs odeurs,

La maniere d'envelopper les pelils pains de savon n'est
pas toujours la méme. Quelquefois on se borne a mellre
le savon sous une premiére enveloppe en papier de soie,
puis dans une deuxiémo en papier plus fort el enfin dans
une troisiéme en papier glacé sur laguelle on trouve
ordinairement le nom du fabricant ou un dessin quel-
congue. Celte maniére est assez généralement adopiée
pour les savons de toilette demi-fins.

Mais pour les savons de toilette extra-fins, on prend des
précautions encore plus grandes. On enveloppe d'abord
le pain de savon dans un papier de soie comme pour les
savons demi-fins. On met ensuite pour deuxiéme enve-
loppe une feunille d'étain; cela fait, on met 1o savon dans
une pelile boite carrée en carton trés-mince, que l'on
recouvre d'une nouvelle enveloppe en papier ordinairve ;
enfin, au-dessus de cetle enveloppe, on en met une der—
nidre en bean papier glacé. Cette enveloppe porte ordi-
nairement un tilre pompeux ou une riche lithographie
toloviée, au-dessous de laquelle se trouve le nom du
fabricant.

Les savons de toilette extra-fins sont presque toujours
livrés an commerce dans des boites en carton fin qui en
renferment une demi-douzaine.

EMPLOI DES SAVONS DE TOILETT

RBivonnier. B8
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La fabrication des savons est une industrie qui depuis
longtemps a acquis un degré élevé de perfection; par
conséquent les grandes découvertes, les travaux qui
changent entierement la face dune indnstrie, y sont
rares, surlout guand on n'embrasse qu'un pelit nombre
d'années, Le Munuel du Savonnier de M. Lormé, donl lo
premicre édition a paru en 1859, et qui s'est répandu en
grand nombre, décrit toutes les opérations de cet arf
avec une précision et des connaissances pratiques qui en
ont assuré le suceés. Au moment d'en faire une nouvelle
edition, nous constatons avec plaisir qu'aprés dix années,
il y a bien peu de choses & y ajouler pour le mellre au
courant, Néanmeoins, pour ne rien laisser & désirer sous
ce rapport, NOUS passerons en revue guelques procédes
proposés ou infroduits depuis peu dans la fabrication des
SAVODS. F. M.

SAYONS DE VERRE SOLUBLE.

M. Martin, de Paris, est un des premiers qui, en 1855,
ait cherché a fabriquer des savons composés en y faisant
entrer le verre soluble, tant ponr en modérer le prix gue
pour leur donner d'importantes propriétes détersives.
Voici quelle ¢lait 1a composition de son sayon économi-
que :

Huile de palme blanchie . . . . .. .. 4kilog.
Huile de ¢oco. , « « + + + S A Ny
Soude caustiqued 320, . . . . ... .. 5.500
BRI ol in av berias e e e v 8,300

{

«




APPENDICE, 499

On réunit ces matiéres dans une chauditre en fer ol
on les fait dissoudre & vne douce température, en ayant
soin de bien agiter, et quand le tout forme un liquide
épais homogéne, on y ajoute :

Yerre soluble de soude 4 36 degrés. . 20 kilog,
oM S A e sl it oo L T o

On fait chauffer & 200 C. le verre soluble et on le mélange
ainsi au savon en le faisant arriver peu 4 peu dans la
chandiére oft est ce dernier, et brassant constamment.

On peut faire varier la proportion du verre soluble,
qu'on fait enirer dans la composition, ou sa foree:; mais
celui qui.parait donner les meilleurs résultals présente
un poids spécifique de 1,450.

Plus tard, en 1856, M. Gossage a aussi songé 4 fabri-
quer des savons au verre soluble par la méthode sni-
vante :

On prend 3,000 kilog. d'huile de palme ou de suif et
1,000 kilog. de résine, et on fait fondre, D'un autre coté,
on met dans une chaudiére ordinaire a savon 1,000 kilog,
de lessive consislant en une solution de soude caustique
du poids spécifique de 1,300, et enfin on ajoute 2,000
litres d’eau et 1,250 kilog. de verre soluble d'une densité
de 1,450, On fait bouillir ce dernier mélange et on y ajoute
pen & pen celui d’huile de palme ou de suif et de résine,
¢t on continue a faire bouillir, On ajoute ensuite graduel-
lement une nouvelle quantité de 500 kilog. de la lessive
avec 500 litres d’eau, et puis pen a peu 2,500 kilog. de
verre soluble mélangé & 1,000 litres d’ean. On continue
i faire bouillir jusqu’a réduction de 10,000 kilog. envi-
ron par I'évaporation, on retire du feu, on laisse refroi-
dir & 700, et on verse dans les mises,

On peut aussi faire entrer dans la composition de ce
savon 'huile de noix de coco et celle de palme dans le

' rapport de 15 de la seconde pour 10 de la premiére, ajou—

ter 1,000 kilog. de verre soluble du poids spécifique de
1,300 et 2,000 litres d'eau, et opérer a peu prés comme
ti-dessus.

M. Gossage prépare aussi un savon composé sans faire
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honilliv, Pour cela, il prend 450 kilog. d’hnile de palme,
de suif ou d’haile de noix de coco, on un mélange de ces
maliéres, ou bien 330 kilog. d’huile de palme ou de suif,
et 100 kilog. de résine, et fait fondre & 55 €., ajoute un
mélange de solution de soade caustigue d'une densité de
1,300, et 300 kilog. de verre soluble d'one densité de
1,400. 11 agile pour opérer un mélange parfait, et verse
dans les mises.

Pour préparer un savon de résine au verre soluble, on
prend 700 kilog. de résine, on fail fondre dans une chau-
digre en fer, et on y ajoute 700 kilog. de solution de verre
soluble bouillante marquant une densité de 1,600, On
brasse avec soin et on verse dans des moules peu pro-
fonds.

Le savon mon au verre soluble est le savon vert ordi-
naire auquel on ajoute du verre soluble de potasse.

Deux fabricants de savon, MM. R. Clogz el F. Angers-
tein, ont proposé, en 1859, ce procédé de fabricalion :

a. On prend 50 kilog. de silicale d’alumine et 23 kilog.
de carbonate de soude en eristaux quon fait bouillir dans
leur eau de cristallisation on dans la plus petite quantité
d'ean possible, jusqu’d ce quen conlant un échantillon
sur une tablette froide, celui-¢i paraisse dur el solide.

b. On prend 50 kilog. desilicate d’alumine, 30 kilog. de
soude et 50 litres d'eau, el 'on fait bouillir le tout en-
semble pendant une demi-heure jusqu'd mélange parfait.
On y ajoute alors 50 kilog. de résine brune et I'on conti-
nue a faire bouillir pour former une ‘masse bien homp-
géne. Alors on y ajoute 25 kilog. du produit de epéra-
tion a, et quand la consistance parait suflisante, on coule
dans des formes.

c. On prend 6 kilog. de suif, 6 kiloz. de soude ou de
potasse caustigues, on fail bouilliren ajoutant de temps
A autre de nonvel aleali jusqu'a parfaite saponification,
suivant la qualité du savon qu’on veut oblenir, on ingor-
pore i chaud avec le produit précédent, et 'on verse
dans les formes. On peut trés-bien faire dn savon avec
on sans 'addition du procédé e,
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SAVON A LA GLYCERINE.

Pendant longlemps, pour fabriquer des savons con-
tenant de la glyeerine et présenlant plus ou moins un
caractére de lransparence, on a découpeé du savon ordi-
naire, on l'a fail sécher, puis dissoudre dans ['alcool ; mais
avec ces solutions alcooliques, on ne parvient & mélanger
oun & combiner que de faibles proportions relatives de
glycérine, en outre, on est obligé de distiller pour chasser
aleool.

M. Payne a invenlé un moyen pour fabriquer les sa-
vons translucides dans lesquels il parvient & combiner de
bien plus fortes proportions de glycérine, et qui dispense
¢n méme temps de la manipulation dispendieuse de dis-
soudre les savons sees dans |"alcool,

Pour opérer, on découpe les savons ordinaires, on les
immerge dans la glycérine et on les soumet & la chaleur
pendant plusieurs heures, ce qui les met en dissolution.
On agite les matiéres de temps a autre, afin que le mé-
lange soit parfait ou la combinaison compléte.

Dans celle opération, M. Payne fait usage des savons
dits brevetés; on peul aussi prendre des savons, soit a
'élat fluide, & mesure qu'ils sont extraits des chaudiéres,
ou bien on les découpe aprés qu'ils ont é1é versés dans
les mises, mais d’aulres savons, de quelque maniére qu'ils
aient été fabriqués et dans quelgqu’état qu'ils se trouvent,
penvent remplacer des savons découpés,

En conséquence, il dépose 250 kilog. de savon dans
une chaudiére chaullfée par une enveloppe de vapeur, y
mélange un poids égal de glyeérine distillée, et chauffe
en agitant de temps a autre, jusqu'a ee que tout le savon
soit dissouns, ce qui exige ordinairement 8 i 10 henres.
La solution claire est alors coulée dans les mises 4 la
maniére ordinaire; on divise ensuite en pains de formes
diverses, et on pelotte de la maniére requise,

SAVON D'ELATNE.

Les savons qu'on lrouve généralement dans le com-
merce sous ce nom sont fabriqués avec un mélange de
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potasse el de sonde, & savoir 2 équivalenls de potasse ef
1 équivalent de soude, ou 3 parties de la premitre pour
une de la seconde. Ce savon, en vieillissant, prend un
caractére corné qui ne le fait pas rechercher dans 1'éco-
nomie domestique.

SAVON POUR RLANCHIR LES OBIETS EX BOIE,
EN LAINE ET EN PAILLE.

Daprés linvenlenr, M. Th. Werner, on.commence par
préparer un sayvon 4 la maniére ordinaire qu'on relargue
avec le sel marin, puis on v ajoule un quart de son poids
de sulfite de soude broyé finement dont on a fail préala-
Llement une masse homogiéne avee un peu d'eau, el on
fait séeher le savon comme on le pratigue habituellement,

Pour se servir de ce savon, on le met en dissolu-
tion dansson poids d'ean el on y ajoule par kilogramme
de savon see 15 grammes d’ammoniaque liquide. Lorsque
le tout a formé une sorte de gelée, on en dissoul | partie
dans 8§ parlies d'eau chaude, el cest dans celle solution
qu'on lave i la hrosse les objets qu'on veul blanchir, puis
encore humides, on les jette dans une eau aiguisée avec
de I’acide chlorhydrigue (23 parties d'eau pour 1 112 par-
tie d'acide), on les abandonne deux heures daps celle eau,
on les lave ensuile a 'eau pure el froide, et enfin on les
fait sécher.

Toutes les expériences qui ont été failes ayec ce savon
ont, suivant Panteur, donné de bons résultats, et il se
recommande, en outre, i raison de sa facile prépara—
tion.

BAVON DESINFECTANT.

Depuis quelques années, M. Pinart avait signalé & l'at-
tention des fabricants lemploi du permanganate de po=
tasse pour desinfecter les matieres animales et fait res—
sortic I'ulilité de ce sel dans ces circonstances. Malgré le
prix élevé du permanganate i celte époque, 'emploi de
cet agent de désinfeclion s'était répandu promptement;
mais le prix modéré angquel on peutactuellement se pro=
curer du permanganate de potasse cristallisé a permis de
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tenter une application plus élendue de ee sel et dele faire
entrer plus largement dans la fabricalion dua savon, ainsi
que viennent de le faire MM, E. Schleuther et Bochaniki,
d'Insterburg.

Pour préparer ce savon, il faut, avanl d'employer le
sel cristallisé, le faire fondre dans 'eau; or, ces solutions
occupent un tris-gros volume et sont exposées i se dé-
composer; en oulre, si on touche les mains on autre
partie du corps avec une solulion tant soit peu concen-
trée de permanganate, la pean se teint en brun, & raison
du peroxyde hydraté de manganése qui se sépare, colo-
ration que le savon ordinaire ne peut pas faire dispa-
raitre, el qui ne céde gu'a laction d'un acide élendu.

Pour faire disparaltre ces inconvénients, M. Pincus a
pensé qu'il convenait de combiner I'agent de désinfection
immédiatement avee le savon, ce qui présenlail d'assez
graves difficullés, & raison de la facile décomposilion dn
permanganate. Enfin, MM. Schleuther et Bochaniki, en
poursuivant une série d'expériences, conjointement avee
M. Pincus, sont parvenus a fabriquer, en grand, un sa-
von qui contient sous une forme éminemment désinfec—
tante du permanganate de polasse, offrant un agenl de
désinfection extrémement commode, ne colorant pas la
peau, parce quune addition d'agenis chimigques et mé-
caniques s‘oppose a ladhérence sur le derme de I'hy-
drate de peroxyde, qui est un produit de décomposi=
tion.

Ce savon parait devoir rendre des services éminents
dans 16 cas de maladies countagieuses; il est ulile aux
anatomistes, peul servir au pansement des plaies de
mauvais caracieres, ete., senlement le prix en est tou-
jours un peu élevé.

Malheurensement les fabricanis ne sont pas entrés dans
des détails sur'la fabrication de ce savon désinfectant,
et il nous est impossible d'indiquer la marche qu'on doit
suivre pour surmonter les difficultés qu'on a rencontrées
dans les manipulations et pour corriger les défants dn
sel afin que ee savon devienne un article marchand;
mais nous croyons qu'a l'aide de connaissances chimi-
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ques et de quelques expériences, on parviendra sans
peine i fabriquer, en France, un savon désinfectant
d’une anssi bonne gualité que celui qui s'est répandu
abondamment en Allemagne depuis quelques années, el
qui promet de devenir, pour nos fabriques, un produil
rémunératear (1).

APPENDICE,

SAYON DHUILE DE NOIX DE COCO A CHAUD
SUR LESSIVES.

La plupart du temps, on associe Uhuile de noix de
coco A d'aulees matieres grasses pour fabriguer des savons
4 chaud sur lessives, mais M. A, Legrand parail avoir
trouvé un procédé pour fabriquer, avec cette huile, par
ce procédé, de trés-bon savon quon peut ajouter aux sa-
vons de foilette sans amoindrir lenrs qualités. Voici son
procédé :

Il est possible, dit M. Legrand, de fabriquer avec de
I'huile de coco seule du savon @ chaud swr lessives, et
méme d'oblenir un produit parfaitement blane, solide
comme le marhre et d'une conservalion 4 toute éprenve;
mais ce travail difficile, trés-dispendieux, ne peut avoir
de résultat utile qu'en vue de mélanges avec les savons
de toilette de qualité supéricure, en raison du prix éleve
auquel revient ce produil. L'opération consiste a déter-
miner la formation des acides gras sous l'action d'une
lessive forte el & débarrasser le corps gras de sa partie

(1) Ona préparé, dit-on, ce savon en mélangeant des copeany fins
da savon ordinaire avee du permangapate et en formant une masse
compacte. Mais fabriqué de celte maniére, ce sivon perd promple-
ment de ses propriétés, la décomposifion du permanganate fait de
plus en plns des progrés et il no reste plus que du savon ordinaire
soufllé pur de Vosyde de marganbse qui nest plus désinfectant.
I'pan aussi le décowmpose, et on ne peat guére employor dn savon
sans ean. 11 est possible gne les fabricanis nommés ci-dessus aient
trouvé un meillenr moven pour cetle préparation; mais nous ne pon-
VOIS nous prononeer 3 ce snjel, pavee gue nons n'avons pis eu d'é-
chantillons de e savon & notve disposition. Pent-ttre des savons i I'a-
cide phénique ot dans lequel il entrerait des phénates et des stéarates
de soude on de potasse anraient nn snceds plns certain, tout en pri-
sentant une fabrication plns facile & réaliser, F. M.
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mucilaginense en préeipitant celle-ci dans les lessives
avec Fapparence de albumine coagulée. Or, comme elle
forme une portion importante du corps gras, il est facile
de concsvoir que le rendement du savon est sensiblement
diminué par ce moyen,-ct tellement méme, qu'on re-
trouve i peine le poids en savon de la matiére employde,
malgré une dépense excédante d'un tiers en soude, en
sel marin ef en combustible.

Voiei du reste comment on opére :

On commence par saturer une trés—faible quantité de
I'huile que 'on doit emplover avee des lessives de sel de
sounde (rés-caustiques a 20e, et 'on remplace & mesure
par les mémes la quantité d'eau qui s’évapore par U'ébul-
lition, de maniére a ce que le volume reste égal 4 eelui
de I'huile.

Lorsque la saturation est arrivée i son point, on la dé-
passe en ajoutant un exces d'aleali assez prononcé pour
causer un mordanl trés-vil & la langue, puis ensuite on
arrose la masse avec une solution saturée a 150 de sel
marin, laguelle décompose le saven el détermine la sé-
paration de la lessive. Lessels gras d base de soude vien-
nent alors se rassembler en pite & la surface, et 'on dis-
lingne dans les caux une espece de gelde visqueuse qui
les épaissit el les fail prendre en masse par le refroidis—
sement. Lorsqu'apres un assez long temps d'ébullition la
séparation esl bien compléte, on retire du fen, on laisse
reposer un instant et U'on soulire les lessives épaisses
ponr les remplacer par de nouvelles bien claires et forles
& 250, puis on ajoule successivement certaines portions
d Em:le en ayant soin de ne pas dépasser le point néces-
saire pour maintenir la séparation, car alors il faudrait
recommencer ou décomposer par le sel marin et sou—
tirer les lessives, de sorte gque celte dépense et cet incon—
vénient pourraient ainsi se renouveler a chague portion
d’huile que l'on ajouterait. Mais en ne dépassant pas
le' point de séparation, en parvient tont doucement, 4
Faide de I'ébullition, & introduire de nouvelles quantités
d'huile et de lessive, et dés que le liguide qui supporte
la pite devient épais et impuissant 4 décomposer le corps
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gras, alors on le soulire et on le remplace par un nog-
vean service.

Lorsque toute 'hnile a élé ainsi employée, ef apres
avoir bien purgé la pitte de tontes les parties mucilagi-
neuses, on peut alors faire grainer et cuoire le savon
comme dans les opérations ordinaires de coction 4 chand
sur lessives, en se servanl loujours de lessives claires
trés-caustiques a 200,

Lorsque le grain a été ainsi oblenu bien net, on laisse
reposer, on soulire les lessives et 'on procéde au réglage
en étendant d’abord le grain sur une lessive & 149 qui se
charge de I'excés d'aleali du savon el est remontée jus-
qu'da 189, puis en la soutirant de nouveau et la rempla-
gant par une eau tres-saturée de sel marin, qui se charge
elle-méme de l'exces d'aleali du savon, elle devient assez
pesante pour supporter la pite dont les molécules sont
alors assez liées entre efles,

Il est atile de bien couvrir la chaudiére aprés avoir re-
tiré le feu, et de ne donner que le temps nécessaire 4 la
précipitation des lessives avant la levée de la cuite, car
le savon acquierten un instant une telle consistance qu'il
serait & craindre de le trouver pris en masse dans la
chaudiére §°il était alleint par le refroidissement.

Coulé en mises @ son point dans un endroil chaud et
touillé quelques instants pour lier ses molécules, ce pro-
duit forme alors un des plus beaux savons solides que
I'on puisse rencontrer; il peul résister i jamais & l'action
de I'air. Toutefois I'élévation de son prix de revient est
un inconvénienl 4 son emploi, et c'est pour cette raison
que ce travail n'est pour ainsi dire pas connu.

SAYONS DIVERS,

On a cherché depnis longlemps a incorporer dans les
savons une foule de subslances doni les unes peuvent
avoir quelque. uiilité, mais dont d’antres doivent étre
considérées comme de véritables tentatives de sophisti-
calion, Nous allons énumérer rapidement quelques-unes
des maliéres qui ont été proposées dans les derniers
temps pour cet ohjet.
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On a proposé d'incorporer dans les savons quelques—
uns des sels qu'on rencontre dans I'eau de mer, ceux qui
entrent dans la composition des eaux minérales naturel-
les ou artificielles, le jaune d'eeuf, la chair glutineuse de
certains animaux testacés ou de quelques mollusques, le
lait, ete., afin de procurer, dit-on, aux savons, des pro-
priétés hygiéniques dans leur emploi.

On a tenté d'en combiner la pite avec une assez lorte
proportion d'acide carbonique gu'on y a refoulé a la
pompe pour les rendre légers, poreux et plus mousseux,
et exercer dans le bain nne certaine action sur la peau.

On a fait entrer dans leur composition, pour les rendre
plus détersifs, de 'ammoniaque, des décoctions de matié-
res végélales délersives, tels que la pariétaive, la sapo—
naire, I'écorce du quillays seponifera on écorce de Pa—
nama, celle des baies des arbres du genre Sapindus ou
savonniers, le son, les algues, 'huile de pignons d'Inde,
les gommes, elc,

On a composé des savons avec les os pilés, l'alumine,
les terres grasses, la pierre ponce, le carbonate de ma-
gnésie, ete. On a cherché a imiler quelqgues savons fabri-
qués en Allemagne, ot l'on fait un usage assez élendu
de la stéatite qui se dissout aisément dans les lessives
caustiques en formant une espéce de verre soluble qui se
combine aux huiles, aux maliéres grasses, et donne un
savon siliceux.

M. Rowland, de Londres, a proposé d'incorporer i la
pite des savons des composds d'ammoniaque, des hydro-
carbures liquides, la térébenthine, le goudron, le naphte,
la camphine, le benzol, ete., le mélange de ces matiéres
rendant, selon lui, le savon plus détersif pour le lavage
des élofles.

Enfin, on a mélangé en quantité notable le verre soln-
ble ou silicates alealius aux pites de savons, et nous avons
ci-dessus déerit la préparation de quelques-uns de ces
mélanges.

SAPONIFICATION GLOBULEUSE,

On doit a M. Mége-Mouriés des études importantes sur

les graines oléagineuses qui Iui ont permis de modifier
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les conditions économiques dans la fabrication du savon.

Dans les graines oléagineuses pendant la germination,
comme dans 'économie animale pendant la vie, les grajs-
ses peutres passent avanl toules modifications & 'étal de
globules lrés-mobiles et présentant une immense surface
a 'aclion des réactifs (i),

Dans cet ¢lal globulaire les corps gras présenient des
propriétés particulieres :

1o Un corps gras a |'état ordinaire, le suif, par exem-
ple, rancit rapidement quand il est exposé a l'air humide,
a I'étal de globules, au contrairve, il peut se¢ conserver
tris-longtemps & 'état de lail ou & I'état sec el en une
sorle de poudre blanche. Des échantillons qui ont éié mis,
en mai 1864, sous les yeux de I"Académie des sciences
avaienl été faits en juin 1863.

L'élat globulaire peut étre produit par le jaune d'euf,
par la bile, par les matiéres albhumineuses, ete.] indus-
triellement on Uobtient cn mélangeant du suif fondu i
45 degrés avee de I'ean 4 45 degrés contenant en disso-
lution 5 & 10 pour 100 de savon,

2¢ Le suif & I'état erdinaire repousse, comme les autres
corps gras, les lessives de soude salées et chaudes et ne
s'y combine gu'avee une difficullé extréme; a Uétat de
globules, au contraire, il absorbe immédiatemenl cetle
lessive en quantité variable suivant la lem pérature, de
sorle qu'on peut, pour ainsi dire, gonfler el dégonfler
chaque globule en abaissant ou en élevant la lempéra-
ture de 45 4 60 degrés.

On comprend facilement que dans ce cas chaque glo-
bule de corps gras, attaqué de toutes parts par Valeali,
abandonne sa glycérine assez rapidement pour gu'en peu
de temps on obtienne un lail dont chague globule est un
globule de savon parfait gonflé de lessive. Deux ou lrois
heures sulfisent pour accomplir cet effet,

3 Ces globules saponifiés ont la propriété, quand ils
sont exposds au-dessus de 60 degrés, de rejeter peu & peu

b |

sos avaient déji 6te faiies par M. De-
5 et fermenlies,

(1) Des obearvations
longe sur ees graines di
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la lessive dont ils sont gonflés el de ne garder que 'ean
de composition nécessaire au savon ordinaire. lls devien—
nent alors ransparents, demi-liquides, et leur masse con-
fondue forme une couche de savon en fusion an-dessus
de la lessive qui relient la glycérine.

40 La saponification de cetle masse est d'une perfection
telle qu’il suffit, pour extraire lacide stéarique, de divi-
ser ce savon dans de 'eau froide acidulée avec une guan-
tité d’acide sulfurigue proportionnée a celle de la soude,
de séparer par la fusion les acides gras mélés ou combi-
nés & 'eau chargée de sulfate de soude, de faire cristal-
liser el presser & froid pour obtenir Pacide stéarigue sans
altération, sans odeur, fusible de 58 & 5 degrés, et 'a-
cide oléique presgue incolore.

Ces résultats, prouveés par une pratique indusirielle,
nous rameénent, par un singulier retour, @ Uépoque ou
M. Chevreul, apres ses travaux si admirés sur les corps
gras, avait pensé qu'on pourrait fonder sur la valeur de
P'acide oléique la produetion économigue de acide stéa-
rigue. Malheurensement, depuis celte époque, toutes les
tentatives nous onl éloignés de ce bul.

Ainsi 'on a successivement employé la chaux, dont le
savon ne se décompose qu'avec des movens violents,
donne des acides oléiques rances el colorés en produoisant
une perte dans les dépots de sulfate de chaux, sans comp-
ier une multiplicité ruineuse d'opérations diverses; puis
est venue la distillation qui a aggrave les pertesde 10 &
15 pour 100, et abaisse la valeur des produils an peint
qu'une partie de 'acide stéarvique a disparu et que I'a-
tide oléigue est repoussé 4 cause de son odeur, de sa
touleur et de son inaptitude & faire un savon acceplable;
ensnite est venn le dédoublement dn corps gras par I'eau
ol une chaleur élevée par la pression; mais alors la sa-
ponification incompléle et une cristallisation diffuse ont
mis obstacle & toutes les opérations subséquentes. Enfin,
du lieu d'eau pure on a mis dans lautoclave une faible
proportion de chaux, de soude ou de savon. La saponi-
fication est restée incompléte, les opérations de dé-
tomposition et de pression sonl restées les mémes, jci

dyne

Savonnier, £ 5]
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comme dans les cas précédents, on n'a obtenu qu'une
sorte d'acide stéarique dont le point de fasion est trés-
bas el un acide oléique rouge oxydé d'une valeur de 85
4 88 fr,, quand haile d'olive en vaul 130 et 135,

Dans l'opération nouvelle, le conlraive a lieu; la perte
est nulle, elle est limitée a la soustraclion de la glycé-
rine; la quantité d'acides gras obtenue est de 96 4 97. Les
opéralions sont assez rapides pour que le méme jour yoie
commencer et finir une opération enliére; ainsi, pour
2,000 kilog., la saponification exigeanl trois heures, la
décomposition une heure, le fusion et le repos trois heua-
res, la pression & froid et dans une presse double quatre
heures, on a une durée de dix-neut heures pour 'opé-
yation; la eristallisation se faisant pendant la nuit, on a
un travail effectif de onze heures.

Par celte simplicilé de Lravail, on n'obtient pas senle-
ment une économic importante dans la main-d'euyre,
dans le combustible et dans le rendement; on obtient
aussi, grice a la basse température de toutes les opéra-
tions, un acide stéarique sans odeur, sans altération, fo-
sible 58-509, el l'acide oléigue égal el méme supérieur aux
huiles les plus estimées pour la fabrication des savons.

On comprend, d'aprés ce court expose, que les termes
économiques de cette industrie sont renversés ; en ce
moment on traite les corps gras pour produire de Pacide
stéarique, et I'on a de 'acide oléique pour résidu : deésor-
mais on traitera ces mémes corps gras pour avoir de l'a-
cide oléique, et I'on produira de Pacide stéarique dont
le prix s'abaissera dans 'avenir de toute la valeur de
I'acide oléique obtenu,

L'acide oléique étant oblenu a I'élat de pureté, on peut
gen servir pour faire du sayon blanc de premiere qua-
lité, soit en 'employant mélangé 4 dautres huiles; on
peut aussi ne se servir que d’huiles neutres, comme 01
le fait en ce moment pour les sayons de Marseille, par
exemple. Dans le premier cas, dest-i-dire guand on n'em=

ploie que de I'acide oléique, la glycérine élant déplacée,
il suffit de saturer cet acide avec de la lessive faible : l28
globules de savon se furment immédiatement, et on peub
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sans plus allendre les faive entrer en fusion. Lorsqu'au
contraire I'acide oldique est mélangé 4 dlautres hniles,
ou lorsqu'on n'emploie gque des huiles neutres, on suit le
procédé indiqué pour le suif. On fait passer ces corps
gras a I'élat globulaire, en maintenant les glohules en
mouvement dans la lessive chaude et salée jusqu’d sapo-
nification compléte ; on sépare par la fusion les globules
saponiliés, et la masse de savon fondu, séparée de la les-
sive, est versée dans les mises ou elle so solidifie par le
refroidissement. Rigourensement, lopération exige six
heures de travail effectif, et en vingl-qualre heures on
peut oblenir du savon aussi parfait, aussi neutre, aussi
mousseux gue du vieux savon de Marseille. L'économie
de temps n'est pas le senl avantage de celle opération.
On comprend, en efiel. que chaque globule aitagué sépa—
rément & l'intérieur el 4 la surface, sans empdtage ni
cuites en masse, aucune partie n'échappe o la saponifica-
tion ; on comprend aussi que la soude caustique, agissany
4 une température moyenne, n'altére pas les corps gras
comme dans les procédés ordinaires oi une partie des
huiles est entrainée dans les lessives mousseuses et co-
lorées el produil une perte sensible.

Il suit de ce proeédé qu'on peut obtenir en plus grande
quantité et en vingt-quatre heures un savon aussi pur,
aussi neutre, plus blanc et plus mousseux que le meil-
leur savon blane de Marseille fail en trenle ou quarante
jours et conservé plusienrs mois, résultat qui permetira
d’arréter 'invasion d'une foule de produits qui se ven—
dent sous le nom de savon au grand préjudice de la po-
pulation peu aisée.

ANALYSE DES SAVONS.

La recherche gquantitative des substances qui composent
les savons est tonjours une opération assez compliquée
el qui exige une connaissance plus on moins étendue
des manipulations chimiques. On a proposé plusicurs
méthodes, et celle qui est indiquée et déerite dans ce
Manuel parail élre exacte el assez compléte, ce qui nous
dispense d’exposer ici d'auires procédés, peut-étre plus
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précis mais aussi plus compliqués dans leurs délails, et
qui dés-lors ne sont plus applicables que dans les labo-
ratoires de chimie et pour les chimistes de profession,
mais non pas dans les circonstances ordinaires et pour
les besoins usuels,

Nous ne ponvons cependant pas passer sous silence un
procédé simple pour s'assurer de la valeur relative des
savons, que vienl de faire connaitre M. le professeur
Franz Scholze, de Rostock, dans les Aunales de la So-
ciété d'agriculture du Mecklenbourg, 1869, nt 2.

Parmi les sophistications proprement difesdes savons,
¢lest-i~dire, suivant M. Schulze, l'addition de la fécule
de pomme de lerre el d’aulres maliéres étrangéres, pour
donner directement du poids an savon, ou indirecte-
ment par 'emploi de corps qui en abaissent la gualité
en lui faisant absorber une plus forte proportion d'eau,
cesl une maxime qui a cours depuis longtemps dans la
falirication, qu’il est nécessaire de distinguer surtout cenx
qui sans ces additions, et tout en procurant I'aspect et les
caractéres des savons durs de bonne qualité, sont toute-
fois moins énergiques, et qui, relativement aux maliéres
premiéres employées, donnent un produit renfermant
une proportion d’ean considérable. Ce mode d’allération
des savons, tout le monde le saif, ¢'est surlout i 'aide
de I'huile de noix de coco qu’on le pratigue. Si ces savons
servent a la toilelte, le consommateur pent facilement
établir quelle est leur plus-value, i raison de leur par-
fum el leur agrément, mais constatons aussi que ces sa-
vons poreux, fabriqués avec des sels minéraux, de la
glycérine, ayant absorbé une grande quantité d'ean, se
dissolvent plus rapidement que les hons savons durs de
ménage, qu'ils donnent nune mousse plus légire et se
consomment bien plus promptement. Le but principal
dun mode de nettoyage a fond de la peau, est au moins
anssi bien atteint par les bons savons d'huile ou de suif,
qui n’exigent pas pour cela plus de femps quand on en
imprégne upe brosse, un pinceau, une €ponge ou uné
flanelle humide.

On indiguera ici un certain nombre de ces savons dé-




ATTENBICE. i3
corés de noms parliculiers et dont le mérite ¢l la valeur
paraissent imaginaires. Les savons a la glycérine sont
devenus, dans ces derniers temps, un arlicle de mode
bien accueilli, et sont recherchés, quoique la glycérine, a
proprement parler, ne puisse remplacer le savon propre-
ment dit, ni venir en aide 4 ses propriétés. Les savons
de résine en imposent par leur bas prix, mais ce prix
n'est jumais abaissé dans le rapport de Uinfériorité de
leur service. Les savons de fiel, par leur couleur el leur
nom, rappellent le fiel de beeuf, mais Paction alcaline v
est atténuée, on du moins diminuée par un savon plus
que neulre, quoiqu'on le préconise pour le nettoyage des
tissus délicals en laine el en soje, Si dans les savons qui
portent ce nom, on combine réellement le fiel avec du
savon, ce ne poul étre que dans un rapport trop faible
pour remplir le but, mais la plupart du temps il n'y entre
pas de fiel, et ce gqni est préférable, en tous cas, i cette
matiére, lorsqu'il ne sagit surtout et indépendamment
de laction détersive, que de mousser, c'est la décoction
de saponaire ou décorce de gnillaya, dite de Panama.

Il importe peu pour le consommateur, quand il achéie
un saven de basse quoalité, qu'il en ait en réalité,
comme on dif, pour son argenl, mais alors il ne doit pas
adresser an fabricant le reproche d’avoir, & proprement
parler, été trompé; ce gqu'il importe, c’est qu’il soit en me-
sure de s'assurer par lui-méme de la qualité réelle on
d’avoir une certaine norme au moyen de laquelle il
puisse asseoir son jugement. Mais quelle seral'échelle on
la mesure normale gqui pourra lui servir dans ce cas et
comment pourra-i-il en faire usage? Ce sont ces ques-
tions qu'on va chercher & résoudre.

La recherche de la composition d’un savon, quand il
s'agit de constater les principales substances qui le com-
posent, exige toujours Vintervention d'un chimiste
exercé; celte opération exige beaucoup plus de temps
qu'on ne peul en consacrer dans I'économie domestigue
ou dans les circonstances ordinaires, el pour que I'essai
de la valeur des savons devienne une opération usuelle.
Mais I'examen qualitatif, c'est-i-dire de savoir 8l v a so-
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phistication, est una chose plus facile i élablir, et c'est
ainsi, par exemple, que dans ces derniers lemps ol on
a généralement allongé les savons mous avec la fécule de
pomme de lerre; 'examen microscopigque d'un échan-
tillon étendu en couche mince sur le porte-objet permet
de reconnaitre inslanlanément la présence des grains de
fécule renflés, ce qu'on confirme encore mieux par 'ad-
dition de quelques gouttes de teinture d'iode. Les verres
solubles ou silicates alcalins que beaucoup de fabrigues
incorporent actuellement en abondance, avec une Lrés-
grande habileté pratigue, dans les sayons durs et les sa-
vons maous, se retrouvent dans les résidus insolobles lops-
qu'on digsout les savons oi ils sont enirés dans l'aleool
houillant, et qu'en traitant ensuite par un peu d'acide
chlorhydrique, on peul contriler l'essai. Il y a méme des
déterminations quantitatives qui peuvent élre exécutées
par les personnes élrangéres aux connaissances de la
chimie, par exemple la proportion de I'ean par la perte
du poids que le savon éprouve en le chavffant d'une ma-
niére soulenue pendant un certain temps; il en est de
méme de 1o proportion des sels qui restent dans les cen-
dres que fournit la combustion, mais cela ne sullit pas,
et il y a plus, e'est que la deélermination quantilalive
exacle, relativement beaucoup plusdiflicile de 'acide gras,
qui est la matiére du prix le plos ¢levé, ne remplit pas
complétement le but, attendu que les divers acides gras
ou plutdt leurs sels alealing, ont une valeur qui n'est pas
la méme quand il s'agilt d'apprécier I'action d'un savon.

En partant de ce poinl de vue, que laclion on le pou=
voir, et par conséquen! la valeur d'un savon doil étre
mesurée d'aprés le degré de son elficacité pour adoucir
complétement les eanx dures de lavage et en avant égard
# la formalion consécutive de la mousse par un battage,
M. Schulze a recommandé un mode d’épreave qui, en
quelque sorte, est Uinverse du principe connu sous le
nom de méthode de Clark, pour mesurer le degré de du=
reté des eauy, c'est-d-dire des sels calcaires qu'elles ren-
ferment.

Pour appliguer ce mode d’essai, on prend une certaine
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quanlité en poids du savon qu'on veut examiner et qu'on
dissout dans I'ean chaude; cette dissolution est ensuite
étendue avee de 1'eau pour Pamener & un volume déler-
miné. On introduil une partie de cetle eau dans une bu-
rette qui se compose d’'un tube gradué en verre pourvu
dans le bas d’un robinel, et on fail couler de cette disso—
lution dans un matras en verre contenant une quantite
déterminée d'une ezu dure normale, c’est-a-dire préparée
une fois pour toutes avec un poids déterminé de chanx,
Jusqu’d ce que par une agitation énergique le tout com-
mence & former une mousse qui ne safaisse el ne dis-
parail pas dans I'espace de 5 minutes, Moins on dépense
pour cela de la dissolution de savon, plus celui-ci a de
valeur; par conséquent on acquiert par cetle expérience
une expression de la valeur équivalente du savon, quand
on calenle la proportion du savon qu'on a dépensé pour
une partie en poids de la chaux contenue dans l'ean dure
normale,

C'esl de cette maniére que M. Schulze a pu examiner
un certain nombre de savons des fabrigues de Rostock et
les comparer avec ceux fabriqués A Stettin, & Magde-
bourg, i Kiel, a Stralsund, 4 Ystad. L'ean calcaire dont il
g'esl servi contenait par litre, 1gr.6 de carbonate de
chaux, Ca0. On en a chaque fois mesuré 3 centimetres
cubes, on y a ajouté 20 centimétres cubes d'eau pure et
un peu de solution de soude, et le mélange renfermait,
en conséquence, 4 millig.8 de Ca0. On a dissous de cha-
cun des savons mous, 5 grammes dans 100 cenlimétres
cubes d'ean, de fagon que chague centimétre cube de la
solution renfermait 50 milligrammes de savon; quant aux
savons durs, on en a pris 5 grammes quon a dissous
dans 200 centimétres cnbes d'eau, de maniére que dans
chaque centiméire cube de la solulion savonneuse, il y
avait 25 milligrammes de savon.

Le tableau suivant présente le résultat des expé-
riences.
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1l est facile d'élablir, daprés ce tableau, quel aurait di
&ire le rapport correct enfre le prix de ces savons et
leur valeur réelle, en prenant pour type le savon vert
n® 1, pour les savons mous, et pour les savons durs la
moyenne des prix des no 5 et 6, on a ainsi :

Ll SR e s
e ey 2050
R R W PN SR S e L e
T e i 0 P e T
O R o T N e e e
o I R S T e P L
o LR T e SIS T T
R e e e ST S BT T
o e S L e R e

Le mode d’essai des eaux qui renferment des sels cal-
caires, tel qu'il a été décrit par Clark, c'est-i-dire avee
emploi d'une dissolution dans 'ean dun savon, a recu
quelques perfectionnements de détail de la part de mes-
sieurs Boutron el F. Bondet. Ces chimistes, au lien de
dissondre le savon dans 'eau, ont préféré en faire une
dissolution alcoolique, et ont constaté que rien alors
n'est plus facile de saisiv le moment oil I'eau devenant
maonsseuse, cesse de neutraliser le savon. D'aillenrs, lal-
cool en dissolvant le savon, laisse intactes les matiéres
minérales et plusieurs substances éirangéres, ce gni
permet déja d'acquérir quelques notions sur la composi-
tion du savon qu'on analyse.

On doit aussi a M. Bolley une observation intéressante
pour la détermination de la proportion gquantitative des
corps gras neutres contenus dans les savons. Ce chimisle
a fail remarquer que M. Gottlieh a proposé, en 1853, d'n-
tiliser, pour cette déterminalion, I'insolubilité, dans 1'é-
ther, des savons & base de terres alcalines, saturées par
les acides gras; mais M. Bolley a reconnu que le moyen
n'est gu'approximatif, parce que insolubilité supposée
n'est nullement parfaite, en ce qui concerne les oléates
terrenx, bien qu'elle soit plus compléte pour les stéara—
tes et les palmates. Ce procédé est d’ailleurs compliqué,
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parce gue, aprés avoir décomposé une solulion de sa-
von par un sel soluble de baryle on de chaux, il faut
laver beaucoup et sécher le précipité pour en extraire
ensuite le corps gras resté neutre et non saponifié, dont
ces opérations peuvent faire perdre une cerlaine guan—
tits,

M. Perutz, de Teplitz, de son ecdié, ayant enlrepris
quelques expériences sur la solubilité du savon de soude
ordinaire dans la benzine et dans le naphte de pétrole a
reconnu que cette solubililé est assez fa ble ponr en per-
metire avanlageusement I'emnloi dans ces reeherches. Il
faut seulement :

1o Dessécher le savon, i 100 degrés €., pour en extraire
la plus grande partie de I'eau qu'il contient;

90 Redistiller les deux produils volatils pris dans la
commerce, et n'employer que les premiéres porlions de
Lenzine ou de naphte de pétrole passées dans le récipient,
jusqu’a concurrence de 85 & 86 pour 100 au plus;

30 Enfin, lors de 'évaporation subséguente sur le bain-
marie, éviter qu'il ne reste dans le résidn une certaine
quantité de I'huile volatile employée, qui se trouverait
ainsi comprise dans la peste. >

Les faits suivants pronvent combien est faible la solu-
bilité du savon dans ces deux huiles volatiles.

On a fait bouillic pendant longtemps 11,3 de savon
de Marseille dans de la benzine, en ayant soin de con-
denser les premiéres vapeurs, et de verser de nouveau
plusienrs fois le produit de la cornue. On a ensnile fil-
tré et fail évaporer. Le résidu pesait 0zr.445 on 1,2 pour
100. 11 se composail duo corps gras qui avait échappé a la
saponification et du savon dissous. Or, les cendres de
ce résidu pesaient 021002, ce qui représentait environ
er 45 de savon entrainé par le dissolvant, ou les 0,13
pour 100 du savon soumis & l'analyse.

Une autre expérience avec le naphte de pétrole a donné
des résultats analogues.
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APPAREILS.

Les grands appareils employés pour la fabrication des
savons nont pas épronvé dimportantes modifications
depuis la premiére édition du Manuel du Savonnier, Quel-
gnes dispositions plus heureuses des diverses partics
qui les composent, des précantions mieux enlendues pour
économiser le combustible, une meilleure installation
des machines pour ménager |'espace, le temps et pour
faciliter la main-d'euvre, une application plus éteadue
et plus judiciense de la force et des effets de la vapeur,
sont, nous croyons, les seuls progrés acguis dans ces der-
niers temps. Quani aux savons de loilette qui exigent des
manipulations compliquées, on a continué a faire des
efforts pour remplacer le travail & la main par celui des
machines. Nous nous bornerons a citer comme exemplea
Ja machine a peloter de M. Beyer qui a rendu de lrés-
grands services a cetle industrie ef sur laguelle nous
allons dire un mot que nous empruntons au Géaie indus—
triel, 1. 31, p. 249.

On a vu dans ce Manuel que la [abrication actuelle du
savon de toilette nécessite des manipulations el des per-
tes de temps qui augmentent nolablement son prix de
revient, et présentent de grands -inconvénients pour le
commerce, anjourd’hui trés-étendu, de cet article.

Dans les procédes actuels, le savon sorti chaud de Ja
chaudiére est coulé dans des mises en bois ou en téle, ol
on le laisse plusieurs jours pour former un corps solide,
que l'on coupe ensuile en fables ou en brigues; puis il
est réduit en copeaux, que 'on parfume, et auxquels en
ajoute la coulenr dans la broyeuse. On passe alors le lout
{rois & quatre fois entre les cylindres de cette derniére
machine pour le rendre homogéne en couleur et en par-
fum.

Le savon, ainsi coloré el parfumé, est le plus ordinai-
rement peloté & la main et sous forme de bonbons par
des ouvriers, puis on le porte au séchoir ou éluve, ol il
séjourne, suivant la grosseur des pains, de 4 4 6 semai-
pes, Malgré ce temps, il n'est réellement séche qu'a la




420 APPENDICE.

surface qui, par suite est hilée et souvenl compleiement
défraichie et déparfumée.

Cest alors que, pour lui rendre son aspeel, on le gratte
a 'aide de couteaux et on le lave quelquefois a T'alcool,
ensuite on le met dans un bain de vapeur pour lustrer
la surface, et, enlin, on le frappe dans un moule qui luj
donne la forme définilive porfant la marque de fabrigue,

Le séchage, a part la difficulté de controle, est une opé-
ration trés—cotteuse; en effet, ce séchoir demande un
grand emplacement, et nécessite des frais de chauffage,
Le parfum s'évapore aussi, et les pains, revélus d'on hile,
sont ainsi eomplétement défraichis, ce qui cause un cer-
tain préjudice, en rendant indispensable la main-d'cen-
vre du gratlage

Le graltage et le lavage sonl des mains-d'euvre dis-
pendieuses, pour ne donner qu'un résultat insignifiant,
En outre, la durée des opérations (surtout celle de sé-
chage a 'étuve), empéche les promples livraisons récla-
mées par lé commerce.

Le pelotage & la main entraine i une dépense qu'on
peut évaluer a4 10 franes par cent douzaines; celle du
graltage ou lavage est de 7 francs pour la méme gquan-
tité. L'éluvage est de 5 francs. Dans ces évaluations ne
sonl pas comptés les déchets, qu'on est forcé de refondre
2 la chaudiére, pertes de parfum, ele,

Malgré tous ces frais, comme le savon n’est séché qud
la surface, il arrive gue pour des expédilions lointaines,
il est creusé et déformé avant d'arriver a sa destination,
ce qui lui retire sa valeur commerciale,

L'emploi des machines i peloter du systeme de M. Beyer,
permet d'éviter les différentes manipulations de la fa-
brication ordinaire, ainsi que les pertes de temps qui
en résultent, et de produire, du jour an lendemain, des
quantités illimitées de savon prét a livrer au commerce,
sous les différentes formes gu'on veut Iui donner avee la
machine Beyer. On procide de Ia maniére suivaate :

Au lien de passer dans la broyeuse, les copeaux humi-
des, on les séche avant au point voulu, ce qui ne de-
mande pas plus d'une demi-heure de temps; les copeaus
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