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Juicios de la Prensa

Con molivo de la edicion de los ires primeros cursos de esfa Teo-

ria, han aparecido en las Revistas Profesionales arliculos muy elo-

giosos, de los cuales nos complacemos en exiractar los suelfos
siguientes:

La Hormiga de Oro. Barcelona, noviembre 1025,

<He aqui una obra que agradeceran sin duda cuantos se
dedican al noble arte de la Imprenta, no sélo porque lle-
na una falta muy de lamentar, sino porque el autor al pre-
pararla se ha dejado guiar inicamente por el amor a su
profesion verdaderamente enaltecedora.
Esas lecciones graduadas comprenden cuanto el impresor
necesita conocer para llevar a (Ermino cualquier frabajo
que se le confie, y estan dispuestas de lal modo que no
hay operacion cuya necesidad logica quede sin explicar;
el aprendiz obra asi de un modo consciente y no es escla-
vo de la rufina.
A modo de introduccion figura en esle primer curso una
bellisima nofa hislérica acerca del origen y desarrollo de
la Imprenta y ofros puntos relacionados con ese arte, Re-
prodiicense en ella en facsimil fragmentos de incunables
famosos y de ediciones antiguas nofabilisimas, muestras
de preciosas xilogralias y de distinlas escrituras.»

Croénica Poligrafica. Barcelona 1925.

«Es breve, nufrido y jugoso el escrifo; pocas obras di-
décticas de nuesfros ramos pudieran resistir el parangon.
El fexfo es obra cualifativa en cuanto a pedagogia, por el
acierto de la disfribucion general de su plan y el desglose
relativo a sus variados aspectos, cuyo buen sentido hallase
de manifiesto en el pormenor de cada leccion, en la parte
histérica y de técnica profesional, a las que siempre acom-
panan la precision y claridad de los conceptos.»




En la laureada revista Graphicus, Turin, diciembre 1025,

puede verse una extensa relacién encomidstica, de la cual citaremos
solo este enfrefilet:
«Un libro di questo genere non esiste ancora neppure in
ltalia, dove sarebbe anche tanto necesario.> (Un libro de
esfa clase ni siquiera lo hay en lialia, donde fambién se-
ria fan necesario.)

La Gaceta de Artes Graficas. Barcelona, mayo 1926,

«Después de hojear con carifio la obra del sefior Que-
ralté, nos place manifestar que debiera ser adquirida por
todos los que anhelan aprender el oficio del Arte Grafico
y divulgada por Espaiia entera... en su Manval del Impre-
sor procura dar a los aprendices una clara idea del ofi-
cio que intentan aprender, ensefiando muchas cosas que
con la praclica sola, muchas veces no se pueden conocer.
Antes de entrar en las ensefianzas del primer curso ha
escrifo el aulor una muy interesanfe infroduccion expli-
cando los origenes de la escritura y del Arte de Impri-
mir, asi como ofros imporfanfes asunfos.
Recomendamos sinceramente a nuestros lectores la lectu-
ra del Manual del Impresor, procurando que llegue a ma-
nos de los aprendices, que en él sélo enconfraran ense-
fianzas que redundarén en beneficio suyo y de las Arfes

Gréficas.»

El Mercado Doligr&ﬁco. Barcelona, noviembre 1926,

«Recordaran nuestros lectores los conceptos emitidos en
eslas paginas al dar cuenta del primer tomo. El segundo
no le cede en importancia: aquél contiene los rudimentos
de la fécnica, éste enfra ya de lleno en el campo de los
ejercicios profesionales, y por fanfo aumenta el inferés de
sus lecciones que todo impresor, a simple vista, con ho-
jear el opisculo descubrird el incremento que loma su
confenido: pues si los grabados dejan enfrever la impor-
fancia del conjunto, ello se comprueba leyendo algunas
paginas y siguiendo el orden de las divisiones estableci-
das por el autor.
Los dos opiisculos dados a la luz hasta el presente, no
hay duda de que exceden, en lo subsfancial, a los manuales
y tralados de la Imprenta escritos en idioma espanol, pues
los méas apreciables, como no son recienles, carecen de
los modernos aspeclos de la fécnica indusirial y no pue-
den referirse a los progresos que en estos dllimos afios
han medificado, por manera |n<mpcchodm el ramo de
lmpl‘lmn‘.




Graphicus. Turin, noviembre 1926.

-Como se ve, en esta segunda parle se Irafan femas fun-

damentales y muy importantes en la {écnica dela imprenta;

lo que se hace en forma clara y llana, altamenie prove-

chosa para los principiantes. Nos promelemos ver cuanto

anles lerminada esta serie de volimenes que consliluiran
un valioso fratado general del Arte de Imprimir.»

La Gaceta de las Artes Graficas. Barcelona, enero 1020,

... obra sin alardes oratorios, con una claridad en el fex-
to dificil de obtener v con una distribucion general de las
materias que se fralan, maestra por todos conceptos, Si un
dia llega a ser obligatoria la ensenanza profesional, el li-
bro de Enrique Queralt6, mientras no se haga cosa mejor,
sera la obra de texto escogida para que los aprendices de
nuesiras Arfes puedan progresar rapidamente en el oficio
de su predileccion.
El tercer curso es para los obreros de Arfes graficas tan
necesario como el pan de cada dia. Es el mejor amigo que
da en cualquier momenfo de apuro el buen consejo, la ma-
no protectora..., es, en unapalabra, una obra didactica que
henra al aufor y a la escasa literalura en espafiol sobre
nuesiro ramo.?

El Mercado Poligrafico. Barcelona, enero 1920.

«La concepcidn de la misma, de forma puramente pedago-
gica, por lecciones graduadas, es el gran acierto delautor,
al cual contribuye poderosamente la profusion de graba-
dos que avaloran el texto.
El Manual del Impresor, una vez completos loz cinco cur-
sos de que se compondré, sera la obra sfandard sobre la
{€cnica de impresion que existaen lengua espanola. De es-
fo no cabe ninguna duda. Si el fomo primero confiene los
rudimentos de la lécnica, v el segundo ya enfra de Heno
en el campo del ejercicio practico, el curso aparecido aho-
ra, el lercero, da un imporfante paso mas en la formacion
del oficial impresor.
Es tan atractivo, tan instigante al estudio el modo de ense-
fiar del autor que considernmos deber nuestro recomendar
calurosamente la adquisicion de esfos cursos de ensefian-
za profesional, los cuales, a mas de su objefo, que es la
formacion de buenos impresores, constituyen también un
valioso libro de consulla en caso de presentarse dificul-
fades técnicas.»
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PROGRAMA

. Impresién de trabajos sencillos a dos o mas

colores en maquinas de presion plana..

. Impresiones especiales: lintas copiativas; es-

crifos mecanogréficos, Impresiones sobre pa-
pel pergamino y demés superficies duras; so-
bre papeles secantes, porosos y granulados;
sobre papeles brillantes y charolados; sobre
papeles iransparentes; sobre corcho, made-
ra, sedas, gasas, elc.; sobre celuloide ...

. Impresién de cubiertas ...
. Impresiones con purpurinas. CIus:sg, colo-

res. Mordienles. Procedimiento para dorar.
Aparatos y méquinas para dorar. Conserva-
cién de purpurinas. Impresiones con fintas
metalicos, Delectos que se presenfan y ma-
nera de corregirlos... ... ..

A NBC[DT‘!ES sobre IOS recortes “Cl‘ll’:l”(}‘i ¥ ma=

nera de hacerlos

Nivelacion de grabados. lep1eza conser-
vacion y almacenaje de los mismos

. Arreglo de trabajos con ilustraciones en ma-

quinas de presion plana. Revestimienlo del
timpano. Orden que se sigue en el arreglo.
Condiciones de las maquinas desfinadas a
estos trabajos: Tintaje. Tintas mas adecua-
das. Impresion de ilustraciones con lintas
de doble fono .

. Defectos que se presenlnn en In impresion de

fotograbados y manera de corregirlos. ..

. Guillotines. Sus clases. Descripeion de las

piezas principales. Manejo de la guillofina.
Cortes regulares e irregulares. Corte de pa-
pel recién impreso. Corte de tiras. Tamanios
de papeles para trabajos comerciales. Pro-
cedimiento para obfener de un lamano basico
un tamaio deferminado. Tablas auxiliares.
Ejemplos

Pags.

230

244
251

265

267

272

282

284



LECCION DPRIMERA

Impresion de frabajos sencillos a dos o més colores

en méquinas de presion plana.

Para los trabajos a dos o mas colores el cajista prepara primeramente un
molde como si fuera para un solo color: este molde es el que se descompone
luego en ofros moldes parciales, llamados contramoldes, cuanios sean los

diferentes colores a que ha-
bra que imprimir.

1. Antes de sacar
los contramoldes del
impreso se impondra
en maquina el molde
general; se colocaran
las guias pera fijar los
méargenes, y se impri-
mirdn diez o mas prue-
bas de muestra. Para
ello se usarén pliegos
de arreglo o el reverso

Fig. 210. ladicacion de las duias en un pliego de prueba.

de impresos malos de otros trabajos, cortados al tamano del
papel del tiraje. En uno de los pliegos se senala el lugar de las
tres guias (fig.210) para hacerlas coincidir en el mismo sitio en

todos los colores, especialmente cuando el papel del tiraje no

fuera bien escuadrado,
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2. Se impondra luego el primer contramolde: y hecho el
arreglo y preparado el color adecuado, se colocaran las guias de
modo que coincidan con la prueba total impresa anteriormente.

Fig. 211. Membrele de papel de carlas a Ires lintas.

Aseguradas las guias con facos o con lacre, se procedera
a imprimir el primer color, segiin las reglas dadas en el segun-
do curso.

Todn's las precauciones que se tomen para el firaje del primer color serén
pocas. Usense cunas que garanficen la perfecta solidez en el cierre, Téngase

__emonilo 1[ afma'lqm[3
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Fig. 212, Membrele de papel de cartas: molde.

cuidado especial de las palas, evitando que muevan el pliego al entrar en pre-
sién. La rama debe encajar per[ectﬂmenle denfro de la plalina, y si enfrara
holgadamente, coloquense dos o mas trocifos de cartulina enire la rama y ¢l ca-
mino hasla conseguir que quede rigida y segura,

Tenga presente el minervista que si por falta de precauciones hubiera algin
movimienfo en la cama o en la forma, resultarian indfiles los pliegos de regis-
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fro para los ofros colores, y se veria obligado a locar confinuamente las guias
durante lodo y cada uno de los lirajes sucesivos.

3. Concluido el primer firaje, se impondra el molde del
segundo color siguiendo las mismas reglas dadas para el pri-

Fig. 213. Membrele de papel de carlas: amarillo,

mero. Y asi se iran imprimiendo los demas colores de que cons-
te el trabajo.

4 1

— —

= —
—_— =

Fig. 214. Membrele de popel de carlas: rojo.

Téngase la precaucion de imprimir el firaje del segundo color, exactamente
en el mismo orden que en el primero. Para ello basta numerar las postefas y
darles la vuelta la proceder a la impresion de cada una de ellas.

Si el minervista logra imprimir fodo el segundo color sin necesidad de (o-
car las guias, los demas colores los imprimira con relativa franquilidad. En ca-
so confrario fenga la precaucion de colocar una senal (una tira de papel) e
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indicar qué guia ha debido mover y hacia dénde, cada vez que las foque, para
fenerlo presente en los lirajes sucesivos v evitar en lo posible la inutilizacion
de pliegos.

Fig. 215, Membrete de papel de cartas: amarillo y rojo.

Supongamos que ha de imprimirse un papel de carlas a tres fintas (fig. 211).
Drimero se impone el molde enfero (fig. 212); se determinan los margenes y se
tiran en negro las pruebas necesarias,

A continuacién se impone el contramolde del color que ofrezca mayores fa-

mprenta  olicroma

Titografia. Tbuecograbado Oftset - Encuadernacion

Fig. 216. Membrete de papel de cartas: negro.

cilidades para el regisiro de los demas, que en esle caso es el amarillo (fi-
gura 213). Hecho el arreglo, se limpia la baferia y se disfribuye la tinta ama-
rilla. Ajustadas las guias y aseguradas con tacos o con lacre, se pracedea la
impresion.

La bateria se limpiard cuantas veces sea necesario hasta conseguir un ama-
rillo limpio y adecuado.

Concluido el tiraje del amarillo se procede a la imposicién y arreglo del
rojo (fig. 214): y concluido éste (fig. 215), se impondra el negro (fig. 216).



Equi-Teuro-5¢rum FHER

~y B cuanto se ha estudiado hasta la fecha sobre la fisiologia
[) de las glindulas se deduce una conclusién que ha sido
aceptada unanimemente por todos los endocrinédlogos desde
Brown-Séquard, como representante de los precursores, hasta
Pézard, Gley, Steinach y Lipschiitz, por citar solo los mas
{lustres de entre los maAs modernos. Esta conclusion pudiera
redactarse asi: "La secrecion interna de algunas glandulas
es un activador eficientisimo de la vitalidad y del vigor del

ocrganismo’ .
De la aceptacion de este principio fundamental de la Ffi-
siologia de la nutricién parten todos los tanteos llevados a
cabo por los investigadores para revitalizar, vigorizar y reju-
venecer los organismos caducos y alargar la vida alejande la vejez y confi-
viendo unas mayores defensas contra las agresiones microbianas. Todos estos
procedimientas opoterdpicos y quirtirgicos acaban de ser magistralmente supera-
dos gracias a una reciente aportacién de Busquet. Este preparade que los La-
boratorios Fher ponen a la disposicion del médico, es una mezcla a partes igua-
les e sueros @+ caballo y de toro. De acuerdo con los estudios de Busgu=t, la
wmir e prepar w e QU TAI'™MC B""'™ F'ER 3 da s

Fig. 217. Impresion de tintas superpuestas: Orden de lirajes: negro, verde y rojo.

Equi-Tauro-Serum FHER

']! cuanto se¢ ha estudiado hasta la fecha sobre la fisiologia
[_. de las glandulas se deduce wna conclusién que ha sido
aceptada unanimemente por todos los endocrindlogos desde
Brown-S5équard, como representante de los precursores, hasta
Pézard, Gley, Steinach y Lipschiitz, por citar solo los mas
ilustres de entre los mas modernos. Esta conclusiéon pudiera

redactarse asi: “La setrecién interna de algunas glandulas
es un activador eficientisimo de la vitalidad y del vigor del
arganismo’.

De la aceplacion de este principio fundamental de la fi-

siologia de la nutricidn parten todos los tanteos llevados a

cabo por los investigadores para revitalizar, vigorizar y reju-

venccer los organismos caducos ¥ alargar la vida alejando la vejez y confi-
tiendo unas mayores defensas contra las agresioned microhianas. Todos ‘estos
procedimientos apoterapicos y quirdrgicos acaban de ser magistralmente supera-
dos gracias a una reciente apartacién de Busquet. Este preparado que los La-
boraterios Fher ponen a la disposicién del médico, es una mezcla a partes igua-
les de sueros de caballe v de toro. De acuerds con los estudios de Busque* la

@mi e pepar W e QU ATTC RTM PUER i da la

Fig. 218, Impresion de lintas superpuesias, Orden de lirajes: rojo, verde y negro.
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4. En los trabajos a dos o mas tintas superpuestas, el mi-
nervista imprimira siempre primero el color mas débil o transpa-
rente, dejando para el allimo tiraje el color mas oscuro,

Comparense las figuras 217 y 218 y los efectos obtenidos segin el orden
con que se ha procedido en su impresion.

Buede acontecer ademés que el color débil, impreso en segundo lugar, pro-
duzca emborronamientos en la impresion y hasta llegue a quebrar la pureza del
color si el primero no esta complefamente seco.

CU ESTION ARIO 1. Impresién de trabajos sencillos a dos o méis

colores en maquinas de presion plana: Opera-
ciones preliminares. —2. Impresidn del primer color.—3. Impresion de los de-
més colores. —4. Trabajos con linfas superpuesfas.

LECCION 11

Impresiones especiales en méquinas de presion plana: finlas copiativas;
escrifos mecanograflicos.—Impresiones sobre papel pergamino y demés
superficies duras: sobre papeles secanies, porosos y granulados; sobre
papeles brillantes y charolados: sobre papeles transparentes; sobre corcho,
madera, sedas, gasas, celuloide, efe.

1. [Impresiones con tintas copiativas.— Las tinlas copia-
tivas o comunicafivas son solubles en el agua; se forman a base
de glicerina y un colorante anilinico, con adicién de azacar, dex-
trina y silicato de potasa.

Los colores que cominmente se emplean son: negro, negro azulado, azul y
violeta.

2. Al hacer el arreglo obsérvese lo siguiente: la cama ha
de ser dura y hiimeda, o a lo menos semihimeda. El arreglo se
hara con tinta ordinaria y si en la forma hubiese tipos o filetes
gastados, debera hacerse un patrén-nivel y colocarlo detras del
molde a fin de evitar que los redillos trabajen bagjos.

Si durante el firaje se tuvieran que usar maculaturas, procirese que estén
limpias para que las linfas no pierdan sus cualidades copiativas,
La solubilidad de las tintas copiafivas exige una limpieza absoluta de mesas
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y rodillos, a los cuales, después de limpiados con peiréleo, convendra someter-
los a un segundo lavado con alcohol.

3. Los rodillos que dan mejores resultados son los de su-
perficie limpia que ya se han endurecido algo por el uso.

Es un error usar rodillos nuevos para la impresion de fintas copiativas, Es-
tas penetran en la pasta y ocasionan una forfisima adherencia que resquebraja
en poco liempo fodo un juego de rodillos.

Evitese el incurrir en el extremo contrario. Rodillos usados no quiere decir
rodillos malos; por lo tanto no se han de usar para esas tinfas rodillos que no
servirian para las impresiones corrienfes por su sequedad y falta de mordiente,

Para evitar que se calienfen los extremos de los rodillos se colocaran fra-
pitos impregnados de glicerina en los dos extremos del finfero.

En los felleres donde la aplicacion de estas tinfas es conlinua, se escogera
una baferia que haya (rabajado algin fiempo en impresos corrientes, la cual
en adelante se guardaré exclusivamente para la impresién de fintas copiafivas.

4. La limpieza de la bateria se efectuara como sigue: puesta
la méaquina en movimiento, se quitara toda la tinta que se pueda
por medio de maculaturas arrolladas a los rodillos en marcha;
y detenida la maquina, con un trasite humedecido en agua y al.
cohol, se acabara de limpiar junto con las mesas.

Antes de colocar la finta en el finteto, remuévasela bien en el farro, que

nunca se dejard destapado, ya que la luz y el aire perjudican sus buenas cua-
lidades,

Las impresiones con fintas copiafivas exigen abundancia de finta en los ro-

dillos; la cual, sin embargo, se ha de echar poco a poco hasta llegar al tono
deseado. \

5. La tinta durante el invierno tiende a espesarse: en esle
caso bastameter el tarro dentro de un recipiente de agua caliente
antes de proceder a su distribucién.

6. Oi la finta empezara a secarse en los rodillos se remedia-
ra echandoles a éstos algunas gotas de glicerina.

Acontece a veces que sobre los rodil'os y mesas se forma una capa de fin-
{a endurecida que resquebraja répidamenle los rodillos, y a pesar de lavar la
bateria y distribuir de nuevo la finta, a los pocos ejemplares prodicese el mismo
fenomeno. Ello es debido a la mala calidad de la tinfa, en la cual no se han
mezclado bien sus diversos componentes por haberse empleado glicerinas defi-
cienles,

7. Si la tinta fuere muy liquida se le agregara una pequena
cantidad de polvo de goma arabiga finamente molida,
8. Los mejores papeles para la impresion en fintas copia-
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tivas son los satinados de superficies duras y bien coladas, en
los cuales la tinta queda en la superficie sin ser absorbida.

0. Impresiones imitando escritos mecanograficos.—
Dara imprimir circulares o cartas que imitan la escritura dacti-

Me es grato acusar a usted
recibo de su atta. de 27 del
cte. y del Ch/ adjunto M 308,
a ¢/ del Banco Hispano-Ameri-
cano de Sevilla, por valor de
Ptas. 346°'50, gue con esta
fecha abono en su apreciable

Fig. 219. Fragmenio de carts impresa con fipo corriente,

lografica, se procedera como sigue: Dispuesta la maquina para
¢l tiraje con la menor presion posible, especialmente en los ex-
fremos, se sacara la forma de maquina: se colocara encima

Me es grato aousar a usted
recibo de su atta. de 27 del
ote. y del Ch/ adjunto M 308,
a o/ del Banoco Hispano-Ameri-
cano de Sevilla, por valor de
Ptas. 346°50, que con esta
fecha abono en su apreciable

Fig. 220. Fragmento de carta impresa con tela de seda sobre ¢l molde.

del molde un trozo de tela de seda fina, que sobresalga unos
dos o tres centimelros por los cuatro lados; luego se le sujela
por medio de ciceros de manera que resulle tirante y sin arrugas
de ninguna clase: se coloca de nuevo la forma en méaquina, y se
procede al tiraje (figs. 219 y 220).
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10. La tela ha de ser de buena calidad: resistente, homo-
génea y sin nudillos.

La marcha de la méquina no ha de ser excesiva para evilar roturas en la fela.
Esta puede servir para ulferiores impresiones si se tiene el cuidado, al concluir
el tiraje, de lavarla con petréleo o aguarrés, y dejarla secar hien firante enfre
dos papeles secanles.

11. Los rodillos han de trabajar a la mayor altura posible;
si es necesario se hara un patron debajo del molde para conse-
guir una perfecta entintacién.

Hay en el idioma vulgar
frases afortunadas que nacen
en buena hora y que se derra-
man por toda una nacidén asi
como se propagan hasta los
términos de un estanque

Fig. 221, Fragmenio de carla con caracleres imilando el de las maquinas dactilograficas.
Cuerpo 12, niimero 1492, de la Fundicion Tipografica Neulville. Barcelona.

La finta puede ser copiafiva o la corriente de imprenta. El negro, azul o
violefa son los colores més usvales. Si se desea que el color aparezca mas cla-
ro, bastard disminuir la canfidad de tinta en los rodillos.

Algunas fundiciones funden fipos que imitan la trama de la cinfa, con lo
que se ahorra el tener que colocar la fela encima del molde (fig. 221). No
abstanle la frama o punfifos que forman eslos caracteres, se aplasta con gran
facilidad y,a poco de usarlos, dejan de dar impresiones limpias y vigorosas.

12. Impresiones sobre papel pergamino y demas su-
perficies duras.— Las impresiones sobre papel pergamino, hi-
lo o vitela, y en general sobre papeles de superficies excesiva-
mente duras, necesitan exceso de presion y abundancia de finla.
La dureza y rigidez del papel hacen que la tinta no penetre
dentro de la pasta, resultando el secado de la impresion suma-
mente lento,
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Si el molde lo constituyen tipos perfilados o sombreados que no permitan
mucha presion ni exceso de tinta, no se podré lograr una impresion perfecta.
En estos casos se recurrird previamente al mojado del papel.

Igual procedimiento habra que seguir siempre que se desee conseguir sobre
cualgquier superficie de papel sumamente dura una impresion perfecta y que
al mismo fiempo no desgaste los fipos.

13. El mojado del papel puede hacerse direcfamente o
por conlacfo segin la dureza del papel y el liempo de que se
disponga para hacer esta operacion.

14. Para humedecerlo direcfamente, se pasara una espon-
ja o trapo humedecido de agua por una de las caras de cada
pliego, a ser posible por la opuesta ala que se ha de imprimir,
y se iran dejando enitre dos tablas y bien acoplados en monto-
nes de 200 a 300 hojas con algiin peso encima para evitar que
formen ondulaciones.

Sila dureza del papel no fuera excasiva, pueden alternarse un pliego humede-
cido y ofro no, y al formarse las pilas, la humedad ira calando todos los pliegos.

15. Para humedecer un tiraje por confacfo se toman unas
cuanlas hojas de papel salinado algo recio: se las bana por
ambas caras con abundancia de agua, y cuando la humedad ha
penetrado completamente en la pasta del papel. se les van inter-
calando las hojas de pergamino o vitela de una en una, y se
dejan secar entre dos tablas colocando un peso encima.

Al agua que se emplee para esfa operacién convendréa aiadir una pequeiia
cantidad de glicerina, la cual prepara mejor el papel para la impresién.

Prociirese, al humedecer un firaje, que no absorba demasiada humtdnd bas-
ta que pierda su r:g:dgz para obtener una buena impresion.

El papel ha de imprimirse en estado himedo pero con poca finta, por pe-
nefrar ésta inmedialamente en los poros del papel.

A medida que se imprima el firaje, se intercalarén las hojas enfre pliegos de
descarga para que se sequen lentamente, no olvidando el colocar una tabla con
algo de peso, encima de cada montén.

16, Impresiones sobre papeles secantes, porosos y
granulados.—Para reclamos y anuncios se emplea con fre-
cuencia el papel secanfe. La cama ha de ser duray la tinta
poco consistente; de lo conlrario arrancaria las fibras del papel
que se depositarian poco a poco en los rodillos, llegando a
tapar los tipos.
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La invencion del papel secante dicen se debe a la negligencia de un obrero
del condado de Berkshire (Inglaterra), el cual se olvidd un dia de afadir a la
masa del papel la cantidad de cola necesaria, por cuyo motivo fué despedido de
la fabrica. Mas tarde la casualidad hizo que al fabricanie se le derramase un
poco de finta encima de uno de los papeles de la fabricacién que ya considera-
ba perdida: y entonces noté que éste absorbia la finta sin exienderse. En adelan-~
fe no fabrico otro papel que el secante y en poco fiempo reunié una considerable
fortuna.

17. En las impresiones sobre papeles de superficies exce-
sivamenle porosas o granuladas se conseguira una buena estam-
pacion haciendo antes una impresion previa en seco para
aplastar o salinar el grano del papel, y a continuacion se efectia
el tiraje con la tinta deseada.

18. Impresiones sobre papeles brillantes y charolados.
El excesivo brillo de estos papeles ofrece ciertas dificultades
en su impresion por ser reacios a absorber la linta. Esta ha de
ser de buena calidad, anadiéndosele un poco de barniz secanle
para que la impresion no se borre una vez seca. Sila linta
tuviere demasiado mordienle, se le afadird un poco de aceite
de linaza cocido y desengrasado.

19. Impresion sobre papeles fransparentes.—La impre-
sion sobre papeles (ransparentes, llamados celulosas, cebollas
y sedas, no ofrece otro inconveniente que lo molesto y dificil de
su marcado,

20. Las fabricas de tinta expenden colores ad hoc para es-
ta clase de papeles, con los que se consigue una impresién
brillante y al mismo liempo un secado réapido.

A medida que se imprima procirese acoplar los pliegos lo mejor posible v
haganse postelas pequenas pars evilar que se peguen los pliegos entre si,

21. Impresiones sobre corcho, madera, sedas, gasas, efc.
La impresién sobre corcho y madera en laminas, lo mismo que
sobre sedas, gasas, telas, elc., ocurre raras veces en la Imprenta.
No obstante, si se presentara el caso, sea corto o largo el liraje,
basta pegar con engrudo cada hoja por sus cuatro angulos
sobre carfulina bristol ordinaria, haciendo que ésta sobresalga
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uno o dos centimefros para facilitar el marcar y asegurar el
regisiro (fig. 222).

Si la tela 0 seda ha de ir impresa con purpurina, se la frofara antes con
po!vu de falco para evilar que aparezca sucia después de seco el liraje. La pur-
purina ha de estar exenta de humedad y de susfanc:aw drasas.

Para asegurar el éxito
en la impresion convendra
probar anles la tela y la
purpurina.

22, Impresiones
sobre celuloide.—
Para imprimir sobre
el celuloide se le su-
mergira durante unos
lres minutos en un
bano de alcohol para

reblandecer su super-
ficie. Secada la hoja
y volatilizado el alcohol, se procede inmediatamente a su impre-
sion. Por el mismo orden se imprimirén todos los ejemplares
de que conste el tiraje.

Fig. 222, Manera de imprimir la seda, gesa, elc.

Se puede imitar una impresion en celuloide dando una capa de barniz zapan
al papel, una vez seca la impresién, Este barniz da una superficie brillante, muy
parecida al celuloide.

CUESTIONARIO 1. Tinias copiafivas.—2. Modo de hacer el arre-
— glo.—3. Rodillos que se emplesn.—#. Limpieza
de la baleria.—5. Pretaumones en épocas de frio.— 6, ldem cuando la finfa
se seca en los rodilles.—7. ldem cuando la finfa fuere muy liquida.—8. Pape-
les aplos para dichas impresiones.—9. Impresiones imitando escrifos mecano-
graficos: procedimienfo para efecfuar el arreglo.— 10. Condiciones de la fela.
11. Nivelacion de los rodillos.— 12. Impresiones sobre papel pergamino y de-
més superficies duras. — 13. Mojado del papel. — 14. Mojado directo.
15. Mojado por contaclo. —16. Impresiones sobre papeles secanfes, porosos
y granulados.— 17. Idem cuando los papeles son de superficies excesivamenfe
porosas y granuladas.— 18. Impresiones sobre papeles brillantes y charolados.
19. Impresiones sobre papeles fransparenfes. — 20. Tinfas que se emplean.
21. Impresiones sobre corcho, madera, seda. gasus, efc.—22. Impresiones so-
bre celuloide.
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LECCION I

Impresién de cubiertas.

1. Los margenes en las cubiertas guardan las mismas pro-
porciones que en el texto: en el medianil se anadiran los ciceros
que haga el Jomo, o sea el grueso de los pliegos o signaturas
de que consta el volumen.

Fig. 223, Cualro paginas de una cubierta y el Rlefe para facilitar el cubrir de los libros.

Como las mas de las veces la composicion de la cubierfa no fiene el mismo
famano que las paginas del fexto, especialmente la primera, del buen gusto del
impresor dependeré el modificar los blancos a fin de que las paginas que se
impriman fengan buena presentacion después de corfado el libro.

2. Para facilitar la operacion de cubrir los libros 1) suéle-

(1) Es la operacidn de colocar la cubierta o los voliimenes, luego de cosidos.

SREL AN
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se colocar un filete en la arista del medianil de la tercera pagina,
si van impresas las cuatro (fg. 223, Si sélo van impresas la pri-
mera y la Gltima se colocaran dos filetitos en la arista de la pri-
mera, que debe coincidir con la del lomo: y se les hace pisar de

P g hotn ‘I

Fig. 224, Dos paginas de una cubierta v los fileles para lacilitar el cubrir de los libros.
a) v b): fleles laladradores.

tal manera que dejen una huella pronunciada, la cual ha de ser-
vir de guia al encuadernador para cubrir el libro (fig. 224).

Si la impresion de la cubierta se hace sobre papeles rugosos, gofrados, la-
nillas, efc., obsérvese para el arreglo y tiraje; lo dicho anteriormente.

Las lintas para esta clase de papeles han de ser ad hoc; las fabricas las de-
nominan finfas de cubierfas o finfas de cubrir; son muy consisfentes y opacas
v con poca finta cubren toda la impresion sin necesidad de imprimir el molde
dos veces (véase el suplemento nim. V).

CUESTION AR]O 1. Impresion de cubiertas en méquinas de pre-

sion plana: proporciones de los margenes.
2. Modo de facilitar el cubierto de los libros.
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LECCION 1V

Impresiones con purpurinas.— Clases y colores.—Mordientes.--Procedi-
mienfo para dorar.— Aparatos y maquinas para dorar.—Conservacion de
purpurinas.—Impresiones con finfas melalicas. - Defectos que se presen-
tan y manera de corregirlos.

1. Llamanse purpurinas o bronces las aleaciones metalicas
finamente molidas que presentan reflejos metalicos y variadas
coloraciones, imitando ya el oro, la plata o el bronce.

2. Las purpurinas se obtienen de particulas de bronce o de
metales blancos, las cuales, luego de laminadas, se someten a
la accién de polentes morteros mecanicos hasta conseguir una
perfecta pulverizacion,

El bronce se forma de una aleacion de cobre y de zine y una pequena can-
tidad de hierro. Las proporciones de estos fres melales varian segin el matiz
que se desee dar al bronee como puede verse en el siguienfe cuadro: (1)

Cobre Cine Hierro l| Aluminio
Bronce amarillo palido. . . . 82'33 16'69 — =
« . OSEUrD. = . . 84'50 15'30 Q16| —
. . rojo: o F s 90" — 9'60 007 | —
. . anaranjado . . 08'03 0,23 0’20 | —
. cobrizo . . . . . . 99'00 — 008 |—
. yerde: oot w2 84’32 1502 039 | —
« de aluminio. . , . . | 90— — — 19—

Hasta hace poco la coloracién de los bronces se obtenia sometiendo los
polvos mélalicos a diferentes femperaturas;y la diversidad de las calorias produ-
cia la variedad de tonalidades. Hoy dia, merced a los adelantos de la quimica.
fslﬁ glruducién de tonos se consigue con la-adicion de colorantes derivados de
a hulla.

Las primeras aplicaciones de las purpurinas o particulas metélicas se hicie-
ron en 1750 por Andrés Fiicth. En Espaiia empezaron a emplearse en 1820,

(1) Enciclopedia Espasa, tomo XLVIII, pag, 719,
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La Imprenta, y en general las Artes Gralicas, usan ¢l oro, la plafa y el bron-
ce falsos: bien en hojas, bien en polve molido, y también en finla especial me-
tdlica.

De estos dos ilfimos procedimientos frataremos ahora, dejando para més
adelanie el empleo fipografico del oro en panes.

3. Las purpurinas se distinguen por su brillo, por su color
y por su finura.
4. Para la Imprenta la industria fabrica las purpurinas si-
guientes:
Oro rojo: de reflejos encarnados.
Oro pélido: de reflejos amarillentos.
Oro verde: de reflejos verdes.

Cuando estos tres tonos son a la vez brillantes se |laman:
Oro rico
Oro rico palido
Ora rico verde

Hay también el oro opaco, que es el oro palido o rojizo pero
oscuro, y el bronce nafural, que es algo verdoso imitando la
coloracion que presenta el bronce al oxidarse.

Finalmente, hay las llamadas purpurinas plata o aluminio, )
y purpurinasen colores: verdes, azules, rojas, elc.(Véase el suplemento

nimero VL)

5. En el comercio se expenden estas purpurinas, ya finas,
ya granuladas. Elimpresor ulilizara unas u olras segin el papel
a que se deban aplicar.

6. Las purpurinas finas se emplean para dorar papeles cu-
yas superficies sean completamente lisas y homogéneas como los
salinados, estucados o cuchés, ete.

7. Las purpurinas granuladas sirven para dorar los traba-
jos impresos en papeles asperos, lanillas, gofrados y demas su-
perficies analogas.

(1) Los polvos de aluminio, si son pures, pueden ocasi i di i por
lo inflamables que son. Presérvense los: molores de lodo contaclo con ellas l=n:||.':re lodo si son de
corriente continua. Extrémense las precauciones si se Irabaja con mégquinas bronceadoras, por
conlener una mayor canlidad de estos polvas.
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Advertiremos de paso que no hay que dejarse seducir por la barafura de
ciertas purpurinas, las cuales, o no se adhieren completamente al papel, o si
bien al principio dan impresiones brillantes se descoloran a poco de utilizarlas,

Fig, 237. Maéquina bronceadora plana Kohma-Record, con mesa receplora descendente,
de la casa Kohlbach & C." de Leipzig.

perdiendo su principal afractivo que es el brillo. Por estar fabricadas a base de

residuos de lalén, la humedad del mordiente las oxida rapidamente quitandoles
el brillo primitivo.

Fig. 228.

Maquina bronceadora plana Kohma-Reeord: 11, mesa-marcador;
1), depasitos de la purpurina: 11}, rodillos; 1V). Froladores; V), despolvadores.

13. Seco ya el liraje, se le quitara la purpurina sobrante

por ambas caras del papel, por medio de un plumerito o tam-
pon de algodon.
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Para los lirajes largos y confinuos pueden ulilizarse las miquinas bron-

ceadoras, en las cuales se coloca el pliego recién impreso y sale perfectamente
dorado, sin nada de purpurina sobrante,

Cinrs despolvoreadora
il LI NEAREFTITR IR T

T T I
1 1
KE-) RBolfes dc presion - :@:_
: i |
LTt : - -
Entrads inclinade L
Tela dr coucts !
Tube gue conduce af ventilador r !
i
| Cepilio: implador
Fig. 229,

Magquina bronceadora plana Kohma-Record. Esquema.

El fipégrafo impresor L. Danel, de Lille (Francia) lué el que ided en 1867
la primera maquina bronceadora,

Fig. 230, Bronceadora cilindrica, con receplor de abanico, para marcar a mano,

Las méquinas bronceadoras que se construyen actualmente pueden clasi-
ficarse en dos clases: planas y cilindricas

Las mas usadas son: la Lontke, la Rolobroma, la Lécco, la Kohma, efc.
Las bronceadoras planas (fig. 297), constan de unos depésifos secciona-
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les (fig. 228 [l) en donde se coloca la purpurina, que por medio de rodillos gra-
duables (fig. 228 [lf) se comunica a la parte del papel gue ha sido impresa
previamenie con el mordiente. Constan ademas de frofadores (fig. 228 [V)
que distribuyen uniformemente la purpurina por fodo el impreso: 'y de des-
pofvadores (fig. 228 V), correas de cuero revestidas de ftlpn que quitan la
purpurina sobrante de ambas caras del papel, v dan a la impresién un gran
brillo, pues no sélo despolvorean sino que al mismo fiempo pulimentan,

La presién que ejercen sobre el impreso por medio de los rollos de presion
(fig. 229) hace que la purpurina se adhiera perfeclamente a la mixtura quedan-

Fig. 231. Méquina bronceadora plana Liceo, scoplada a una minerva sulomética.

do el bronceado muy alisado. Un cepillo limpiador (fig. 220) quita conlinua-
menle las parficulas que se adhieren a los despolvadores y un potente aspirador
las conduce al cajon colecfor.

Las bronceadoras cilindricas tienen los frofadores y despolvadores alrede-
dor de un cilindro (fig. 230): el pliego entra en la maquina sujelo por unas pin-
zas, y pasa sucesivamente por los frotadores y despolvadores. Luego las pinzas
de un segunde cilindro, dando la vuelia al papel, lo pasan por olros despolvado-
res para quitarle las particulas del dorso del impreso.

Existen bronceadoras cilindricas que tienen doble juego de pinzas en cada
<cilindro, pudiendo broncear dos hojas por cada revolucion del cilindro. con lo
que se consigue una velocidad de 5.000 dorados por hora.

Visto el éxito de estas méquinas, se ided en 1911 el porfador automatico, el
cual foma el papel por medio de unas cintas y lo pasa aulomaticamente de la
mesa receptora de la maquina de imprimir a la bronceadora (fig. 231). La hoja
una vez dorada, queda deposilada en la mesa receplora de la bronceadora. Es-
ta recibe el movimienlo del mofor de la maquina de imprimir por medio de ca-
denas o correas de transmision.



260 MANUAL DEL IMPRESOR

14. Para dar mas brillo a una impresion metalica bastara,
después de seca la impresion y quitado el polvo sobrante, tirar-
la ofra vez en seco de modo que coincidan las dos presiones.

15. Lahumedad y el polvo perjudican las purpurinas vol-
viéendolas pegajosas y privandolas del brillo. Estos inconvenien-
tes se evitan guardandolas en frascos de vidrio de cuello ancho
y bien tapados. Para usarlas se va echando la purpurina en
poca cantidad en un platillo de porcelana o de vidrio, quedando
asi mas limpia la mesa de dorar.

16. Impresién con tfinfas metalicas.—Cuando se tenga
que hacer uso de las tinfas metélicas, se hara el arreglo con
tinta ordinaria; cuando esté todo a punto, se limpiarén y repasa-
rén bien los rodillos para que no quede en ellos nada de grasa.
La mesa y los distribuidores de hierro que hubiere se repasa-
ran con bencina o alcohol,

El empleo de los bronces o purpurinas no es farea grafa para los impreso-
res por el polville que producen, el cual, ademés de ser nocivo, se extiende réapi-
damente por el taller ensuciando méquinas, papeles y demés herramientas del
local donde se frabaje. De ahi el esfuerzo de log fabricanies de tinfas para per-
feccionar cada vez més las llamadas finfas mefdlicas que llegaran a desterrar
por completo, en plazo no lejano, el costoso y entrefenido uso de las purpurinas.
Las fintas metélicas, al igual que las purpurines. se fabrican doradas en sus va-
riados malices, plateadas y de color. (Véase el suplemento nim. VIL)

17. Dara usar estas tintas se procedera como sigue: Se la
revolvera primero en el tarro con un cuchillo para que se mez-
clen bien el barniz y el bronce; después de pasar agua a los ro-
dillos, se distribuird la cantidad de tinta metalica meramente

indispensable para cubrir los rodillos; y se comienza el tiraje
sin parar la maquina.

La finta del fintero convendra removerla de vez en cuando con un cuchillo o
espalula.

Esta operacion puede hacerse mecénicamente por medio del Agifador de
tinfas Orfleb (fig. 232),ideado por Jorge Ortleh, gerente de una importante im-
prenfa de San Luis, Misuri (E. L), La excénlrica provoca el movimiento de una
barra cuadrangular a la que estan adheridas varias paletas o espatulas, las cua-
les, con el movimiento de vaivén de la barra, balen constanfemente la tinfa em-
pujandola de conlinuo conlra el cilindro del tintero.

Este aparato puede adosarse indistintamenle a todo género de méguinas li-
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pograficas y para cualquier clase de finfas, que manliene exenlas de coslras y
terrones aun después de varios dias en el tinfero.

Terminado el liraje se limpia la bateria con pefréleo.

18. Para que las impresiones con tinfas metalicas salgan
perfectas, no se debe descuidar ninguno de los factores que in-
legran la impresion: molde, rodillos, papel y finta.

19. El molde no ha de ser de caracleres pequefios, liletes
o viietas finas y perfiladas,
sino mas bien de tipos ne-
gros y adornos. macizos y
compac[o.é.

20. Los rodillos han de
ser algo blandos y con el
necesario mordiente. La ni-
velacion ha de ser perfecta:
si trabajan bajos, la tinta se
deposita en los bordes de
los lipos y vifetas y la im-

Fig. 232, Agilador de tintas Orfled en el fintero

presion saleborrosa, agran- de wna minerva aulomética, /) palefas.

dada y sin brillo.

21. Los papeles mas aptos para eslas tintas son los es-
tucados o cuches y los satinados de superficies duras y lisas,

Si la impresién se efectiia en papeles asperos, como lanillas, gofrades, clc..
puede mejorarse el resullado haciendo una segunda impresion una vez seca la
primera. Las tintas metalicas se fabrican a base de polvos de bronce desengra-
sados y finamente molidos, y de un barniz especial cuyos ingredientes no alteran
la brillantez de la purpurina. Estas finfas no pueden tener nunca la consistencia
de los ofros colores, ya que el bronce no absorbe el barniz y por lo tanlo no
puede obtenerse conellos una verdadera mezcla.

22. El exceso de tinla en esta clase de impresiones hace:
1.° que el dorso del impreso aparezca manchado; 2." que la im-
presion resulle borrosa y sin brillo; y 3.° que el bronce se seque
en los rodillos.

23. El exceso de tinta se remediara quilandola de la mesa

o de un rodillo de hierro por medio de una espatula o cuchillo.
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24. Dara que la tinta no se seque en los rodillos y la im-
presion no pierda el brillo, evitese toda parada excesiva de la
maquina. Si por cualquier causa (como el cambio de papel, ni-
velacion del tintero, elc.), se tuviera que interrumpir el tiraje, ha-
gase al menos que la baferia siga distribuyéndose sin focar la
forma, como se hace en las minervas de tintaje cilindrico,

La tinta de los tarros empezados pierde, mas o menos réapidamente, sus bue-
nas cualidades para una ulterior impresién: més atn si el lugar donde se conser-
va no reine las debidas condiciones.

Esto ha hecho que algunas fabricas de fintas presenfen al mercado el barniz

y los polvos separadamente, para que el impresor haga la mezcla vez por vez
y la necesaria para cada dia.

Asi la fabrica Chr. Hostmann-Steinberg, de Celle, Alemania, anteriormente
mencionada, da para la mezcla las siguienles proporciones:

Purpurina oro; (cualquier matiz)

Barniz. . . . ... 9 partes
Purpurina. . .. 11 »

Purpurina plata o aluminio:

Barniz. . .. .. 12 partes
Purpurina. . . . 6

La mezcla se hace en un recipiente o tarro limpio: y una vez disuella y bien
bafida se echa en el fintero y se procede a la impresian.

CUESTION ARIQ : - Purpurinas o bronces.—2. Su obfencidn.

3. Como se distinguen.—4. Mafices usados en
la Imprenta.—5. Clases de purpurinas.—6.Uso de las purpurinas finas.—7. Id.
de las granuladas.—8. Procedimiento para imprimir con purpurinas.—9. Elec-
cién del mordienfe.— 10. Graduacion de la tinla.—11. Inconvenientes que pue-
den presenfarse durante el liraje.—12. Modo de efectuar el dorado.—13. Lim-
pieza del firaje.— 14. Procedimienfo para aumentar el brillo.—15. Conservacion
de purpurinas.—16. Impresiones con fintas metilicas.—17. Modo de usarlas.
18. Faclores indispensables.—19. Molde apfo. — 20. Rodillos.—21. Papeles
maés aptos.—22. Defecfos por exceso de tinfa. —23. Manera de remediarlo.
24. Precauciones duranfe el liraje.
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2. DPara efectuar la nivelacion del grabado se introduce
por debajo del puente el grabado invertido, o sea, con la plan-
cha hacia abajo (ig. 243, y se van pegando alzas de papel recio
o cartulinas en el zoca-
lo, hasta que los cuatro
bordes entren con igual
y suficiente presion.

Si no se dispusiera de ca-
librador o puente a propasito,
se toman dos letras de los
cuerpos 36 a 48, y colocando
encima una regla o imposi-
cion, se ufiliza como en el ca-
so anterior.

Para evifar que el grabado
se raye, se colocara un pliego
de papel entre la plancha y el
piso del calibrador (fig. 243).

3. Las alzas han de ser de papeles duros; nada de lani-
llas, gofrados y demas papeles fofos, los cuales se aplastarian
con mucha facilidad, noténdose constantemente faltas de pre-
sion durante el tiraje.

Fig. 243. Moners de nivelar un grabado.

Cuando las alzas ocupan
todo el zocalo han de ser unos
dos o Ires puntos més peque-
fias que el

Si los grabados requieren
muchas alzas, empléese cartén
a fin de que el z6calo descanse
sobre una base seguray sélida.

4. Siseha de poner
una alza en una esquina
se pondra en forma de
triangulo (fg. 244).y de ser

: - Fig. 244, Colocacion de una alza en el angulo
varias, se pondran esca- S o b,

lonadas. Lo mismo se

observara cuando las esquinas calzadas fueran sélo dos. En
ambos casos las alzas no han de llegar a la mitad del grabado,
de lo contrario éste no podria quedar bien asentado.

S

2§ A
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Si el grabado exigiera muchas alzas parciales en una o varias esquinas,
es preferible descalzarlo de nuevo y alisar el zécalo con papel de lija granula-
do hasla conseguir una perfecta nivelacion.

5. Para comprobar la nivelacion de un grabado se le asien-
ta en una platina o marmol, y se aprielan alternalivamente sus
aristas dos a dos y en sentido diagonal (g. 243 si el grabado
no se mueve habra quedado bien nivelado y asentado.

El engrudo se ha de usar
discretamente y 96lo en los én-
gulos para evitar que la hume-
dad produzca en las alzas on-
dulaciones que impedirian el
buen asiento del grabado.

6. Durante la prepa-
racion del grabado para
el tiraje, tratesele con su-

Fig, 245. Modo de comprobar el buen asentado mo Cuidado_ especia].
de un grabado.

mente si fuera grabado
de frama, pues el mejor objeto punzante (un clavo, las pinzas,
las mismas ufias) pueden facilmente rayarlo.

Cuando una obra ilustrada esta en curso, convendra poner un papel re-
cio enftre el grabado y la pagina que sobre él descansa, para evitar que se ra-
ye o se oxide y llegue-a la maquina en mal estado.

7. Para bruzar (limpiar) los grabados, el mejor liquido es
la bencina que reblandece inmedialamente la tinta, y merced a su
rapida evaporacion, facilita el secado de la plancha.

Evitese la abundancia de bencina en esta operacién pues podria filtrarse por
enire la plancha y el zécalo y manchar luego los primeros pliegos de la tirada.

8. Elpolvo y el aire son los elementos que mas perjudican
la superficie de los grabados, por lo cual, una vez usados, es
necesario almacenarlos cuanto anles.

9. DPara la conservacion de los grabados, se cubre la plan-
cha con una capa de betin a base de la siguiente formula.

Betiin de Judea . . 40 gr.

Cera virgen. . . . 10

Bencina rectificada . 500 » (!/, litro).
Esencia de trementina. 500 » » >
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Para prepararla, se reduce a polvo el betiin; se agrega la cera virgen en
polvo; se disuelve la mezcla en medio litro de bencina rectificada; y se comple-
fa la disolucién anadiendo medio litro de esencia de frementina o aguarras, Por
ser eslos liquidos inflamables,
conviene hacer la mezcla en
frio. El betin tarda unas 24 ho-
ras en disolverse.

Para la aplicacion de esta
formula se usard una brochita
plana de cerdas finas y suaves.
Cuando haga falta usar un gra-
bado asi recubierto, se quitara
el betin bruzéndolo con benci-
na, Los grnbados. una vez bru-
zados, han de secarse muy
bien, pues a veces los oxidos
metélicos que pueden confener
hasta las mejores bencinas lle-
gan a afacar la plancha y pi-
carla,

Para completar la buena
conservacion de los grabados,
se empaquelaran con papel
fieltro o a lo menos con papel
recio; v colocada una prueba
del mismo en la parte corres-
pondiente al zocalo, se duar-
darén en un armario especial
(fig. 246) que debera estar al
abrigo de polvo y humedad.

El buen orden de una im-
prenta exige un regisfro en que
deben conservarse las copias
de cadagrabado con el niimero
del estante donde se guardan
y las anotaciones referentes a
la enfrada y salida de los mis- .
moes: 2 Fig. 246. Armario para almacenar grahados.

Para la buena marcha de
esle regisiro que lantos disgustos y pérdidas de tiempo puede evitar, especial-
menfe en los talleres de gran movimiento, convendra que sea siempre una mis-
ma persona la responsable de su catalogacian.

CUESTIONARIQ: Qué es calzar un grabado.--2. Cémo se efectiia
esta operacion.—3. Malferial para alzas.—4. Co-
locacién de alzas parciales.—5. Modo de comprobar la nivelacién de un gra-
bado.—6. Precaucién necesaria.—7. Limpieza de grabados.—8. Elemenfos
srjudiciales.—9. Formula para la conservacidn de grabados.
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LECCION VI

Arreglo de frabajos con ilusiraciones en méaquinas de presién plana.—Reves-
timiento del fimpano.—Orden que se sigue en el arreglo.— Condiciones
de las maquinas destinadas a esfos frabajos.— Tintaje.—Tintas mas ade-
cuadas,—Impresién de ilustraciones con fintas de doble tono.

1. Para la impresion de trabajos con ilusiraciones en ma-
quinas de presién plana, se prepara la cama dura, a saber: dos
cartulinas de 40 Kg., cualro pliegos salinados de 16 Kg. resma
(tamafio 56388 cenlimetros) y otro algo mas grueso para
cubrir.

La finalidad de los cuatro pliegos satinados es la siguiente: en el primero,
(el que esta en conlacto con las cartulinas) se remediaran los fallos (fallas de
presion) mas noforios de los fotograbados y lefra. En el segundo se pegaran el
recorte o los recories, si fueran varios los grabados. y las alzas necesarias pa-
ra remediar el desnivel producido. En el fercer pliego se pegaran los pafrones,
de que mas adelante hablaremos. En el cvarfo se pondra. si es necesario, al-
guna que ofra alza para afinar el arreglo.

Encima de todo se colocara un pliego himedo para hacer la cama semi-
hiimeda, y con esta operacién quedara ferminado el arreglo de la forma.

2. Impuesta la forma, se nivelaran los grabados, y una vez
acunada, se bruzara toda ella.

3. Si al cerrar se nota que algiin grabado se levanta (lo
que puede ocurrir cuando se trata de grabados aislados o que
constituyen de por si una pagina entera) se pegaran tiras de
carfulina de unos diez o doce puntos de altura en los bordes la-
terales inferiores del zocalo del grabado; si a pesar de esfo aan
se levantara, sera por mala justificacién del molde o por no es-
tar a escuadra el zécalo, lo cual se remediaré con papel de lija
o con una lima.

4. Antes de pegar la primera alza en la cama, procurese
que estén perfectamente nivelados los grabados y no haya en
ellos el mas pequeio movimiento del zocalo.)

(1) La preparacion del grabado anles de entrar en maguina, lo mismo gue el clavado y
montaje de los mismos, véase mas extensamente en el Coarfo Curso.
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5. El orden en el arreglo de fotograbados sera el siguien-
te: 1.° Conseguida la nivelacion de presion de la forma. se pe-
sara sin en el primer pliego de la cama. La poca presién con
que aparecera la forma permitira dislinguir claramente los fallos
y los excesos de presion, especialmente
en los extremos y en los claros de los
fotograbados.

2.° Luego se pasa sin en el segun-
do pliego en que se han de pegar los
recortes, los cuales se fijaran por la par-
te superior del timpano y en una tercera
parte de su exlension; y bajados los de-
mas pliegos de la cama, se tirara un
pliego alisado para comprobar el pe-
gado de los recortes. A continuacion se
tira un pliego satinado para ver los
nuevos fallos y remediarlos,

Fig.. 247, - Grabado esfumado.
Si el folograbado fuera esfumado (1), el alza

e base del recorte habra de ser algo mas gruesa y en ella se recorfaran unos
seis puntos alrededor del esfumado, raspando gradualmente el borde resultante
para que no se nofe en la impresion el corte de la lanceta, El grabado ha de
«estar como un punto més bajo que ¢l fipo, v los rodillos bien nivelados para con-
seguir un esfumado perfeclo. En el Cuarfo Curso completaremos las nociones
sobre la impresion con esta clase de folograbados.

3.° Conseguido el nivel general, se hace el primer patrén.
Dara esto se tira un pliego satinado de 14 a 16 Kg. (6488 cen-
timelros) clase cicero, con otros dos debajo. Se examina la hue-
lla de dicho pliego, no sélo de la letra sino también de los foto-
grabados, haciendo el patron como queda dicho en el segundo
curso. Y en los fotograbados (de la cara impresa del pliego)
se iran pegando alzas de papel de seda fino en todos aquellos
sitios en que la frama no se vea con tfodo el vigor con que se
destaca en la prueba del grabador.

(1) Clisé cuyos bordes (o parfe de ellos) van perdiendose gradualmente hasta confundirse
con el blanco del papel (fig. 247).
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Si los tonos claros, especialmente en los extremos, salieren sucios o méas
pronunciados que endicha prueba, ello obedeceri a que fienen exceso de presion,

Todo corfe que haya de darse en el arreglo de un folograbado ha de ser
rasgado y no cortado con fijeras, de tal manera que forme bisel; las alzas han
de ser iinicamente de papel de seda fino, salvo casos raros y en grabados vie-
jos o deteriorados.

Evitese en el arreglo de folograbados la superposicion excesiva de alzas
pequeias, pues producirian ¢l muelle en el limpano y el remosqueo en la impre-
sion. El arreglo de fotograbados exige por parte del impresor cierto gusto ar-

o fistico que hade ir ad-

bl Y R
1 qutrlend‘o conla préacti-
.. i M ca; v al igual que en el
m recorle, saber sacar del
drabado fodo el efeclo
posible de perspectiva,
evitando al mismo tiem-
po los contrasies dures
y desagradables tanlo
en las partes claras co-
mo en las oscuras.

'||||!@||I-.I|-:i

g 4.° Para hacer
e—— : el segundo patrén
= —— seimprime un plie-

l'“l‘l

go satinado con
otro debajo; se-
guidamente se im-
prime unpliego del
tiraje; se observan
en éste los fallos
que hubiere, y se
remedian en el pri-

Fig. 248. Zacalo y plalina de una méaquina de presién plana
de una sola pieza.

mero, y una vez concluido el patrén, se pegara en el tercer
pliego de la cama de modo que coincida con el palrén anterior.

El arreglo en este segundo pafrén ha de ser muy esmerado, poniendo el
menor nimero posible de alzas.

Si son formas que van refiradas, corrijase de un modo especial la compo-
sicién que haya de ir detrés de algin fotograbado, particularmente los filetes,
puntos y lefras aisladas, haciéndolos pisar lo menos posible y muy por igual
para evitar que desluzca la nitidez del grabado.

5.° Pegado el segundo patron y asegurados a las frasquetas.
inferiores los pliegos de la cama, se tirara un pliego del tiraje.
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i hiciera falta colocar algunas alzas, se pegaran en el cuarto
Si hi falt | | | p | t
pliego, y aclo seguido se hara la cama semihimeda de la manera
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Fig. 240, Biela con cojineles resbalanies, de una maquina de presién plana,

que queda dicha en el curso anterior. A continuacién se colocan
las guias y las palas y se dispone la méquina para firar seguido.

Durante el arre-
glode fotograbados
la baferia de rodi-
llos ha de fener po-
ca linta, porque asi
.Ise distinguen mejor Fig. 250. Detalle d= una biela con cojinete reshalanfe.
as [altas de pre-
sion.

Escojase anles de firar seguido, un pliego para fono de finta o color. Para

esfo, se firaran varios pliegos en diferentes fonalidades, escogiendo el tono que
se desea y adaptandose a él durante todo el firaje.

6. Téngase el tintero un poco ajustado para que la palan-
quefa del tintero, al mover mayor superficie de cilindro, deje
salir la tinfa mas extendida.

Las caracleristicas de una minerva para imprimir trabajos con fotograba-
dos son las siguientes:

Méquina.—El zdcalo y la plafina han de formar una sola pieza de fundi-
cion (fig. 248). El timpano ha de ser también de una sola pieza por obfenerse
una presion muy superior a la que pueda dar un fimpano compuesto de varias.
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Las bielas (fig. 249) que conducen el fimpano hacia la platina han de ser
anchas y resislenles; con cojinetes resbalantes de bronee (fig. 250).

Se comprendera la necesidad de la gran solidez que necesitan las maqui-
nas destinadas a la impresion de folograbados, si se fiene en cuenla que un
fotograbado de frama fina, famano 2538 cm., necesita una presion aproxi-
mada de 25.000 Kg., ya que se frata de imprimir esta plancha simulténeamente
de un solo golpe: al confrario de las maquinas cilindricas v rofativas, cuya im-
presion se electiia por tangencia v en senfido longitudinal.

LY

Fig. 251. Delalle de las dos mesas de diferenle didgmetro de la magquina <Planctac,

Tintaje.—Cuantos mas rodillos haya en una minerva, mejor distribuida
llega la tinta a la forma, pudiéndose emplear fintas méas duras y consistenles
que [acilitan la buena estampacion.

El fomador no ha de dar la finla direclamenle a la mesa sino a un carga-
dor, el cual la débera comunicar a un distribuidor, v éste a la mesa.

Los distribuidores han de fener un difmetro menor que los dadores, o o
lo menos que los cargadores de hierro.

Las mesas han de ser dos, y & ser posible de distinto diametro (fig. 251).

Los rodillos dadores han de ser cuatro, y la superficie que desarrollen.
igual al ancho de la plalina, para evitar que pasen més de una vez por la for-
ma. Esta condicién no la cumplen la mayoria de las minervas, y para suplir su
defecto, suelen acoplarse a los dadores dos o mas cargadores o vibradores de
hierro de pequefio diamelro y con movimienios de vaiven (fig. 252).

Como ejemplo de un buen fintaje para formas de fofograbados véase el
esquema de la figura 253.

Las diferencias de diametro de una baleria de rodillos no fiene ofro fin
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que la rapida distribucian de la finta y evifar las fajas especialmente en los fon-
dos labrados o fotograbados de gran famano. (Compéarense las figs. 254 y 255.)
En general las finfas para fotograbados no han de ser liquidas o con bar-

Fig. 252, Vibradores acoplados a los cualro rodillos dadores
de una maquina de presidn plana,

nices o suslancias grasientas, sino més bien algo duras (no secas), especial-
mente las negras,

Si bien en el Quinfo Curso fralamos de las cualidades y condiciones de

Fig. 253, Modelo de fntale de una méquina de presidn plana
4 para la impresion de fotograbados.

las fintas, su formacion y manera de conocerlas, mencionaremos aqui de pase
los colores que son de mas efecto en la impresion de fotograbados.

En general son preferibles los negros, especialmente si son algo brillantes,
Siguen los lonos oscures a base de negro, como el azul oscuro, ¢l verde oscuro,
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rojo oscuro o bisfre. Y con éstos, fodos los colores achocolatados, como el ge-
pia. el marrén, elc., los cuales puede hacérselos el mismo impresor, especial-
mente los primeros, agregando al azul, al verde y al rojo una cantidad de linta
negra de buena calidad hasta conseguir el lono deseado.

Fig. 256, Violela oscure doble tono, nim. 10228

7. Impresién de ilustraciones con fintas de doble tono.
Para la impresién de ilusiraciones artisticas suélense usar con
éxito esta clase de lintas, fabricadas con sustancias de primera

calidad.

El doble tono se obliene anadiendo al barniz de la finta una grasa liquida a
base de anilina. Al efectuarse la impresion el pigmenfo del color queda en la
superficie del papel mieniras el barniz penelra en el mismo y se extiende
uniformemente por todo el impreso, formando alrededor de cada puntito de la
trama del fotograbado una diminuta aureola: esto hace que fales impresiones,
una vez secas, adquieran un efecio lornasolado como si se les hubiese impreso
un fondo liso de color palido. Compérese la figura 256 impresa con flinta de

doble tono con la figura 257 impresa con el mismo color, pero con tinfa usual,
para folograbados.

8. Los folograbados ricos en medias tintas son los que
mejor se prestan para la impresion con tintas de doble lono.
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Para esla clase de impresiones los colores mas corrientes v de mejor efecto
son: marron [olografico, marron verdose, marron violels, verde azulado, efc.
Las finfas de doble tono se [abrican con y sin brillo: esfas iltimas, impresas
sobre papel cuché sin brillo, semejan impresiones en huecograbado. (Véase el
suplemento num, VIIL.)

9. Los mejores papeles para la impresién con linlas de do-
ble tono son los estucados o cuchés de superficie blanda, fabri-
cados con pasta quimica o celulosa sin mezcla de pasta de
madera.

Para que una finfa doble produzca el efecto maximo en la impresién de un
[otograbado, el papel ha de absorber lentamente todo el barniz de aguélla: los
efeclos fornasolados estin en razén directa de la mayor o menor rapidez con que
el papel absorBa la tinta.

Antes de usar una nueva linta de doble fono convendré ensayarla sobre el
papel del tiraje para cerciorarse de los efectos que sobre éste produce.

Estas tinfas son poco fijas a la luz y pierden con bastante rapidez sus cua-
lidades a medida que transcurre el tiempo de su fabricacion.

No pueden mezclarse con ofras fintas ni con barnices ni ingredienfes de
ninguna clase. Entre si se podrén mezclar solo cuando procedan de una misma
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fabrica. Unicamenle observando estas precauciones se podrén oblener verdade-
ras impresiones lornasoladas.

CUESTIONARIQ . I Preparacién de la cama en los frabajos con
2 ilustraciones. — 2. Preparaciin de la forma.
3. Defectos que pueden observarse al cerrar la forma. —4. Nivelacion de los
grabados anles de comenzar el arreglo.—5. Orden en el arreglo de una forma
con folograbados: 1.° nivelacicn general: 2.° colocacicn de los recortes; 3.° mo-
do de hacer el primer pafrén; 4.° modo de hacer el segundo patron; 5. termi-
nacion del arreglo. —6. Nivelacien del fintero.—7. Tinlas de doble fono: para
qué se usan. — 8. Cudndo se obfiene su mdximo efecfo.—0. Papel que se
debl_‘ usar.

LECCION VIiI

Delectos que se presentan en la impresion de folograbados

y manera de corregirlos.

1. Los defectos que se presentan en los impresos con foto-
grabados pueden depender de la finfa. del papel o de la presidn:
si éstos son de buena calidad y a propésito para esta clase
de frabajos, la impresion resultara perfecta.

2. Tinta.—La tinta ha de ser buena y algo consistente: los
rodillos han de estar exentos de rayas y agujeros, y deben dis-
tribuir la tinta de una manera uniforme.

3. Se producen borrones o manchas en los fotograbados
(empastamientos): 1.° cuando los rodillos no reinen las debidas
condiciones, a saber: nivelado imperfecto, falta de mordiente,
efcétera; 2.° cuando la tinta no estéa hecha a propésito para la
impresion de fotograbados, o bien esta algo seca, mal molida
o tiene demasiado barniz.

4. La tinta puede producir el arranque del papel cuando
los rodillos trabajan con exceso de mordiente, o el ambiente
del local es demasiado frio o himedo, o cuando la tinta fuere
demasiado dura y pegajosa,
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5. La cantidad de tinta que requieren las impresiones de
fotograbados producen con mucha facilidad el repintado de los
pliegos. Esto se corregira haciendo las posfefas de reducido
nimero de ejemplares, y evitando {odo movimiento al frasla-
darlas de la maquina a los estantes secadores.

6. En las impresiones en papel estucado o cuché y cuando
en los folograbados abundan los tonos negros, se ha de recu-
crir a los pliegos'de descarga para evitar el repintado.

En los tallerss donde el uso de los pliegos de descarga es frecuente, con-
vendra lener unas cuantas resmas de papel recio alisado, del tamano maximo de
la minerva que exista en el faller.

Es un error usar como pliegos de descarga los desperdicios de pliegos
malos de diferentes clases y tamafos que haya en el taller. Puede acontecer,
cuando el papel es salinado, que queden pegados a la linfa del folograbado,
ocasionando no poca pérdida de liempo v de material al lenerlos que separar.
Si el pliego de descarga es alisado y delgado, se puede pegar al fofograbado el
polvillo que con fanta frecuencia y facilidad se desprende de esta clase de
papeles.

7. Papel.—Dara esta clase de trabajos deben usarse los
papeles cromos o de edicion, los mafes y cuchés, y los salina-
dos blandos de buena calidad.

La frama del folograbade (1) ha de ser mas o menos fupida segin sea el
papel que se ha de usar: por esto el impresor, al encargar los clisés, ha de fener
la precaucion de adverfir al grabador la clase de papel en que han de ir im-
presos,

8. También el papel, cuando es de fabricacion deficiente,
puede llegar a emborronar el fotograbado por el polvillo casi
imperceptible que produce, y que al depositarse en la forma, va
tapando poco a poco la trama de los grabados, obligando al
minervista a bruzar continuamente el molde.

El papel (especialmente el cuché) puede fener desgarros de fibras o hilos
cuando la capa yesosa que conliene no estd perfectamente adherida a la pasta
del papel, acentuandese mas este defeclo en invierno por el excesivo mordiente
de la tinta y de los rodillos.

9. Presion.—Es un error pretender imprimir fotograba-
dos con maquinas que se han fabricado para la sola impresién

(1) Véase en el Cuarfo Curso, al hablar del procedimiento fototipografico, la diversidad
de Iramas en que pueden hacerse los folograbados.
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de trabajos comerciales; su poca resistencia no puede llegar
a dar la presion que requieren los trabajos de que venimos
hablando,

10. El remosqueo y las rdfagas que se producen a veces
en las partes claras de los fotograbados, se remedian con un
arreglo perfecto, cama dura y, en lirajes largos, semihime-
da. El remosqueo se eyitara también colocando en la maquina
los grabados exentos de todo alabeo, y calzados a la altura
exacla del tipo.

Para vencer los defectos que acabamos de mencionar y ofros més que en la
praclica se presentan, son aplicables las reglas que dimos en el semesire anle-
rior &l hablar de los defectos en la impresion de trabajos comerciales.

1 ESTION ARIO. 1. Causas generales de los defecfos que presen-

fan las impresiones con fofograbados.—2. Cémo
ha de ser la finta.—3. Borrones o manchas (empastamienfos) en la impresion
de folograbados.— 4. Arranque del papel.—5. Repinlado de pliegos.—6. Plie-
gos de descarga.— 7. Papel adecuado.-- 8. Papeles de fabricacion deficien’e.
9. Méquinas de presion insuficiente.—10, Manera de remediar el remosgueo.

LECCION IX

Guillotinas.—Sus clases,—Descripcion de las piezas principales.—Manejo
de la guillotina. —Corfes regulares e irregulares.— Corte de papel recién
impreso.—Corfe de liras.—Tamaifios de papeles para irabajos comercia-
les.—Procedimiento para obtener de un tamafio basico un famafio deter-
minado. —Tablas auxiliares.—Ejemplos.

1. La guillofina es una méaquina para corlar papel, com-
puesta de una cuchilla horizontal que se desliza enfre dos bas-
tidores de hierro, movida a molor o con el auxilio de un ma-
nubrio. (1)

(1) Originariamenle se llamé guillofing o ln maguina usada en Francia para decapitar & los
reos de muerle, Tomd su nombre de José Ignacio Guiliolin, médico francés nacido en Sainles el
28 de Mayo de 1738, el cunl duranie la Revolucidn frencess ided dicho artefacio, El primero
que decapitaron fué un selteader de caminos Hamado Pelletier, el 27 de mayo de 1792, También
se la llamd lovisefle, porque en ella muri6 el rey de Francia Luis XVI; pero més lerde volvio o
llomarsela guillotina.
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La primera guillotina que se conoce para uso de las Arles del libro dafa
del afio 1782, y fué ideada por el mecénico Thirault, Consistia en una cuchilla
fija v un plato o mesa con movimiento ascendenfe, en el cual se colocaba el
papel: al subir el plato, el papel se oprimia contra la cuchilla, y asi quedaba
corlado.

La primera guillotina de plato fijo y cuchilla. movible la invents, en 1840,
Guillermo Massicof, natural de ¢
Issondum (Francia).

Los progresos de lasArtes Gra-
licas perfeccionaron répidamente
estas maquinas que fanta utilidad
proporcionan, haciéndolas impres-
cindibles lo mismo en las imprentas
modestas que en los grandes lalle-
res ediforiales.

2. Varias son las cla-
ses de guillotinas en uso en
los distintos ramos de las
Artes Graficas. Las que se
emplean en lalmprenta pue-
den clasificarse comosigue:

Guillotinas de palanca

(fig. 254).
Guillotinas de volanfe,

movidas a mano (fig. 230).

=i
Fig. 258. Guillotina de palanca.

Guillotinas con parada aufomélica de la cuchilla, movidas
a mano o a molor (fg 260).

Guillotinas con parada de la cuchilla y pisén automati-
cos (fig. 261).

5. Piezas principales.—Volanfe. Es una rueda que re-
gula y facilita el movimiento uniforme de la guillotina.

4. (uia o escuadra.—Es la pieza que sirve para ajustar
el papel a fin de que quede cortado a la medida que se desea.

El movimienfo de la guia se obtiene por medio de una cinfa mélrica de
acero que se arrolla a una polea. Este movimiento puede ser répido si se efec-
liia con un volante acoplado a la polea (fig 262), y lenfo o corriente si el avance
se verifica con manubrio. La ¢infa méfrica junto con la flecha (fig. 263 a), colo-
cada en silio a propdsito, sirve para facilitar los cortes regulares de las resmas.

5. Plafo o platina.—Es aquella parte de la maquina don-
de se coloca ¢l papel para ser cortado.
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La mayoria de las guillotinas tienen grabadas en-el-plafo varias lineas per-
pendiculares a la cuchilla para facilitar la perfecta escuadra del papel (#g. 260).

6. Luz de corfe.—Es el ancho utilizable de la platina, que
oscila de los 45 centimefros (ig. 258, a los 2 metros (ig. 265). El

¥ _mﬂm‘!-’- e

TITILILE

e

Fig. 261. Guillotina automatica “Diamond”, de cuchilla sscilante,

fondo o largo de la platina esta en proporcién de su anchura.
7. Pisén.—Es una plancha movil que por medio de un
volante permite sujetar el papel durante el acto del corte.
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En las guillolinas que tienen pisdn aulomdlico (figs. 261-263-265), el papel
queda sujelo por la accién de un conlrapeso que actia al descender la cuchilla.
La presion del pisén se gradia por medio de un volanle, de modo que al cortar
la cuchilla queda el contrapeso en posicion horizonlal, efectuando asi la méaxima
presion sobre el papel. El pisan va acompanade de la falsa cuchilla (fig. 263 ¢)
o indicador de corle, reglefa de hierro o acero que sirve para comprobar el
punfo por donde ha de corfar la cuchilla. Suele estar colocada debajo del pison
o paralela a la cuchilla.

Fig. 262; Cuia de avance rapido. Detalle,

8. Cuchilla—Es una pieza de acero que eleclita el corle
del papel; segin las maquinas, puede ser horizontal (figores 258259
v260) u oscilanfe (figs. 261-263-265).

La cuchilla horizoafal corta las hojas paralelamenfe a la mesa o platina
(fig. 260 o). La cuchilla oscilanfe (fig: 253 b) principia 2] corfe en un extremo
y sigue corianda en posicion ohlicua, al igual que las fijeras, conlo que se con-
serva mejor [a cuchilla y se economiza fuerza motriz.

0. Manejo de la guillotina.—Para cortar en la guillotina,
se delermina sobre el papel la linea de corle; se coloca el mon-
ton de papel sobre la platina de manera que uno de sus lados
(paralelo a la linea de corte) limite con la escuadra; después
de acoplado el papel convenientemente, se corre la escuadra
hasta que la linea de corte coincida con el borde del pison:



Fig. 263. Guillotina sutomitica The Chandler & Price C.7 (vista de Frente).
<) cinta mélrica: b) cuchilla oscilanle: c) falsa cuchilla: &) escuadra especial para
tiras estrechas: e) pedal de la falsa cuchilla,

Fig. 264. Guillotina automitica The Chandler & Brice C.° (vista posterior).
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afianzado éste, se pone en movimiento la cuchilla, y nos dara

cortado el papel,

En las guillotinas con parada auloméatica de la cuchilla suele haber un dis-
positivo especial, el cual permite defener el movimienlo de la cuchilla en cual-

Fig, 206, Manera de hallsr el centro de una hoja.

quier punto de su recorrido (figu-
ra 260 a).

10. Corles regulares
en cruz.—Para cortar una
determinada canlidad de
papel en dos partesiguales,
se dobla un pliego exacfa-
mente por el medio (g 266);
se senala con lapiz el cen-
tro del doblez y se procede
al corte de la manera indi-
cada anteriormenl(e.

11. Para cortar el papel en cualro parles, se corta pri-
mero en dos: y las porciones resultantes en ofras dos. Y asi
sucesivamente, si hubiera que corlar en ocho partes, dieci-

seis, elc,

12, A veces los pa-
peles (especialmenle los
de clases econamicas) se
presentan a falsa escua-
dra. Para conseguir que
el papel salga perfecta-
mente rectangular, se da
el segundo corte de mo-
do que el primero coin-

Fig. 267.

cida en toda su exfension con una
platina (ie. 267 o bien ajustando el

Manera de cortar el papel a escuadra.

de las rayas marcadas en la
papel a las guias laterales si

la guillotina dispone de ellas (igs. 261-263-265). En cada uno de estos
dos lados cortados (que forman angulo recto) debera apoyarse
la guia-escuadra para los cortes sucesivos.
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Corles irregulares.—DPara
los corles irregulares, véase el
ejemplo siguiente.

Sea el monlén de papel P
(fig. 268) que hemos de cor-
far en seis parfes segin un mo-
delo dado. (Suponemos que la
hoja conliene al modelo seis
veces y algo mas.) Se corlara
por la mitad, como indica la fi-
gura 269 que nos dara las por-
ciones A y B iguales. Si el ti-
raje fuera corlo,colocaremosel
monton A, invertido sobre el B
de manera que coincida la li-
nea de corte; nos resultaré un
s6lo montén C (fig. 270). A
parlir de a (fig. 270) se colo-
ca y se marca el famano exac-
to del modelo (una dimensién),
y se corfa por la sefal b. A par-
lir de b en la linea de corte
Fig. 270, Segundo corle, (fig. 271), se foma una distan-
cia b ¢ algo mayor que ¢l mo-
delo, y se corla la porcion D,
la cual se coloca a su vez, in-
verlida, sobre la porcién E, ha-
ciendo coincidir su linea de
corte c e (fig. 272); sobre los
dos montones D E y a partir
de ¢ e se coloca, y se marca,
€l tamaiio exacto del modelo
(la ofra dimension),y secorla por la sefial.
Relirades los montones D y E, se adelanta
la porcion F restante hasta la guia, y co-
mo ésla conserva la disfancia del modelo,
no hay sino poner en movimiento la cuchi-
lla (fig. 273). De esta manera, con solas
Einco vuellas de gu&liolirﬂ. quledaré- corta-

o y a escyadra todo el papel,

}’Si € 1ilf€?c constara de muchas hojas,
una vez corlados fodos los montones por
el medio, se haréan los corles sucesivos
con cada una de las porciones A y B separadamente sin
invertirlas, pues el exceso de hojas dificultaria la rapidez
y exaclitud de la operacion.

Fig. 271. Tercer corle,

Fig. 272, Cuarto corle:

13. Cuando por cualquier molivo se
Fic. 275. Quinto corfe.  viera obligado el impresor a cortar un tiraje
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recién impreso, se pega-
ra en el borde delantero
del pisén un listoncito de
carton, biselado por la
parfe inferior de uncenti-
metro de altura para evi-

tar el repintado (g 274),

procurando cortar el pa-
- \\\:\\\\\\\_ pel en pequeiias cantida-
- des para evitar el tener

e,
que apretar demasiado
el pison.

Cuando el tamaio del papel que se ha de cortar es méas esfrecho que el
ancho del pison, ofrece cierlas dificultades =i la guillofina no esté construida
para corfar tiras estrechas (fi-
gura 275).

Un arreglo facil con el que
se oblienen corfes de papel es-
trecho es el siguiente: Se ha-
cen dos egujeros en la: super-
ficie inferior del pison y ofros
dos en la escuadra. En esfos
agujeros se afornillan dog lis-
tones de madera (fig. 276 a):
uno de 10 a 12 centimetros de
alto y 10 de ancho para la es-
cuadra, y el ofro, de 10 a 12
centimelros de alfo por 3 6 4
de ancho para el pison. De es-
ta manera se puede cortar pa-
pel de 3 cenfimetros de ancho
en porciones de 10 a 12 cen-
timetros de alto.

Hay ofras maneras para cor-
tar tiras estrechas. Ademas de
los aparafos que suelen acom-
panar al equipo de la méqui-
na (fig. 277), que no siempre Fig. 275, Guillotina para el corfe de liras esirechas.
dan buenos resullados, puede (Detalle).
consfruirse ofro por medio de
un cartén grueso y de la anchura del pisén, al que se le daré la forma y la
aplicacion segiin indica la figura 278.

Fig. 274, Corle de papel recién impreso,

Las figuras 261-263 y 265 ofrecen modelos de guillotinas para el corfe de "

tfiras estrechas.
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Tamaiios para trabajos comerciales.—El impresor recibe de las Papeleras
el papel en resmas de lamafos grandes. Los principales famafios basicos son:

Fig. 276, Suplemenios adosados a la guia v al pison de una guillotina
para el corle de firas estrechas.

tamaiio coquill 4456 centimelros y marca mayor 44 <64 centimeiros. Cuida-
do suyo sera, al recibir un encargo, prepararse el tamanio del papel que necesifa.

14. Para sacar
de una hoja de fama-
fobasico hojas de un
tamano dado: 1.° se
escoge el papel de ta-
mafio basico que
ofrezca mas rendi-
miento por tener me-
nos firas o desperdi-
cios; 2.° se calcula el
niimero deejemplares
que salen de cada ho-
ja: y 3.” dividiendo
por este numeroel to-

tal de hojas del tiraje, oblendremos el nimero de hojas grandes
que se necesilan,

Fig. 277, Aparatos para el corle de firas estrechas,
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En la préctica el problema esféa resuelto por las tablas siguientes: (1)

TABLA 1 TABLA 11

44 ¢ 56 Coquill 44 % 64 Marca mayor
. i = ]
Tamafios corrientes El"““?“‘"? Tamafios corrientes EFE"’P[B;E’
en cenfimelros q::di:’:;ﬂ_e! n lconfitictes d:gd:ﬂl;?a,‘
|
€ ox A 32 8 X 1 =9 S|

0% i 16 8 X 2 16

11 X 18 12 108 X 14% 18

b U 10 ] TN NS 16
18 22 8 16 X 22 g8 i
(I Q - . 144 X 32 6 l
| 14 X 28 6 22 XK 32 4+ |
|l 922 X 28 4 ‘ 32 X 44 Tl

Ejemplos: 1.° Deseamos imprimir un memordndum, famano 18 3¢ 22 cm.

En la tabla I, linea 7, vemos este tamano y a su derecha el 6 que son los
ejemplares que salen de cada hoja basica (44 >{ 56 cm.)

2.° Han encargadouna fac-
tura, tamafio 16 X 22 cenli-
metros,

Estas medidas las encontra-
mos en la tabla 11, linea 5. De
cada hoja basica (44 3 64)
obfendremos 8 del tamario que
se nos pide.

3.9 Se ha de imprimir un
liraje de 45,000 ejemplares:
icuédntas hojas basicas se ne-
cesitaréan, sabiendo que de ca-
da una salen 36 del famano
dado?

Acudiremos a la tabla III -
(véase el suplemenfo niim. 1X).
Enla primera columna vertical
de la izquierda buscaremos el N X
simero 45,000,0 sea, ¢l de los Fig. 278, Dispositivo para el corle de liras esfrechas.
ejemplares del firaje; en la co-
lumna superior horizontal buscaremos el 36, niimero de ejemplares que salen de
cada hoja bésica. En la casilla en que ambas lineas se cruzan enconframos el
niimero 1,250, nimero de hojas bésicas necesarias para el firaje pedido.

(1) Weéase en el Quinfo Curso otras tablas mis explicitas de famafios de papeles, las cunles
se empl para la for ion de presupuestos.
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4.9 ¢Cuantas hojas basicas necesitaremos para un firaje de 10,000
ejemplares de 11 > 14 cm.?

Acudiremos primero a la tabla |, la cual nos dice que de cada hoja bésica
salen 16 ejemplares del famano dado. Tomando ahora la fabla Ill, buscaremos
¢l 10,000 en la primera columna vertical de laizquierda, y el 16 en la horizontal
superior. La casilla de interseccion confiene el nimero 625, hojas basicas que
necesitaremos.

5.2 Hojas basicas que serian menester para un firaje de 7,500 ejempla-
res de 16 X 22 cm.

Fig. 276. Maguina aufomatica para afilar cuchillas.
I} Cuchilla en dispasicion de seér afilada.

La tabla Il nos dice que del tamatio dado saldréan 8 ejemplares de cada ho-
ja basica. Buscando ahora en la labla lll, encontramos en la casilla de inter-
seccion del niimero 938+, Esto significa que habra que emplear 938 hojas ba-
sicas, las cunles darén 4 ejemplares mas que los pedidos, o sea 7504,

Este ejemplo explica préacticamente lo que signilican los nimeros volados.

6.° Hojas basicas necesarias para un firaje de 25,200 ejemplares sabienda
que de cada una salen 20.

En la primera columna verlical de la fabla Il no encontramos el niimero
25,200. Lo descompondremos en millares y centenas (25,000 -}- 200); para el
nimero 25,000 enconframos 1,250 hojas; para el nimero 200, 10. Se necesita-
ran, pues, 1,250 4 10 hojas basicas, o sea, 1260.

Observacion. Dada la longitud de las columnas de la tabla lll, sera muy
ufil servirse de una escuadra en la forma en que alli mismo se presenta.

Conservacion de las cuchillas.—FEs convenienfe vaciar a menudo <l fila de
la cuchilla. Una cuchilla que ha perdido el filo, echa a perder répidamente los
listones ensanchandolos con exceso y saca el papel con muchas barbas: por
ofra parlfe, en vez de cortar papel lo rompe, por lo cual quedan las hojas adhe-
ridas fuerfemente enfre si perjudicando la rapidez en el marcar, especialmente
en los papeles destinados a las minervas aufomalicas.
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La imporfancia del filo uniforme de las cuchillas ha hecho que surgieran
en el mercado méquinas especiales con las que se obtiene un corte horizontal
y perfecto (fig. 279).

Para afilar la cuchilla, lénganse en cuenla las observaciones siguientes:

La muela ha de ser de piedra arenisca blanda: de usarse de esmeril ha de
ser silicatada y de grano mediano. La suavidad de estas muelas, la abundancia
de agua que ha de caer precisamenie en el punto de la muela que esta en con-
tacto con el bisel de la cuchilla y una extremada lentitud en el paso, evilard que
la cuchilla se calienfe y aparezcan en su superficie manchas coloreadas que indi-
carian la pérdida del temple. Basta una disfraccion en estas manipulaciones no
solo para hacer perder el temple a la cuchilla sino atn para llegar a romperla.

El ancho del chaflén ha de ser un poco més del doble del grueso de lo cu-
chilla, es decir que forme un éngulo de 24 grados. Asi

a una cuchilla de 10 mm. de grueso corresponde un chaflan de 24 mm. de ancho

3 s » 11 » » » » 97 » »
v @ » 15 » * » 3 - ]
¥ » » 16 » » » » 37 » »

Si la inclinacidn fuera mayor, la cuchilla efectuaria cortes oblicuos, embao-
tandose a poco de ser ulilizada,

Hay casos en que no es necesario vaciar la cuchilla cuando esta embota-
da; basta asentarla, o sea, suavizar el filo.

Para ello se coloca la cuchilla sobre una mesa con la cara del bisel hacia
arriba de modo que el filo sobresalga unos seis milimefros del borde de la mesa.
La piedra de asenfar se colocard dentro de un marco de madera a propasito,
para proteger las manos del operario y facilitar al mismo tiempo la operacién; y
pasando la piedra sobre el bisel de manera que coincidan bien ambas superficies,
se le frofard de un extremo a ofro y en senfido circular. Unos diez minutos de
frotamiento bastan para dejar asentada una cuchilla.

La piedra no debe pasarsela por la parte opuesta al chaflan: ni se debe
nunca afilar la cuchilla montada en la guillofina.

Después de asentada la cuchilla se le pasaré por ambos lados del corfe un
frapo impregnado de aceife, para quilarle la suciedad que hubiere fomado duran-
te esta operacion.

Las cuchillas de recambio guérdense dentro del portacuchillas impregna-
das previamente con una capa de vaselina o grasa consistenle, para evitar que
se oxiden,

Los mejores listones para el corte del papel en las guillotinas son los de
madera de roble y boj.

CUESTIONARIQ): ! Guillotina: cqué es?—2. Clases de guillotinas

3. Piezas principales: volanfe.—+. Guia o escua-
dra.—5. Plafo o plafina. — 6. Luz de corfe.—7. Pisin.~-8. Cuchilla.--9. Pro-
cedimiemlo para corlar—10, Corles regulares o en cruz: dividir una porcion
de papel en dos partes iguales.—11. Id. en cualro, ocho, efc..—12. Papeles a
falsa escuadra.—13. Corfe de papel recién impreso.—14. Procedimienfo pa-
ra sacar de una hoja de famafio bdsico hojas de un famano dado.
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LECCION PRIMERA

Marcado de frabajos con punfuras.

1. Para marcar con punluras se foma el pliego con la

mano izquierda, y al llevarlo a
mano derecha encima de la
parte superior del papel, bus-
cando con los dedos anular y
corazén la puntura superior
(ig. 280), infroduciéndola dentro
del agujero que se ha hecho al
efectuar el blanco. A continua-
cién se infroduce la puntura
inferior por medio de los de-
dos pulgar y anular de la mano
izquierda (fig, 281).

Al marcar obsérvense las reglas
dadas en el curso anferior al hablar de
la manera de marcar en blanco en las
méquinas cilindricas.

entrada de pinzas, se coloca la

Fig. 280. Modo de colocar la puntura superior.

Para poder marcar a punturas ha de perforarse el papel mientras se im-
prime el blanco. La puntura de enfrada de pinzas se coloca al borde del cilin-
dro y a unos dos cenfimefros del papel; la ofra puntura se coloca en uno de los
orificios que hay en el cenfro del cilindro, y a unos siete centimefros del borde

del papel.

En cierfos frabajos suélense colocar las punturas en la platina; ya por me-
dio de reglillas de madera que sujefan los clavos que hacen de puntura, ya lam-
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bién por medio de unas piezas especiales que van colocadas en la ranura del
crucero; aplicacién que se verd en el cuarfo curso al hablar de la impresion de
esfados.

No obstante la seguridad y la perfeccién con que estan hechas hoy dia las
guias, han ido desterrando poco a poco esta manera de marcar tan penosa
para el marcador.

CUESTIONARIO 1. Procedimienfo para marcar con punfuras en

méquinas de presicn plana.

LECCION 1I

Teoria del casado regular.—Casados regulares: prolongados y apaisados.
Comprobacién de casados. —Doblado de pliegos.— Casados alargados.
Casados de medios pliegos,—Casados combinados. — Casados de enca-
jes. —Conclusién.

1. Llémase casado a los distintos modos de colocar las pa-
ginas en la méquina segin su tamafio y forma de modo que, des-

Fig. 281, Modo de colocar la puntura inferior.

pués de doblado el pliego, queden las paginas por el orden co-
rrelativo de sus folios,
2. El casado se divide en regular e irregular.
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3. Llamase regular cuando, al doblar el pliego, se van efec-
tuando los dobleces de izquierda a derecha de modo que cada
uno de ellos sea perpendicular al anterior, sin necesidad de cor-
tar ni separar ninguna hilera de paginas.

4. Esirregular cuando, antes de doblar el pliego ha de cor-
tarse alguna hilera de paginas para formar signatura aparte
(ig.331), o bien los dobleces no se efectiian perpendiculares entre
si, sino unas veces paralelos, ofras girando el papel en diferen-
tes senlidos a cada doblez que se verifica. (Véase el casado 247, fig. 337°)

5. Los casados por su tamafo pueden ser prolongados y
apaisados.

6. Casados prolongados son aquellos en que es mayor el
alto que el ancho de las péginas.

7. Casados apaisados son aquellos en que es mayor ¢l an-
cho que el alto de las paginas.

8. La retiracion se llama normal cuando para la impresién
de la segunda cara del papel ha de voltearse el pliego de dere-
cha a izquierda,

9. Llamase refirar a la volfereta cuando para la impresion

de la segunda cara del papel ha de voltearse el pliego de arriba
a abajo.

La impresion de los libros y demas frabajos similares se efectia por plie-
205 o signaturas, los cuales, segiin el nimero de paginas a que dan lugar, reci-
ben diversas denominaciones:

Si el pliego se dobla en dos hojas (4 paginas) se le llama folio;
si se dobla en cualro hojas (8 paginas) se le llama cuarfo;
si se dobla en seis hojas (12 paginas) se le llama seisavo;
si se dobla en ocho hojas (16 péginas) se le llama ocfavo;
si se dobla en doce hojas (24 péaginas) se le llama dozavo;

si se dobla en dieciséis hojas (32 péginas) se le llama dieciseisavo, efc,

No deben confundirse estos nombres, que aqui se aplican sélo al nimero
de paginas de los casados, con los tamafios en folio, en cuarfo, en octavo, efc.,
de los cuales se habla mas adelante.
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10. Casados prolongados.—Los casados prolongados
regulares son los siguientes: (1)
Folio que consta de 4 paginas (ig. 282),

4‘_“ > » > 8 » (Fig. 283),
5 . » > 16 > (fig. 284,
16.° & » » 32 = (fig. 285),
299 = 2 s 64 = (fig. 286),
R
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Fig. 242, Folio prolongado. o

De fodos estos casados los mas usadas son los fres primeros y alguna éiie
ofra vez-el 16.% Para novelas o folletos de bafalla (econémicos) suele usarse
el 16.° y hasta a veces el 32.°

Aclaracién. Los numerifos rojos impresos en las figuras encima de las pégi-
nas, representan ofra disposicion en que pueden ser colocadas.Y come quiera que
en esfas figuras podemos suponer la enfrada de pinzas bien en su parte superior,
bien en la inferior, nos resultara que fodo casado regular puede lanzarse de cua-
tro maneras (el folio de dos): venlaja grande que se demostrard mas adelante.

Para mayor facilidad véase en la pag. 355 la Tabla IV que permite al lec-
for enconfrar en seguida la disposicion de las paginas que desee consulfar.

{1} Para dar mas r:nlit‘iﬂd al estudio de los casados pr i las pagi fal cual se

ven en la plalina de la mag Los curiosidades encontrardn escrifas en el curso

i e
de esfas pagines en minialura parte de la Vida del Beato Junn Bosco, lundador de la Sociedad
Salesiana.
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Demostracién de las reglas del casado regular.

Fig. 287,
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11. Dara que un casado regular esté bien lanzado debe
reunir las condiciones siguientes (véese la figura 267);

1.* La primera pagina ira siempre a la izquierda de su /o-
mo, o sea, que mirando la pa-
gina como quien va a leerla,
nos venga a nuesira izquier-
da (fig. 287, 1.9, 2.* la ltima pa-
gina ira colocada a la derecha
de la primera tig. 257, 2.4 3.* las
paginas deben enfrontarse ca-
beza con cabeza y pie con
pie (fig. 267,5.%) . 4 nunca han
de ir de frente ni de lado dos
padinas pares @ impares (figra
287,44, 5. la pagina que in-
dica la mitad del pliego ha de
enfrontar siempre su cabecera con la de la primera (fig 267, 5.). (1)
6." nunca han de ir mas de dos paginas seguidas en un mis-
mo lado del cruce-
ro (fig. 287.6%. 7." la
suma de los folios

Fig, 288, Manera de hacer el corte de Vinvertida.

de dos paginas uni-
das por su lomo ha
de dar el namero

| i
|

h

| 'U, de paginas de que

consta el casado

Fig. 289. Numeracion de las hojas. mas uno (kg 257, 7.9,

Asi, por ejemplo, en el casado 4.° (fig. 283), las paginas unidas por el lo-
mo suman fodas 9: 5--4= 9; 1-4-8=09; efc. En el casado 8.° (fig. 28¢), han
de sumar 17: 13-} 4=17; 15-+2=—=17; 810=17; efc. y asi en todos los de-
més casados.

(1} Esla rcgla conviene lenerla especialmente presenle en los casados apaisades. Las fi-
guras 283 v 315 demuestran claramente la diferente colocacién de las cuatro primeras paginas
segim sea un casado prolondado o apaisado. Laregla 5. nos daré la clave de la rapidez y del
acierto en ¢l cambio de colocacidn de las paginas, Las figuras 284 y 316 nos ofrecen olro ejem-
plo si el casado consta de 16 pagines.
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El ayudanfe maquinista, antes de colocar la primera pédina en la platina,
se ha de imaginar el efecto de la colocacion de las péaginas de que consta el
casado. Para ello le ayudara muchisimo el siguiente esquema.

En fodo casado de famadio prolongado las lineas de las paginas han de ir:

en el folio
= 2 40
+« » 8o
» 2 16,9
2 = }2.9

verlicales a los rodillos
horizontales » »

verficales * :
horizontales = =
verticales » =

Fig. 290,

En cambio, en los casados de
decir:

en el folio
. » 4"‘)
» » Ho
» » 16.9
» » 390

Disposicion de las paginas de un 8.2

famaiio apaisado han de ir a la inversa, es

horizonlales a los rodillos

verlicales » =
horizonfales  * .
verticales 5 ¥
horizontales v »

Facilitara el estudio de los casados el valerse de carfoncilos rectangulares,
que hagan las veces de paginas, de unos 4>(8 cm. foliados por ambas caras,
figurando por una de ellas péaginas prolongadas y por la ofra apaisadas. En
ambas caras los nimeros se dibujarén en la parfe superior, los pares a la de-
recha y los impares a la izquierda. Para dar mas realidad a estos carfoncilos,
puédense dibujar al revés, ya que no representan el resulfado de la impresion,
sino la representacién de las paginas al plomo.
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12. Un mélodo manual para preparar cualquier casado es
el siguiente: Se dobla un pliego en blanco del tiraje (entero) lal
cual lo haria un encuadernador; se le hace un corte en forma
de V invertida (fig. 289) y se numeran fodas las hojas, levantan-
do para ello sélo las puntas del corte (fig. 289). Desdoblado el
pliego quedara indicada la disposicién de las paginas (g 200),
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Fig, 201, 8.° prolongado: reliracion a la yollereta,

Al abrir el pliego aparecerén los nimeros unos hacia arriba y ofros hacia
abajo: deberemos, pues, colocarlo de manera que la primera péagina mire hacia
abajo, a fin de que resulte colocada a la izquierda del operador.

En los casados regulares evitese el casarlos de modo que se fenga que re-
tirar ¢l pliego a la volferefa. La figura 201, aunque bien casada, dificulfaria el
exacto registro de las péaginas, por lener que dar la vuelta al pliego de arriba a
abajo al imprimir la refiracion. Si se cumple la regla 6.* del casado regular, se
evitara el casar las paginas de esta manera,

15. Casados alargados.—-Acontece a veces en la impre-
sion de obras corrientes que éstas terminan con medio pliego.
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En esle caso si el maquinista quiere aprovechar la disposicion
de las guias, pinzas y demas arreglos de los pliegos enteros
anteriores, han de casarse las péaginas de diferente manera.
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Fig. 208, TFolio prolongado, alargado.
Ejemplos: 1.7 Se ha impreso una obra en formas de 8 péginas, y al final

queda medio pliego, o sea 4 paginas. El casado de estas paginas se hard se- _ =
gan indica la figura 292, En esle caso el papel dehera imprimirse en cuatro ve-

fiiiizis = 4 Feggopas £f2858 O 1 3EEgERSE
seeciticfil i Hasliiies 18] [BEigiiies
FALE 4 MIE §3e2 iz 3 £ £E.3
h s A Bl et
cERERRRRIE] ldleeoRdais (Rgiinaiaa el |3l e3elds

LasEw % = iE 315
FUH e RS BL2iE) (E43
| H : = e

R %z g A 5qE-sxat p 2o ld [l £
By 85 : H .ng‘:e;, E e a2
s§75: H Ak s i3l PE) =
2s8ifiiim m FiTizdcl 2o L

Fig. 203, 4. prolangado, alargado.

ces: 1.° se imprime la forma en la mitad del pliego; 2.9 se vuelve el papel de
derecha a izquierda para su refiracion; 3.2 se vuelve nuevamenle el papel de
arriba a abajo, y se fira y refira la ofra mitad resfanie del mismo modo que an-
fes. (1)

2.9 Se ha impreso una obra en formas de 16 péginas, quedando al fin
medio pliego (8 paginas). Se hard el casado como indica la figura 295 y el ti-
raje como en el caso anterior.

(1), En esla clase de formas suelen emplearse los cesados de encaies, de los que se Ira-
lara mas adelante.
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Fig. 204,
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514 MANUAL DEL IMPRESOR

3.° Si la obra se ha impreso en formas de 32 péginas y quedara al
final medio pliego (16 paginas) puede casarse este 8.% segin se indica en la
figura 294.

4. Lo mismo digase si quedara medio pliego de 64 paginas. El 16.° se
casara como indica la figura 295,

14, DPara doblar un pliego cualquiera ™ se coloca de mo-
do que la primera pagina, o sea la signatura, quede a la izquier-
da con la cara hacia abajo. Los dobleces se van efectuando de
derecha a izquierda de modo que cada uno de ellos sea per-
pendicular al anterior, y procurando que la signatura no quede
dentro de ningin doblez.

Asi, en un casado de 32 paginas (fig. 285) se doblara apunfando la pagina
14 sobre la 15, la 5 sobre la 4, la 24 sobre la 25, y la 16 sobre la 17.

De todo pliego que se refira con la misma forma salen dos ejemplares:
por lo cual, anfes de proceder a su doblado, se fendra que cortar por la milad.

15. Casados de medios pliegos.—Cuando en la maqui-
na no cabe el pliego entero que se desea, es decir, cuando se
tuvieran que formar signaturas de més péginas de las que caben
en la platina, se recurre a la impresién por medios pliegos, ope-
racion conocida también con el nombre de blanco y refiracion
por separado.

16. Dara casar esta clase de formas basta fijarse en que
el hlanco son todas las paginas de un lado de la rama y la re-
firacion las del otro (fig 296).

17. Asi en una signatura de 16 péaginas seran:

el blanco la refiracion
1 2 — 3

4 — 5 6 — 7

8 — 9 10 — 11

12 — 13 14 — 15
16

Ese mismo orden siguen los deméas cusados. )
Para mavor claridad véanse los méas corrientes: Folio, 4.2, 8., 16.°. (De
la figurs 207 a la 304). =

(1) Aunque el doblado de pliegos forma parte del arreglo de uwna forma, cuestisn de
que frataremos en el Cuwarfo Curso. anlicipamos agui su nolicla para completar la feorfa de
los casados.



wol sgaul y oelh
S ananinug e
‘ib volsgibien 1y
B s ity
R e 3

#ab hih Wi siab
whos werad g
abagen 10q sy

sy

=9 15 Emepus

o o deees
90 guImLTeYy

— T exingn
noga o bk
MG (68
b wage o

I mhal
oilnel o
ated & wISIWT

Yanvg areg el
& ibild sl aim) ba
3 g #ham up
“aln alt Vo by
et vy e ey

mge scuty W Kok
i qouguka bug (e
g A

—Ety Wl
R
Lt LU L
[

n ramtn ma—
mnefiyam. 0 vitian)
Bod o 96 a0kl

Bugis up haam s
3) e sahaL e
foi uo copp

315

Fig. 206. 8.7 prolongado. Demostracion de lo que es el blanco y la refiracicn de una forma,

=



316

MANUAL

DEL

IMPRESOR

f | COEDE WAL SASAHSWEY 180 NAIOROS AQIY

et e o0 olmotA okolo b Hu:‘:JI T i onfl
il graoiny o
apolnd) ool nd seey m anniial v :nlrn.l ks
nabosw atinaul emb wol eebol cinye ¢ odf sop ol o
atlwy y ehi oxinn amammalbl vaib somasd aun ob

ubra aitnapng Ink sohmill sormgog 2obigin sad
sl al syl (s smiguurstn sh sovldei s
noa oinnink ab adbleogn smeis ol & obish sy
ambilgrus Ant app entranm gkined |3h 1eesg nmy
wlagiselh abbeap ue oo siivarbe g

Pifiiet, sup w5 enihutes ez noub bt un-h
Jaqmu lsb smnasl sl ny aieh obabuys eided batnu)
o nthmpal sep shifisehani oot sinomA disom 52
“aih onuz ol 10g 2ov sites datod sho1sdsh is na Gyer
ud wng wmning aeod Al ab selisr naul sup obeskrog
omals! yem oa chizonos nigis ab sl m chahs ab 13

fsh amrabenl oh stst sfabn ane fos s sedbnod LA
e avdmot le allitad ux nps sitinodog mo BRlofs
wgul H213n0M ah vognes 20l 10g swiany 6! & sden
07 mune no3 sup olneut o3 lupsll ob ondaoy
M ohengong wlond of piootad shestithnodzne sup
o1 mawd s b sobstasny rovll somiyie noa ¢ shiy
onlh ol ab gues sl 8 edeova0s s oeecled) nob o)
earbaum aEa & o0y as obamell indar 5b ssugenh
<ob mhdad =) mibem U2 EsbDOOOS eailimal ob ext1sug
mahidl3n of 1R 9B sh aEzmEHgan b

Fig. 297. Folio

03808 WAL Linr ummv m AR AOHY
14 obnen lfimat &l ab wslaobibat 4mEPETo Aat N
sdralbab aladaon af wh atisy aey oladert v ox sih
otarinnd fo adern lse mugog Leardil soblmop e
“ualtets ny @ s oma ow ood obiraidaies B oktad s
nl g Whoen il ek enean sl g stk b send el i
<o g auAwe o) e oies, auih sl

1 s un g A CUR Y
moeonamun eolisups non ingaf sl aensses ameley
-iran-s4ip eangathd eshin ezl ob salsuzegar ob snquny
ab auul sh adboots lsmonng ol ob sobevall I 6 neh
sz s al oy o wisg T o esiviennod o emdoleg e
onm o srdoa o sjeg sb moianm ne sdoe opul obet
atyoibon (molal ux & pripparey sl ene & obidus o
“hviv. poseol nos Sqmsle ajshe se Jou fi 1a03 ls g
b adso sol T imrlow sh romis

mitln Il msM ml s obaglumes wded ab ehugesd
~m oy enskam athom ul shooyeM sl e otieal shefoy
roatens 20l s sodiin 3b sorsines ob ssanuies cbael
oup atesd babaiy stnsailibo noo sindbisuces 2on
WD Bl sl obiavaly In alghll abenimst sav ane
oh skiag 10 aflaoveh Aty Daldamalioe abot oo
A mbisama b adpell csons nnud-ls aup soboi
emoliabivtle anl ab dolligimn s nos steboy 1sosbiss
tramstpals obasmie sloM s wl ob

nu abebles & onlvn o mesl stirsibado | optmeE
1 0bol oy eoma s ob ofid .eokn 1t wb aliluplds
wnw OFinnoy aaalmine el e uhrgusans o el

CORON VAU BITANYENY D30 |AJUI0Y AGI ,b

win on o' — abme| digienes on 2ofis osals ab efiin
ub up obmu stusmsidahnen sdazesinos— o ton
eviingsn wbandedn we sindaginr of oh

-esun sb insllognn ably af sheb anferas sb es oW
vy ARt naemtes ) e e s sl on
“imnm stovvnns e ad of < fentatng ainammeshsb
«ih ome maod uw ohrnes ool efoupeg bs edetis)
1 gl w nepl ob shenlbiosses mbisaily ol ehavse
-u ab peorsmal ¥ Sumoy s sdeinagag of and
- obeb, alsidst olaods nd5eov atlsipn edio)
enlbajey pun wengn) Y mdmod of e ool sb eeim
un shsnenn sipsmniolosds sul on sup sl
ogqmed |8 aa alanaesig

“owad e v piloe on a0l el e i o
In smamnboneivold neub sb soieoinl wol o sidm
szns 10q basq alxinse sh ofs abnugse s wmey
o mideaq we oh 1obades oy otineol sk olt nu allah
oxld ol len y ogirood olsakell dnlmmniob olbebm is

.awmll ohist sh odus l oloink sop slalecdi—
wias slinish on b shel eus py o srsunlines
onhdoe ¢ ol nednnowmy

enhinily ssnoisasiau dbunesy noal sees ue nseY
8 dmot sloovg waid oraq toazelnd nob need b ney
Lot ovipsmEnnil 18 eefip ekns sun

= atobranss ceobehnod by olls sh obasind
Imm aveany nnd g By — sib o ajib ekl
sennnmrad N B sea nml s oy nipl snaoes Do)

prolongado. Blanco,

i
<ol amall ¢ wesllque g alisienl oaeq on sb shagesd

«miqw o obRgans ¢ obitimba e wjneol aft 10g dy
by a6l shatgsrin  slgmil 1ot § aek sl winns
mobitimil koles 8 obnb soka sob aewl disd beph

et g Aiea fn e iRt
ovainty e ofl oinomom ew 10 I slma| aderobsds
=k nsh owlip on ol b oqmalt skes nn ebiv ob
«unms 08 wmvdalsg enlos aetes onie sldmanaV 1n ofivs
“hn enh g g 0 e odntsl Am Oy
ArniEean strol ol tlanl odeaah soplas s g oy
wono shm atestinnm cetup on bebiimed us lx 0w
s nmel ol sbiy e Sup piieg pale ¢ amisided
 fanilagne strampisbabyoy Sul sloM pol ub sem)

_pm onks tmtn obtw on habsby @ el ogn

~ui15w fuywodeeot on s esienl _wald 1o adniisria
anu ab =AM ndtaen0 6l & potanoinfs or oainsul 8o
bl ¥ amiatveus siesizh i obibrngios dul say
Awelnes on nu ob esroing eod ofjed aqmes Int ofbam ng
ognimob ol sobat bt tabioi e
-sesfald & Jow fb asins adoum ollel ol s
sdaysll 8 Sunin o clald nesidud o abeoll 6 sinsly
sidizary umnenbg saib @l vebuye sTey oTurnob o

n ojubnl olgma|s mad 02 10hsE In
médalbnsid sl sl esnobmn wnl mmas my s s sl
-fn ba middmel mabimon shos b enis som el ab
1 eohanay ol pobigosm e wan alyhik ob obagrm
wilvasofl i 1 sidml ol sboes | sshot soblaies

Fig. 208. Folio prolongado. Refiracion.



317

_.
AU Y FEG 0L T TS WE A
L T T e P N
R LT i PUEEELE GO € Wit DTjspn
o mne ke gep CURRN CouE 3

CETgRES (6Ll Brmge Be ap)s su
Tmuest Rogars 4 nenbiege' @ ajge qe)
O R SO BURICER N Ger)-
YIS nuiinge b mngsan omge ge
yciEn sogapy € YD gl e Gwe
UCHINGTUN W R WL G CER G PRDG.
1al ® i dog i @ con-

HEMPLEE R OUGIOORSE COUEOAR-

] MpER gE e begposo’ g g wo-

quies I &) ppmio (4 opjiisuo o b
JBL 2 SHpMES eny BELEboGIR|E

e poen [peee docuapee b e
wmsLG” 0 QRIS (a0 Tustiong Tow

U RSO

w AIDYV LORNIYH DR ARE T BO200

CABDA L S8V IS0 HASUHON AGIY .v

-al all=wpn oyag veeolsd nob sb el
o Megsl ¢ atladnrs s om0 nddan
Gy msnainmuaih y onifibems 1nttns uib
® 1ofveqoe assldon ab meel sb ombes
glenas & ot e ansiesd sfvaaim ubol
almamiien n sdenains sep svall sl ey
sl 2E & EuEseE omizolb e b
b anl g~ Eoabarait ol
w0k ml Saagrine w4 dlasko nok s
“fiaen dfh = wbanl b el o o1
03 ashomsM sun 08 sidenas¥ in of

aup neul anighlt abnobe) solbuizn sus
wdmubin=anl s dul woe 6T Teoaeg

Fig. 209, 4. prolongado. Blanco.

ablawborg modsoilia semsmend 8l & abing
~antanq axmsa ua oh ataem slldy sl g
caoamaat |s me lagbnhg wneg ol
nmdsug o2 lses nd ales 08 b atpmis
-najmat sthagiahl sup .nsnem Ied sb 01
“ofl pimadngrrms dyats Lablv us 10g ol
st nygved siiir st @ oo @ sl
atbisugds wed ofm oennoesh sb olsog
moo sdenos nel alnsmeboosmoli

wiyi¥ mobalay g g mbem ane
utlries &l ob ubifinae |s obot m st
absrdmuiely afle sigad nald “mdalsg ln
neul obhsap us sb adEe0s ol &l

TERGCER

-teavejesh bacnsaiay ab sion wee en

onslduoesh (s sidalsh aald b cimalmih
olfiansvol oinoe ksb ssamrsd amis ie
stfakiod s esdon asansh mod sdemss

[0 SUIGYEUTH GE| (VI (PRICHTS .
BCHpPeN 6 GEREUTL NN CRRGE baie
crcigjre Bypjices g6 CRuENAoLL' die
m miwgid qEEbaan dne mNae U e
DiSCIRGE FPOT ComEpE JINE CATRge
BIOAIEUCHE
A ge mip CHEBN CODEEUTE GO [¥ qlapm
NG FO[[IRDT 76 BT (6 DpeOIn
<j0r e (P S (RN (AATGES (08 Clr
R COURGUTOX bl ¢n6 6] KLou Gqpl-
ARG |9 COBMPQCGU [0 SGUEG qEpgE
muw wpEgn Bjduounsie boo dasye
e IEIELARDE O] JEQOL N TN GUECe
Jon bECiEISlsGEE J0pLEHEARGOE Lol
PR3 AJCFRHEQE AT L Capiod uap.
TOU WO PERME G 61 mnbingos coyi..
LD s ge Iertipirgon lobps-
FGUYD D"

1o dne coRpRLE" &} edlae gz 4o sn

WO M W) MUGTO g6 ARG G QRS0 0G0
bipn e sGgurse g% o1 dRENGD SEIEL
Wk s s boge J0w (4G
AU WL G eI
qejTuge amge. 5 bope paEnw S8
&1 PRES INCEUION Si1 e bea yup Zugal
QOB PUITIURPISE W (00 GO Q¥R Witiid
) UG ELjGiAIE (Bgor (04 Giljgu .
2 bms g Qoyiguee jaeu A buogpe
LrsIsi0 GocpilE 6 oElgE g6 @ couog
o @ wuSnyo A aflugicyn e dos
B3R (% GULGES CON RERUIGT 6 UO OTi-
00 EP[D G5 JN NBICPEGH AT [EAGC]E
O IR SECL e ORIt
go° } je QT nue BegE COuMoAGQU-
it 4 12 bepEpar guoUpcH coB jo-
piG RO @R a0 WREHO P Loy
B0 CRpRcEsT (s quEoEdo &) bo.
Houe g oo up e sbobjgion! jo -

m AIDY BOBATTH DEF ARTE T BOICO

MUY LOLATYE DET AUTE T BORCO w

0308 | WY IN0 RAINGA AV

1amioags ab atdal ol fdad by g
Tt tiugsemg
-3 b sarramdiid
wnllmepa 1ag eshingy ¢eabl 3uan onim
grvsiyn na eotntdin aowhaar samishy
ﬁu?_-wa;!!s_-w.q!a_:-w
ob amnmhy aies owd oving b o ovad
sup e el Eratings siboq oa eble
mael sltuse osjehy Isb bebibomeosn el
b g eup wmad sssobmg sl wiieg
15 Ofols # subans we ors voq y alhaval
savountutead omilm la
nacl bobofy ol sb srdmod nsed all
19 ahanal & bl se sitess chsdofl
s 10, et ab asesin sl ny s ue
adsgog sthegraM sup mhlansg stisdon
maod | obabastd eslasges s afug s
i apawe| fuh eanolalbaos sl sh st
e uly odaaln orxonls obfugoe o albe

Ao, el i s
olvals sl Vs S disupan, sl
wilos onu nd ohiy oW sgoue 61 oietog
sup atim i noa, oy udodasiovis 0o pek
Tiama (m n eraine nemenss ook shisaul
201 sobligmed el o sisus oboT
~ungyen b sbemingl ndaad pofis 13nlup
saninmenb v erallimal sagisld 2ol ab o8
fob alsint saatho i ob atnst voq bl
#w3 ogaunly s beqailt onzansmiaid
wenll obali m19 &l sbach .oaoxmal eh
o b mollhyne  stasonl sl so
18wy adwapab sban sordil sus i slealgl

isatvel oles
In 4 glampgesh anlinsger mns ot
Iab alle il leabkslbal shanecr mod siesy
zam ue s naul pbasigae JOCET ofa
Jodasinaid oz b ndlidmod sas smmieg
Lomoind oo sup ahadsnuns & asmsoiy

4. prolongado. Reliracion.

Fig. 300.



MANUAL

D EL

IMPRESOR

=1 N Bhaascpoms
12 gl o pedmise gi)
LG IR GGG
102 hawion ge (08 jaftago-
fucuteqn qe wnce
HEN S g
o B OLRE DK (Lo
ARIOLI DS COU LOMBYE.
0 L0 LOUS TN i TE
LU G (o A G.
A wn e o
Tl
e e

1 & RO m 030
on nn!‘ onaky s 163
up ol mlgoty 15 ven
Bbuys 09 wey ab shim
ity tofing oe n onog an
i eanokaml estnl
2atis o olbsm 63 seely
_renalary sabAFRY
wh ol oa omeb g tup
ndten wur shoneled
Wi ocqmatl olisd moa
mu o eallel i rabraecnd
A T ey ot saud

=i

a6 wpm 60 6 MRaEge
0w |04 Esfion dee pEpe
I W qrcyse jos-
Kugy w ampapeces
& U bEuR QR NG G Op-
bagie g s o ben
L b e boco m
By & Beluippy €lecn
FRN|IGEY BN jO8 QAeL30R
dnegos pupslos dac am
dag com ol 08 b
e AEH e
L3 oMU mpoL gE

>iip a0k 03 Thtliep
il n;r‘ wralduil 0
whe i iifme oug e

siiuies In wieq ohigorg
amitsl wal ob
ana, (DA |s ramimist (A
<M bl gojum ansrd
ab abivonod sugline af
sl & Oleng 3¢ mthugindl
= ne manl 8 oglenod ma
ners lipn haiud) b s
wal sltoystes efls shm sb
g gugem y sl

&0 o A puly ¥ ek e
o peues & couypnes’
pemEque b uiqueacos tare
v g any' eocam
pe e s |8 bt
T T p—
MEE CUEUGO (U PO T
PUCT (76 U8 WIEENR G0
bappi 3 peEps = |
W 6| lnasucyn’ dng

aoid s

&l pamsl

ah sh ha

16q slast sup phvgsih
wol sttt natnam orsido
100 e gnud I sac0n
“rawnoa sowulil ob oibam
allw 3 soynuf yesackuns
“lamn 4ol soblutien ams
wrnde omol) anhaidsd
“irgnie batalio? Eien al
comvive up iseard il 14l
#0799 ea ob shm pal

Fig. 301.

ARG €] CTL0” o qels
clouer ) @i 3 Cegeg
Tgen gmanp e avew,
B0 g pEERAnr &
LR L T
L T
WOARTEIETE Lol ERo’
AN DECPD ERT QLY
Y A DR LORAFIRLGAEE
qle g% i, Ll

e ge LU
W i ucalnp soce:
relog barllmiel st

-Hlin supiog sinol obem
1onwlag s 10q nies obhay
wlakrais ue ainseng &
vadhs ab salb sof ofivies
whaip emo 10q wep ol oh
_nbigites ua sdnbav sl
s agies um @ dmot meal
vl m ¢ Ih & olsninagoig
-3l rolugomiboe sotio
-atay el otes mod aomd

Fig. 302.

B o dag an courbeym
h ) cougpcha o
Bamy Shjjue g8 I
Iyus % Raswlog wu =
EE Ao amn et
Roe & ema berspnabos
UGS Cow A |AE
SEIGGeE are S
Ajermpsa w e e ke
T R T
u drcygos majnne:

il sgmate ms
whm aol wufo? ab
nauby W rotihazatta
-ty lukragaen winaditisam
wnbinm llin ob esey futh
WA ElAE 4 sosabnvgni
ot st winslsb eshaifvs
_anbayiasah mmingen ob
val mu estobribioge sy
“at Wy Aok e a0
chikntse § swubndbin
-3 okl sanelaoal eal enl
v o0 & Giluy ol bably

8." prolongado. Blanco.

heumpnpjs Gl

MR COD G .
HPAMAIATI COUSRS
aal Tirn s 1 1 Ty
BOTLOVE WL DAL,
WL AU AL T
| dejan’ boy cpEun i
BiabuseIBEE % 9 dirs
M PEEDE anRueas
ik e g Boqie Dunie:
ERLnHE G B Bl
e 1 g o o

0’ b e’

non o I samars
ab noisiffaies 0wl
atibsmsy Mp manam e
b babimy ® 10q ope
“irie= & il se voaodl pob
hvad 7 .omaiaien |9 i
20ld] b alzavg Wl von o
wbot 103 0304 & Sl
~nE ninsd in babinmsios
bmadiuel ish sinsmey
tnhnstan sh nensandl

soliginaihinns s e
e ab ¢ neld In ome iy

8.7 prolongado. Refiracidn.

‘use q¢ an POl uj nCe
p b o 6 ege-
R W ROGL GG U
Buas” oycio su dr 6.
s & rhicogr|e e one
W st (v cmbyeap g
EUusE SrCaEe 8 el
fun jroum dnc ans opjis.
A ge sy’ boudoe
Ay su iy gy
s 2 46 20 20|
Ly iy 198 [k af-

~avong an e ol
asyo| Iab odf3
(L] e dkgah
<alen afly traog 8 athey

a0 s asulwsibessllam

‘9 w01 v odnbadisan
-abanmasw stes mhibiog

Bl al s W — imilk

nmkaiine? negad
abaoi & y aish a
wigsa we 3b 4o|Mnos ke

il 1iaiy otretinle Y ibim

b s wndlslv mnlnmumme

LRSS E] A SUG
HSALT U LR R T
Egoge T
cugy filns g naicn.
AP Ry b a
[ AT T
A il it ot
tabpmqe s das i pgg
PAPO 06 woOG ¥ g
AN T U R |
oL thinpas 9-
o Aw -:1 oD Qe
wyo s A

omaul msnemsley sl

-2 1aby niznabliod oy
il g b reagarg sdivnd
obsloterqs 9b wbivus &
Widad ahiel skm sup s
9 mttesibin ¢ vagesm ul
dtum & aoiiln eohaiey
it sonansvoi sh but
Ie b orandy alan iy el
b msg bl wb




319

U RS0

]

TERCER

ATUCIEg, 1] WA
COLLICLIIEE S
tma W sEiaq0
s el WP
— sy pERAG 0
ECIN @ e
o wu v fffo—we
AU - tme-

s —=

at oby
taas
v Bl
Jdna3 al wtofeZ
ann. chmatabaos
e _sammnl gy
sofib =l y &71938 5l
oim ohol neel—

A% pw reigo v
qupepea con
MRLAVE pRR TN
#0 & yU[D o] Op-
fasgY EnabEy-

Qs v
Ll -
e

o

d!!.!l‘_l
amann i
LT L]
Hghida | &em nle
& opayllo we s
st suila tutiilos
tenavam pi rofis
0l mitant aw sh

ANRI]S [ P
e Coumadion g
S W8] (o
wjo A comteurm.
W e emsan’ bue

T

) s1eg
sifn)s e amday
P my ofin bt
Inb omndal obin

conNLs v CVus
wor pepe s
i duie b |8
wjiehen wF 1 un
frouio hoLE &

a.wsm;

1
el w
2040l a4 aoingleat
sealvil on AEp
eollarps ms mmul
<lstasb antnamom
ur sb slug nu e

190 qEboBpwGe
Dios e e
JeaREEE
awigee oy WL 6
rugmuios A |18
s " bk
mmk LT
pupE maos

>!.43.3 52

e a— 3
wvlaa . ob
edo Hwm
LIRS {'EN 13
Ao ARNDGO Hesg
ob ogimany olur
* figh jsamia snl
augns osoinmgml
wogswj v anbibie

o Brpjicor
Riwgod gidasion h
AU B o -
GG ARG B Y-
BulrQEqe b e

Mepgegpis g & e
[ | I
35 v

ST G0 v
b ibam
L al ¥
am nat
#b aolhoias sof
ol EthmETy
«iitst  gobabimam
5 slvabod sisd
wahidiay ab e

*

' i papmigE e
RSt
o i, 8
P08 118 0 g
#0 HRAgE B cn

ARCHEGI gmprki
UETE M
40 cuyals s ay

s ahass fs ol
~nEUY A0S e

mjweE o
CRHRInER Y ) pen
B8 [UE (o
EmTIgE & (RGO
§1 WRDO LSENp

w ey Ak
tpikanz &; upuie
cpmyu int

“te I b wl
) ..E.Hy:ns
“u3mm sorzel
rovradnl sep mak

+5 un b fautiies

15." prolongade, Blaico,

Fige 30,

AHBLYH WIDEL TS U
Wie! By poeE
BT P EL-
» hasnapt 4 -
e e
e DR
B — im0 6
e T

10 —

..:.Hmmﬂ._

-ban obate | tas
an manl oitebie
wim 2 8 sadibu)
<in wie bibim oo
Gyats ¢ mhbat

ReRpLy, = ibhAED
\aane wust’ R g

o el wisitey,
T

,EEa

[T comon v
suno Fynaoa
sy Emobaby
TR BHELC
ndudt vh shunab
vl idigle obinl
nhivnsle ml andon
Wk ohbles b
v smwsod

e b b
Pl geaneet -

-owanl g agros eal
R
E sofis
by asf narp 1o amal
-Hamma miheg e
wmunnt ab oy
sotfnshaud esidar
‘eamm aimtaialbis

0% e g w0
copy hequiloRye
W gEROK QE EF-
A . 0G0

Ist mizmabivord
b infiad
anul. ng s
obmoasl s aimg
sup abunisiroga
ealb o Ewnsil

(hasidoy ¥ i
In bl ymoa

rcsigares dns e
IEN-RCTMER A
& MyE GO e

v ey
m

-ab I

sal yatoses vod
attama 4B endailn
anmnizos amatiad
winnd y crmlimos
sup I3 ovalages

R} buscgoe G
tjgue bayy ahisn-
ocERg A obiun-
AEEORGOR: Eu e
(6% & sne bopis
eIk TgEs s
e en

.nuiu._.u 3¢ b

e wies na
z___ e ahaatacs
tamag i oy
s saibates sy

10 s
i o oy e
DOwenY B e
o FmA e
L e T
s i

Wl g en
qige dou wgupes-
1R BT -
ncpmugn wyw b

sefpapancg P
wpie| L

~allaf ois a0l
i e 0
s R

T e
offam o1e me ol

b dgr we Aup.

~way anw § nhabal

16." prolongado. Retiracién.

Fig, 304.




3920 MANUAL DEL IMPRESOR

18. Casados combinados.—Se da este nombre a las for-
mas que constan de dos o mas signaturas.

Las modernas méquinas lipogréficas con sus grandes lamanos de luz de ra-
ma, permiten al impresor, que, para la rapidez en ciertos frabajos, aproveche
el lamano méximo de la platina: de shi la necesidad de los casados combinados.
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Fig. 305, 4.° prolongado en dos signaturas. |dem encajadas.

19. Los casados combinados tienen también su aplicacion
en los residuosde pliegos de diferentes obras cuyos tamaiio, cla-
se de papel y namero de ejemplares, pueden reunirse, por ser
iguales para formar dos, tres o mas signaturas y completar asi el
tamano de papel con el que se tiraron los pliegos enteros.

La presentacion de los casados combinades es lan clara que seria super-
{lua toda explicacién, Véanse los que se pueden presenfar més cominmente:

4.% en dos signafuras. (Fig. 505.) 32.° en dos y cuafro sigs.(Figs. 510-511.)
8.% en dos y en fres sigs.(Figs. 306-307.) | 64.% en tres sigs. (Fig. 312.)
16.% en dos y en Ires sigs.(Figs. 308-309.)

Las disfintas signalfuras que forman cada casado se distinguen por las di-
ferentes maneras de colocar los folios.
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20. Casados de encajes.—La impresion de folletos y de-
més frabajos similares de un reducido nimero de pliegos (se-

gtn e
con la cubierta se cose por el lomo por medio de uno o mas

unos dentro de otros formando un solo cuaderno, el cual, junto

puntos de alambre.
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gue: Se di-

a como si
vide el nitmero de paginas de que conste el librito por las que ha

prolongado. Primera signatura de un folleto de 64 paginas encajadas.

8.4
Para imprimir un folleto, prospecto, listin, etc. cuyas

Los encajes se emplean también al final de las obras cuan-
hayan de ir encajadas, se proceder

do quedan algunas paginas que no llegan a formar el pliego en-
tero. Eslas suelen encajarse en la altima signatura del libro.

21.

Fig. 313,

padinas
naturas. Luego en un papel se escribiran en columnas dobles

de tener cada pliego, y el cociente nos daré el niimero de sig-
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de 4, 8 6 16 paginas (segiin el pliego sea un 4.” 8.° 6 16.%) los
folios de que conste el folleto.

Al ordenar el tiraje, se agruparan para la primera forma
las 4, 8 6 16 primeras paginas con las 4, 8 6. 16 dltimas; para
la segunda forma se agruparén las segundas 4, 8 6 16 paginas
con las 4, 8 6 16 penullimas, y asi sucesivamente.

Ejemplo: Se desea imprimir un follelo de 64 paginas encajadas y en plie-
gos de 16 paginas,

Solacién

Anle todo hay que averiguar el nimero de signaturas del follefo: para esto
dividiremos las 64 paginas del folleto por las 16 que tendra cada pliego:

64 :16 = 4

El cociente 4 indica el niimero de signaturas. El siguienfe esquema nos dird
como deberemos proceder para efecluar los encajes.

Orden para el tiraje

1.2 signatura
2."% signatura

3.2 signatura

l 4.% signalura —I

1-2 9-10 17-18 25-26 33-34 41-42 490-50 57-38
3-4 11-12 19-20 27-28 35-30 43-44 51-52 59-60
5-6 -13-14 21-22 29-30 37-38 45-46 55-54 61-62
7-8 15-16 25-24 31 -32 30-40 47-48 55-56 63-64
Veéase la disposicion de la primera forma o signatura (fig. 513).

Si al efectuar la division anterior nos diera un residuo, éste nos indicara el
nimero de paginas de més que no llegan a formar una signatura. Convendra en-

tonces disiribuirlas por igusl en la parte exierior del encaje (principio y fin del
folleto) nunca por el centro, pues dificultaria la rapidez en el cosido.

Ejemplos: 1.9 Se desea imprimir un follefo de 36 paginas encajadas y en
pliegos de 16.

Solucién
Nimero de signafuras:

36 : 16 = 2 y 4 de residuo.

Habréa 2 signaturas enferas y 4 paginas sobrantes, que colocaremos: dos al
principio y dos al fin, formando una signatura de 4 paginas,
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Orden para el firaje

1.% signalura

2.% i lura

3.% signalura _l

1-2 3- 4 11 - 12 19 - 20 27 - 28 35 - 36
5- 6 15 - 14 21 - 22 29 - 30
7- 8 15 - 16 23 - 24 31 - 32
9 - 10 17 - 18 25 - 26 35 = 34

2.9 Se desea imprimir un librito de 87 paginas encajadas y en pliegos
de 32 paginas.

Solucién
Nimero de signaturas:

87 :32 = 2y 25 de residuo

La obra fendra 2 signaturas de 32 péaginas. Del residuo 23 sacaremos una
signalura de 16 paginas, y con las siete sobrantes formaremos ofra signafura
de 8, la dltima péagina en blanco. (1)

Orden para el tiraje

tura
i 2.8 a
3.% sig a
‘ I_ 4." signatura
1-2 5- 6 13-14 29-30 45-46 61-62 77-78 85-86
3-4 7- 8 15-16 31 -32 47-48 63-64 7T9-80 87 -blanca
9-10 17-18 33-34 40-50 65-66 8|-82
11-12 19-20 35-36 51-52 67-68 83-84
2] -22 37-38 55-54 69-70
23-24 39-40 55-56 71-72
25-26 41-42 57-58 753-7T4
27 -28 43-44 59-60 75-76

Para mas claridad véanse los numerosos ejemplos de casados de encaje
(figuras 305 a la 511). Los niimeros rojos indican la disposicion en que debe-
rén colocarse las paginas para que las disfinfas signaturas formen un pliego sélo.

C dré que el haga 08 ejercicios escrilos sobre esta clase de
casados hasta llegar a pencirarse bien de materia ton importanfe cuyas aplicaciones son fan
frecuentes y variadas.
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22. Casados apaisados.—Estos casades presentan va-
riaciones algo distintas de los prolongados. Lo que es cabeza
en los tamafios prolongados se convierte en medianil de lomo
en los apaisados: y viceversa, lo que es /omo en los prolongados
es la cabeza en los apaisados. (Compérense por ejemplo las
figuras 283 y 315).
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Fig. 314. Folio spaisado.

23. Los casados apaisados regulares son, al igual que
los prolongados, los siguientes:
Folio que consta de 4 paginas (fg. 314)
4° . ; 8 - (fig.
Bl s > 16 > (fig. 316).
16 = - 32 (Fig. 317).
J - 64 (fig. 318).

315).
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Casados apaisados de medios pliegos.—El procedimiento a seguir es el
mismo que en los prolongados, Véase como ejemplo un casado en 4.9 en dos
formas (figs. 319 y 320).

Casados apaisados combinados.— Se comprenderan facilmente con fijarse
en las figuras 521 y 322 (4.° y 8." apaisados, ambos en dos signaluras).
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Fig. 323 Primera signafura: de un follelo de” 36 péaginas.

Casados apaisados de encajes.— Como en los casados prolongados, no
hay sino averiguar las paginas que han de [ormar las distintas signaturas.
Apliquemos el caso al ejemplo 1.7 de la pagina 320. Véase como se dis-

pondrian las paginas de la primera signafura caso que fueran las paginas apai-
sadas (f:g 323).

Conclusion

Hemos insistido largamenfe en el estudio y explicacion de los casados, por
juzgarlo de suma imporlancia en la formacién de un buen impresor. En modo
alguno parlicipamos del parecer de quienes sostienen que el estudio de los ca-
sados corresponde solo a los cajistas,

El cajista, una vez hechas las dltimas correcciones, acaba su cometido pa-
sando las padinas a la seccidn de méquinas: y desde este momenfo fodas las
manipulaciones referentes a la imposicion de las formas corren a cargo, bien del
maquinista que ha de hacer la impresién, bien del plafinero.

El impresor es el que fijn los mérgenes. el que casa las paginas y el que im-
pone las formas, y, segiin la dispasicion en que quedan colocadas, puede, para
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lacilitar el éxifo en la impresion, cambiar la colocacién de las paginas sin alle-
rar para ello su orden; lo cual supone un conocimienfo completo del casado.

De la misma manera, sélo con este procedimiento podré vencer las dificul-
tades que prevé han de presentar duranfe el firaje los rodillos, el regisiro, la
maquina, efc.

Asi, por ejemplo, supongamos que una de las paginas de un casado 8.7 (¥i-
gura 324) lleva un fotograbado fino y delicado, y que los rodillos en aquella
parfe no estan en las debidas condiciones; con variar ¢l casado como indica la
figura 325 queda solucionado el defecto. Y si en este lugar no pudiera tampoco
garanfizar su buena enlintacién, ain le quadan al maquinista ofras dos maneras
(figs. 326 y 327) de las que puede echar mano para asegurar el éxilo de su
trabajo.

El ejemplo que acabamos de citar, v otros muchos que a cada paso ofrece
la praclica, demuestran bien a las claras que no podré ser nunca un impresor
compelente el que desconoce la leoria del casado.

LUEST]ONARIO 1. A qué se llama casado.—2, Su division. —3. Ca-

sado regular.—+, Casado irregular,—3. Los ca-
sados por su tamaio.—0. Casados prolongados.—7. Casados apaisados.
8. Refiracién normal.—9. Reiiracion a la vollerela.—10. Casados regulares:
folio, 4.°, 8.9, 16.° y 32.°. — 11. Condiciones para lanzar bien un casado re-
gular.—12. Mélodo manual para preparar cualquier casado.—13. Casados
alargados: folio, 4.° 8.°, y 16.°.—14. Procedimienfo para doblar un pliego.
15, Casados de medios plicgos: su uso.—16. En qué consislen.—17. Aplica-
cidn en una signatura de 16 paginas.—18. Casados combinados.—19. Su apli-
cacion en los finales de pliegos de diferentes obras.—20. Casados de encajes:
su uso.—21. Procedimiento para efectuar los casados de encajes.—22. Casa-
dos apaisados: en qué se dilerencian de los prolongados.— 23. Casados apai-
sados: folie, 4.9, 8.%, 16." y 32.°,

LECCION 1l

Teoria del casado irregular.—Uso y aplicaciones del casado irregular. —Ca-
sados irregulares: 3.%, 6.%, 10.%, 12.% 18.°% 24.° en una signatura.—-Casa-
dos irregulares con encajes.— Casados irregulares apaisados.

Al calcular el nimero de paginas impresas que ha de fener un original,
puede acontecer que nos dé un nimero no incluide en los casados regulares,
por ejemplo, 12, 15, 24, 35, ele. Algunos de éslos, v. gr., 15, anadiendo una
pagina en blanco, se convierte en 16, casado regular; no asi el 12; para eslos
casos se usa el casado irregular.
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Entonces se buscard el cuerpo de lefra que, méas o menos interlineado,
complefe el nimero de paginas, adaptandose a un papel de famafio corrienle,

1. Los casados irregulares se usan, por regla general, pa-
ra ahorro de papel méas que para economia de tiempo.
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Fig. 328, 3.° prolongado en una signah

Supongamos que se ha imprimido una obra en formas de 32 péginas, Si al
final quedaran 24 paginas, seria una equivocacién imprimirlas en 12,° y corlar
el papel sobrante de las ocho paginas resfanies con la esperanza de que quiza
algin dia tuviera aplicacion. No es ésta la finalidad del casado irregular.

2. Los casados irregulares mas frecuentes son:
El 3.° (tresavo) que consta de 6 péaginas.
El 6. (seisavo) > > > 12 >
El 10.° (diezavo) s s > 20
El 12.° (dozavo) 24 :
El 18.° (dieciochavo) 36 >
El 24.° (veinticualroavo) 48 5

w
v
v
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3. Casado 3.° en una signatura.—Se emplea para la im-
presion de programas y demas trabajos similares (fig. 328, Dor la
manera de abrirse se le llama forma Iriptica. Se retira a la
vollerela.

4. Casado 3.° en dos signaturas.—Cuando se quieran
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Fig. 320, 3.° prolongado en dos signaturas.  ldem encajades.

imprimir cuatro paginas (folio) y una hoja suelta, se casaran
como indica la figura 329. Si la hoja va encajada dentro del
folio se casara como indica la figura 329, nimeros rojos. En
ambos casos se retira a la volferefa.

5. Casado 6.° en una signatura.—Se casara como indica
la figura 330. Se retira de derecha a izquierda.

Se dobla apuntando la pégina 3 sobre la 2; se da vuelta al papel de derecha
a izquierda y se apunta la pagina 8 sobre la 9 y luego la 6 sobre la 7.

Este casado puede lanzarse fambién de manera que las paginas 5-2-3 6
©-1-4 den & enfrada de pinzas. En esfe caso el pliego se refirara o Ja volferefa,
Téngase presenfe esfa variacion en los demas casados irregulares, maxime si hu-



TE RCER CURSO 343

Inmsrs b mtiamg sk vup oEem oo ol i yeal el
Lias mRbed om0y ¥ nbmtas edsten =atal ba whanh ob “In euz lr esndiaay
b ehlv al ansll ~nai 10q,.0hrslasd & sbinl bl sk el g b alimd 20k
-nid [ ool ok i el gozaking .o oup ool mib @3 sk na aip of
“4ng il 160 0F -anal wminiaoll B3 ul tony adeamy pohat suAs mim
ohial uldod sl w8 -almoy ohoend) Adys ne o'l supsh sl sl
o wlanaly el mos sobat mdog .ndss ~1afid nle Ahesnes moa ol oseed 0
ral i odsion wh ~ov sbflsogmi ma B nery &l aup o se ‘s tmbhaly sba)

P COUTT £ de jo8 1) FECHUTE Q6 18 g0 ebUMennige:

CIURRS U T omjesoiyin (1L LR L TR SO | B
=4 8 e m 1 Epua joz sos il b O edae. TOULYY - WEETIIT.
wiBaey gicnops qa cowbiemmmin. IEhsiuE Ui &8 I L —C o

<TI0 EQUNpONe" d<jm- usUON & gelnpsn
—fa0 o pakog DEpEE B0iG B e I ces memia iy
ke Eewine 1or pyos gs sllap. i habis Eueu-
e U T T T o ks miRou

a8
. i aup wash hup g mule sammil il - aidinsg
eufliil sz ab  cancd aldibesel -8 ml oemawlm seyne eonmakss
=atq uz agnal ¥ adaw |s me abiy LEBE R namaml maki A i
~ulen shol abose aming ug ne oup wh ohamabie sup nifind viy ranfl |
*it shanyvigmi sd o Ty otingold -10fy aalob pole) il bhilvmimes s
Lablines Iat =nu ITawpa ob Jnan § o8 wanndl Aok s wampdning sy
“piil mlaett me sep  swh obliand latwvof wus 1l ohosoinoe ma nos
) mds aldlisie -3 wh sinalbang ol 00 k) e mhamsen e

Fig. 330, 6.7 prol do en una signalura,

E £

t
e np gl AT g - A reg dne CHiE AR h i,

NI Ge{d BEpa Ul puiET. = b GO I e
binrge Diogajs- —yige — cod. I Y G0 gorn
i)« faby ST CouG [ diagje scEpl e v o o
ERhEIpIT G &) |U- Bk JBRON 08 cRE (TWRIET cneEge SEIGY ) aRLo)

100 DHgh, FERGO ennabog i e wEgapiein
cpin el i — ok mapil ey
—toMbogs.  wop pdlbc e ! uo prpiRl Eye

S Sosssaioess s s Gesnenssicen )

Q cosocooosuce  Soesermeush

090000000003
ounot o atdaioganl bab
omrsh —Tnqu:: ] -4 n aib a3
o sl flines g svisdl oesT " sib
-1eralnes ofie 14 sb ahsug m sup stslv &l ohasa In w0l ab onasalidag
sannfinob noo muil baw f bamol 4 52 ul wdoe 3y ¢ aabinediin] shm
(LRI R Y “tb 2o aman sils) makinad amw _m 1o by =add o —

aulel pobenhifdo L ETR Bt 4l wifsgaM sup Loy dsh po Suly
-lign i mon nial I obivamnod ¥ oa o ededoe anfl nob slojik—

I~ ooema A

wol of olpsm o pay g ah nmle ¥ CERLY
maidmsT@S aditn ~&han aled |Illihhl§|‘ Is
nob ok JRl mE1y ohn elm on _eaiijelise sh

! omoy ol obirataoe 198 sup ~alyl ol sb alnaish cab sdablodesh
2brnl ab eniailab sldsrans¥ bs 10q raima(l orE ah sk CRLETERERE - |
it woh nnn aniey dmntaxs = 1A e om0y Gant oy ebol smogam sol
o s nkyaoy o I obiaabiege T i g ikl slboqg sup anid (s
abeh. supmuk i — sdmiad srd widnmbm iy Argmale obaluy

Fig. 331. 6." prol do en dos signaluras.  [dem encajadas.



344

b ahugesd y adnice
T s ofsanosy migtn

bwjwpiss ye comocigo

als tgmadl stes obot
tons anid & rabnsho
lan aksail of an dup
walinn faroq atgmals
Tehm odaum slee ssp
IR E 1y e

s ealam sonsghe 6d
-uh el = worsdana ol

*

3 wumpps j5s A jmps

G0 R i 2ike
—RLD R 36
o FmE o e
tonEawEE A ke uo
LE0 BUE Pk des

re—
A
LEETL _un-=

sobsangaln @it lam

=mabmm eyl bs 1oq
Ap Bag em ol o
s anbmysing bash
onu [ sordmases eof
I# cotam f2 e Ghwn
R ——
In ohivse nip vl

VG| P RGO [0s
&im g cocpen dajes
g% WD gracoumt
e e imE ascer
orgeacoupLy mm be.
qE-PUEALITE AnsH
SREIYIRo boice.
e preajuifiyet pro
" __6-__..

ETS T o - |

2ol silnjage, obranon
o3 wdad] i« tolo
nab sop W el
abeniuit wdi vl ool
shamatgnl ol sidan
amis I8 gelee 8l
audran stasdls stnaT
w0l sup advitaleg mis

Jmudad s amedaos

endibznay b g
<tomst 9 Is anak

“ganjeufis pun ua opefuojoad Er Zeg By

A oe0e 1 81

mad I Tinoy
a3 el ‘am sop
a0 wl enfis

obaratnns saaldeH
aul 8 03008 nob nos
In y nhoT sb sxlanbo
s sldmsns¥ bs In 1%
&t nelaoerm

03 40 tap By
Tesasolan shiesral

ol lay my mod—

B W% AD[T S B G
e ACRj e
U COBJEE G-
Atk ¥ cONgERL Bl
wcs wnciio des e
o wp eocpain: — g9

—WO (aguAN—gi-
ERUIIR0 COU ¥R

B0 ine A3
Baskmi L
cou 9 ]

S v somia

e aIN0E 1%
—

eal ausll

]

e 13
~emmhuy awidisim y 613
Imny uenl neb ob
semivailudes sl nades
-phtestacs o b oxld
-ty 2w amwgle 12
~bn 303 b mn ob
e 19 sup sinny
in widue ademsleadd

oA QS
nob o i nob
nom el
atlauy e
wr sh ogue sl =
ol osesh I3 sibam
“low olonseo| lsupa
il arng shslite i bl
ot & oMo
=oals sl s obaxind

e
ilie el amsinocel

ba pmpet #eing] el

auabeyTiv g ne i
El loasoepn cowd 5y
198G BoL an s

T o

pEveoece  §7

ﬂ_-l...o:.uq 0s
el ity sl
v e (R
oy I u mily
@ .afms ul 3b soms)
ab ditweq odoadum
o oavdalng ol ovaun
#0908 mob ebnsu
~atrs atlgly ol adaad
o v mtfsuv s od
admigan msve| sd
=3 dmeno wlisE I

.h.nﬁ—u._

.:..u_. 3wl
mh._.__ vy
n._.:._ 3 Almile
aoheaguirs wolgih

yofias fa wdwmai
- o el ald il

atnug In obay
Bt widadl sivauie
moy spsesloos obat

Aty Ty
Pt -
—LMEE R AT
e nagee A
—i g o wn
o conjeagi ey
ik o e o
— s g

Fadoeoy amv_ b

wsanfl
!.u.:. Tut
o3 i
tory pom meh 12 Trsaon
offt 5¢ madaay &
~ongaan sl es3notny
-siigals Aty mo% Gy
el omé et
Tarmanlngs 4160
e gam WO|—
g fim n st il

..
owh ColakamLiun
(el qe bing:
BeALElE Como poge’
Aine* ERUmge 60 6]
QI b EBCRE-aN [
Aviesnn oo
w a0 (I
IO ABRL

isuyge
e & il
ks iy e+

54 FH0Y SaRIrTy o]

-!i aohsimbs oy
sy sl wrs glSepn
il malsh o 3wp wve o
aheg mtie 100§ el
<moa Jojam sb sisl
I» ‘omistvann saunlt
s oyendl wptl simde
sl o oovazn ol

.r.!v._ CICE
_..a_:a
n_-_ T
——

i A O
alingrene
e
il
ouyw ot Tadais
~magn il i 3¢ aup 40
Toun &5 ol b
natd =i an e suprot]
wa wioz wuj) so{w sh
-t s

aly agm alsnsT—
< loidmirbs sliblim

W bl
ayad 30y
sadanlm shoob ab
maminn €l stind 12—
=eald abrob ua
Mg oy o0l

R —
Ollgmiis ool ool

T e
W OpyBEe o o
A NG ik
s — | Ry K
L LON .,

i .
1 B LORGEERIS Lol
w s lighup vy gus+

o0 I8 orat— smny
) L 181 AN Gl
S wtad wilitesd o8
sewia on GYRIn b
-oV 13 shmotauld ane
welmm o arshiesn
=pind mi sk oy
awen giodaoa 1 el

=y ol

F——

«sb
“lva 1
[

<ivamm wnl § eaendd
<04 & asiheg sobsed

-l T i nuglsih
Eanenid] wadl sorpom
~aimld fab sonmilees

P el e R
iy At g G-
‘dnpepeacan ipnepg-
WOLEE WG ¥
AnE opiAn 18 bece
Lol (B LGSR
TR (-
g W LA
. LI

“leamnl ats alkupn
wbot gabum § abil

aH nnmes S0
vt aly alh pis pisp
nu b ebhad fem i
nady~ obasialb athg
w30l nob ovesd
«aV [z sinamsvitysld




TERCER CURSO 345

biera de ir a enfrada de pinzas el lado méas corto del papel. No obstante, si en la

platina cupieran las paginas como indica la figura 330 quedara asegurado el re-
gistro.

Las péginas de los casados irregulares se han dispuesto de este modo para
dar foda clase de facilidades al encuadernador que ha de doblar los pliegos a
mano.

Asi por ejemplo, en el casado de 12 paginas, se dobla de una vez el primer
doblez de todo el firaje, y luego, pliego por pliego, el segundo y tercero: o bien,
se dividira el frabajo de modo que un operario doble fodo el primer doblez y ofro

el segundo y fercero. Sobre esta base se han dispuesfo fodos los casados irregu-
lares de este Manual.

6. Casado 6.’ en dos signaturas.—Consta de un 4.° y
un folio, y pueden formar dos pliegos (fig. 331, o bien encajadas
(figura 331, nitmeros rojos),

Para facilifar el cosido lancese como indica dicha figura, o sea el 4.% denfro
del folio. Obsérvese esta indicacién en los demés casados.

7. Casado 12.° en una signatura.—Se casara como indi-
ca la figura 332. Se retira de derecha a izquierda.

Se dobla apuntando la péagina 15 sobre la 14; se vuelve el papel de derecha

a izquierda y se apunta la pagina 20 sobre la 21, la 18 sobre la 19 y la 12 so-
bre la 13,

El 12.9 tiene una segunda disposicion para casar las péginas (fig. 333),cu-
ya refiracién se verifica a la volfereta. Si el famafio de la maquina lo permife co-
l6quese de modo que las paginas 6-7-8-5 6 21-16-15-22 den a entrada de pin~
zas para facilitar el buen registro.

8. Casado 12.° en dos signaturas.—Consta de un 8." y
un 4.° encajado aquél dentro de ésle (fig. 334, nimeros rojos) o forman-
do'dos pliegos separados (fig. 334.)

9. Casado 18.” en una signatura.—Se casara como indi-
ca la figura 335. Se retira de derecha a izquierda.

Se dobla apuntando la pagina 10 sobre la 11; se gira el pliego de derecha
a izquierda y se apuntan la pagina 23 sobre la 22; luego la 7 sobre la 6; se gira

ofra vez el pliego de derecha a izquierda v se apunlan las paginas 24 sobre la
25 y por dlfimo la 18 sobre la 19,

10. Casado 18.° en cuafro signaturas.—Consta de un 8.°
dos 4.° y un folio encajados (fig. 336 nimeros rojos) 0 formando cualro

pliegos separados (ig.330). Retirase de derecha a izquierda,
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11. Casado 24.° en una signatura.—Se casara como in-
dica la figura 337. Se retira de derecha a izquierda.

Se dobla apuntando la plana 39 sobre la 38; volviendo luego el papel de de-
recha a izquierda se apunfa la pagina 5 sobre la 4; la 42 sobre la 43: y por dl-
timo la pagina 36 sobre la 37 y la 24 sobre la 25.

12. Casado 24.° en cuafro signaturas.—Consta de dos
8.° y dos 4.° encajados (fig. 538 nimeros rojos) o formando cuatro plie-
gos separados (fig 338),

Casados irregulares combinados y de encajes.—Los variados casos que pre-
senlan las figuras 320-331-334-336 y 338, explican claramente el sinnimero de
casados irregulares (combinados y de encajes) que pueden ofrecérsele al impre-
sor en la praclica para la impresion de follelos y demés trabajos similares de re-
ducido niimero de paginas.

Casados irregulares de medios pliegos. —Omitimos también el casado irre-
gular de medios pliegos (blanco y retiracion por separado) por seguir su casado
la misma regla que su correspondiente en el casado regular. .

Casados irregulares apaisados.—Rara vez se presenta su aplicacion. Sélo
nos limitaremos a reproducir graficamente el 10.° (fig. 339) y el 12.° (fig. 340);
pues creemos sobrada foda aclaracion, después de las Explicacioncs dadas an-
teriormente,

CUESTIONARIO: .i‘. Uso de los casados irregulares, —2, Casados

irregulares més frecuenfes.—3. Casado 3.% en una
signatura.—#. Casado 3.° en dos signafuras.—5. Casado 6.° en una signa-
fura.—6. Casado 6.° en dos signafuras.—7. Casado 12.° en una signalura,
8. Casado 12.° en dos signafuras.—9. Casado 18.° en una signafura.— 10, Ca-
sado 18.° en cuatro signafuras.—11. Casado 24.° en una signalura— 12. Ca-
sado 24." en cuafro signaluras.




Indice de los

Tabla IV

casados regulares e irregulares

1

CASADOS Tamafios Signaluras Retiracién | Figuras | Péginas
Folio. . . . . . . .| prolongado una narmal a2 304
Folio alorgade. . . . .| prolongado una normal 292 312
Folls blanco . prolangado una normal 297 316
retiracian . . . .| prolongade una normal 208 a6
Folio. . apaisado una voltereta 314 33
e .| prolongado una | mnormal 983 305
4. alargado . . . . .| prolongado una normal 295 32
ofblanee . . . . prolongado s normal 209 317
" A retivacién. . ., ,| prolongade una normal 300 37
4.% combinado. + w prolengade dos normal 305 320
4.” combinado. . . . .| prolongado dos, encajadas normal 305 320
Vel A SR g . .| npaisado una normal 315 332
| Blanco. s apaisado una voltereta 319 335
| retiracign, . . apaisado una vollereta 320 335
4." combinado, . . . , apaisado [ dos normal 321 336
4. combinada. . & apaisado dos, encajadas normal 321 336

0

R e o oy prolongade una normal 284 305
W Ys.r alargado . . . . . prolongado una normal 204 313
i |go)blance . . L prolongada una normal 301 e
174 retivacian . . prolongado una normal 302 318
< / 8. combinado. + « | prolongade dos normal 306 a2
- { 8.2 combinado. . . . .| prolongade dos, encajadas normal 308 a
5 \ 8.° combinado, . . . . prolongade tres | ‘normal 307 i
8.° combinado, . + «| prolongado fres, encajadas normal 307 3
@ B . . .. . ., .| ‘spaisado una normal 316 332
W 8.° combinade., . . . .| apsisado dos nornisl 322 338
8.° combinado. . =, apaisndo dos, encajadas normal 322 336
LA [T R « + «| prolongado una normal 285 306
16.% alargado . . | prolongado una normal 205 313
16.0 | blanco . .| prolongado una normal 303 819
* Vrefiracion . . . .| prolongsdo una normal 304 318
16." combinade . . . .| prolongade dos normal 308 322
16.° combinada . . .| prolongada dos, encajadas [ normal 308 322
16." combinado | .| prolengado tres normal 307 323
16.% combinade . .| prolongade tres, enBajadas normal 300 323
16.7 = a .| &paisade una normal 317 333
T A - .| prolongado unn normal 246 a7
32.° combinado : .| prolongado das normal 310 324
‘ 32.% combinado ; prolongado dos, encaindas normal 310 324
32.% combinado , . .| prolongado cualro normal 311 325
32.* combinade . . .| prolongado cuatro, encajadas normal 311 325
IS e e o a  w apaisado una normal 318 334
64.° combinado « +| prolongado tres normal 312 321
(3 . . . . . . . .| prolongado una vollerela 328 il
3.% combinado, . . . prolongado dos vollereta | 320 42
5. combinado. . . . prolongado dos, encajadas voltereta 319 342
6. . . . . . . . .| prolongade una normal 330 343
0l 6° combinadp. . « | prolongado dos normal 331 343
wl § 6.° combinado, . « «| prolongado dos, encajadas normal 331 343
Ll 6 1R + o+« « .+ .| spaisado una normal 339 352
3 e « « « .| prolongndo una | normal 332 344
Sy 30 . + + » » x| prolongado una vollereta 335 346
© | 12 combinado . . . .| prolongado dos normal 334 347
w2 combinado . . . .| prolongado dos, encajadas normal 334 - 347
il (B IS apaisado tna normal 340 353
ryis’, . v e + .| prolongade una normal 335 348
| 18 combinado . ' prolongado cuniro normal 336 343
18.° combinado « . .| prolongado | cuatro, encajadas normal 336 349
. . . . . . . .| prolongado una normal 337 350
| 240 combinado . . . .| prolongado cuatro normal 338 351
24.° combinade . . . . prolongado cuatro, encajadas normal 338 351
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LECCION IV

Impresion de calendarios. — Breve resefia histérica.

Teoria del casado: de hoja diaria, semanal y mensual.

1. Calendario es un catélogo que conliene la distribucion
del ano por meses, semanas o dias, con indicaciones varias de
orden astronémico, religioso y civil.

2. Segin su disposicién puede ser mensual, semanal, o
diario. Los dos primeros suelen imprimirse en forma de talona-
rios y taladradas sus hojas para irlas arrancando a medida que
transcurran los meses o semanas. Los calendarios diarios reci-
ben el nombre de blocks o tacos, y constan de 365 o mas ho-
jas sueltas y superpuestas, unidas por sus tres flancos por me-
dio de una cubierta especial en forma de paquete.

3. El calendario se diferencia del almanaque en que éste
va en forma de libro en el cual, ademas de las indicaciones as-
fronémicas, metereologicas y religiosas, hay diversas informa-
ciones de sucesos, narraciones novelescas, pasatiempos, histo-
rielas. cosas utiles elc,

No creemos incurrir en la nofa de pedanferia exponiendo a confinuacién,
para mayor instruccion de nuesfros alumnes impresores, las fransformaciones
que ha sufrido el calendario hasta llegar a la forma actualmente adopfada en
casi todas las naciones civilizadas.

La duracién del afio solar o fropico es de 365 dias 5 horas 48 minufos
50 segundos y 2 décimas: pero no siempre, ni fodos los pueblos, se han basado
en esta duracién para el cémpufo de su afo oficial.

Los antiguos egipcios establecieron la duracion del afio en 365 dias. El
refraso que, al cabo de los afios, suponia este modo de contar no les preocu-

paba mucho, ya que anleponian los ritos religiosos a la concordancia con las
estaciones,

Calendario Romano.—Rémulo, el fundador de Roma, establecis el calenda-
rio Romano €l aio 753 A. de J. Tenia 304 dias divididos en 10 meses cuya
denominacién era la siguiente:
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1.°—Marfius de 31 dias dedicado al dios Marte

2,9%—Aprilis > 30 » . » 2 Apolo
3.°—Majus T U > > = Jupiter
4.°—Junius » 30 . + »  Juno
5.—Quintilis * 31 por ser el quinto mes
6."—Sextilis s By » » sexfto »
7.°—September * 30 =+ . séplimo »
8."—Qctober » 31 * =+ oclavo

9, _November » 30 - » noveno *

10,—December =* 30 = »  décimo »

Mas tarde Numa Pompilio afiadié 50 dias a los 304 para formar un afo
lunar que es de 354 dias. En este arreglo el mismo Numa quilé un dia a los
meses de 30 dias y con los 50 que aumento formé dos nuevos meses de 28 dias:
el Januarius, dedicado al dios Jano, que pasé a ser el primer mes del ano y el
Februalius, de Februa, que fué el segundo. Asi quedo el afio de 355 dias: 4 me-
ses de 31 dias, 7 de 20 y 1 de 28. Como que aun resulfaba corto en relacién con
¢l afio nalural, dispuso que se infercalara cada dos afios, enfre el 235 y 24 de fe-
brero, un nuevo mes de 22 y 23 dias alternativamente, y que llamé Mercedinus,
por ser el mes en que se daba la merced o paga a los esclavos.

Calendario Juliano. Es el calendario Romano rectificado por Julio César,
con la ayuda del astronomo alejandrino Soxigenes, el aio 707 de la fundacién
de Roma (47 A, de J.).

Se basa en el aiio solar o trépico, y tenia 365 dias y 6 horas

Para regularizar la marcha cronolégica del calendario con el eguinoccio
vernal, establecié por una sola vez un afno de 455 dias, conocido con el nombre
de Afo de confusion, y cred un aio bisiesto de 366 dias cada fres afios.
El Cénsul Marco Anfonio, en honor y reverencia al Emperador dié el nombre
de Julio al séptimo mes del afio.

Mas tarde César Auguslo, para corregir un pequenio error de céleulo, in-
tercald un afio bisiesto no cada fres sino cada cualro anos, y a raiz de las vie-
forias obtenidas sobre los ejércifos de Marco Antonio y Cleopatra, el Senado
decretd se diera el nombre de Auguslus al oclave mes del afo.

Enfonces la denominacion y clasificacion de los meses quedé de la siguiente
manera:

Januarius de 31 dias | Julius de 31 dias
Februalius » 20630 = Augusfus » 30 =
Marfius  » 31 September » 5 =
Aprilis  » 50 » October - 30
Majus . 31 = November » 3isie
Junius » 30 = December - 30 =

Para safisfacer la vanidad de César Augusto, dieron al mes que llevaba su
nombre un dia mas, para no ser menos que el de Julio César que fenia 31, y se
lo quitaron al mes de Febrero. Finalmente, para que no aparecieran fres meses
seguidos de 31 dias, redujeron a 30 los de septiembre y noviembre, dando a
octubre y a diciembre 31,

El calendario Juliano vino uséndose por espacio de 16 siglos, o sea, hasta
el dia 4 de octubre de 1582 en que se implanié el calendario Gregoriano.

Calendario Gregoriano. Lo establecié el Papa Gregorio Xlll en 1582,
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Con ¢l se subsané el pequefio error de duracién del afio Juliano, ya que el tiem-
po que emplea la Tierra en dar la vuelta alrededor del Sol no es de 365 dias y
6 horas, sino 365 dias 5 horas 48 minulos 50 segundos y 2 décimas, Este error,
aungue pequeiio, producia ya en 1582 una diferencia de 10 dias, o sea un dia
cada 128 anos.

Para subsanarlo, al llegar al equinoccio del afio 1562, se adelants el ca-
lendario en 10 dias, quedando el 5 de octubre convertido en 15 del mismo mes:
y para mantener la exactitud del calendario, se establecié que fueran afios bi-
sieslos aquellos cuyas dos altimas cifras fuesen divisibles por 4, y por 400 si
expresaban nimero exaclo de siglos.

Con todo. una exactifud matemalica no exisfe, pues denfro de 4000 afios el
calendario Gregoriano habré sufrido un error de un dia de adelanto; pero ya
nuesfros venideros se encargaran de subsanarlo: bastara suprimir el afio bisies-
to 5600 y hacerlo comiin y quedaré solucionado el error para otros 4000 afios.

La reforma Gregoriana fué casi universalmente adoptada: no ohsfante, las
naciones cismaficas y greco-ortodoxas (Rumania, Armenia, Siria, Abisinia, efc.)
siguen ain con el calendario Juliano, el cual lleva aclualmenle con ¢l nuesiro
13 dias de refraso.

Existen ademéas ofros calendarios, como el Hebraico, el Musulman, efc.,
pero de reducida universalidad. En 1793 se introdujo en Francia el Calendario
Republicano que solo durd 13 afios.

Reforma del calendario actual. Las exigencias modernas del comercio,
contabilidad, efc., no se avienen bien con la desigual distribucion de las sema-
nas y fiestas en los distinfos meses y por lo fanto en los afios; y se ha iniciado
recienfemente un movimiento a favor de la simplificacion y unificacion del calen-
dario Gregoriano, siendo muy probable que se llegue a esa uniformidad como
se llegd con el sislema méfrico decimal.

La Liga de la Sociedad de Naciones nombré en 1923 una comisién para
proceder a su reforma. Respondieron a la invilacién 38 naciones con un fotal de
185 proveclos. De todos ellos, dos fueron los que prevalecieron: el de los sefo-
res Cotsworth y Armellin,

DPlan Cofsworth. Da al afio 13 meses de 28 dias, y de cuafro semanas
cada uno. El nuevo mes lo infercalaria enfre junio y julio. El dia que falta
{pues los 13 meses de cuafro semanas dan solo 364 dias), se anadiria, en los
aiios no bisiesfos, como independiente al final del mes de diciembre, y en los
afos bisiesfos se anadiria ofro, lambién independiente, al final del mes de
junio. De esle modo cada dia de la semana caeria en el mismo dia en fodos los
meses y fodos los aiios. La Pascua, que coincide con el plenilunio de marzo osci-
lando hoy entre el 22 de marzo y el 25 de abril, alrededor de la cual giran casi
todas las fiestas movibles, podria fijarse para el primero o segundo domingo de
abril, sin fener en cuenta, desde luego, el movimiento de la luna.

Véase la dispozicién de este calendario en la adjunta fabla V que serviria
para fodos los afios,

Plan Armellin. Consta de 12 meses, como el actual calendario, divididos
en cuafro frimesfres iguales. El primer mes de cada frimesfre lendria 31 dias y
los ofros dos 30. Como el fofal da también 364 dias, el dia que falta se afadi-
ria, en los afios comunes, al final del mes de diciembre, y en los afios bisiestos
otro al final de junio, Estos dos dias recibirian un nombre especial para no
romper la uniformidad de los demés.

Véase la disposicion de este calendario en la adjunta tabla VI.
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4, Calendarios d! hoja diaria.— E/ calendario de block
con hoja diaria, tal como se usa hoy dia, empezé a generali-

zarse hacia la mitad del siglo XVII.

Fig. 341, Piedra del Sol.

Anliguamente los calendarios eran perpetuos. Constaban por lo regular de
una hoja de gran tamafio con las indicaciones astronémicas, asfrolégicas y me-
dicinales, estas ultimas muy en boga duranfe la Edad Media. Con el auxilio de
tablas especiales y epacfas se podia calcular la fecha deseada,

Es notable a este propésilo La Piedra del Sol (1) de los anfiguos Azfecas
de Méjico (fig. 341).

El primer calendario xilografico que se conoce fué el del ano 1439, impre-
so por Hans Gmiind. Consta de una sola hoja.

El primer calendario impreso con tipos movibles data del afio 1455, impre-
so0 en diciembre del afio anterior por Gutenberg quien lo titulé Tiirkenkalender,
calendario Turco, porque en él, ademéas de los dias del afo con las indicaciones

(1) Llamada también Temalcatl. Es un enormz monolito de traguila primorosamente la-
brado, que pess 500 qguinfales v se conserva en el Museo Nacional de Méjico. La manda
construir el rey Axayactl en 1470,
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astronomicas, medicinales, efc. se incluian seis hojas en 4.° con poesias ale-
manas en las que se exhorfaba a los pueblos catélicos a la Cruzada confra los
Turcos. La Biblioteca Real de Munich posee un ejemplar.

Ofro de los calendarios célebres afribuidos a Gufenberg es el del afio 1457
fitulado Conjuncliones ef oppositiones solis ef lunae. Constaba de una sola ho-
ja impresa por una cara. Un fragmento del mismo (fig. 3#2) se conservd en
Paris hasta 1804 en que fué frasladado a Maguncia.

Juan Miiller o Regiomontanus, impresor de Nurenberg, compuso y publica
un calendario para el afio 1471 y las Ephemerides, especie de calendario per-
petuo calculado para los afios comprendidos entre el 1475 al 1506, de los que
existen aiin ejemplares.

La invencién reciente de la Imprenta hizo que la confeccion de calendarios
fuese propagéndose poco a poco por Europa, desterrando el uso de los calen-
darios perpefuos.

5. El casado puede hacerse: 1.° por signaturas en las que
el doblado y alzado siguen el mismo procedimiento de los li-
bros corrientes; 2.° por pliegos con un casado especial de los
dias, en los que se suprime el doblado, y se sigue un corfado
y alzado especiales, y 3.° por signaturas, en que interviene el
plegado mecénico con un alzado y corfes especiales.

6. El primer procedimiento se emplea para la impresién
de facos de gran tamano, y en él el casado no ofrece la menor
variacion.

7. El segundo se usa para la impresion de tacos media-
nos y pequeios, y en &l se siguen las normas siguientes: 1.* Las
paginas delanteras con la fecha forman lo que llamamos el
blanco; el reverso la refiracién.

2* El nimero de dias de que consta cada pliego, depen-
de del tamafio del taco, en relacién con las dimensiones del pa-
pel y de la platina de la maquina.

Cuantos mas dias quepan en cada pliego, menos firajes harén falta para la
impresion del faco. Asi, si en la maquina sélo cupieran 10 dias, se necesilaran
37 pliegos o firajes; si cupieran 32, se necesitaran 12 pliegos; efc.

3.* DPara averiguar los pliegos necesarios para la impre-
sion de un faco, se divide el namero de dias del afio por el ni-
mero de paginas que entran en cada pliego. Las fracciones en
mas se destinan a paginas blancas para el principio y final del
block y para anuncios,
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4> Conocido el nimero de pliegos necesarios, se doblan
al tamafio de una pégina: desdoblados nuevamente, se extienden
en una mesa numerandolos por orden: y se pasa a hacer la dis-
fribucion de los dias. Comiénzase por la primera casilla de
la columna vertical

de la izquierda y si-
guese por la misma

casilla de los demas
pliegos (g 343); héce-
se lo mismo con la
segunda, y asi suce-
sivamente hasta pa-
sar todas las de la
primera columna
vertical. Pasase a la
segunda columna y
repitese. la opera-
cién; y asi hasta de-
jar numerados to-
dos los dias delaio.
Con este procedi-

miento quedaréa re-
suelto el casado de
todos los pliegos.

Véase adjunfo la esquema de un block (fig. 344) con los dias del afio. El
plantea del casado puede distribuirse: 1.° en 24 signaturas de 16 péginas,
(A B C D); tal como se presenta en la figura 344. 2.° en 12 signaturas de 32 pa-
ginas, (A E [ D): en esfe caso las doce primeras péginas de cada signatura se
colocaran donde estan shora los dias: 1032, 1, 2, 3, 4, 5, 12, 13, 14, 15, 16y 17
de enero. 3.” en 6 signaluras de 64 péginas, (A E G H); colocando las seis pri-
meras pagdinas de cada signatura donde esfan ahora los dias: 1932, 2, 4, 12,
14 y 16 de enero. 4.° en 3 signaturas de 128 paginas, (A IJ H); colocando las
tres primeras paginas de cada signatura donde estan ahora los dias: 1932, 2y
4 de enero. En todos los casos los demés dias de cada signafura se colocarén
como queda dicho en la regla 4.,

De las cuatro maneras de distribuir el block las mas usadas son las dos
primeras; la lercera disposicion, y hasta a veces la cuarta, solo se usaran cuan-

Fig. 343. Manera de averiguar el casadao.
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Fig. 344, Esquema de las paginas de un block de hoja diaria,
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do se frafe de facos de tamafio muy reducido, de lo confrario resultarian las ho-
jas excesivamenie grandes para hacer la primera alzada.

Segiin el tamaiio del block o la luz de rama de la méquina, podemos im-
primir el calendario en formas de una o més signafuras, ya consten de 16, 32,
64 6 128 pagdinas.

Las lineas gruesas (fg. 344) indican la divisién del block por signaluras.
Las lineas delgadas indican los cortes horizonfales que habra que dar a las
poslelas, y las lineas de trazos los corfes verticales,

Observaciones. Casi nunca se coloca el 1.% de enero en la primera casilla;
sino que se dejan las fres o cuafro primeras para presenfacion, fifulo, saludo a
los lecfores, ete. Asimismo las hojas blancas sobrantes se destinan para anun-
cios, infercaléandolos a lo largo del ano.

Veamos la aplicacién grafica en el siguiente

Ejemplo: Se ha de imprimir un calendario de faco para el afo 1932 (que es
bisiesto), cuyo tamafio es de 12{8'5 cm. en pliegos de 64 paginas.

Solucién

Suponemos una platina capaz para un casado de 8(8 hileras de péaginas
o sea un 32.° Tendremos enfonces:

Tamafio del laco: 12 em. X 8'5 cm.
Casado de 64 pags: X 8 X8

Tamaiio de la hoja: 96 em, 68'0 cm.

El papel de famafio corriente que més se aproxima es el de 70100 cm. (1)
del cual podemos sacar las 64 péginas. Se necesitaran, pues, para el taco:

366 dias : 64 péginas. = 5 y 46 de residuo.

O sea, se necesifaran 6 pliegos, en los cuales habré un sobrante de 18 casi-
llas (64—46=18) que podran reparfirse enfre paginas blancas y anuncios.

Planfeo del Casado. Pasemos a la distribucién de los dias: Se foman seis
pliegos del tiraje y se doblan al tamafio de una pagina. Desdobladas nuevamente
aparecerd cada hoja con 64 rectangulos. Se extienden en una mesa: se marca
la disposicion de los dias segin las reglas dadas anteriormente, intercalando
donde convenga las paginas blancas y los anuncios: el casado de los seis plie-
gos aparecera en la platina segin indican las figuras 345 a la 350.

Al efectuarse la impresion de los seis pliegos coloquense en el cilindro o
platina dos punturas que perforen donde indica la figura 352, s, que se ufiliza-
rén para hacer la primera alzada.

Si el reverso del faco va también impreso, se refiraran los seis pliegos con
ofras seis formas que contengan la parte posterior de los dias, a no ser que
¢l tamanio del block o la platina de la méquina permitan imprimir a la vez las dos
caras de cada pliego. En este caso, en un lado del crucero se casaran los fren-
fes de los dias y en el opuesfo los reversos, (2) Véase en la figura 351, como
se casaria la 4.* forma, figura 348,

(1) Este proccdlmlento para hallar el tamafio de la hoja que mas conviene para un frabajo
deter do, se te en el Quinto Curso.

(2) La mayor pnrie de los calendarios Hevan en color los domingos y dias festivos: algu-
nos también se adornan con una vifieta en color. Casi es innecesario advertir que en esfos casos
se requiere doble firaje.
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Alzada y corte. La alzada se haré hoja a hoja, colocando las seis or-
denadamente de modo que la primera quede encima, y separando cada grupo de
seis con una hoja de color; asi se hardn postelos manejables (fig. 352).

\ ||

Fig. 352. Poslela dispuesta para los corles horizontales,

Sobre la mesa se habrén colocado previamente dos agujas para que en
ellas coincidan las punturas de los pliegos (s, fig. 352).

Los cortes se dan en la forma siguiente:

Danse & la posteta los cortes horizontales a b (fig. 352), colécanse orde~

0 I

Fig. 353. Poslela dispuesta para los cortes verficales,

nadamente los corfes de cada seis hojas unos sobre ofros, de modo que el de la
parfe superior guede encima, quifando las firas de color y dejando sélo las que
separan un taco de ofro. Formense asi postetas manejables (fig. 353).

Dase luego ofro corfe ¢ d en las divisiones resfantes (fig. 353), colocéndo-
los en la misma disposicién. Asi quedarén dispuestas las hojas formando facos
complelos.
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Finalmente se da un dllimo paso de guillotina para dejar bien igualados
los cortes.

La multiplicidad de cortes que necesila este procedimiento, exige gran do-

KRAUSE

Fig. 35¢. Guillotina rapida Krause, modelo A H: e, embrague de la maquing;
a, embrague y desembrague de la marcha conlinua; i, avance mecanico: o, escala para el avance.

Fig. 355. [Escala de avance. Fig. 356. Avance mecanico de la escuadra,

minio de la guillolina, requiere mucho fiempo y aun poniendo la mayor atencién
es dilicil obtener una igualdad exacta en los diversos cortes, Estos inconvenien-
tes los resuelve la guillolina rapida modelo A H (fig. 35¢) de la acreditada
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casa Krause, representada en Espafia por la Fundicién Tipogréfica Neulville.
Enire las varias caracferisticas de esla maquina, sefalaremos el disposiiivo
de graduacion micromélrica con avance mecdnico y aufomdtico de la escuadra.

Fig. 357. Maquina Iroqueladora, modelo B A M.

La preparacién para electuar los corfes serd la siguienfe: En la escala de
avance (fig 355) se fija en milimefros la distancia que ha de haber entre corte
y corte. Se coloca en la platina la primera postefa convenientemente acoplada
de modo que el primer corte caiga exactamente en la linea a b (figura 352: fe-
brero 7-diciembre 27), y se acciona la maquina dejandola en marcha continua,
para lo cual se utiliza la palanca a (fig. 35¢). Dado el primer corte se adelan-
faré la escuadra por medio del avance mecanico (fig. 356), y asi se siguen dan-
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do aufomaticamente los cortes horizonlales de la posteta, quitando el embra-
gue e una vez efectuado el ilfimo.

Dados los corfes horizontales a todas las postefas y hecha la alzada, se
preparara la maquina de manera analoga para los cortes verficales.

Hay méquinas rotativas (1) especiales para la impresion de calendarios
de block a uno o més colores y de una o dos bobinas. La casa Spema (Spe-
cialmaschinenfabrik Gi. m. b. H. Elisabethsirasse 27-27 &), de Berlin, ha cons-
truido recienfemente un aparalo especial para ser acoplado a esta clase de ro-
tativas. Consiste en un juego de cuchillas circulares que van cortando el papel
longitudinalmente a medida que sale de la méquina, y otro juego de cuchillas

Fig. 358, Grapas para blocks,

fransversales efectia el segundo corte. Un sencillo mecanismo acoplador va
reuniendo las hojitas formando blocks completos y los deja en disposicion de
cubrir.

Si fodos los dias del block caben en la circunferencia del cilindro impresor
de la rofativa, se pueden corfar las firas longitudinales de fodo el block. Si no
cupieran {odos los dias, por el famano del block o el poco ancho de la rotativa,
se haré en dos o méas veces para luego hacer la alzada de los diferentes tirajes.
Estas rolafivas producen en ocho horas, segiin el tamano, de 2.600 a 25.000
blocks completos.

Para obtener blocks exactamente iguales, ya se hayan impreso en rofativa
o en maquina cilindrica, la anfes cifada casa Spema construye la maquina fro-
queladora modelo B A M (fig. 557) que corfa a la vez los tres lados del block
con una produccion, segiin el famafio, de uno a tres mil blocks por hora.

Cubierfa del block. Hecho esto, se separan los tacos uno a uno, y se
procede al cubierfo de los mismos dejando libre el borde inferior para poder
arrancar las hojas.

Hoy dia se va generalizando ofro procedimiento més préclico para cubrir
los blocks: corfados los tacos por sus cuafro lados, se sujefan de cabeza por
una grapa mefalica (fig. 358) o de carfon y un cosido de alambre; y para
facilifar el desprendimiento de las hojas, se les practica un frepado al borde de
la grapa.

8 E;ﬂs operaciones las hace aulométicamentfe la méquina modelo K B M (4=
gura 359), también de la casa Spema.

Dicha méaquina, ideada en 1922, hace el frepado de las hojas, cose y colo-
ca la grapa melélica, con un rendimiento diario de & a 10.000 blocks.

(1) Vease en el Quinfo Curso el manejo y descripcion de estas maquinas.
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Para el frepado de hojas de gran tamafio, ya sean para blocks de hoja
diaria, semanal o mensual, puede utilizarse con ventaja la cortadora manual
modelo BE (#ig. 360).

La méquina de troquelar modelo Y 6 Rm de la casa Krause, puede hacer
lambién el trepado de las hojas, aplicandole la cuchilla especial a (fig. 361).

Fig. 350. Maquina sulomética modelo K B M.

8. Block sin antncios.—A veces para ahorrar papel, es-
pecialmente en tirajes largos, se suprimen las paginas de anun-
cios, presentandose el block escuetamente con solo los dias
del afo.

Para plantear el casado por este procedimiento se siguen
las mismas reglas que se han indicado anteriormente: se divi-
den las 366 paginas ) del block en doce signaturas de 30 dias:

(1) Una para la porteds, o 366 para el ano bisiesto,
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30 X 12=360 (ig. 362, AJNM), con una
tira adicional (OPBA), impresa aparte,
para las seis paginas sobrantes.

Segin sea el {amaiio del block o la luz de
rama de la plafina, se podrda imprimir el calen-
dario: 1." en 12 formas de una signatura de 30
paginas (fig, 362: ABCD): 2.° en 6 formas de
dos signaturas (60 péaginas: ABEFo AGHD ()
3.9 en 3 formas de cualro signaturas (120 pagi-
nas: A GIF(®); 4.9 en 2 formas de 6 signaluras
(180 paginas: A J K F). La distribucion de los dias
se hard siguiendo las mismas indicaciones de la
regla cuarta, pagina 363.

Las lincas gruesas (fig. 362) indican la di-
vision de las doce signaturas y la forma en que
deberdn quedar corfadas antes de proceder a la
primera alzads, sea cual
fuere el nimero de signa-
furas que se han impreso
a la vez. (3) Las lineas del-
gadas indican los corfes
horizonfales que habré que

Fig. 360. Maguina modela B E
para el trepado de los blocks,

dar a las postelas, y las lineas de frazos los verlicales.

La alzada y corfe
se efecluaran como
se explico anferior-
menfe, feniendo en

Fig. 361. Maquina de troquelar modelo ¥ 6 Rm, &) Cuchilla para hacer el trepado.

cuenfa que, al colocar ordenadamenie los cortes horizonlales de cada 12 ho-
jas unos sobre ofros, se pone encima la fira de las 6 paginas impresa aparle.

(1) Enesle caso la segunda forma se hard colocando las paginas del reclangulo G jaH, al
Tado de las del DCEF. Lo mismo se hard con las de los reclingulos HQKL, IRRS ySRNT.
(2)  La segunda forma se hara colocando las paginas comprendidas en el rectdngulo 1K1 a

la izquierda de las del recfangulo FeLM.

(3) Con todo, sise quisieran hacer signaturas de 60 & 120 piginas bastara seguir las nor-

mas dadas en la pagina 363 al describic la figura 344, °
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Esquema de las paginas de un block de hoja diaria

Fig. 362,
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9. El tercer procedimiento para averiguar el casado de los
blocks es a base de un alzado y cortado especiales, después de
hechos previamente varios dobleces con la maquina plegadora,

Veamos un ejemplo: Se ha de imprimir un calendario de taco cuyo tamano
es de 13'5}9'5 cm. impreso a la vez por las dos caras en formas de 64 péginas.

Solucién

Apliquemos el procedimienfo anterior:
Tamaiio del faco: 13’5 em. 9'5 cm.
Casado de 64 pags.: X8 X8
Tamafio de la hoja: 108'0cm. 76'0 cm.

El papel de famaio corriente que més se aproxima es el 773110 cm. del
cual podemos sacar las 64 paginas: 32 paginas para los frentes o dias y 32 para
los reversos; o sea, una hoja por mes, con una o més paginas sobranfes para
anunclos.

Dlanfeo del casado. Se foman doce medios pliegos del tiraje (5577 cm.)
y se les dan cinco dobleces, tal cual los haria la méquina plegadora: y a confi-
nuacién, un corle en forma de V invertida
como indica la figura 288, Se numeran
las signafuras de 1 a 12; y se desdoblan
después el 4.° y 5. doblez que se supri-
men para hactr &n su lugﬂr un a]zado e8=
pecial del que hablaremos més adelante.
Apareceran las signafuras dobladas y
corfadas como indica la figura 363, con
cuatro divisiones que sefialaremos con las
letras A y Cen la cara superior, y By D
en la inferior.

A continuacién se marcan los dias
del faco y sus reversos por ambas caras
de los pliegos con numerifos que se es-
cribirdn en la lengiieta del corte en V. Se
comienza la signafura 1 lado 4 (#g. 363),
sefialando los dias en la cara superior y
los reversos delrés: se sigue en la segunda  Fig. 363.  Manera de averiguar el casado.
signatura y en el mismo lado A; luego en
la tercera y asi sucesivamente hasta llegar a la signatura 12 que debe ferminar
precisamente, junfo con los anuncios que se infercalen, con el dia 31 de marzo.
Después, dando vuelta a las signaluras, se numera a partir del 1 de abril; se
comienza en la signatura 12, lado B: y se sigue el camino inverso, siempre por
el lado B, hasta terminar en la cara superior de la signatura 1. De idéntica ma-
nera se sigue numerando en los lados Cy D, Abierfos los pliegos quedara plan-
feado el casado de las 12 signafuras, cuya colocacién en la platina se hara por
el procedimiento de los casados de medios pliegos, pagina 514.

Las figuras 364 a la 375 ofrecen el casado completo del calendario. Los
niimeros impresos en rojo representan los reversos de los dias.
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Fig. 364, Casado de calendarios: 1.? forma,

Casado de calendarios: 2.7 lorma.

Fig. 365,
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Fig. 366. Casado de calendarios: 3.* forma.

Casado de calendarios: 4." forma,

Fig, 367,
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Casado de calendarios: 5. forma.

Fig. 368.

Fig. 369. Casado de calendarios: 6.* forma,
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Casado de calendarios: 7." lorma,

Fig. 370.

e

BTEORE

1<

smadan
——t

: iill!

':'I“.L\

=
[

B s o o

LLEETER]

Casado de calendarios: 8.% forma.

Fig. 371,



382

Fig. 372. Casado de calendarios: 9.2 forma.

Fig.375. Casado de calendarios: 10.% forma
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Casada de calendarios: 11.* forma.

Fig. 374.

Casado de calendarios: 12,2 forma

Fig. 575.
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Alzada y corfes. Impresas las doce signaluras, se les daran a maquina fres
dobleces: y se procedera a la alzada del faco, intercalando una hoja de papel

5

il

1344

3880130 vioosay

4 f"" ot

Bivlioteca
HJuventud

Fig. 376. Poslela dispuesta
para el primer corte,

de color a cada doce signaturas. Formense asi posfetas manejables (fig. 576).

La hoja de color que divide un faco de ofro, puede suplirse imprimiendo en
la signatura primera una vineta o filefe de doce puntos que se colocard en el
medianil de corfe de la dltima pégina, como in-
dica la figura 364.

A confinuacién se daran los corfes en la for-
ma siguienfe: 1.° Corlanse las postetas segin la
linea a r (fig. 376); 2. voltéase la parte C B de
cada faco sobre la A D: 3. de igual manera se
corfa a lo largo de c e (fig. 577), volleando la
parfe B sobre la C. Por dlfimo se afinan los lados
para que queden a escuadra e iguales.

Si la luz de rama de la maquina permife im-
primir doble nimero de paginas, quedara reducido
el tiraje a seis signafuras de 128 paginas: 64 pa-
ra los dias y 64 para los reversos (a no ser que
se quiera imprimir el block en formas de dos sig-
nafuras de 64 paginas). El planteo del casado se-
guira el mismo procedimienfo descrito, sélo que

Fig. 377. Postela dispuesia habréa un doblez mas: los cuatro primeros irdn
para el segundo corte. doblados a maquina, dejando para la alzada es-
pecial el quinto y sexfo.
No creemos necesario inserlar el casado de las seis signafuras. La figu-
ra 378 ofrece el casado de la forma 5.* con la cual el alumno impresor se
formaré cabal idea de las demés y su colocacion en la platina.
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10. Calendarios de hoja semanal.—Estos calendarios
constan generalmente de 54 hojas: una para el titulo o afio,

I*
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Fig. 379, Esquema de un calendario semanal.

ofra para la primera semana incompleta, 51 hojas para ofras

tantas semanas, y una tltima hoja para la semana incomple-
ta final.

Siguiendo el mismo procedimiento de los blocks de hoja diaria (fig. 344)
y valiéndonos de la esquema de la figura 379, podemos dividir la impresién:
en 6 formas de 9 semanas (ABCD); 0 en3de 18(A E F D). Las lineas gruesas
indican la division del calendario segiin sea éste de 6 63 formas. Las lineas
delgadas indican el primer corle, y las lineas de frazos el segundo.
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Establecido el nimero de semanas de cada pliego, la distribucién y planteo
del casado se oblendra siguiendo el mismo procedimiento que el de los blocks de
hoja diaria, pagina 363,

MARZO 1931 /3 MARZO 1931 /3

2|34 5|67
910111211314
1611718192021
232425262728}
3031 & = =5}
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Fig. 380. Ejemplar de la sig. 3 de un calendario mensual.

11. Calendario de hoja mensual.—Los hay de diferentes
formas y tamaios en un solo color o en varios.

Pueden tirarse en forma de libro; pero no es lo mas co-
rriente. Las casas que se dedican a la confeccion de estos ca-
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lendarios suelen {rabajar a base de largos tirajes y de diversos
tamanos; entonces se combinan los calendarios de modo que
cada mes ocupe una hoja de papel. La figura 380 da idea clara
de esta distribucién.

Cada forma representa uno o méas moldes de un solo mes,
del mismo o de diferentes tamanos.

La alzada se hara juntando una a una las doce hojas,
separando cada doce con ofra de color que suele servir de
portada.

La combinacién que se hizo en los moldes nos dira como
deben hacerse los cortes. Ya cortados y reunidos en postetas
los de cada tamano se encolan por la parte superior, y sepa-
randolos por ejemplares, se taladran y cosen.

CU ESTIONARIQ: 1. Calendario, qué es.—2. Clases.—3. Diferen-
cia enfre calendario y almanague.—4, Cuéndo
.empezo a generalizarse el calendario de faco.— 5. Diferenfes maneras de casar
los calendarios.—6. Aplicacidn del primer procedimiento.—7. Id. del segundo:
1.° blanco y reliracion: 2.° de qué depende el nimero de dias de que consfa
cada pliego; 3.° cémo se averiguan los pliegos necesarios para la impresion de
un faco; 4.° planteo del casado.—8. Block sin anuncios.—9. Aplicacién del
fercer procedimiento,—10. Calendarios de hoja semanal.—1i1. Calendarios
de hoja mensual.

LECCION V

Signatura.— Significacién de la palabra. —Notas histéricas.— -Quinterno, cua-
derno, terno y diierno.—Colocacion de la signatura.—Tabla de signatu-
ras,—Normas précticas.

1. Hasta ahora hemos hablado de signafuras en sentido de
pliegos. En sentido estriclo, signafura es el signo convencional
-que se coloca al pie de la primera pagina de cada pliego, para
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facilitar a los encuadernadores el doblado y afzaa’o de los plie-
gos para formar libros.

En un principio y debido al reducido nimero de ejemplares que se hacian de
las obras, los libros no lenian ni signatura ni la indicacién del niimero de las
péginas, por lo que resultaba una operacién dificil v engorrosa el reunir los plie-
gos para formar la obra.

Ulrico Hahn, de Ingolstadt (Baviera), que trabajé como impresor en Roma
junto con los célebres Schweinheim y Pannartz, facilité mucho el alzado de los
libros con el empleo, en 1469, del Regisiro, pagina-indice que colocaba al prin-
cipio o al final de los libros. En ella se imprimia en riguroso orden el reclamo (1)
de cada una de las hojas de que consta el libro.

En la pagina siguiente (fig. 381) reproducimos, algo reducida, la dllima pé-
gina de un incunable, compuesto a dos columnas. La primera columna es final
de fexto o cuerpo de la obra.

La segunda columna comienza con el méximo de indicaciones tipograficas
empleadas en el siglo XV, que constituia el Explicil y que traducido dice: Ter
mina esta obra sobre el segundo libro de las Senfencias, publicada por Fray
Gregorio de Arimino, (Rimini) del Orden de Ermitafos (de San Agusiin)
docior celebérrimo, revisada con la mayor diligencia por el notabilisimo doctor
y maesfro en Sagrada Teologia Francisco de Busti Laudeno, del Orden de
Menores, Superior del venerable convenfo de Milén. Impresa en Milén con
la ayuda y a expensas del magnifico barén milanés don Pedro Anfonio de Cas-
tellon, por el maestro (impresor) Ulrico Seinzenzeler, el afio de gracia de 1494,
el dia 15 de marzo. Fin.

A continuacion sigue el Regisfro (Registrum huius operis) por orden de
pliegos o signaluras: las letras a, b, c. d... equivalen a las que hoy llamariamos
1.% 24 5% 4* signatura. Las cuafro lineas de fexto puestas debajo de cada
letra significan que la obra se ha encuadernado en pliegos de cuafro hojas do-
bles o sea 16 paginas y son los reclamos o silabas que aparecen al pie de las
padinas en el decurso de la obra.

Cierra la columna el ex fibris o sello del impresor, que equivale al mo-
derno pie de imprenfa.

El inventor de la signafura fué, segin unos, Ulrico Gering, de Constanza, (el
introductor de la imprenta en Francia) en la obra Episfolas de Gasparino de
Bérgamo, en 1470, Olros afirman que fué Juan Keellhol, de Lubeck, el cual usé
por primera vez la signatura (suprimiendo el regisfro) en una edicion que hizo
en Colonia, en 1472, de la obra, famano folio, Joannes Nider, Preceplo-
rium divinae legis.

La signalura consistia en una leira del alfabeto colocada al pie de cada hoja
del pliego. El orden de las hojas de cada pliego se distinguia por un niimero ro-
mano o arabigo que se colocaba al lado de la letra. Asi, en un pliego que cons-
tase de 16 péaginas (4 hojas dobladas) en la primera hoja se colocaba la letra a;
en la segunda hoja aij; en la lercera aiij y en la cuarta aiiij. En el segundo pliego

(1) Reclamo. Palabra o silaba que solia ponerse en los manuscritos y libros anfiguos al
fin de cada plana, y era la misma con que habia de empezar la pagina siguienle, Servia de
comprobunte al encundernador en los casos de duda o confusion; pues era muy facil la rotu-
ra de la signalura por la manera de enlintor las formas con las balas o lampones.

==y



€eret.q per His ha fuills fequta occifio aliculus
ceteris 6 filr fe bAab?. Dicteres arg - fi vt
plene ad ppolici-na vrigs fagitans bs acti no
foli iterio:é fed € crrer.0xC ncc alter bs ppue
actd aliqué cut Atem no babeat reliquus ende
i ambo mozerent anteds fagica ﬁ_pucmre: ad all
qué qué vineraret i oicerct oiffimile egiife alE
ab altero gEuie cuce’fuc mMilis. ' Ad.9.nego
onaslodado vli 3 peccato.na cii ficut dic aug.
pmno li-ar.c-14-q aliud € velle b aut male.
abud mereri aliqd p bond vel mala voldtatem
fic pico q atiud ¢ b vl male age few recte ageé
velinique feu i recte q3 oF peccare.aliud me-
reri vel Demert p fud actil agit non b vel male
£3 actu epterion of acey iterfox fcu voliitate. 53
tind meref aut oemerek nifi pafe p actd vold
taris.z pois i plus demercE P acrus volirads
< acti cerenif ¢ p (P acti voliitatis tril.ac P
B né qbufl bér ou&"pcccau‘a plus vemeret g8
alterolog trii.  &d argumé:n pncipal’ gonie
< affunuf 91 nulla opatio ecterio: €5 fe mala
wel pecean [5 ouplicé fenfus pat be-vnus € q°
ftclbigaf nulld opatkon€ erterio: e€ aligs mald
wel peccath oifhincta a peceato vel malo @ eit
act” iterio: volitatis 7i b fenfu nego | afaped.
Ad pbardes pma cr aucoiltate Fug. dicédum
q bt Aug.n oiffinit vl peccard (5 tri peccarus
volitate cul veiqs pmo ac rﬁncrpﬁl'r couenirra
peccan.a b fuffiar ad ppoficd fud bl p3iftud
q:.zz.5 faufta iffiniés peecatii diat @ € Derit
vel factl aut ocupiti abigd otra etcrad lege.ex
qua oiffinitée ps @ nd lolus actus irerio: voli
tanis fed end exrerio: aliqua opatio eft peccati
Ad fc3as pbardem oicendd o i peedit ad
Datus fenfus aitis-qrii nd feqrur qubet opacio
exter1o? pot fierl bene i@ qi male fit non € o1~
ftinced malid vel viftincen peceatt a peccato
€act”iterioz.  Elius fenfus antis ilins pit eé
quoitelligaf nulld opationé exteriolcm ¢ p fe
peccati ita @ [inomeé peccatii pfe i pmo vl'fe
ciido mé pdicet oe noic figmficate talé opatio
né ad que fenfus vadie pbarlo fcda- £t goquid
fit oe veritate efus in 6 fenfu q: id pot patere
cr ouabus qonibus imediate f)ttd&lb’negﬁdi
€ pnia fi { oiite li plus fumaf extéfiue ficut fupa
fumif in oclufige’ 5T nd cfto @ opatlo alid er-
terio: né fit p fe peccard adbuc ipfa pat cé oift
ctii peccati ab iterioie. 7 p ofie peccas acty fte
noze 7 exterioe tali ope peccat plunb? peccatis
Siait li plusin ofite fumeref intéfine qead fir
e phatotbfufe 1p3 nd eér Sdicta f3,p oclufide
6.2 p b ps ét ad argumétd [ oppofita. Horadi
tii Q7 ¢ Dico aced irerio:€ vel exterioi e€ pecea
tii fm cii fenfii loquo: qué pedi lup:a.0.34.vbi
ngfiel fu:t qd eft peccati. B quo fus gratia
nos aferuet imunes in quo nulla fult oio peeca
tum quigs vt peccari tollerct vemie i mida vei
filins velus chuftus benedictus in fecula feculo
Tum Amen.

.el

Erplicit feriptii fup fed5 Mnldz edituim afras
fre Bregodio de Brimtno oxdine fratrus bere
mitay voctox celeberrimo %pﬂannl‘ﬁmui fa-
cre theologie ddctor magtitrum francifcs oe
Wufh Laudeii.oxdinis minog in alino conuéty
201 Regenpem merima cam dlligentia eme~
datus. impzelfus ADL ope actmpenta magnifi
<1 virl ol JPetri Aneoif 3 Caltelliono Adedio
lanenfis per ADagiftrd THdericus. feinsenseler
:]'310 falutis Domintce- A0 cocclopdhy. vie.sv.

droy.

finie.
WRegiftrum buius operie-

a b P
‘Wiima aiba fevt mouat e (peciebus
BSregodt) pare? nifi céttm Fm
<endoad «oe multis  cadenté fub
Kmpéi;u Tt ?ppnﬁcﬁ imediace

- q
7 fic cB:uptibile ritatem HAug. conalj ¥

erpicflis pbie lectioneafe  tualfa
q°-fifubiecto 7 copuptiua  deus dlam
naantelt ulando fi

eadem fibi
c k 3
fedipticulari nonbabito @ vira babitid

tépoic.a-b.  turercoipoe p3qriad
a1 auctoritate actualiter tic quicd
nittr?irto-n :ognri'!‘crrc . mir :rus
pateref nec  o:dinate 4 65  CLirca.v.32,
incopofibiles vllami medio mentisclt enf
ri @ omnis vemombus  dafine
Arifto.2 ideo mire vt qd quietam

¢ m t
{nanime fuie ndlibus  aliqua entitae
minimu ofus  funt lectus ducebatur
piopiic viciE  pbifice bl ratoné tri

legere sut

n
quodlibet et eftlapis 4z.0.p.li-
Dico rénes  elementd nec e attendif
poitionalcs & £ omentato€ fide né ad
titatem.a,  quoniam 4fi hamulta.
erronea fed

infefalfusé  paecipi
(1]

(<]
ne ribue

s
volitiopofict
i pofito.vs @

onapsq

lccrionis flliye compofira
Sed catalis

ditfederco

Fig. 581, Registro (Registrum) de la obra «Exposicion sobre el segundo libro de las Senfencias-
por Fray Gregorio de Arimino. 1404,
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de la obra se colocaba la signatura: b-bij-biij-biiij y asi sucesivamente hasfa
completar la obra (fig. 382). Si ésta era voluminosa, al finalizar el alfabeto
minusculo se empezaba oftra vez con el mayisculo.

236 Ne Imitatioke Chrifti. Lib. TIT. 237

Certd hoc in venate cogitare
poffum , & dicere : Domine nilul
fum , nihil poffum, nihil boni ex
me habeo ; fed in omnibus deficio,
& ad nihil femper tendo.

Et nifi &-te fuero adjurus, & in-
terius  informatos , totus efficior
tepidus , & diffo'utus.

s Tu autem Domine, femper
idem ipfe es, & permanes in ater-
num, femper boafks, juttus, & fan-
Ctus, beng, jufte, ac fancte agens om-
nia, & difponens in fapientia.

Sed ego, qui ad defeftom fum
magis propus, quam ad profeffum ,
aon fum feaiper in uno ftatu per-
.durans ; quia feprem tempora mu-
tantur {uper me.

Verumtamen cito melius fit, com

CAPUT XL

Quéd bomo nibil koni ex fe habet ,
&5 de nullo glorier: potefl.

1 D, Omine, quid eft bome,

quod mmor es efus;

sur filius bominis, quia vifitas eum

Quid promeruit homo , ut dares
i gratiom tudm? -

D omine, quid poffum conqueri, (i
me deferis? Aut quid juflé obtende-
re poffum, i quod peto,non [Ecr.risi

er-

tibi placuerit , & manum porrexe-
ris adjutricem ; quia tu folus fine
humano fuffragio poteris auxiliari ,
& in tantum confirmare , ut vulius
meus amplius in dimer(a “hon mute-
tur, fed in te uno cor meum con-
vertatur, & quiefcar,

3 Unde, fi bene fcirem omnem

Kg hu-

Fig. 382 Ejemplo de reclamo (Cer:) y (hu-) v de signatura (K5).—Facsimil de un folic
de la Imilacidn de Cristo, del D, Kempis. (Edicion del siglo XVIII).

2. Los pliegos o signaturas, segin el nimero de hojas que
contenian recibian los nombres de:

Quinferno si constaban de 5 hojas dobladas o sea 20 paginas.
Cuaderno » . > 4 . > 16 >
Terno ’ » p 5 » AL

Dierno > > s 1D 3 S




TABLA DE SIGNATURAS Tabla VII
E PLIEGOS
£5| rouo a0 8.° 12.° 16.°
ES 4 paginas 8 paginas 16 paginas 24 paginas 32 paginas
=
S ldeta]| ata |deta| ata |dela] aila de la a la de la ala
= pégina | pagina | pégina| pagina | pigina| pagina | pagina | padina pagina pagina
1 1 4 1 s 1 16 1 24 1 32
2 o 8 9 16 17 52 25 48 33 04
3 9 12 17 24 33 48 49 72 65 96
4 13 16 25 52 49 64 3 06 o7 128
5 17 20 33 40 65 80 o7 120 129 160
6 21 24 41 48 81 96 121 144 161 192
¥ 25 28 49 56 o7 | 112 145 168 1935 224
8 29| 32 57 64 | 1153 | 128 169 192 225 256
9 33 36 65 72| 120 | 144 193 216 g 288
10 37 40 73 80 | 145 | 160 217 240 289 320
11 41 44 81 88 | 161 | 176 241 264 321 352
12 45 48 80 06 | 177 | 192 265 288 355 584
13 40 52 o7 | 104 | 193 | 208 289 312 385 416
14 53 56 | 105 | 112 | 200 | 224 313 336 417 448
15 57 60 | 113 | 120 | 225 | 240 337 360 449 480
16 61 64 | 121 | 128 | 241 | 256 361 354 481 512
17 65 68 | 129 | 136 | 257 | 272 385 408 513 544
i8 60 72 | 137 | 144 | 275 | 268 409 432 545 576
19 73 76 | 145 | 152 | 289 | 304 433 450 577 608
20 TT 80 | 153 | 160 | 305 | 320 457 480 600 640
21 81 84 | 161 | 168 | 321 | 336 481 504 641 672
22 85 88 | 169 | 176 | 337 | 352 505 528 673 704
23 80 02 | 177 | 184 | 353 | 368 520 552 T05 736
24 a3 96 | 185 | 192 | 369 | 384 555 576 T 768
25 97 | 100 | 193 | 200 | 385 | 400 577 600 769 800
26 | 101 | 104 | 201 | 208 | 401 | 416 601 624 801 832
27 | 105 | 108 | 209 | 216 | 417 | 432 625 648 833 864
28 | 109 | 112 | 217 | 224 | 433 | 448 649 672 865 896
20 | 115 | 116 | 225 | 232 | 440 | 464 673 606 897 Q28
30 | 117 | 120 | 233 | 240 | 465 | 480 697 720 920 960
31 121 | 124 | 241 | 248 | 481 | 496 721 744 961 092
| 32 125 | 128 | 249 | 256 | 497 | 512 745 768 003 1024
33 | 120 | 132 | 257 | 264 | 513 | 528 769 702 1025 1056
34 | 135 | 136 | 265 | 272 | 529 | 544 793 816 1057 1088
35 | 137 | 140 | 273 | 280 | 545 | 560 817 840 1089 | 1120
36 | 141 | 144 | 281 | 288 | 561 | 576 841 864 1121 1152
37 | 145 | 148 | 280 | 206 | 577 | 592 865 888 1153 1184
38 | 140 | 152 | 297 | 304 | 503 | 608 880 912 1185 1216
30 | 153 | 156 | 305 | 312 | 609 | 624 913 036 1217 | 1248
| 40 | 157 | 160 | 313 | 320 | 625 | 640 937 960 1249 | 1280
41 161 | 164 | 321 | 328 | 641 | 656 961 Q54 1281 1312
42 | 165 | 168 | 329 | 336 | 657 | 672 985 | 1008 1313 1344
43 | 169 | 172 | 337 | 344 | 673 | 688 | 1009 | 10352 1345 1376
44 | 173 | 176 | 345 | 352 | 689 | 704 | 1033 | 1056 1377 | 1408
45 | 177 | 180 | 353 | 360 | 705 | 720 | 1057 | 1080 1400 | 1440
46 | 181 | 184 | 361 | 3658 | 721 | 736 | 1081 1104 1441 1472
47 | 185 | 188 | 369 | 376 | 737 | 752 | 1105 | 1128 1473 | 1504 ||
48 | 189 | 102 | 377 | 384 | 755 | 768 | 1120 | 1152 1505 1536
40 | 193 | 196 | 385 | 392 | 769 | 784 | 1153 | 1176 1537 | 1508
50 | 107 | 200 | 303 | 400 | 785 | 800 | 1177 | 1200 1569 | 1600
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3. Para facilitar mas rapidamente la comprobacion del al-
zado de las obras, se coloca la signatura en el angulo izquierdo

inferior de la pagina.

El impresor, antes de
proceder a la impresion
del firaje, comprobara el
nimero de la signatura,
ayudandose para ello de
la fabla VII, pagina 392,

Para comodidad de
los encuadernadores en la
comprobacion del alzado
de los libros, especial-
mente en lag grandes re-
mesas y en Dhrﬂs muy vo-
luminosas, se ha ideado el
empleo de sefiales colo-
cadas en el lomo de los
pliegos. Consisten en una
vineta o [ilete ancho que
se imprime escalonado en
el centro de los medianiles
de la primera y dltima pa-
ginas de cada signafura;
de esta manera a simple
vista se distingue cual-
quier defecto en el alzado
(repeficion de pliegos u
omision de alguno).

b

T ' — ——

Fig. 383.

Comprobacign de la alzada,

La figura 383, nos ofrece fres ejemplares de una obra de 12 signaturas, al
parecer, complelas por fener igual nimero de pliegos. Mas esfe procedimiento
nos indica claramente a simple vista que ha habido delectos en la alzada. a) nos
muesfra una alzada perfecta; en b), hay repeticion de la signatura 4.* y omi=
sion de la dllima; en c), repeticién de la signatura 7.* y omisién de la siguienfe.

En la operacion del cosido de los libros, sea a mano o a méquina, quedan
unidos varios ejemplares de la obra: por lo cual el encuadernador se ve obliga-
do a pinfar de nzgro o encarnado la parle superior del lomo de la primera sig-
nafura anfes de hacer la alzada. El impresor puede ahorrarle este trabajo im-
primiendo en dicho lomo una vifieta o filefe ancho.

CUESTIONARIQ): 1 Diversos significados de la palabra signatu-

ra.— 2. Quinlerno, cuaderno, ferno y diierno.—
3. Colocacién mds convenienfe de Ja signafura,
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LECCION VI

Maquinas plegadoras. —Su ufilidad. —Clasificacién. —Marcadores automaéti-
cos. — Normas para obtener un buen plegado mecénico.—Aparatos para
marcar con punfuras, — Observacién practica.

1. Las mdquinas plegadoras, son las que sirven para efec-
tuar automalicamente el plegado de pliegos.

Asi como las méguinas cilindricas con sus grandes tamaiios y perfécciona-
dos marcadores aufomaticos han multiplicado la produccion de libros y revistas,

Fig. 364, Plegadors «Mono- Triumph» de la fabrica
Gutherlef y C.* de Leipzig (Alemania).

asi las maquinas plegadoras, susfiluyendo la mondfona y pesada operacion del
doblado @ mano, con su pronta v acabada perfeccién. contribuyen a lanzar ra-
pidamente al mercado los impresos de las grandes firadas.

Los variados sislemas de maquinas plegadoras pueden clasificarse en tres
grandes grupos.

1.° Dlegadoras sencillas para un solo doblez (figs. 384 y 385), y para dos,
tres y cuafro dobleces (fig. 386).

2.9 Plegadoras dobles, las que doblan dos signaturas a la vez. (Por ejem-
plo, 32 paginas en dos signaluras de 16.)

5.° Plegadoras cuddruples, que doblan a la vez cuatro 5ignaluras. (Por
¢jemplo, 64 paginas en cuafro signaturas de 16.)

Las plegadoras dobles y las cuddruples tienen respectivamente 2y 4 de-
partamentos o cajas receploras en las que se van colocando cada una de las
signaluras de que puede constar el pliego impreso.

Si bien las maquinas plegadoras se fabrican para marcar a mano, se les



Fig. 385. Plegadora semiautomélica para un solo doblez, de la casa Rodriguez y C.2, de Parfs.

Fig. 386. Plegadora «Aulo Triumph- de la fahrica Gulberlef, pars dos, tres y cual
dobleces; con introductor aulomalico «Rofarys.
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pueden acoplar marcadores o infroductores automaticos (ﬁg. 386), y semiaufo-
maticos (fig. 385), para el doblado de las grandes tiradas.

Existen plegadoras especiales para ser acopladas directamente a la mesa
receplora de las maquinas cilindricas, las cuales doblan alternativamente las
dos mitades del pliego a medida que se imprimen (fig. 387).

Fig. 387. Plegadors aulomética, acoplada a una maquina de imprimir cilindrica,

2. Para garantizar un buen plegado, es indispensable que
los lados de las guias de la maquina de imprimir, correspondan
con las guias escuadras de la plegadora.

3. En los tirajes cuyo blanco y refiracion se hacen con la
misma forma, la cuchilla de la maquina (y no la guillotina) ha
de ser la que separe los dos ejemplares, pues esos dos lados
cortados, junto con los de enfrada de pinzas son los que han
de coincidir con las guias de la maquina plegadora (ig. 38s).

Para facilitar el plegado en las formas cuyas signaturas han de ser separa-
das por la guillofina, hay los aparatos para marcar con punluras. Esle aparato
consiste en dos lengiietas graduables en las cuales se encajan las hendiduras
hechas previamente a los pliegos al efectuar la impresién. Los clavitos que per-
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foran el papel van colocados en la forma y de modo que coincidan en el cenfro
del primer doblez a unos 20 centimetros de los bordes del papel, Las punturas

b .

i I /; - k
Pran. i o N AT e e g5

= | B e  Eoe= IooR -‘—:‘i.‘_—:n E‘“ ——
S S5 B

Fig. 388. Lados & y b que han de coincidir con las escuadras de la plegadora.

son las que regulan el primer doblez y con él fodos los demés, no imporlando
que existan desigualdades en los mérgenes (fig. 389).

Fig. 389, Plegodora «Triumph* de la fabrica Gutberlef con aparsto para marcar con punluras,

Asi como los principianfes en el casado de formas y en casos dudosos re-
curren a la regla del corte en V del pliego doblado para conocer la colocacion
de las péginas, asi los principiantes que deseen asegurar el doblado mecanico
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de un liraje, convendra que doblen a 'maguina un pliego blanco del tiraje y se-
fialen los lados de las dos escuadras puraihucerlos coincidir, el uno con la en-
frada de pinzas y el ofro con el crucero.

CUESTIONARIQ: !- Qué son méquinas plegadoras, - 2. Condi-
cion previa para oblener un buen plegado.
3. Corte de pliegos cuyoblanco.y refiracion se hace con la misma forma.

LECCION VII

Maérgenes, — Nomenclatura y clasificacion —Diversos procedimientos para
hacer la proporcién de los mérgenes.—Comprobacion de los méargenes ex-
ternos de una forma.— Colocacién de la rama.

1. Se da el nombre de mdrgenes a los blancos externos
de los cuatro lados de un impreso o libro, los cuales, segin el
lugar que ocupan reciben los nombres de cabeza, pic y cosfadvs:
éstos son dos: lomo y corfe.

2. Los margenes en una forma reciben los nombres si-
guientes:

Margen superior, cabeza o cabecera.

Margen inferior, pies o falda.

Margen lateral interior, o lomo.

Margen lateral exterior, de corle, o vientre.

Margen de entrada de pinzas: el blanco que corresponde
a la entrada de presién.

Margen del crucero; el blanco correspondiente a amhos
lados del crucero.

Estos dos altimos margenes, segan el casado, pueden ser
los blancos de pie o de corte de los libros.

3. La base de los margenes o blancos es la cuarfilla ;
las cualro paginas que la forman estan separadas entre si por
el medianil de lomo y la cabeza.

(1) Entendemps aqui por cuarlilla una hoja de cualro paginas, que viene a ser ardina-
riamente la cuarfa parle de un pliego. En este sentido usan la palabra los téenicos.
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4. Las cuartillas de que consta una forma estan separadas
entre si, segin el casado, por los medianiles de corte, los pies
o el crucero.

5. Antes de deferminar los blancos de la primera forma
de un libro o folleto cualquiera conviene saber el fin y uso a que
se destina.

6. Los libros o folletos pueden clasificarse en tres gran-
des calegorias: manuales, corrienfes, y de gran lujo.

7. Enfran en la primera cafegoria los devocionarios, vade-
mécums, novelitas periédicas; en una palabra, todo libro o fo-
lleto de uso frecuente y que ha de llevarse comtinmente en el
bolsillo.

8. En la segunda cafegoria enltran los libros para bibliote-
cas, los de texto, de consulta, memorias, catalogos, revistas, etc.

9. Pertenecen a la fercera cafegoria los libros de biblio-
filos y aquellos libros o folletos que se desea presentar en
circulos de personas cultas o profesionales, para conmemorar
un determinado acto, o acontecimiento notable o artistico.

Las reglas de los blancos que a continuacion yamos a exponer se refieren a
la primera y segunda categoria, por pertenecer a ella la mayoria de los libros

que se imprimen, La diferencia entre ambas categorias esté en la menor cantidad
de marden que se da a la primera,

10. Téngase presente que la minima cantidad de blanco
que puede tener el lomo de un libro es de 24 puntos. Los demas
seguiran las reglas que daremos a continuacion.

11.  El primer procedimienfo para hallar los méargenes de
una forma es el siguiente:

Se multiplican las dimensiones de las péginas por el niime-
ro de las mismas segtin cada una de sus dos dimensiones, an-
cho y largo: se miden en ciceros las dimensiones del papel
(ancho y largo); se restan los anchos y los largos entre si: y la
diferencia sera el espacio destinado a margenes, reservando-
se %/, partes para los medianiles de lomo y cabeceras, y ¥/; par-
tes para los medianiles de corte y los pies.




Concordancia del punto tipografo

con el sistema métrico

Tabla VIII
& EQU[VMLNCI;; o EQUIVALENCIA o EQUIVALENCIA
5 Ciceros | Puntos 8 Ciceros | Punlos 5 Ciceros | Punlos
1 2 | 43 ||34| 75| 44 || 67| 148 | +6
2 4 | +5 || 35 78 | —5 || 68| 151 | —3
3 7 36| 8 | —2 ||69| 155 | —1
4| 9 | —2 || 37| 82 70.| 155 | <2
S | -t 38 & [ +3 || 71| 157 | 5
6| 13 | +4 [|39| 8 | +5 |/ 72| 160 | —5 |
7| 16 | —6||40| 8 | —4 || 73| 162 | —2
gl | =3 (la1] of | 21| % | ick |
9 20 | —1 (|42 93 | 41 ||75] 166 | +3
10| 22 | 42 ||43| o5 | 4 [[ 76| 160 | —s
11| 24 | 45 (|44| 98 | —6 || 77 | 171 | —4
12| 27 | —5 || 45| 100 | —3 (|78 | 173 | —1
153 29 | —2 || 46 | 102 79 | 175 | +1
14 | 31 47 | 104 | —+2 || 80| 177 | +4
15| 33 | 43 ||48| 106 | +5 || 81 | 180 | —5
16| 35 | +6 ||49| 100 | —5 || 82| 182 | _8
17| 38 | —4 || 50| 111 | —2 || 83 | 184
18) 40 | —1 || 51| 113 | -1 || 84| 186 2
19 | 42 :l:l 52 | 115 | +3 || 85| 188 5
20 | 44 4 ||55| 118 | —6 | 86| 101 | —4
21| 47 | —5 || 54| 120 | —4 || 87 | 1953 | —2
22| 49 | —3 |[ 55| 122 | —1 || 88| 105 | —1
25 | 51 56 | 124 | +2 || 89| 197 | +3
24 | 53 2 || 57| 126 | +4 || 90| 190°| 46
25| 55 5 (|58 | 1909 | —S5 [| 91| 202 | =3
26! 58 | —4 |59 | 131 | —3 [l 92| 204 | —1
27| 60 | —2 || 60 | 133 093 | 206 | +2
28| 62 | 1 || 61 135 | +3 || 94| 207 | 44
20| 64 | +3 (|62 137 | +5 || 95| 211 | —5
30| 67 | —6 ||63| 140 | —4 || 96| 213 | —2
3t | 69 [ —3 || 64| 142 | —2 || 97 | 215
2| 71 —1 || 65| 144 | 41 || 98| 217 | +53
35| 73 | 42 || 66| 146 | -4 || 99 | 219 | +5
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Ejemplo: Hallar los mérgenes de una forma de 16 paginas, siendo el fa-
maio del papel 56){88 cm.y el de una de las paginas 2036 ciceros.

Solucién

Suponemos una forma de 16 paginas en pliego entero; enfonces el casado
tendra 4 péginas de,largo por 4 de ancho (fig. 300).

Medida de la pagina:
Ancho: 20 ciceros < 4 paginas. = 80 ciceros
Largo: 36 » X4 s =144 »

Medida del papel. (Consiiltese la fabla VIII).

Ancho: 56 cm. = 124’2 ciceros. (1)

Largo: 88 - =10411
Diferencias:

Ancho: 1242 cic. — 80 cic. = 44’2 ciceros.

Largo: 194’11 » — 144 » = 50"11

Esfos resultados indican que los espacios destinados a méargenes seran de
44’2 ciceros para el ancho (lomos y corfes) y 50'11 ciceros para el largo (ca-
bezas y pies). Veamos su distribucion (fig. 301);

A.I.'IC IIII!

Como el ancho del casado consta de 4 péaginas, a cada una le correspondera:
17'7 : 4 = 4'4 ciceros.

3 . 3N 44°2 132’6 ¥
Corfes: — de 44'2 — X5 — : = 26'5 ciceros.

265 ciceros : 4 pag. = 6'6 ciceros.
Largo:

2X50'11 100'2
Cabezas: 2k

5 ;
de 50'11 = = = 20 ciceros.
5 S

Como el largo del casado consfa de 4 paginas, a cada una le correspondera:
20 : 4 =5 ciceros.
3 > 33(50'11 150°33 v b,
de 5011 = ><5 = 5 =30'1 ciceros,

301 ciceros ; 4 paginas = 7'5 ciceros.

Pies:

(1) En eslas operaciones se acostumbra lomar las décimas por puntos,
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Primer procedimiento para hallor los margenes. Selucion,

Fig. 391,
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12. El segundo procedimiento para haller los méargenes de
una forma es el siguiente: '

Se reducen a ciceros las dimensiones del papel y de la com-
posicion de una pagina: se restan los anchos y largos respecti-

s o s 5
ma, o wuli minnide, 16 Claded 10da e peis @
#n motimlente. Femils perienscieuics o s 4
mas mmaris msobines remane, 0 dapitan e
| ussestmite en ses casm siquirm pos aigunes WEIA PUFULAR OB VL, JiAR BOSCD 5
hnras lse cardemales ioalen & o dliposicion.
s g carme hasis o peincipes de in, sk s, {n chutled fuits s ks
sangee sl e 1o frmabuchbe; B s et o g
wm Homa, se exlmabad dickosos o shienlan mas macls nohieds renane. s disputalisn el
< utiencis dni Vanarabte don Bosr ! poschsmpusnoegminCn it ey
Immumerubie FTa sy bn mullised ds gesse il Bonsy; boy curdesales ponlan & vo dispasician.
e ve sgolpabia o s g pod fas ralles e Wil medates empona kasts lon principes de
seribls s Besdicitn. [ha satn lugnr o eace- sangre ragh gur ls wyalucion ihe enceemndu.
u.rvnm.u,‘qlq. cnmi lu que ol P, Frasce on Home. s estimalian dichuses o ohienlan
sin, Imaligh Sel SOCESD, RICQUER fque pash, wna mudienris det Veneabie don Bosop
ceamin, Worminada uns funcidn religiosa ew I umrsalete #ra bnage bn mulibied do genn
que allelt y predict don Boson smie ts fine s o agmipsta o wm pee pod les culles gars
[ ) |m—® @ proible wn hendicion, DHS e300 Tugst & v
Yaen s mimd dr b catle, lié un expee aas conmsredutas. crmn s gue o) P Fanee”
chrte conmuvedor. Dw odes peres conlemr wla, Nestign del sucEsn, BERgURS quE paad
a8 madres con wes Wijios rn hragos, s, cumili, Wrmingde uss luncsdn eligio oo
sphmen, meeediing, g0 tedus e e ofickh ¥ el dam Botce snee b Bur y
teciis 1w bendisde, Yo so sups haies ol it ihe ln socipded remane, it del mmple
v e vt ot Semim e mbwm ¥ o fn mitd de ln caile, beb un exper
Urern y rapay w Hiras, regando pod sguriiis Meuly anms e, De tedis pastin tuiriem
persanas tu enas de fe... A dure pewas o ¢ madis com s kigtus en Seman, sehares,
Ao i therses wmowias en wu coche Tods bs sefliren. ineerduies, relighies.. todir pare
calle estaba tebosssie de genee; por un lada ¢ fecisis an Bem@icdn. Yo no epe herer oies
10 £ @trs da hileras beyulslmes de cansras it e evcander el e denten di il s
de matiden ¥ lie nqul que 8 un et todis arvrw y mimper o Berer, sogandu por syuelies
o — flay giimando —Dan Bowa perunnas (an lienes debe A s preas pe
da don Bost' montat en te roche, Teds e
clle estadsa rebaramie de genie; par un lado 3
e o1 s dim it Lasguisimen d cweTTS
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@ wiharom dv todiles priandi~os Bawc
iR
Fig. 302. Segundo procedimiento Fig. 303, Segundo procedimiento
para hallar los margenes. Planteo, para hallar los margenes. Solucion,

vos: la diferencia sera el espacio destinado a margenes. (V) Los
ciceros destinados a blancos laterales se multiplican por 4 y nos
darén en puntos el margen del lomo; y estos mismos multiplica-
dos por 8 nos darén el margen del corte. Lo propio se hara con
los ciceros destinados a los margenes superior e inferior: mulli-
plicandolos por 4 nos daran el margen de cabeza y multiplican-
dolo§ por 8 el de pies.

(1) Téngase en cuenla que lodes estas dimensiones se referirdn a sdlo una pégina,
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Ejemplo: Tomémoslo del anterior. Se desea averiguar los blancos de una
forma de 16 pags., sabiendo que la composicién de una pagina mide 2036 ci-
ceros y el papel de la misma 31 <480 ciceros.

Solucién
Medida de una pagina: ancho largo
Papel: (14 X 22 em.) 31 ciceros 480 ciceros
Composicion: 20 o 36 =
Diferencia: 11 » 120 »

Eslo indica que el espacio destinado a méargenes tendré 11 ciceros para el
ancho y 120 ciceros para el largo (fig. 302).

Ancho:
Lomo: 11 X 4 = 44 puntos:
44 : 12 = 5y 8/12 o sea 3 ciceros y 8 punios.
Corte: 11 X 8 = 88 punlos;
88 : 12 = Ty 4/12 o sea 7 ciceros y + punios.
Largo:
Cabeze: 120X 4 = 51'6 puntos;
51'6 : 12 = 4y 3/12 o sea 4 ciceros y 3 punfos.
Die: 12'0 X 8 = 1032 puntos;
1032 : 12 == 8y 6/12 0 sea 8 cic. y 6 punfos (fig. 393),

Fig. 394. Tercer procedimicnlo para hallar los margenes,

13.  El fercer procedimienio es el siguiente:
Se dobla un pliego del liraje hasta llegar al tamano de una
pagina. Se mide en ciceros el ancho del papel y el ancho de la
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composicién: la diferencia sera el blanco destinado a los mérge-
nes laferales (fie. 394). La milad de los ciceros de esta diferencia
menos uno,serd el margen de Jomo,y lo restante, o sea la mitad
més uno, el margen de corfe. Lo mismo se hara con los.blancos
superior e inlerior. Se mide en ciceros el largo del papel y de
la composicion. La mitad de los ciceros de la diferencia menos
uno, serd el margen de cabeza, y lo restante, o sea la mitad
mas uno, el margen de pie.

Ejemplo: Resolvamos por este procedimienfo el ejemplo anterior.

Solucién
Medida de una péagina: ancho largo
Papel (14 > 22 c¢m.) 31 ciceros 48'0 ciceros
Composicion 20 = 36 ¥
Diferencia 11 ciceros 12'0 ciceros
Ancl’m:
Lomo: (1/2 de 11)—1=4'5 ciceros
Corfe: (1/2 de 11)-+-1=6'5 =
Largo:

Cabeza: (1]2 de 12'0)—1=5"5 ciceros
Pie: (1/2 de 12'0)-F1=7'5 »

CUADRO COMPARATIVO

- 5 PROCEDIMIENTOS
MARGENES — —
1 n | 1
Cabezs:: . - & & . 50 4’3 ‘ 55
15 ciceros: |
Pless o o x ok At 75 86 7'5
Eome: & vt b e 4'4 38 4'6
11 ciceros ! . .
T e ) T 66 74 66

La simple inspeccién del cuadro anferior nos advierte que segiin el proce-
dimiento que se utilice, seré diverso el resultade que se oblenda: pero los ires
dan a las paginas bellas proporciones. Las pequenas inexaclitudes que se oh-
servan en eslas operaciones pueden solucionarse en los mérgenes de pie v cor-
{e al comprobar los blancos exfernos.
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El impresor haré uso del que mejor convenga a la presenfacién que quiera
dar al libro: con barbas o sea sin corfar, o con corle y pies cortados, o corfa-
dos los tres lados. Y no debe olvidar que, segin el folio, debera alterar el mar-
gen: por lo cual, al deferminar los mérgenes, debera fener en cuenta si se frafa
de folios corfos que sdlo contendan el nimero, o folios largos que consten
del nimero y el fitulo de la obra o
capifulo.

De los tres pmcedimienios, el
fercero es el mas réapido, ideado
por el inolvidable don Fidel Gira,
el Gutenberg de los impresores
catalanes.

14. El gusto arlistico
del impresor es el que ha
de determinar los blancos
de los libros y folletos que
se desean presentar a gran
lujo, es decir con riqueza
de margenes. Una de las
reglas mas faciles consiste
en dar al margen de corfe
el doble del Jomo y al de
pie una mitad més que el
blanco de corte.

Fig. 366. Comprobacién de los blancos de pies

Para que, una vez doblado el
pliego, no aparezcan con desigual-
dades los margenes exleriores, todos los medianiles de la forma han de ser exac-
famente iguales, Asi el blanco de corte A (fig. 395) ha de ser igual al blanco del
crucero B e igual a la suma de los lados Cy C, (los cuales corresponden jusfa-~
mente a las mitades £ E', de los blancos A B), puesto que todos perfenecen a
un mismo lado del libro. Lo mismo digase de los lados D y las mitades F F". Si
se observa esta exaclilud “se evifaran las diferencias de mérgenes que obli-
gan al encuadernador a corfar més de lo debido los libros y quitarles su mas
bello adorno complementario.

15. DPara obtener la exaclitud de los blancos externos, se
dan al pliego dos dobleces aplicandolo encima de las paginas
del molde. Se hace coincidir una arista del papel con el borde
de una pagina del crucero: los méargenes de pie seran iguales
si la arisla opuesta del papel coincide exactamente con el borde
exterior de la pagina opuesta a la del crucero (fig. 396).
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Para que los madrgenes de corfe sean iguales ha de coinci-
dir una arista del papel con la de una pagina del medianil de
corte; la arista opuesia
habré de coincidir exac-
tamenfe con el borde
del ofro medianil exter-
no (fig. 397),

Si el casado constara de
32 paginas se pueden com-
probar los blancos externos
dando al papel del firaje un
tercer doblez. aplicandolo a
las paginas como indica la fi-
gura 308,

16. Un detalle que
ha de tener presente el
impresor para regular
los mérgenes es laexacta
colocacion de la rama.

En general {odas las
maquinas tienen grabadas en la plalina una raya paralela al
cilindro, la cual indica que hasla alli puede llegar la composi-

Fig. 397. Comprobacion de los blancos de corle.

cién sin peligro de ser aplastada por las pinzas o ufias, Por
lo tanto, la arista inferior de la rama ha de coincidir exacta-
mente y en toda su longitud con esta raya.
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Al establecer el margen de enfrada de pinzas no hay que olvidar que, si se
coloca el papel hasta el borde del cilindro, las unas o pinzas aprisionan dos cice-
ros de blanco; por lo tanto, si el margen de corte o de pies que va a entrada de
pinzas fuera de 6 ciceros, sélo colocaremos cuatro.

CUESTIONARIQ: 1. Margenes: qué son. — 2. Nomenclatura de los
mérgenes de una forma. — 3. Base de los mérge-
nes. —4. Separacicn de las cuarfillas. — 5. Condicion previa para deferminar
los blancos de un libro.—6. Clasificacién de los libros por sus blancos.
7. Libros de la primera cafegoria.—8. Libros de la segunda calegoria.
0. Libros de la lercera calegoria.—10. Canlidad minima de blanco que puede
fener un lomo.—11, 12 y 13. Tres procedimienfos para deferminar los méarge-
nes de un libro corriente.—14. Determinar los blancos de un libro a gran lujo.
15. Comprobacion manual de los margenes externos: corle y pies.—16. Exacla
colocacion de la rama.

LECCION VIl

Revestimiento del cilindro.—Clases de revestimiento: blando, mediano y duro.
Revestimienfo para formas de letra, filefaje y fotograbados. — Clases de
felas o mantillas segiin la indole del frabajo.

1. Seda el nombre de cama a la mantilla, pliegos y arreglo
que se colocan alrededor de la superficie del cilindro impresor.

Como quiera que la longitud de la circunferencia del cilindro es menor que
la distancia que recorre la platina, €l imprésor ha de aumentar dicha circunferen-
cia por medio de pliegos: la reunion de estos pliegos se llama cama. (1)

2. En la cama deben considerarse dos parles: una fija y
otra movible. La parte fija la componen los pliegos mas o me-
nos gruesos que estan en conlacto con el cilindro y sirven para
un determinado nimero de tirajes. La parte movible la constitu-

yen la tela o manlilla con el arreglo y demas pliegos que se
usan en cada forma.

(1) En el!Cuarfo Curso se amplian los conecimienfos que el impresor ha de fener refe-
renfes a la allurs malematica del cilindro y las diversas maneres de comprobar ¢l grueso exac-
lo de la cama.
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5. La cama, lo mismo que en las maquinas de presién
plana, puede ser blanda, mediana y dura.

4. En la cama blanda se usa como mantilla el muletén o
paio de unos tres milimetros de grueso.

Hoy dia la cama blanda es de poca aplicacion, ya porque las méquinas mo-
dernas admiten poco grueso de cama, ya por ser perjudicial para la conserva-
cién del material tipografico.

5. Enla cama mediana se usa como mantilla el satén, la
media seda, el dril, eftc; telas relativamente delgadas, que‘dan
a la cama una elasticidad que facilita la rapidez en el arreglo.

6. La cama mediana se emplea tanto en las formas de le-
tra como en las de fotograbados, variando solo, segiin los ca-
sos, la materia del mantillaje.

7. Enla cama dura no se usa tela, sino solo cartulina, o
papeles recios, resistentes y bien colados, a mas de los pliegos
salinados para el arreglo de la forma.

8. La cama dura se emplea en formas de filetaje y trabajos
analogos para evitar en lo posible el remosqueo y las arrugas.

Sea cual fuere la cama que se adople, el revestimiento fotal ha de tener
siempre el mismo grueso o calibre. La variacion de la cama solo consiste en su-
plir, por ejemplo, el grueso de la mantilla, que es un cuerpo blando, por hojas de

papel recio o cartulinas, o bien el espesor de uno o dos papeles o cartulinas
por varios safinados, efc.

Los pliegos de la cama fija se pegarén con cola o con engrudo algo espe-
so a fin de que queden bien adheridos al hierro del cilindre. La mayoria de las
méquinas modernas disponen para sujefar la cama de grapas o sujefadores con
los que el revestimiento queda seguro y sin peligro de moverse duranfe el tiraje.

9. Una de las mejores mantillas para formas de lefra y
grabados a /a pluma o de frazo, es el dril: es fuerle, bastante
homogéneo el urdido, y a la vez econémico.

10. Para formas de fotograbados, las mejores mantillas
son el safén, el casimir y la media seda por ser homogéneas,
compactas, bien tejidas y urdidas, sin nudillos y bien prensadas.

Hay quienes usan la goma y el hule por ser un cuerpo homogéneo y bien fra-
mado y urdido, pero al poco uso se resquebrajan con suma facilidad quedando
tan marcadas las huellas de la presion de las lineas que dificultan el éxito en
el trabajo.
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11. Para colocar la mantilla en el cilindro, se le hace un
dobladillo en uno de sus extremos, en el que se infroduce una
varilla de hierro, sujetandola a los tres o cualro ganchos que
hay dispuestos en el borde del cilindro a la entrada de pinzas.
Dara mantenerla tirante se arrolla la parte opuesta a la varilla
cuadrada que hay en el olro extremo del cilindro.

Prociirese fener los extremos de la mantilla algo flojos a fin de que al apre-
tarla no se rompa.

CUESTIONARIO: I Cama qué es.— 2, Parfes de la cama,—3. Sus
— 4, Cama blanda.—5. Cama mediana.
6. Su uso.—7. Cama dura.»—-a. Su usoi—0. Mantillas para las formas de le-
fra y grabados a la pluma.-—10. Idem para las formas de folograbados.
11. Manera de sujetar la mantilla al cilindro.

LECCION IX

Pinzas y guias.—Su colocacién y nivelacion en méquinas cilindricas.

1. Llamanse pinzas o ufas a las lengiietas de hierro o
acero destinadas a sujelar el papel mientras el cilindro verifica
su movimiento de
rotacion sobre la
forma (fig. 399).

Las pinzas se cierran
por ¢l juego de doso mas
muelles dependienies de
una excéntrica.

2. Las pinzas se
gradiian acercando-
las mas o menos al
cilindre por medio
del tornillo que las

Fig. 399, Pinzas con muelles tensores.

sujeta a la barra. Débese procurar que todas manlengan el
pliego con igual tension: pues basta que una ufia esté mas ajus-
tada que las olras, para que quede alterado el registro.
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La desigualdad en el cierre de las pinzas depende a veces del arreglo: para
esto evifese que los patrones lleguen a las pinzas,

Procure el ayudante maquinista que fodo el ancho de la pinza refenga el plie-
go con igual tension, enderezandola si no reuniese este requisifo.

Hay méaquinas, especialmente las antiguas Marinoni y Alauzel, en las cuales
las pinzas estan colocadas en una varilla cuadrada. En esfos casos, para obfener
mayor presion, se les dan, una vez abiertas, golpecifos en sus extremos; en caso
confrario se cierran y se golpea en su centro. Para evitar rofuras, también se las
puede graduar por medio de pedacitos de cartulinas colocados debajo del pliego
superior del cilindro a manera de alzas, hasla conseguir una fension uniforme.

Fig. 400. Guis: a) tope movible: Fig, 401, Guia de ln méquina Europa,
b) tope fijo; ) guia. de Frankenthal,

Hoy dia las pinzas, en general, van provistus de muelles tensores (figu-
ra 399, J) los cuales, sin perjuicio para el registro, graditan uniformemente la
presién, salvando los pequenos desniveles que pueda haber en el arreglo, y al
mismo liempo ateniian el riesgo de un accidente para el operario.

Al cabo de un tiempo mas o menos largo las pinzas van perdiendo su conve-
xidad: lo que irae el peligro de que, al cerrarse, muevan el pliego hacia arriba
perjudicando el buen registro. Esto obliga a darles, de vez en cuando, la curva-
fura conveniente.

3. El pliego exige un namero suficienle de pinzas (una
para cada 8 6 10 cm.) a fin de que no sufra ningiin movimiento
durante la impresion, especialmente si es de gran tamano, o
son formas que necesitan mucha presion o abundancia de finta,

4. Las guias sirven para dar al pliego los margenes exter-
nos que requiere la obra o frabajo que se imprime,

5. Las guias inferiores o de enfrada de pinzas conslan
de dos piezas: guia y fope (ig+00).
El fope (fig. 400a) gradia el margen del impreso, sujeto a la
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pieza b por medio del lornillo e. La guia (hs 400 «. facilita la
introduccion y la rapida colocacion del pliego en el tope.

Fig. 402, Colocacion de duias, pinzas, hilos y cinlas.

Hay guias, como las de las maquinas Europa (fig. 401), representada por
la casa Richard Gans, en que el lope movible se acciona por medio de la
{uerca A y el tornillo de orejas B. Este fornillo sustituye el fernillc e de la figu-
ra 400 y evita el uso de destornilladores y llaves, previniendo accidenles.
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6. Para colocar las guias y las pinzas en un tiraje, se le
da al papel dos dobleces en sus dos sentidos: ancho y largo.
En los dos dobleces extremos se colocan los topes: y entre el
primero y segundo doblez la guia de lado. Las pinzas se distri-
buiran a lo largo del papel distanciadas de 8 a 10 cm. (fig.402),

Si el tamano del papel pasara del doble marca mayor (64388 cm.), o bien
fuere muy delgado, se usaréin cualro guias.

CUESTIONARIQ: 1. A gué se llaman pinzas o uiias. —2. Cémo se
gradiian. — 3. Niimero de pinzas necesarias.
4. Para qué sirven las guias.—3, Piezas de que consfan.—6. Manera de colo-
car las guias y las pinzas en un tiraje.

LECCION X

Sacapliegos.—Palas,—Cintas.—Sus clases.—Tamber conductor.—Cepillo.
Cosido de cintas. —Colocaci6n de palas y cinfas para un tiraje.

1. El sacapliegos es la pieza de la maquina que recibe
el pliego recién impreso y lo deposila en la mesa receptora.

Fig. 403, Maguina cilindrica con sacapliegos abanico.

2. Dos son generalmente los sistemas de sacapliegos que
se construyen para las maquinas cilindricas: los primeros, lla-
mados abanicos toman el pliego, que se desliza por las cintas
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conductoras, y, dandole una vuelta, lo colocan en la mesa recep-
tora (fig. 403). El segundo sistema son los llamados abanicos desli-

Fig. 404. Maquina de dos revoluciones con sacapliegos deslizador,

zanfes o de langosta, que conducen horizonlalmente el pliego
a través de las cintas conducloras hasta la mesa receptora, y al

retroceder, lo dejan caer suavemente sobre
la mesa (fig.+04),

Las maquinas de dos revoluciones, como la Winds-
braut yla Michle, son las que suelen fener este sistema

de sacapliegos, el més a propasito para las impresiones
fototipicas.

3, Llamanse palas cada uno de los lislones
o reglas de que estan formados los sacaplie-
gos. Pueden ser planas o triangulares (fig. 405,

4. DPara evilar que éstas manchen los plie-
gos, se las recubre con papel fieltro o papel
de lija. o bien se adosan a sus aristas estre-
llitas de laton o de hojalata (rig. 05).

5. Las cinfas sirven para manfener el
pliego adherido al cilindro mientras se veri-
fica su impresion y conducirlo luego, con la
pliegos, a la mesa receptora.

f

—

Fig. 405. Palas.

ayuda del saca-
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Las cinfas juegan mediante un sistema de varillas de hierro que rodean
el cilindro impresor.

6. Cualtro son las clases de cintas que necesita una ma-
quina cilindrica para imprimir: cinfas superiores, inferiores,
conducforas y falsas cinfas (fig. 406),

7. Las cinfas superiores impiden al pliego que vuelva al la-
do de las guias después de efectuada la impresion, y le obligan a
tomar la direccion que le conduce a la mesa receptora (figura 407),

Fig. 407. Cinla superior, Fig, 408, Cinta inferior.

8. La cinfa inferior mantiene adherido el pliego del tiraje
al cilindro durante su impresién; hace que las punturas perforen
el papel cuando se marque con ellas, y evila que el pliego se ma-
cule al retroceder el carro hacia afuera (figurs 408),

Si el pliego es de gran tamafio, se usan dos y hasla fres cinfas superiores y
ofras lantas inferiores, para que la salida y conduccién de lus hojas sea perfecta.
Como quiera que el cilindro impresor no fiene cubierta foda su superficie,
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hay momentos, durante su rofacion, en que la cinta queda floja. Para evitar esfe
inconveniente, las cintas superiores e inferiores irdn provistas de poleas fenso-
ras, a fin de mantener el pliego con igual lensién durante la revolucion com-
pleta del cilindro (fig. #09).

9. Las cinfas conducforas sir-
ven para llevar el pliego hacia el
sacapliegos, para que lo traslade a
la mesa receptora (fig. 410),

la préclica ha susfituido las cinfas por
hilos crudos de cafiamo, dejando sélo una o
dos a los extremos para fransmitir el movi- _.
miento con regularidad. Hay maquinas en que Ligats s Balendciota:
las cintas o hilos conduclores giran alrede-
dor de una barra que se halla paralela al lambor (fig. 402, [l). Dos cinlas
conductoras que giran a cada extremo del tambor (1), fransmiten el movimiento
a los demas hilos conductores.

P
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10. Las falsas cinfas son el complemenlo de las cintas in-
feriores: y su objeto es el de que todo el ancho del pliego entre

Fig. 410.  Cinlas conductoras.

® en presion perfectamente adheri-
do al cilindro, para evilar las bol-
sas 0 arrugas, que ocasionan des-
igualdades en el registro (g 411),

Para hacer mas perfecta la adheren-
cia del pliego al cilindro, muchas maqui-
nas disponen del cepillo (fig #12), Con-

Fig. 411. Falsas cinlas. siste en una barra de hierro con pelos sa-
lienfes, finos y suaves, colocada en la
parte inferior de la enfrada de presign. Suple con ventaja a las falsas cinfas.

11. Hay maquinas, como las anliguas Marinoni y Alau-
zef, que necesilan ofra clase mas de cintas, llamadas de fen-
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sion (ig. +13), cuyo fin es mover el fambor conducfor aprove-
chando el movimiento de rotacion del cilindro impresor. Con
un buen bramante de cafiamo se consigue que el funciona-
miento de esta cinta sea perfecto y duradero.

12. El tambor conducior (ig. %021 es un cilindro de madera
que se halla colocado detras del cilindro, y recibe de él su mo-
vimiento, ya por medio de un juego de engranaje, ya por medio
de las cintas de fension.

Fig 412, Cepillo. Fig. 415, Cintas de lension.

Para evitar que este fambor ensucie los pliegos, se le recubre de papel [iel-
fro o bien de papel secante,

Hay maquinas que en vez del tambor conductor fienen un eje con aros de
hierro corredizos de igual diametro que el cilindro impresor, cada uno con su
correspondienfe pinza o ufia: con lo que se consigue que el pliego se mantenga
sujefo durante foda su impresion, obfeniendo una absoluta nifidez en el tra-
bajo sin necesidad de usar las cinlas superiores.

Otras mas modernas, como la Miraman (fig. #14) de la fabrica M. A. N,
representada por H. de M. Mateu, de Barcelona, fienen un juego de pinzas (#-
gura 415 ll) que foma el pliego recién impreso, el cual, al desenrollarse la tela /
(fig, 415), va a parar al deslizador de hojos que a su vez lo deposita suave-
mente en |la mesa receplora.

Ofro sistema de sacapliegos es el ideado por la casa Bohn y Herber, de
Wuerzburg, lamado Phey-Record (fig. #16), con disposifivo de salida neumati-
ca de las hojas, con el cual se prescinde de abanico, cinfas y fambor de salida.

Véase en el Cuarto Curso la discripcién y luncionamiento de estos dispo-
sifivos que poseen, ademas de la Miraman y Record, la Alberta, de Franken-
thal, la Super-Aligera, de Nebiolo, la Hexe, de Koenig Bauer, efc.

s cinfas son en las méquinas cilindricas un mal necesario: ensucian facil-
mente el papel v ocasionan desperfecios en la forma si el cosido y la coloca-
cian no han sido perfectos.

13, Para coser una cinta se colocan sus extremos el uno
sobre el ofro, en una extensién de seis a ocho ciceros, y con
hilo fino de cafiamo encerado se le dan dos puntos de sobre-
hilado & lo largo de cada borde (iigora 417),
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Los extremos de la cinta se colocan de fal manera que el inferior, que loca
al cilindro, no chogque con él sino que lleve la direccion opuesta.

Fig. 414, Sacapliegos de la maguina Miraman.

Fig. 415, Sacapliegos de la méquina Miraman. Defalle.

Las varillas deben moverse con facilidad para aligerar la marcha de las cin-
tas: y los anillos, sobre los cuales giran, han de enconfrarse (odos bien alinea-
dos; de lo confrario, el roce que producirian en los exlremos, ocasionaria su ré-
pido desgaste. Hay cinlas de anchos variados: las mas usadas son las de 5 mm.

T
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14. La exacta colocacion de palas y cintas para una forma
es elemento de necesidad para la limpieza de una impresion.

Fig. 416. Sacapliegos Pheu-Record.

Las palas se colocarén, a ser posible, en los mérgenes de

las paginas y alejadas siempre de los fotograbados o titulos que
; requieran abundancia de linta.

Las cinlas superiores e in-

feriores se colocaran en los
medianiles de corte; y las con-

Fig. 417. Manera de coser una cinfa. dUCtOI‘aS, una a] lﬁl:lf.l de Cadﬂ

pala y en todos los sitios que

lo permila la impresion, a fin de que el papel vaya al sacaplie-
gos lo mas plano posible, para evilar que se manche.

CUESTIONARIO 1. Qué es el sacapliegos.— 2. Sus clases.— 3. Pa-
= las; qué son y como se dividen.-- 4. Modo de evi-
tar que manchen el papel.—5, Uso de las cinfas.—6. Sus clases.—7. Uso de
las cinfas superiores.—8. Idem de las inferiores.—9. [dem de las conducforas.
10. Qué son fulsas cinfas.—11. Cinfas de lensién.—12. Qué es el lambor

conducfor.— 13. Cesido de una cinfa.—14. Colocacicn de palas y cinfas para
una forma,
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