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al aalir de la pieza serd e— A —I; que sustituido dehldamente
en la ecuacion anterior, se tendré que

4 wed \° xg.a’w;-d*I(A—-l)
Ve=)/ (W)—l— Y o i o (C)

302. Para encontrar la ecuacion por medio de la cual se
pueda averiguar para cada piéza la longitud de la- carga de
mécsima velocidad; sustitiiyase en la anterior por ¢, el volimen

T D,

de la carga, multiplicado por A que representa la den-

sidad de la pélvora, y se tendrd que

Vn:- t&d"ﬂ'D 5; mghsﬂ'dl (A_—I) 7 —_—
/ (Sp Dt21)) 4 34 <

d:

dyv— dp/-_;= et Haciendo
2/ a
ud*r DAl : , xghdwa* . xghird? 0;
SplDyel). Y@y T apa '

se tendré que @ z —  (y* 4 P1— Q1) dey-l—PdJ-—

-2 Ql‘d I. Haciendo wd*m DA == R; 8p D= S5;16p=T; sal-
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| i r(S+10ydi—rridi
L d”=ds+rt - SF10)" =
‘rsdi rsdi

=_— .Y detodo, que 2 dy— 2R! i
(S+11)° . bl ST 71} SFI

oreside o amesidiy (p—20i) (5411 i
Yllgotao it ;

CES O “(SF711) '
6 bien dV: 2R‘St+(j’-—20£} Churt ) di: hacien-

(S+T1)3x2yz
do d!=0; resulta
QRS+ (P—201)X(S+4T1)3=0 y sustituyendo

porP, Q, R, S, T sus respectivos valores; la ecuacion
w AD} (udA)PIH16pzghs (A — 21)(D+21)3 —0... . .(d)

gerd la que daré para todo eafion, el valor de I correspondiente
4 la velocidad mécsima siempre que de ante-mano se tengan
determinados los de u Y & qué el primero representa la fuer-
za de percusion de la polvora en la primera accion, y  la fuer-
za de presion de la misma en la segunda. El medio de encon-
trar el valor de estas fuerzas, serd resolver las dos ecuaciones
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numéricas que despues de sustituir por las letras sus respectivos
valores, pueden salir de la ecuacion (c).

303. El tiempo ¢ empleado por la bala para trasladarse é
un punto cualquiera del 4nima, se encontrara integrando la ecua-
cion del moyimiento.

d. d.
4 / ued* -\ wmghswdile
- 5o D D530 ) T 2ptse)

wed® { . xghswdl
Haciendo ——— ) =M; y ————=aN;se
( D(D+20 )) .

di=

d.

[l

tendri di—

1de+e d.
VUE + QU+ N) o+ (MFN) &

Haciendo

MPr—A ;_(2'M-|—N)I=B; M+-N=C; se lendrd

1de ed e
d.= A% . s die
V. A+Be4Ce vV A+Bet+Ce
vidiendo por [ el numerador y denominador del primer (érmino,

38



file://-/-edi

— 286 —

B :
y haciendo en el segundo [ AT resullard que
d e y dy :
d:= + -
B
/ - + l/ A~ + o
- 4 S Sustituyendo en

P u
20y A—1+Cy .

el tercer término, en lugar de y, e -

_?-;]ba

d= d. & vdy o

/A F P B
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Ja carga de polvora, se tendrd la duracion total de la accion de
las presiones succesivas queejerce el gas de la pélvora sobre la
bala, desde el punto de partida hasta su salida de la pieza.

304, En la férmula Gltima asi comao en las anteriores, se ha
prescindido de las consideraciones que merece la cantidad de
gas que se escapa por el viento de la bala y por el fogon; en
virtud 4 que desde luego se ha apreciado en poco su influencia,
atendiendo al corto espacio de tiempo que tarda la bala en re-
correr la longitud del dnima; a la enorme diferencia que ecsis-
te entre el poder del gas perdido para la fuerza impulsiva, y
el de la suma de las dos fuerzas naturales de la polvora repre-
sentadas por u y «; y Gltimamente, porque sean cualesquiera
las principales causas modificadoras, ejercen sobre la. velocidad
de la bala una influencia (prncsimamente)_ proporcional, y que por
o mismo no afecta de un modo sensible sobre los resultados de-
finitivos,
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Mercurio de Howard.

360 El mercurio de Howard tiene aplicacion en el arte
de la guerra, y se obtiene poniendo en un matriz delgado,
3!/, onzas de mercurio bien purificado, vertiendo sobre ¢l la
mezcla de dos libras escasas de 4cido azéico & 42° del arcéme-
iro de Beaumé, y 20 granos de dcido cloro-hidrico; sometiendo
el todo 4 un fuego gradual en el bafio de arena, de suerte que
el mercurio se disuelva sin que hierva el dcido. Se retira des-
pues del fuego, y se deja enfriar y reposar por 24 horas, 4 cu-
Yo tiempo se vuelve & poner el matraz en el bafio de arena, se
entibia la disolucion, y se echan sobre ella 21 onzas de alcohol
4 la temperatura ordinaria y que marque 32° en el areémetro
de Cartier. Debe operarse de modo, que todo cuanto se ha ido
reuniendo en el matrdz no llegue & ocupar mas de la tercera
parie de su capacidad; se principia ya en este caso 4 revolver
el liquido & la par que se va calentando poco & poco hasta que
hirviendo, se notarin vapores blanquecinos y efervescencia.
Cuando los vapores sean inlensos, que regularmente sucede 4
los tres minulos de su formacion, se retira el matriz del fue-
go, y el hervor que por el pronto continta, concluye por des-
aparece?: totalmente, y aparece poco & poco un precipitado
blanquecino; el cual,.cuando estd todo frio, se separa del li-
quido decantlando & esle, se lava con agua deslilada repetidas
veces sobre un filire, y se seca entre dos papeles 4 la sombra
y sin fuego.

Bien dirigida la operacion, se¢ llegan 4 obtener cuatro onzas
de este precipitado, que es el mercurio de Howard; blanco,
en polvo, y que no detona sino por la percusion violenta de
un golpe bien perpendicular, que entonces produce ruido, lla-
ma brillante, viva y penetrante; originado todo, de que del
dcido cidnico y del 6xido de mercurio, y mejor con el oxi-
geno, carbono, dzoe, mercurio, y un poco de amoniaco forma-
do & espensas del dcido cidnico y del agua, resultan formados



— 290 —

casi instantdneamente, dcido carbdnico y agua; y mercurio y
dzoe libres, que evapordndose el primero asi como el agua, y
dilaténdose el segundo & la par que el 4dcido carbénico, tedo
4 impulso del calor que origina la reaccion, son los que cau-
san esa fuerza espansiva que caracteriza al mercurio de Hov-
vard en el acto de la fulminacion.

Este compuesto mercurial, que admite el nombre de ful-
minato de mercurio, detena con la chispa eléctrica, asi como
sin necesidad de percusion, con un calor de 187.° No ataca
al hierro, al acero ni al cobre.

306, El mercurio de Howard, mezclado con otras sustan-
cias, forma compuestos tambien detonantes, que toman el
nombre de pélvora de mercurio de Howard, que varfan en
su poder, como variables tambien son sus componentes de cla-
#e y en cantidad, segun lo espresa la siguiente tabla de re-
cetas con las cuales, entre otras, puede construirse la espre~
sada pdlvora.

Niimeros. Componentes. Partes en peso.  Total. -
o Mercurio de Howard ........ 4 s e

A veiny Polvorit o o vd deliiin s v 350w }‘ 100
i Mercurio de Howard ......... T8 aii

> LgRRRRO & V[ RN O S o RO, | R SV [
Carhon o iuuin e s eienin e iy - N
Mercurio de Howard . ........ S

32 G AImIdon T s T e L A U iy ..100°
ALULEB: ol sisa enivivs & e 155 e
Mercurio de Howard .. ...v0. i1 R

S AYATER i i o st PO | D ..100°
Carhon v Lt vibie i SRR ) AL IOHE
Mercurio de Howard,........18.....

& Salibes oo samiits sfite warsin e 60 .5 :

5% .0 AZUfre ol iiTe wimenidnie e oo PRt ) D .. 100

Carbon...... il A SN & PR I
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'+ 807. En todo caso, se principia 4 hacer la pélvora de mer-
curio de Howard, humedeciendo el mercurio con un 10 por
100 de agua, y mezclindolo en tres veces con las otras sus+
tancias, -unidas entre si de antemano, reducidas 4 polvo im-
palpable, y humedecidas tambien con un 20 por 100 de agua.
Despues se hace la incorporacion fntima y homogénea del
todo, moliéndolo sobre marmol con la moleta hasta que se for-
me una pasta consistente, porque tal proceder no tiene nin-
gun peligro aunque se apoye con fuerza la moleta, en razon
4 que es bastante elevado el grado de calor al cual se des-
compone sin percusion el mercurio de Howard. Hecha la pas-
ta, se reduce & granos comprimiéndola en una criba de agu-
geros muy pequefios, cuando aun conserva mucha humedad.
Despues ‘se redondean los granos metiéndolos dentro de una
botella é imprimiéndoles un movimimiento que los haga rozar-
se entre sf y con las paredes de ella,
. Si se quiere que esta clase de pélvora tenga uso en los
‘pistones, se coloca en granos dentro del capacete despues de
haberles dado un baiio de cera, y por la presion de un vo-
lante se comprimen y fijan en ellos. Despues no los hace
detonar la presion del pie; y el trasporte y uso de esta pél-
vora, no ecsige mas precauciones que la pélvora ordinaria,
puesto que para una violenta detonacion, es necesario que
sufra un fuerte golpe perpendicular entre cuerpos duros, en
cuyo caso tampoco se inflama mas cantidad que aquella que
recitbe el chogue, produciendo una esplosion equivalente al de
la inflamacion de una igual cantidad de pélvora comun. Es-
ta ley estd observada aun para el caso de que sea igual la
cantidad de mercurio de Howard y la del polvorin que pue-
den muy bien mezclarse, y dar lugar 4 una clase de pélvo-
ra de mercurio de Howard.

308. Las preparaciones fulminantes no propagan el fuego
d los artificios, del mismo modo que lo hace la pélvora comun.

El capitan de artilleria frances Mr. Vergnaud, creyé que
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por medio de un lanzafuego particular de muclle, con el cual
por medio de un gatillo conseguiria percutiéndolo, la inflama-
cion de un piston fulminante, y que su llama de mas de una
pulgada, podria llegar 4 inflamar los estopines de cebo de
las piezas 'y de los cohetes; pero vi5, que el chorro de la
llama no inflamaba los cebos, y solo hacia desparramar las
hebras como podria verificarlo el viento de un fuclle, redu-
ciendo la pasta & una nube de polvorin. En su consecuencia
moderd y varié las proporciones, y consizuié inflamar algu-
nos cebos, pero nunca todos. Gomprimié polvora, azufre y pol-
vorin en un cafion de fusil, y por medio de un cebo de mer-
curio de Howard determiné la esplosion. Colocé igual carga al
aire libre, y no consiguié inflamarla siempre; y en vista de
todo, dedujo despues de repétidos esperimentos, que la esplosion
instantdnea y enérgica de estas polvoras, comunica el [uego G
olros combustibles, mas bien por la violencia de la percusion que
sufren, que por la llama que producen. Concluyendo ademas,
que la pélvora [ulminante, "casi nunca detona en fotalidad, cuan-
do no se halla comprimida enire dos superficies metdlicas.

e -0 0- -0 06 -0 e s
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POLVORA DE ALGODON (Pyroxyling).

309. Comio &i los médios de destruccion que el hombre
poseia no fuesen bastantes, un nuevo descubrimiento ha ve-
nido 4 poner en sus manos otro elemento suscéptible de causar
los mayores estragos;, y aun de ser empleado con mas de un
objeto crimiral,

El algodon pdlvora ha logrado una gran nombradia y tO-
das las naciones de Europa se ocupan de examinar las pro-
piedades de este compuesto con mas & menos interés; pero
como en los tiempos que alcanzamos cualquiera nuevo inyento
adquiere desde luego una celebridad superficial y ficticia, nos-
otros creemos que ¢l moderno combustible no tardard en
guedar reducido & cierfos y determinados usos; ya que no se
vea condenado al olvido ¢ destinado & aumentar el catdlogo
de las creaciones quimicas que confribuyen solamente 4 man-
tener el lujo de la ciencia.

Desde que los periddicos estrangeros anunciaron la ecsis-
tencia de esta nueyva pélvora, empezamos 4 ensayar los medios
de oblenerla; hasta que despues de largas y complicadas ma-
nipulaciones, logramos un producto capaz, al menos, de sos-
tener la competencia con las mejores pélvoras de algodon
que hemos visto procedentes de Paris y de Londres. Espli-
caremos pues; el sencillo método de fabricacion que hemos
adoptado, y manifestaremos el resultado de las pruebas prac-
ticadas, juntamente con las consideraciones que de cllas se des-
prenden; pero siguiendo nuestra costumbre, trazaremos antes
un besquejo histérico do* la nueva composicion incendiaria, si-
bien seremos laeénicos en esta parte, porque {.0:1103561%30 con~
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tempordnco ha Ilegado 1 sin duda & conocimiento aun de
lus hombres mas agenos & nuestra facultad. ot

310. Mr. Braconnot, sibio farmacéutico de Nancy y suneto
muy apreciado en el mundo literario, did & conocer en 1832 un
producto inflamable que obtuvo tratando el almidon por el éci-
do azéico; y este compuesto, llamado por su descubridor i-
loidina, vino & eslimular la curiosidad de otros sabios, quespe-
netrando por la senda trazada por Braconnot, marcharon con
esta guia en pos de nuevos descubrimientos.

Mr. Julio Pelouze, operando sobre el papel y otras mate-
rias obtuyo varias substancias tambien inflamables por la
accion del acido azdico, 4 las que llamé en 1838 wxilo-delo-
nanle.

El papel preparado por Pelouze conservaba cierta con-
sistencia, aparecia cubierto de una capa brillante y ardia con
prontitud y sin residuo, por lo que su inventor lo presenté
como capaz de reemplazar muy ventajosamente & el papel co-

. mun, la lanilla 6 cualquiera otro de los cuerpos que se em-
plean para la cartucheria de caion.

Mientras tanto, Mr. Schoenbein operando sobre el alrrodon
por medios, semejantes sin duda, obtuvo un compuesto tal
que inflamiandose rehcnlinamenté y produciendo gran cantidad
de gases dotados de estraordinaria fuerza espansible, mereci
ser llamado algodon polvora, pélvora blanca, fulmi-coton &e.
Y Mr. Pelonze que tambien logré fabricarla, la dié el nombre
de Pyroxylina.

MMrs. Schoenbein, Pelouze y oftros se han dl“plltad() la
gloria de este invento. El 1.° sostiene que su pélvora se pre-
para por medios distintos de los empleados por el 2.7, y ha-
ciendo un misterio de su preparacion, ha procurado en vano
vender 4 buen precio su descubrimienlo 4 varies gobiernos.
Pero como el algodon pélvora préparado ya en todas partes,
iguala en propiedades 4 el de Schoenbein, es licilo suponer
que su secreto estd descubierto.
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" Mr. Otto, dé Brunswik, preparé tambien ‘el algodon por la
simple accion del acido azdico, y publicé inmediatamente el
método que habia empleado. Esta revelacion le valié los mas
encarecidos clogios de parle de la prensa peri6édica. Su despren-
dimiento y generosidad en suminisirar & la hiumanilad esta
nueva arma de destruccion y de muerte, le proporcioné mas
aplansos que sihubiera hallado, como Jenner, el medio de li-
brar 4 la humanidad de uno de sus mas terribles azotes. 4

311. Cada uno de los que han preparado la pdlvora de algo™
don usa su receta particular. MMrs. Gaudin, Millan, Otto, Sal-
mon, Pelouze y otros, dificren todos en su método de elabo-
racion; pero considerando nosotros que la esplicacion de cada
una de sus recetas conviene solo & un tratado especial sobre
la Pyroxylina, nos cefiremos & anunciar el medio por el cual
la hemos preparado nosotros; para tratar despues de las pro-
piedades del compuesto, y de lag contras y ventajas que en
nuestro concepto puede proporcionar su uso.

- 312. Los ingredientes que hemos usado para esta manipu-
lacion han sido:

1.° / El algodon en rama bien cardado y limpio.

- 22 Eldcido sulftirico del eomercio conceatrado hasta los
66.° del areémetro de Beaumé.

3.° El geido azdico mono=-hidratado.

Este dltimo cuerpo hemos tenido que elaborarlo por noso-
tros mismos, pues el dcido azdico del comercio que marca
en el arcémetro de 39 4 40° & lo sumo, nos daba una pol-
vora tan débil que su potencia escedia en poco 4 la de la co-
mun, 4 igualdad de pesos. Nos fue por lo tanto preciso buscar
dicido azoico procedente de la destilacion de 10 partes en pezso
de azoato de potasa y 6 de dcido sulfurico, para que el pro-
ducto, teniendo menos agua, marcase de 49 4 50.° del mismo
aredmetro. En vano buscamos en los establécimicntos 6 fibri-
cas de productos quimicos de Madrid quien tuviere medios de
fabricar tal dcido azéico; en algunos hasta desconocian su
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ecsistencia, por lo que hubimos de prepararlo nogotros por el
medio comun que indican los autores, y que estd esplicado en
Ja memoria que publicamos en el nimero 34 tomo III de
nuestro memorial de artilleria. De aqui dimana el que el dcido
Y por consiguiente la pélvora, nos salgan & un precio exor-
bitante comparado con el que tiene en Paris; pues alli la fa.
bricacion econdmica y en grande del dcido azdico en tubos de
fundicion &c., permite obtenerlo por menos de una décima
parte de lo que nos cuesta aqui, donde esta industria estd
desgraciadamente tan atrpsada como otras muchas,

Obtenidos los ingredientes, se echan en una vasija grande
de cristal 6 porcelana, partes iguales en wolimen de éacidos
azdico ysulfiirico; y en esta mezcela se inmerge el algodon
quedando bien empapado y cargindolo con pedazos de vidrio
¢ cuarzo para que no sobrenade en el liquido. En seguida se
tapa la vasija con un obturador y se deja en tal estado por.
espacio de 12 & 15 minutos, '

Pasado este tiempo se lleva el algodon 4 una prensa de ma-
dera 6 mejor de piedra silicea, forrada en ambos casos de
plomo, se exprime perfectamente por medio de un tor-
nillo, que debe ser de helice de pasos cortos para que la com-
presion sea lenta, continua y homogénea; y en seguida se saca,
y poniéndolo en un cesto de mimbres descortezados, se inmer-
ge este en agua corriente donde se agita y remucve el algodon
hasta que quede lavado en términos, de que un papel de torna-
sol puesto en contacto con ¢l no varie de color. En seguida se
esprime de nuevo el algodon en el mismo cesto, y se estiende
y ahueca para que se seque al sol 6 en estufa calentada por.
el vapor del agua, 6 con venlilador de aire caliente y & la
sombra,

Es claro que si se tratase de montar un establecimiento.
en grande para fabricar algodon pélvora, todos estos proce-
deres podrian mejorarse y adoptar otros, asi para la economfa,
cuanto para cyitar la accion deletérea de los gases que duran-
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tela operacion se desprenden. Al que se halle en este caso, le
recomendamos la lectura de una memoria que sobre el par-
ticular se ha publicado en la entrega 35 del memorial de ar-
tillerfa antes citado,

El acido sobrante de la primera operacion lo hemos cm-
- pleado con buen écsito en fabricar nueva cantidad de pél-
vora; pero el procedente de esta segunda, ya no es tan eficaz.

313. Obtenida por tales medios la pélvora de algodon, se pre-
sentu enteramente semejante al algodon en rama. Ni su co-
lor, ni su testura, ni su aspecto particular se han modificado;
solo cierta aspereza al tacto y un crujido caracteristico al
estirarlo lo hacen distinguir & la simple inspeccion, pero si el
ecsimen se profundiza algo mas se notard su mayor peso,
pues llamando 1 al peso especifico del algodon en rama, el
de la pyroxylina es 1,7. Las propiedades generales del algo-
don pdlvora son:

1." Arder con una llama blanca azulada quemdndose con
gran velocidad 7y sin residuo sélido. '

2.* Puede inflamarse sin necesidad de la aplicacion directa
del fuego: una temperatura de 70 4 100° basta para deter-
minar la esplosion.

3.*° Inflamadasobre un papel 6 sobre la mano, no la quema
ni deja otra schal que una mancha amarilla, cuasi impercep-
tible algunas veces.

4" Sisobre un monton de pdlvora comun bien limpia de
polvorin se infllama el fulmicoton, arde este sin trasmitir el
fuego & la otra pélvora. Esta falta de intensidad de Ia llama,
se esplica bien por ser gaseosos todos los productoes de la com-
bustion; y es tal, que aun poniendo la pélvora de algodon y
sobre ella la comun, suele arder la primera y lanzar los gra-
nos de la otra como si fueran incombustibles,

5.* En la combustion del algodon pélyora no se nota hu-
mo alguno, pero si un olor particular; y si la esperiencia se
hace en un parage cerrade, muy luego se sienfe una impre-
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sion desagradable en los ojos, efecto de los vapores acidos
de la espresada combustion.

6." Desde el momento que se comprime el algodon pol-
vora disminuye la intensidad de la combustion, en términos
de que atacdudola mucho en un tubo llega & arder con es-
tremada lentitud. Esto lo vemos conforme con la influencia
(ue'en la prontitud de la combustion é inflamacion de la pél-
yvora comun, ejercen los intersticios que quedan entre los gra-
nos reunidos de la carga, y sobre lo cual hemos hablado lo
bastante.

7.*  Por la percusion entre cuerpos, duros, detona el ful-
micoton como los fulminatos; pero como en ellos, solo se in-
cendia la parte percutida.

8.* El fulmicoton absorbe la humedad con grande avidez.
Su facultad higrométrica ‘esta con la de la pdlvora comun en
la razon de 10 4 1"/, si la esperiencia se hace bajo la cam-
pana de la maquisa pneumdtica; de 4'/, &4 3/; en una atmés-
fera cargada de humedad; y de 1'/, 4 '/, en la atmdsfera
ordinaria.  E| fulmicoton y la pélvora coman estando hume-
decidos, pierden de los ' efectos balisticos que producian secos
el 1.°25 por ciento y la 2" 4 por ciento solamente: pero el
fulmicoton inmergido ¢n agua aunque sea por #uchos dias, re-
cobra todas sus propiedades tan luego como se le vuelve a
secar.

9.* Despues de seca la pélvora de algodon, puede descom-
ponerse por la accion de un calor moderado. A los 35° Reau-
mur, al cabo de alganas horas comienza & desprenderse el gas
bi6xido de azoe que al contacto del aire se trasforma en gas
az00s0.

10.* El calor desenvuelto en la combustion del fulmicotlon
y el retroceso que produce en las armas, son mucho menores
que los de la pdlvora ordinaria. ;

11.*  La accion dinimica del algodon pélvora es mucho mas
variable que la de la. pélyora comun. Su potencia se calcula
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generalmente, que es mas que triple de la dela pélvora ordi-

naria 4 igualdad de pesos: pero esto varfa tambien segun el
modo de usarla. Las relaciones halladas son.

En las esplosiones.. ...... de144.
En las armas cortas. ..... de 14 3.
Ea lag largas & veces . .... de 14 3.
Y otras..... L s cvavede 18200
En las bombas .......... de 14 5.

Tales son los resultados presentados por Mr. E. Kayser,
y el que arrojan las pequefias pruebas ejecutadas por nosotros,
aparecen en los eslados insertos al final.

12.* En la combustion del algodon pélvora se produce
cierta cantidad de agua en vapor. En los morteros y armas
cortas, este vapor viene & condensarse fuera del anima; pero en
las largas se adhiere & sus paredes, y 8i no se limpian hume-
dece de tal modo la carga siguiente, que sale sin inflamarse su
mayor parte.

13.* Impregnando el fulmicoton de una disolucion de azoa-
to de eslronciana, cobre &c., arde despues de seco con una
llama roja, purparea 6 verde &c.segun el 6xido mezclado.

314. Espuestos los principales caractéres de la nueva pélyora
y los ingredientes que la componen, vamos 4 examinar quimi-
camente el compuesto para poler mirar &-la luz de la ciencia
el fenémeno de su combustion,

315, El algodon, como la mayor parte de las sustancias
vegetales, se. compone de oxigeno, hidrézeno y carbono en
las proporciones siguientes.

Carbono's o « s eepne _41,45.
Hidrégeno.. ... e iR 6,17.
ORIZEO0 L < 45 eooypaine 49,38.



— 300 —

Ademas, los andlisis mas escrupulosos dan cierta substancia
crasa y una pequefia parte de una sal incombustible: mas como
entre ambos componentes apenas entran en la proporcion
de 0,001, no se los toma en consideracion para este calculo,

316. Sirecordamos que la férmula atémica del dcido carbé-
nico es CO% notaremos desde luego que en el algodon no hay
suficiente oxfgeno para formar todo el dcido carbénico de que
es susceptible la dosis. de carbon. que enlra en su composi-
cion, y de aqui Ja necesidad de que el 4cido azéico entre 4
formar parte de la polvora. Cada 6 partes en peso dé car-
bon necesitan 16 de oxigeno para transformarse en dcido car-
bénico; por consiguiente las 44,45 de carbon que el algodon
prescnta, ecsigen 118,53 de oxigeno para su neutralizacion,
Ahora bien, el dcido azdico cuya férmula atémica es 4x* 05 ;
contiene en cada 100 partes, 648 de oxfgeno: de donde se de-
duce que para cada 5 partes de algodon, son necesarias 8 de
dcido azdico & fin de reunir los elementos convenientes para
obtener la completa neutralizacion. Mas como es indispensa-
ble que el algodon quede inmergido en el dcido, y como el
volimen de aquel es 40 veces mayor que el de este & igual-
dad de peso, resulta que en la prictica es preciso emplear 40
partes al menos de dcido para cada upa de algodon. Este
demasfa inevitable suministra en nuestro sentir el exfgzeno en
esceso que despues satura al carbon, al hidrégeno y 4 la parte
de dzoe que los andlisis han dado en la pélvora; pero con-
viene observar que aun cuando hubiere muy poco oxigeno,
antes sobraria carbon que dejar de formarse ¢l vapor acuoso:
pues interin el hidrégeno del algodon no haya tomado el oxi-
geno hasta donde indica la férmula del agua H* O, no puede
entrar el carbon 4 saturarse en la forma espresada, Estes con-
sideraciones tienen lugar respecto & la pyroxylina fabricada
por Otto en la que el dcido sulfiirico no interviene; mas como
la esperiencia ha demostrado que tal procedimiento es, ademds
de dispendivso, menos fecundo en resultados, es necesario ccsa-
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‘thinar el papel que en estas reaccioties juega dicho dcido cuya
férmula es SO

317. La esperiencia ha demostrado que la dosis mas conve-
niente en que debe entrar el dcido sulfirico, es en la de un vo-
limen igual al de dcido azéico; 6 bien 100 partes en peso de
este para 76 del sulfirico; pero desdé el momento en (que am=
hos ingredientes se han mezclado ya no se vé claro el modo de
obrar de-cada uno. La opinion mas recibida es la de que el
dcido sulfiirico no se descompone, sino que por su gran afini-
dad con el agua, roba al azdico la que contenia, dejindolo en
disposicion de obrar sobre el algodon sin disolverlo y propor-
cionando ademdis una inmensa economia.

M. Kayser cree que el dcido sulfirico se apodera del hi-
drégeno del algodon ¢ sea del agua que este hidrégeno haya
podido formar, pero nosotros sin dejar de respetar esta opi-
-nion, estamos muy distantes de darle asenso; en primer lu-
gar porque creemos que la disgregaeion completa de los ele~
mentos del algodon no se verifica sino en el acto de la com-
bustion; y ademas, porque si el hidrdgeno se quedase en el
.dcido sulfdrico, una vez bien seca la pélvora no habria lugar
en la inflamacion, 4 la formacion del vapor acuoso; y este he-
cho es innegable. Creemos si que el dcido sulfarico quite el
agua al azdico y que este se asfmile al algoden sin des-
truirlo, reuniéndose asi los elementos para una descompo-
- sicion violenta, pronta & desarrollarse por 14" accion del fuego;
siendo imposible evitar la formacion de agua, y muy dilicil con-
seguir que el dcido en esceso no dé lugar 4 la creacion de
mayor 6 menor cantidad de gas azooso..

Segun Kayser, cada 100 partes del gas que produce la
inflamacion de la pélvora de algodon, se compone de

55,55 de gas 6xido de carbono.
10 32 de gas cidnicos

5,66 de gas 4zoe.
28,57 de agna.

100,00. - 50
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M Mr. Schoenbein y Boettger calcularon quimicamente log
componentes de su algodon-pélvora, y analizindola luego ha-
llaron los productos y diferencias que espresa la tabla si-
guicente.

En 100 partes de polvora. Producto obtenido. = Produdeto calculado.

Carbono. ........ Ponlieve VAT AS L sl 2B vl
Hidrogeno. o voesvopesinese 3,54 £ g 8,1..34
Y e L S i . TR0 T o v e 14,5.

Oxfgeno. s cooeeececosnas BATTs san b 04,3504

Tratindose de una materia tan inflamable, los anilisis pre-
gentan mas de una dificultad; sin embargo, Mr. Dumas em-~
pleando el aparato que para el ensayo de las materias orgdni-
cas usaron MMr. Gay-Lussac y Thenard, obtuvo como prepon-
derantes el acido carbénico y el éxido de carbono; y ademds
vapor acuoso, bifxido de édzoe y aun 4cido azéico en vapor.
Estos productos se modificarn acaso en el momento de la
combustion porque el calor desenvuelto podrd dar lugar &
olrag reacciones; pero el vapor del agua nunca desaparece, Y
los vapores dcidos notados en las casamatas y en los bue
ques, son perju(ﬁcia!es para las armas y para los que las usan.

318. Hecha esta resena de la pyroxylina quimicamente con-
siderada, réstanos unicamente esponer las contras y ventajas que
en nueslro conceplo puede reportar su uso, partiendo del prin-
cipio de que mientras en nuestro pais no se obtengan las pri-
meras materias & precios mas moderados el ecsorbitante cos-
te de esta pdlvora serd siempre un obsticulo para su uso en
grandes canlidades. Por lo demas le hallamos las ventajas
siguientes. i

1.*  Poder reemplazar con indisputahle ventaja 4 la pél-
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vora eomun en la carga de los proyectiles huecos, pues por
este medio pueden acercarse los centros de gravedad y de
figura, y evitar las desviaciones y alteraciones que produce el
movimiento de la carga dentro del proyectil, ajustando asi la
ecsactitud de los tiros. Esta ventaja es inapreciable tratandose
de las granadas rellenas de balas de fusil; pues mientras estas
trituran la pélvora comun, en la de algodon quedarian como
empacadas.

2.* Su mayor potencia: puesto que una parte en peso de
esta polvora, produce, procsimamente, el mismo efecto que
tres de la comun. 3

3." Su fabricacion fcil , sencilla y pronta.,

4. Su propiedad de ser inalterable en el agua..

5. La cireunstancia de perder en gran parte su combus-
tibilidad comprimiéndola, evitaria los desgraciados accidentes &
-que los almacenes estén espuestoé..

6. Su combustion rapida, sin hume y sin resfduo sélido.

7" La facilidad y limpieza de su manejo, y la seguridad
de que en las remociones y transportes no hay pérdidas por
razon de mermas y polvorin.

En cambio de estas ventajas, ecsisten en la pyroxylina cier-
tos inconvenientes capaces en nuestro. concepto de desterrar &
este compuesto de muchas de las aplicaciones que tendria sin
ellos en el arte de la guerra, y de robarle la mayor parte de
su efimera celebridad,

1. La gran cantidad de agua que en la inflamacion se
produce, inutiliza & la pyroxylina para todas las armas largas,
siempre que el servicio haya de ser tal que no dé lugar 4 lim-
piar escrupulosamente el 4nima despues de cada disparo. En
los obuses y morteros desaparece este inconveniente, porque
el vapor acuoso se condensa fuera del anima y porque la carga
se introduce sin rozar sus paredes; pero creemos que 6 serfa
necesario modificar el cebo de las espoletas, 6 tirar & dos fue-
gos: pues de lo contrario la mayor parte de -ellas saldrian apa-
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gadas. La esperiencia vendrd probablemente en su dia 4 con-
firmar esla nuestra sogpecha.

2.° Los vapores cidos que se han notado, ne solo son per=
judiciales 4 las armas sino tambien 4 los que las sirven en cas
samatas 6 parages cerrados. :

3.2 El escesivo volimen de esta pélvora, es un inconveniens
te gravisimo para la confeccion y transporte de las municiones,

4.° La influencia de la humedad y el calor sobre esta pél-
yvora, la sujetan 4 grandes diferencias en sug efectos dindmicos,
y 4 mayores riesgos que la pélvora comun, que solo se inflama
4 los 300° centigrado procsimamente.

5.° La propiedad de disminuir su potencia en razon d(,
la presion en llegando & cierto limite hace muy dificil la con-
feccion y arreglo de las cargas, y muy variables sus efectos.

6.° Sus usos en los laboratorios de mistos son muy limi-
tados, porque en ellos cuasi siempre se emplean los ingredien~
tes en polvo y muy atacados: de modo que el fulmicoton, ape-
nas serviria para olra cosa que para producir luces de colo-
res con el auxilio de los 6xidos metdlicos, y acaso para cebos
fulminantes en union con los cloratos 6 la pélvora comun,
 7.° Siendo tan escasa la intensidad de la llama con que ar-
de la pyroxylina, no podrd ser empleada en los proyectiles
incendiarios,, en los que tan buen cfecto surte la pélvora
comun. _

8.° En las armas recamaradas, la carga correspondiente
de pyroxylina, no cabe por sy gran volimen en la recimara.
y quedando fuera de ella, ademds de su posicion desventajosa,
el peso del proyectil la comprime en parte, quedando asi pri-
vada de las circunstancias mas favorables para la potencia.

Tal vez la mayor perfeccion que adquiera el método de

fabricar la pyroxylina, pueda en lo sucesivo hacer desapare-
cer estos inconvenientes; pero mientras tanto, creemos que
aunque WOtil en los casos indicados y aplicable & las minas
Y. otros muchos usos, no puede sin embargo generalmente
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hablando, reemplazar con ventaja 4 la pélvora de guerra.

319, Concluimos estas noticias insertando los estados de las
pruehas que hemos practicado, mas con el objeto de cercio-
rarnos de la bondad de la pdlvora que acababamos de fa-
bricar, que de obtener resultados concluyentes; para los cuales
hubieran sido necesarios otros medios y mas tiempo, mdqui-
nas y recursos que los de que nos ha '_éi_do licito disponer.
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Tasca de los resultados de las pruebas comparativas
algodon ( Pyroxylina), practicadas-en Segovia,
Observacion baramétrwa 26 pulg. 3 lin. Idem
despejado.

PROBETA DE ARCY.
Clase de polvora. Peso de las cargas.  Retroceso.
Pélvora de fusil de la que se 2 adarmes ..... 6° » \
fabrica en Murcia en moli- o o e 92 »
nos de percusion con desti- b voaeed M.
no al ejército....ocunn.. e p s 45 »
Pélvora de fusil fabricada en Bt e onanes 8»
Murcia por el método lla- Ko don el oues 27 »
madodepresmn........ 5 SRR veosdB B s
Pélyora ordinaria de cafion ds i """""" ‘12 ;:
la fabrica de Murcia.. ...\ """ )" """ SR e '
Giodhioan cieeaid 30 »
Pélvora de cafion fabricada en Lot 7»
Murcia por el método de ) MR e 19 »
presion. 6 ............ 35 »
.. -21‘/1 tr gy,
c-co-no ----- 381/’ ------ LIRS R
Pélvora de algodon (Pyroxy-(
lina) de 1." inmersion. . . .. R O oo s e TR
R S R 149 ..,
PROBETA DE ROMANA DE REGNIER. .
Pélvora fina de Murecia....... Vieien e 2 granos . v« oo 110,
Pyroxylina de 1. inmersion......... Lo osinansinadsls i N
Poélvora fina de Murcia.. . ... e e ey he e et i iy s
Pyroxylina de 1." inmersion.. ....... ikt EERRR: VAR
Pélvora fina de Murcia ........... R ] RIS i
Pyioxylina de 2." inmersion. ., .. .... edovon s o nin s uDl fynies
Polvora fina de Murcia.. CRRRE R D S s b
Pyroxylina de 3." inmersion. ....... : S 3'/,. asl
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enlre varias clases de polvora ordinaria y la de

el dia 13 de Marzo de 1847, ¢ las 11 de la mafana.
termometrica 71.° Reaumur; el viento norte, y el dia

OBSERVACIONES.

Habiendo cebado algunos de estos firos con una mecha
de pyroxylina, ardia esta sin trasmitir la inflamacion 4 la car-
ga; y solo se consiguié queé diera fuego una vez que se laf|
impregné con polvorin. Estas pruchas dan un resultado cons-
+ereees«(tante & favor de la pdlyora fabricada por el método de pre-
sion; y comparandolas con las de la Pyroxylina, se nota qu
la fuerza de esta es mas de tres veces ‘mayor, eéreciendo
la proporcion en la probeta Regnier, aunque en esta la pe-
queiiez de las cargas no permite apreciar bien sus pesos.

ve o v oAl dar fuego se apoy6 el lanza-fuegos en el cafion y estorhé el retroceso.
wev e e ee e+ 8e corrib el cafion entré sus abrazaderag mas de una pulgada. A

La graduacion del limbo no llega mas que & 52.° pero el indice gir |
veeesvest Taeradel limbo hasta que la batra del péndulo tropezs en los trabe-
§ safios de la armadura que lo sostiene.

~ { Salid sininflamarse mas de la mitad de la carga. EI 4nima aparecié muy
U0 0 hiimeda, y habiendo heeho despues otros dos disparos, el defecto fué,
cada vez mas sensible, y el retroceso menor.

Se quiso probar la pxroxylina de 4. inmersion, pero
Sestaba aun tan himeda que ardié mal. ;
SR - Se inflamé repetidas veces la pyroxylina sobre la pélvora
?comun y no le trasmitié el fuego: quemada sobre el papel no
dejé otra sefial que una mancha amarilla cuasi imperceptible.

|
|




— 308 —

Pruesas comparativas entre la pélvora comun y la de
beta de ordenanza, practicadas en Seqovia el dia
servacion baromélrica 25 pulg. 1 lin. Idem ter-

despejado.
=] ¢ =
gl & Clase de polvora. 3 * Alcances.
i W 4 g
< g
1. |3 onzas.| De fusil superior tamizada.|2 pies.| 140 brazas, 0 pies.
12.4] Y/, id. |Pyroxylina de 1.%calidad. (1'/,..|41 idem 1 pie.
3-“ I/: id- Idem....a-o.--.... 11/:'.. &5 idemo ------
4.“ 1id. Id{!m -------- o-----ﬁ-’. -100;-..-..-1 ’
ol kA T e . 7 RSB il 8. A, R
ﬁ.il. 2 ida Idem ------- L . .. 12. - 228 ----- LR 12
72 2id. |Idem de 22 calidad.....[107/,.[212.. ... 0.0 2
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algodon (Pyroxylina) por medio del morterete y bom-
24 de Marzo de 1847, d las cinco de la tarde. Ob-
mométrica 10° de Reaumur; el viento oeste y el cielo

- OBSERVACIONES.

1.* En la recimara del morterete no cabe holgadamente
mas de media onza de pyroxylina, por consiguiente en los dis-
paros hechos con mayor canlidad, queda todo el esceso fuera
de la recémara, comprimido por el peso de la bombeta y de un
modo muy desfavorable para el alcance, como es ficil inferir
reflecsionando con respecto & la velocidad dé la combustion, y
fd la direccion ¢ intensidad de Jas fuerzas impelentes.

2. En virtud de la corta longitud del anima del mortere-
te, el vapor de agua que se forma en la combustion de la py-
roxylina, no tiene lugar de condensarse en el dnima, que se
presenta despues de cada disparo perfectamente limpia, infla-
mindose toda la carga, y desapareciendo el defecto observado
en la probeta de Arcy.

3.*  El morterete estaba en gran parte recubierto interior-
mente de una cascarilla de silfuro y carbonato de cobre for-
mados por la pdlvora ordinaria y la intemperie. Esta cascarilla
de '/, de linea de espesor, salté en muchos puntos del dnima &
impulsos de la pélvora de algodon: observacion que puede al
canzar alguna idea de comparacion sobre el efeclo de estal
pélvora en las dnimas de las piezas.

4.* En el disparo 6.° fue tal el zapatazo del afuste, que se
rompi6 por medio una gruesa losa de granito que forma la es-
planada, y que ha estado sirviendo sin deferioro por espacio
de muchos afos. En vista de esle accidente, y considerando el
mucho espacio que ocupaba la carga de tres onzas de algodon
pélvora, no se hizo otro disparo con dichas tres onzas; pero si
se nola la ley ascendente en que estan los alcances observados,
el de las tres onzas de pyroxylina se hubiera acercado 4 350
brazas , resultado bustante conforme con los obtenidos en la
probeta de Arcy.

4i
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Pruesas comparalivas enire la pélvora comun y la
& las minas, practicadas aquellas en Segovia @
to sudeste , y el cielo nublado. El termémetro de

y 2 lineas.

*seqondd 1

s
Yo

e

2,

*sedaen)

Clase de polvora
de Murcia.

Dimensiones y cir-
cunstancias del bar-
reno.

Naturaleza de la
roca.

3 onzas,

1 onza.

3 onzas.

1 onza.

Jonzas.

1 onza.

De fusil, . . .

De algodon de 2.°
inmersion. ., . .

De fusil superior.

De algodon de 2.*

De fusil superior.

De algodon de 2.°

.|Arenisea compac-

El barreno en estos
dos tiros tenia 16 lin.
dedidmetro y 14 pul-
gad. de profundidad;
su direccion sensible-
mente vertical yla li-
nea horizontalde me-
nor resistencia era de
2 pies.

ta a cemenlo ca-
lizo, poco ho-
mogenea. . . -

Estos dos barrenos
Arenisca & cemen. | eran horizontales y
to calizo, roca)|sus dimensiones las
muy dura com- | mismas de los ante-
pacta y homo- riores, pero la linea
génea.. . . . . {de menor resistencia
era aqui de 32 pul-
gadas,

Roca de lamisma| Estosbarrenos eran
naturaleza que | verticales, su diame-
la anterioraun- | tro el mismo, su pro-
que no tan ho-' fundidad 18 pulg. y
mogénea. . . . flalinea horizontal de
menor resistencia de
3 pies.

LI I T T B}
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de algodon (Pyroxylina), en cuanto d su aplicacion
27 de Marzo de 1847, d las 12 del dia, con vien-
Reaumur marcaba 14° y el barémetro 25 pulgadas

OBSERVACIONES..

La carga de pélvora comun ocupaba un espacio de tres
pulgadas de altura en el barreno y la de algodon seis pulga-
das, En todos los barrenos se puso sobre la carga un faco de
papel, atacando despues con arcilla humedecida por el método
ordinario; pero cuidando en las de algodon de no apretar mu-
cho las primeras capas de arcilla. Para cebar se usaron las
cargas que comunmente se emplean. En_esta esperiencia no era
posible igualar los datos no habiendo hecho. cortar trozos igua-
les de la piedra, pero habiendo procurado en cuanto fue dable,
aniformar las circunstancias, se observé que los tres barrenos
cargados cada uno con una onza de pyroxylina de sequnda in-
mersion, causaron en la roca mayor estrago que los correSpon-F
dientes cargados con tres onzas de pélvora ordinaria; los trozos
desprendidos fueron lanzados & mayor distancia, y las hendidu-
ras de la masa de la roca eran mas largas y pronunciadas. La
cabidad de los barrenos cargados con algodon queds cubiertal
en partes de una ligerisima tinta negruzca, el estampido fue
1oenos perceptible y mas sonoro, no se noté6 humo alguno y sf
solo un olor poco sensible pero caracteristico. -
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Analisis.

320. La pdlvora comun es uno de los compuestos que mag
veees tendrd necesidad de analizar un oficial de artillerfa. Hay
para ello varios medios, y no todos igualmente buenos; razon
por la que no se espondrd uno solo, y por temor ademds, de
gue la casualidad obligue & seguir un método determinado.

321, La entrada comun & todos los diferentes procederes,
es la de secar y pesar una determinada cantidad de pélvora
para partir de un punto conocido. Despues, y tambien en todos
los casos, se separa por medio del agua destilada al azoato de
potasa, para llegar siempre al punto de tener reunidos solamen-
te el azufre y el carbon. Con tales objetos, se pulveriza escru-
pulogamente la cantidad de pélvora en un moftcro de vidrio,
de porcelana ¢ de silice con majadero de lo mismo; y cuando,
Io estd, se introduce en un perol, en el que de antemano se
echard agua destilada hasta las tres cuartas partes de su capaci-
dad: en ¢l se hierve por algun tiempo la mezcla, y despues se
vierte todo sobre un filtro cuyo peso se tenga conocido. Cuando
haya pasado toda el agua que estaba conla mezcla al fuego, se
vierten en el filtro nuevas cantidades hasta que por el sabor de
Ia que salga de él, se conozca que ya no hay salitre por pasar;
cn cuyo caso un completo lavade de todo, reune la totalidad
del salitre. La cantidad de componente soluble que entraba en
Ja pélvora serfa muy ficil de deducir, restando del peso de la
polvora el de lo que ha quedado sobre el filtro; pero mas de
una vez una justa desconfianza, obligara 4 estenderse en el an4-
lisis hasta el punto de ecsaminar no solo las proporciones de
los componentes, sino tambien la nﬂturﬁlezq y mdérito de cada
uno de estos; y entonces, entre la manipulacion del primer ob-
jeto, deben intercalarse las del segundo, y que aqui se espon-
drén & lo (ltimo por no incurrir en interrupciones. Se seca
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pues en el mismo filtro cuanto ha quedado en él, conla precau-
cion de que sea & un calor suave ¢ igual, para evitar que una
parte esté hameda cuando la otra no, porque en tal caso po-
dria producirse sublimacion en el azufre, lo que ocasionaria
error en los resultados. Pesando lo que finalmente aparece en
el filtro, y restando el peso de este, se tendrd el sustraendo
correspondiente al minuendo del primer peso total; y por la
diferencia se sabrd la parte arrastrada por el agua, que &
bien pensar, es el salitre contenido en la pélyora. Si conviene
saber tambien las proporciones del carbon y azufre, se recoje
con la mayor escrupulosidad cuanto ha quedado seco en el
filtro, para lo cual se lo raspa con un cuchillo de hueso y aun
de los ordinarivs, y se introduce en un perol, dentro del que
se vierte el tercio de una canlidad proporcionada de una di-
solucion de polasa cdustica al alcohol y aun & la cal, que su
dilatacion en el agua destilada sea tal, que no marque mas que
5 grados 6 muy poco mas en el areémetro de'Beaumé., Con el
primer terciv de la disolucion se hace heryir el residuo por
algun tiempo, y despues se filira lo que resulta, echando ade-
més sobre el filtro la parte sélida que queda en ¢l despues de
haber pasado un liquido de color amarillo claro. Separada-
mente se hierve la restante cantidad de la disolucion de la
potasa causlica, y se vierte en el filtro por el cual pasa ya un
licor cuyo color no es tan intenso, y concluye porque la éltima
parte de la disolucion no cambia el que le es natural. Entonces
es cuando el lavado se continda con solo agua destilada, hasta
tanto que salga esta del filtro sin haber adquirido ningun sabor
particular. Por todas estas operacionesse ha conseguido formar
un sulfo-hidrato sulfurado de sulfuro de potasio y un hipo-sul-
fito de potasa, ambas sales solubles, y que han dejado al carbon
solo en el filtro: el que seco y pesado con el debido conocimien-
to y cuenta, revela su cantidad, y por ella es facil deducir
la del azufre y que la pélyora quede cuantitativamente ana-
lizada.
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322. Despues de separado el salitre como queda dicho, en
lugar de usar de la disolucion de la potasa caustica, puede
calcinarse con el 6xido de cobre la mezela de carbon y azufre,
recoger por medio del mercurio el dcido carbénico que se for~
ma, deducir de él la cantidad de carbon, que por una con-
sccuencia precisa revela la del azufre, y la pélvora resulta
igualmente analizada. Sin embargo, en este método si el car-
bon contiene dcido tlmico, que en cada 100 partes entran 60
de carbon, se incurrird en el error de considerar como car-
bon de la pélvora el del acido tdlmico. Para resolver con se-
guridad, es necesario comprobar el resultado que espresa el
dcido carbidnico, con el de la potasa cdustica, puesen el caso
de estar conformes es prueba que el carbon es puro; y sino,
la diferencia de la cantidad de carbon, dirda la perteneciente
al 4cido Glmico, y por consiguiente la cantidad de este &cido
contenido en el carbon, y que con la disolucion de la potasa
cdustica formé6 el ulmiato soluble de potasa, & la par que del
modo ya sabido se crearon los sulfo-hidratos ¢ hipo-sulfitos
de que ya se tiene hablado. Todo esto demuestra la prefe-
rencia del primer método sobre el segundo, en donde no hay
independencia sin que haya desconfianza.

323. Tambien el azufre puede ser separado del carbon
calcinando con mercurio la mezcla; pues se formara el silfuro
de mercurio volatil, y de saberse la cantidad del carbon, se
sabe la del azufre, y tambien la del salitre, tinico objeto del
problema. A este método acompafia una dificultad grande
para no cometer errores que desde luego oculten la verdad;
y de esto no debe caber la menor duda, desde luego que se
reflecsione que se procede al fuego con carbon, azufre y mer-
curio para que los dos ultimos cuerpos se combinen, sin que
gobre el primero obre nada incluso al fuego, y se consiga
obtener separada toda la cantidad de carbon que antes es-
taba unida al azufre. Este es el defecto capital del método
de los aludeles ; pues es un error pensar, que metida en un
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perol la mezcla del azufre y carbon y aplicdndola fuego, sea
solo el azufre ¢l que totalmente se volatice 6 ya sublimado,
6 va en estado de gas sulfuroso; ni que por la cantidad del
carbon se pueda sacar la de él, y que la pélvora quede com-
pletamente analizada. En este caso es lo probable, 6 que no
se separe del carbon todo el azufre, 6 q e al separarse las
ultimas porciones, el carbon ayudado del mismo calor em-
pleado para la sublimacion, se interese con el oxfgeno, y par-
te de ¢l se marche en estado de éxido 6 de dcido carbénico,
pero que en ambos casos se hace imposible un anilisis com-
pleto. De donde resulta, que este es uno de los métodos mas
faciles pero menos ecsactos de cuantos se conocen para ana-
lizar completamente una pélvora.

324 Para reconocer si una pélvora ordinaria tiene mer-
curio de Howard, se inflaman sucegivamente varias porciones
de ella sobre una plancha de cobre bien limpia; y si contenia
del espresado compuesto, la superficie del cobre quedard con
manchas blanquecinas en las cuales se notardn puntos brillan-
tes de lustre metalico, y visibles con el lente y aun 4 lasim-
ple vista. Otro andlisis es casi imposible, por la corta porcion
en que se mezcla para estos casos el mercurio de Howard.

325. Se ha dicho, que mas de una vez habrd necesidad de
ecsaminar 4 la par que la proporcion en que entran los ingre-
dientes & componer la pdlvora, el grado de pureza de estos;
y asi como por la comparacion de los dos primeros métodos
(321 y 322) se puede saber la del carbon empleado, la del
salitre se consigue echando poco & poco azoato de plata en
la suma de aquellas primeras disoluciones (321), pues si con-
tienc sal comun, se formard el cloruro de plata insoluble de
color blanco que se vuelve morado y oscuro con la influencia
de la luz; y como ademas se sabe, que el cloro de 100 parles
de sal comun, puede formar 244 partes de cloruro de plata,

244 a
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dré sacarse la cantidad de sal comun contenida en cualquiera
galitre, recurso tan indispensable en la cuestion presente, y
en ¢l acto de la admision de salitres en cualquiera fabrica de
pélvora, cuando no quiera recurrirse al ensayo comun (329);'y
por los que jamds debe sustituirse la grosera préctica de hacerlo
arder sobre las ascuas, pues que nada con seguridad puede
resolverse del fendmeno que ofrecen & la vista los dos dife-
rentes modos de conducirse con' el fuego los cristales reu-
nidos de salitre y sal comun. ; Quién serd capaz de poder
asegurar por solo este medio, si el salitre y la sal comun es-
tan en'la relacion de 400 4 7,46, 4 5 &e., circunstancia tan
indispensable, cuanto que se hace inatil para fabricar con ¢l
polvora, un salitre que tenga sobre un b por 100 de sal
comun? '

326. Con menos ecsaclitud podria hablarse de -la parte
soluble de la pélvora, si evaporando las primeras disoluciones
(321) hasta la sequedad, por el peso de sus cristales quisiera
resolverse algo sobre la proporcion de un ingrediente que tan-
to conviene tener en determinada pureza y cantidad en la for-
macion de una buena pélvora; por consiguiente, el uso de es-
te medio podra dispensarse, solo cuando el del azoato de plata
sea imposible. Esto no sucederd si puede disponerse de cuer-
pos & propésito para formarlo; y con el fin de hacerlo ver
se esplica el mélodo de obtenerlo. Se vierte dcido azéico sobre
una moneda cuando no hiya plata pura, y resultarin reu-
nidos los azoatos de plata y cobre; de los cuales el primero
se descompondrd, formandose el ‘cloruro de plata, desde luego
que se los mezela con el dcido cloro-hidrico 6 con sal co-
mun. Si sobre dicho cloruro ya separado de las demds disolu-
ciones se echan limadaras de zinc, agua y écido sulfirico, los
resultados soldbles seran sulfato de zinc y dcido cloro-hidro-
co, y cl precipitado la plata pura; que bien lavada es la
d propdsito para que unida & nuevo acido azédico, el resultado
pedido quede formado.
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327. Se obtiene tambien la fplata del cloruro, poniendo &
este en un crisol con su peso de potasa, en cuyo caso la plata
formaré boton en estado de pureza y aislamiento, aunque apa-
rezca cubierta con el cloruro de potasio formado, y con el
esceso de potasa que podria haber.

328. En 1845 se nos mandi por el Escelentisimo Sefior
Director general del cuerpo, que analizisemos ¢ informéasemos
sobre la pureza de dos clases de salitres presentados en com-
petencia por la compaiifa que por efecto de contrata, sur-
te 4 nuestra fabrica de pélvora de Muarcia, y otra que con la
rebaja de sesenta reales por quintal pretendia hacerlo en su
lugar.

En asunto tan delicado procedimos con el mayor cuidado
de no incurrir en equivocacion, y entre otras observaciones
que tuvieron lugar en el informe, se dijo lo siguiente.

El aspecto que 4 primera vista preséntan ambos salitres es
muy bueno, & interesa desde luego hasta el purito de no desear
encontrar en ellos ni dtomos de sales estrafias. El que hemos
recibido con la denominacion de pertenecer & la compaiifa de
N..ossssennnenssy 8€ encuentra mas pulverizado que el que procede
de la de M...ivicanns , Y por lo mismo aparece el primero mas
blanco. No siendo causa de la diferencia de aspécto otra cosa
que el estado de division de la sal, no aparece por este signo
ninguna razon en pré ni en contra de ninguno de los dos sa-
litres.

Echado al fuego el salitre de la compafifa Nuwusessssssssssssrns :
se funde bien en su agua de cristalizacion, y acto continuo se
nota la fusion ignea con todos los caracteres propios de los ele-
mentos que por la accion del fuego produce el azoato de pota-
8a. Se advierte muy poca decrepitacion; lo que es sefial de que
el cloruro de sodio (sal comun) estd en corta cantidad.

El salitre procedente de la compaiiia M.......... , presenta al
fuego los mismos fendémenos que acabamos de espresar con
referencia al de la de Nowvej pero la decrepituci;;l de la de
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M......... €8 mayor. Signo que dice para primera consecuencia,
que este tiene mas sal comun que el otro; pero atendiendo ai
menor estado de division en que se encuentrael de la de M......
y que ya queda manifestado, la mayor decrepitacion en este
caso no es un dato poderoso para decidir, si se atiende 4 las
causas que la originan en las sales. Razon por la cual siempre
opinaremos que es muy falible y peligrosa esta prictica para
el ecsimen de los salitres, si por ella aisladamente se ha de
resolver de su buena 6 mala calidad, y en su consecuencia
admitirlo ¢ desecharlo.

No habiendo hallado por log procederes espresados ninguna
diferencia notable de resultados, y en el caso de no poder co-
nocer por ellos cuédl de los dos salitres era el mejor, se pasé &
los ensayos por la via liimeda del modo siguiente. Bien secos, sé
pusé una onza de cada clase, y en agua caliente destilada se di-
solvieron echando de este liquido el suficiente para que aun
despues de fria la disolucion , no pudiera precipitarse ninguna
de las sales que con frecuencia acompafian a los salitres mas
puros. Cuando ya estaban frias y en reposo las dos disoluciones,
ge vié por su trasparencia y ningun precipitado, que la disola-
cion habia sido completa en ambos salitres, y que a ninguno de
ellos acompafaba otro cuerpo ni sal de naturaleza completamen-
te insoluble. En seguida se pasé 4 ecsaminarlas con el azoato
neutro de plata, y desde luego se advirtieron en ambas disolu-
ciones nubecillas blancas que al contacto de la luz tomaban el
color morado. Ambos signos reunidos , convencieron de que en
los dos salitres habia cloruro de sodio (sal comun). Luego que
con el azoato de plata se presentaron insensibles las disolucio-
nes, se suspendié afiadir mas cantidad de reactivo, y se esperd
al completo cambio de color en el cloruro de plata formado. La
oper:cion siguiente fue el preparar dos filtros de igual peso, ta-
mafio y calidad de papel, y por cada uno de ellos se filtré su
respectiva disolucion. Secos ya estos filtros que en cada uno
de ellos se encontraba el cloruro de plata perteneciente al clo-



—319 —

ruro de sodio contenido en cada uno de los salitres; se volvié
& pesarlos, y por naturales deducciones de pesos se encontré pa-
ra final resultado, que la onza de uno de los salitres did cinco
granos y medio de cloruro- de plala, y cuatro la misma canti~
dad del otro.

Partiendo del principio de que 100 partes de cloruro de
sodio, encierran el suficiente cloro para formar con la plata
244 partes de cloruro de este metal, se establecié la siguiente
proporcion; 244:100:: 4 : z = 1,639.... cuyo valor-de 2 mani-
fiesta la sal comun contenida en la onza — 576 granos del un
salitre; y para el otro la'de 244 : 100::5 7/, : & =—2,254... Con
cuyos resultados se saca la sal comun que pertenece a 100
granos de cada uno de estos salitres por las siguienles propor-
ciones, -

576:1,639::100: x = 0,2829..... Beanliadis ques
676:2,254::100 : 2 = 0,3906.....
manifiestan desde luego, que uno de log salitres tiene en-cada
100 partes 0,1077..... partes menos de sal comun que el otro.

Despues de haber apreciado con escrupulosidad la cantidad
de sal comun. contenida en cada uno de los salitres en cuestion,
8¢ pasé en nuevas disoluciones, & averiguar si contenian azoatos
de otras bases; y en el momento-de tocar el reactivo en la diso-
lucion, nos parecié haberse percibido en esta una pequeiia sen-
sacion, que & haberse confirmado, hubiera quedado resuclto que
Jos salitres contenian-bien que despreciables, cantidades de azoa-
to de cal: y no se dice cal libre, porque con la corriente de dc-
cido carbonico no se enturbiaron las disoluciones. La indagacion
de encontrar sulfatos solubles, produjo al principio igual’ ilusion
éptica en el momento de usar del correspondiente reactivo. La
posibilidad de que se encontraran con los salitres atomos & lo
menos de azeato de cal y sulfato de la misma base, es una can-
gecuencia inmediata de hallarse asociadas en la naturaleza, y de
no ser muy fcil la completa separacion de los calitres, & no



— 320 —
ger por procederes puramente quimicos. Y en tal convencimien-
to se fundaron aquellas ilusiones Gpticas, pues que guiados sin
preocupacion, se observd que ni al dcido oxalico ni al agua de ba-
rita se manifestaban sensibles las disoluciones, y que era necesario
concluir que en los salitres en cuestion solo se encontraba el cloru-
ro de sodio en las pequenas cantidades que quedan manifestadas.

Como resultadoe del anélisis, y sin olvidar el ramo de econo-
mia se afadia en el informe, que no se creyera que por nin-
guna de las dos compafifas en competencia, se librarian canti-
dades en grande de salitre tan depurados como los que se ha-
bian presentado para analizar; pues de tal suerte solo se consi-
guen por procederes prolijos 6 puramente quim:cos, como se
sospechaba que habrian sufrido las muestras de ensayo. Y que
si el Gefe superior del cuerpo determinaba que tales como se
habian presentado se recibieran en Murcia; los oficiales desti-
nados 4 esta fibrica debian tener siempre en depdsito una can-
tidad competente de salitre que sirviese de tipo para compa-
rar las remesas, y que en el pliego de condiciones se estipulase
que cualquiera que fuese la compofifa que se comprometiera al
ahastecimiento, se sujetase en un todo 4 ¢l en el ensayo que
debia preceder 4 la admision de nuevas cantidades.

Por lo acabado de manifestar, y en la nccesidad de corre-
gir el escesivo precio. de quinientos y cuatrocientos cuarenta
reales vellon por quintal de salitre afinado, fijado por las com-
paiiias en competencia; se manifesté el parecer de la junta
superior facultativa del cuerpo en su acordada de 25 de Sep-
tiembre de 1843, y reproducido en 9 de Julio de 1845 en los,
términos siguientes.

“La junta crée que es ya como necesidad que ecsige un
»pronto remedio, el que el cuerpo, adquiera salitres brutos de
»donde mejor le parezca, y por los medios que crea mas ttiles
»y econémicos, abondndose para dicho objeto una consignacion
»mensual para su presupuesto, ejecutando ¢ practicando el
»cuerpo el afino del que compre en su establecimiento de afi-
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»nos; formado en el local que el Gobierno le destine, en pun-
»to donde el combustible sea barato y lo menos lejano posible
»de la fabrica, abonando 4 fin de economizar gastog de tras-
»porte, de una vez lo que pueda necesitarse para poner core
»riente el taller, Con los oficiales facultativos que tiene la fa~
»brica de dotacion (supuesto el taller de afinos cerca de ella)
»como tambiencon los del ramo de cuenta y razon, se podrian
» desempefiar todas las funciones directivas y de administracion
»de la fabrica de pélvera y la de afino de salitres: y solo en
»el caso de que el c'uerpo. haya de afinar tambien el azufre (que
»asi deberia ser segun opinion de la junta) podria aumentarse
»algun suballerno de cada upo de los rames.”

329, De otro modo sencillo aunque menos ecsacto que el
acabado de manifestar, puede venirse en conocimiento de la
cantidad de cloruro de sodio que acompafia al azoato de po-
tasa; y por su sencillez, porque no necesita de la concurren-
cia de reactivos costosos y delicados, porque la prictica puede
encomendarse aun 4 aquellos que sin grandes conocimientos
estén movidos tan solo por el interés del establecimiento de
que dependen, espresamos d continuacion los tramites que lle-
va la operacion conocida con el nombre de ensayo de salitres,
y por la cual reciben estos una clasificacion que se aprocsima
en mucho 4 la verdad. ; -

Este ensayo del azoato de potasa se principia por tomar 14
onzas de estasal, y ponerlag dentro de una probeta en donde
ge mezclan con un cuartillo de agua saturada de salitre puro,
revolviendo el liquido con una espatula de vidrio por espacio
de veinte minutos, y dejando despues que todo logre el repo-
50, para en aquel momento Giltrar solo la parte liquida de lo
contenido en la probeta; y afiadir en la misma al resfduo, me-
dio cuartillo de agua de igual naturaleza que la primera, para
continuar la agitacion y mezcla: cuando reposa todo como en
el caso primero, se filtra igualmente, y al residuo que queda
en 10s mismos términos en la probeta, se le echa, por lo que
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luego se dird, otro medio cuartillo de agua, repitiendo en todo
las operaciones anteriores, menos el aguardar al reposo para
hacer la decantacion de la parte liquida; pues en este Gltimo
caso, enel cual la s6lida debe quedar toda en el filtro, sin afiadir
para arrastrarla nueva agua, se hace necesario remover la del l-
timo medio cuartillo de modo que se consiga dejar con él im-
pia la probeta. En todas estas manipulaciones repetidas, solo
se disuelven. de las 14 onzas, las sales (ue no son salitre; pues
el agua que se emplea no (iene potencia para llevarse consigo
nada de este, en razon & su preliminar saluracion, conforme
con el principio, de que el agua pierde su potencia disolven-
te para una sal, & proporcion que se carga de ella; conservan-
do en todo su poder la que tenga con respecto & otra de dis-
tinta naturaleza. Se deduce pues, que si desplegado el filtro con
el residuo que conliene, se coloca sobre recortes de papel sin
cola, que estén estendidos sobre cal no apagada & otro cuerpo
gue absorba la humedad, en cuyo caso se seca, y en este es-
tado se pesa despues de haber recegido minuciosamente todo
él, la diferencia de peso dird con aprocsimacion, la parte que
se ha disuelto de las 14 onzas, y por consiguiente la pure-
za del salitre..

Se acaba de decir, con aprocsimacion, porque si- bien el
agua quita 4 las 14 onzas de ensayo, las sales que no son sa-
litre, ella deja de esta sal, segun la esperiencia, un 2 por 100
del salitre ensayado; de suerte que en esle caso serian 4y '/,
adarmes, y esta cantidad es necesario quitarla del resfduo que
quede de las 14 onzas, para la ecsactitud de las consecuencias
que deben originarse del resultado.

Se dijo que se echase por tercera vez agua saturada de sa-
litre, porque podria suceder que. la cantidad de sal comun fuese
tal, que no. se disolviera toda en elcuartillo y medio del agua
empleada, y afadiendo el segundo medio- cuartillo, con lo cual
son dos cuartillos los del agua invertida en el ensayo, aun-
que las 14 onzas fueran de sal comun aparecerian. disuelfas.
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330. Como por punto general ninguno dé los componén-
tes de la pélvora debe estar acompaiiado de cuerpos estrafios;
es necesario conocer los medios que hay para averiguar la
ecsistencia de los que con mas frecuencia pueden encontrar-
ge con el azufre, cuyo ensayo ordinario se reduce & quemar
simplemente una determinada cantidad, para ver si lo efectia
sin dejar residuo; y en caso que resulte alguno, si este es
otro que el compuesto de silice y de hierro que son los fac-
tores que mas comunmente determinan su naturaleza: porque
de haber ofras bases, se origina la sospecha, y especialmen-
te sino ha sido refinado, de que el azufre venga acompanado
de sulfatos, sulfures y varios 6xidos, ademas de la silice. Para
obtenerlo puro, se pasa & sublimarlo fundados en que 4 no ser
el silfuro de arsénico, los demas no pueden volatizarse. La ec=
sistencia de este en el azufre, se descubre porque el color ama-
rillo caracteristico del azufre toma un viso anaranjado, y tam-
bien porque aumenta de peso. Para llevar mas adclante el ana-
ligis clasificativo, se mezcla al azufre con cuatro veces su peso
de azoato de potasa, y se introduce en un crisol caliente y de
tal modo tapado, que los gases que puedan desprenderse sal-
gan por una abertura muy pequeiia. Se disuelve el residuo
salino y se vierte en cl acido sulfarico dilatado, se evapora el
agua y sobre lo que quede se echa alcohol: y en este es-
tado la disolucion, se inmerge una lémina de zinc, cuya su-
perficie se cubrird de una capa negra escamosa si el azufre
contenia arsénico, lo cual se hard tanto mas notable cuanto
mayor sea la cantidad del ultimo.

331. Previendo el caso, muy factible, de que un oficial de
artilleria encargado de analizar pélvora se encuentre sin po-
tasa cdustica de que echar mano, pasamos 4 manifestar el
medio de obtenerla.

332. El problema seria resuelto con estremada prontitud
y facilidad, si el polasio fuera un cuerpo mas comun y de
mas sencilla estraccion; pues que de este metal & su 6xido,
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nadie esplica mejor la sencillez del paso, que las precauciones
que con el primero se toman para que no se ¢ombine con el
oxfgeno. s necesario pues ir desde luego por el camino mas
facil y corto, que es el de estraer la potasa de los cuerpos (que
la contienen, y ponerla en el estado que se usa para la apli-
cacion espresada, que es unida al agua. Para esto se puede
partir, 6 bien de las cenizas de varios vegetales que contienen
en gran cantidad el carbonato de potasa, 6 mejor por su ma-
yor pureza, de esta misma sal apreciada de antemano en su
debido estado. Cualquiera que sea el carbonato de potasa se
le echa agua y queda disuelto; 4 la disolucion se le pone cal
y desde luego hay formacion de un carbonato insoluble que
se precipita y la potasa queda en disolucion. La descomposi-
cion se verificara totalmente, cuando las proporciones ésten ¢o-
mo deban, para que ni resulte cal mezclada con la potasa, ni
tampoco haya carbonato de potasa sin descomponer. Se con-
cibe pues la dificultad que hay de llegar esactamente al pun-
to deseado, y no es estraiio que los hombres hayan consa-
grado un momento para encontrar un medio de eliminar er-
rores. Este, se espondré & contmuaczon del de obtener puro
el carbonato de potasa, que se consigue facilmente calentando
hasta el rojo en un recipiente de fundicion, una mezcla de dos
partes de azoato de potasa y una de bi-tartrato de la misma
base; pues que en la descomposicion de ambas sales y 4cidos,
se forma 4cido carbdnico que se une con la potasa, agua y
los gases 6xido de carbono, hidrégeno carbonado, protéxido y
biéxido de dzoe que se desprenden. Concediéndole al dcido tartri-
co el oxigeno, hidrégeno y carbono por componentes, y sabiendo
los que son del 4cido azoico, no hay dificultad ninguna en admi-
tir los espresados resitltados; si como se tiene cuidado, la canti-
dad del cremor tartaro, esta en esceso para impedir que el dcido
azdico sea reemplazado por el hipo-azéico, en perjuicio de que
se forme la cantidad de carbonato de potasa que se espera
por el célculo. Esta nueva sal buscada con conocimiento, apa-
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rece en el recipiente en la forma de una masa porosa, enne-
grecida por un poco de carbon, que indica bien que la des-
composicion del azoato ha sido completa.

v 333. Conseguido el carbonato de potasa puro, la cuestion
propuesta se reduce 4 despojar 4 la base del dcido que la acom-
pafia. Con este objeto, se toma una parte cualquiera de esta
sal, media de cal sin apagar, y de 74 8 de agua. La cal
se echa en un recipiente de hierro, y poco & poco se vierte
en ¢él la cantidad de agua necesaria para hidratarla hasta la
saturacion, y hacer con ella en este estado una pasta fina que
por decantacion, se la somete & algunos lavados, para quitarle
todas las sales solubles procedentes de las cenizas del combus-
tible empleado en su estraccion; y de las cuales, los cloruros es~
pecialmente, no podrian ser separados de la potasa, si llegaban
& mezclarse con ella. Cuando esta operacion del lavado haya
terminado, se vierle sobre la cal toda el agua que se quiera
emplear, se remueve todo con una espatula de hierro, se afia=
de el carbonato de potasa, y la mezcla se lleva hasta la tem-
peratura de la ebullicion, en la cual se mantiene durante al-
gunas horas, reemplazando el agua que se vaya perdiendo por
la eyaporacion. De tiempo en tiempo se decanta una pequefia
porcion de licor, se le anade agua de cal, y se observa si se
forma precipitado blanco; pues mientras esto suceda, aunque
sea casi imperceplible, se sigue repitiendo esta dltima parte de
la operacion. Glaro estd que lo que en todo esto aparece, es la
formacion del carbonato de cal insoluble, y el aislamiento del
protoxido de polasio que queda disuelio en el agua. El filtro
es ya el queha de determinar la separacion de las partes in-
goluble y soluble: en esta dltima siempre va algo del pri-
mer carbonato, que para operaciones delicadas conviene se-
parar, asi como el que se forma evaporando el liquido por par-
tes, principiando por el mas débil de potasa, que es el que
procede de los ultimos lavados del cuerpo insoluble que se se-
para de ella, y concluyendo por el primer liq;:’;lo filtra-
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do: pues de este modo hay economfa de tiempo y combusti-
ble, en razon & la ley que reconocen los liquidos para llegar al
estado de ebullicion, que es el acto por el cual se desprende
en vapor la mayor parte 6 toda el agua que pierden; siendo
necesarias para este fin mas calorfas, cuanto mayor es su den=
sidad.

El carbonato se separa de la potasa, deteniendo la evapora-
cion cuando la consistencia del lquido es la del jarabe, y
dejando que su temperatura baje & 50 6 60° en cuyo caso se
vierte encima de ella poco & poco, tres ¢ cuatro veces su
peso de alcohol & 33° précsimamente; se agita la mezcla al
misgmo tiempo con una espatula de hierro precisamente, y se
la introduce en frascos de vidrio largos y estrechos en donde
se la sigue removiendo, para que la mezcla resulte mas fn-
tima. Se la deja despues reposar, y al siguiente dia se encuen-
tra que hay formadas dos capas disiintas de las cuales Ja su-
perior es una disolucion alcohdlica de potasa, y la inferior,
una acuosa del carbonato de la misma base y otrag sales que
podrian contener el tartrato y azoato empleados. Si el alcohol
que se usa estd muy concentrado, en Ingar de la disolucion
acuosa, es un depésito pulverulento lo que se forma, en el

que entran los mismos componentes que en aquella. En am-
bos casos se separa la disolucion alcohidlica por medio de un

sifon que se aplica, lleno de alcohol, y resulta un liguido claro,
de color rojizo. Se le echa en una retorta de vidrio, en la que
ocupe solamente las tres cuartas partes de su capacidad, de cu-
yo cuello salga una alargadera que termine en un balon tubu-
lado y que ambas piezas esten s:mergidas en agua fria para la
condensacion de lo que pasa por ellas. Un serpentin obraria
en este caso muy eficazmente. El fuego retira al alcohol por
la destilacion, y se tiene cuidado de que la potasa, para que no
ataque al vidrio (silicato dcido), quede con una cuarta parte
de aquel. El alcohol que se destila, dejaal que se queda unido
dla potasa, mucha parte delagua que le pertenece; de consi-
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guiente el resultado es una disolucion de potasa en alcohol
" muy débil. Se vierte, todavia caliente, en una vasija de plata, y
se continia la evaporacion, hasta que muy caliente y casi roja,
esté en tranquila fusion, que entonces se la cuela & otra de co-
bre estaiiado. En esta se fija por el enfriamiento, se la rompe en
pedazos de una pulgada procsimamente de longitud, y aun ca-
liente, sela cierra en frascos de vidrio y de gollete cerrados
al esmeril para preservar del aire 4 la materia acabada de es-
traer que esun hidralo puro de potasa; salvo alguna pequefi-
sima porcion de carbonato, formado con la influencia del aire,
y trazas acaso de 6xidos de cobre y plata de las vasijas usa-
das. Potasa al alcohol, es el nombre que le da el comercio.
Potasa @ la cal, ¢és cuando no llega la refinacion hasta el uso
del alcohol. La formula del hidrato de potasa es KO+2 H*O.

Cuando el punto de partida es el carbonato de potasa
del comercio, las sales solubles que esta encierra, aparecen
en la potasa 4 la cal; y solamente pasando 4 la del alcohol
ge obtiene un producto puro.

334 La potasa no hidratada, cuya férmula es KO, se ob-
tine calentando en una campana curva llena de édzoe, dos
dtomos de bi-6xido de potasio con uno de potasio. Lo mismo
se consigue la sosa; asi como para su hidrato, ha_y.que geguir
paso & paso las operaciones del parrafo anterior. Su férmula
atémica es tambien Na O+ 2 H? O..

335. El interés de presentar completa la interesante teorfa
de la estraccion de la potasa, nos impele & manifestar aqui
una observacion debida & Mr. Guibourt. Dice esle, que puesto
que en la descomposicion de las sales sobre las cuales se ha
operado (332), aparecen libres carbon y azoe; ambos obrando
entre si y sobre el potasio, procedente de la descomposicion
precisa en semejantes reacciones, originarian el cianuro de po-
tasio que uniéndose al carbonato de potasa, resultaria este imw-.
puro € inutilizado para el objeto propuesto de obtener entera-
mente libre y en totalidad a la base que lo forma. Con el fin
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de impedir esto, se hace preciso que la mezcla de las sales
en reaccion (332), sea tratada en pequefias porciones y lo me-
nos amontonada que se pueda, para que el 4zoe se desprenda
fuera de ella sin interesarse con el carbon. Esto no se consegui-
rd usando crisoles de fundicion, de Hesse, ni de cualquiera
olra vasija honda, aunque con el objetode que el 4zoe libre se
desprenda con prontitud, la temperatura que se use sea la del
rojo; porque si bien se logrard por este medio que el azoe
libre no ge una al carbon de las capas inmediatas al fondo, lo
verificard indudablemente con el de las superiores, y el incon~
yeniente manifestado no quedara destruido,

336. Otros varios medios hay mas complicados para llevar
4 cabo la cueslion de analizar pélvoras, & los cuales no damos
aqui cabida por creer que hemos dejado este punto suficiente~
mente (ratado. Los que quieran separarse de nuestro camino,
pueden consultar las obras de quimica de Thenard, Berzelius,
Dumas y otras no menos cldsicas; pues que asi en este como en
otros puntos de nuestra profesion de artilleros, tendremos una
necesidad imprescindible de recurrir mas de una vez 4 las teo-
rias de estos sabios, siel cuerpo, dueito de los establecimientos que
hoy tiene 4 su cargo, ha de continuar con la repulacion de ca-
pacidad paga dirigirlos.

FIN DEL PRIMER TOMO.
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