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INTRODUCGCION.

Durante los dos ultimos siglos pasados, las Je-
trasy la filosofia ocuparon exclusivamente la mente
de nuestros padres. Cada uno entonces discurria
acerca de alguna cuestion filosafica 6 de tal 6 cual
obra literaria, y mas de una vez el entusiasmo de
los partidarios de un sistema y la resistencia de sus
opositores dieron lugar 4 debates estrepitosos, &
escenas piablicamente escandalosas ; en aquel tiem-
po bastaba una cancion nueva, un epigrama, para
Ppreocupar vivamente la atencion piblica.

Hoy dia las cosas puramente literariasno tienen
Ya el privilegio exclusivo de cautivarlos espiritus:
lejos de nuestro animo, sin embargo, el querer
menospreciar el mérito de las letras, el primerho-

nor como la primera fuerza de una nacion; mas
1
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no podemos menos que indicarel inmenso cambio
que se ha verificado en nuestros dias ; haremos '
pues notar que de un cierto nimero de afios acd,
se han manifestado entre nosotros nuevos menes-
teres y nuevas preocupaciones. Mientras el vulgo
no pudo averiguar ¢ por mejor decir palpar por s
mismo la inmediata wilidad de las ciencias, estas
fueron despreciadas por él; mas ahora, desde el
principio del presente siglo, las ciencias han ex-
tendido su imperio de un modo soberano por todas
partes. — Ya no se hailan en el caso de mendigar
la atencion publica, ¢ cuandomenos de solicitarla
con Limidez ; ge imponen por si mismas mediante
los beneficios que derraman con prodigalidad. '
Hoy dia nadie es libre de quedarse extrafio 6 in-
diferente al conocimiento de los elementos gene-

rales de las ciencias, puesto (ue cada uno parli-
cipa de las ventajas que de ellas resultan, porque
cada cual estd Hamado & sacar algun provecho de
sus varias aplicaciones. En nuestros dias, en todo
interviene la ciencia: hillase en nuestros ripidos
medios de trasporte, en la mar como en lierra; en
nuesiros medios de correspondencia instantinea,
en la construccion y las disposiciones de las casas \
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que nos abrigan; en laluz artificial que nosalum-
bra; en los numerosos medios que empleamos
para fecundar el suelo, centuplicando las cosechas
que nos alimentan, para sacar de las entrafias de
la tierra log melales que nos enriquecen ! la cien-
ciu se halla todavia al lado del médico en la eabe-
cera del enfermo simplificando los métodos cu-
rativos, 6 al lado del cirujano aniquilando los
atroces dolores que padecia ayer todavia el infeli
somelido & sus operaciones | .

Al prodigar & la induslria en todos sus ramos su
fecunda ensefianza, la clencia ha enriquecido la
generacion actual & ilustrado 4 nuestro siglo. Ia
aumerntado de un modo inesperado su bienestar
material ; desarrollando su poder fisico, la ciencia
ha extendido la esfera de su actividad intelectaal;
alfin se ha hecho una de las prineipales fuerzas de
los estados modernos, fuerza que hizo falla 4 las
generaciones antepzsadas. Merced 4 este movi-
miento intelectual rapido como la electricidad, Ja
América espafiola sale de suletargo ¥y manda & sus
hijos & estudiar en Europa estos portentosos deseu-
brimientos, estas admirables industrias que han
de regenerar el Nuevo Mundo.
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Alinismo tiempo, publicaciones diversas salen
& luz cada dia, vulgarizando los conocimientos witi-
les y las nociones cientificas, alimento indispensa-
ble de las inteligencias de la época. Los libros de
ayer se han vuelto ya viejos ¢ indtiles, relegados
en las bibliotecas; de ahi la necesidad de impri-
mir obras al nivel de los conocimientos de la época;
de ahi, entre tantas, la publicacion de la Enciclo-
pedia Hispano-Americana, coleccion de Manuales
que se distinguirin de los libros que llevaban an-
teriormente el mismo nombre, por el esmero des
su redaccioncomo por los datos numerosos, nuevos
¥ precisos suministrados por la ciencia moderna.

El Manual, por su mismo nombre, indica que
ha de ser de una ficil inteligencia, que ha de ser
el guia fiel en la practica para las personas que lo
consultan, y debe suplir & laslecciones orales como
& los procederes pricticos. Este es el objeto que no
hemos perdido de vista en la obrita que presenta-
mos 4 la critica de nuestros lectores.

Habiendo en el arte del barnizador y del charo-
lista preparaciones y manipulaciones idénticas, he-
mos evitado repeticiones ociosas y hemos reunido
en la primera parte el estudio de las materias pri-
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meras empleadas en ambos oficios ; estudio in-
dispensable para comprender el papel que cada
sustancia en particular hace en las diversas pre-
paraciones que son el objeto principal de Ia parte
prictica del Manual, estudio que sirve para cono-
cer el origen de log ingrc\dientes, sus propiedades
fisicas y quimicas, sus adulteraciones, sus varie-
dades, etc. E1 Manual debe suplir al mismo tiempo
4 la falta de una biblioteca voluminosa Y contener
el compendio de los conocimientos accesorios, sin
los cuales es muy dificil Y & veces imposible adqui-
rir el don de resolver Jos problemas que se pre-
sentan siempre en la prictica de todas las artes y
de todos los oficios. Sin embrago, en el caso que
nos ocupa, la teoria no basta siempre para explicar
de un modo satisfactorio el papel de ciertos ingre-
dientes, s combinacion, la utilidad de su empleo;
algunas manipulaciones no dejarin de parecer ex-
tranas, estramboticas aun...: por tanto dejamos
hablar 4 la prictica Y @ la experiencia, y 4 pesar
nuestro lenemos que confiarnos en Jos procederes -
que algunos fabricantes desinteresados han tenido
a bien publicar. Muchas formulas pueden ser mo-
dificadas por la experiencia segun los menesteres
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de la fabricacion; las nociones contenidas en este li-
brito bastarin para lograr este objeto. La prepara-
cion de los barnices y el encharolado exigen sobre
todo, paciencia, érden y mucho aseo, Y no presenta
serias dificultades. Pensamos que se sacaran bues
nos resultados de la rigurosa aplicacion de los pro=
cederes'que hemos descrito 4 veces con detalles
harto minuciosos que no ha sido posible evitar,
Al mismo tiempo hemos tratado de algunos descu-
brimientos modernos que tienden & modificar el
uso de los barnices y delas pinturas, en la compo-
sicion-de los cuales entran la esencia de trementina
y otras sustaricias venenosas, deseubrimientos que
han de ejercer una saludable influencia en el arte
y la higiene piblica. Asimismo hemos agregado
eomo corolario de la fabricacion de los barnices,
algunas preparaciones idénticas ¢ muy proximas.
Al redactar esta obra s nos presentaron dos difi-
cultades que se trataba de vencer ; la primera con-
sistia en no tratar de las materias con una proligi-
dad de detalles fastidiosa; la otra de no tratarlas
de un modo incompleto, con demagiada brevedad
6 laconismo : el lector apreciard si liemos aproado
ambos escollos. Eu AUTOM.
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PRIMERA PARTE.

CAPITULO PRIMERO

MATERIAS PRIMERAS EMPLEADAS EN LA PREPARACION DE
LO3 DARNICES,

El estudio de las varias sustancias que entran en
la composicion de los barnices es de suma impor-
taneia, sus propicdades flsicas y quimicas no va-
rian solamente segun las especies ; varfan tambien
con la temperatura y en presencia de los agentes
6 disolventes empleados para la preparacion de los
barnices. No hay que esperar buenos resullados si
se ignora el papel que hagen cada una de las mate-
rias indieadas en lag muchag formulas publicadas
en lag yarias obras que tralan de lo fabricacion dé
los barnices, obras generalmente incompletas, re-
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copiladas en muchos tralados por escritores poco 6
nada versados en la quimica prictica.

Aleool. — El aleool 6 aleohol es uno de los
productos dela fermentacion del azicar; se encupen-
tra en todos los licores que han experimentado
esta fermentacion, y puede en razon de su volati-
lidad mayor, ser separado en parte del agua con
que esti unido. Es en esfe principio que estriba
la extraccion del aleool en las artes.

Apesar de ser bastante conocidas las propie-
dades del aleool, hemos creido conveniente re-
cordarlas aqui, pues este lquido hace un impor-

fantisimo papel en la preparacion de muchos
barnices.

Puro y concentrade es un liquido trasparente,
ineoloro como el agna, no enrojece la lintura de
tornasol; tiene un olor fuerte, penetrante, agrada-
ble; su sabor es caliente y ciustico; su.peso espe-
cifico es de 0,792 (el del agua siendo 1) 4 la tempe-
ratura de 20° cent. y bajo la presion atmosfériea
ordinaria (0,76); esta densidad vuélvese mas con-
siderable & medida que se agrega agua al aleool;
asi es de 0,993 cnando contiene 95 partes de agua
sobre 100.

Es muy volitil, y hierve 4 la temperatura de 80°;
su vapor fiene una densidad de 14,6133, 1a del aire
siendo considerada como unidad; es por consi-
guiente casi tres veces fan considerable como la
del agua que no se eleva sino 4 0,6235.

Si se somete el aleool 4 la accion de una mezela
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frigorifica euya femperatura es de 687,33 (termo-
- mefro-centigrado), no se congela. Segun Hutton
el aleool se solidifica y se eristaliza 4 790 debajo 07,
femperatura sumamente baja que estesahio parece
haber obtenide per unos medios que 6l no ha pu-
blicado ; mas hoy dia esta congelacion puede veri-
fiearse en un laboratorio de quimica 6 de fisica
mediante al dcido earbdnico solidificado.

El aleool no es conductor de la electricidad, —
Puesto en contacto & la temperatura ordinavia con
el gas oxigeno O con el aire atmosférico, se volati-
liza, se mezela con estos gases, comunieindoles sn
olor propio asf comola propiedad de embriagar los
animales que los respiran. Cuando por medio de
un cierto niimero de chispas eléetricas, se eleva
la temperatura del aleool en contacto con oxigeno &
aire, estd descompuesto; el hidrdgeno y el carbono
que encierra se combinan ripidamente con el oxi-
geno para formar agua ¥ gas ficido carbonico, se
produce una llama blanea muy extensa : si el aleool
€8 puro, no fqueda residoo.

El azufre, lavado en polve muy sutil, se di-
suelve en el alcool, mediante un ealor suave, v
aun é la temperatura ordinaria; mas la disolucion
se verifica muy despacio.

El agua se combina. con el aleool en todag pro-
porciones, y obsérvase que hay elevacion de tem-
peratura y aproximacion intima de lag moléculas,
si el aleool esth concentrado ; asi un compuesto de
un litro de aleool y de un litro de agua, ocupa un

1
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volumen menor gue el de dos litros; al contrario,
hay produccion de frio si el aleool eg muy flojo.
Guando el al¢ool ha sido debilitado por esle medio,
eonstituye las diversas especies de aguardiente que
so encuenlran ¢n el gomerelo, y que marcan grados
diferentes en la eseala de los pesa<licores (i arednie-
tros. Es mny imporlante conocer la cantidad de
agua confenida en el aleool, pueslo que su fuerza
disolvente en la preparacion de los barnices esiriba
en 11 proporcion mas 6 menos grande de agua que
contiene.

Las sales obran en el alcool de un modo muy
notable. Todas las sales delicuescentes (las que atraen
la humedad del aire y se resuelven en llcm'-), se
disuelven en el alcool coneentrado ; micntras que
las sales eflorescentes (las que pierden al contacto del
aire su agua de cristalizacion para eubrirse de un
polva harinoso), lanto las que sonpoco solublesen
elagna,comolas quedeningun modesedisuelvenen
este liquido, son por la mayor parte insolubles. 8i
el aleool, en lugar de ser coneentrado se halla de-
Lilitado por el agua, adquiere entonces la fueul-
tad de disolver un eierfo namero de sales, antes
insolubles en ¢l

Hay sales tan poco solubles en este liquido con=
cenirado; que pueden precipitarse de sus disolu-
ciones acuosas por medio del aleool; este se apo-
dery del agua y la sal se deposita. Tales son por
ejemplo, la mayor parte de los sulfatos. Eslas pro-
piedades indican lo suficiente cudl es laafinidad del

"
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alcool para con el agna. — Varias sales golubles
en el aleool comunican 4 su llama un eolor par-
ticular : asi las sales de estronciana dan un eolor
de plirpura; las de cobre, un color verde: el hidro-
clorato de eal, un eolor rojo; el salitre (nitrato de
bolasa), amarillo, ele.

El aleool ejerce en los nitratos de plata yde mey-
curio una accion muy notable; fdrmanse nuevas
gales, conoeidas bajo el nomibre de fulminatos, ¥ fue
tienen la propiedad muy notable de detonay (esta-
lar con estrépito) por el mas minimo choque.

EI aleool puede disolver las diferentes especies
deaztcar, la manita (pringipio del mana), todos los
aceites volitiles (édencias), el aceits de higuora in=
fernal (higuerillo, palma de Cristo, ete.), las resi=
nas, los bialsamos, y muehag otras sastancias vege«
tales y animales. Las gomas, el almidon, el lefioso, ste.,
gon insolubles en este agente.

El aleool es un resetivo procioso; entra en la
composicion de todos los licores espirituosos y
aguardientes; sirve para preparar muchos barnices;
obird én la economia animal eomo exeilante difu-
sible enérzico; la excifacion que determing cusindo
es tomado al interior, 4 fuerte dosis, produce
luego una estupefaccion completa como se observa
en la embrioguez; produce ademis la inflamacion
de los tejidos con los cuales ha sido puesto en con~
facto. Su acclon deletérea se manifiesta igualmente
cuando estd aplicado en el tejido celular de la
parte interna de los miembros abdominales.
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En efecto la embriaguez y la muerte son los re-
sultados” constantes de esta aplicacion. Nunca se
emplea el alcool en medicina en estado de pureza,
mas forma parte deuna multitud de medicamentos
usunales; tales son las aguas espirituosas aromati-
cas, las bebidas vinosas, las tinturas, el alcool al-
canforado, efe. (Orfila.)

Siendo el aleool ‘el resnltado de la fermentacion
espirituosa, el vino, la cerveza, la cidra, el pulque,
Ia chicha y todos los licores fermentados, deben ser
mas 6 menos propios para laextraceion de este pro=
ducto.

En otro tiempo se preparaba el alcool 6 espirita
de vino destilando el vino en los aparatos cerrados,
hasta que no quedase mas que la mitad del liquido
en la cucirbita del alambique. El producto liquido
obtenido en el recipiente, conocido bajo el nombre
de aguardiente y compuesto de mucha agua, de
una eierta cantidad de aleool, de una materia
aceilosa aromilica, ete., era destilado de nuevo ¥
suministraba un producto aleddlico mas fuerte;
este se destilaba dos 6 tres veces mas, y solo enton-
ces se sacaba el alcool puro.

El arte de ladestilacion ha hecho muchos progre-
sos de cuarenta afios acd. El aparato usado hoy dia
se compune de un alambique provisto de su capi-
tel, y de tres 6 cnatro vasos grandes de cobre, co-
municando entre si por medio de tubos igualmente
de cobre: uno de estos tubos estahlece la comuni-
cacion entre el alambique y el primer vaso, esle
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aparato se asemeja algd al conocido por el nombra
de Woolf; el vapor acuoso 1 aleodlico, al pasar del
estado de gas al deliquido, abandona una cantidad
muy grande de calorico que se vuelve libre; el alcool
es mas voldlil que el agua; por consigzuiente si se
expone una mezela deestos dos lquidos 4 una tem-
peralura que no sea muy elevada, se vaporizard
mucho mas alenol que agua. El aleool preparado
por este medio no esti aun bastante concentrado
para la preparacion de los barnices; por lo dermés
contiene & veces un poco de feido acético que hacia
parte del vino del cual se ha sacado : para concen-
trarlo lo mas posible y privarlo del deido, se destila
con cal viva (cdustica). A veces sele quita el exceso
de agua dejindolo durante veinte y cuatro horas
con cloruro de calcio anhidro, y destilando al
bano-marfa: no se obtiene entonces en el reci-
piente sino la poreion mas espirituosa: sobre todo
si se ha tomado el cuidado de dividir los produoc=
tos, y si se ha puesto & un lado la primera parte
volatilizada.

El espiritu de vino llamado & veces en la Amériea
espaniola, aguardiente de Castilla, tiene un precio de-
masiado subido para ser empleado en la prepara-
cion del aleool. Todos los aguardientes, el rom, el
aguardienie Namado vulgarmente de cafia, el que
se saca del pulque (en la Repiiblica mejicana), del
arroz, ete., puedenigualmente servir empleando un
proceder andlogo al que acabamos de indicar, EI
aredmeltro de Cartier es un instramento indispensa-
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ble para las personas que quieren preparar barnices

”
aleodlicos, el alcoolometro de Gay-Lussae seria
igualmente de mucha utilidad. ( Véase mas abajo.)

Cundro de lns cantidades diferentes de aleool con-
tenido, términe medio, eén los vinos y Meores guo
siguen; i
‘ Cantidad |l S Cantidad
EBPECIES DE Yixo, | por400de|| ]-.5{’1,{‘,1!'{::‘]1[, kg por400 de
yilo en licores. vine en |
volamen, || volimen,
Vine de Lissg.ooi.,| 26,47 l Vino'de Tokay.sq e 0,88
\ = de Oporto..s.| 22,85 ‘ — de Baucdi.., 8,79
|
= de Madegira...| 22,25 Cidra de d.acalidad.| 9,87 | L
= dederez.ain| 4947 || — de 2. calidad.| 5,94
| = de Catalufia...| 49,00 ‘ Pulque mejleans.. .. &, 60 U
— de Milaga....| 48,19 — masflojo. ... 5,00
— de Buordeos...| 45,40 ‘ Chicha fuerte...... 7,59
|
— de Borgong...| 44,57 Cerveza fuerte {ale), 6,80
[ |
— de i.'lr.-T‘-]pr.fm.,' 12, 64 | Porteriovieieaianae | 4,20
— del Rhin. .., ’ 12, 08 i Cervess NGj0.uvsnss 4,49 |
-
ALCOOMETRO DE GAY-LUSSAC.
El aredmetro mas empleado para conocer la ri-
queza alcodlica verdadera de los aguardientes es f

el instrumento imaginado por Gay-Lussac. Segun
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el prineipio de 14 graduacion del aleoometro cente~
gimal, la fuerza de un liquido espirituoso es el ni-
mero de centésimas partes (en volimen) de alcool
puro que este liquido encierra & la temperatura de
15° cent., de donde resulla que se obtendrd siem-
pre ficil & inmediatamente la cantidad de aleool
real conlenida en un esplritn, mulliplicando el ni-
mero que expresa el volimen de este espiritu porla
fuerza de este mismo liquido; fuerza dada por el
instrumento,

El alecdmetro tiene la forma de un aredmetro
comun ; 81 escala estd dividida en 100 partes 6 gra-
dos de los ¢uales cada uno indien una cenlésima
parte de aleool; la division 0, al pié del tubo, eor-
responde & la densidad del agua pura, y la divi-
gion 100 hdeia la parte superior, 4 la del aleool
absoluto (puro). Gnando estd sumergido en un li-
quido espirituoso i la temperatura de 15° cent., da
inmediatamente su fuerza, y si se sumerge en un
esplritu 4 la temperalura de 15 y que se hunde,
verbi aratia, hasta la division 50, es que la fuerza
del liguido es de 50 p. 0/0, 6 que contiene 50 ¢en-
tésimaus partes de aleool puro.

Los gobiernos de Francia, de Suecia y de Prusia
han adoptado ya el aleoémetro centesimal, y seria
de desear que se sustifuyese en fodos los paises al
aredmetro de Cartier que es mucho menos exacto
y sobre todo menos comodo,

El cuoadro siguiente da las densidades de al-
cool absoluto, y su mezcla con el agua &'la
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lemperatura de 15 grados cent. segun Gay-Lug- ’
sae.
Alcool en contésimas partes, Dengidad del licor,
RN S e S R T Y
ORI R M R S B8
= ¥
0. 00,8346
R S T 0T
81 SR TR 21 ) |

AR RO S 0,8779 !
TR s U S sl .
BoL e SR R e G
| L R S SR e s T T
| i B S I R e Sl e e

e e SRS 7

A5e, Ton S s 0mAAR N

00500 e S L 2 0R%e3

JBH i AR e a0 nEak
A e e S 11T

El enadro sizuiente es hastante util para dirigip
= I o

el foego durante la destilacion 6 rectificacion de log

. aguardientes para preparar el aleool empleado en L
los barnices :
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LICORES ALCOOLICOS,

TEMPERATURA

CONTENIDO ALCOOLICO

dela del liguido del vapor
EBULLICION. en elllicion por | que se desarrolla
cien portes. por cien paries.
Toe, T e, 09 93
RS 90 92
Titq8iey 85 91
8, 2 <. 80 90 1)2
79, 0 o 70 90
792,19 =, 70 89
807, 0 = 65 81
810, 3 =, 50 i
82, T & 40 82
832, 9« 35 80
850, 0 « 30 78
86°, 3 -. 25 T6
8 e, 20 71
88, 9 e, 18 68
900, 0 «, 15 66
910, 3, 12 61
92°, 5 e 10 55
932, 9 <. 1 50
S vhe, b 42
96, 3 e, 3 36
97, 6 . 2 98
98", 9o, 1 3
1000, 0 e, 0 : 0
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¥ter. — Una sola de las sustancias designadas
por los quimicos bajo el nombre genérico de éter,
8¢ prepara en grande y tiene empleo en las artes;
es el éler sulfiirico,

El éter es incoloro, Hquido, muy flaido, de un
olor particular muy penetrante, de un sabor al prin-
cipio acre, ardiente y dulzarron, en sesuida fresco.
No posee ninguna reaceion ni dcida ni alealina, no
es conduoetor de la electricidad, y refracta fuerte-
mente la luz; su densidad es dp 0,712 & 24°, 77;
es muy volatil, y hierve 4 35", 6 bajo la presion ba-
rométrica de 0= 760; destila sin alteracion; el vapor
que se forma es muy denso y su densidad entonces
es bajo la presion atmosférica ordinaria de 2,568,
Lsta cireunstancia, la inflamabilidad Y la gran
volatilidad del éter, explican suficientemente los
graves accidentes causados muchas veces por esfe
producto. En efeelo, euando so trasiega esle lquido,
derrdmanse abundantes vapores que, por su den=
sidad, se rennen en la parte inferior de los aAposen-
tos, talleres, laboratorios, etc.; cuando no esté lejos
alguna hornilla llena de fuego 6 una luz encendida,
pueden influmarse y propagar el incendio hasta
en el vaso que contiene el éter mismo, Tin seme-
dante caso, es preciso tener hastante 4nimo & calma
para tapar inmediatamente el frasco. En {odos ca-
808 es prudente conservar el éter en frascos de un
pequefio voltimen, 1/2 litro por ejemplo, ¥ mane-
Jarlo lejos de cualquier sitio donde se enciende la
lumbre.
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El éter 68 muy inflamable, ¢omo acabames de
deeirlo, ¥y arle con una llama blanea y fuliginosa
gin dejar residuo, Se degcompone con inflama~-
cion por el cloro al estado de gas, & igualmente

*por los fGeidos minerales calientes : log Alcalis
1n6 tienen en é1 sino ung accion débil. Disuelve
muy bien el bromo, ¢l iodo y el azufre, y el
fosforo en pequefin canfidad ;  disuelve igual-
mente el eautehueo, y veremos que es uno de log
medios empleados en la preparacion de los barnis
ces, on que entra la goma elistica : disuelve
tambien un gran mimero de saled melalicas, como
el eloruro de oro, el nitrato de mereurio; ele.,
que desaloja de sus disoluciones acuosas con tal
que estén Acidas : por su lado, es solubleé en 9
partes de agua y se mezcla en todas proporciones
con el alesol, al éual eomunica su olor ¥ su sabor.
El licor de Hoffmann, empleado en medicina, estd
formado de una mezela de 2 partes de alcool y de
1 parte de éter.

La preparacion del éter consiste en destilar una
simple mezeld de aleool y de deido galftrico,y en
purifiear el produeto por el agua, los dlealis y una
nueva destilacion; mas como tedricamente se puede
con el mismo deido convertir una eanlidad, por ast
deeirlo; ilimitada de aleool en étér, es preferible,
como lo ha propucsto M. Boullay, volver & echar
aleool en 1o mezela & medida que el éter destila.
Aunquemuy seneilla, la preparacion del éler exige
muchas precauclones j y como conviene 4 vedes,
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sobre todo en América, preparar uno mismo este
producto, vamos & tratar de su fabricacion. Meéz-
clanse partes ignales de 4cido sulftrico conecen=
trado & 66 y de alcool rectificado 4 36°; el calor
que se desarrolla al momento de 1a mezcla seria
bastante fuerle para determinar la rotura de log
vasos; se debe agregar, pues, el Aeido por pequefias
porciones, y agitar cada vez con fuerza la mezela
de los liquidos. Cuando el calor se vuelve muoy
fuerte, se deja enfriar, despues se sigue la ope=
racion cuando esti bastante fria. Cuoando la
mayor parte del dcido estd agregada, se para uno,
Y sereserva la pequefia porcion que ha quedado
para volver & calentar la mezela en el momento de
proceder 4 la destilacion. Es, en efecto, ventajoso
dejar 1a mezcla reposarse durante 24 horas.

El aparato destilatorio puede componerse de ung
retorla tubulada de vidrio, calentada al bafio de
arena, y provista de nna alargadera que entra en
el cuello de un matraz tuhulado colocado en ung
cuballena de agua fria que se renneva constante-
mente ; el tubo (tubulura) del matraz estd afravesado
por un sifon que sirve para extraer ol étor conden=
sado y hacerlo pasar 4 log frascos destinados 4
reeibirlo, g

Se agrega la 1iltima poreion de dcido en la mez-
cla, y se vierte todo én la retorta; latubulura de esty
lleva un tubo en forma de 8, cuya rama inferior ,
terminada en nna punta casi capilar, queda sumer-
gida hasla las 2/3 partes de 1a altura del lquido. Se
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calienta la retorta hasla que se manifiesle en el
liquido un principio de hervor; se saca el fuego,
y la ebullicion se verifica poco 4 poco sin sacu-
didasni ruido; entonces se echan otra vez alzunos
carbones encendidos en la hornilla para mantenerla
muy regularizada. Como el aparato estd perfecta-
mente cerrado, la dilatacion interior repele el li-
guido condensado y lo haee salir por el sifon, cuando
se desarrolla una pequenia cantidad de vapor exce-
dente; de este modo pueden dividirse los pro-
ductos.

Cuando se ha recogido un litro de producto en
el recipiente, se agrega inmediatamente, por el fubo
en 8 una canlidad igual de alecol & 36°. Como la
extremidad del tubo es afilada, el alcool corre lenta-
mente, y 1a mezela no se enfria sensiblemente; la
ehulliciony la eterificacion siguen, yel licor conte-
nido en la retorta encierra siempre las mismas pro-
porciones de acido y de aleool.

Cuando se ha agregado, de este modo, una can-
fidad de alcool ignal 4 la cantidad que entraba en
el volimen primitivo, se abandona la operacion &
sl misma, y solo se mantliene el fuego durante
algunas horas. Se gnita el fuego enando se perei-
ben abundantes vapores blanquecinos que empa-
nian la frasparencia de los vagos, los acaloran mu-
cho y no pueden condensarse; el calor solo del
horno basta para formar la pequelia cantidad de
&ler que se ha de sacar mas.

Se dividen generalmenfte en tres porciones los
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productos ohlenidos : la primera, poco cargada de
éler, no conliene casi mas fueel aleool volatilizado
antes de kahor experimentado la reaccion del deido
sulliirico ; la segunda, la mas considerahle y al
mismo tiempo la mas pura, s g que se reclifica
inmediatamento; se afiade al liquido 1/6 parte de
81 peso de earhonalo de polasa que se apodera del
agua 6 del deido sulfuroso, ¥ que descompone un
produoelo resultante de la reaceion del feido sulfi-
rico en los elementos del aleool, designado por log
quimicos con el nombre aceite de vino 0 deido sulfo-
vinico; se agito la mezcla, y eyando el éter ha adqui-
rido un plor snave ¥ puro, se reclifica en un aparato
semejante al precedente. Sin embargo, la retorta que
sirve en esta sagunda operacion no necesita ser i~
halada. Lareclificagion debe verificarse porel hafio-
maria y ser llevada despacio; se recogen las 2/3
paries de la canlidad sometida 4 la destilacion, y
se obliene asi un éler perfeclamente puro.

El residuo de 1a reclificacion, reunido al 1iltime
producto de la primera destilacion, est4 puesto en
confaclo durante algunos dias con el carbonato de
potasa que ha servido en lg purificacion prece-
dente; se agrega un poco de agua y peroxido de
manganesioen polvo fino, & fin de quitar el dcido
sulfuroso que se halla en cantidad considerahle en
el liquido. La reaccion de estedcido en el oxido de
manganesio produce un desarrollo de calop lan con-
siderable, que el liquido mno tardaria en hervir,
sino se tomase la precaucion de echar el peroxido



CAPITULO 1, 25

-
de manganesio por pequefins porciones 4 la vez.
Cuando la mezela se acalora demasiado, se echa un
poco de agua fria; esta favorece mas tarde la reac-
cion y sirve por lo demds para disolver el sulfato W
el hiposulfato de manganesio formados por la des-
composicion del dcido sulluroso en presencia del
peroxido de manganesio. Cuando el olor del dcido
sulluroso estd enteramente disipado, se separa por
medio de un embudo la capa de éter; encierra
todavia una pequefia cantidad de aceite de vino
pesado que se separa por medio de una rectificacion
infeligente. Este éter es de cualidad inferior, ¥y no
ofrece nunca la pureza y el olor franco ¥ suave del
precedente,

La marcha que acabamos de describir es casi la
misma en todos los talleres de fabricacion del éter;
sin embargo los aparatos son muchas veces mas
sencillos, Asi se emplea un alambique de plomo
en algunas fibricas. El capitel del alambique co=
muunica por medio de un tubo largo con una cule~
bra ordinaria (serpentin); este iltimo derrama el
¢ler condensado en un frasco de cuello estrecho
que sirve de recipiente. El alambique csid pro-
visto de un tubo por medio del cual se introduce el
aleool que reemplaza al que se ha conyertido en
-eler. La primera destilacion se hace & fuego direclo.
Cuando se opera la rectificacion se agrega el bano-
maria al alambique, y se emplea cal viva en lugar
de potasa.




24 MANUAL DE BARNICES.

CAPITULO 1

Aceites. — La quimica divide los aceites en
dos clases ; la 1» comprende los aceites volatiles 6 -
esencias, y la 28 los aceites fijos. Esta elasifi-
cacion liene el inconveniente de no dar unas ideas
muy exactas acerca de la composicion y propie-
dades de dichas materias, Ppues si bien hay esencias
que tienen la apariencia aceifosa, sus caracleres
son demasiado distintos de los caracleres propios
de los aceites, y la unica semejanza consiste en el
estado liquido. En efecto una esencia se volatiliza
al aire lihre, arde con la mayor facilidad al con-
tacto de un cuerpo encendido, ticne un olor fuerte
¥ penetrante, moja el papel y se volatiliza despues
sin dejar rastro alguno, y no se combina con los
cuerpos llamados dlealis. Un aceite no se volatiliza
al aire, no arde sino mediante una temperatura
alta, notienecasiolor, y cuando mas un olor repug-
nante, rancio 6 soso, mancha el papel empapiin-
dolo y dejandolo graso, se combina con los dlealis
¥ se convierfe en jabon.

A pesar de que son bien conoeidos los caracteres
de los aceites, describiremos sin embarzg las pro=
piedades de los que se emplean en la fabricacion
de los barnices grasos.

Losaceites se conservan sin alteracion en un vaso
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tapado durante mucho tiempo; mas si se exponen
al aire atmosférico, aun encima del agua, se ponen
poco & poco espesos, acaban por solidificarse, ya
no manchan el papel,son de una consistencia mem-
branosa, amarillas, elasticos, ¥y no se derriten ya
sino i la temperatara de la fusion dela goma 6 del
lefioso. Este cambio es el resultado de la absor-
cion del oxigeno del aire. Teodoro de Saussure ha
averiguado que una capa de aceite de nuez, de tres
lineas de espesor, colocada en azogue 4 la sombra,
en el gas oxfgeno puro, habia absorbido de este cuer-
PO 3 veces su volimen en ocho meses; mas en los
diez dias siguientes del mes de Apgosto que se hizo
el experimento, el aceite se habia apoderado de 60
veces suvolimen de oxfgeno: esta absorcion dismi=
nuyo despues gradualmente y se detuvo al cabo de
tres meses. En aquel entonces, ¢l aceite habia
absorbido 145 vecessu voliimen de gas oxigeno,que
no habia producido sino 21,9 voltimenes de dcido
carbonico (1). Los aceites que poseen esta propiedad
en mayor grado, es decir, los que se secan lo
mas prontamente, se llaman aceifes secantes. Otros
aceites se vuelven espesos y dcidos sin secarse en=

(1) En este caso el aceite experimenta una especie de combustion
Puesto que e espesa perdiendo una parte de su carbono que se com-
bina con el oxigeno para dar lugar al dcido carbénico. Asi es como
debe explicarse la combustion espontinen de ciertps CUETPOs grasos,
de trapos empapados en aceite 6 grasaque ha sido & veces el origen
tamafos incendios,

2
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teramente; conlraen un olor y un sabor desagra-
dables, s¢ ponen rancios, y se pueden en parte pu=-
rificar saturando el dcido por medio del hidreato de
magnesia desleidoen agua y agitando el aceite.

Enlre los aceites fijos sccantes, ol de linazu es el
mas empleado. Este se extrae de las simientes del
lino eomun, linum usitatissimum, tostadas, calenta-
das eon un poeo de agua, y aprensadas,

Tiene un color amarille elaro, nn olor y un sahor
particulares; enfriado & 29 palidece, y se solidifica
& — 278, :

Be disuelve en 8 veeces su peso de aleool hirs
viendo y en’eyarenia weces su peso de aleool
frio, asi como en 1,06 veees de su peso de éter sul-
fhrico.

Unverdorben ha examinado de wn modoe parti-
cular los eambios que experimenta el aceile de li-
naza cuando estd expuesto dla aceion del aire y que
se deseca : no deseribiremos estos experimentos, 4
pesar de ser muy interesanles, por ser mas propios
de un tralado de quimiea,

El aceite de linaza es de un uvso muy comun;
girve para preparar bm‘m‘ces'y pintluras al oleos es
1a base de la tinta de imprenta,

El aceite de linaza, conservade en una botfella
llena hastala mitad, se vuelve espeso, se seca menos
pronto, es mueho mas soluble en el aleool que el
aceile [resco, y voelve log harnices menos quebra-
dizos.

Los aceiles que siguen son menos empleados que
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el de linaza; mas en algunos casos pudieran su-
plirlo enando fulta. 8on ;

El aceite de nues, fque se obliene por expresion do
Ia fruta (nuez) del nogal (juglans regia) ; cuando es
nuevo, su color es verdoso, mas 4 1g larga se vuelve
amarillo claro, Notiene olor, ¥ su subor es agrada-
ble pues se usa como alimento, A — 15 se espesa,
¥ 8¢ eudja & —275; os mas secante que el de li=
naza, por lo que se emplea para la pintura al éleo
de los cuadros. Las nueces dan cerca de la mitad
de st peso de aceite,

Baussure ha encontrado que el aceite de nuez
absorve 15,5 veces su voléimen de g8as oxigeno y dg
una eantidad de aeido carhonico que so eleva § casi
las 2/15 partes del volurien de oxigeno absorvido,

El accite de cafiamon sa obtiens por expresion de
las simientes del e4fiamo cultivado (cannabis sativa),
Nuevo, es de un amarillo verdoso que ge yuclye
amarille con el tiempo, Su olor es desagradable v
su sabor es s0so. Se disuelve en todas proporciones
con el aleool hirviendo; mas el aleool frio no
disuelve sino la 80 parte de su peso de esto aceite,
Se espesa & -— 1o ¥ €e solidifiea & — 2745, Sa cuaja
€N masa como el aceite de nueces, En Rusia usan
el aceite de cafiamon para el alumbrado, mds tiene
el inconyeniente de formar un barniz en las 14m-
paras que cuesta raucho trabajo quitar, Sirve tam-
bien para fabricar barnices ¥ jabones.

El aceite d¢ amapola se extrae por expresion de las
simientes de la adormiderg (papaver somniferu m)eul-
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tivada hoy dia en muchas partes. Se parece al aceite
de olivas con el enal se mezela i veces para falsifi-
carlo. Nuevyo, su sahor es agradable. Se espesa &
— %, v se solidifica 4 — 18 necesita para disol-
verse 25 veces su peso de alcool frio y 6 del ca-
liente. Se une en todas proporciones con el éter.
En Francia y Alemania sirve para el alimento y el
alumbrado; tratado por el litargirio se yuelve mas
gecante.

Siendo la hignera infernal 6 higuerillo (ricinus
communis) una planta muy comun en todala Amé-
rica del Centro y del Sur, cuyas semillas producen
un aceite sumamente til y que pertenece & 1a clase
de los aceites fijos secantes, nos extenderemos un
poco mas en su historia. Hé aquf un modo de pre-
parar el aceite de Castor 6 de palma de Cristo (Castor
oil de los Ingleses) :

Se deslie 1 libra de semillas de higuerillo, pri-
vadas de su epidermis y molidas, en 4 onzas de al-
cool frio que disuelve el aceife; se pone esta mez-
¢la en unos sacos de cuti (dril); se destila el liquido
alcodlico hasta sacar la mitad del aguardiente;
se lava el residuo con agua varias veces, y ¢l aceite
viene 4 la superficie; se separa y se somete 4 un

calor suave para vaporizar toda la humedad; se
saca del fuego y se echa el aceite encima de unos
coladores puestos dentro de una estufa calentada a
38°, y enfonces se cuela ficilmente. Este proceder
dehe preferirse al que consiste en hacer hervir la se-
milla en el agua, 6 exprimirla sin adicion de alcool.
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Nuevo, es incoloro 6 apenas amarillento; es muy
viscoso, Estd desprovisto de olor, y cuando puro su
sabor es 4 penas sensible; hierve 4 2300 Y puede ser
destiladosin desarrollo de 528, mas eon un olor par-
ticular, Cuando una tercera parte del aceite ha sido
destilada, se desarrolla en abundanecia un gas eom-
bustible: seeongela i —18:, Expuesto al aire, se 08pe=
sa y 8o vuelve rancio, al mismé tiempo que su color
8 oscurece: puede mezelarse en {odas proporeiones
con aleool y éter, y entonces abandong las mate-
rias extraiias con las cuales puede haber sido mez-
clado: esta solubilidad en el aleaol eslablece una
diferencia notable en el aceite do higuera con los
demads aceites fijos, al mismo tiempo que es ung
propiedad preciosa para purificarlo, propiedad de-
masiado desconocida en la América donde se
extrae mal el aceite de higuerillo.

Cuando se somete & la destilacion, el aceite de
higuerillo da productos diferentes de los demds
aceifes: cuando se ha recogido la tercera parte del
aceilé, queda una sustancia particular, sélida 4 la
temperatura ordinaria, insoluble en los aceites, el
aleool y el éter, (Bussy et Lecann.)

Son muchas las simsentes oleaginosas que posee lg,
América y que no tienen usy todavia: algunas
de ellas contienen aceite tan secante como el de
nuez 6 delinaza, que pudieran erplearse ventajosa-
menteasien lapinturaal 6leo como enlapreparacion
de los barnices ; entre allas citaremos las simien-
tes de una especie de salvia, llamada fehan en la

2.
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Repiblica Mejienna y la América central (Salvia
Chia), que gon may maoeilaginosas y se emplean
eomoemolientes y refrescanles. Behadas enel agun
farman al ingtante un muefligo abundante que se
hebe eduleorado de variof niodos eomo refreseo.
Tostadas y teatadas como la linaza, lag serhillas de
tohan dan un aceite muy fino ¥y sumamenle se-
canle: eh algunag partes 1o smplean enla pintura;
puede saplir eon ventaja al aceile de linaza en la
comiposicion de los barnidtes firass.

Cern. — Conviene deselibir esta materia en se=

gulda de los aceites por pertenecer it una serie de
cuerpos muy andlogos & estos. Lo cera difiere de
log aceites vegelales por si consistencia y el modo
de comportarse con 1os dlealis ¢ todo el mundo sabe
¢ue ld cera es1a bdse de lo adiirable arquitectura
de las abejas, y que se sied de las eolmenas expri=
miéndola para geparar lo miel. 8o echan los pana-
les, despues de prensados, en ¢l agua ealiente ; se
quitan lasg'impurezas ¢on uhaespumadera y se re=
coge la cera, que por el enfrinmiento se eunja en la, .
superficie. BEn este estado, la cera posee un olor y
un eolor que debe 4 la miel: se blanguea expo=
niéndola én tiras largas y delgadas encimi de unas
telus & la accion del roclo y del sol: puede blan=-
quearse lnmbien por medio del cloro ¢ del deido
sulfurogo, y las demds ceras se blanquean del
mismo modo.

Pura, es una sustancin grasa, blanea, didfana
hasgta cierto grueso, sin sabor ; mas posee & veces
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un ligero olor que le es extrafio. Su densidad varia
de 0,960 4 966 : se derrite 4 68°, volviéndose hlanda
y flexible 4 80° y quebradiza 4 0°; es insoluble en
el aleool y el éter frios, soluble en parte en el aleool
caliente, y en 10 paries del aleool hirviendo ; hos-
tante soluble en las esencias y los aceiles grasos ;
saponificable, mas el jabon producido es muy duro
¥ poco soluble en el agua, que se descompone fi-
cilmente por los deidos, quedando la cera casi tan
pura como anles de la saponificacion ; el amonlaco
liguido la disuelve al prineipio, mas luego se firma
un deposito de cera cubierto de agua. La cera de
colmena conticne dos principios grases : la cering
que posee mas particularmente las propiedades pe-
culiares de la cera, fosibilidad y blandura; y 1a mi-
ricina, dura, poco fusible, casi insoluble en el aleaol
aun hirvietdo : 1a miricina es la parle que predo=
miina eén las ceras vegetales. La cera de colmena
s¢ emplea pard preparar el encdustico 6 barniz
de les pavimentos de madera y de enladrillado en
las casas de Europa. La cera vegetal puede em-
plearse del mismo modo. La cera forma la hase de
algunos otros barnices, de los euales trataremos &
gu tiempo.

La cera vegetal es produeida por varios drboles del
Asig y de la Amériea : la mas importanle se halla
4 la superficie de la fruta del myrica cerifera, ar<
buslo de la familia de las encinas, muy comun en
ciertas partes de la América equinoceial : la extracs
cion es muy sencilla; se verifica echando las fru=
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tillas del myrica en agua hirviendo. La cera se
separa prunto y nada encima del agua,; se cuela des-
bues, y despues de endurecida se yuelye & fundir :
entonces c¢s verde, color dehido 4 la clorsiila
(materia colorants de las hojas y partes verdes de
los vegetales) ; mas se puede blanguear del modo
que hemos indicado antes. Hasta ahora se hace
poco uso de la eera vegetal ; mas es probable
que algun dia se volverd muy comun y reempla-
zard la cera de colmena en muchas de sus aplica-
ciones.

Su peso especifico es de 0,015 ; se derrite & T0°.
Convertida en bujia, arde con una llama blanca
sin humo y derrama un olor agradahle ligeramente
aromitico. Elalcool hirviendo disuelve 1/20 parte
de su peso de cera vegetal; mas al enfriarse la aban-
dona. El éter 1a disuelve en la proporeion de 1/4 de
Su. peso, y enfriado lentamente la deja depositar
en hojas eristalinas anilogas & las del sperma-ceti,
La esencia de trementina la disuelve en parte.

Gomas. La goma es un principio inmedialo
vegetal que se encuentra en un gran ntmero de
plantas; mas son poecas las que la suministran en
cantidad suficiente para que se pueda cosechar
con ventaja. Llimase goma en general, un producto
vegetal, solido, de una quebradura limpia, tersa, 4
veees vidriosa; deun sabor s0s0 y dulzarron ; mas

6 menos soluble en el agna ¥y susceptible de vol-
verla viscosa, es decir, de hacer mueilago. Cuando
esta disolucion se extiende en una superficie, for-
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ma al desecarse, un barniz g6lido queno seablanda
por un calor snave.

Es insoluble en el aleool. El sub-acetato de plo=
mo (extracto de saturno) la precipita de su disolu-
eion acuosa. Sometidad la accion del fuego, lagoma
se derrite, se hincha y se ennegrece, y da todos los
productos gque saministran en las mismas eir-
cunstancias las materias vegetales ordinarias.

En el comercio eonfiindense, bajo la misma deno~
minacion de goma, sugtancias que no tienen nin-
guna analogia con ella; asi lo que se llama goma
elentd, goma copal, goma guapinol, son verdaderas re-
sinas; la goma amoniaco y la goma guta son mate-
rias llamadas en quimica gomo-resinas, porque
participan delas propiedades de las gomas y delas
resinas. Es muy importante conocer las propieda-
des de dichag snstanecias, porque se emplean en la
fabricacion de los barnices; llimase tambien goma
elastica impropiamente un cuerpo particular clasi-
ficado por los quimicos enire los earburos de
hidrégeno.

Las gomag propiamente dichas nos interesan
poco; la masusada es la goma ardbiga, que presenta
muchas variedades. La América produce gomas
muy parecidas y.que pueden reemplazarla en mu-
chas circunstancias. Losdrboles que dan las gomas
son de la fribu de las mimosas (familia de laslegu-
minosas); la goma aribiga proviene del mimosa
nilotica : entra en la preparacion usada para barnizar
los géneros, (es decir, darles lustre), los rotulos, la




51 MANUAL DE BARNICES.

pintura & a aguada, ete. 1 1a luz no 1o hace EXperie
mentar ninguna alteracion; aun les pedazos de
gomd que tienen colorlo pierden por su exposicion
i la luz '

La gomd tragacanta, que se emplea con frecuen
eia, procede del astragalus crdticus ¥ del astragalus
trdyacanthd, Sé halla bajo la forma de pedacitos
delgados que estin enrollados; hay unos blancos,
olros colorcados dé amarillo 6 rojizos, Esta goma
no liene 14 traspareneia de la goma ardhiga:difiere
de ella on queno se puede reducir 4 polvo, porque
goza de una suerle de fenacidad y duectilidad, La
goma fragacanta no es soluble enteramente en ol
agua frig, cualtjuiera que sea la proporeion de este
liguido.

Una parte de esta goma hasta para hicer muei-
laginosas 360 partes de agua; ¥y una parte espesa
tarito 100 partes de agua como lo hacen 23 paries de
gomd dribiga; el agua hirviendo la disuelve, mag
seguti Bucholz samhia entoness de uaturaleza,

Gomas-resinas, Las gomas resinas son prin-
cipios inmediatos vegetales gue trasudan esponiti-
neamernte 6. por medio de incisiones de la parte
exterior de cierlas plantas lechosas. Estos jugos
concretos naturales parlicipan de las propiedades
délas gomas y de ldas resinas; es 4 la rennion de
estos dos clementos en un mismo vehiculo astoso &
lo quese debe la lastescencia de los jugosprapios de
ciertos vegetales; la resing se hilla dividida 6 en
suspension 6 como disuelta pormedio de'la goma,
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Las gomas-resinas no son, pues, otra cosa sinog el
producto de la evaporacion espontinea de eslas
suerles de emulsiones naturales, y resulia de su
compogicion que no puéden disnlverse enleramente
en un vehieulo 6 demasindo aenoso 6 demasiado
aleadlico, porque en un caso, ung cierta canti-
dad de resina queda sin disolver, y en el otro, al
conltrario, un peeo de goma se halla separada,
Asi su verdadéro disolvente es un aleool muy divi-
dido ¢é hirviendo : es el mejor medio que ge puede
emplear para purificarlas.

Las gomas-resinas han sido eonsideradag en otro
fiempo eomo tnicamente compuestas de goma y
de resina; mas i medjda que la ciencia del andlisis
se ha perfeceionado, se ha eneontrado en ellas un
gran ntmero de otras suslancias, y asi es que la
naturaleza de eslos productos vegelales es mucho
mas complicada que se habia ereido antes, Asila
mayor parie eonlicne, 4 mas de la goma y dela
resina (que forman su hase, un aceile volatil, una
malteria gomosa particular lamada bgsoring, ma-
lates de cal y de polasa, celulosis (parte pura del
lefioso), algunas veces almidon, cera, ule, ete., y
las proporeiones respeetivas de estas sustonciss
varfan segun las espeeies de gomas-resings,

Las gomas-vesinas sc hallan al estado lechoso en
los vasos propios de los vegetales, Se obtienen por
ineision y evaporacion espontinea, Son todas soli-
das, mas pesadas que el agua; casi lodas son opacas
¥ muy quebradizas : la mayor parte tienen un sa=
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hor acre y un olor fuerfe; su color es muy va-
riable.

El agua las disuelve en parte; lo mismo sucede
con.el aleool : la disolucion acuosa se vuelve difi-
cilmente trasparente. Cuando se echa agua en la
disolucion aleodlica, se enturbia en el acto, la parte
resinesa se separa en un estado de division extre-
ma, y da al licor el aspecto lechoso.

Todas las gomas-resinas no estin empleadas; las
mas nsuales son el assa~foetida, la goma amoniaco, el
euforbio, la goma gula, el bdellium, el galbanum, la
mirra, el olibano, el opoponax y la escamonea.

La goma guta, inica goma-resina interesante para
nosotros, procede del cambogia gutia de Linnmus
gegun unos, y del gultwfers pera, stalagmitis cam=
bogeoides de Murray, drbol que crece en la penin=-
sula de Cambogia y en la isla de Ceylan. El ju-
go que trasuda pov la incision de la corteza o
por la rotura de las ramas y hojas, se solidifica
pronto.

Hillase la goma-guta en el comercio en bollos
¢ilindricos de un color amarillo oseuro al exterior,
amarillo rojizo en el interior, de una quebradura
tersa y brillante, pero opaca,sin olor,poco sipida;
en polvo es de un amarillo hermoso; desleida en
agaa, forma una emulsion del mismo matiz que
aplicada en el papel se deseca facilmente y forma
un barniz de un color de oro muy brillante; por
tanto, se emplea con buen exito en la pintura i la
aguada : su resina, extraida y purificada por el
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o
aleool, da igunalmente un hiermoso eolor para la pin-
tura al dleo,

La goma-gnta es un veneno tomada en grande
cantidad ; en pequefia, s un purganie. Se emplea
sobre todo para la pintura 4 Ia aguada, y para dar
color & ciertos harnices,

LESla]
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CAPITULO 1l

Mesinas. — Existe un gran nimero de resi=
nas, unas liquidas, otras solidas. Estas tltimas son
las mas numerosas, y su estudio es muy intere-
sante para el fabricante de barnices. Cuando s6-
lidas las resinas son quebradizas, inodoras é insi-
pidas si son puras, semi-tragparentes por lo menos
y de un color generalmente tirando al amarillo.
Ninguna resing es conductora del fluido eléetrico;
todas adquieren por la [rolacion la electricidad ne-
gativa.

Somelidas 4la aceion del fuego, lagresinas entran
primero en fusion y se descomponen despues,
dando lugar & diversos fendmenos segun que se
opera en vasos cerrados ¢ abierlos. En vasos lapa=
dos, se trasforman en una gran cantidad de gas
hidrogeno carbonado (gas de alumbrado), de aceite
empirenmdtico (alquitran), ele., y una pequena,
cantidad de earbon ; en vagos abiertos arden con
una llama amarilla y derraman abundantes nu-
bes de humo negro.

El aire no ejerce aceion ninguna en las resinas &
la temperatura orvdinarvia. Bl azufre y el fosforo
pueden unirse con ellas mediante la fosion. Son to-

das insolubles en el agua ; la mayor parte de entre
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ellas se disuelven en el aleool, en el éler sulftirico,
en las esencias y aun en los aceites grasos,

Algunos autcres consideran las resinas como
esencias espesadas por la absorcion del oxlgeno,
fendmenos que presentan muchos aceites volatiles
¥y en particularla esencia de trementina, Lo mismo
que los aceites esenciales, las resinas estin conte-
nidas en unos recipientes 6 vasos de Jugos propios
que se hallan principalmente en las partes eorticas
les de los vegetales; destilan sea espontineamente
por medio de grietas ¢ hendiduaras naturales, sea
por medio de ineisiones artificiales, bajo 1a forma
de un jugo viseoso que e concrela despues al aire;
algunas veces se forman en ol interior de las plan=
las con un aceite esencial, como sucede en lag ma-
deras de olor,

Algnnas resinas natirales, tales COIMO S encuel-
{ran en el comercio, son I‘uul.‘lqmenle olorosas ; de=
ben esta eualidad & lacantidad masé menos grande
de aceite volitil con el cual se hallan unidas. Hay
ULas aus cuya esencia es tan abundanie (ue per=
manecen fluidas 6 conservan nna consistencia and-
loga 4 1a de la miel ; tales son las variedades de
rementina de las condferas (pinos); la trementing
de Chio, sacada de una especie de alfonsigo, las re-
Sinas impropiamente Hamadas bilsamo de la Meca,
betlsamo de copdiba, ele.

Las resinas que se hallan en el comereio pareecen
estur formadas de una mezela de resinas que pueden
ser separadas empleando sucesivamente diversos
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agentes : aleool, éler, aceite de petrdleo, esencia de
trementina, acetato de cobre, soluciones de polasa
0 de sosa. Cuando se trata por el aleool fiio, In re-
sina animada (goma de gliapinol) y la resina elemi
se obtiene un residuo completamente solulle en el
aleool hirviendoy suseeptible de cristalizarse por el
enlriamiento, Eslas resinas son, pues, formadas &
lo menos de dosolras. Porlo demds, las resinas no
han sido muy bien estudiadas hasta ahora.

Hallanse en el comercio al estado liquido tres
suertes de resinas: 1.°la trementing ; 2.° la resina 6
balsanmo dié copdiba; 3.° la vesinag de la Meca. — La
primera es la que nos interesa conocer.

Trementma O resine. De un bhlanco ligeramente
amarillo, diifana, de una conzistencia de miel, de
un olor fuerte, de un sahor acre y amargo ; destila
naturalmente & por incision, de muchos drholes,
como pinos, pinabetes, efe. Se emplea en medicina
¥ en muchas artes.

La trementina de Chio es la mas afamada de las
resinas: en Francia se saca una gran eantidad de
resina {remeniina del pino marilimo ( pinus mari-
tima) : al mismo tiempo se sacan varias sustancias
resinosas muy empleadas, como el galipodio, 1a co
lofana, la pez, el alquitran, ele., produclos lodos de
la mayor importancia.

La tremeutina bruta contiene siempre algunas
malterias extrafias : se purifica derritiéndola, y co-
lindola por medio de un eolador de paja, 6 echin~
dola en unos bharriles cuyo fondo estd agujercado y
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que se expone al sol. Este proceder necesita mucho
mas tiempo que el primero ; mas la trementina,
que destila poco d poco por el fondo de log barriles,
liene mucha mas estimacion : loma el nombre de
trementing fina y se yende como la de Chio. Some-
tiendo la {rementina comun 4 1
obliene la esencia de (reme
lofana llamada tambier

a destilacion se
ntina é aguareds,yla co-
1 brea; el aceite eseneial pasa
4 los Teeipientes; la colofana queda en la cucdir-
bita al estado liguido; se vacia en un molde donde
se solidifica al enfriarse.

De 125 kiléaramos de trementina e extraen casi
15 kildgraraos de sencia, y por consigniente 110
kilogramos de colofana.

Colofana. La colofana es de un eolop oseuro, semi-
trasparente, quebradiza, ficil de redueir & polyo,
sin olor, sin sabor. Sy densidad es de 1,074 1,08;
1o se derrite completaments sing 4 135y da porla
destilacion mucho geeite Pirogéneo que se vuelve
muy claro por lg rectifieacion ; el aleool puro, el
Eler, los aceites grasos Y volililes se disuelven £~
cilmente,

Iiesina amarilla 6 pes=brea. La resina amarilla ¢

brea se compone casi de una parte de galipodio y
de tros partes de hreg seca. Bl galipodio, esla ire-
mentina que trasuda de la corteza de los pinos, se
cuaja al aire en el palo mismo ; se derrite la meg-
cla, despues se pasa por un colador de paja, ¥ se
bone en una pilade madera, Guando estd en fusion
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v hien ealiente, se echa encima una cantidad mas
6 menos grande de agua fria; resulta de allf un gran
desarrollo de vapor y un cambio de color en toda la
materia que se vuelve de un hermoso amarillo de
oro, Encuéntrase la pez resina 6 brea amarilla en
piezas amarillas muy frigiles, de quebradura vi=
driosa, *

Pez amarilla. TLlimage asi el galipodio purificado
por la fusion y la filtracion por medio de un lecho
de paja: solo se emplea en medicina.

Pez negra. Se saca de la combustion dela paja que
girve para colar la trementina y que ha quedado
por supuesto impregnada. Esta combustion se veri=
fica en un horno parlicular en el coal se va desti=
lando la pez.

Alquitran. Cuando los pinosno pueden suminis-
trar mas trementina se echan abajo, se hacen lefios,
yse forma una especie de horno semejante al de
los earboneros.

El alguitran es una materia liquida de consisten=
cia de miel, de un eolor negruzeo, semi-trasparente
y de un olor empirenmitico particular: cuando es
de buena cualidad, comunien al agua 6 & la saliva
un matiz rosado, y una apariencia lechosa cuando
e menos bueno, Expuesto al aire en capas delga-
das se trasforma en una costra morena negruzea,
tersa, que adhiere fuertemente & las maderas en las
cuales se aplica. Sometido & la aceion del ealor, el
alquitran se licua, hierve derramando mucho
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humo, y se trasforma al fin en pez negra ; arde i«
cilmente; mas con una llama m ay fuliginosa,

Esencia de trementina. — Sooblicne esty
esencia destilando en un alambique la trementina,
La esencia se condensa en el serpentin dol aparato,
Y queda en lacuctirbita la parle resinosa 6 colofina,
La destilacion se hace algunas veees con la tremen=
tina mezelada de agua: se separan despues los dos
liquidos por la decantacion ¥ se vuelve 4 destilar el
aguarrds con un poco de cal viva que se apodera
del agua.

Si se quiere obfener un producto ahsolutamente
puro, se deja digerir durante algun tiempo con
cloruro de caleio, ¥ se vuelve 4 destilar con mu-
cha precaucion. Asi preparada, la esencia es ine
eolora, limpia, muy flaida ; su densidad 4 1a tem-
peratura de 22° es de 0,86 : hierve 4 156 Su olor
¢s fuerte y desagradable : es un carburo de hidré-
geno : los fraseos de esencia mal tapades 6 que
encierran agua se enfapizan de ecristales blancos
estrellados que han sido estudiados por varios (ui=
micos, y que parecen ser un hidralo de esencia de
frementina. Sin entrar agnfen la historia de esta
susfancia, que no tiene ningan inlerés paralas ar-
tes, diremos solamente que es preciso evitar en
produccion porque alterala propiedad de 14 esen-
cia. La esencia de {rementina forma con el dcido
cloridrico una combinacion conocida bajo el noms-
bre de'aleanfor artificial.,

La esencia de trementina 6 aguarris esti em-
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pleada en medicina y en la preparacion de los bar-
nices.

Alguitran mineval. — Asi se llama una

ateria bituminosa, negra, semi-fluida, de un olor
fuerte y penctrante que se desarrolla durante la
destilacion del carbon de tierra 6 hulla. Antes de
ahora esta maleria no tenia aplicacion, ylas fibri-
cas de gas de alumbrado que emplean la halla y
por consigniente produeen mucho alquilran mine-
ral, no sabian qué hacer con esta sustancia; hoy
tiene varios nsos : destilado da dos clases de aceiles
volililes empleados en el alumbrado; semezela en
cicrta proporcion eon el betun natural parala cons-
truccion de las accras; los aceites volitiles de al=
quitran mineral entran tambien en la composicion
de unos barnices hidrifugos que se emplean por can-
tidades grandes ; sirven para la preparacion de un
dcido particular Hamado pierico 6 carbazdtico em-
pleado para teiiir la seda de amarillo.

La resina de {rementina privada de su aceite
esencial, es muy empleada para el alumbrado
por medio del gas. El aceite fijo obtenido por la
destilacion de la colofana es la base de una grasa
econdmica empleada para untar losejes de las rue-
das de los eoches y de los wagones en los ferro-car-
riles. La resina sivve para prepararlosbarnices que
estudiaremos mas adelanle: entra en la composi-
cion de varias argamasas, dellacre comun, ete.

IEesina gmime, — Esta resinag estd en pe-

azos de un amarillo palido, de una quebradura
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vidriosa, de un olor agradable y euhierfa de polvo.
Dimanadel hymenea courbaril, especie de algarroha
comun en Mdjico, enla América central, en el Bra-
sil y las Anlillas. Esta resina es llamada en algn-
nos de aquellos paises goma de gitapinal; por el and-
lisis da una pequefi;

cantidad de aceite esencial y
dos resinag, la una soluble en el aleool frio, v
la ofra en el aleool hirviendo del cual sa separa
en un depdsito al enfriarse. La resina animada s
emplea en medicina y en la preparacion de los
harnices.

Eesina copal. — sty resing es muy dura,
frigil, de quebradura de concha, inodora, sin co-
lor 6 apenas amarillenta, empafiada é impregnada
de arena al exterior, limpia en elinterior : su den-
sidad es de 1,045 41,130, Conticne muchas veces
como el suecino (dmhar amarillo) con el cual tiene
mucha semejanza, unos insectos al interior, 4 ve~
ces particulas vegetales, y hasta flores; mas no
produce deido suecinico ¢omo el ambar amarillo
cuando la destilan. No se derrite sino 4 ung tem-
peratura elevada; se allera easi al mismo tiempo
que enira en fusion, y derrama hinehandose Vapo=
res de un olor aromitico. El aceite de trementing
y el aceile de petréleo disuelven una pequelia can-
tidad de copal: lo'mismo sucede con el alcool
anhidro (privado enferamente de agua, puro) que
la trasforma en una sustancia viscosu, eldslica. El
éter la hincha primero ¥y la disuelve despues ; puede
disolverse lambien en el alcool de una densidad
3.
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de 0,82, cuando estd hinchada por el éter al punto
de produoeir una masa que tiene la consislencia del
almibar ; basta entonees llevar la masa hasta la
ebullicion y agregarla poco & poco aleool caliente
meneindola: frio, el alcool produce coagulum. Un=
verdorben asegura aun que haciendo digerir una
parte de copal en una parte y media de aleool du=-
rante veinte y cuatro horas, resulla de alli una so=
lacion completa, porque, segun este autor, la co=
pal contiene muchas resinas y que las que son
insolubles por si mismas en el alcool se disuelven
en una solucion muy concenirada de las otras. Los
aceites grasos no disuelven la copal : la copal con=
tiene varias resinas, y Barzelius, refiriéndose 4 las
ohservaciones de Unverdorben, piensa que son
cinco : la copal se emplea solamente en la prepa=
racion de los barnices.

Resina elemi.—Lstaresing es producida por
diferenles drboles de la familia de las terebinti-
ceas, originarios de la Republica mejicana, y de la
América central y meridional. Duranie mucho
tiempo se ha ignorado su origen. Esta resina se
halla en masas blandas al principio, untuosas, pero
que se vuelven secas y quebradizas, sobre todo al
exterior, por el aire frio y con el tiempo. Son semi-
trasparentes, de un blanco amarillento, marmc=
leadas de puntos verdes ; de un olor fuerte, analogo
al del hinojo, debido & una esencia que se puede
separar por medio dela destilacion,y que se disipa
con el tiempo. Entonces la resina elemi se vuelve
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desmenuzahle y de poco olor ; se ablanda entre los
dientes, y el calor de los dedos basta para darla
una consisteneia de emplasto. En 1a América cen=
tral llaman 4 esta resina leche-marta,

Viéndese algunas veces la resina elemi falsificada
con la resina amarilla de 1o trementina y otros pro-
ductos de las coniferas. No es ficil reconocer este
frande; es preciso tener costumbre de ver y ems=
plear las drogas para esto; el olor particular, un
cierto aspecto que no es ficil deseribir, hacen reco-
nocer la resina elemi: su densidad es de 1,018;
vuélvese luminosa en la oseuridad, cuando la ea-
lientan ¢ la frofan con un enerpo puntiagudo, Em-
pléase en medicing como antli-séptica, fundente ¥y
defersiva, en muchas preparaciones emplisticas y
ungiientos, en el alecoolalo de Fioraventi. Sirve
tambien en la preparacion dealgunos harnices.

Mesina mastie i Almaciga, — La resing
mastie 6 mastiche es el producto de una especie de
alfonsigo (pistacia lentisous, L.) familia de las teri-
bentaceas. Este arbusto es muy comun en el Oriente,
en las coslas del Medilerrineo, en Espafia, en Fran=
cia y en Ifalia. El lentisco es comun en todo el Ar-
chipiélago griego y aun en las coslas occidentales
del Mediterrineo; en la isla de Chio lo culfivan
para sacar el mastic 6 Almdeiga.

Para obiener esla resina, se hacen 4 fines de Ju-
lio unas ligeras iucisiones en el tronco y en las
principales ramas del lentisco ; fluye poco & poco
un jugo que se espesa insensiblemente ; queda pe-
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gado al drbol en ligrimas mas 6 menos gruesas, 6,
cuando esti demasiado ahundante, cae al suelo y se
seca alli ; se despega del 4rbol con un instrumento
de hierro cortante ; muchas veces se ponen lienzos
al pié del drbol para que la resina que va fluyendo
no se ensucie con la tierra 6 impurezas del suelo,

El mastic se halla en ldgrimas 6 granos amari-
llentos, cubiertospor un polve blanquecino que pro-
viene de la frotacion de lasligrimas entre sf, de un
olor suave, de un sabhor aromilico ¥ Lerebinticeo;
su quebradura es vidriosa, su frasparencia un poco
opalina, y se ablanda entre los dientes. Las ligri-
mas mas grnesas son chatas y de forma irregular;
das mas pequeias son muchas veces esféricas. Bl
mastic comun es la resina que corre del pié del
drbol y se reune alli en masas irregulares.

El mayor consumo del mastic se hace en el
Oriente, donde la costumbre de mascarlo s uni-
versal: de alll proviene sin duda su nombre de
mastie. Dicese que blanquea los dientes, fortifica
las enclas y procura un aliento snave: mas el mas-
tic ofrece mucho interés por su aplicacion en log
barniees: los barnices cuya base es el mastie son
muy brillanles.

El mastic no se disuelve completaments en el
aleool, y la parle insoluble se vuelve seca y quebra-
diza despues de la evaporacion Cl)lllpltld del aleool.
Debe considerarse, pues, el mastic como una resina
unida & un aceite volatily 4 una materia particu-
lar insoluble en el alcool frio. Se ha reconocido
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en el mastic la presencia do una materia resinosa,
muy fusible por el ealor, semi-trasparente, de un
olor agradable: tratada por el dcido nitrico, esta
resina suministra nna materia Hamada tanino ar-
tificialy es soluble en los Licalis, los aceites &rasos
¥y las esencias,

Eeesima Inea. — Iy resinn laca, mas ceneral-
mente conocida en el camercio bajo el nombre jm-
propio de goma laca,’es un jugo conereto que mana
de muchas especies de plantas bajo la forma de un
lignido lechoso ¥ principalmente de las ramas pe-
quenias de algunos drboles de la India, del fieus in-
dica, del fieus religioss, dol thamnus jujuba, del eroton
lacciferum y baceiferum, de los mimosas corinda y
cinerea por ¢l efeelo de ung, picaduras de la hembhra,
de un insecto hemiptero lamado coccus lacea. La
hembra del eoccas lacen se fija tambien y para
siempre en los vegetales de Jos coales saea su ali-
mento : muere alli y su cadiver eubre el gérmen
de su posteridad. Sin averiguar con varios actores
g1 la laca es produeida por el ingeeto migmo, o si
proviene de la plan{a en la cual se hallan fijados,
los insectos, diremios que se encuentran e¢n el cp-
mercio tres especies que son: la luca e palos, L
laca en escamas luca plana, ¥ la laca en ;;r'a.;i'.«f'_}s. Nt

La laca en palos (stick la> de los Inglt_‘sa'i‘sj 10 sé
mas que la resina al estado nalural, y dr:lai_‘.'g;@‘q:i'a;__‘,./’
aun en las ramas tiernas donde ha sido formada :
muchas veces alzunas de estag ramas estin aglo-
meradas por la resina y no forman mas (que un solo
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manojo de muchas pulgadas de longitud. Se reane
fambien hajo el nombre de goma laca en palos toda la
queno ha experimentado aun lrabajo ninguno 4n-
es de ser despegada de las ramas cuando ha sido
reunida en masas grandes.

La loea en granos (seed lac) es la misma que la pre-
cedente, redueida & polvo grueso, de lacnal los tin=
foreros han sacado el color mediante el agua solag
una débil solucion de carbonato de sosa extrae fi-
eilmente la materia colorante.

La laca plana 6 on escamas (shell lac) se obtiene
derritiendo encima de un fuego de earbon la laca
en granos, en un saco de algodon. Cuando la laea
estd derretida, se trata de hacerla pasar por el to-
jido del saco & fuerza de forsion, y se recibe en
el tronco de un banano (musa paradisiaca). Esla
filtracion limpia ln resina de las impurezas, y ast
s como se obtiene de mejor calidad; tiene el-
aspecto del vidrio de antimonio ; mas varia en su
color, sezun que ha perdido mas 6 menos principio
colorante : de alli laca en escamas, bermeja, roja &
Tnoreta.

Cuando se trata la laca por el alcool 4 la temnpe-
ratura ordinaria, que se filtra la disolucion y se
deja evaporar, se obtiene por residoo la materia re-
sinosa : esta materia despues de haber sido derre-
tida es morena, trasparente, quebradiza, de un
peso especifico de 1, 189, fusible 4 un grado de ca-
lor poco elevado, y suseceptible entonees de correr
como un liguido viscoso y de esparcir un olor
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agradable; ademds es completamente soluble en
el aleool anhidro (pura, privado de agua), en log
deidos eloridrico y acélico, en lg potasa y la soda
causticas que neutraliza, ¥ soluble solamente en
pequena canlidad en el éter sulftirico y las esen-
cias.

Segun Hafchett, las diversas especies de laca con-
tienen :

MATERIA SUSTANCIAS PER=—

RESINA. color.  CERA, GLUTEN. exirafas. dida,

Lacaen palos... 8,0 40.0 6,0 53 6,5 4,0
Laca en grauos.. 88.% 2.5 A5 2.0 » 2,5
Lucaen escamas. 90,5 0,5 4,0 * 2.8 » 1.8

La India produce ofros dos productos tintoriae
leg que se sacan de la laca, conocidos por los
nombres de Lac lak (laca de resina laca) y el lac-dye
(laca de los tintoreros), empleados solamente en el
arte de tefir.

La resina laca sirve en la preparacion de los
barnices, de ciertas argamasas empleadas para sol-
dar las piezas de barro, de loza, ete., y en la fabri-
cacion del lacre.

El buen lacre se obtiene haciendo derretir 4 un
calor suave 48 partes de laca on escamas, 19 de
irementina de Venecia 6 de trementing pura, y 1
de bilsamo negro (bilsamo del Pertt), mezelando
despues en la masa derretida 32 paries de berme~
Hon: cuando la masa esth enfriada hasta cierto
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punfo, se arrolla en cilindros 6 se comprime en
moldes de laton.

En el lacre comun, una gran parte de la laca
esté reemplazada por la colefana, y el ber-
mellon por una mezcla de azarcon y de erefa.
Be da el color azul con el azul de coballo; el color
verde con el oxido de cobre 6 el verde de montafia,
el color amarillo eon el eromato de plomo (amarillo
de eromo), el golor negro con el negro de hollin 6
el carbon de huescs fino y lavado.

Sandaraea. — La sandaraca estd en ldgrimag
alargadas de un hlaneo amarillenlo,-insipidas, casi
sin olor, cubiertas de polvo, trasparentes en el
interior, de quebradura vidriesa, rompiéndoge
entre los dientes en logar de ablandarse como el
maslic : el alcool y la eseneia de trementina la di-
snelven ficilmente: dimana del thuya articulata,
arbolito de la familia de las coniferas, que crece en
las coslas septentrionales del Africa. Durante mu-
cho tiempo se ha creido que procedia de una es-
peeie de enchro (juniperus omicedrus), mas este ar-
busto no produce casi nada de resina,

La sandaraca entra en la composicion de los har-
nices aleodlicos: reducida 4 polve impalpable,
sirve para impedir al papel empaparse de linta (de
beber la tinle como vulgarmente se dice), despues
de haber borrado la eseritura raspando. Es proha-
blemente este efeclo del polvo de sandaraca, el
que ha dado la idea del encolado de los papeles por

medio de una solucion resinosa,
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Unverdorhen considerala sandaraca como for-
mada de tres resinas distintas (fue separa del modo
siguiente : disuelve la sandaraca en ol aleool, agre-
gando una solueion de hidrato de potasa (potasa
cduslica); por este medio, una de las resinag se
precipilacompletamente al estado de resinato, aban-
donando el licor en wun lugar fresco; echando
despues en el licor colado: dcido eloridrico des-
leido, se precipitan otras dos resinas que son,
la una soluble, la ofrg insoluble en el alcool 4
67 grados cenlesimales, calentado hasta la ebn-
llician, :

Sangre de deagon. — st resina es opaca,
inodora, insipida, de quebradora lisa y tersa, des-
menuzable entre los dedos, de un moreno oseuro
cuando estd en masa, ¥ de un rojo bermellon
cuando estd en polvo: se disuelve ficilmente en e}
alcool, el éter, los aceites volililes, los aceiles gra«
sos, la polasa, la soda, ¥ colorea estos disolventes
de rojo. ;

La sangre de dragon en cajia se extrae de las frutas
del ealamus rotang, pequefia palmera de las Indias
orientales : se obliene, sea exponiendo sus frutas
al vapor del agna hirviendo, qae las ablanda yheee
trasudar la resina, sea haciéndolas cocer en arua
despues de haberlas quebrantado, El primer pro-
ceder suministra una sangre de dragon de muoy
hermosa calidad, con lo cual sg forman pequedias
masas ovales de un rojo oscuro, de una quebradora
mas brillante, del grueso de una ciruela, y (que se
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envuelven con una hoja de calamus : se venden dis-
puestas en collares.

El proceder, por la coccion en el agua, da una
resina menos pura que la precedente y deun color
menos hermoso. Se amolda en tejos pequefios de
media pulgada de grueso, sobre 2 & 3 pulgadas de
didmelro.

Otra suerlede sangrade dragon corre de las hen-
diduras naturales del tronco del Dracena Draco, Ling
planta de la familia de las asparaginiceas, que crece
en las Islas Canariag, donde su tronco adquiere 4
veces dimensiones enormes. Estd en Tragmentos
lisos, duros, secos, de un moreno oscuro, de que-
bradura algo brillante, y envuellos en hojas de la
planta.

En fin, hay una tercera suerte de sangre de dra-
gon mucho menos estimada que las anteriores, y
gue proviene del -ptr-rucai‘puﬂ maco, L., drbol de la
familia de las leguminosas, comun en la América
intertropical. Esta sangre de dragon se encuentra
en el comercio en pedazos cilindricos, comprimi-
dos, largos de 1 pié, poca mas 6 menos, espesos da
una pulgada, frecuentemente allerados por cuerpos
exfrafios y nunca envuoeltos en hiojas de monocoti-
ledoneas.

Segun Herberger, estid formada de 90,7 de resina
roja, llamada por este autor draconina, de 2 de
aceite graso, de 1,6 de oxalato de cal, de 8.7 de fos-
fato calizo; ademis el c¢élebre quimico inglés ha
encontrado en la sangre de dragon 3 ceniésimas
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partes (sobre 100) de #cido henzbico ; 1a solucion
alcodlica de sangre de dragon ¢s de un rojo
hermoso, mancha el mérmol, tanto mas profundas
mente cuanto mas caliente estd : se ha aprove-
chado esta propiedad para obfener mérmoles colo-
reados artificialmente. La sangre de dragon se
disuelve en los aceites, forma tanino por el accion
de los dcidos nitrico y snlffirico : estd empleado
como astringente en pildoras; mas su principal uso
es para la composicion de los colores y de los bar-
nices para el uso de los pintores.

Como la sangre de dragon en cafia tiene mas
valor que las otras suerles, los drognistas venden
muchas veces bajo esla forma la sangre de dragon
alterada.

Asfalto o hetun de Judena. — Llamado en
algunas partes de América chapupo, el asfalto es una
produceion alribuida 4 la descomposicion de cier-
tos arholes resinosos escondidos en la tierra : 4
pesar de que el betun sea un poco mas pesado que
el agua ordinaria, se halla en la Judea en el lago
Asfaltito, de donde saca su nombre. Siendo saladas
las, aguas de este lago y gozando por o mismo
de una mayor densidad, nada en la superficie : su
quebradura recordando la de las conchas (quebra-
dura concoidal) es de un negro hermose, muy terso :
es seco, solido, muy desmenuzahle : su olor es poco
sensible cuando frio; mas se desarrolla por la fro-
tacion, y adquiere al mismo tiempo la electricidad
resinosa; arde con llama y deja poeo residuo. De
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todos los belunes, el que deseribimos es el mas ge-
neralmente empleado para la fabricacion de les
barnices negros, y principalmente de los que se
aplican en el hierro para las obras exierio-
res ; preparado convenientemente, los pinlores
‘de cuadros ‘sacan un partido {al de su hermosa
irasparencia, ique, 4 pesar del inconveniente que
hay de emplesrlo para la pintora fina, incon-
venienie conocido de todos ellos, no han encon=
trado nada hasta ahora que lo pueda reempla-
Zar.

Se falsifica frecuentemente con la pez negra, 6 el
residoo de la desfilacion del sueino, en la fabricas
cion del deido sueinico. Fiacil es reconocer estas dos
snstancias : la primera se rompe mas ficilmente
que ¢l betun ; su olor no es el mismo; se ablanda
entrelos dedos; derretida en los liquidos que sirven
para la fabricacion del barniz, no seca sino muy
dificilmente : lasegunda es mas dura que el betun;
su quebradura es concoidal, rayada y empafiada;
no se derrite.

Cuando se ealienta en un vaso con aceiles fijos,
los absorve, se ablanda, se hincha easi como una
esponja, y queda en este eslado, A menos de elovar
mucho la temperalura,

Elasfallo se encucntra tambien en lalsla de Tris
nidad (Antillasinglesas), dondees el objeto de una
exiraceion por mayor, de poeos afios ach. Parece
gque esta maferin resinosa se encuenira en ofros
puntos de la América : es la buse del barniz em
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i

pleado para la preparacion de log charoles (1).
Swuceine. —Fl suceino puede ser considerado
como una resing fosil particular; las mas veees es
trasparente y de un amarillo semejante al de la
Gera comun, mas algunas veees es de un: hlaneo
amarillento, easi lechoso; su quebradura ¢s con-

(1) El mas notable crindsro de astilto que existe en el mando
es sin dudaalguna la Hanura 6 pila Hamuda lago da pes, lleno de e

cuerpo bitunineso en loisle de lu Trinidad.

sle

Este estanque inmenso,
1

sitnado en ¢l punto ¢

mante de la isla, exhala un olor sumamente

faerte que se hace senlir, & una distneia do 16 kilbrsetros y mas. Al
primer aspecto parece un lugo lleno de agna; pero mas corca so pa=
reced una superficie de cristal, Cuando durante lu estacion edlida, el
sol radia en medio del lugo, esta guperficie se licoa formando una
capi de algonos centimetros de grueso : el lago es casi ciren

lar y tiene
casi B Kildmetros de circunferenc:

su profaodided no ha podido ser
forman eneste lago unas hendiduras
unchas que se vielven 4 cervar mas larde, lo que ha

determinada, Algunas veoes se

hecho pensar
que debajo del Lbetun existe un lago de agun. Bl guelo que 1o rodea
able, de esco-
inadas, ¥ ofrece otros signos no me-
nes inequivoces de un trabajo igneos: e

esia compuesto hista wna distangia bastanle consider
rias y de arcillas fuerlemente ca

0 muchas paries del monte que
rodea al lugo, se encuentran en el suelo unos Liovos ¥ hiendiduras He-
tios de betsn Tiquido lasta una profundidad de §

M. Hatcheu,

de la Trinidud, lo considers formudo de miicha arveill
betun,

& 6 centimetros,
que ha heelio el andlisis de wlzunas muestras del astallo

a porosa llena de

El betun de Murindo, cerca de Choca (Colombia), es negro-more=

no, blando, de una quebradura terrosa s Hene un sabor dcido, urde con
un olor de vainilla, ¥ se dice que contiene una gran cantid

ad de acido
benzdico, P

arece ser el resultado de fa descomposicion de drboles que
Producian benjui § ulras materias balsdmicas,

Las diversus variedades de belun pertenecen exclusivamente 4 los
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coidal y vidriosa; goza de una dureza regular, por
lo que es susceptible de adquirir un hermoso pu-
mento lido. El suceino es muy eléctrico por la frota.
cion; de alli le viene el nombre persiano de Kurabé,
quesignifiea alrae-paja, bajo el enal hasido conocido
durante mucho tiempo, Los anliguos le han dado
tambien el nombre de electron por su color ama-
rillo; y despues, con molivo de una falsa inferpres
tacion de esta palabra se han Uamado cuerpos eléc=
tricos todos los que, como el suceino, pozan delg
propiedad de atraer, despues de frotados, unos
cuerpos ligeros, y de la misma fuente deriva la
palabra electricidad; en fin, seha dado, y se da toda-
via, sin conocer el verdadero motivo, el nombre de

terrenos secundarios y terciarios, ¥ no se encuentran entre las rocas
primitivas, sino raras veces por excepeion, lenando unss hendiduras
de formaciun mas reciente, Se encuentra generalmente en las capas
calizas, arcillosas yarenosas, asi como en los terrencs valednicos,

El petrgleo es una snerte de betun liquido que se encuentea fre=
vueremente en lus agnas que nacen &l pié de los yoleanes ; la mar
esti cubieria de petrdlen en todo tiempo cerca de las islas voleanicas
del Cibo Verde. M. Breciolack ha oliservado una faente de petraleo,
que surge del fondo del mar al sur del pié del Vesubio. El pelrdlea
pirece estur en relacion dintima y constante con lu eal iringj de
sierte que casi todos los paises como la ltalia, la Transilvania, la
Persia, lus ulrededores de Bubilosia, los alrededores del map Muerto,
ete,, donde s hally mucho pelrdleo, cuciprran minas de sal gema, 6
4 lo menos fuentes saludos,

El Getun eltistico es una sustancia rara, que ng s2 halla mas que en
Inglaterra, cerca de Castletown (Derbyshire), en las grietas de una
arcille esquitosi.
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ambar amarillo al snecino. Preténdese que 88 con-
sideraban estos dos cuerpos como siendo betunes
el unoy el otro ; hoy dia se sahe que el verdadero
ambar, el imbar gris, es una concrecion resinosa que
se forma en los intestinos de los ceticeos (delfines,
ballenas, efe.). Sometido 4 la accion del calor, el
suceino se ablanda, se hincha ¥y se enciende al
aproximarlo 4 un cuerpo en ignicion:; mas si la
operacion 8e verifica dentro de vasos tapados, se
ve condensarse un liquido puramente acioso; des-
pues se desarrolla un vapor que se deposita en
cristales menodos como agujas en las paredes
del apsrato, ¥y es el deido sucinico; luego viene
un aceile mas 6 menos moreno ¥ pesado, que
fluye con tanta mas rapidez euanlo que se ecleva
mas la temperatura, lo que es entorees ficil, por=
que Ia maleria en destilacion no se hincha mas 3
en fin, 4 esos diversos aceites empireumilicos su=
cede una materia amarilla de la consistencia de un
ungiienlo, que no se desarrolla sino cuando la Te=
torta ha llegado al ealor rojo de guinda. Cuando la
operacion ha sidoe levada hasta el fin, no queda
mas en el vaso destilatorio que una muy pequeiia
canlidad de earbon.

El suecino se encuentra siempre & una profundi-
dad bhastante grande en el seno de la tierra, donde
0o forma ni eapas ni vetas; mas se encuentra ordi-
nariamente en pequefios montones 6 rifiones diso-
mingdos en la arcna y acompafiados con lignitos
(carbon mineral que ha conservado la textura
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lefiosa) impregnados tambien desuceino, sohre todo
hilcia las partes corticales, lo que ha hecho admi-
tir generalmente que el suceino es un producto de
origen organico, anilogo 4 las resinas.
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CAPITULO 1V

Aleanfor. — Empleado algunas vecesen la
preparacion de los barnices, el aleanfor es una
esencia solida que produce un arbusto de la familia
de las laurineas (lawrus camphora) (ue crece en
la China yen el Japon. Otras plantas de la misma
familia dan ignalmente aleanfor, pero en cantidad
mucho menor, tales como el laurel de Apolo (lau~
rus nobilis), el laurel eassia, el laurus sassafras el
laurel canclo (laurus cinnamomum), Las esencias de
algunas plantas de la familia de las labiadas pro-
ducen aleanfor cuando se tralan de un modo parti-
cular; son sobre todo las esencias de Romero (Ros-
marinus officinalis), de Mejorana (origanum marjo-
ranna), de salvia (salvia officinaliv) y de espliego
(lavandula spica). El aleanfor de China y del Japon
se purifica por medio de la sublimacion en unos va=

sos de wvidrio llamados malrazes colocados en un
bafio dz arena.

Purifieado, el alecanfor es solide, hlaneo, erista-
lino, trasparenle, graso al tocar, dotado de un
4
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olor fuerte que lo caracteriza, ¥ de un sahor amargo,
caliente, picante, que sigue 4 una sensacion parti-
cular de frio, Su densidad es, segun Thomson
de 0,9887: es mas ligero que el agua, puesto que
fiota en este liquido; 4 pesar de que el aleanfor
es quebradizo, goza de una cierta duetilidad, pro=
piedad que se averigua cuando se trata de reducirlo
& polyo, por la resistencia que opone 4 la mano del
morlero; por lo que se debe mojar con un poeo de
aleool para facilitar su pulverizacion - expuesto a
un calor de 178 grados, el aleanfor sp derrite, acaha
por hervir, y sublima euando su temperatura llega
4 20 grados eent. : apenas estd en conlacto con un
cuerpo en ignicion cuando prende y arde sin resi-
duo, derramando una llama blanes ¥ desarrollands
mucho humo; su ignicion se verifiea igualmente
& la superficie del agua,

Es insoluble en el agua, mas comunica 4 este 1{-
quido su olor de un mado muy pronunciade, Se ha
caleulado que esta no toma mas quela 1,125 parte
desu peso de aleanfor 6 0,424 gramos por kilégramo:
proyeetado en el agna, un pedaeito de alegnlor se
agita al instante mismo ¥ gira sohre
mergido en parte en ol

sl mismo; su-
aire, v en parte en el agua,
comuniea & esla Gltima un movimiento de va y
viene, y se parle algunos dias despues, en el punio
de inmersion : basta echar una gota de aceite en
la superficie del agua para contrarves!
tamente este movimiento, M, Dutrochel ha estn-
diado con toda la paciencia de un sabio e

ar inmedig-

sle fend=
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meno singular, publicande una memoria extonsa
sobre el particular en el aiio 1841,

El dcido acélico disuelve muy bien el aleanfor,
sohre lodo si estd muy concentrado; mas se disuslve
habitualmente este cuerpo con el aleool, los aceites
fijos y volatiles; el dter lo disuclve ignalmente bien;
elaleanfor se une tambien con la goma y el azlicar;
puede volverse esta sustancia mas unida al agua
mediante cstos inlermedios, lo que se verifica mu«
chas veces en las farmacias,

El aleanfor tiene muchos nsos, gohre todo en la
medicina: entra en la composicion de los barnices
destinados & objetos de valor,

MBilsamos. — Esta denominacion de bdlsamo,
que se prelende ser originaria del Oriente ¥y deri-
vada de palabras que significan Principe de los aro=
mas, ha sido mucho tiempo consagrada para de-
signar unas sustancias olorosas nalurales, 4 lag
cuales se atribuian virtudes sohe anas; desde en=
tonces y por extension se ha aplicado, sea por char-
lalanismo, sea por cualquier otro molivo, 4 una
multitud de pretendidos remedios especificos. Sin
embargo, designanse en quimica bajo el nombre
de hilsamos las sustaneias olorosas que trasudan
espontincamente de ciertos vegetales v que se com-
ponen esencialmente de resina, de deido benzdico ¥y
de muchas otras materias.

Se distinguen cingo o seis especies : el benjui, el
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liquidfmbar, el bilsamo del Perti 6 bilsamo negro,
el hilsamo de Tolu y el estoraque.

Eenjui. — El benjui se extrae por ineizion del
styram benzoin de Driandes. Crece en las islas de Java
y de Sumatra y en el reino de Siam : perlenece &
la familia de las ebaniceas.

En el comercio hay dos suerfes de benjuls; el
benjui amigdaldide 6 en almendras, y el benjof en

" suerte: el primero se llama asi por causa de la seme-
janza queofrecen las ligrimas espareidas en el inte-
rior con almendras abierfas y guebrantadas: el
henjul en suerte estd en masas aglomeradas ,
contiene muchas impurezas y su olor es menos
agradabhle.

Es solido, desmenunzable, de un rojo osenro, pre-
gentando las mas veees, acd y aculld, unas lagri-
mas Dblancas de una quebradura vidriosa, de un
olor agradable, de un sabor poco marcado al prin-
cipio, pero que despues irrita la garganta.

Expuesto 4 la accion del calorico, entra en fu-
sion y esparce mucho humo picante de dcido
benzbico, que se puede recoger bajo la forma de
hermosas agujas brillantes nacaradas, llamadas
en ofro tiempo flores de benjut : el aleool 1o disuelve
complelamente; el éter casi en totalidad; los acei-
tes grasos y volitiles, en muy pequeiia parte. Con-
tiene 18 por 100 de dcido benzdico: el benjul tra-
snda del styrax benzoin bhajo la forma de un liquido
blanco, que se solidifiea y toma color al confacto

del aive.
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Segun Unverdorben 100 partes de benjui se coma
ponen de :

L S T T L g e e o . 838
Acdo bengdien.s v % . v 4 oae ool w g TS
Sustancia andloga &l bélsamo negro. T -

Aceite § principio aromdtico particalar. . . . . 08
Lenoso, impurezas, ete,

- & A8

100,0
El benjui entra en una mullitud de preparacio-
nes olorosas: hace parte del incienso que se quema
en nuestros templos : haee parte conslituyente de
ciertos barnices paralos hastones, las cajas de rapé
y otros objetos, & los cuales comunica un olor
agradable: entra igualmente en la composicion

del barniz adhesivo de los tafetanes ¥ espara-
drapos.

Eiquidambar. — Ll liquidimbar es sumi-
nistrado por el liquidambar styracifera, frbol de
la familia de las acerineas, siempre verde ¥ dere-
cho, que crece en las montafias elevadas de Centro-
Ameérica (Vera paz, altos) dela Republica mejicana
¥ del Surde la Union américana. Hay dos suertes,
una liquida como el aceite, v la otra de una consis-
tencia de trementina.

El liquiddmbar liquido, llamado aceite de ligui-
ddambar, es trasparente, amarillo de dmbar, de un
olor agradable y fuerle, de un sabor aromdlico,
suave y perfumado, que irrita la garganta; se di-
suelve casi completamente en el aleool hirviendo,

4.
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El liquiddmbar blando esblanqueecino, opaco, de
un olor mas agradable y menos fuerte que el pre-
cedente, de un sabor dulce y perfumado al prin-
cipio, y acra despues. Expuesto al aire, se solidi-
ficacon el tiempo y adquiere trasparencia: contiene
una cantidad bastante grande de fcido benzdico,
para que este se condense 4 la superficie en agojas
muy menudas; son muy abundantes los palos de
liquidimbar en la América, y és muy insignificante
la cantidad de balsamo recogida por los Indios.
Creemos, sin embargo, que el liquidimbar puede
reemplazar el henjui y el bilsanio negro en muchas
aplicaciones, y por tanto hemos dado aquisu histo-
ria compendiada.

Balsameo megro (llamado impropiaments
balsamo del Perii.) — Esta materia aromdtiea es mal
conocida, 6, por mejor decir, mal deserita en todas
las obras de quirnica: la extraceion del bilsamo
negro es la industria de unos pequefios pueblos de
Indios que viven en el estado del Salvador (Amé-
rica central) en la costa del Océano pacifico, entre
el puerto de Sonsonale y el de la Liberlad, eerca
de San Salvador; esta costa es llamada costa del
balsamo.

En tiempo de la domingcion espafiola los pro=
ductos de la América central, en la costa del Sur,
seexporlaban porla via del Gallao (puerto de Lima),
& donde iban los buques de cabotage; sea por este
motivo, 6 tambien porque los Espafloles tenian
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interés en no dar 4 conocer la procedencia de sus
frutos, el bilsamo negro fué llamado bilsamo del
Peri y ha conservado hasta el dia este nombre - por
el mismo molive sin dunda, los botinicos llaman
myroxilon peruiferum al drhol que suministra di-
cho bilsamo y que no conocen hien. Si no fuera sa-~
lir de los limites de esta obra, pudiérames hacer
una historia mas completa de este interesante pro-
ducto; mas nos limitaremos A darla muy resu-
mida: el drbol que produce el balsamo no se en-
cuentra solamente en el Estado del Salvador ; lo
hemos visto en muchos otros puntos ; pertenece i la
familia de las leguminosas y proponemos Hamarla
Myrowilon cuscatlensis : es grueso y muy elevado,
Los Indios sacan el bilsamo haciendo incisiones
en el tfronco, en las cuales introducen lienzos que
8e empapan poeo 4 poco; despues echan estos lien-
zos empapados en agua caliente y los reemplazan
poroiros. Elbilsamo maspuro proviene de la expre-
sion de los frapos: cuando han reunido una cierta
canlidad de halsamo, los Indios 1o van & vender en
la ciudad de Sonsonate 4 ciertos comerciantes que
lo compran al peso despues de haber tenido el cui-
dado de separarlo del agna con la cual viene siem-
pre mezelado. Las semillas del 4rbol encierran una
pequena cantidad de bilsamo blanco y viscoso que
s mas suave que el negro; estas semillas levan el
nombre de balsamito, y sirven en el pais para for-
mar una disolucion alcodlica que se emplea como
remedio en muchos casos.
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El balsamo negro tiene la consistencia de una
miel espesa; esde un color negro rojizo, de un olor
fuerte andlogo al de la vainilla, de un sabor acre
y amargo : es insoluble en el agua, 4 la excepeion
de un poeco de deido benzdico que encierra; es solu-
hle en el aleool y las esencias; no se mezela eon
los aceiles fijos; parece formado de un aceite par=
licular, de resina y de dcido benzdico. Los perfu-
mistas emplean el balsamo negro en varias prepa-
raciones, v hoy dia esta sustancia enfra en la
composicion de los barnices de log carrnajes de
lujo.

8e da el nomhre de EsToRAQUE 4 unos productos
de origen distinto y mal conocidos hasta ahora : 4
esta clase perfenece la materia halsimica conocida
en ciertas parles de la América bajo el nombre de
tnetenso,

Crutehueo § hule. — Pocos prinecipios in-
mediatos vegetales han sido tan experimentados
como el caufehuco, designado tambien por los nom-
bres de goma eldstica y de hule (muy impropio tam-
bien).

Ll cautchueo existe al estado de leche en los va-
sos propios de varios vegetales que crecen en las
Indias oceidentales; tales son el fieus elustica, el ja-
tropha elastica, el hevea cautchue, el artocarpus inte-
grifolia, ete.; se exirae haciendo ineisiones en el
tronco de los drholes quelo contienen, y'se recibela
leche en vasos de barro 6 de madera, donde no tarda
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encuajarseyen colorearse : el color moreno del cant-
chuco del comercio no proviene, como lo han escrito
varios autores, de que los Indios que 1o extracn lo
* someten & la accion del humo, punto enteramente
falso, sino porque encierra un principio acido vege-
tal que se ennegrece 4 1a accion del aire; esteprinei-
pio no es ofra cosa sino dcido wlmico, el mismo que
se encuenfra en muchag frutas, en el banano, la
corteza verde de los eocos, ete. Hemos separado el
deido tllmieo lavando repetidas veces con agua lige-
ramente alealina, y hemos obtenido un eautehueco
enleramente blanco, de un aspecto lechoso. El
cautehuco es solido, inodoro, insipido, hlando, flexi-
ble, muy elastico, tenaz y mas ligero que el agua;
su peso especilico es de 0,9251.

Sometido 4 la destilacion, se derrite, se descom-
pone y suministra un aceite espeso que contiene
un poco de amoniaco, 8i expuesto al aire, se acer-
ca el cautchuco @ un cuerpo en ignicion, absor-
ve oxigeno y arde con una llama brillante y
fuliginosa; no se allera en la atmésfera; es insolu-
ble en el agua y en el alcool; el agua hirviendo lo
hineha, y ablanda de tal modo sus orillas, que se ;
pucde, aproximandolas y comprimiéndolas una en-
cima de las ofras, hacerlas adherir; propiedad que
se aprovecha para hacer tubos, sondas y muchos
otros objetos. Las esencias y el efer sulfiirico pri-
vado de agua no disuelven sensiblemente el caui-
chueo, aun cuando ha sido ablandado por el agua;
sin embargo el aceite de petrdleo 6 de nafta, los acei-
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fes voldtiles sacados por deslilacion del alquitran
mineral pueden, mediante cierfas manipulaciones,
verifiear sn disolucion, Los dlealis lo disuclven 4
penas, mas lo convierten en una materia glutinosa,
Derretido en un harrefio, mezelado con {res veces
8u peso de aceite de linaza hirvienda, si despues se
saca la mezcela de encima del fuego, ¥ seexlienda
una vez que cstd sensiblemente enfriada, en nna
cantidad de agnarris doble de la del aceite de 1i-
naza empleado, se obticne una bueng disolneion da
cautehaco: el deido cloridrico (1uuridtico) no tiens
aceion en el cautchuco: el deido sulfiirico 1o carho-
niza; el deido nilrico Io trasforma en una maleria
amarilla insoluble produciendo una pequeiia can=
tidad de dcido oxilice; en fin, los dlealis ciuslicos
lo alteran mas 6 menos en sus propiedades.

Hoy dia se conoce bien la composicion del cnute
i chueo ; es un carhuro de hidrogeno, es decir, que
' es de la misma natnraleza quimica que la esencia
de tremenlina, la esencia de rosa, el aleanfor, el
gas hidrogeno earhonado.Sesun Fa raday estd for-
mado de 87,2 de carhono y de 12,8 de hidrdzeno,
cantidades que equivalen sensiblemente 4 1a for-
mula (Cs H.).

El cautchuco tiene hoy dia un sin fin de aplica- '
. ciones mas 6 menos ingeniosas ; en razon de su
' elasticidad, esti empleado para laconfeecion delas
sondas, de las bujias y de muchos aparatos é ins-
trumentos de cirajia. Sirve para hacer balag, globos
para los nifios : preparado con azufre (1o que se
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llama hoy dia vulcanizado) sirve para hacer resor-
tes. Empléase su disolucion en el aguarras 6 en lag
esencias del alquitran mineral para componer teji
dos impermeables, ealzados impenetrables al agua.
Sirve en Inglaterra para preservar el hierro y el
deero del orin; es un objeto de los mas importantes
sobre todo para la especie de grabado siderogri-
fico que se hace en planchas 6 cilindros de acero.
Hé aqui edmo en este caso se emplea la goma elds-
tica: se introduce esta en pedazos en una hotella §
matraz de eristal; se expone en geguida 4 la accion
de un calor bastante fuerte para ablandarla hasta
fque se derrita sin deseom ponerse. A medida que se
licua, se vierle y se extiende en eapa tan delgada
tomo es posible en la superficie quc se quiere pre-
servar del aire,

El cautehuto se reduce 4 hilos muy delgados
que sirven para tejer varios objetos, como corsés,
tirantes, lizas, ete., de una elasticidad suma. Endu~
recido por unos procedimientom particalares, sirve
para fabricar peines ¥y varios articulos que seo tra-
bajaban antes con euerno 6 carey. M. J. K. Mitchell
publicd, hace algunos anos, un exceélente proceder
para oblener hojas: de caulehneo' y globos de ung
gran extension. Hé .aquf en qué consisie : Sa
pone & remojar el hule en étop sulfiirico duran=
le ocho & diez horas, hasta que ests suficiente=
mente ablandado; se
u hajas tan delg:
d¢ un insty

corla entonces en tajadas
wdas como se quiere por medio
utnento cortante y mojado : ‘estas suops
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tes de membhranas asi preparadas son muy flexi-
bles y suaves al tacto; gozan de una elasticidad
muy grande, y pueden ser adelgazadas de tal mo-
do que parecen casi inecoloras- y semi-trasparen=-
tes.

5ise hace maecerar en el éfer una botella de cant-
chuco como las que sehallan en el comereio, puede
dilatarse inflindola, al punto de hacerla adquirir
una capacidad encrme. Existe una botella de esta
clase en el Museum de Peale que tiene mas de seis
piés de cireunferencia y que no pesa mas que siete
onzas, Recientemente se han hecho en Paris nna
multitud de globos llamados globos eautivos llenando
de hidrogeno unas botellitas esféricas ablandadas
por un proceder analogo.

Cuando se coloea una encima de la otra dos hojas
de cautchueo asi preparadas y que se cortan con
unas tijeras, las dos orillas cortadas adhieren fuer-
tementeuna con olra, y, despues de algunas horas
de maceracion, se wnen tan intimamente que no se
distingue ya la linea de junecion; de este modo
pueden fabricarse tubos, sacos, calzados, ho-
neles, ete., & prueba del aire y del agna. M. Mit-
chell, que no ha reparado en hacer piiblico su pro-
cedimiento, ha descubierto ademis un execelente
disolvente del cantchuco; es el aceite esencial de
sasafrds que se hace rehacer en esta sustanecia,
ablandada por medio del éter: una disolucion de
cautchuco en este aceite, extendida eon un pineel
en unos moldes de vidrio 6 de porcelana, da, por la
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desecacion, una eapa delgada de cautchuco puro,
que se separa dela superficie del molde por medio
del agua. Aplicada en los puntos desgarrados 6
cortadog de una membrana de coma elistiea, esta
solucion las reune fuertemente y las hace adherir
de modo 4 no poder separarse ya mas.

En fin el canichuco enira en la composicion de
unos barnices particulares.







SEGUNDA PARTE.

CAPITULO V-

W=
PREPARACION DE LOS BARNiGFS..

Los barnices son generalmente nnos liquidos que
ge aplican por capas delgadas en la superficie da
los cuerpos que se quiere preservar de la aceion de
los agentes exteriores, 6 por mejor deeir son mates
rias resinosas o gomas-resinas, que disueltas & sugs
pendidas en un liquido adecuado, ¥ en este estado,
extendidas en la superficie de los euerpos, siguen,
aun despues de la evaporacion 6 de la desceacion
del vehiculo que faeilitd gu aplicacion en los cuers
pos , adheridas fuerlemente en ollos y forman
una capa brillante, tersa, igual, sélida ¥y traspa-
rente, inatacable por el aire ¥ el agua durante un
espacio de tiempo mas 6 menos largo. Tal es l1a de=
finicion verdadera de los barnices ; definicion que
indica que mo sololos harnices han de ser brillans
tes, pero tambien que no deben cambiar el matiz
natural 6 artificial de los cuerpos que los reciben,

e L2
e —————
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1.° HISTORIA DE LOS BARNICES.

El uso de log barnices, muy antigno en la China
y laIndia, no era conocido porlos Griegos aun en

. eltiempo en queflorecian las artes. Parece, segun Pli-

nio, que Apeles fué el primero y el inico que hizo
uso del barniz: mas se ignora si esfa sustancia era
la misma que la de los Chinos 6 si era composi-
cion del eélebre pintor. Los historiadores nos dicen
que nadie imito & Apeles, que sus ecuadros despues
de acabados se cubrian de un atramentum que les
comunicaba un aspecto brillante, haciendo realzar
el brillo de los colores y resguardindolos del polyo
y de todo lo que hubiera podido contribuir 4 su
destruceion. Todas estas propiedades son sin duda
las de un barniz, mas no indican eudl era su coms
posicion.

El barniz de los Chinos y de los Japoneses ¢s una
resina producida por el aylanthus glandulosa, de la
familia de las terebinticeas, que los indizenas lla-
man tsi=chow 1 drbol del barniz (1) : este 4rbol crece
naturalmente ¢n muchas provincias de la China y
del Japon. Aclimatado en Europa dealgunos afios
acid, adquiere un gran desarrollo. A pesar de que el
drbol del barniz sea abundante enla China y en el

(1) En América son muchos los drboles que pertenecen i esta famie
lia; v. g. el mango, el marafon ¢ anarcardio (anacardivm oriitale)
el ciruelo americano, ele.; maderas todas que conliene en sus vagos
propias una materin gomosa y resinosa,
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Japon, parece que los habitantes de aquellog paises
lo cultivan con el objeto de obtener una resing de
mejor calidad que la del #drhol cimarron. Fsta
resina semi-fluida, qne tiene la consistencia de la
trementina mag fluida, se cosecha en varias épocas
(el afio’; para obtenerla, basta hacer inecisiones en
la corteza de los firholes por medio de un instru-
mento cortante, como se practica en Europa para.
la cosecha de la trementina, y en América para
la del cautehuco.

Parece que esta resina goza de cualidades dife-
renfes segun la época de la cosecha : los naturales
del pais la mezclan en cierfas proporciones; y des-
pues de algunas modificaciones no conocidas aun,
esta mezela constifuye el barniz del cual e sirven
para cubrir esos hermosos arlefactos que nos
vienen de Canton y que conoeemos hajo el nomhre
de laca de China 6 del Japon.

Se ha tratado de sacar 1a resinadel aylanthus glan-
dulosa de Europa; mas parece que este 4rbol la da
en pequelia cantidad en este elima, ¥ sobre todo,
se ignora el modo de fabricar el harniz. Sucede
en la China y en el Japon respecto del barniz
como respecto de todos log procederes industria-
les de aquellos paises: los naturales guardan reli-
giosamente el secreto de sus invenciones. Lasleyes
de esos pueblos, como todo el mundo sabe, se opo-
nen 4 que los pocos exfranjeros que penetran hi-
cia el interior del pais puedan llevar la mas minima
cosa;es tal su diserecion con respecto de los bar-
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nieed, que, segun unos viajeros fidedignos, no sale
nunca de la China resina de la que sivve para la
fabricacion del barniz, sin haber experimentado
antes ciertas alteraciones que la inutilizan para la
preparacion de los harnices. Esla resina por lo
demds no tiene uso en Earopa y solo tien® mérita
como ohjeto de estudio 6 de curiosidad,

Esperamos que la expedicion anglo-francesa, que
en esle momento sa halla en las cercaniag de la
capital del celeste Imperio, forzard &4 los Chinos &
abrir relaciones con todo el mundo y § gnardar un
poco menos religiosarnente sns varios secretos.

Los Jesuitas misioneros, siendo los primeros que
han penetrade en la China, han dado los primeros
datos acerca de la fabricacion de los bharnices;
publicaron varias noficiag con respecto de los me=
dios de embarnizadura empleades por los pueblos
del Levante, 8ilos pintores europeos no aprovecha-
ron los primeros ensayos de los Jesuitas, es do
ereer que los imilaron muy pronto, puesto que
experimentaron la mnecesidad de emplear los bar-
nices, y al ejemplo del célebre pintor griego, losg
usaron para cubrirsas obrag, { fin deaumentar su
brillo y de resguardarlos de los agentes exleriores,
El gusto y el lujo habiendo extendido el nso do los
barnices 4 una multitad de objetos diversos, un
gran numero de personas de diversas profesiones
tuvieron que ocuparse de su fabricacion. Se modi«
fiearon de mil modos las formulas ya conocidas 4
fin de adaptarlas 4 diversos articulos : cadauno en-
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tonces guardaba enidadosamente el secreto dela
composicion que le habia servido, considerindolo
giempre como muy superior al de fulano y de su-
tano, 4 pesar de que la diferencia consistia muehas
veces en indaliles agrecaciones. Diéronse & luz mul-
titud de libros, la mayor parte copiados unos de
otros, lodos llenos de férmulas estramboticas, lag
mas veces de unaejecucion imposible, y 4 pesar de
esto, anuneiadas siempre como areanos, procedes
res maravillosos.

Tal era todavia cl estado de log conocimientos
que poselamos acerca de la fabricacion de los har-
nices hieia la mitad del siglo XVIII,

Ln fin, hicia fines de este mismo siglo, salio 41uz
1a obra de Watin, que sin ser exenta de errores y de
preocupaciones entonces acreditadas, abrid la senda
de la verdad 4 los fabricantes de harnices. Vino
despues Tingry, sabio catedritico de quimica en
Ginebra, que publicé al prineipio del siglo XIX hajo
el titulo de Tratado del barniz, un libro perfecta-
mente al nivel de laciencia de aquel entonees, y
tubo mucha fama. En esfa obra, el autor hizo co-
nocer una multitud de investigaciones muy minu-
ciosas y originales acerca del copal y de las olras
sustancias que enfran enla composicion delos bar-
nices. Despues varios autores han tomado de la
obra de Tingry la mayor parle de sus recetas y for=
mulas, y en las obras modernas de quimica se co-
noce que esta induostria no ha hecho aun grandes
adelantos desde entonees. Sin embargo se han pu-
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blicado en Londres y en Paris algunas férmulag
nuevas, y debemos citar entre las mejores obras la
de M. Tripier-Deveaux titulada Tratado tedrico y
practico del arte de hacer los barnices, de la cual he-
mos fomado buenas indicaciones,

2.° PREPARACION DE LOS BARNIGES EN GENERAL.

Segun lo que hemos dicho al principio de este
capitulo, hacer barnices es simplemente dividir,
extenderlas moléeulas resinosas en un liquido ade~
cuado, de tal modo que, despues de la evaporacion
completa de este liquido, estas moléculas puedan
volver & tomar el color, el brillo y la solidez que
tenian en su estado normal :este esel casode los har-
nices preparados por medio del éter y del alcool; 6
bien es dividir, extenderlas moléculas en un liqui-
do propio, de tal modo que despues de la completa
desecacion del liquido interpuesto, estas moléeu-
las, en virtud de la fuerza de cohesion y de atrac-
cion que las caracteriza, puedan volver 4 tomar,
no ya su color, su brillo y su solidez de antes, sino
este color, este brillo y esta solidez’ modificados
por las parfecillas deseca das del liquido que lag
dividen aun y las alejan unas de otras : y este es el
caso de los barnices preparados por medio de la
esencin de trementina y del aceite. La esencia de
trementina resinificada al aire comunies 4 las otras
resinas una cierta flexibilidad que no poseen ellas
mismasg, ylas vuelve asi mas duraderas al aire;
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por este molivo los harnices preparados con aguar-
rids son mas solidos que los alecodlicos.

M. Tripier-Deveaux divide los barnices en cua-
tro clases :

La primera comprende los barnices con base de éler,
los que se evaporan con mas prontitud y son por
congigniente mas secanles.

La sequnda los baraices de aleool, enya evapora-
cion es la mas rvapida despues de los barnices de
éter.

La fercera clase comprende los barnices de esencia,
es deeir, los que son menos secantes aun que log
barnices aleoolicos, porque el liquido, por muy
rapida que sea su evaporacion, deja sin embargo
un residuo apreciable de esencia grasa, blanduja y
viscosa durante mucho tiempo, y demorando por
lo mismo la completa desecacion 6 si se quiere la
completa solidificacion de la capa resinosa produ-
cida por la aplicacion del harniz. La esencia grasa
iguala casial 10 por 100 de la esencia empleada; en
otros férminos, 10 kil. de esencia suministran
1 kil. de esencia grasa.

La cuarte clase comprende log barnices grasos 6 de
aceife, menos secantes aun que los de esencia, por-
que el vehienlo (aceite y esencia) que sirve para
prepararlos es el que se seca mas despacio y el que
suministra residuos mas abundantes; 10 por 100
easi de la esencia y 12,50 por 100 del aceite em-
pleado.
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L.° Causas que hacen los barnices mas 6 menos secantes,

En 1os barnices do 1a tercera y de In enarta clase,
la naturaleza blanda ¥ laabundancia mas 6 menog
grande de 108 residuos que deja el vehiculo en 1a
compogicion de la eapa resinosa que se ha de soli
dificar, influyen en la rapidez de esla solidificacion
6 desecacion, (dos voces que expresan la misma
idea.) La naturaleza mas 6 menos seca, de la resina
0 de las resinas de que se componen los barnices,
influye igualmente en esta misma desecacion fayo«
reciéndola 6 demorindola, En cada clase hallardnge
barnices mas 6 menos secantes, segun que lag di=
versas formulas comprenderdn tales 6 cuales resi-
nas, segun que las materias blandas & pegajosas, y
bor consiguiente tardias en secarse, se hallarin
mas 6 menos predominantes,

2.° Causas que hacen los barnices mas duraderos,

¢ Una capa de barniz desecada serd tanto mas re-
sistente 4 log choques, 4 la frotacion, 41a accion del
aire, del sol, ete.; serd tanto mas duradera, enanto
que serd compnesta de materiag mas secas, mag
duras? No, porque una pelicula de barniz tnicas
mente compuesta de sustanciag resinosas, seeas ¥
duras, no puede resistir #1a accion de los euerpos en
estado de deteriorarla tanto como si fuera menog
dura, menos tiesa. Se reventaria 6 se aplasta-
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ria al menor choque, se regquebrajaria por la dese=
camon lo que no sucediera si tuviese mas elasti-
cidad, La trementina que se adjunta & las resinag
en los barnices alcodlicos, la esencia grasa que
queda en los harnices de esencia despues de dese=
cados, la pequefia parte de aceite desecado, que, con
una cierta cantidad de esencia grasa se halla mez-
clada & las resinas de los barnices grasos cuando
han llegado ¢ su punto de desecacion, fodas estas
sustancias no tienen otro oficio sino el de modifi-
car, ablandar las resinas, impedir que se sequen
facilmente, hacer que vuelvan dsu golidez primera;
mas tienen al mismo tiempo el objeto de hacerlas
mas resistentes 4 los choques, 4 las frotaciones, y
tambien & la aceion destrucliva dela luz, del calory
‘de los gases atmosféricos, ete.

Por supuesto, 1o que acahamos de referir hard
comprender eomo los barnices mas secantes son
de mas duracion; como los harnices que exigen
_mas tiempo para secarse son los mas solidos fan
luego como han adquirido el punto de desecacion
que conviene; y como en lodo hay sus limites, se
comprenderd que es preciso tomar un justo medio
4 fin de obtener, al mismo tiempo, un barniz sufi-
cientemente secante para no quedar demasiado
tiempo expuesto al polvo 0 4 las frofaciones invo-
luntarias, y suficientemente flexible para no reven-~
farse, resquebrarse, oxidarse mny de prisa y caer
en polvo bajo la influencia de lodas las causas ca-
paces de producir tales efectos.
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3" De dinde proviene la coloracion de los barnices,

En general las resinas que se encuentran en el
comercio por mayor se hallan mezeladas, y los fa-
bricantes de barnices separan tres suerles mas 6
menos coloreadas, de donde proviens un matiz par-
ticular para cada barniz, El operario tiene el cui-
dado de no confundir una suerte con la otra, y por
esto no deja de emplear los nimeros (como se dice
en el lenguaje de la fibrica) mas altos 6 subidos en
color. La coloracion de los barnices proviene, pues,
esencialmente del estado de coloracion de las resinag
mismas, Mas 4 pesar del esmero que debe tener al
fabricante en separar los matices, debe limpiar per-
fectamente las resinas que llegan siampre mas 6
menos ensuciadas de particulag de cortezas, de
arena y aun de tierra: primero deberd quitar con
el cuchillo‘las partes pegadas 4 los pedazos gruesos
de resina, despues lavar todo en agua de rio, ha-
cerlo heryir dentro, y despues de enjuagar la re-
sina en agoa fria, se pone 4 secar al sol encima de
unas felas. Esta operacion tiene por objeto limpiar
los pedazos de todas las sustancias grasas & otras
que las ensucian, y volverlas mas ficilmente so-
lubles en los diferentes vehiculos por medio de los
cuales se trasformardn en barnices.

Mas cuando se trata de obtener barnices de pri-
mera blaneuray limpidez, en la segunda ¥ tercera
clase, es preciso lavar las resinas una segunda vez
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con aleool 1 agunarras antes de disolverlas definiti-
vamente en estos mismos vehiculos; asi se acabard
de sacarla corteza mas 6 menos oxidada (alterada)
de las resinas y se obtendrin barnices mucho mag
brillantes y fersos. Entiéndese que el alenol 6 la
esenecin que han servido en la limpia se gnardan
aparte para la fabricacion de harnices inferiores,

El mayor aseo debe reinar en un laboratorio de
barnizador 6 charolista. Los vasos que sirven 4 la
preparacion de los harnices han de ser sumamente
limpios, pues jde qué serviria haberse torado el
trabajo de escoger los resinas, de asearlas ¥ puri-
ficarlas tanto, si despues se habia de verter los di-
solventes en vasos sucios ! seria perder por un lado
lo que se ganaba por el otro. En fin, como hemos
visto en la primera parte de esta obra que el fuego
descompone las resinas, se deberd llevar el mayor
cuidade de no activarlo demasiado, de no dejar
las resinas demasiado tiempo expuestas i su aceion,
de menearlas bien en aquel momento para que no
s¢ peguen en el fondo de los vasos y se quemen,
pues la operacion seria perdida, la deseomposicion
de la resina siendo precedida de una coloracion mas
O menos grande.
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CAPITULO VI

BARNICES DE LA PRIMERA CLASE CON BASE DE BT ER,

Tingry indica la firmula que presentamos aqui
para la confeceion de un harniz empleado para re-
parar los accidentes que frecuentemente ocurren
en los esmaltes de la joyeria fina, sirviendo de es-
pejo & los barnices coloreados que se usan con el
fin de restablecer las partes reventadas y el con-
junto de la pintura,

Tomese : F-Jp.ﬁl fino (llamado copal ambarada), . & gramos,
Eersnlfiricoporo.. + . . . . . B id,

Se introduce el copal reducido & polvo fing, por
pequefias partes en un frasco que contiene el éter:
se tapa el frasco con un corcho, se agita la mezcla
durante media hora, se deja reposar hasta el dia si-
guiente; sial sacudir el fraseo el licor no estd claro,
¥ si en las paredes interiores se observan unas pe~
quefias ondas, la solucion no estd completa, ¥ para
concluirla, es preciso agregar 2 gramos de éter, agi=
tar y volver & dojar la mezela reposarse. Asf propa-
rado el barniz es de un eolor ligeramente citrino: g
fan secanle que hierve debajo del pineel por el
efecto dela evaporacion demasiado ripida del éter.
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Sin embargo se puede retardarla pasando encima de
la pieza que se ha de barnizar una capa ligera de
aceite de romero, de espliego 6 aun de esencia de
frementina, que se quita inmediatamente con un
lienzo; 1o poco que queda basta para relajar sufi-
cienfements la evaporacion del éter y permitir que
ge pueda extender el barniz.

Otros harnices finos pueden prepararse del mismo
modo con otras resinas para las pinturag delicadas
gobre madera 6 marfil,

PARNICES DE LA SEGUNDA CLASE GON BASE DE ALCOOL.

Un huen barniz con hase de alcool lin de ser inco=
loro, limpio y trasparente cuando estd aplicado en
la superficie de los cuerpos, de formar alli, cuando
esté seco, un espejo igual, brillante, solido, bas-
fante resistente para no dejarse rayar ficilmente
por Ia, frotacion delos cuerpos duros; en fin, de te-
ner flexibilidad, union, blandura; no se ha de es-
camar ni resquebrarse bajo la influencia de las vas
riaciones de la temperatura, 6 de la completa eva=
poracion del disolvente por medio del enal se ha
exfendido en los cuerpos.

La coloracion de los barnices aleoblicos depende
de las mismas causas que la delos demis barnices;
procede de la eleccion de las materias resinosas,
del cuidado que se ha tomado al limpiarlas, en fin,
del tiempo mas 6 menos largo que se ha empleado
en digolver las resinas en el fuego.
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La duareza de los barnices depende sin duda prine
cipalmente de la dureza misma de 1as resinas come
ponentes; mas sabemos ya que las resinas secas no
bastarian por si solas para producir barnices dota-
dos de todas las cualidades que acabamos de enu-
merar. Por esto se afiaden resinas blandas, pe-
gajosas y aun semi-liquidas, en varias propor-
ciones. De ahi esta multitnd de formulas mag ¢
menos racionales que se hallan esparcidas en lodos
los libros, en todos los obradores, que se dicen
excelentes, y de las enales nadie quiere prescindir,

Bi se trata de averiguar porqué cada artesano,
cada fabricante tiene una formula predilecta, se ve
que ftodos tienen razones harto fundadas para obrar
de esta manera, pues unos se sirven de tal recota
porque sus padres la empleaban, porque conocen
hien su empleo y su duracion y no hahian de cam-
biar nada en sus proporciones; otros impelidos al

contrario por la compelencia, han debido buscar log’

medios si no de mejorar, 4 lo menos de vender sus
produclos al mismo precio, y aun 4 un precio infe-
rior que sus competidores.

Hay pues dos especies de {ormulas; las unas in-
variables porque son huenas, que se conocen porla
experiencia, que el efecto que producen es suficiente
para alcanzar el ohjeto deseado; lag otras esencial-
mente variables con los precios de venta. Haremos
conocer unas y olras, porque si nuestro libro cae
en manos de aficionados podrin escoger las que
mejorles eonvengan, y sien las de log fabricantes,
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estos tiemen que fabricar con la mayor economia
posible & fin de vender mucho, El fabricante tionde

siempre 4 aumentar el nimero de los consumi-
dores.

SOLUCION DE LAS MATERTAS RESINOSAS EN EL ALCOOL.

La solucion de las resinas en el aleool severifiea
siempre en razon inversa de la cantidad de agua
que conliene, y el barniz que resulta de esta solu-
cion es siempre tanto mas brillante y secante cuanto
que el aleool es mas puro, menos aguado. Por tanto
no debe emplearse para los harnices de que se trata
ahora, sino alcool de & 40 grados 6 por lo menos
de 36°, perfectamente incoloro. (Véase 1. parte :
ALGOOL.)

Las materias resinosas que entran en las diver-
sas formulas que van & continuacion, se disuelyen
en el alcool de fres modos : 1.° por simple digestion
i la temperatura ordinaria; 2.° al bafio-maria ;
3.° en fin, encima delfuego vivo.

Primer método. — Por digestion, Enciérranse ol
aleool y las materias resinosas en una hotella que
se liene el cuidado de no llenar sino hasta lag fres
cuartas partes desu eapacidad,a fin de que los va-
pores aleodlicos puedan circular libremente, y se
tap;m bien el frasco para que el alcoolno se debilite
¥ no deje precipitarse las materias resinosas que ha
disuelto al principio dela operacion. Se eoloea esta
botella en la sombra, al sol, 6 dentro de unaestufa,
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y solo se'menea de vez en cuando para facilitar
la accion del aleool en las resinas La desaparicion
completa de la resina indiea que el barniz estd ter-
minado, No se trata mas enlonees que de darle el
grado de trasparencia que se requiere para toda
clase de barnices,

S'gundo método.—Por bajio-maria.—Cuando se acas
ban las digestiones por algunas horas de exposicion
‘al sol 6 en la estufa, este mélodo se acerca un poco
al baflo-marfa, y necesita las mismas precaucio-
nes para renovar las superficies 4 fin de facilitar la
completa disolucion de las materias no disneltag,

Este segundo méfodo es mas expedito sin duda
que el primero, mas el ealdrico tiene siempre por
efecto de colorear las resinas; asi es que los harni-
ces quedan mas oscurcs que los suministrados por
una simple digestion :sin embargo hay resinas que
no se disuelven bien por olro medio 6 que necesi-
fan demasiado tiempo.

Tercer método. — El uso del bafio~-maria que su-
ministra el medio de preparar los barnices mucha
mas rapidamente que la simple digestion, es aun
demasiado lento para los menesteres del fabricante,
Se le preficre el tercer método, es decir, la solucion
de las resinas mediante la accion del fueqo directo, ann-
que dabarnices mas coloreados aun que el segundo;
mas permite operar con rapidez y producir mucho
en poco tiempo. Los barnices son menos hermosos
sin duda que por los otros dos procederes, pero su
preparacion, mas ficil y mas pronta, es al mismo
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liempo mas econdmica; necesita si muchas pre-
gaueiones,

Losbarnices alcodlicos se emplean solamente para
los muebles interiores, para hacer papel de espejo.
Son generalmente brillantes y flexibles, pero tienen
poco cuerpo y consistencia, Convienen para log
articulog de tocador (muebles de dormitorio), car«
tones, recorfes, estuches, cajas y muebles amovi-
bles; pero se ponen pronto amarillos, sohre todg
los que contienen mucha trementing; ¥y eomo no
todos tienen el mismo graflo de solidez, los dividis
Temos en eualro secciones 6 categorias: 1.° los bare
nices de resinas tiernas;2.° los barnices de resinas
tiernas mejorados; 8.° la harnices de copal; 4.° los
Larnices de resina laca.

BARNICES DE RESINAS TIERNAS. — BARNICES PARA

RECORTADURAS , CAJAS , ESTUGHES , ETC., POR
TiNary,

Tomese: Aleool 4 869 6 400, , « » 4 32 gramos,

Masticlavado 2veces. . . . . . 6 »
SandiMegn ¢ vk w il e & ¥
Trementinade Venecia, . . . . . 3 »
Vidrio molide, . . o & x

Modo de operar al bafio=marin.—Mézclese el vidrio
quebrantado con el polvo de mastic y de sanda-
raca; échese todo en un matraz de cobre esta-
fiado de cuello corto, 6 en un halon (recipiente)
de vidrio de una cahida doble por lo menos de la
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cantidad de liquido que se ha de emplear en la ope-
racion; anddase alcool, colégquese este malraz 6
globo en una ecorona de paja dentro del fondo de
un perolito lleno 4 la mitad de agua (baiio-maria),
y asegtiresele s6lidamente paraque no pierda la po-
sicion vertical ni se menee; elévese poco 4 poco la
temperatura del agua hasta que llegue 4 la ehulli-
cion. Esta agua hirviendono debe faltar hasta con-
cluir la operacion.

Es menester menear las materiag en el fondo
del mufraz para renovar lag superficies y ponerlas
en contacto con el aleool; las resinas tienden &
unirse por el accion del calérieco y 4 formar una
masa resistente, y es preciso vencer esta tendencia
pormedio de un palito de madera blanca muy seca,
redondeado en una extremidad y hastante largo
para asirlo con facilidad y sin quemarse; al caho
de dos horas, estando coneluida 1a aceion delaleool
sobre las resinas, 0 por mejor decir, hahiéndose
concluido la disolucion, se agrega la frementina
despues de haherla licuado en una redoma aparte
en un baflo-maria durante media hora; des-
pues se saca, e menea de vez en cuando hasta
que el barniz esté enfriado; asi se evita {oda pre-
cipitacion de resina : al dia signiente se trasega
el barnlz y se cuela por medio del algodon.

Tal es el proceder mas sencillo por medio del
cual pueden prepararse en pequeiio todos los bar-
nices de aleool 6 de esencia de trementina. Para
prepararlo por mayor se concibe que seria fieil
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usar un alambique de construceion particular pro-
visto de un meeanismo sencillo para menear las
malerias en la cuecirbita, y empleando el vapor &
un grado constante; de este modo se evitaria el
exceso del caldrico y la mas minima pérdida de
aleool.

BARNIZ DE WATIN PARA OBIETOS EXPUESTOS A FRO-

TAGIONES, COMO MUEBLES, SILLAS, ABANIGOS, DIN-
TELES, ETC.

Tomese : Sandaraca escogida, lavada. . . . . 4partes.
4 A SR SR T R e S
Trementina clara.. h =
Vidrioguelrado, . 5 « & « +» &« . 4 »
Alcool 4 86 G 400, 8 »

Se opera igualmente al bafio-marfa.
BARNIZ DE TINGRY.

Tomese: Galipodio escogido.. . . . .. « 3 partes,
Resing dnime, .

Decada una, . & 4 »
— elemf.. . .
Vidrio quebrantado. . « . , + + 2 »
Aicoolda 880, . . & <. v & oW B n

Manipulese mediante el bafio-maria como el pre~
cedente.

Este ultimo barniz puede ser empleado para los
mismos ugos que el primero. Sin embargo es mas
adecuado para log artesones coloreados 6 no: aun
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puede servir de espejo para las partes pintadas al
temple.

BARNICES DEL COMERECIO.

Las férmulas de estos barnices varian segun lag
fibricas y segun el precio.

La proporcion de trementina varfa mucho; log
que contienen mas resinas secas necesitan quedarse
mas Liempo en el fuego. A pesar de que los harni~
ces que contienen un éxeeso de trementing son me-

nos solides, se prefieren & veces POrque Son menos
coloreados,

BARNICES PATIA RECORTADURAS, MADERAS FINAS, ETC.

Tomese: Aleoold40%. , . . . . . 48 litros.

Sundaraca lavada dos veces. . § kilogramos (10 libras),

Tremenoting fvas o o 4 o . & Lil 50 (9 )

Método por el fuego directo.—Se echa la sandaraca
con las dos terceras partes del aleool en un ma-
traz de eobre estafiado y armade de un penacho
& aro de palastro 6 cobre; se coloca este matraz en
un horno de palastro revestide pordentro de barro
donde el matraz se engasta bien, y por medio del
penacho, nio deja ningun paso 4 la llama. Al prin-
cipio el fuego debe ser moderado, mas bien flojo
que foerte, yse hace con carhon de lefia : se me-
nea sin cesar la resina parg evitar que se pegue en
el fondo del matraz yno coloree el barniz, Cuando
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la tintura aleodliea hierve, sube en espuma y tiende
d salir del matraz; se resfria (regdndolo como dicen
en las fibricas) agregindole un poco de alcaol que

.8 ha reservado de intento para este objeto, y se
signe obrando del mismo modo cada vez que el
liguido tiende 4 subir hasta que toda la resina estd
derrétida; entoneces se saca el matraz del fuego y se
echa dentro inmediatamente la trementina licuada
aparteenunaredomade tamafiosuficiente; se menea
con fuerza el barniz durante dos minutos para meg-=
clar intimamente la trementina: entonces se vuelve
4 llevar el matraz encima del fuego, siempre muoy
moderado, y, cnando el barniz hierve, lo que su-
cede ordinariamente despues de un dnarto de hora,
¥ dun menos, segun que la trementina estaba mas 6
menos caliente; ge deja heryir lg mezcela; mas se
(uita tan lnego como se cubre de una espuma blan-
€3, pues sin esta precaucion, la espuma al derra-
marse en la hornilla arderia pronto Y comunicaria
el fuego al matraz,

Al salir del fuego, se cuela ¢l barniz por un tamiz
eolocado encima de un embudo metido en el cuello
de una damajouana 6 de un botellon de barre f[ae=
mado, que se debe calentar un poco antes para que
el calor del barnizno la hagareventar,en cuyo caso

se habia de tomar pronto otro botellon, sopena de
Pberder todo el barniz,
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BARNIZ MUY FINO.

TomrsE: Aleonld86% . . . . . . . 24 litros.
Sandarses, . . . , . . . B kiligramos.
i Trementina fing, « « .« &« » T ¥

Tritese al fuego directo.

BARNIZ NUMERO 1.

Towese: Alcool 486%. . . . « . . 20litros.
Sundaracs, « « + .+ o+ . . 4 kilGZromos,
Trementios fina. . + . . . N »

Al fuego directo.

BARNIZ NUMERO 2.

Touese: Alcoold 86% . . . . . . 40 litres.
Sundarsca. . . . . . . . 2Kkilogramos,
I Teomentiig. .o s & sie o0 8 »

Fuego directo.

BARNIZ NUMERO 3.

Tomese: Alcooldsst. . . . . . . 8 litros.
Polvo de sandaraca,.. . . 2 kildgramos.
‘Trementina comup. . . . . 8 » |
- IR ]
Al fuego directo.
N. B. El polvo de sandaraca es la parte de esta
resina compuesta de pedazos muy menudos que ge
encuentran en las cajas y que se han puesfo 4 un
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lado al tiempo de escoger las suertes como lo he-
mos indicado antes.

BARNIZ NUMERO -&-.—BARNIZ PARA MADERA.

Tomese: Colofana en pedszos.. . . . 11 hilogramos.
Galipadin T Sotas B gLy 5
Esencia de trementing, . . . 4 » 50
Aleoold 86% . . , . . . 48litros,
Polvo de Sandaraca. . . . 4 kil

Derritense aparte encima del fueso, por una
parte la colofana y el galipodio en la esencia de
trementina, y por otra parte, el polvo de Sandaraca
en el aleool medianielas precanciones que hemaos
recomendado antes; despues se reunen log dos bar~
nices, vertiendo el aleodlico en la disslucion por el
aguarrds; se hierve para incorporar bien los dos
barnices y se cuela por un tamiz del mismo modo
qua antes,

BARNIZ DE COPAL POR MEDIO DEL ETER Y DEL
ALcooL. (BemzeLivs.)

Se pone 4 digerir el copal reducido 4 polvo fino
én el éter sulfiirico y se calienta la masa melosa
hasta la ebullicion ; entonces se mezela con Peque-
fias cantidades de alcool caliente 4 36 6 40°; se agita
la mezcla y la resina se disuelve en un licor que
5¢ puede extender despues con tanto aleool cuanto
8¢ (quiere. Segun Berzelius es el barniz mas incoloro
fue se puede preparar, porque ¢l hetun que queda

6
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en la superficie de estos objetos no les comunica un
maliz sensible. 8i en lugar de alcool caliente, se
echase en la tintara etérea aleool frio 6 en gran
cantidad 4 la vez, la masa se coagularia y no se
disolveria masg.

BARNIZ DE OXIDO DE COPAL O COPAL SOLUBLE.
(M. CazaNoVE).

Se egcha en una botella alecool & 36 6 40°, se
llena hasta la mitad, y se agrega el copal oxidado
en la proporeion de una tercera parte del aleool
empleado; se tapala botella con un corcho, se deja
digerir en la sombra durante cingo ¢ seis dias te-
niendo el cuidado de agitarlo dos 6 lres veeces; se
obliene asi un huen barniz eargado de resina rela-
tivamente al grado del alcool, empleado y qua se
puede exlender con mas aguardiente si su consis=
tencia es demasiado espesa.

BARNIZ DE RESINA LACA PURA. — BARNIZ INCOLORO
PARA MUEBLES DE MADERA BLANCA O POCO CO-
LOREADA , CUYO MATIZ NATURAL PUEDE REALZARSE
SIN CAMBIARLO.

Thumese: Resina laca blangueada § reciéntemente preparada, 4 kil.
Alecol & 407, . 10 litros,
Se derrife la resina laca al fuego directo en 4 li-

tros de alcool, ge riega con 2 lilrog y se cuela el
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barniz por el tamiz en el hotellon, dentro del cual
se vierlen los 4 litros que quedan,

BARNIZ DE RESINA LACA PARA CAOBA Y OTRAS
MADERAS COLOREADAS.

Resina laca en escamnns, bermejn & movens, . 4 kil
Alcool 486 640% . . . <+ . . . . . . 10litros,

e opera como en la formula precedente,

BANNIZ DE RESINA LACA ROJO PARA CAOBA
Y OTRAS MADERAS,

Resina laca morena, , . o . « o+ a2 KK,
Palo de Santal en virotas del f,udns G en polvu 1), 8kl

Aleool 4.36° G 400, » o+ B0 litros,

Hay dos modosde hacer este barniz ;

Primer modo.—Xchense juntos la resina laca y el
santal reducidos 4 polvo en un matraz con 20 litrog
de aleool y pongase en el fuego ; se riega con 13 li-
iros, y despuesde la disolucion de resina, se cuela
porun tamiz encima del cual se quedael palofinte;
mas este medio es trabajoso por el polvo de santal
que no deja pasar facilmente al barniz.

Segundo modo.—Es pues preferible preparar aparte
¥ de antemano una fintara de 3 kilogramos de san=
fal en 10 litros de alcool, de colarla y de usatla

(1) Santal, madera voja que proviene del pterorarpus santalinus
qie creee en In isla de Cailan y en la costa del Coromandel,
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para colorear el harniz preparade solamente con
40 litros de aleoal.

OTRO BARNIZ DE RESINA LACA PARA WUEBLES.
(BARNIZ DE MUNEGA).

Disuélvase la resina laca en el doble de su peso
de aleool; mézclanse dos partes de este barniz con
una parte de aceite de olivas; extiéndase esta mez-
cla sobre la madera frofando en el sentido de las
fibras; déjeso secar, y vuélvase 4 empezar tres 6
enatro veces, hasta obtener el resultado deseado.

Seda lustre & este barniz con un poco de fripoli
mezelado de aceite de olivag y se acaba con un pe-
dazo de piel de gamo. Este barniz vuelve la ma~
dera morena, pero no se resquebraja nunea.

L.os barnices de resina laca purason los mas s6-
lidos entrs los harnices aleodlicos; 'mas no son hri-
lantes si no se pulen; ademds estin expuesfos &
resquebrarse, sobre todo si la laca domina. Es
verdad que puede desviarse esle inconveniente
agregando un poco de aceite (el de olivas es el me-
jor) en la mufieea que sirve para aplicarlo ; mas el
aceite pone la maderamorena. Por esfe motivo pre-
ficren algnnas personag log harnices menos ricos en
resina, los cuales no presentan los mismos inconve-
nientes. Se necesita sin dnda mas de nna eapa para
obtener el lustre que se exige para los muebles har-
nizados; mas esta multiplicidad de capas es causa
de que la resina se halla mejor repartida y sin nin-
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guna espesuara, lo que asegura la duracion de la
barnizadura y la impide de resguebrajarse.
.
BARNICES COMPUESTOS DE RESINA LACA Y OTRAS
SUSTANCIAS RESINOSAS.

Los barnices de esta division son brillantes por
si mismos, cualidad que no poseen los barnices de
resina laca pura de la primera division, que exigen
el pulimento para hacer oficio de espejo en las
superficies barnizadas, No son tan solidos cemo los
de la division precedente, precisamente ann porla
union de resinas mas tiernas que eomporiasu coms-
posicions mas como hajo el eoncepto de la solidez
son muy superiores 4 log que hemos descrito hasta
ahora, pensamos r;ué deben ser preferidos cada vez
que se trata de muebles expuestos i frotaciones dia-
rias 0 & recibir el choque de euerpos duros.

BARNIZ INCOLORQ DE RESINA LACA BRILLANTE, POR
BerzeLius.,

Tomese: Laca recien blangueada. . . . 64 8 partes,
Sandaraca mondada ylavada., . 364 3

Trementing de Venesia, . , . 1 =
Videiomolidoss: o ov 5wl b &
RIOOOL R AP 5 s 1avad i et 60 =

OTRA FORMULA.

Témese: Sandaraca mondada y lavadada, . , 8 partes.
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Mastic mondado y lavado, + . « « & »
Aleopl &40%, » » sl w4 ¢ +80 ¥

Opérese al bafio~-maria,

BABRNIZ (ASI INCOLORO Y QUE NO SE RESQUEBRAIA,

Toémeze: Resina laca Blanqueada reclentemente, . 10 partes,
Sandaraca mondada y lavada,
Elemi bien escogido, .

A .

r 8 @
Yidrio molido, &« « & « o s « & o« 40 ¥
ALO00L K-q005 55 o o Ty N e e B
Al bafio-maria.

BARNIZ MAS COLOREADO QUE LOS PRECEDENEES POR
WATIN ¥ REFORMADO PorR TINGRY,

Tomese: Sandoracs, . « « s « & « s » 8 partes;
Resina lacaplana.. + « + o« »

= 1 »
CIGERRILTY 10 73 Sa el te a il e
Videomolido. . & 5 0 5 Ve s B
Aleool £88%5 5 5k o & & 2603

Al bafio-maria.

Cuando ge quiere barnizar los muehbles de rojo,
dice Watin, se echa mas resina lacs y menos san=
daraca; se agrega tambien sangre de dragon.

Watin preseribe 3 parles de trementina, porque,
dice este autor, es preciso oblener un barniz mas
confortante, 4 fin de que dos capas tengan lagar
de 40 5 capas de ofro. Este barniz es hastante s6=
lido para ser ¢empleaco en objetos de un uso diario
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BARNIZ PARA VIOLINES Y OTROS INSTRUMENTOS,

Tomese : Sandaraca, ., . « 4 partes,
Lacd en granos, 2 »
Mastic en ldgrimas, Sy
Lo S TR S R R i ¥
Vidvio molido, . , . , . . £ »
Trementing de Venecin. , , , , - Fon d

AT age g LT = RO SR e B
Que se tratan al bafio-marfa,

Tingry prescribe solamente 1 parte de mastic y
reemplaza el elemi por el benjul; mas el barniz
preparado segun la formula precedente es masg
elistico, mas slido y resisto mejor 4 las frotacio-
nes diarias durante un manejo continuo. Puede
colorearse por medio de Ig sangre de dragon, del
sandal, del azafran, ete,

BARNIZ .DE ORO DE LOS INGLEISES.

Tomese: Aleool & 400, o , , , . . . . + 9 litros,
Resina luca hervida en agua y lavada,
en polvo, . « .« 680 gramos,
Midtinagpindos S0 USSR R 320 »

Se echa esta mezela dentro de ung botella 1lena
hasta las tres cuarias partes, bien tapada, y se
expone al sol 6 al calor de una estufa; se agita
hasta la entera disolucion de la goma; se colorea
hasta el grado conveniente con goma-guta 1 ore-
lano : gudrdese este barniz en botellas de asperon,
Parg aplicar este barniz en unag piezas de adorno
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de eobre ¢ de laton, se calientan lizgeramente estas
piezas y s¢ mojan en el barniz; se aplican 2 6 3
capas si es menester. Este barniz es sélido; se lim= ||
pia con agua y un lienzo seco.

BARNIZ DE OR0O DE TINGRY PABA DAR UN MATIZ
DE ORO A LO3 ARTEFACTOS DE LATON Y QUE SE
EMPLEA DEL MISMO MODO.

Tomess: Gomolacaen granos. . . . . . o« . 3 paries,
Ambar amaritio 6 eopal en polvo tenoe.. 4 "

Sangre de dEa Y < el s vetter e 880N

ciracto de santal BCHOSO. . . . 4 . A4J40 »

T e T L R ]
drio en poly

Alppol d 40 prades, ECE v e L »

Por simple digestion 6 al hano-maria.

BARNIZ PROPIO PARA CAMBIAR EL COLOR DE LOS
CUERPOS EN LOS CUALES SE APLICA, Y EMPLEADO
CON BUEN EXITO EN LOS INSTRUMENTOS DE Fi-
SICA, LAS GUARNICIONES GHABADAS © VACIADAS
QUE SIRVEN PARA DECORAR LOS MUEBLES, ETC.,

ror TiNGmY.

B TOMESE: Goma gild.. . « « - & ® & 2 partes,

I Sundarica y elemi, decadauna. . . 6 »

| Sangrede deagon. .+ & o 4 . o B . »

| Besina lact en grémos, . . + + = » 2 ]
Clircoma (comote amarillot.. . « « 2 »

Azifoan ovientale « 3 s w0 0w ¢ A A6 W
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Vidrio molido. . 710

Algool & &0 grados. .

»
A A »
Primero se hace una tinfura de azafran y de ciir-
euma, exponiéndola al sol y en la estufa durante 24
horas. Se cue'a la tintura en un lienzo que se ex~
prime fuertements; se vierle esta tintura en las
otras resinas hechas polvo y mezeladascon el vidrio
en polvo tambien, y sehace la disolucion por medio
del bafio-marfa. La sangre de dragon de primera

cualidad pudiera comunicarle un color demasiado
fuerte.

BARNIZ PARA PAVIMENTO DE APOSENTOS, CONOCIDO
BAJO DIVERSOS NOMBRES COMO SECANTE BRILLANTE,
CROMO-DUROPHANE, ETG.

ToMesE y pingase 4 derretir separadamente s
* Resinalaca, . . . . , 180 partes,
Cera amarilla, , .
Aleool 4 86, ,

. 1 n
e et
Del cnal se reserva una tercera parte para regar.
Por otra parte se habrd hecho derretir en un
matraz
Galipadio.. . . . . . 442 partes.
Colofane. . . . » 4 . M2 &
Esencia de trementina, . 144 o
Be reune en esta nltima mezela la Solucion
aleodlica que acabamos de indicar con todas las
precauciones ya prescritas para el barniz sobre ma-
dera. Una vez la mezela verificada, se cuela el bar-
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niz por un famiz y se colorea en rojo con el rojo de
Prusia, en amarillo con el oers de ruda, en color
de nogal con la tierra de sombras. Estos colores
deben ser molidos muy finos y sobre todo muy ses
cos de agua, sind el barniz se descompone.
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CAPITULO ViII

BARNICES DE LA TERGERA CLASE CON ESENCIA,

Los barnices con aguarrds contienen easi todas
las mismas resinas y las mismas materias colorane
tes que los barnices aleodlicos: sin embargo es
de notar que los barnices hechos con esencia, siens=
do por lo demds iguales los ingredientes ¥ las pro-
porciones, suminisiran una capa mas blanda ¥y
menos secante que si el excipiente fuese éter 6 al=
cool, por la razon que estos disolventes al evapo=-
rarse dejan las resinas en su estado nafural, mien-
iras que la esencia no completamente vaporizahle
deja la pelicula de barniz, no solo compuesta de
las malerias resinosas empleadas, sino tambien de
una cierta-cantidad de esencia grasa que las mo=
difica, las pone blandas y las impide de volver &
tomar su consistencia natural durante un espacio
de tiempo mas 6 menos largo. Esto nos explica por-
qué los barnices de esencia son menos secantes
que los de aleool, y tambien porqué se resquebra«
Jjan menos ficilmente, se pulen mejor y son mas
duraderos. Los cuadros necesitan mas particular-
mente el barniz de esencia, precisamente porque
el lienzo en el cual estin pintados, en razon de su
POco espesor, es muy gensible & las variaciones de
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temperatura, y que con un barniz demasiado tieso
se haria grietas conlamayor facilidad; pues el har-
niz sirve no solo para realzar el brillo del cuadro y
darle valor, sino fambien pare preservar 1os co-
lores de la accion de los agentes exieriores.

BARNIZ PARA LOS GUADROS DE VALOR,
por TiNGRy.

Towese: Mastic mondado y Jlavado.. . . . 24 partes,
Trementiva de Veneciapmn, * . 3 &
Alcanfor en polvo, . ) iy e
Vidrio blaneo molida. . = 5 . « 10 »

Esencia de trementina destilada. . 72 2

Echese dentro de un matraz el mastie en polyo
fino; mézclese este polvo con el alcanfor y el vi-
drio; introdizease todo en un matraz de cuello
corto, y atiadese la esencia. Se emplea un palo de
madera blanea muy seca proporeionado § la al-
tura del matraz 4 fin de menear bien las materias;
se expone el matrazi la aceion del agua tibia en un
barrefio y se aumenta poco & poco la temperatura
del liguido, afiadiendo en el barrefio agua hir-
viendo hasta completa disolucion de las resinas.
Cuando esta se ha concluido, se agrega la tremens
tina liquidada; se mezela ; despues se deja todavia
el matrazen el agua hirviendo durante media hora;
se saca; se menea todavia el barniz de vez en cuando
hasta que se enfrie completamente : al dia siguiente
se frasega; se cuela en algodon y ge conserva para
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el uso. Es, como se ve, el mismo proceder em-

pleado para las preparaciones de los barnices al-
coolicos al bafio-maria,

Si el barniz estd destinado para unos cuadros an-~
tiguos 6 que han sido barnizados an
trata de rencvar, puede suprimirse la trementina ;
mas es del todo necésaria para los euadros recion-
pintados. La esencia de trementina que se emplea
en este caso ha de haber sido destilada lentamente,
0 1o que es mejor, rectificada. La reetificacion del
aguarrds se verifica destilindola al banio-maria en
un aparato de vidrio,

Puede hacerse otro barniz para cuadros menos
coloreado que el precedente, mas suave y floxible,
¥ que parece preferible. Se toma la cantidad que
uno quiere de copal tierno, desmenuzable (la va-
riedad que se llama Dammar), el mas blanco, el
mas diifano que se pueda, perfectamente mondado
¥ lavado, proporcionando sin embargo esta canti-
dad con la capacidad del vaso en el cual se debe
hacer la disolucion ; se echa el copal en el doble
de su peso de esencia de trementina, pura,
destilada, sin nii

4 Vez y que se

Tecien
ngun color, y muy limpida. Si se
quiere obtener un harniz muy flexible, se agr
la mezela 30 6 40 gramos d
mos de resina empleada ;

ega a
e aleanfor por kilégra-
lambien se puede anadir
el aleanfor en Ia proporcion de 30 A 40 gramos de
esencia empleada ; el harniz puede hacerse de dos
modos, en frio 6 al calor,

En frio. Basla echar 1a resing, el alcanfor y la

7
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esencia en una botella 6 balon tapado exaclamente
con un corcho, pero que no esté lleno sino hasta
las tres cuartas partes de sueapacidad, de agitarlo
de vez en cuando y de exponerlo 4 la sombra, al
sol 6 en la estufa hasta complefa desaparicion de
1a resina en la esencia: se aclara y se cuela el bar-
niz por el algodon. Tambien se puede proceder del
modo que sigue : se echa una cierta cantidad de
resina en un morfero de cristal ; se aniade poco &
poeo,  iriturando, la esencia hasta gue la mayor
parte de la resina esté disnclta; se vierte entonces
esta dosis en un malraz de vidrio ; se prepara una
segunda, una tercera dosis, hasfa que se haya em-
pleadoe toda la resina y toda la esencia ; se afiade el
aleanfor y se tapa el matraz. Algunoes dias de di-
gestion, facilitada por una agitacion repetida dos 6
tres veces duranie veinte y euatro horas, suminis-
trarin un barniz perfecto, ahsolutamente incoloro,
didfano como agua, tan luego como se habrd repo=
sado y elarificado, si se ha empleado una resina
bien trasparenle v una esencia perfecta, puray
exenta de toda coloracion,

5i, con tedo, el harniz obtenido de este modo
fuera algo furbio, bostaria exponer el matraz des-
tapado, que lo conliene, durante una hora denlro
de un bafio-marfa de agua hirviendo:; despues
sacar el malraz del agoa y dejarlo destapado hasta
entero enfriamienlo del barniz, para darle foda la
limpidez deseable.
Al culor. (Por el batiosmaria ¢ por el fuego di=
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recto, el método es el mismo ). —'Se echa la re-
sina, el alecanfor y la esencia dentro de un matraz
de cobre estaflado encima de un fuego templado.
No se cesa de menear con un palo muy seco las
maferias solidas hasla su completa disolucion en
la esencia; cuando la resina estd totalmenie fun-
dida, se deja dar algunos hervores, ¥ se vierle el
barniz eolado por el tamiz en un botellon de aspe-
ron que no se ha de lenar enteramente y debe que-
dar destapado hasta completo ‘enfriamiento; de
este modo el barniz se asienta facilmente y queda
casi fan ineoloro como si hnbiere sido preparado
en [rio. Entiéndase, sin embargo, que es preciso no
dejar mucho tiempo el barniz en el fuego, porque
se pone colorado; y tampoco ha de quedar muy
poco, porque no se aclara biem, pues este es el
punto mas eseneial que da la prietica. Tapando el
botellon inmediatamente despues de Ienarlo, el
barniz queda turbio y como lechoso : eslo es de-
bido & una cierta cantidad de agua que no se ha
vaporizado y perjudieaal brillante del barniz ¢ im-
pide que se aplique por capas uniformes y adhe-

sivas.

s de notar que el barnizpara cuadres se mejora
con el tiempo, venlaja que no tienen los barnices
alcodlicos ; pues al conlrario, estos se lian  de eme-
plear recien hpehos, Se guardan en un lngor fresco,
como un soiano, los bolellones de barniz;, Ia esen-
¢ig que no se ha vaporizado se vuelve poco 4 poco
grasa, lo gue es debido, segun ereemos, 4 una es-
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pecie de oxidacion 0 resinificacion. Ya hemos visto
que esta pequefia proporcion de esencia grasa daal
barniz la propiedad de ser mas flexible, de exten-
derse en capas mas espesas y de preservar mejor
los cuadros, por fanto los pintores dan la prefe-
rencia al barniz hecho desde mucho tiempo.

BARNIZ PARA CUADROS, DEL COMERCID.

Héllase en el comercio, bajo el nombrede barniz
para cuadros, una simple disolucion hecha, me- - |
diante el calor, de frementina en esencia: son tres
los nfimeros. '

El mas fino se compone de : ; |

Trementina de Venecia. . * + o« w4 Bkildgramos, |

Que se disnelve en esencia do lrementing, 8 ltcos,

Y que se mantiene en el fuego hasta que el barnizs
enfriado quede lirpio.

El barniz quedaria mejor y menos coloreado si
despues de haberse derretido completamente la
trementina en la esencia, se vertiese hirviendo en
el botellon de barro quemado (asperon) calentado
de antemano, y si se dejara enfriar sin taparlo, co-
mo acabamos de deeirlo con respecto del barnizde
copal tierno.

El niimero 1 se compone de:

Trementina de Venecia.

=« s .« dkilogramos 50.
== g6 Buigl Ty o,
Esencia de trementina, . .

. v 3 # b0,
o« o 20 litros,?
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Obsérvase que en log paises donde no e cono-
cen las trementinas de Venecia, de Suiza y otras
partes, cualquicra trementina clarificada, blanca y
pura puede suplir muy bien. En general las resinas
de los paises cilidos son muy finas y aromaticas y
1o ceden en nada a las de Europa.

El miimero 2 se compone de:

Trementing de Soiza. . 7 kildgramos 50,

Esencia' de trementina. . . . ay litros,

La esencia de trementina hs de ser incolora y
muy fluida,

L]

BARNIZ DE COPAL PARA EL INTERIOR.

Se echa dentro de un matraz estafiado :

Resina damnar (copal fino) desmenuzable, despues
de haber separado los pedazos mas hermosos que
ge emplean en el barniz de copal deserito ante~

riormente, . = - .« .« 6 kilégramos

Esencia de wementina puva, recien sacada.. . ., . 40 n

Se hace derretir al fuego directo ¥ se agita abso-
lutamente como para el primero, si se quiere obte-
ner un barniz poeco eoloreads, ¢ se deja la disolu-
cion en' el fuego hasta que una muestra del licor,
enfriada bruscamente en una redoma de vidrio
blaneco, conserve toda la limpidez que tiene en el
matraz de donde se ha sacado hirviendo. A pesar
de ser un poco mas oseuro que el primer barniz,
puede emplearse para los fondos blancos, 6 los
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4

hlancos veteados que no pondrd mas osenros, Sige
quiere usar este barniz para los papeles de entapis
zar, conviene anadirle un poco de aleanfor; en este
ecago se seca un poco menos rapidamente, se vuelve
mag flexible y menos expuesto & resquebrajarse.

BARNIZ PARA MOLER LAS PINTURAS.

Tomese: Galipodio escogido en ldgrimas, . 2 parles:
Masticoen lagrimass. . . . = 4 »
Trementing d¢ Venecia, . . . .8 »
Videiomolidoo: « v e s R PN
Esencia de tremapting, » . . . 16 »

Se derrite al fuego directo.
Cuando el barniz estd heeho con lag precancio-
nes indicadas, se anade :

Aceite de nuex, de techan, 6 de linaza pora, . . 1 parte,

Este harniz, conoeido por barniz Tingry, es casi
semejante al de Holanda ; lag pinturas molidas con
este Hquido se secan menos pronlo ; despues se re-
mojan con el barniz signiente, i s para nna pin=
fara comun.

PARNIZ DE HOLANDA PARA DESLEIT LAS PINTURAS,

Tomese: Galipodio en lagrimas, nuevo . & 1 kildgramo.
Estncia de Wwementina,, . . » o $kil, 50 & 2°Kkil, 25
Se pone 4 derretir el galipodio golo en un perol

de cohre 6 de hierro; cuando estd derretido se ave-
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rigua 8i‘es hastante trasparente por medio de una
planchita de vidrio que se moja en la vesina, en-
tonces se echala cantidad de esencia que sea con-
veniente (1 kil. 50 & 2 kil. 25), se cuela y se embo~
tella como se ha dicho antes.

BARNIZ AL VERDE (EN FRANCES vernis augros guillot. )

Se funden en un perol 2 kildgramos de colofana
purificada & hrea. Cuando la resina esti entera=
mente liquida, se agrega poeo & poeo 2 4 3 kilo-
gramos de esencia de trementina; se hace enfriar
nn poco de esle harniz en-un vidrio para ver si se
mantiene asi limpio; despues se cuela por el tamiz
y se encierra deniro de un yase que no se fapa
sino despues de enfriado el barniz, Algunos fabri-
cantes derriten junios 4 kilogramos de colofana, 2
kil. de galipodio, y cuando todo estd liquido, agre-
gan 3 kil. de agnarris. Esle harniz es muy espeso
y no difiere casi de la materia que se vende bajo el
nombre de trementina de Pisa.

BARNIZ COLOTR DE ORO, POR TINGRY.

Tomesn: Resioa luga en granes. . .« o« 64 gramos,
PR S "

e 8 h
Carcuma (4) O eamote amuorillo. et ]

Sandaroca, .

Sangre do drogon,

(4) Se lama circoma (ferra merila) uwne vaix que designan los

Americanes del Sur por el nom

e de camote amarilioy de la familia
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Goma-guta, .

TR0l P o) o 1 »
Vidrio molido. . BT AT |
Trementina rala. . . , , ., ' 33 4
Esencia de wementina, . , , . 312 '»

Se hace aparte la tintura de las materias colo-
rantes por medjo del aguarris que se echa despues
en las resinas derretidas, Y en segunida se anade la
frementina y el agnarras; s
Se conserva para
los metales, 4 lag
plandor vivo : es
barniz alecoblico,

e cuela como siempre y
el uso. Este barniz comunica 4
maderas y 4 los muebles un reg-
menos secante sin doda que el
pero es mas flexible; conviene
mas para betunar las hojas de bricho y el oropel
que se meten debajo de las piedras finas y falsas,
para los cueros dorados ¥ embutidos, los adornos
de pasta de papel, los cartones-piedra, ete, El1 me-
jormodo de variar el matiz de esta preparacion es
hacer infundir aparte cada una de las sustan-
cias colorantes ; veri-gratia: 1 parte de materig
colorante en 8 parfes de esencia; despues de quinee
dias de exposicion al sol 6 ep la estufa, se cuelan
y se mezelan hasla oblener el eolorido que se husca;
en seguida se derrifen las resinas ¥

la trementina
segun las indicaciones ya preseritas,

de las amomeas ; es comun en toda la América intertropical. Contiene

una materis colorante amarilla, 8 la cual M. Chevreul ha dado el

nombre de curcuming. Los dlealis enrojecen la tintura de carcuma,
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BARNIZ MORDIENTE DE TINGRy.

Tomese: Mastic., . . . . .

+ o« o« & gramos,
Sandaraca,

Guma-gala, NE e
Trementina, . T ST |
Esencia de trementing, Er )

Algunos artistas reemplazan la trementina por
la esencia de espliego 6 labanda (4 gramos) para
que ¢l harniz sea menos socante ann. Este mor-
diente se emplea para apliear el oro, y al mismo
tiempo para realzar el dibujo debajo de la hoja me-
tilica; debe secarse despacio.

BARNIZ DE COPAL PURO CON ESENCIA, LLAMADO
BARNIZ DE RETOQUE.

TéMese : Copal duro de Afvica, , | e . Akl 12

Esencia de trementina, . . ., « o T4 10kil

Se pone & derretir la resina en un malraz de co=
bre encima de un fuego vivo; cuando estd bien
derrelida y que, con.el agitador de palo que e om-
plea para menearla, formannas hebras espumosas,
se echa poeo 4 poeo mezelando siempre, 2 hilbgra~
mos de esencia fria, o caliente, lo que seria ann
mejor. Cuando la resina derretida v la esenciay es-
tin bien incorporadas, ¥ (que la muestra sacada en
un vidrio estd lrasparente, ss echa todavia, poco 4
Poco y sin dejar de menear, olros 2 kilogramos de

1.
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aguarris; y sila mezela sigue limpida en el vidrio
de prueba, agrézuese todavia, y del mismo modo
gue antes hasta incorporacion completa, otros 2 ki-
16gramos de esencia ; no se reduce la cantidad de
aguarrds sino cuando el barniz parece demasiado
ralo.

BARNIZ DE COPAL CON INTERMEDIO DE ESENCIA DE
ESPLIEGO O vAvANDA (1)

Timese: Copal redneido d polvo fino, . . . 0 kil, 100
Esencia de layandas . ., . . . 0 200
Esencia de trementina, . « + « 0 G600

Se calienta el aceite esencial de lavanda en un
hafio de arena; se agrega, en muchas veces, el
polvo de eopal en el aceite muy caliente, y no se
echa mas hasta que la primera porcion haya desa-
parecido del todo en el liquido que se menea cons-
tantemente con un movimiento de rofacion; asi
que todo el copal esld derretido, sé vierte por tres
veces la esencin de trementina easi hirviendo, to-
mando la precancion de menear hien, y se ohiiene
un barniz coler de oro, muy solido pero poco se-
canfe.

El aceite de lavanda que vuelve al copal soluble
en la esencia, facilifa igualmente su disolucionpor
el aleool, por tal que este se halle concentrado y

(1) Esta esencin muy conocide se extrag por destilacion de la alu-
cema o flores de la lgvandule

ipice de b fumilia de las labiodas.
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puro, pues este es un medio basfante edémodo para
oblener un barniz mixto de esencia y de alcool que
podrd servir en muchos casos, La persona gque
gquiere hacer harnices halla en lodas esas formulas
datos precioses *para componer algunas especies
nuevas, adecuadas & cierlos empleos.

BARNIZ DE COPAL POR INTERMEDIO DE ESENCIA DE
LAVANDA Y DE ALCANFOR, POR TiNGRY.

Tomese: Copal enpolvo.. . . . « . o 80 gramos.
Esencia de lavanda. . « . . . 180

= &

Esencia de trementing. . . . . Cantidad suficiens

AT e B

te para dar una buena consistencia al barniz.

Se infroduce el copal por pequeiias porciones en
el aceile esencial delavanda y el alcanfor hirviendo,
y se agreganuevas cantidades & medida que las pre-
cedentes hayan desaparecido; se favorece la diso-
lueion por medio del palito agitador; euando fodo
el copal esld incorporado, se agrega la esencia hir-
viendo, echindola poco & poeo, sobre todo al em-
pezar; este barniz .es poco eoloreado, y el reposo
le da una trasparencia que coineide perfectamente
con la solidez propia de todos los barnices con hase
de copal. Es destinado para todos los objelos que
exigen solidez, llexibilidad y trasparencia, como
las telasg metdlicas que suplen & los vidrios en 'los
buques,
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BARNIZ DE ALQUITRAN.

Tomese alquitsan puro, higase cocer durante
dos 6 tres dias dentro de un vaso de barro de caello
estrecho, hasta que se convierta en una masa negra
que no se pegue ya & las manos : entonees se echa |
esla masa en un matraz encima de un fuego has- L
| tante vivo, y se derrama encima la esencia de tre-
menlina por pequefias poreiones; se afiade nuevas
cantidades de aguarris hasta que la composicion
fome una consistencia fluida y muy homogénea:
sirve para barnizar objelos de madera muy seca 6
desecada de antemano en una estufa.
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CAPITULO VIil.

BARNICES DE LA CUARTA CLASE.

Barnices grasos.

En razon de la naturaleza poco vaporizable de
los disolventes que sirven en su preparacion, los
barnices grasos son los menos secantes y al mismo
tiempo los mas solidos: por este motivo se las da
la preferencia para barnizar los objetos mas expues-
fos 4 deteriorarse por la frotacion, el calor, laluz y
todos los agentes de destruceion. Las delanleras
de los almacenes, las puertas, las ventanas de las
habitaciones, los earruages de lujo, los coches de
mucho servieio, reclaman especialmente esta clase
de barnices. Con todo pueden emplearse ignal-
mente para el interior de las casas para las pinta-
ras solidas que se pueden lavar, no siendo fondos
blancos 6 blancos veteados, paralos cuales si es pre~
ciso emplearel barniz aleodlico 6 de hase de aguar-
ris, Los harnices grasos son pues preferibles, salvo

- estos pocos casos; y tambien se pueden volver fan

secanles eomo los demds mediante alzunas mani-
pulaciones que indicaremos luego. El barniz graso
estd exclusivamente reservado para los objetos de
palastro, de hoja de lata, de zine, de cobre 6 de la~
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ton, como azafales, platos 6 charoles, hateas, lim-
paras, candeleros, ete., destinados 4 usos repelidos
y habifuales, & frotaciones eontinuas,

SUSTANCIAS QUE ENTRAN IN LA COMPOSICION DE

LOS WARNICES GRASOS.

Elsuceino 6 Aimbar amarillo ¥ las diferentes es.
pecies de copal duro, semi-duro ¥ lierno son lag
linicas sustancias resinosas salidas que enfran en
la composicion de los harnices grasos,

La gran resistencia que el suceino ¥y ¢l copal duro
y semi-duro oponen & la accion del fuego, para en~
trar en fusion y volverse en sste estado mezelahles
con el aceite y la esencia, exige para trasformarlos
en barniz, un proceder muy distinto del qne he-
mos indieado para preparar los barnices de segundg,
y tercera clase. Es preciso aquf derretie D
las resinas al fuego directo, y cuando ha

rimero
n llegado
8 su punto de fusion y de calor neeesarios, se in-
corpora el aceite calenlado de una temparato
150 4 200 grados. Para acabar el barniz no se tr
mas que de agregar la esencia por pequeilas canlis
dades & 1a vez.

El arte del barnizador no consiste solamente en
mezelar intimamente moléeulas resinosas cuales-
quiera en un liguido apropiado y en obtener asf una
mezela permanente; consiste ademis en oblener
la mezela menos coloreada ¥ mas secanle, con-
servando 4 Jas materias componentes sus propie-
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dades naturales, 6 & lo menok haciéndolas experi-
mentar la menor alteracion posible, pues, como el
fuego por flojo que sea, descompone siempre lag
reginas (lo que explica porqué los harnices he=
chos por simple digestion son s.empre menos colo-
reados que log: que se han frabajado al fuego), y
que las puede alterar al punto de tragformarlag en
una especie dé alquitran que no volveria & fomar
an solidez si se dejardn demusiado tiempo expnes-
tas i 'su accion, sobre todo en este caso; las resinag
duras exigiendo un fuego vivo, importa no perder
de vista lag prescripeiones signientes, si se quiere
obtener, con cualquiera resina, un harniz 4 la vez
gecante y poco coloreado.

No se deben fundir juntos, en ningun ecaso, una
mezela de resinas desigualmente fusibles; asi el
sueeino siendo mas resistente al fuego que el eopal
duro, este mas rebelde al fuego que el copal semi-
duro, y el semi-duro mas dificil para entrar en fu-
gion e el copal tierno (damnar desmenuzable);
cadanna de estas resinas debe estar tratada aparte.
Mas nada impide mezelar, despues de hechos, log
barniees que resulian de eada suerfe de resina, en
fales proporeiones gue se juzguen convenienfes, sea
para mejorar la cualidad de log unos O pararchajar
¢l valor de los otros.

Es preeiso escoger bien las resinag para que cada
dosis e halle compuesta de pedazos todos igual-
mente fusibles; sino pudiera suceder quelos pedazos
mas fusibles serian quemados, descompuestos mas
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6 menos antes que los otros se hubiesen derrefido,
y el barniz resultante de una mezela semejante se-
ria mucho mas coloreado Y menos secante que si
se hubiese tomado la precauncion de ajustar log
fragmentos relativamente 4 su punto de fusion,

Cuando, d pesar de estas precauciones, ge encuen-
fran en el malraz partes de resina mas refractarias
que las ofras; euando al menearlas con la espitnla,
se observa que una parte estd bien derretida mien-
tras la otra queda solida 4 pesar del fuego, no se
ha de aguardar que esta tiltima entre en fusion,
porque la que esth ya fundida se alteraria; es me-
Jorintrodueir el aceite y despues la esencia y hacer
el barniz como sitoda la resina estuviese deshecha,
pues de todos males se ha de evitar el peor. Sa
eucla el barniz y se reservan los pedazos enteros
que han quedado en el tamiz para otra operacion,
la cual dard si se quiere, un barniz mas oscuro pero
de huena coalidad.

Cuando el eopal esta derretido, se echa ol aceite
caliente pero no hirviendo, ¥y se mezela fuerfemente
para incorporar hien el aceite con la resina, ¥ con
la espdtula que se saca vivamente se oeha una gola
del barniz en el vidrio de prueba; si la mezcla de,
aceite y de resina estd bien hecha, si esti completa,
la muestra, por el resfriamiento, se cuajard en una
gola muy limpia. Si en este estado se yuelve dura ¥
quebradiza debajo dela ufia, es una pruebaque no se
haechado masaceiteque elquelaresinapuedeaguan-
tar, porque mucho falta para que fodas las resinas
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agnanten la misma cantidad de aceite: mas si la
muestra inmedialamente despues de haber sido
puesta en el vidrio, y anfes que se haya cuajado, se
pega aldaedo y se estira en hebras alargadas que no
serompen ficilmente;si, despues de este ensayo, lo
que queda de la muestra se enaja, no conserva nin-
guna adherencia al dedo, y ha vuelto 4 tomar una
congistencia tal que la ufia la penefra ficilmente,
como en la cera, sin quebrarla, es una prueha que
ge ha empleado la cantidad de aceite conveniente,

La cantidad de aceite y de esencia exaclamente
necesaria para una dosis de 3 kildgramos de copal,
por ejemplo, no puede por supuesto, ser asignada
de un modo preciso, puesto que depende de una
multifud de circunstancias que no se pueden pre-
ver, pero que la experiencia puede dirigir hasta
cierto punto., Sin embargo puede decirse de un
modo general que el copal duro y el eopal semi-
duro exigen ordinariamente la mitad de su peso
de aceite y un poco mas que su peso para formar
un buen barniz que se secard en 24 horas. Mas,
lo repetimos, estos datos son solamente aproxi-
mativos, porque se encuentran resinag que exi-
gen unas mas, ofras menos disolvente, Cada vez
pues que se trabaja con una resina nueva, y que
uno {iene bastante costambre de la prictica, para
estar seguro que el frabajo se llevard en adelante
casi del mismo modo, debe, en las primeras opera-
ciones, ensayar cudl es la proporcion de aceite y de
egencia que un peso dado de esta resina puede
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aguanfar, & fin de eontinuar esta proporcion hasty
concluir con toda la resina de un mismo surtido,
sin fener que-ir & tientas para eada dosis nueva,
Los fabricantes de barnices han observado qne
el estado de la atmosfera influye en la cualidad de
los produetos. Asi por un tiempo de nehlina espesa,
como & veces sucede en Paris, los barnices son siems
pre menos limpios 6 tersos que por un tismpo clara
¥y seco; el estado higrométrico de la atmdsfera puede
influir pues an el harniz. 1 harniz durante su con-
feccion es pues susceptible de absorver una cierta
cantidad de agua,la enal,estando sumamente divie
dida en el liguido, basta para darle una apariencia
turhia que lo hace menos propio para la venta,
pues siempre se hnsean barnices muy trasparentes,
El alto grado (316°) de calor al cnal se somete ol
eopal para volverlo miseible con el aceite, desenms=
pone estaresina en dos partes,la una fija,la olra vo-
Litil, y al mismo tiempo pone en lihertad nna ciertg
cantidad de agua. Estas partes volitiles y acuo-
gas mezcladas con la resina derretida, dan 4 esta
un cardicter de opacidad y de viscosidad que g6 nota
siempre al prineipio de cada’operacion, y que nola
deja fluir fleilmente en la extremidad de Ia espitula,
como lo hace por el efs

0 de la temperatura viva
y siempre creciente que se le aplien; y la ha vuelta
hastante fluida para permitir & Ias partes volitiles
¥ acuosas de desarrollarse hajo forma de Vapores
acres y picantes. La parte fija (el copal fundide)
estd entonces suficientemente fluido y calienie para
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mezelarse al aceife que se vierts ealiente, y el bar-
niz resultante gerd de buena enalidad cuando por
medio de la eseneciade trementina se le habird dado
la consistencia exigida.

Mas si no se ha esperado que las partes volitiles
y acuosas estén evaporadas para echar el aceile, el
cual fambien contiene una cierta cantidad de agua;
gi adems el aceite no esld bastanle caliente en el
momentodellegarflaresina igualmentefria, sepros
duecird en la masa un movimiento de eontraceion
mas 6 menosrapida y eompleta, segun que elagceite
anadidoestabamas frioy mas abundente & la vez,y
la resina mas 6 menos coagulada, en razon del en-
friamiento brogeo que ha experimentado, mas 6
menos viscosa en razon de la cantidad de aceite
con la cual se ha mezelado imperfectamente, mas
6 menog opgca en razon del agna y de las sustan-
cias volitiles no vaporizadas que encierra, for-
mari en el vidrio donde se hard caer una gota, un
glébulo opaco, sin homogeneidad, que se cuajard
como lo haria una mezcla de aceite y de cera. Se
ha hecho nn mal Larniz, un barniz fuerfo como
dicen los fabricantes.

8i con tipmpo sé'repara en el aceidente, y enfon=
ces se comprende cufin necesario €8 averignar
siempre si la mezela de aceite y de resina estit mal
& bien operada, ficil es remediarlo. No se trata
pues sino de dejar el matraz en el fuego y de man=
tenerlo asi hagta que el aceite, al hervir, facilile Ia
vVaporizac

ion de las partes aeuosas y volitiles y per-
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mita que la resina se derrita y se mezele bastanta
bien con ¢l, al punto que la gota de mucstra quede
limpia y trasparente en el vidrio; entonces se
quita el matraz de encima del fuego y se agrega la
cantidad de esencia suficienie para dar al harniz
una huena consistencia; despues se cuela por el
tamiz; enfriado el barniz no serda ya turbio; mas |
no serd ni tan blanco ni tan secante como si el ac-
cidente no hubiese tenido Ingar, lo que demuestra,
suficientemente que la resina ha experimentado una
alteracion que es debidad la accion del fuego.

8i, por lo eontrario, no se ha reparado en el acei-
dente, en lugar de dejar el matraz en el fuego hasta
que la resina licuada de nuevo haya podido meze
clarse intimamente con el aceite hirviendo; si se ha
quitado el matraz de encima del fuego inmediata«
mente despnes de echar el aceite; y si tambien
desde luego se ha agregado la esencia, entonces el
barniz es turbio y una zota de este liquido puesta
en el vidrio se volverd, al enfriarse, turbia, grasa,
untuosa, agrannjada; el aceite y laeseneia no tar-

darin en separarse, porque no habrin hecho cuerpo
con la resina.

El barniz caliente serd turbio y como nebu-
loso si el accidente estd en su mayor grado de gra-
vedad (si al contrario tuviere poca gravedad, se
enturbiaria solo despues del enfriamiento), y al
dia siguiente, es deeir, cuanilo se habri enfriado
completamente, se encontrari la resina precipitada
bajo la forma de una masa amarilla, sucia, aglo-
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merada, opaca y poco viscosa, pero algunas veces
un poco mas viscosa en razon de la cantidad de
aceite, poco mas 0 menos mal combinado, con la
cual se halla mezelada; y el liquido sobrenadante,
compuesto del restante de aceile y de la esencia y
de una cierta cantidad de copal alterado, serd ro-
jizo; mas no formard ya un barniz, esto es, una
sustancia que, extendida y desecada 4 la superficie
de los cuerpos, pueda suministrarles un estado
permanente.

Pero, como durante la operacion al rmomento de
echar la esencia, es menesler agitar muchas veces
el barniz para facilifar su disolucion en esta esen-
cia, y que por lo demasse tiene siempre el cuidado
de averiguar por medio de un vidrio si el barniz se
mantiene limpido y trasparente, muy luego se
echa de ver que el compuesto es turbio, y en Iu-
gar de continoar la adicion de esencia, se cierra la
llave del pichel, se vuelve & poner el matraz en el
fuego y se mantiene alli hasta que toda la esencia
que se ha agregado, llegando 4 evaporarse (hierve
4 199 grados), permita al fin al aceite de hervir 4su
vez, es decir, de aleanzar 316 grados, de derretir en-
tonces el copal y dé mezclarse con él, y de formar
en el vidrio de ensayo una gola muy trasparenie y
limpida. Sesacaahora el matraz del fuego, y se agro-
gala csencia necesaria para poner ¢l barniz en una
buena consistencia (y no se ha de emplear una gran
cantidad para aleanzar este objeto). Se obtendri nn
barniz tanto menos fuerte y menos secante, y tanto
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mag coloreado, euanto mas tiempo se habra ne-
cecitado mantenerlo en el fuego, primero para,
evaporar la esencia imprudentemente afiadida, y
despues para llevar el aceite al grado de calor pro=
pio para fundir la resina y obtener unamezela com-
pleta; y al fin para que la esencia disuslva esta |
mezela,

En efecto, y que nos sea leito insistir en esto
[ punto capifal y no explicado sulicientemente aun,
se hagen barnices turbios & empaiiados : 1.° porque
no se ha Ilevado la resina derretida al grado con-
veniente de calor para que pueda mezelarse inti-
mamente con el aceite; 2.2 porque se ha agregado
4 Ia resina fundida y calienfe & punto un aceite de-
il masiado frio 6 en cantidad muy grande & la vez;

{ aceile que al rebajar buscamente la temperatura de
]i la resina fundida, hace que ya no se pueda mezelar
i con ella; 3.° porque la mezela de la resina y del

aceite estando perfectamente verificada, se ba agre=
gado demasiado de prisa 4 la vez la esencia frias
, 4.* en fin, porque se ha dejado enlriar dermasiado la
I mezcla de resina yde aceite antes de echar la eson-
| cla necesaria para ohlener ung buena consistencia
de barniz. Todos estos aceidentes no son pues sino
; los resultados de una temperatara demasiado
déhil en el primero yel cuarto caso, & demasiado
', abatida en los olros dos.
El aceite no se combina con el copal fundido; se
mezela simplemente con él, se interpone entre sus
moléculag, vuelve imposible su solificacion, 6 si
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&
se quiere, se opone 4 su reunion & justa posicion;
no sirve, eén una palabra, sino para dividirlas, y
en esle estado, hacerlas miscibles en una cierta
proporcion de esencia de tr.‘:mr.".nlln:;,l mediante
algunas precauciones que consisten en no echar
el agnarris sino poeo & poen y por un chorrite al
prineipio, que despues se aumenta, de agitar sieme=
pre mientras se vierfe la esencia, con el fin de no
abatir mny hruseamente la temperatura de la mez-
ela liquida de aceile y de copal, y de facilitar ast
su disolneion y sn buena reparticion en la esencia.

Es evidente que se alcanzaria mas feilmernte este
resultado, si en lugar de emploar eseneia fria,
como se verifica generalmente en las fibricas, se
usase esencin hirviendo y privada de esie modo
de una buena parte del agua que contenia antes:
mas debemos afiadir que seria exponerse muchas
veces & un verdadero peligro de incendiar la fi-
brica, porque nada es tan peligroso eomo hacer
hervir la esencia, sobre todo si el vaso en el cual
ge calientd no conserva siempre el mismo nivel, lo
fue se haee difieil, sino imposible, en una caldera
de 1a cual se saca siempre lquido : sin duda por
este molivo se ha abandonado el mdétodo de
apagarel harniz con esencia lirviendo para no erni-
plear mas que esencia fria, Agregtemos sin em=-
ba

arriba, de no eéchar sine poeo & poco esta esenet

0 que por medio delas precauciones indicadas
g,
de mezelar hien el barniz y sobre todo con el cui-
dado eserupuloso de no apagar la. mezela de aceite
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y de resina sino cuando esté perfectamente ope-
rada, es decir, cuando es limpiay trasparente en el
vidrio de praeba, podrin hacerse buenos y exce-
lentes barnices.

Si se hace un barniz turbio cuando se vierte el
aceile demasiado frio en esa resina derrelida, 6 si
se obtiene un barniz empanado solo, porque & una
mezela bien hecha de aceite y de resina, se afiade
una cantidad demasiado grande de esencia fria de
una vez, estd uno igualmente expuesto 4 fabricar
un harniz empaiado, cuando se incorpora con la
resina en su punto de coceion el aceite hirviendo &
demasiado cdlido, pero el accidente es mas seguro
euando no se ha dejado cocer lo suficiente la re-
sina; en olros términos, cuando no se ha dejado 4
las sustancias volitiles 6 acuosas que se han pro-
ducido en el interior de laresina derretida, el tiempo
de vaporizarse enteramente. Hé aqui el motivo :
apenas el aceife hirviendo ha llegado dentro de la
resina que tiene la misma temperatura, apenas ha
habido el tiempo suficiente de agilar para mezclar
los dos cuerpos, que inmediatamente se forma una
efervescencia, y que toda la masa tiende & despar-
ramarse fuera del malraz en un liquido espumoso,
de fal modo que apenas hay lugar para quitar el
matraz del fuego : para calmar tamafia ebullicion
es necesario agregar inmediglamente una cantidad
mas 6 menos grande de esencia y,4 veces, una
parte del barniz ha podido salir del aparato : luego
se calma la efervescencia; mas el barniz resultante
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no serd nunca tan brillante como si la mezela de
aceile so hubiere hecho en tiempo oportuno : lag
moléculas resinosas mal divididas por el aceite no
se reparlirin igualmente en 1a esencia, y'el barniz
producido no formar, despues de su desecacion,
8ino un conjunto informe de partes menos tersas,
¥ lassuperficies untadas, en lugarde ser brillantes,
parecerin empafiadas.

Con el aceile calentado solamente 4 120 150 gra-
dos, no hay que temer semejante trastorno; se
mezela bien con laresina fundida; hay tiempo para
agitar perfectamente la mezoly por medio de la es-
pitala; de dejarla un momento en el fuego donde
hierve despacio, la mezcla se perfecciona tanto
mas, y cuando se saca el matraz del fuego para dar
al barniz la consistencia necesaria, la mezela ho-
mogénea y de aceite so reparten fieil é- ignal-
menle en la esencia, ¥y el barniz queda perfecta-
mente homogéneo, ignalmente rico en resing en
todas sus partes y forma en los cuerpos un espejo
unido, igualmente brillante, por la m uy sencilla
razonque no se puede repetir intitilmente, 4 sabor :
que un barniz noes olra COSa, $INO ung resing que se ha
hecho lquida y extensible en la superficie de los cuerpos,
por medio de un vehicwlo apropiado.

El copal duro, de Caleuta ¥ de Bombay, el copal
semi-duro (resina de courbaril 6 de damnara aro-
matica), el copal tierno (resing de damnara des-
menuzable) no se trabajan de un mismo modo;
cada una de eslas especies exige algunas modifica-
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ciones en los procederes para ser trasformadas en
barnices.

INSTRUMENTOS, VASOS, ETC., DE UNA FABRICA
DE BARNICES.

Miantraz. — Las matraces deben ser de cobra
rojo no estatiado; el fondo debe ser de una sola
pieza, y la soldadura que lo reunedla parte supe-
rior debe estar colocada & 4 cenlimetros de aquel
borde que hemos indieado anteriormente por el
nombre de penacho y que permite al matraz de que-
darse sujelo en el horno y de intereeplar la comu-
niecacion con el fuego. Bsta simple disposicion de
la constroecion del matraz da 4 la soldadura mag
duracion y al fahricante la certidumbre que el ma=-
traz no sesaldri sin que lo eche de ver al instante;
de este modo se evitan los accidentzs por el fuego
que son los mas temibles en una fibrica de barni-
ees: los maltraces no deben ser demasiado hondos
i finde que el hrazo pueda alcanzar ficilmente el
fondo que se ha'de limpiar : el fondo que sulre la
aecion directn del fuego debe ser mas grueso que
las demds paredes del malraz, sino seria de poca
duracion: unbuen mdtraz de laaltura de 66475 cen-
timetros y (e la eabida de 25 &30 litros debe pasar
10 4 12 kildgramos. Son necesarios & lo manos dog
matraces por lhorno pata un trabajo regular : uno
en el fuego, el olro apagado con la esencia & escu=
riéndose, de lal modo que el fuego no arda en val-
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de, y que tan luezo como se ha dado fin con una
dosis se pueda fundir otra,

Mormos, — Las fibricas do barnices mas con-
giderables no tienén mas que tres hornos de fusion:
en las unas 1os hornos son portatiles; es un aro de
hierro muy simple armado de enalro pids y pro-
visto de una reja; el matraz descansa en los carbo-
nes hechos asenas : en este caso el matraz no tiens
penacho y el didmetro del horno tiene 6 centime-
tros de mas que el del matraz, 4 fin de que el carhon
no carezea del aire necesario para produgir un
fuego vivo ¥y ardiente, condicion de suma im-
portancia para la fabricacion del barniz con hase de
copal,

Harto diffeil seria imponer reglas para 1a cong-
fruccion de un horno que pudieran ser adaptables
en todas partes; las indicaciones que hemos dado
Yason bastante minueiosas para que eada uno cons-

. truya su horno segun las exigencias de la localidad
¥ la clase de combustille que se puede hallar, En
muchas partes de América ol carhon 0o es siempra
muy hueno,y es necesario antes de {odo conseguir
la mejor clase y quizas mandarlo hacer de propd-
sito : hay earhon que arde m oy pronto y luego se
reduce & cenizas sin formar hrasas; otro que arde
despacio, necesita una gran corriente de aire y se
apaga cuando le falta, eubriéndose de una cenizn
que absorve el caldrieo; lalefia no conviene para
la fabricacion del harniz, porque la llama quema log
Yas0s y no ge puede regularizar el fuego; tambien
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hay mas peligro para un incendio. Una fibri-
ea de barnices debe hallarse distante delas habita-
ciones por los riesgos de funega, y el laboratorio
debe fener una disposicion tal que el operador, so-
bre todo en los paises calientes, se halle resguar-
dado de los vapores de resina y de esencia y del
ficido carbdnico; una disposicion semejantedla que
se ha adoptade en los laboratoriog de quimica
nos parece favorable. Encima del horno debe haber
un venfilador 6 chimenea de campana, destinada
4 reunir, llamar y absorver todos los vapores y ar-
rojarlos fuera, como las hay enlos laboralorios de
gquimico, joyero, fundidor efe. — La mesa de los
hornos debe ser emhialdosada de modo que pueda
limpiarse con facilidad, y los conduetos del horno
de cada hornilla comunicando con un ecaflo & chi-
menea comnn deben estar provistos de una valvula
con sullave & fin de disminuir, activar 6 impedir la
corriente de aire segun las eircunstancias : cada
hornilladebe eslar provisia de dos puertas, nna para
la infroduceion del earbon en la reja y otra para
el cenicero: esta Ultima queda abierta durante la
combustion y se cierra mas o6 menog al mismo
tiempo que las wvilvulas en todos log casas nece-
sarios. Estando enleramenfe cerrada la llave del
cenicero, y tapados los conduclos que llevan el
humo & 1a chimenea comun, el fuego se apaga. En
este sistema de hornos los matraces deben tener el
penacho del cual hemos hablade, y deben entrar
no mny ajustados en las hornillas 4 fin 'de poderse
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quitar con prontitnd y facilidad cuando ha llegada
el momento precigo,

El operario dehe tener & su lado pinzas para pren-
der el carbon, apagador para enterrar las ascuas
cuando se ha eoncluido la preparacion, espitula
para menear el barniz, agitador de palo seco, vi-
drio para prueba, un perol vacio para introduocir el
matraz en caso de accidente, como enando el bar-
niz sale espumoso y con fuerza del matraz; de este
modo no se pierde easi nada ¥ no hay riesgo de
incendio. Tambien es praciso tener dsn aleance una
gran cantidad de arena himeda 6 de barro fino y
seco para los casos de incendio, pues el fuego que
ge comuniea 4 las materias resinosas no se puede .
apagar con agua, y el mejor modo para lograr este
ohjeto es llenar los vasos con pronlitud, asi como
las hornillas y demds punfos donde se ha derra-
mado el liguido inflamado con bastante arena o
tierra, tapar fodas las ventanas y salidas y aguar-
dar que se apague por si solo el incendio, 8i no ha
hecho ya grandes progresos y no se ha comunieado
aun 4 las maderas del laboratorio: el laborato-
rio debe estar siempre desocupado de muebles int-
tiles para que ¢l operario tenza todas las cosas ne-
cesarias dispnestas con Orden y no tenga que
buscarentre ntensilios 6 muebles sin uso, las cosas
que le son mas necesarias. El suelo del lahorato-
rio ha de ser embaldosado, el techo elevado y de
cielo raso hecho de mamposteria. Las resinas, la
esencia, log acecites y todos los ingredientes em-

8.
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pleados en la preparacion de log barnices, nsi
como los harnices mismos deben eonservarse en
un aposento 6 almacen separado del Iabora-
torio por un patio bastante ancho. Dehen hallarse
en el laboratorio del harnizador maltraces de vi=
drio, balones, embudos de cristal y de hoja de lata,
termometros, aredmelros, cernidores, famizes &
coladores, cuchillos; en fin, todos los utensiliog ne=
cesarios para la fabricacion de toda clage de barniz
como para asegurar el buen éxito de las opera-
: ciones.

Las espdtulas pueden forjarse con alambre grueso
cortado de una longitud que exceda de 30 centi-
metros la altura del mafraz; una exlremidad ge
pone candente y se achata en el yunque con algu-
nos martillazos: es un instrumento de construceion
tan sencilla como harata.

Tamiz. — Se hallan famices de venta en las fi-
bricas y tambien se pueden construir en los laho-
ratorios armando una tela de laton de enrejado ni
poeo ni muy abierto en un aro de madera & mejor

de hoja de lata; el didmetro mas comun es de
35 centimetrog; el operario debe tener dos & tres
tamices listos. Cuando estin muy sucios, se lim-
pian desarmando la fela y pasindola al faego. . |

Un eatre O bastidor de madera as 1itil para soste-
ner el tamiz encima del refrescador donde se vierte
el barniz.

hd
Tripode. — Es una fablita enadrada de 30 centi=
melros elevada sobre tres ¢ cuatro piés bastante
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elevados para colocar ficilmente el matraz que ge
hiade apagar debajo de lallaye de un pichel § velta
(medida) de hoja de lata colocada en esta tablita, y
conteniendo la cantidad de esencia necesaria para
poner el barniz de buena consistencia. En otro
tiempo el operario {enia que echar la esencis con
una mano y mezelar con la ofra para incoporar
el barniz en la esencia; mediante el tripode, no
fiene mas que abrirlallave de modo & hacer correr
la esencia pos chorrito; le basta mezelar de vez en
cuando con la espitula: de este modo evita el res-
pirar un yapor espeso de esencia y de aguna que de-
termina siempre la alta femperatura del barniz,
sobre todo en los primeros momentos de la intro-
duccion de la esencia; asi el trabajo se verifica de
un modo mas regular.

Las dama-juanas, o garrafones (eastellanas), ho=
fellones, barriles, ete., hacen parte del material del
barnizador : recomendamos el uso de hernitos
portatiles para la preparacion de los harnices de 1a
segunda y de la lercera clage,

Convidamos { los artistas americanos, 1o migmo
que {4 los aficionados, & lormar una coleccion de
hermosas muestras de las resinas, gomo-resinas y
demids maferias empleadas enla fabricacion de log
barnices, para estudiar sus propiedades y poderlas
comparar con las materias que seé encuentran en el
comerecio 0 en las diferentes partes de América, asi
como reunir y estudiar aparte los varios pro-
ductos resinosos de su pals; muchos sin duda,
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desconocidos hasla el dia, pudieran suminigtrap
barnices fan buenos, sine mejores, que los conocia
dos, pnes el arte del barnizador esld bastante limi-
tado. En los lahoratorios amerieanos conviene
tener dos 0 tres alambiques de varias dimensiones
con sus respectivos bafio-marias, destinados 4 rec-
tificar el aleool, la egencia de trementina, ¥y & pre-
parar algunos barnices de la primera y segunda,
clase,

Eleccion del eopal, — Ll copal se vende bajo. dife=
rentes nombres: el copal de Caleuts es el mas esti-
mado; despuesviene el de Bombay, ¥ en tercer lngar
el copal llamado iteligno que se encuentra sucio &
mondado. Es preeiso escoger en todas estas especies
los pedazos de fusibilidad distinta despues de lim-
piarlos con el euchillo y de separar de una vez los
mas coloreados; 4 veces se emplea una barra de
hierre hecha ascua, sobre la cual se hacen los expe-
rimentos : casi siempre resultan fres especies; la
mas dura, la mas infusible, se tuesta en la barra
de hierro casi como la goma aribiga; la segunda
se derrite, pero menos ficilmente que la tercera;
despues se va formando un surtido de cada nna de
estes resinas segun el matiz; se limpian minuecio-
samente y se quiebran en pedazos de tamaiio igual
para el uso. Hay otro medio que consisle en remeo-
jar el copal enlero 6 hecho pedazos, y surlido de
color en una lejia alealina compuesta de 500 gramog
de potasa en 25 kilogramos de agna de rio, durante
cparenta y ocho horas; despues se lava el copal
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que ge habrd sacado de la lejia con mucha agna en
una cuba donde se menea y se frota fuertemente
con nna escoba dura; se vuelve 4 lavar repetidas
veees para quitar foda la polasa, se aparfan los pe-
dazos ablandados y se dividen tambien los que
gquedan en pedazos duros y semi-duros; despues
se ponen & secar al sol 6 en una estufa: el copal
queda limpio como nn eristal y al mismo tiempo
se halla bien escogido. En fin, hay un tercer medio
que consisle en emplear una lejia mas fuerte, en la
eual se pone & hervir el copal hasta que no pro=
duzea un ruido seco al golpearlo contra las pare-
dos del perol; despues se saca para enjuagarlo en
muecha agua fria, la cnal muchas veees se eambia
hasta que no quede el mas minimo vestigio de po-
tasa;se apartan como precedentemente los pedazos
mas fisibles de los que los son menos v se ponen 4
gecar al sol en unoes lienzos o dentro de una esfufa.

Modo de preparar el aceite de linaza para los barni-
ces de la cuarta clase.—En las fabricas, 1limase dew
sengrasamiento de los aceites la operacion que tiene
por objelo volver log aceites mag secantes.

El aceite de linaza debe ser puro, y hoy dia se
encuentra frecuentemente falsificado, sea con acei-
tes de peseado, de sebo (oleina), sea con aceites de
cifiamo, de amapola, de ajonjoli, ete., cada vez
que uno de estos aceites esti mas barato que el de
linaza. 81 no se mezelase mas que con aceites se-
cantes, el mal no seria muy grande; mas cuando
se agregan aceiles no seeantes de pescado, de sebo
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porejemplo, blanqueados con 4cidos para quitarleg
su hediondez y su eolor, el aceite  de linaza esth
enteramente alterado y no puede servir ya parg
preparar barnices ni aun pinturas. La quimica ine
dica sin dada los mediog de reconocer los gradog
de pureza de todog los aceites; mas estog mediog
no estéin al alcance de mnchag personas. Hé aquf un
medio mas prictico :

En una caldera de 25 4 50 litros, se echa 154 20 13-
iros del aceite gue se quiere ensayar; se agregan
500 gramos de litargirio en polvo muy seco y
250 gramos de tierra de sombrag nueyvamente. cal-
cinada; se mezcla y se lleva en un fuego bastanta
vivo para hacer gorgoritear, mas no para hacer here
vir el aceite; se menea suavemento ¥y mtchas ve-
ces la mezela para que los ingredientes no se pe=
guen en el fondo de la caldera ; mas se debe evitap
de menegar asaz fuerte para deferminar la combi-
nacion del dxido de plome con el aceile;

despues
de 5 & 6 horas de fuego, 1

a espuma, se volverd her-
meja y se formard una tela : es el momento de ha-
jar la caldera de encima del horno ¥ de verter toda
la parte lquida en un vaso muy limpio. Si el aceite
que se ha obtenido de este modo no se empafia en
el vidriode ensayo;si es muy secante, y sohre todo
si se clarifiea ficilmente, es deeip, al caho de
80 10 dias de reposo en el sétano de 1 fabrica, es
bueno y se puede usar con confianza, Tal es la
prueba que ‘eonviene hacer con el aceite

que se
compra por mayor para la fabricacion,
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Aeeite para barniz. — Hb aqui un proce-
der mero fubril suministrado por M. Tripier-De-
veaux, Kehanse en una caldera de hierro eolado
200 kilogramos de aceite deo linaza, y por medio
de un fuego templadd se llevan 4 la temperaturs de
175 & 200 grados; se introduce al principio 2 4 8 ki-
légramos de pan cortado en lajadasdelgadas y como
unas veinte cebollas privadas de su piel, y se dejan
en el aceite hasta que el pan. esté bien frito y las
cebollag muy tostadas (sequita el pan antes de las
cebollas); entonces se quifan por medio de una
espumadera y se deja el aceite en el fuego hasia
fue estéd blangueado. Esta operacion llevada con
un fuego moderado pugde durar ocho horas, y el
aceite oblenido es excelente para la f

abricacion de
los Darnices,

Usos del aceite, — Este aceite es excelento para ha=-
cer baraiees tan sélidos como Jos pre

parados por
medio del 6xido de plomo, per

0 menos coloreados,
que distinguen los aceiles
blanqueados al aire de log aceites blanqueados al
fuego, es que sise calientan 1

Uno de los caracteres

08 priteros, vaelven
d toniar sn primer color, mientras f[ue los segzundos
quedanen el mismo estado despues de
Por tanto, ¢

DPrimeros,

esta prueba;
onvienen mas paralos barnices que los
Otre aceite para harmiz, — S

¢ echan en
una caldera de hierro 200 kildgramos de aceite de

linaza; se suspende dentio de una lela metilica

colocada 4 10 gentimetros del fondo, 6 kildgramog
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de litargirio en polvo; la tela metilica ha de ser
bastante apretada para que el litargivio no pase al
traves; se prende el fuego y se lleva templado hasta
llegar 4 la temperatura de 200 grados. Al principio
de la operacion se ha metido en la caldera de 2 48 ki-
logramos de pan en tajadas y como veinte cabezas
deajo,teniendo el enidade de sacarlos asi que estén
muy tostados : se apaga enfonces el fuego, se saca
el litargirio, y ya esta hecho el aceite.

Los fabricantes mezelan muchas veces el litar-
girio con un euerpo poroso, como el carbon ani-
mal en granos, la piedra pomez 6 el yeso igunal-
menle en polvo:se favorece asl la aceion del aceite
en el oxido de plomo y se consigue un producto
mas secante sin tener mas color,

OTRO ACGEITE PARA DBARNIZ.

Tomese: Aceite de linaza. , » o o . 200 kilogramos,
Estanio en helwras, .« .+ i

Se calienta el aceite hasta que el estafio se haya
derretido; enfoneces se tiran en el liguido unas cien
cehollas peladas que se dejan hasta que hayan {o-
mado un hernioso color bermejo; se apaga el fuego,
se sacan lag cebollas y el aceile estd preparado.
Algunos operarios agregan lodavia tajadas de pan
que sacan cuando esta bien frifo y lo reemplazan
muchas veces por otro pan : el aceile que se obliene
por este medio es poco coloreado; puede hacer
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buenos harnices, mas no ez mejor queel dela pri-
mera férmula, que cuesta menos,

BARNIZ GRASO CON EL COPAL DURO.

Tomese: Copul duro quebrantade en peda-
zos del tamano de una avello-
g, limpio y de an ¢olor uni-
forme segun las indicaciones
FUPrERCRitaE. . L .m0, 8 kilogramos.
Aceite de linaza. preparado pay
uno de 1os procederes que un-
P AR S 1 kil. 50
Esencia de wementina. . , , ., 44 5 kil

e pone en un matraz muy limpio los 3 kilégra-
mos de copal con la espitula : el matraz se eoloca
en una hornilla llena de carhon encendido en can-
tidad suficiente para toda la operacion; el copal se
derrite produciendo un vapor blanco que aumenta
dmedida que la fusion hace Progresos; se menea
con la espitula para que no se coloree Y se pegue
en el fondo del aparato, y la resistencia cada vez
mas débil que opone al meneo indiea que ge der-
rile y que la operacion sigue hien. Guando han de-
sapareeido los Gltimos pedazos y que la resina esid
muy flaida, se echa poco 4 poco, mezelando con
una espitula, el aceite de linaza calentado aparte 4
150 grados; seagita fuertemente para mezelar fiti-
mamente el aceile con la resina, y se prucha en el
vidrio con una gota sila Incorporacion estd hien
hecha: sila gota no estd muy limpida ni muy bri-

9
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llante, se agnarda un momento, y luego aparecen
estos caracteres; la mezela entonces es perfecta :
00 hay mas que quitar vivamente el matraz del
fuego y llevarlo debajo de la llave del pichel Ileno
de esencia coloeado en el tripode; se deja enfriar
(sudar en término fabril) el barniz durante algunos
minutos, sin menearlo, pero vigilindolo : si la eg-
puma sube con fuerza, se cortameneindolo fuerte=
mente ¢on la espitula, que no se hunde demasiado,
¥ se agrega mas aguarrds : estn operacion necesita
muchas precauciones porque la efervescencia es
muchas veces muy fuerte; es debida 4 la trans-
formacion de una parte de la esencia en vapor que
trafa de saliry de arrastrar 4 la vez una poreion del
barniz. El punto mas dificil, que se adquiere con
la practica, consiste cn no emplear mas esencia que
la cantidad necesaria 4 fin de obtener un barniz de
buena consistencia ; despuesse echa el barniz en la
enfriadera, colandolo por el famiz, y se deja reposar
hasta enfriamiento completo ; despues de haber va-
ciado el matraz, seenjuaga con un poco de esencia
que se echa encima del tamiz y se pone & escurrir
encirma de unaolla 6 de un barrefio para recoger la
pequeiiacantidad debarniz que ha quedado pegada.
Al cabo de cinco minulos se puede enderezar el
malraz y emplearlo para una nueva operacion.

Las otras preparaciones de barniz graso varfan
muy poco en sus proecederes; bastan las indicacio=
nes que anteceden parala inftelicencia de la mani=
pulacion de las formulas giguientes
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BARNIZ GRASO CON COPAL SEMI-DURO.

Tomese: Copal semi-duro.. . . . + o - 3 kilbgramos.

Ateite de linaza preparado.. . 4 kil 50
Esencia de trementina,. . . . 145 kil.

El copal semi-duro se derrite mas facilmente que
el copal dure y echa mas vapores; porlo que no se
ha de dejar tanto tiempo en el fuego.

OTRA FORMULA.

Témese: Copal semi-durs. , , . . %, . 4 Kildgramos,
Aceite de linaza preparado yca-
lentado & 480 grados. . . . . 0 kil 504 4 kil

Esencia de trementing, , . . | 10 kil. hasta 13 k, 50

OTRA CON COPAL TIERNO.

TomEsE: Copaltierno .. . ..., ., . 4 kilogramos,
Aceite de linaza preparado . . 0 kil 500 44 Kkil,
Esencia de trementina, . . . . 54 6 kil,

Esta resina se derrite muy ficilmente al fuego
Vivo; se deja cocer bastanie : habiendo llegado el
momento de agregar ol aceite calentado & 120 ara-
dos poco mas 6 menos, se echa este aceite, mez=
clando bien, y se deja hervir durante algunos mi-
nutos: si la mezela estd hien hecha se saca el
matraz del fuego; se le da Ia consistencia propia
agregandola esencia de trementina leyada al punto
de ebullicien : este es un punto necesario si no se
quiere obtener un barniz empatado.
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BARNIZ GRASO CON SUCGINO O AMBAR AMARILLO.—
PRIMER METODO.

TomEsE:, Suceing. . « « . o« « o - 4 kilogramos,
Aceito secant@es o o » o ¢ 1,92, 8,4 yaun 6 kil
Esencia de trementing. . . Cantidad suficiente.

Que se tratan absolutamente como el copal duro.
Si se emplea mas de 2 kilogramos de aceite, ha de
ger muy secante sind no se espesa.

SEGUNDO METODO (METODO ALEMAN).
Preparacion del succino.

Se coloea el suceino molido y eernido en un pero-
lito de hierro colado de fondo chato, el eual debe
eslar cubierto enleramente con laresina; se pone el
perolito en el fuego hasta que el suecino esté fun=
dido y muy liquido; entonees se ccha encima de
una plancha de hierro colado a fin de enfriarlo sti-
bitamente; se quiebra en pedacifos : si su quebra-
dura es la milad menos brillante que antes de
su fusion, puede emplearse; es esencial que no esté
ni demasiado ni poeo quemado. E1 sueceino, en la
operacion que acabamos de indiear, debe perder la
mitad de su peso; debe {enerse el ecuidado de qui-
tar la espuma durante la fusion. Istas espumas
sirven para hacer barnices de cualidad inferior,
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Preparacion del aceite de [inaza.
Thumese : Litargirio en polve cernidos. . . 0 kil. 500
Sulfato de zine en polvo.. . . . 0 kil, 425
Aceite de linaza,, . . , , SRR Dl
Se ponen fodas estas sustancias en un vaso s ([ue
no se llena sino hasta la mitad ; se levan al fuego
donde se hacen hervir hasla que toda la humedad
esté vaporizada, lo que se reconoce 4 una pelicula
que se forma encima de la mezcla que se menea
despacio de vez en cuando; pero no de un modo
constante, por temor que el litargirio se combine
con el 6xido de plomo y no lo ponga espeso ; des-
pues se trasiega y se cuela por un tamiz,

Preparacion del barniz.
Se echa en un perolito de hierro colado :
Sueeino fundido, P . + a 1paris.

Aceite preparado por el método anterior, 3 partes,

que se llevan en un fuego lento hasta entera diso-
lucion del suceino ; despues de lo cual se agrega
constantemente 4 partes de esencia de trementina
estando el barniz muy limpio, se cuela por el tamiz,
¥y despues de enfriado se conserva en botellas tapa-
das para el uso.

TERCER METODO.

Preparacion del aceite de linaza.

Echese en un eostal de tela ;
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Litargirio en polvo, azarcon y alhaya!de en
polvo, d¢ cada uno.. . . . + « « w1 kilégramo,
Que se suspende dentro del aceile de linaga. 5 ¥,

De modo 4 que no toque elfondo del vaso que s
llevard al fuego, y que se hard hervir hasta que
el aceite empieze 4 ponerse moreno; se quita en=
tonces el costal y se hace hervir fodavia el aceite,
agregando uno & uno 35 6 40 dientes de ajo que no
se sacan sino cuando estén bien tostados, Despues
de esta operacion se funde en olro vaso :

Buecing, « + « + + 4 o o« + « 2 kilogramos.
Cuando estd derretido y muy fluido se agrega :

Aceile del que se acaba de preparar. 3 kilégramos.

So pone 4 hervir la mezcla durante dos minutos,
despues de los cuales ge saca del fuego, se cuela
por el tamiz y se conserva para el uso.

Para emplear este barniz, se deslie con esencia
y algun eolor, y se ponen & secar las piezas barni-
zadas en la estufa : resiste al agua hirviendo.

BARNIZ GRASO, COLOR DE ORO, PARA LOS METALES
BLANCOS A LOS CUALES SE QUIERE DAR EL MA=
TIZ DE ORO. — FORMULA DE TINGRY.

Tomese : Suceino prepavado por el mélodo aleman, 0 kil, 40
Resinm 180R: ot e han i lon ot batee DIl kg
Aceile de linazagecante. . . . . . . o kil 40
Eseuciu de trementina. . ., , ., . , 0 kil 80
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Seliquida separadamente la resina laca, se agrega
el sueeino en polvo,’el aceite de linaza y la esencig,
muy calientes ; cuando la mezela estd hien ope-
rada, se saca del fuego, Y cuando la fuerza del ca-
lor ha pasado, se vierten en la mezela, en pro-
porciones relativas, tinturas de orellano, ecilircu-
ma, goma-guta y sangre de dragon hechas con
esencia,

MORDIENTE PARA EL ORO (TINGRY).

TéuMesE: Aceite de linazn Becante, « '« o« 10 partes,
Trémentina de Venecia, . . . . v wo B
Amarillo de Népoles, . ., . , . . g »

Se pone & derretir 1a trementing en el aceite,
despues se mezela el amarillo de Nipoles en polvo
muy fino ; puede sustituirse el litargirio al amari--
llo de Nipoles.

BARNIZ NEGRO PARA METALES, AZAFATES, PLATOS,

PEINES, ETC. QUE SE SECAN EN LA ESTUFA.

Tomese : 0 kil. 420
0 kil, 150
0 kil 490
Esencia de trementina. . . . . . 0 kil 240

> de linaza muy secante, . .

Frindase el copal solo, despues agréguege ¢l hew

tun en pedazos menudos, despues el aceile, en se-
guida la esencia.
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BARNIZ DEL JAPON PARA CARRUAIES, ETC.

Tomese: Copal durde « o o v v v os 52t 8 kildgramos,
Asfullo cocido durante dos diss. . , . 4 kil 49 kil, 95
Aceilemuy secanté, o . ¢ . . .. . 248Kl

Esencia de trementina. . . . « . . . 6 kil. 75

Que se trata del modo que acabamos de indiear.

Se derrite el betun de Judea y se hace hervir en
un perol de hierro durante dos dias, meneindolo
sin cesar para facilitar la evaporacion de la parle
volitil que contiene y concentra asf su color que
pasa del eastaiio claro al eastafio oseuro: es lo que
en término de fabrica significa cocer.,

BARNIZ DE CAUTCHUEO.

Tomese :  Aceite de linusn secante, . . 5 kilégramos.
Cautchueo cortado menudo. . 0 kil, 300

Se lleva el aceite al fuego en un perol de hierro
batido, tres veces mas espacioso de lo necesario
para contener la cantidad de aceite indieada; se
hace calenfar vivamente hasta que eche mucho
humo y que parezea al punto de inflamarse; en-
tonces se tira dentro un pedacito de cautchueco;
se agita el conjunto con una espiinla de hierro
para favorecer la mezela: si el aceite estd bastante
caliente, se disolverd el primer pedacito de caut-
chuco y se podrd agregar lo que ha quedado, des-
pues de disuelto todo ; v enando la mezcla estd
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completa se saca el perol del fuego. Este barniz
se wvuelve muy espeso cuando estd frio : para
usarlo, se calienta y se extiende en el lienzo con
un cuchillo, lo mas igualmeante que se puede:
forma un buen hetun, perfectamente impermeable
al agua y dura mucho tiempo. Este harniz seca
muy bien, sobre todo si se ha empleado un aceite
bien preparado.

8
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CAFITULO IX.

OTROS BARNICES, — FORMULAS VARIAS Y NUEVAS.

BARNIZ PARA MADERAS BLANCAS Y FINAS.

Témese : Copal tierno. « . . . . 0 kil 750
Mastic en ligrimas, . . 0 kil, 125
Trementina de Vepecia, . 0 kil. 64
Algoold k0o, o o . . . . 4 litro,

Prepiirese segun lo indicado para los barnices de
la segunda clase.

BARNIZ PARA CARRUAJES,

ToMESE ¢ Sanderascs. o .. osu . » 0 kil. 190
Resing laca bermeja, » + . . 0 kil, 93
Colofana. » . . v o % v o'y 0Kl 4938

Trementina de Burdeos., . 0 kil. 190,
Alcool de 35% & 86%. . . . ¥ litros

Esle barniz sirve para remojar las pinturas que

se aplican en fltimo lugar en los trenes y las rue=
das de los coches de Iujo.

BARNIZ PARA CALCAR.

Téumsg: Sendaracs: . o . 0y o s 40w 0 kLil. 250
Maslic en ldgtimas, . . . » . . 0 kil. &4
Galipodio en ligrimas, . . . + « 0 kil 138
Trementina de Venecia. . . . . 0 kil. 250
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Este barniz ge saca difieilmente ; debe prepararse
con mucho esmero y eolado para que no empafie
los grabados 6 litografias en los euales se aplica,
Se fabrican igualmente con el éter barnices para
calear en los cuales entran el copal 6 el cautchuco,

BARNIZ PARA FOTOGRAFIAS,

TomEse: Dextring blavea, . « - . 0 kily 195

Aleool d 86% . . ., , 0kl 45

AEtaiers L Lir v« 0 kil. 500
Primero se deslie la dextrina blanes en el al-
cool; despues se agrega el agua por pequenas por-
ciones. Este barniz debe colarse por medio de un
lienzo fino, Mr. Dumas ha propuesto el primero
este barniz, pero pocas personas lo usan ya. Este

barniz puede servir para la pintura 4 la aguada y
los rotulos.

BARNIZ PARA ROTULOS,
Tomese : Mastic, 42 cualidad, « . . . 0 kil. 125

Aleool 3800 . iis siaie w 1 litro.

BARNIZ PARA EL MiSMO USO.

Témese s Dexteina (1) o . . . 0w o s 0 kil. 135
Goma prabiga enpolvo, ., . . . 0 kil, 22
Alonide: Coain a0k s+« 0Kkil. 80

ABUB o s s o s w0 s .0 oo 0kl 500

(1) Expuesto 4 la temperatara de + 2009, &1 almidon cambia
de naturaleza, 6 por mejor decir, los granes de que estd com-
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Estos barnices se hacen 4 la temperatura ordina-
ria; se emplean para dar en las farmacias y alma-

cenes de drogas, el lustre 4 los rdtulos pegados en
los frascos.

OTRO BARNIZ NEGRO PARA TERRAMIENTAS.

TOMESE : Betun de Judea. , . . . . . ¢ kil, 500
Cahmal e N1 L DS « 0 Kil. 500
Aceite secante. .+ . .. . . 4 kil

Barniz de copal 6 de suceing, 4 kil.
Esencia de lrementina, Cantidad suficiente,

Se pone 4 derretir en un perol, encima de un
fuego manso el asfalto y la colofana; se agrega el
aceite secante, despues el barniz de copal; en fin,
una cantidad suficiente de aguarrds para dar al
conjunto una consistencia tal que se pueda exten-
der ficilmente con una brocha. Ordinariamente se
introduce en la mezela una pequeiia cantidad de
negro de hollin, 4 fin de obtener un matiz negro
mas pronunciado, .

puisto expericrenian una desagregacion notable; cambia de nalura-
leza trasformindose en un matefia soluble'en el agna fria ¥ suscepli=
ble de formar, como la goma, un mucilago mas 6 menos £S)es0 ¥ muy
adhesivo. Se ha dadod este caerpo el nombre de dexteing, porque su
solucion desvia hicla la derecha l_'dl’.'.':ﬁl';\_l los planos de polarizacion
de la luz, La disolucion de almidon,asi modilicado, estd eoloreada por
latintura uleodlica de jodo en rojo vinoso muy intensg micatras la

displucion de engrudo (almidon puro cocido) esld tenida en azul
intenso.
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BARNIZ MUY FINO PARA PINTURA NEGRA DE LOS
COCHES DE LUJO.

Thutgis "Gopdl Aiete v . o s e s « 2 kildgramos.
Betun de Judes. . . . . . 1 kil. 500
Agelte-seounte, oy A . . . . 2 kil.
Bilsamodel Perd, . . . . . . 0 Lil. %00
Esenciade trementing, . . . . 5 kil

Se prepara este barniz segun los procederes deg~
critos anteriormente; mas el bilsamo no se infro-
duce sino euando el barniz estd ya enfriado ¥ se
mezela con una pequedia cantidad de negro de
hollin fino, meneando bien el conjunto hasta per-
fecta incorporacion. Se conserva este harniz en bo-
tellones eerrados para el use. Bien trabajado, este
barniz es muoy hrillante y seca bien,

ENCAUSTICA. LECHE DE GERA, PINTURA AL FRESCO.

Muchasg sustancias, de las cuales no hemos ha-
blado, hacen en ciertos casos el oficio de barnices,
¥ preparadas convenientemente se emplean como
tales. De este nimero son el azticar, la clara de
huevo y la cera derretida en esencia de fre-
mentina 6 de lavanda, ¢ bien disuelta en una
agua alealina. La disolucion eseneial de cora for-
ma el barniz que los ebanisiag (fabricantes de
muebles) emplean 4 menudo para los muebles de
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madera de nogal, de encina y otras maderag paco
ecoloreadas. Dividida en el agua por medio de la sal
de tirtaro (carbonato de potasa), la cera consti-
fuye lo que se llama enciustica, que sirve para
betunar eciertas piezas de carpinterfa, vy las as
veces los pavimentos de madera 6 embaldosado
de log a]{oscnl.os que despues se vuelven muy bri-
Hantes y ftersos frotindolos fuertemente con un
cepillo duro. Antes de aplicar la enciustica en un

enladrillado, se aplica una capa de pintura al

femple compuesta de coleotar 6 rojo de Inglaterra
y de cola (gelatina) ; el eoleotar puede reempla-
zarse por el oere subido 11 enalquier otre calor se=
gun el gusto; masg el rojo es generalmente em-
pleado: en los pavimentos de madera la adicion de
la pintura esintitil; la encéustica seaplica cada vez
quela pintura del embaldosado estd usada, lo que
sucede & veces cada dos afios y frecuentemente
cada afio; en el intérvalo se maniiene el harniz
terso frotando frecuentemente el pavimento con
cera amarilla y frotindolo despues eon un cepillo
duro que se maneja con el pié. La eera del myrica
cerifera ests llamada 4 reemplazar con ventaja 4 la
eera de abejas, porque es mag dura; contiene un
gran exceso de miricina que liene la propiedad de
dar lustre y casi nada de cerina, sustancia pegajosa
y grasa que domina en la cera comun, hace la fro-
tacion mas trabajosa, y se opone & la regularidad
de las capas brillantes. La miricina tiene las cuali
dades de un barniz seco que se puede extender por

—
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frolacion y puedeentrar on I composicion de log
barnices de muftieca,

Varios compuestos 6 harnicos conhagedocerahan
gido inventados de algunos afios acd. Casi siempre
8 cera disuelta en agnarrig ¥ mezelada con una
materia colorante que se extiende por capas en la
madera y adquiere lu stre’por la frotacion, Tambien
se trata de reemplazar la esencia de trementing en
la preparacion de los harnices y de la pintura al
6leo, por sep su empleo nocivo 4 la salud de log
operarios.

Dividida en el agua bajo forma de emnlsion, la
cera constituye un harniz muoy precioso para la
pintura 4 la cera, conocido bajo el nombre de leche
de cera,

Se hace derretir en una cipsula de porcelana una
cierta cantidad de cera blanea; ecuando estd fundi-
da, se le agrega una cantidad ignal de aguardiente
4 36" 6 4 40%; se menen para favorecer la disolucion,
despues se echa el conjunto enuna piedra ancha
de moler; se forma una masa granada sin cohesion;
se divide fodavia moliéndola snavemente con una
moleta de mérmol, afiadiendo de vez en euando
olra pequefia cantidad de aleool; cuando foda la
masa parece muy dividida, se ls echa agna por
bequefias partes, casi cuatro veces el peso de 13
cera empleada; se cuels despues por medio de un
caiiamazo para separar 1as porciones de cera que
no estdn snficientemente divididas, Para aplicar
este barniz 6 mas bien esta cera dividida, se em-

»
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plea un pincel de pelos de tejon (llamado tejon en

estilo fabril) que se moja en la leche de cera y que

ge pasa suavemente por encima de la pintura; se

deja vaporizar el agna que conlenia la preparacion,

v el cuadro parece entqnees cubierto de un polye

blanco muy fino no adherente, Entonces se lleng

de carbon hecho as¢uas un pequeiio eajon O enres

jado de alambre de hierro, provisto de un magno

de palo; se pasa esta especic de hornilla suave-
mente y con mucho esmero delante de la pinturs;
la cera dividida se derrile y se desparrama en toda
la superficie; se deja enfriar y despues se da Jusire
frotando con un lienzo' suave & un cepillo. Si el
brillante desaparece algo, basta frotarlo ofra vez
para que se manifieste.como antes al eabo de cinco
O seis meses; cuando la cera ha adquirido toda la
dureza que le da el tiempo, adquiere un brillante
aun mag vivo por la frotacion, y el lustre no desa-
parece mas. La cera es inalterable y trasmite por
consiguiente esta cualidad al barniz en la composi-
cion del cual ha entrado, A la propiedad conservas
dora de esta sustancia queen tiernpos remotos en-
traba en la composicion delas pinturas como hoy
dia el aceite, se debe la conservacion de las pinto-
ras que adornan todavia los restos delas paredes
de Herculanum y Pompeya : hoy dia la eera ha
vuelto 4 entrar en la composicion de las pinturas
Hamadas murales que se aplican en las paredes de
los templos. Poeden admirarse en la iglesia de
Nuestra Seifiora de Loreto en Paris y en San Eus-

»
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taquio, pintoras barnizadas con leche de cera.

De algunos afios aci se emplean los aceites voli-
tiles extraidos por la destilacion del alquitran mi-
neral suministrado por la hulla (carbon de tierra)
para fabricar betunes 6 barnices groseros que se
aplican en lamaderayla preservande laaccion de la
humedad, delos agentes exteriores y de los insec-
tos : disolviendo en la esencia de carbon de tierra
una cierta cantidad de brea, se obtiene un barniz
secante (que sirve para preservar del orin el hierre,
y que se aplica por eapas en las paredes de algunas
construcciones fabriles para preservarlas de la ho-
medad. La esencia pura sacada por destilacion del
alquifran mineral sellama bensina : su olor es muy
penetrante y desagradable para la maydr parte de
las personas, por lo que no se puede usar en
muchos easos como disolvente enérgico de las
resinas.

Hemos dicho antes que la industria del cautchueo
habia buscado durante muecho tiempo un disolvente
enérgico de esta sustanecia. El aceife empireuamiltico
obtenido por la destilacidn del canfchueo mismo
fub el primer ligquido reconoeido propio para este
ugo; mas era de un empleo costoso, puesto que era
preciso, para obfenerls, sacrificar una gran parte
de cautchuco, es decir, de la misma maleria que
de frataba de trabajar. La esencia de frementinagy
la henzina fueron empleados despues con algnna
ventaja; pero mas tarde se ha reconocido que el
sulfuro de carbono, esto es, la combinacion quimica
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que resulta de la union del azifre y del carhon, og
un disolvente perfecto del ecautchuco, El sulfura de
carbono es hoy dia un cuerpo que se prepara por
cantidades mayores, y apenas se encontraba anfes
por casualidad en un laboratorio de quimica : este
compuesto se obtiene por medio de dos productos
de un valor muy insignificante, cuales son el eap-
bon y el azufre, y ge prepara sinla menor difienl-
tad por la aceion delealor en una mezela de estos dog
cuerpos. Asi es que se puede vender muy harato, y
que su introduccion en las manufacturas de caute
chaeo hadado unaimpnlsion considerable desteras
mo de industria. Desgraciadamente el sulfuro de
carbono ejerce nnaaceion delelérea en los operarios
que manejan y respiran constantemente su va por; y
se trata hoy dia, no de reemplazar el sulfuro de care
bono, porque la industria no puede volver alris, si-
nodeventilarperfectamentelos operarios ¥ de tomar
todos los medios higiénicos indicadog por la cien-
cia y la prictica para resguardarlos de los efectos
del disolvenle de la goma elistica. Hemos enlrado
en estos pormenores acerca del sulfuro de carbono
para indiear 4 nuestros lectores este enérgico di-
solvente del caulchuco, del cual no habiamos ha-
blado aun, que sin duda sers empleado algun dia
en la preparacion de ciertos harnices que admiten
el cautchuco en su composicion. Hemos dicho un
poco antes que se trataba tambien de reemplazar
la esencia de trementina en la pintura por eausa
de su aceion dafiosa; en efecto, se han anunciado
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yarios barnices, entre otros el colocirium que pare=

ce tenerlacera por base; mas no conocemog aun gu
composicion,

PINTURA Y BARNIZ POR EL SILICATO DE POTASA.

M. Kuhlmann, distingnido quimico francés, ha
reconocido la posibilidad de emplear el silicato de
polasa en la pintura al femple y al 6leo. En 1841,
M. Kuhlmann reconocid que el silicato de potasa,
esto es, el compuesto designado en otro tiempo por
el nomhre de licor de guijarros 6 licor de piedras, ¥
que se obtiene poniendo en fusion dentro de un
crisol, sflice & arena pura con una fuerts propor=
cion de carbonato de potasa, posee la propiedad de
endurecer y de volver compactas las piedras calizas
mas porosas y mas desmenuzables que se im-
pregnan conestadisolucion, Para endurecer estatuas
de piedra, molduras y ornatos de arquifectura, lag
paredes repelladas con mezela caliza, ete., ¥y para
comunicarles el grado de resistencia del mirmol,
basta cubrir estos ohjetos por medio de un pineel,
con una disolucion de silicato de potasa. El efecto
empieza & manifestarse casi de repente; lag super-
ficies que han recibido esta capa silicesa se endu-
recen rapidamente y fanto mas profundamente
cuanto que lo piedra porosa ha absorvido mayor
cantidad de esta disolucion. Es prohable que se
forma en esta circunstancia un compuesto doble
de silicatoy de carbonalo de cal, gozando de una du-
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reza considerable y muy superior 4 la del earbonato
simple que constifuye la piedra caliza.Por lo que es
de la potasa, puestaen libertad por la descomposi-
cion del silicato de potasa, desaparece poco i poco
trasudando por medio dela piedra,y disolviéndose
en la huomedad atmosférica, despues de haber
ahsorvido el &cido carbdnico del aire,

La disolucion de silicato de potasa tiene la pro-
piedad de endurecer del mismo maodo el yeso 6 sul-
fato de cal; de tal suerte, que para dar & una esta-
tua pequeiia de yeso, 4 un busto, & unas molduras
de yeso, toda la dureza del mirmol, basta cubrie-
log, por medio’ de un pimcel, con una capa de la
disolucion silieosa. El proceder de M. Kuhimann
para el endurecimiento de los materiales de cons-
truceion estd hoy empleado con el mejor exito en
Buropa. En Inglaterra y en Alemania se ha hecho
uso del licor de guijarros para endurecer las esth-
tuas y los ornatos de arquitectura, praservando asi
los monmmentos de la accion destructiva de los
agentes exteriores. En Paris se ha adoptado este
procedimiento para endurecer las estituas de pie-
draque decoran el nuevo Louvre.

La disolucion de silicalo de potasa, que M. Kulh-
mann no habia presentado al prineipio sino como
medio de endurecer los materiales de construeceion,
ha recibido mas tarde, entre sus manos, aplica-

sciones numerosas de la mayor importaneia.
M. Kulhmann ha propuesto el empleo de esta
sal para fijar los colorss en la pintura sobre piedra,
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vidrio, madera, y aun en las impresiones en géne-
ros, telas y papel. En fin, mas recieniemente, en
1857, este quimico ha indicado los medios de apro-
vechar esta §al en las operaciones, hasta entonces
casi exclugivamente mecinicas, de la piutura de
decoracion y del aderezo, procederes que desde un
tiempo muy remoto habian quedado estacionarios.

Para dar un ejemplo del modo de emplear el si-
licato de potasa en una de las operaciones que he-
mos citado anfes, indicaremos codmo se puede,
mediante esta sal, reemplazar-log procederes fan
dificultosos de la pintura mural. Para obtener nna
pintura al fresco de una gran solidez, se aplican
los eolores en la superficie de la pared, y se riegan
en segnida con una disolucion de silicato de po-
fasa que se arroja en lluvia fina por medio de una
pequedia homba provista de una regadera. El sili-
cato de potasa frasforma la cal grasa en la cual
esth aplicada la pintura, en una cal hidranlica
artificial. Bl silicato de cal, que se forma por esta
reaceion al combinorse con ¢l carhonato de cal,
produce este eompuesio doble de gilicalo y de ear-
bonato de cal que tiene la propiedad de volverse
duro rapidamente al aire, de ser absolutamente im~
permeable al agua, y de constituir por encima de
los colores, una eapa preservadora, un barniz tras-
parente de una dureza sin Hinites.

La aplicacion del silicato de potasa en la pintura
mural no es ya actualmente una simple posibilidad
tegrica + lrabajos notables han sido ejecutados ya por
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medio de este proceder en el Museo de Derlin por
AL Kaulbach, ilustre pinfor, honor de la Alemania,

Para hacer uso del silicato de potasa en la pin=
tura sobre vidrio, se deslien en una disolucion eone
centrada de silicato de potasa unos colores minerae
les no atacables por los Alealis; aplicados eon el
pineel, estos colores mezelados eon el compuesto sis
licoso, endurecen proutumcute_ ¥ se vuelven ente«
ramente inalterables por el agua, conservando aun
una frasparencia completa. Merced & este proces=
dimiento, puédese obtener la aplicacion de log co=
lores trasparentes en el vidrio, para las vidrieras
de las iglesias, y tambien sobre la poreelana, gin
que sea mecesario vitrificar dichos colores por la
accion del fuego.

Paraemplear 1a misma sal en la impresion sohre
telas, se reemplaza por el silicato de potasa la albu-
mina que, coagulada por el ealor, sirve hoy dia
pasa fijar los colores en los géneros. La disolucion
silicosa semezela con los colores al momento de
depositarlos en los tejidos;despues de algunosdiag
de exposicion al aire, estos colores se endurecen por
la presencia del silicato de potasa, y toman tanta so=
lidez como los que sefijan pormedio de la albuming
coagulada. Los tejidos impresos de este modo pue-
den ser sometidos al agua y al jabon sin que log colo-
res se alteren. La tnica condicion que se debe
observar para-el empleo del silicato de potasa, eg
usar los colores que no se alteran por los dlealis,
M. Kulhmann ha podido imprimir de este modo
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en géneros de toda clase, blancos 6 ya tefiidos, el
azul de Ultramar y el verde, el azarcon, el verde
de zine, el sulfuro amarillo de cadmio, ete.; 1a im-
presion negra se obtiene muy econdmicamente con
elnegro de hollin, y tiene esta ventaja, siendo conse
tituida por el carhon, es decir, por una sustanecia
JAnalterable por todos los agentes quimicos, de ser
inatacable por el cloro y por los 4cidos, cireunstan-
eia muy importante en la impresion de las india-
nas. Se ha de creer que los silicatos alealinos reci-
birdn algnn dia tiles aplicaciones enla impresion
de los géneros de lana y de seda.

El empleo del silicato de potasa en la pintura,
sea al temple, sea al 6leo, y la posibilidad dereem=
plazar por este nuevo agente el aceite ¥ la esencia
de trementina, productos de un uso costoso & in-
edmodo, hacen el filtimo objeto del frabajo de
M. Kulhmann que analizamos aqui. Despues de
haber desleido log colores en el agua, se muelen
¢on una solucion concenfrada de silicato de po=
tasa, y se aplican por medio del pincel por capas
sucesivas : esta sal, al endurecerse al aire, permite
reemplazar ventajosamente el aceite empleado para
desleir y aplicar las pinturas en los artesones y las
Paredes de nuestras habitaciones.

Este.descubrimiento serd sobre todo apreciado
en la América del Sur donde la aplicacion de la
pintura al 6leo y el empleo del aguarris ofrecen
tantos mas inconvenienles cuanto qua la tempera~«
lura es mas elevada,
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El hecho mas imporfante que resulta de las in-
vestigaciones de M. Kulhmann en este punto nuevo,
es la susfitucion del sulfato de barita arlificial al
albayalde 6 al blanco de zine que sirven para obtener
las bases blancas de la pintara. Aplicado en capas
sucesivas por medio de la cola fuerte 6 del almi-
don para la pintura al temple, y con una mezela
de almidon y de silicato de potasa cnando se
trata de reemnplazar la pintura al 6leo; el sulfato
de harito cubre perfectomente, y presenta sobre el
albayalde y el blanco de zine la ventaja considera-
ble de un precio reducido casi de las dos terceras
partes. Ll sulfato de barita no se altera de ningun
modo por las emanaciones de hidrogeno sulfurado
que ennegrecen prontamente el albayalde ; da unas
pinturas de una blancura y de una suavidad que
no tienen ni el albayalde ni el blanco de zine mas
finos.

En la indusfria, este producto ha sido el objeto
de algunas aplicaciones: bajo el nombre de blanco
fijo sirve para hacer fondos blaneos y satinados en
la fabricacion de los papeles de entapizar, y & pre-
parar las targetas de visita betunadas y pulidas,
M. Kulhmann ha realizado un verdadero progreso
en la decoracion y la conservacion de los monu-
mentos al dar al sulfato de barita artificial un em-
pleo tan importante y casi ilimitado para la pin-
tura silicosa. El blanco de barita permitird hacer
con una economia suma, pinturas hlancas males 6
lustradas, siguiendo el método ordinario para su
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aplicacion y fijacion : estas pinturas rivalizarin con
las mas hermosas pinturas hechas con blanco de
plata y barniz, En efecto, ninguna pintura antigna
es comparable 4 los cielos rasos ejecutados con el
blanco de barita aplicado & lagelatina, 6 lo que es
mejor, con una mezela de engrudo de fécula y de
disolucion de silicato de potasa.

Por la sustitucion del sulfato de harila artificial
al albayalde y al blanco de zine, como tambien por
la sustitueion, en una infinidad de eircunstanecias,
de la pintura al temple y 4 las esencias, se reali-
zard por supuesto una economlia considerable;
mas no solo en esto consisle 1a ventaja del empleo
del sulfato de barita: el uso general de este pro-
ducto colocaria el arte de la pinturay las indusiriag
manufactureras que tienen relacion con la fabrica-
cion de las bases hlaneas, en condiciones higiénicas
de las mas satisfactorias. No solo,en efeclo, se evi-
tarian log peligros que regultan de la fabricaciony
del empleo del albayalde y aun del blanco de zine,
mas se suprimiria avn el inconveniente no menos
grave del olor de 1as esencias. En fin, se gozaria de
la ventaja de manejar un produeto euya accion en
nuestros organos es enteramente inofensiva. Mien-
tras que algunos decigramos de albayalde, de
blanco de zine y aun de earbonato natural de ba-
rita, pueden produodir en la salud alteraciones mag
6 ‘menos hondas, el sulfato de barita puede ser in-
froduoeido en la economia & una dosis baslante
elevada sin peligro ninguno. Merced & este nuevo

10
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proceder, seria pues permitido, segnn M. Kulh-
manmn, suprimir el aceite y las esencias en lag
operaciones de la pintura de decoracion,

El cuadro limitado de esta obra no nos permite
dar una deseripeion mas exfensa de los procederas
de M. Kuhlmann; bastard, lo gsperamos, el ripido
exdmen que acabamos de hacer, para dar & nues-
tro leclores una idea de las investigaciones que se
hacen Loy dia con el fin de reformar del todo el
arte delpintor de decoracion, v de las modificacio=
nes que va sufriendo, cada dia mas, la prepara-
cion de los barnices.

Mas debemos ailadir que el empleo del silicato
de potasa en los teatros, parlicularmente en las de=
coraciones, telones, bambalinas, ete;, tendrd la
venfaja inapreeiable de disminuir los riesgos-de in-
cendio, pues el silicato de potasa es una sal que
vuelve los lienzos incombustibles.
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CAPITULO X.

DE LA PREPARACION POR MAYOR DE LAS ENCAUSTI-
CAS, PINTURA Y BARNIZ CON BASE DE CERA.

Hemos fomado 4 M. Tripier-Deveaux, ilustrado
fabricante, los interesantes datos que van & conti-
nuaecion,

Bajo el nombre de encdustica estin compren-
didas dos cosas muy distinfas; la pinfura & la cera
de In enal hemos hahlado ya, yel betun ¢ barniz de
cera, cuyas formulas no hemos indicado hasta
ahora. =

En las artes, dice M, Tripier-Deveanx, se da el
nombre de encaustica 4 muchas preparaciones he-
chas con cera, con ¢l fin de hacerlas mas ficilmente
extensibles en capas delgadasy uniformesen la su-
perficie de los enerpos que ge frata de encerar, es de-
eir, volver fersos, brillantes, inaccesibles al polvo y
4 la humedad, los que se quiere mantener aseados
sin grandes esfuerzos; pues tal es el resulfado que
setrata de olblener al encerar las megas, las camas,
los muebles, los pavimentos, ete.

Muchos, en efeclo, se contentan con encerar log
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muebles ordinarios, log pavimentos de madera ¥
los embaldosados, porque la'cera adquiere luego por
las frotaciones repetidas. una trasparencia y un
pulido que imitan los del barniz; mas sila cera
resiste 4 los choques, si puede ser mag ficilmente
reparada, sea por simple frotacion, sea por nueya
aplicacion, el brillante que produce es opaco,
no realza como el barniz ol brilly y el color de 1a
madera. La encduostica es tambien mas blandg
que el barniz :la espalda encerada de una silla
manchard el frac 6 el vestido de la persona que se
recostard en ella bastante tiempo para que la cera,
se ablande. Mas el barniz no resiste & los choques;
cede al trabajo de la madera, esto es, & las dilatacio-
nes y confraceiones que experimenta la madera
por el efecto de la sequedad & de 1a humedad, se
resquebraja, se levanta en escamas, se raya por la
menor frotacion de un cuerpo duro, y para repa-
rar estos accidentes se necesita (quitar-el harniz
viejo para aplicar el nuevo. La enciustica yla em-
harnizadura tienen pues sus venlajas y sus ineon-
venientes, ya hastante conocidos de nuestros log-
fores.

PRIMERA FORMULA.

Encdustica ¢ pomada de eeva con esencia,

Se pone 4 derretir en un perol de cobre muy
limpio :

Certomariiln puvad » « o i 5 e 50D gramos,
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Guando esti hirviendo, se saca el perol del fuego
¥ se agrega poeo i poco sin dejar de mezclar,
| 1,000 gramos de esencia de trementina que se ha-
bri entibiado aparte; se agita la masa hasta entero
enlriamiento, Siguiendo estemétodo, es deeir, fun-
diendo la cera aparte, y agregando fuera y lejos del
fuego la esencia tibia, se evila toda probabilidad
de ineendio. Esta pomada, en la cual 1a cera so
halla en un grande estado de division por sn mez-
cla con la esencia de trementina, se extiende ficil
y uniformemente en la superficie de los euerpos;
la esencia penetra la madera y facilita la pene-
tracion de la cera, y el brillante que resulta por
una simple frotacion con un trapo de lana es
comparable al de un barniz, y despues de su com-
pleta evaporacion, la esencia, si es pura, dejara la
ceraen su estado de dureza normal y la encerada
serd tan solida como si se hubiera hecho eon cera
natural. La pomada en este estado es amarilla; si
se quiere obfener rojs, enlugar de esencia de tre-
mentina pura, se debe emplear esencia en la cual
se ha hecho digerir desde la vispera, 4 la tempera-
tura ordinaria, 30 gramos de orcaneta (anchusa) por
kildgramo de esencia. S separala raiz de orcaneta
| filirando la esenegia.

SEGUNDA FORMULA.

Encaustica o pomada @ la potasa.

Echese en un perol de fondo céncavo muy ageado:
10,
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Cera amarilla en pedazos, « . . . + 300 £ramos,
Agua devio filtrada, « o 4w 0 5y . 1,000 »
Potasi'ile América, « .+« . . .. . 60

Be pone & hervir agitando sin cesar con una es-
piitula de hierro, hasta que el conjunte forme nuna
nala jabonosa muy homogénea, unida, sin granos;
se agita sin cesar hasta completo enfriamiento.
En esta pomada,ln cerase halla al estado de jabon,
ast es que no forma un espejo tan gdlido como la
de la primera formula; queda pegajosa, mas se le
da la preferencia por no tener olor.

TERCERA FORMULA.

Encaustiea liquida.

Echese en un perol de una cabida suficients

Cera amarilla pura en pedaxos. « , . 250 gramos.
Jabon verdesli v v v v v 4w nes o 435 (B 1)
Potags 06 AMETICE, o v v w60 00 25 2

Agua clariticads de e, « < v o v o 4, B 6 Blitros.

Segun que se guiere oblener una encdusticn mag
6 menos cargada de cera,

Llévese el perol al fuego, agftese sin cosar hasta
que toda la cera esté derretida: entonees se saca
del fuego, se deja enfriar, despres eon las dos
manos se sacan las partes de cera que sobrenadan,

(1) Liimasze jabon werde en Europa un jehon semi-liguide que s2
prepara con aceites de colza, cdfamo elo., ¥ potasd.
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viejo que ha formado un deposito. Se puede acele-
ar, lo sabemos ya, esta trasformacion, ealentando
hasta la ebullicion el aceite de linaza antes de sun
empleo, sea solo, sea con ¢l dxido de plomo 6 de
zine; toma en este estado ol nombre de barniz de
aceile de linaza : este harhiz es mas 0 menos colo-
reado, mas espeso que el aceite que ha servido en
Su preparacion; se convierte 4 la lemperatura ordi-
naria, en el espacio de 24 horas, encima de unas
planchas de vidrio, én un betun viseoso, bhrillante
¢omo un espejo, mientras que el aceite de linaza,
exige de 8 4 10 dias para experimentar el mismo
cambio.

Las modificaciones queel aceite de linaza expe-
rimenla para pasar al estado de barniz han sido
mMuy poco estudiadas : segun la opinion mas acre-
ditada, el 6xido de plomo le hace experimentar una
reduccion pareial; el aceite se apodera del oxigeno
de una parte del 6xido de plomo, y experimenta
de este modo, durante la preparacion del barniz,
una parte de las modificaciones {Jue 1o experi-
menta al aire sino en un espacio mas 6 menos
largo.

Segun las investigacionesde M. Liebig, esta opi-
nion no estd fundada; parece, al contr
transformacion del aceitede linaza en barniz estriba
en la eliminacion de las sustancias que se oponen
4 la oxidacion, relajindola 6 contrarestindola. Los
experimentos de este quimico no han tenideo por
objeto la averiguacion de la causa de lalalteracion

- 1

ario, que la |
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que dehe el aceite de linaza experimenlar por su
contacto conel oxigeno; se limilan simplemente 4
la aceion del oxidode plomo respecto del aceite da
linaza, y al mejor modo de prepararel barniz,

Los experimentos de Th. de Saussure acerca o la
aceion del gas oxigeno enlos aceites seeantes (Viase
en la primera parte : Aceres) sefialan una diferen-
cia extraordinaria relativamente 4 la duracion yal
periodo de absorcion del oxigeno. Hsta absoreion
se verifica casi por sallos : una capa de aceite de
nuez, en 8 meses, no habia absorvido sino tres veces
su voliimen de gas oxigeno;al eaho de este tiempo,
observé un aumento desproporcionado respecto de
la rapidez,y de tal modo, que la misma eapa, en log
diez dias signientes, habia absorvide 20 veeces
tanto oxigeno como en los echo meses prece-
dentes.

Este fenémeno solo se puede explicar por la pre-
sencia de una sustancia extrafia, que, disnelta en
el aceite, impide el contacto del oxigeno, sustancia
que experimenta una oxidacion semejante d la del
aceite, aunque mas lentamente, M. Liebig piensa
que este fendmeno es debido 4 Ia presencia de la
albiimina vegetal de las semillas empleadas en la
extraccion del aceite,

La accion del oxigeno en el aceite mismo debe
ser contrarestada por esta materia mucilaginosa ;
puede uno figurirsela como envolviende las molé-
culas de aceile y paralizando sn propiedad de
absorver el oxigeno, hastasu propia destruceion.
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Las investigaciones siguientes hastarin quizis
para justificar la opinion que atribuye la trasfor-
macion del aceite de linaza en barniz 4 una purifi-
cacion de aceite, Vinica condicion de su propiedad
de solidificarse al aire. 8i la ebullicion, como es ga-
bido, aumenta esla propiedad,la aumenta aun mas
al afialliv 6xido de plomo 1 dxido de zine al aceite
hiryviendo. La ebullicion de una alta temperatara,
destruye poco & poco el mueilago; hay disolucion
de 6xido de plomo y formacion de una combina-
cion que quedn disuella en el exceso de acoite,

El aceite de linaza puro y hervido, asi como el
aceite de linaza tratado por el dxido de plomao, se
secan ambos eon prontitud al aire; mas este (illimo
parece poseer esia propiedad 4 un grado mas ele-
vado. M. Liebig piensa (ue es un errar creer qusa
la exposicion al aire determina el estado de vigeos
sidad de los dos aceites extendidos en capas delga-
das : el aceite de linaza sometido 4 la ebullicion
con el 6xido de plomo, es mas espeso y tiene en
disolucion una ecombinacion solida, enya separa-

, cion vuelve naturalmente al aceite que se espesa,

mas viseoso que es el aeeite do linaza sometido 4
la ebullicion.

M. Liebig ha pensado al principio que la forma-
cion del barniz era debida & una suponificacion
64 una l.It'!Si-T‘I.iCGi!![li].ﬂ este prineipio que une entre

si lasmateriag grasas, los aceites, el seho, ele., y que
se lama glicering, 1a una producida por el dxido de
plomo, y la otra por la elevacion de 1y lemperatura,
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Esta opinion parecia justificada por el hecho si-
guienle: el aceite de linaza calentado hasta 100 gra-
dos y mezelado con litargirio, por medio del cual
se hacen pasar, durante una hora, vapores de agua
hirviendo, se convierte en un excelente barniz que
se seca pronto y ficilmente al aire, y no es muy co-
loreado; pero cuando se hace hervir mas tiempo
un mezela de aceite de linaza con litargirio y agua,
se obliene una masa espesa que se seca dificilmente
al aire y conserva durante algnn tiempo nna con-
sistencia de ungiiento. Para probar que la desees-
cion ¢ propiedad secante no es una condicion de
la saponificacion del barniz, M. Liebig ha saponi-
ficado completamente el aceite’de linaza por medio
de la potasa cdustica, y ha separado el deido oléico
formado por el dcide eloridrico (muriitico) : el
acido oléico,separado del jabon de aceite delinaza,
esti bajo la forma de un aceite espeso que se cuaja
en una masa cristalinag, 4 10 6 12 grados. Cuando
se separa porel filtro, & una {emperatura algo
mas elevada, la poreion solida que se ha deposi-
tado, se obtiene casi 1/10 del aceile de linaza, un
cuerpo blaneco sblido, que se disuelve fieilmente en
el aleool calienle y se deposita enagujas finas como
el dcido margirico : el dcido oléico no se ha secado
mas pronfamente al aire que el aceite de linaza :
ha disuelto, mediante el calor, una gran eantidad
de 6xido de plomo; ¥y saturado con este 6xido, ha
tomado la consistencia emplastica. Cuando se di-
solvib en este acido una cantidad de 6xido de plomo
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tal que conservaba fodavia su estado liquido des-
pues del enfriamientn, se obtuvo una combinacion
idéntica con la que proviene del aceite de linaza
despues de hervido, durante algunas horas, con
agua y lifargirio, es deeir, que no hubo harniz.
Resulta, pues, con certeza, delo que antecede, que
la formacion del barniz es independiente de la
separaciondela glicerina en el aceite; que al eontra-
rio, esta sustancia toma parte fambien en las pro-
piedades secantes. Estas investigaciones han su-
ministrado al hihil quimico aleman, el modo de
preparacion del barniz massimple y de mejor clase,
por el empleo del sub-acetato de plomo.

Si se mezela con esmero, por la agitacion y 4 la
temperatura ordinaria, aceite de linaza con sub-
acetato de plomo, v se deja la mezela clarificar-
se por el reposo, se separa una gran cantidad
de un deposito blance, limoso, que contiene oxido
de plomo. El aceite que sobrenada estd convertido
en un excelente barniz: tiene un color amarillo de
vino. Extendido en capas delgadas, se seca perfec-
tamente en 24 horas, y contiene 4 6 B por ciento de
oxido de plomo en disolucion:lag proporeiones si-
guientes son necesarias parala preparacion al por
10ay0T.

Eehanse en un frasco 50 decigramos de acetato
de plomo, 250 decdgramos de aguallovediza, y cuan-
do Ia disolucion estd completa, 50 decagramos de
lifargirio en polvo fino; se activala disolucion del
litargirio colocindola en um lugar medianamente
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eilido; y meneando con frecuencis : puede consi-
derarse como concluida cuando 1o sé perciben ya
lentejuelas de litargirio. Tn esta operacion se
forma un depésito blanco brillante que puede sepa-
rarse por el filtro; la disolucion se opera én tn
cnarto de hora, calentando liasta la ebullicion ¢ si
no se emplea absolutamente el ealor, es préciso
almndonar‘ durdnte dlgunos dias, la mezeld 4 1g
aceion del tiempo; la disclicion obtenida sirve
parala preparacion de 10 kildgramos de barniz; se
extiende con su volfimen de agua llovediza, y sé la
agrega poco & poco, agitando, & 10 kilégramios de
aceite de linaza, en el cual se han dividido gntes
50 decligramos de litargirio en polvo muy fino.
Renovando darante tres & cuatro veces el eontacto
de la disclucion metilica por unas agitacionss ve=
petidas, y dejando entonces la mezela clarificarse
en un lugar caliente, se obtiene el harniz amaiillo
deé vino y claro encima del licor acusss, et gl ¢hal
se halla dividido en gran parte el depdsito blanco,
del cual hemos hablado ya. El licor acuosa eolado
contiene toda la cantidad de acetdto de plomo em-
pleada al principio: puede servir para todas las
preparaciones subsiguientes, en lugar de una nueva
disolacion de acetato de plomo, desppes de haber
heeho disolver en ella, otra vez, 50 decagramos de
litargirio.

Piara abténer el harnizlimpio, es preeiso colarlo :
se separd entonces un polyo blanco fing qhe no se
depogita sino con el tiempo por el reposo, Puede
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blanduearse pior st exposicion al §o1: si g6 fuiere
obtener barfiz exenlo de oxido de plomo, basta
agitar una potcion del harniz con un poco de dcido
sulfiirico diluido; por el reposoe, se separa sulfato
de plomo, mientras que el harniz puro llega & la
superficie.

Los autores ingleses habian indicado antes doe
M. Liehig el empleo del ncetato de plomo para con=
vertiv el aceite de linaza en harniz graso;en el tra-
tado de quimica aplicada 4 las artes de 8. F, Gray, se
advierle, quie mediante esta conversion, se hace her-
vir el aceile de linaza 6 de nuez con una pequetia
cantidad de hlanés de plomo (albayalde) ¢ de litar-
girio, de aeetato de plomo (aztcar de saturno), 6
de caparrosa blanca (sulfalo de zine). (1) Elbarniz
Hamado sost grountse prepara agregando un poco de
seho deternera al harniz que acabamos de estudiar,

BARNIZ DE ACEITE DE LINAZA POR EL ACIDO XiTRICD.

M. L. Jonas de Eilenbhurgo ha indicado un pro-
ceder interesante para la conversion del aceite de li-
naza en barniz : se prepara, tomanda 50 kilbgramos
de aceitede linaza que se ealientan en un perol de
cobre y que se sacan del fuego para mezelarlos son

(1) Alcaparrosa ¢ caparrosa es el nombre que g6 da vilgarmente
i tres sulfatos metilicos; lu caparrose blanca es el sulfuto de zine, la
caparrose asul d celeste el sullalo de cobre,
sulfato de hierro.

¥ la capurrosa verde el
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10 & 15 gramos de deido nitrico concentrado - ra-
sulta de esta mezela una eferyescencia viva ¥ rui-
dosa;despues de enfriado el aceite, queda preparado
el barniz; sin embargo, es preciso dejarlo expuaesto,
durante algunos diag, al aire en vasos abiertos: en-
fonees se forma alli un depésito de materias albu-
minosas como en la preparacion por.el éxido da
plomo, que se separa por medio de la decantaeion.
Este barniz es ligeramente ambarado (es deeir, que
tiene un ligero color de ambar amarillo) y no deja
que desear respecto de su pronta desecacion.

Be obtiene igualmente un buen barniz disol-
viendo una cantidad muy pequeiia de fisforo en el
aceite de linaza, y dejando, durante algun tiempo,
la.mezela expuesta al aire,

BARNIZ DE ACEITE DE AMAPOLA SIN FUEGO.

F
Para fabricar este barniz, thmese ;

Aceite de umapola (adormiderasy, . . . 250 gramos,
Sub-scetato de ploma.
Litargir

wels wwoe o FO5 n
to fino (litargirvio deplata), . . €3 n

El litargirio debe ser redneido § polvo muy fino.

Disuélyese el acetato de plomo en un litro de
agua que se calienta encima de un fuego de earhon
enun hote de barro nueve, mas ancho que hondo, y
se agrega el litargivio 4 esta disolucion, agitando
conlinuadamente. Se forma entonees nna pintura
blanca que se precipita en el fondo del vago: sn
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hace hervir esta mezela como una hera, agitando
siempre; en seguida se saea el hote del fuego, se se-
para la pintura, despues de algunos instantes de
reposo, decantando el licor claro que nada encimas;
se seca despacio; despues se echa el aceite en la
pintura que ha quedado en el hote, se mezela inti-
mamente, y se abandona la mezela, ':_1:4,‘111111(10 de

‘enando en cuando al sol, si se puede, hasla que ol
aceite se haya vuelto blanco, despues de lo eual
puede aplicarse como barniz. En este proceder,
s muy necesario que el litargirio esté muy divi-
dido, porque si las partecillas de este CUErpo No @
disolviesen, el aceite en lugar de emblanquecerse,
se volveria rojizo por la accion del aire. Ademds
es importante, al desecar la pintura blanea, cuidar
que no se ponga dura 6 muy seea, y conserve mas
bien un poco de humedad, porque, en el primer
¢aso, 1o se despegaria sino con difienltad, 6 aun de
ningun modo, de las paredes del vaso,

Puede blanquearse ignalmente el aceite de ama-
pola, mezelando partes iguales de albayalde en
polvo fino y de aceite, extendiendo la masa en un
plato, 6 1o que es mejor, en una {uentelarga de por=
celana, y exponiéndola durante 6 0 8 diasal calor
de una estufa, 6 durante algunas heras 4 log T4Yy0s
del sol, lo quees preferible. Puede igualmente ser-
Vvir para este ohjeto, un cajon de plomo de easi
Om, 45 de longitud, 0w, 30 de ancho y Om, 054 0m, 10
de alto, el aceite debe nadar encima del albayalde,
solo en una espesura de 2 & 3 milimetros, cuando

: 55y
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se han tomado parfes iguales de estos materiales,
En el caso de emplear un vaso dé una gran capa-
cidad, se obtiene desde luego oha cantidad asaz
considerable de aceite; casila mithd delaque seha
empleado: se muele primeéro el albayalde con un
poco del aceite que se (uiere blanquedr, y despues
; ge echa el resto. Blanqueado por el proceder que !
acabamos de indicdr, 6s muy propio paraentrar en !
las pinturas blancas para el interior de las casas,

1o mismo que pard preparir el papel trasparente de

calear, ymolerlas pinturas al 6leo de colores tiernos

¥ claros.
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CAPITULO XI

FABRICACION DEL BARNIZ DE GOPAL CON ALCOOL PURO
POR M. GAZANOVE. OXIDACION DEL COPAL.

Enls segunda clase de los barnices hemos dado
la formula de este barniz: ahota vamos & entrar
en algunos detalles respecto de 8it fabricacion y de
sUSs usos.

Ya se sabe que la vesing cupal se disuelve con la
mayor dificuliad en el aleool puro, y por supuesto
en un aleool & 33 6 36°; empleando aun el aleool
absolito, solo se alacin las partes superficiales, es
décir, las partes owidadus. Asl pues, para oblener
uti disolucion entera, es preciso redueir toda la
masiad polve y dejarla que se owide. Hé aqui edimio
Se opera:

Se reddcen, verbi-gralia, 50 kilogramos de copal
en polve por medio de la miquina de moler: se
coloca estespolvo en un lugar escogido para pro-
voear alll una fuerté corriente de gire; sé puede
ecliar én capas de 5 4 10 centimetros de allo; lo
menos posible es, con todo, lo mejor; despues se
menen este polve una 6 dos veces al dia para pro-

-
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voear una pronta oxidacion. Empléase para remo-
ver el polvode copal, un rastrillo de madera hecho
& proposito; al eaho de seis semanas 6 dos meses
i 1o sumo puede emplearse.

Al sacar el eopal de los barriles 6 eajones, se en-
cuentra siempre un polve que no necesita some-
terse 4 la oxidacion, pues este polvo se llama ya
en las fibricas daido de copal.

Paraoperarla disolucion, es preciso echar en un
buen tonel de untamafio proporeionado & las can-
tidades que se han de emplear, el polvo de copal
oxidado; sellena el fonel, con algunos centimelros
menos, de alcool puro, algunas veces mas déhil:
se cierra el agujero del tonel y se agita este dn-
rante un cuarto de hora.0 mas; se deja entonces
reposar, para volver 4 menearlo de vez en cuando
durante veinte y cuatro horas; la disolucion se
aclara por si misma al cabo de dos 6 tres dias.

Cuando hay precision, se cuela la disolucion por
medio del papel sin cola ordinario. Puede mezelarse
vidrio ligeramente molido con el polvo de eopal,
para que no s¢ haga grumoso enando esti inmer-
gido en el alcool, y la disolucion se verifiea mas
prontamente ; dcsjmes de clarificado el barniz, se
embotella,

Puede disolverse el copal mas prouto al bafio-
maria, & en un bafio de arena, meneando la masa;
mas este trabajo exige unog cuidados particulares,
para que no hierya, sind hay pérdidas ¥ & veces
desgracias : no se debe pues emplear este métado,
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gino en los cagos apurados. La digolucion hechaen
aleool frio es economica & la par que segura. Algu-
nas personas suspenden el copal encima del aleool,
como en el euello de una ealdera y en un farmiz :
puede taparse, durante esta operacion, la caldera
consu capitel, y agregar el condensador 6 serpentin,
para no perder el aleool que se vaporiza al heryir.
M. Cazanove ha empleado un tuho que llevaba di-
reclamente & la caldera el alcool, 4 medida que
se estaba condensando: asi expuesto al vapor ea-
lienfe del alcool, el copal eorre gota por gota en la
caldera.

Nos parece que el digestor de M. Payen, cuya
dcsuriru‘:irm' se encuenlra al fin de esta obra, con-
viene particularmente en esfe caso, sohre todo
cuando se trata de operar en pequefias canti-
dades. ! .

M. Cazanove ha verificado la disolueion del copal
al fuego directo, al bafio-maria y ann al vapor de
agna; ¢l mismo operaha para no confiar este tra-
bajo 4 un oficial, aun tomando las mayores precan-
ciones, y siempre ha dado la preferencia al trabajo
frio, que da menos que hacer y no cuesta combus-
tihle, ni gasto de aparafos.

Se sabe que, por medio del aleanfor 6 de los acei-
tes esenciales, puede disolverse la resina copal ;
pero el barniz compuesto con eslas materias no
puede emplearse con la mafieea, y solo al pincel
6 la brocha. Lo mas precioso para con este barniz,
es que empleando siempre el mismo aleool, es deeir,
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Ia misma fuerza para cada uso, puede de
su grado mediante el aredmetro,

terminarsa

Este barniz da 4 las obras de carpinteria él lus-
tre mas hermoso y mas duraderof porque &i el ofi-
cial es dlgo diestro en ol manejo de la mufieca, el
aceile o sale por fusrs Yy no atraviesa el barniz;
4in con alguna habilidad, el oficial puede usar esle
harniz sin emplear antes el acei

1ie,
Puede mezclarse un poco de resina laca eon ol
1

barniz de copal para obtener mas faecilidad en el
trabajo y formas el primer fondo.
Puede emplearse nuna |

igera disoluoeion de copal
para impedir la oxidacion de log cobres rojos y
amarillos (laton), principalmente de los iltimos;
mas enfonces es preciso emplear aleool huy eon=
centrado, y se da el color mediante las preseripeio-
nes que hemos indicado ya al tratar.de los barni-
ces coloreados; mas debe tralarse de que el lusirs
del cobre esté cubierto,

El hierro y el acero pueden ser cubiérios con har-
niz de eopal, un poce mas esp
con una disolucion mas ligera cuando no s@ (quiere
ocultar el pulimento: los fabricantes de
antes de coloecar los vidrios, remojan los
de armaduras en una disolueion de copal muy
limpia que calientan ligeramente ; despues sacan
los manojos, los sacuden, log presentan al calor de
unas ascuas, y de repente todo se seea, y no hay
formacion de 6xido, El alambre de hierro empleado
para tapar las Votellas de vino de CGhampaitia i ofros

280 para el hierro y

anteojos,

manojos

l
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liceres fermentados y espumosos, eubisrtos cott u
ligero barniz de copal no g6 oxidan ¥a, séa qie lag
botellas estén eolocadus en un lugar hiimédo, sea
que, porla rotura de algund de ellas, 1a8 otras ro-
ciban en e tapon una patte del liquide que pronto
ataca lgs alambres si no esthn ast preservados de
la oxidacion, Para uniarlos alambres, se dividen por
manojos y se remojan dos veces. Gon todo, este har-
iz o preserva el hierro sine durante POeos anos.

El barniz de copal sirve particularmente para
volverimpermeables las maderas duras, log CUeros,
los papeles finos ¥ las telas, sobre los cuales s@
puede eseribir indistintamente antes 6 despnes de
embetunados. Los encunadernadores pueden em-
plearlo tambien para dar lustre al cuero, y aun 4 la
badana que emplean. Da al papel la apuariencia del
tafilete, volviéndolo muy consisterte. Las plumas
pueden igualmente, por medio de ung inmersion,
adquirir grandes ventajas; mas una de las aplica-
ciones mas eseticiales del harniz de copal, es 1a qua
entre ellas pueden aprovechar log cofreros emba-
ladores, Por este medio] vielven cnalquier cofre
impermeable, primero la madera, la tela, el papel,
el cuero, lag badana o -:1:':11:'[u'iv.ra ofra piel; y des-
pues, cuando el cofre estd cerrado; mediante el har-
niz de copalespeso por medio de algunos brochazos
se puede impedir .el acceso del aire 6 del agua,

La miquina empleads para moler el copal es de
hierro eolado 6 de palastro muy fuerte, muoy ajus-
tada por dentro : tiene un poco mas de ancho quelo
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necesario parn confener las tres balas de hierrs
que se colocan en el interior, (se puede aumentar,
§i se quiere, el mimero de balas) ; mas la experien-
cia ha probado que si las balas tienen un poco
menos de espacio que el del interior de la mi-
quina, la pulverizacion es mas pronta y mas com=
pleta,

El modo de emplear esta miquina es tan sen-

cillo eomo su hechura misma: se llena hasta la’

lercera parte 6 la mitad econ la sustancia que se
quiere moler, el eapal por ejemplo; se cierra la
puerta que debe quedar muy apretada, v se le da
vueltas hasta que tode esté reducido & polve, 1o
que se oye sin necesidad de abrir. Entonees para
yaciarla maquina, se voltea de modo que la puerta
quede hieia arriba; se deja reposar para que el
polvo se asiente, y al easho de una media hora se
saca el copal reducido & polvo tenue. Esta misma
miquing puede servir para moler muchas otras
sustancias tenaees y rebeldes 4 la accion del mor-
tero, 8i el euerpo es venenoso, el oficial debe ta-
parse la eara con una misecara.

BARNIZ APLICADO EN LAS MADERAS COLOREADAS

ARTIFICIALMENTE (IMITACION DE MADERAS EX0-
TIGAS. )

De algunos afios acd, el arte ha tratado de imitar
las hermosas maderasde la América empleadas para
los muebles chapeados y embutidos, Se imitan
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hoy dia con bastante perfeccion las maderas de
cuoba, de limon, de coral, de guayaco, de éha-
no, ete., ete. No tenemos que ocuparnos aqui de
los procederes empleados en esta industria por ser
ajenos de esta obra; mas si daremos la composi-
eion del bharniz.

Cualquiera que sea el color que se haya dado 4
la madera, quedard empaiiado, deslucido, si no se
pule con esmero, ¥ 8i no se cubre con un harniz,
El que da mejores resultados es el siguiente :

Sandaraea,

T+ o+ s os o« w4 hectbgramps,
Mastic en ldzrimas, T T »
Resina lace en tablitss, , , . . 4 »

Aleool 686 6 40 grados, . . , . 3

litros 43,

Se quebrantan las resinas, Y se opera su disolu=-
cion por medio de una agitacion continna, sin el
auxilio del calor. Cuando las maderas son muy
porosas, se agrega al barniz 2 hectogramos de
trementina. Con la mira de: dividicr mas lag re-
sinas, y 4 fin de hacerlas presentar una superfi-
cie mas grande 4 la aceion del aleool, 8¢ mez-
cla con las sustancias rvesinosas un peso igual
de vidrio molido. Este vidrio molido impide que
el polvo se amontone y facilita la disolucion,

Antes de echar el barniz, se empapa ligeramente
la madera con un poco de aceite delinaza; se frota
despues con un trapo viejo de lana, para, quitar el
excedente de aceile : puede emplearse para el mis-
mo uso el papel gris 0 aserraduras pasadas por un

%
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tamiz finoj despuies se empapa ung muficea gruegs
con el barniz y se frola suavements en la muders
hasta que la mufieca parezed enleramente seea; sa
empapa de nuevo y se sigue del mistio modo hasti
que los poros de la madera quedeén cubisttos. [
preciso no mojar demasiado la miifieca nl frobir
muy recio, sohte todo al prineipio : cuaido se
siente que el barniz dgarra, e cehia con el deds ung
golita de aceitede olivas e se extionde bien én la
murieea; s¢ echa despues encima de un lienzo
aseado un poeo de aleoal, el cual sepasa snave-
mente sobre 1a madera barnizada, y 4 medida que
el barniz y el lienzo se secan, se frota con mas fuerza
hasta qué la madera haya temado un pulido mas
hermoso y un brillo mas vivo. Dos 6 {res capas de
barniz bastan para las maderas que tienen 1os poros
apretados.

En algunas partes de América, tienen mucha
estirnacion los cofres chinos construidos con ma=
dera de alcanfor (laurus camphora), revestidos de
colores muy vivos, generalmente rojos, y brillan-
temente abetunados, Hemos pensado que es ficil
imitar estos cofres y hacerlos aun mas gblidos : sb
puede emplear maderas finas y particularmente la
del cedro americano, Despues de haber ensamblado
las piezas, se pulen con piedra-pémez, tanto el in-
terior del cofre como el uxtcricr,b y se empapa la
madera con una disolueion de aleanfor compuesta
de aceite detrementina, aceite jde lavanda, A onzag

1

de cada uno, aleoal 6 onzas, aleanfor media onza
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cuando la madera estiy enterarients m ojada con
esta disolucion, se deja secar 4 1a' sombra y @ echa
el barniz compuesto de aleool, copal y aleanfor,
aplicando sucesivamente varigs capas. Se puede
aplicar en el fondo del cofre un papel embistunado
con harniz de copal que lo volverd mas impens-
trable aun 4 la humedad, Se puede eolorar los har=
nices con orellano, azafran & madera de satilal
reducida 4 polvo fino : lag visngrag de laton per-
fectamente embutidas en la madera reciben la
misma untura; y para que no se abran con dema-
siada fuerza, se puede aplicar por dentro unos re-
sortes de cautchueco vuleanizado que impiden que
la tapadera caiga con fodo su peso por foera al
abrir el cofre con precipitacion, lo que sudede fre-
cuentemente,y es una causa de deterioro. La mas
dera de cedro, barnizada con la composicion que
acabamos de indicar, estd preservada de la humes
dad y de los insectos y dercama un olor agradable
de alcanfor. Bstos cofres son muy comodos para
guardar la ropa en los viajés de mary tierra.

BARNIZ INATACABLE DE JOHN OXFORD.

Varios antores han empleads como preservativos
en los objelos expuestos 4 la internperie delas osta-
ciones, la madera, el hierro, ete. M. John Oxford
ha demostrado que el petroleo, 6 el aceife esencial
del alquitran mineral 6 vegetal, purificado y sa~-

turado de cloro, se convierle en deoits fijo, de color
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rojo claro y quese espesa al punto de formar con el
tiempo frio una jalea. Una parfe de aceite, dos de
albayalde, una de cal purificada y una de carlion
de alquitran, molidas juntas, forman una pintura
que resiste & los diversos agentes que atacan lag
sustancias sobre las enales estd aplicada, y bastan
para preservar de la polilla y otras eansas de dete-
rioro las empalizadas y las herramientas que se en-
charolan por este método,

BARNIZ VERDE TRANSLUCIDO PARA CUBRIR Y PRESER=
VAR LOS DORADOS.

Se embetnnan 4 veces los artefactos dorados, con
un hermoso barniz translicido verdoso cuya prepa-
racion es poeo conocida, habiéndose hecho varios
ensayos para hallar su composicion. Hé aqui la
que hia resultado mejor.

Se reduee & polvo fino una pequefia cantidad de
madleria colorante que se encuentra en el comercio
bajo el nombre de azul chino 6 azul de China, Y se
mezcla con el doble de su peso de eromato de po=
tasa reducido 4 polvo tenue, y en fin se afiade una
cantidad sunficiente de barniz de copal extendido
con la esencia de trementina. Esla mezela exige
una pulverizacion muy esmerada y una incorpora-
cion perfecta de susingredientes, sind no se volye=
ria transhicido y por consiguiente ningun mérito
tuviera ; se puede variar el matiz del eolor modifi-
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cando la proporcion de los ingredientes. Un exceso
de cromato de potasa hace pasar el verde al ama-
rillo, y reciprocamente un exceso de azul le da un
reflejo azulado; este barniz produce un efecto Ty
agradable en las lacas, los papeles de entapizar, los
objetos dorados, ete., y no cuesta mucho,

BARNIZ VERDE PARA LA PINTURA.

Cuando se calienta alcool & 33" del aredmetro de
Cartier con decido sulfiirico, y se echa este licor
en una solucion concentrada decromato de potasa,
se forma una masa aceifosa de un verde oscuro,
insoluble en el aleool; pero soluble en el agua.

Esta masa mezelada con un barniz aeeitoso es
excelente para barnizar la madera y la piedra; da
4 este harniz un color muy hermoso de un verde
oseuro, Este cuerpo se mezcla muy bien con el
barniz de caufchuco y le comunica tambien su her-
moso matiz verde, sin alterar en lo mas minimo,
aun cuando la dosis del color es considerable, su
consisfencia 6 su elasticidad.

B8i se disuelve esta masa verde en el agna fria, se
obtiene una hermosa tinta verde que no ataca ni
el papel, ni las plumas metélicas, y es poeo alle-
rable.

BARNIZ PROVISIONAL PARA CUADROS Y MARCOS.

Es preciso fomar un vaso de aguardiente, una
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clara dehuevo y 4 gramos de azicar cande en polvo;
s¢ bate bien todo y se aplica por medio de una £5-
ponja en el cuadro, despyes de haberlo hecho an-
tes con otra esponja. Este hetun, que puede ficil-
mente renovarse sin alterar la pintura, tiene ann
la propiedad de impedir que se eseame. Puede apli-
carse esta disolucion poco tiempo despues de con-
cluido un euadro micntras se barnice mas formal-
mente,

COLODION. BARNIZ TEXTIL.

El deseabrimiento del algodon-pdlvora, anun-
ciadp en 1846 por M. Shonbein, ha hecho mucho
ruido en el mundo sabio y polilico eomo entre las
difercntes clases de la poblacion en Europa.

Estudiado con muecho esmero por los quimiecos
mas eminentes de la époea, el algodon-palyora 1=
mado cientificamente piroxilo (fuego-lefia) no ha
fenido, como se pensaba al prineipio, tantas apli-
caciones comola polvora comun, con la cual tralaba
de competir. Varios inconvenientes que no fene-
mos el tiernpo de estudiar aqui han hecho abando-
nar el algodon-pélvora; mas esta sustancia intepes
sante ha dado lugard otro descubrimiento iil, del
cual vamos & hablar ahora; queremos decir el
colodion. M. Maynard de Boston es el in ventor de
este compuesto : hé aqui como se prepara. Se re-
moja el algodon ordinario, desmochado ¥ limpio
en una mezela de deido sulfirico, 3 partes con 2 par-
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DIGESTOR O EXTRAGTOR POR DESTILACION CONTINUA
DE M. PAYEN.

Los aparatos propios para determinar las propie-
dades fisicas y la composicion elemental de los
cuerpos, se han perfeccionado de tal modo entre
las manos de los celebres quimicos de nuestros
dias, que parecen no dejar yanada que desear. No
sucede as{ con respecto de los aparatos destinados
41la extraccion 6 4la separacion de los principios
inmediatos; asi es que los trabajos emprendidos
con este fin son casi siempre lentos y tan dificiles
como costosos.

‘Estos inconvenientes se palpan mejor cuando se
trata, verbi-gratia, de extraer de una sustancia
organizada la totalidad de los principios solubles,
en el éter, el alcool, y otros vehiculos volitilesy de
un precio mas 6 menos elevado.

Se necesita, en efecto, mucho tiempo y eunida-
dos minuciosos para operar con estos liquidos, fil-
traciones, digestiones y destilaciones sucesivas,
dafin de aislar los principios disueltos y de volver 4
tomar una parte del disolvente; la accion del aire,
por lo.demds, 4 mas de lag pérdidas que ocasiona,
complica & veces los resultados dando nacimiento
4 productos nuevos. Estas dificultades desaparece=
rin en parte si se hace uso del aparato sencillo y

de ficil direccion imaginado por M. Paymi 3
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Pormedio del extractor por destilacion continua,
se realizan las condiciones de un agotamiento
(extraccion completa) espontineo, evitando de tra-
segar repetidas veces al aire y reduciendo asi &
las proporciones mas minimas el tiempo absorvido
por las manipulaciones, el gasto de los reactivos,
la pérdida de los productos, ete. El digestor
Payen nos parece muy & propésito para extraer las
materias colorantes empleadas en la preparacion
de los barnices mediante el alcool 6 la esencia de
trementina, asi como para la preparacion perfecta
del barniz aleodlico de copal. Se comprenderin
harto ficilmente las ventajas de este aparato al
examinar su construceion : se compone de un
balon A, provisto en la parte superior de una
alargadera B, cuya punta adelgazada penetra
hasta dentro de la mitad de la profundidad del
balon. Las partes superiores de estos dos vasos
comunican enfre si por un tubolateral G D. El con-
junto del sistema ofrece dos cavidades cerradas;
era pues necesario hacer frente 4 las dilatacionesy
coniracciones de los gases y vapores : tal es la fun-
cion del tubo de seguridad de triple efecto E, cuya
primera bola F, condensa al mismo tiempo una
porcion de los vapores y hace recaer el producto 1i-
quido en la alargadera.

Cuando se quiere emplear el extractor para ago-
tar (sacar totalmente), por medio del éter 6 del al
cool, ung sustancia concentrando todos los produc-
tos de las extracciones sucesivas, se guarnece el
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cuello de la alargadera con un tapon de hilo de
algodon (lavado antes asi, como los tapones ,

con los mismos liquidos) ; se llena la panza de
aparato hasta las dos terceras partes de su altura
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con la sustancia en polvo seco; se echa encima
el liguido, en cantidad suficiente para mojar todas
las partes, llenar log intersticiog, filtrar en el balon
¥ lenarlo hasta la mitad. Se aseguran entonces log
corchos en la embocadura de la alargadera y en el
tubo lateral (tubulada) del balon; se hace sumergir
la mitad de este en un bafio-maria H ; el aparato
queda en su posicion vertical por medio de un sus-
tentdculo ordinario que abraza el cuello del balon.

El bafio-marfa cubierto con una plancha de dos
hojas estd calentado por medio de una limpara de
alcool I, cuya mecha puede ser abatida de tal modo
que la temperatura del agua indicada por un ter=
mometro G esté mantenida entre 38 y 40 grados
centesimales.

El éter en el balon esté llevado y mantenido ast
en ebullicion; su vapor se eleva y se condensa en
parte en el tubolateral ; el liquido resultante de esta
condensacion vuelve 4 caer destilado en la sustan-
cia que contiene la alargadera. El exceso de vapor
Yy el aire dilatado se desarrollan por el tubo de se-
guridad; mas una parte del vapor se condensa en
las tres bolas, yla primera de estas echa inmediata-
mente su liguido en la alargadera, y coneurre 4 la
extraccion completa del principio de la sustancia:
4 fin de regularizar la filtracion, se colocan enla su-
perficie nivelada con cuidado de la sustancia pul-
verulenta ires discos de papel de didmetro apa=

duado; el papel ha de ser no encolado y de buena
cualidad.

-
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La concentracion de la solucion colada ge opera
continuadamente en, el balon; alimenta la destila-
cion que suministra igualmente de un modo con-
tinuo el éter purificado 4 la sustancia, que se agota
por una filtracion reprodncida sin cesar: poco fra-
bajo cuesta mantener con regularidad, duorante
muchas horas consecutivas la temperatora de esta
especie de circulacion, Un ejemplo bastard para
dar 4 conocer las ventajas de este aparato y del
método: dos decilitros de madera en polvo han
sido lavados durante treinta horas, sin interrup-
cion, con medio litro de éter y no se ha exigido para
vigilar la operacion, mas de una hora repartida
en varias veces. Para obtener los mismos efectos
operando por medio de un filtro al aire, hubiera
sido preciso emplear 4 lo menos 4 litros de éter,
operar mas de diez rectificaciones, consagrar
casi todo su tiempo durante tres dias, respirar
sin cesar vapores de éter, y correr el riesgo de un
incendio.

Este extractor puede ser ficilmente modificado
en las formas y dimensiones de sus partes; pudiera
ser 1itil coloear la alargadera en una campana,
volteada, 4 fin de poner agua en medio de los dos
Vasos.

Cuando en lugar de éter se emplea alcool, se
puede reemplazar eon alguna economia la limpara
de alcool por un candil de aceite, cuyo miel se man-
tiene constante; la llama y la distancia serin arre-
gladas de tal modo que la destilacion del alcool se
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verifique sin desarrollo sensible de vapor por me-
dio del tubo de seguridad. El bafio-maria puede
aun coloecarse en una hornilla ordinaria, en la cual
se queme carbon de lefia 6 cualquier otro combus-
tible; mas en este caso la vigilancia se hace mas
formal. El empleo del extractor por destilacion con-
tinua hard mas ficiles y menos costosas varias ope-
raciones de los laboratorios y de las fibricas de
barnices : algunas veces podrd servir para agotar
ciertas materias por el agua destilada; en este caso
el agua del bafio-maria puede reemplazarse por
aceite, solucion de alguna sal 6 arena (bafio de
arena).

La facilidad con la cual pueden extraerse las ma-
terias grasas y resinosas, las materias eoloranteg,
las esencias, ha de permitir el estudio mas completo
de dichas sustancias y de experimenfar varios pro-
ductos naturales que las encierran en pequefia can-
tidad.

La experiencia por lo demds introducird varias
modificaciones en el digestor-Payen, segun la na-
turaleza de las materias. Para sacar por mayor va-
rios barnices alco6licos, las principales piezas pue-
den fabricarse con cobre; log tubos quedarin de
vidrio para permitir al operador ver lo que se pasa
en el aparato y regulizar su marcha, Pudiera agre-
garse en la parte inferior del balon un {ubo de me-
tal provisto de unallave para sacar el producto sin
desarmar el aparato, sacar algunas porciones para
probarlas, ete.
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El extractor por destilacion continua puede su-
plir & un gran mimero de aparatos, sobre tode en
América, donde presfaria grandes servicios & las
personas que se quieran dedicar al estudio de una
multitud de sustancias grasas, resinosas, gomo-re-
sinosag, balsdmiecas, tintoriales, y otras poeo e¢ono-
cidas O enteramente ignoradas en el viejo mundo
Muchos vegetales de las terebintdceas podran dar
acaso barnices naturales de un gran mérito; las
semillas del miromilon cuseatlensis abandonarin asi
con mucha facilidad este bilsamo blanco y puro
que se hace mas escaso cada dia; aceites de una
multitud de semillas que pronto se alteran al con-
facto del aire, trafadas por el éter suministrarin
acaso productos preciosos para el arte del perfumista
6 del jabonero; prineipios eolorantes contenidos en
algunas flores, aromas exquisitos y enteramente
desconoecidos, se podrin extraer con tanta facilidad
como economia. Por tanfo nos ha parecido deltodo
interesante para nuestros lectores haber insistido
en la descripeion completa del digestor.

D BT s ]







PESOS DE VARIOS PAISES

COMPARADOS CON LOS PESOS FRANCESES, KILl’\L‘.RAHuS, GRAMOS, ETCe
Para inteligencia de los lectores,
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Amérien del Sur.

Quintal...... 4 arrobas..... ... 46 008
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Espana.
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Rio de Ia Plata,
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PRECIOS GORRIENTES

.

de las materias primeras indicadns en ¢l Manual
para la fabrieacion de los barnices,
Mercado de Parvis.

( Salvo ligerss variaciones, )

Frimeos | Céntimes
Acido sulfiirico puro & 66°% .s.e.0.0  Elkilogramo. H \.
— del comercio & 86%.4..i0un.. = » 35
— nitrico & 40%. .. caranernvanss e 1 »
Aleali volatil..covniienivaasiinine. — ] 85
Aleanfor: sesessavssnnansssonmssnan —_ 6 »
Alcool 4 36° (ordinario).e. « icvesas = 2 a0
— 439 (Montpeller}ssvesssan, ——t 3 40
Ambar amarille (succino) 4 .a calidad. s T » *
et LT L - 5 50
Balsamo DegT0 «.essserssisrianaes —_ 22 »
Benjui vainilla..... - - 11 »
—  amigdaloides.isieasianeians - 14 »
— B0 BOBIBss.nasmanninaar ey - 5 50
Betun de Judea (escogido)se.vian.s —_ 2 40
—_ (no escogido).s..... — 2 an
Blanco de creta (blanco de Espana).. Los 100 panes. 1 50
Brea negra O pef.ssavsssarsne.eo.  El kildgramo, » 0
Cantchuce en Hojas. v iiveviviaias — T A
—_ €N PEras griuesiS.e. ..o, —_— 10 v
—  Hquido.isesasciiiannnis — 6 »
Carg amamtla v. cnsbessrvonseassans —_ 4 80
Colofana. . .u.canas - " 3%
Copal duro...e.coresnsinsessnsians — 8 5
L 1 L P P — & »
— mondo,.ee.e..es —_ 9 50
— (resina) tierno,.. — L 20
Cromato de potash. ys.vesyvaneenss - 5 50
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