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ADVERTENCIA.

Nunca creimos, euando consignamos por escrito
nuesiras observaciones sobre la carpinteria y la
ebanisteria, con el objeto de que sirviesen para la
instruccion artistica del que debe heredar acaso un
dia con nuestro nombre la direccion de nuestro
taller, que hubiesen de ver la luz publica bajo la
forma y titulo de Manual G otro cualquiera.

Convencidos por una larga experiencia de que
para adelantar, en un arte cualquiera, es indispen-
sable darse 4 si mismo cuenta del porqué de cada
operacion , — explicacion que, triste es decirlo,
pocos 6 mas bien ningun operario busca, conten—
tandose con ejecutar de la manera que ka visto em-
plean otros, sea buena 6 mala ; — deseando que el
hijo en quien descubrimos amor hicia la profesion
do su padre pueda vigilar con provecho y buen
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resultado las operaciones de los trabajadores que
ocupe; y en vista de la falta absoluta de un libro
que pudiera conducirlo & ese punto, pues no lo hay
que contenga siquiera las primeras nociones del
arte, decidimos llenar para ese hijo, y solo para él,
ese hueco.

Verdad es, que hace tiempo comenzé & correr
entre las manos de algunos oficiales de carpintero
y de ebanista, una obra traducida que versa sobre
estas dos artes : respetamos la suficiencia del tra-
ductor ; aseguramos sin dudar de ella en lo mas
minimo la ciencia y la préctica del autor, de lo cual
no podemos tratar porque no conocemos ni una pa-
labra de francés; pero si aseguraremos que, sea
por yerros de imprenta, sea por errores de quien
no es la imprenta, el que trate de adquirir una
idea de lo que son la carpinteria y la ebanisteria,
¢ buscar en ese libro un guia que le ilustre acerca
de las operaciones de esas mismas artes, hallard
solo una mezcla informe de palabras mal apropia-
das, explicaciones que confunden en vez de ilus-
trar, definiciones que no lo son , ¥..... todo menos
lo que buscaba.

Ficil es comprender que no habiamos de servir-
nos de ¢l para que fuese la instruccion tedrica de
un jéven, y, 4 falta de poder tener otro , nos deci-

dimos & hacer ese libro que faltaba : empresa te-
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meraria para quien no ha sido nunca escritor, pero
temeridad excusable por el fin que en ella nos pro-
poniamos.

Excusamos decir que , para darlos 4 la prensa,
hemos debido coordinar esos apuntes destinados &
un uso particular, dandoles nueva forma, ampliando
algunos puntos, simplificando otros, y armonizando
el todo de manera que puedan servir de elementos
4 un principiante , de recuerdo a un obrero for-
mado ya.

Hé aqui la distribucion y arreglo de nuestro
libro.

La Primera Parte esta dedicada & dar las nocio-
nes de geometria necesarias en un carpintero 6
ebanista ; y comprende, ademas de las definiciones
indispensables, la resolucion de multitud de pro-
blemas de aplicacion cotidiana , la manera de tra-
zar toda clase de figuras y molduras , y de medir
las superficies. "

La Segunda Parte trata de la naturaleza y estrucs
tura de Ja madera , su dureza , su fuerza, calidad ,
modos de aserrarla segun los usos & que se la ha de
aplicar ; peso especifico de cada una de las princi-
pales y mas usadas, sus clases y calidades; en fin,
la manera de prepararlas, conservarlas , y darles
un color artificial , sea para embellecer el propio,
sea para imifar el ajeno.
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Hemos comprendido en la Tercera Parte las her-
ramientas y demés utensilios necesarios. Para pro-
ceder con orden los hemos reunido por grupos
segun sus aplicaciones , destinando al 1°. los que
sirven para sujetar la madera ; al 2°. los que se
emplean para darla proporciones convenientes; al
3° las destinadas 4 alisarla ; al 4°, las que se usan
para perforarla. El 5° abraza los instrumentos
para medir y trazar; el 6° los de ensamblar ; el
7°. los de hacer molduras, y el 8°. los que se apli-
can 4 la renovacion de los cortes de los demas ins-
trumentos , y como consecuencia la manera de
ejecutar esta operacion y de conservar aquellos en
buen estado,

La Cuarta Parte abraza la manera de medir, tra-
zar, aserrar, acepillar, hacer cada una de las clases
de ensambladuras, y por ultimo las molduras. Esta
parte comprende , por decirlo asi , la teoria de las
dos artes que nos ocupan.

Pasando 4 la practica 6 & las aplicaciones , nos
ocupamos en la Parte Quinta de la Carpinteria fija,
tratando detalladamente de los pisos, pavimentos,
techos , artesonados , anaqueleria , escaleras y ar-
maduras ;

En la Sexta, de 1a Carpinteria movible, como puer-
tas de todas clases, muestrarios de tiendas, canceles,
cierros, miradores, galerias, persianas, ete., ete.; '
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En la Séptima tratamos de los wuebles, dividién-
dolos en compuestos 1°. solamente de bastidores;
2°, de bastidores y tableros; 3°. de bastidores, con
piés y planos horizontales ; 4°. muebles con eajones
¥ cerraduras ; &°. sitiales. 3

En fin , la Parte Octava abraza las tltimas y mas
delicadas operaciones, que son el enchapado, puli-
mento y barnizado de los muchles; sin que haya-
mos pasado en silencio la manera de trabajar en
mosdico y marqueteria , indicando el modo de pre-
parar cada una de las materias que en ello se em-
plean.

Si hemos desempefiado bien nuesira tarea, y
llenado el objeto que nos propusimos, el publico lo
juzgard ; por nuestra parte, le rogaremos sea in-
dulgente con quien no sabe explicar acaso con la
misma facilidad con que ejecutaria la operacion que
explica : indulgencia tanto mas merecida cuando el
libro que se le ofrece no tiene otra pretension sino
la de ser el resultado de la experiencia.

Er Avuror,







PARTE PRIMERA. ;

NOCIONES PRACTICAS DE GEOMETRIA.

DEFINICIONES.

La Geomelria tien
sion.

La extension recibe el nombre de voltmen, dr
gilud, segun que se refiere & un Cuerpo, 4 un
0 i una linea.

Cuand? se refiere & un cuerpo o voliimen, la extension
consta de las tres dimensiones llamadas longitud, latitud,
Y profundidad, espesor b grueso. Si tiene relacion con la
superficie, solo hay en él longitud v latitud ; en fin, solo
tiene longilud si corresponde 4 la linea.

Si suponemos que un cuerpo reduce sus dimensiones
por grados, hasta desaparecer completamente en el espa-
¢io, tendremos el punto geométrico. Punto es, por con-
siguiente, el limite ideal de los geometras, que carece dy
figura y de extension : tiene solo posicion.

Como en la aplicacion 4 las artes no sea posible consi-
derar el punlo de esta manera abstracta, se le designs
Con una marca, mas 6 menos grande, hecha con lapiz,,
tinta 1t otra materia andloga, para que sirva de punto de
partida en las operaciones; mas no por eso se le ha de
considerar como teniendo forma alguna, sino ¢como nulg

e por objeto la medida de la exten=

ea, O lon-
a superficie,

€n extension,

L i
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Conocido ya el punto, considerémoslo caminando desde
la posicion que ocupa en una direccion cualquiera, y
tendremos en ese espacio, que el punto ha recorrido, lo
que se llama linea. En ella no hay profundidad, porque
el punto no la tiene; tampoco superficie, pues el punto
carece de ella; pero si longitud, puesto que hay un es-
pacio recorrido por el punto, y puede medirse ese espa-
cio : luego hay extension.

Comprendida la lipea, figurémonosla marchando en
una direccion cualquiera, y lendremos la superficie : la
linea tiene longitud ; esta longitud ha recorride una parte
del espacio, y marcado con sus dos exiremos otras lineas,
limitando asi una parte del espacio, y formando una su-
perficie. Luego podemos decir que superficie es : el
espacio limitado por lineas.

Por ullimo, si consideramos esta superficie movién-
dose, 4'su vez, en otra direccion de la que ocapa, ten-
dremos una porcion del espacio donde se haullan reunidas
la fongitud , la latilud y la profundidad : esto es, un vo-
linmen.

LINEAS.

Cinco son las clases de lineas que se conocen, aunque
pueden reducirse a dos : 1a recta v la curva.

Se llama linea recte, la mas corta que puede tirarse de
un punto & otro.
; T _ . En efecto, entre los
o M- @ % -0 P2 . e buntosLyM,MyO...

y en'general, entre Lo-

dos los puntos intarmedios de una linea indefinida L Q,
solo pueds haber un solo camino mas corlo que los de—
mas. Si estas lineas figuran sobre dos cuerpos diferentes, y
se aproximan el uno al otro hasta tocarse, las lineas rec-
tas del primero ¥ segando cuerpo se confunden y no for-
man mas (que uha sola : esta propicdad de la recla es de
grande aplicacion en las arfes.
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Linea quebrada es la compuesla de varias rectas de

extension limitada , unidas unas 4 otras por sus exire-~

mos: A,B,C,D,E, F. — Las partes de rectas limitadas

en los puntos B, C, D,.... se laman lados de la figiira.
Si esta linea no es plana, se ljama gaucha 6 alabenda.

Es linea eurva aquella
T en que no se halla parte

i alguna que sea sensible-

o //D/J'- mente recta. A, B, C.....

P L Z = = A, B, €, D, E, son lineas

o ot curvas, — Puede ser re-
e gular dirrvegular,

Se llama curva regular
aquella euyos puntos sp
hallan todos 4 igual dis-
fancia de otro llamado centre. Tambien se la Nama recta

cerrado 6 vepntrante en simisma : es, en una palabra, la

circunferencia del cireulo.

Curve drregular es aquella cuyos puntos no distan
igualmente del otro llamado ceniro; de otro modo: es
| una curva en que existen dos 6 mas cenlros, v estos se-

J Tédn lantos cudnlas sean lasconcavidades de la linea.

Se llama miwta, 4 la compuesta de rectas y curvas.

Esto en cuanto & su naturaleza. Por lo que hace 4 su
posicion absoluta, la linea puede ser:
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T ; Horizontal, cuando’se halla

& en direccion 4 los dos puntos
del horizonte, 6 1o que es 1o
mismo : cuando estd 4 nivel.
AOB.

s M Fertical, enando tiene 1a po-
0

gicion que toma un hilo, 4 cuyo

exiremo se ha puesto un peso
cualquiera. COD, GEH,

Si la linea se encuenira en

combinacion con ofras s esta

circunstancia le da un nombre

relativo; 4 saber :

. Perpendicular, cuando corta 4 otra en dos

Inclinarse mas 4 un lado que 4 ofro. CoD
4 AB;

partes sin
s Tespecto

Oblicum, cuando se inclina mas & un lado que 2 otro,
FEF, respecto 4 AB, 6 & COD, 6 4 GEH.

T  _ Reciben el nombre de

. . paralelas las lineas (rectas
C‘ " 0 curvas) que se encuen-
£ tran siempre & igual dis-
tancia unas de otras cn
toda su exiension. EF, CD, AB.

iy

FIGURAS.

o Axcuros. — Se llama dngnlo el espa-
cio mas 6 menos grande comprendido
entre dos lineas que se encuentran en
un punto. Este punto de encuentro A, se
llama wértice. Las lineas que se encuen-
tran y limitan la figura reciben el nom-

L B bre de lados. AB, AC, son los lados del
angulo. )

Como las lineas que se encuentran, formando angulo,
pueden ser rectas, curvas » 0 recta y curva, el angulo
puede igualmente ser rectilineo, curvilineo y miztilineo,
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s reptilineo el formado por dos rectas. BAC, de la
fizura anlerior.

Curvilineo, el que resulla del

encuenlro db dos curvas : DE,
\/ (//\ EF; NI IX.

Miztilineo , el que producen
P 0 R b Y :
/,,f una recta y una curva : GH, HM;
{5/’ /-L-;. ey
4
I —
I ' sn tamafio 6 abertura, el angulo

; ser recto, agudo y obtusa.
flerto es el formado por una horizontal

y una perpendicalar & esa misma horizon-
tals I\O

P El agudo y e\ obtuso son pro-
docidos por el encueniro de una
horizontal y una oblicua; pero

g = g sediferencian en que el'agudo es
menor que el recto, y el obluso

N es mayor : PQS es un dngulo

agudo; TVR es un angulo ob-
V'3 R’ Lus0.

TriANcuLos. — Se llama triangulo toda fizora limilada
por tres lineas. =
En lodo tridngulo hay tres lades y tres vérbices.
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Por razon de <= lados, el iriangulo se distingue con
los nombres de equilitero, isdsceles v escaleno. Por razon
de sus dngolos toma los de rectiangulo , aeutdngulo y ob-
tusdngulo; v por las lineas que lo forman, los de rectili=
neo, curvilineo v miztilineo.

Serd pues rectangulo, el tridngnlo que tenza uno de
sus dnsulos recto s acutdngulo, el que tenza los tres agn-

dos; y obitusangulo el que tenga uno obluso.
1 Recibe el nombre de
/'\‘ equildlero , el tridngulo
N k 2uyos lres lados son igua-
/7 \ NS les: sus tres dneules

: : agudos, KLM; de isg
A .
les si liene solo dos lados

y ,1guales, ABC;en fin, de

T S ospaleno, cuandossug Lres

/ lados son designales,
i & EFG.

UADRILATEROS. — Llimanse asi todas las fizuras de-
terminadas por cualro lineas, las cuales tienen por consi-
guiente cuatro lados, cuntro dngulos, cuatro wérlices y
dos diogonales

Segon

sus diferentes formas, reciben 1os cuadriliteros
los nombres de paraleldgramo, rectangulo , cuadrado,
rombo O losanje, trapecio y trapesdide.

c U Bl paralelogramo tiene sus la-
: dos paralelos, dos angulos agudos
v tlog obtosos, ignales v opuestos
/ entre si. AB, CD, paralelas; AC,
BD, paralelas: forman los cuatro
lados: ABD, ACD, dngulos obtu-
les y opuestos entre si; f_'L\ILC!)I] , angulos agu-

dos, lambien iguales y opuestos entre sf.
£n todo paralelogramo las diagomales AD, BC, s¢ cor—
lan mulnamente en dos parles ignales, en el punto O,

formanio cualro tridugulos escalenos.
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. = El rectangulo es un cuadrila-
; 4 .lero cuyos lados opuestos son
iguales y paralelos. y sus cuatro
angulos reclos. ABD, BDC, DCA,
_ CAB, son éngulos reclos. Las dia-
—!  gonales se corlan tambien mu—
£ tuamente en dos parles iguales
como en el paralelozramo, y forman como en aquel tam-
bien cualro tridngulos, izuales dos 4 dos; eslo es, los
opuestos, pero todos cuatro isosceles.

El cuadrado esun cuadrililero cuyos
£ ' lados son iguales y sus dngulos reclos.
| Las diagonales, al cortarse, forman
cuatro triangulos isosceles , iguales.

El rombo 6
losanje tiene
como el para-
lelogramo sus
cuatro  lados
paralelos; pe-~
rosediferencia
de ¢l en que
estos lados son
todos iguales,
¥ en que las diagonales se cortan formando cualro Lrian-
gulos reclos, iguales tambien,

El trapecio solo tiene dos lados pa-

ralelos, pero todos son desiguales.

Sus dngulos pueden ser todos des-

2 ignales; y puede tener tambien dos
rectos, uno agudo y otro obtuso.
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El trapeziide . en fin .
cuyos lados son todos de
no paralelo. Sug 4n

es un cuadrilitero
siguales, y ningu-
gulos son por consi-
gutenle todos desiguales

g » ¥ los tridnzalos
formados por Jas diagonales desiguales
lambien.

PoLigonos, — Llémase asi 4 toda figura limitada por
mas de cuatro lineas, Sin embargo, el nombre de po-
ligono se aplica solo 4 los que tienen trece 6 calorce la-
dos, 6 desde diez Y seis en adelante, designando los de-
mis con las voces siguientes. i
Pentigono el que tiene cingo  lados,
Ezdgone S seis
Eptigono . - siele
Uf!.r.: | ¥ ocho
= « Rueve
« o diez

- Once
v« toce
. quinge

S50 N 0 3

Los poligonos, entendiendo por tales lag figuras qua
lienen mas de cualro lados, pueden sgp requlares & ippe-
gulares. Los demés divisiones 110 inleresan & nuestro pro-
posito.

Se llaman regulares, aquel
iguales, v por tanto iguales
Iridngnlos formados
diagonales,

los cuyos lados son todos
tambien sus dngulos y los
Por 1a interseccion 6 encuentro de las

Son por consiznien(o irregulares, fog polizanos en que
todes los lados o son Ignales , y por neeesidad lampoco
todos los dngulos ni fos triangulos formados por las diago-

1 o o =
nales,
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CircuLo. = Se da este nombre al espacio comprendido
dentro de una curva regular, cayos puntos distan todos
igualmente de otro
llamado centro. La
curva que limita ese
espacio se llama eir-
cunferencia; si bien
en el lengnaje comun

IT =
i
|
i

A £ : se usan indislinla-
' \ TR mente el uno u olro
t\ i /“(-r nouibre aunque sirl
E -~ : propiedad. IDGLFK
it L ks es la circunferencia ;

el espacio que esa li-
nea limita, es el circulo.
Toda recta que, pasando por el centro, divide el cir-
culo en dos partes izuales se llama didmetro. KOG, 10L,
gon didmelros.

La recta que va desde el centro 4 la circunferencia, 6
sea la mitad del didmetro, es un radio. OL, 0D, OC, son
radios.

Una recta que, sin pasar por ¢l centro, divide el eircolo
en dos parles designales, se llama secante si corla la cir-
cunferencia y sale de ella; AB. Pero si no traspasa la cir-
eunferencia, sino que se detiene en ella, se lada el nom-
bre de cuerda : asi pues, toda secanle es cuerda si solo se

.aliende 4 la parte de ella conlenida en el circulo, y en
esle ¢aso las que exceden de Ia circanferencia, 6 sus pro-
longaciones; se denominan partes externas de la secante.

B es una secanle; la parte CD de esa linea, una cuerda;
las prolongaciones AC, DB, partes externas de la se=
cante,




t
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A foda recta que
solo tenga un punto
‘comun con la cir=-
cunferencia se la di-
ce tangenfe; y al
punlo enque secon-
funden, punto de
contacto 0 langen-
uu LI, '\[L\i, s0n
mgentes 4 la eic-
contacto IL.

A toda porcion de una circunfe-

rencia

un arco,

mento, La
f_il}:_-.

bre

ACB, DB,
arco de cireulo.
prendido en

AD, se [a llama
El espacio com-
3 una cuerda, AIB,

AC b, o depomina seg-

rficie limitada por

radios v un arco toma ¢l nom=
de seclor.
son seclores.

AOBC, AOD, GDO,

Llamanse eoncéntricos dos eir-

ctilos
centro.
¥
man ;

cuando tienen nn 1
ABCD, v KLMP, son con-

1 ‘lt'“iUl |t': run centro co-
) T

didi enlre |u‘: dy
se llama corona,

118Mmo

cio com
JS CIT

pren-
cunfer L.:ctas
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¢ Si el centro es distinto, se lla~
e v man exeéntricos. ILF, NOP, KA,
O N son circulos excéniricos, pues el

/"" Fais \ primero tiene su centro en b, el
segundo en ¢, y el lercero en a.

Se da ¢l nombre de espiral, 4 la

\ curva que gira varias veces en lor-
. 1o de un cenlro, pero alejandose
O \ constantemente de dl.
G
- i

ELIPSES ¥ FIGURAS ELIPTICAS.

Se liama elipse (1) una curva compuesta de cuatro ar-
cos de circulo, ignales dos 4 dos, y unidos por sus extre-
1mos.

La verdadera elipse solo puede trazarse por medio de
operaciones geomélricas : la elipsoide se traza con el
compas.

Al trafar de la manera de trazar todas las fguras
geométricas de que hemos hablado, nos ocuparemos de
otras curvas que omilimos en este lU”ClT‘.

(y La @ LlJIlIL.IIJII qu-, d.\mr i}

wui de la elipse, es

5 i1- 0 ipde 1n
1 h(u CTNNG |‘amp| ent

ll\l'l’"'LL
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APLICACION,

De nada serviria que hubiésemos querido poner al al-
cance de nuestros lectores los elementos mas sencillos de
la geomelria, haciéndoles conocer las clases de lineas y
1as' principales figuras, si no las indicdsemos la manera
de trazarlas, Algunas, sin embargo, no deberian tener ly-
gar en nuestro libro por ser demasiado comunes su ¢ong-
cimiento y la manera de trazarlas ; pero 3 podra asegurar-
nos nadie, que todos nuestros lectores, aun atendiendo
solo 4 su corta edaqd » tendrin noticia de ellag? Pues aun
en el ¢aso afirmativo, Creemos no estara de mas el consig-
narlas, sea solo para recuerdo, y para no dejar incom-
pleto en esta parte nuestro trahajo.

Ocupémonos, pues, del trazo de las lineas y figuras
gr:-on;u"t.ricn'::, en el mismo 6rden en que hemos hablado
de ellas.

N°. 1, — Manera de trazar una recia. — Si queren os
Lrazar una recta que pase por losg puntos AB, nos servire-
mos de una regla, y apli-

e ————r——— cando uno db 5o bordos
— de manera que loque
exaclumente 4 los puntos dados, correremos 4 lo largo un
lapiz, una plama. una punta de acero 1 olro cuerpo cual-

quiera que deje marcada su huella » ¥ tendremos la recta
deseada,
A veees ocurre, g

2, que los punios dados se encuentran 4
grande distancia: que la resla no puede aln:u;'-z-.:r_lcs, y
que sun alcanzindolos es dificil s ietarla convenien(p-
mente para gua permanezea fija 510 CAS0 86 recurre §
un expedienle que suple @ la regla con venlaja, sipuesto
que se emplee con exactitud. Es el cuiente :

Se loma yn bramante, guita 6 cuerda delzada, sezun la
necesidad de que la linea resulte mags § menos gruesa; se
Baza por ella una esponja empapada en uana disolucion de
almagre ¢ almozarron ; luego se la coloca de manera (e
togue’en los dos puntos per i
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se estira con fuerza ; se la levanta, asi sujeta, por el cen-
tro, de manera que quede perpendicular; se suella, y
recobrando su posicion, enando le falta Ia tension que la
hizo eldstica , cae sobre la superficio, y el sacudimiento,
desprendiendo de ella el color que con la gsponja se le
aplied, traza la recta pedida.

o, 2. — Manera de divi-
dir una vecta, AB, de longitud
limitada, en, dos paries ijua-
les, 6 sea hallar el punto me-
dio de una vecta. — Tomese
una abettura de compis arbi-
traria, pere mayor que la
mitad e AB; Iricense, desde
A y dvsde B como centros, dos
arcus do cireulo, uno sobre la
recta ¥ olro debajo de ella
(C' 0. D) (C' 6 DY) ; tirese Ia li-
nea GC'5 y &l pauto O, en que
la recta €O corta & AB, es el
puilo medio de esta.

- M°. 3, — Trazar ung paralela. Varios son los modos
con gue puede hhcerse; solo hablaremos de los mas fe-
neralmente empleados.

1°. Dada una linea, se adapta a ella el borde de una
escuadra; se aplica una regla al lado gne forma fngulo
reclo con el adaptado 4 la lineas se
hace correr la adva hasta leg
trazarse la porp: , en donde s
linta, ole.

20, Dada la recla AB,

: tivar una paralele que pa-

Pl ~ se por el punto G.— Bajese
SRR désde el punto € la linea
CD; desde estos dos pun-
) los, y con una abertura de
L compisigual & la longitad
4L LB de dicha linea , tracense

en (jue ¢
1 con lapiz,
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los dos arcos CE, y DI indefinido ; tomese con ol compis
la longitad del arco CE, y trasportese al areco indefinido
DD'; tirese por la intersection de estos dos arcos yel pun~
to € la recta FCG, y se tendrd la paralela pedida.

o, & — Levantar una
perpendiculaysobre el punto
A, de una linea dade LM,
— Desde A, punto sobre el
cual ha de levanlarss la
i perpendicular, marcaremos
: arbitrariamente dos puntos
B, C, equidistantes de A ;
i desde estos puntos, v con
' una abertura de compds ar-
bitraria, trazaremos desde
B los arcos EF, E'F', y dos-
de C los arcos KG, KG';
unames con una reeta el
punlo de interseccion D,
con A, y tendremos la perpendicular pedida.

L W°. 5. — Dado un pun-

g lo A, fuera de la vectn LM,

il bajar desde él uno perpen-

- N dicular. — Desde el punto

indicado, como cenlroz ¥
con una abertura de com-
4 pas cualquiera, (racemos
. arco BO que corte en dos
punlos la recla LM desde

g las inlerseceiones, lomando
: una abertura igual 4
' trazaremos los arcos do ¢
s I e culo E_'.i"., i F s Y lx"_:‘. Ii‘\'.{_lf;
luego tiraremos desde A, la
B recla ADD', que pasard ne-

cesariamente por lospunios
do interseccion, D, D', de los arcos, y lendremos la per=
pendicular deseada,
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1o, 6. — Sobre el punto

A de une recta AX , que no

puedeprolongarse, ier antar

una perpendicular. — To-

mese fuera de la linea AX

un punto arbitrario O ; con

una abertura de ('ompaa

ignal 4 la distancia AO, tra-

Ll f.“"w el arco indefinido AR;

lirese upa recta que pase

: por O y el punlo de inter-

s_r:\.\cion B, prolongindola indelinidamente; sobre su pra-

longacion, mirquese una distancia igual & OE con ua

arco d(= cirenlo, y por su inlerseccion con la indefinida

EOD , hajdse la srecta DA, que sera la perpendicular pe-
dida.

No, 7. — Levantar ung
perpendiculay sobive el exlre-
mo de una recla, cuando no
+ hay espuacio debajo de esta

para trazar.el arco de cireu-
: lo del ejemplo anterior. —
{ Desde el exiremo M donde
| ha de levantarse la perpen—
~ | dicular, y con una abertura
| arbitraria, se traza el arco

RD; sohre él v sin cambiar

dicha abertura , se marca

olro arco de circulo, por
™ cava interseccion y el punto

I se tira 1a vecla indelinida
10 : sabre esla se seiiala noevamente desde D la misma
istancia MR, 0 RD, tirando por el punto en gue el arco

1!..‘-11.1 esta linea v \i‘ la recta BION, que sera la perpen-
dicular que se desuia

Iy
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£ N°. 8. — Olra manera de
trazar la peypendicular ap-
bezior. — Dada la linea rt,
Sefidlense en ella cinco dis
tancias ignales, de un tama-
|4 Tio arbitrario, E,D,C, B, A,
5 tontando desde el extrempo
donde se ha de levantay la
perpendicular ; témese una
abertura de compis ignal &
cuatre de eslas distancias o
B, y con ella desde # (ihcose
N i A f—i7* el arco indefinido Bd; tdme-
AW C.D MW se luego una abertura de
compas igual 4 las einco divisiones A,y desde la ter-
cera G, tracese ¢l arco s, que corte al olro; por su inler-
seccion y el punto r ge tira la recta rsk, que es la perpen-
dicalar pedida.

N°. 9. — Manera de divi-
diy una recta determindgda on
cierto wimero de partes inua-
les, sin lantegr, — Si (Juere=
mos dividir |a recta AB on
cinco parles iguales, por
ejemplo, lomaremos con el

7 compds nna abertura igual 4
\ O\ esa misma linea; desde los
\ \ puntos A y B, delerminare-
R B’ ‘mos c‘a};_anlr“c;o:' "{"fl‘]m{!"lfh{f!
punto G; tiraremos las rectas indefinidas CAA "by'lfu-'- H
luego sefalaremos cinco distancias 1_5“511}3‘3 arbliraris
sobre GA A', y en la altima de H”IRIS,I !\‘,tlr"drt’.n@i l”:.f..[?sf-
ralela 4 AB (A'D) que ra igual a L:}:} » ¥ Lraspor L l‘ii---
mas 4 ella las einco divisiones de la ulla,fjfl.ci minando
asi los punlos p, g, 1, s; desde estos !}u“m-b.%-[’.r’ lt_gdrlieﬁ
mos las rectas pPC, QC, rRC, s5C, que dividiran 4 |
€0 Cinco parles iguales.
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N°. 10.— Dg-
da une curva
cualquiera AX,
trazor olra, po-
ralela d ella. —
Tirese una recta
UV entre la cuar-
va dada y el si-
tio donde debe
describirse ta pa-
ralela ; [racesela

perpendicular

i indefinida Auj
tmese con el compis la distancia AT, y lraspirlese & g
punto dende debe comenziv \a paralela, dutermu}nndvo
asi el punlo w, donde se trazara la recta uy, par.'ﬂ_c[a a Uv;
dividase luezo up, 6 UV, en cierlo namero arbitrario do
partes iguales, para trazar otras tantas lineas paralelas 4
Au (B 3, Dlk,,...... ele.). Tomese luego la distancia
B2, €3, D4, B3, ete., v trasportese cada una de ellas 4 la
parte inferior de la misma line 1, para delarminar |&Il:] dis-
tancias 20, 5e, Ud, Be, ete., tomadas desde la horizonlal
uv : los puntos b, ¢, d, e, f. ete., que resnltan de esta ope-
racion, marvean la corva abedef. ..o, paralela a ABC....X,
que deberd rectificarse unignds entre si los puntos por
medio de una puata de lapiz. :

Tambien puede trazarse de otro modo : Tirense las
verticales Al, B2, €5, DI, ele., ¥ tomando con el compas
la distancia Aa, que debe ser la que separe las dos para-
lelas, trasportesela de B en b, de G en ¢, de Dend, ele,,
¥, en general, sobre todas las paralelas de Ag, y se lendra
descrita la curva pedida, paralela 4 AX. )

W°. 13. — Copiar la curva AX del niimero anterior en
una superficie difevente de lo que elle ocupa. — No siem-
prees posible operar de la manera indicada en el nimero
anterior, porque no sicmpre se trata de trazar una curva
paralela; & veces pueda haber necesidad de copiarla, y
este es el cazo de que nos ocupamos.

Si el objeto en que se encuentra deserita la curva pue-
de colocarse sobre la superficie en que ba de copiarse,
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nada mas ficil que determinar e
pasada por el borde del objeto que se quiere reproducir,
las sinuosidades que la curva deseribe ; 81 eslo no puede
hacerse ficilmente, puede arbitrarse el medio de tomar
sobre un patron de papel, cartulina, ete., la forma de Ia
curva, y reproducirla después sobre la superlicie escogida
al inlento: mas ocurre con frecuencia no ser aplicable
ninguno. de estos medios, v habremos de indicar otro,
fundado en el que se ha explicado para trazar la paralela
en el no, 10.

Tirese 4 una distancia arbitrario la horizontal Uv, y
tracense todas las perpendiculares Al, B2, C5, elc. Con
cluida esla operacion , Lracese sobre la superficie en que
quiere copiarse la curva AX, una horizontal igual & UV,
dividida en igual nimero de partes iguales que aquella, ¥
levanlense las perpendiculares indefinidas, sobre las cua-
les se delerminaran las respectivas distancias. Es decir
opérese como s¢ indieé en el primer método del no, 10,
con la sola modificacion de operar sobre dos superficies
distintas en vez de hacerlo sobre tina sola.

on una punta de lapiz,

B. N 12. — Dada la linea ae, fra-

zay sobre el puailo a un d ngulo igual

1_‘/ d BAC. — Desde el punlo A, ¥ con

g una abertura de compas arbilraria 5

A trdcese el arco de circulo FL; con la

i 5 o, misma abertura de compas, y desde

= <2 ¢l punto o de la linea ae, tricese el

~"_arco indefinido fl; tomese luego con

-~ el compads la longilud del arco FIL,

el trasportesela sobre fI, marcindolo

Al con el arco s : la inlerseccion de

. ambos dreos indiea el lugar por don-

de, partiendo de @, debe pasar el otro lado del dngulo
bae, 1gual a BAC que se nos l'il'diJlii_IJUdO-

N°. 13. — Reproducir un angulo dado. — Este caso es
el mismo que el del nimero precedente , del cual solo ge
diferencia en que no se nos indica la linea sobre la cual
ha de trazarse el dnculo, ni el vértice de esle; y enque se
nos exige que sus lados tengan el mismo largo que los del
olro que debemos reproducir.

@ ‘ €
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Trazaremos, pues, una recta indefinida ae, sobre la enal
indicaremos por medio del compds la longitud del lado
AC; luego determinaremos su aberlura como hemos ex—
plicado en el n® 12, y, por tllimo, delerminaremos con
el compés, sobre el otro lado ab, el tamaiio del lado AB
del éngulo que reproducimos.

We. 14. — Dado

M un dngulo MLO, di-

2 vidirlo en dos partes

squales, — e traza 4

istancia cuoal-

e g B quicra el arco ab, y

s 3 desde cada uno de

L 0 ' sus extremos, con

2 una aberturade com-

pés arbifraria, se describen los otros sr, par eoyo punio

de inlerseccicn y el punto L se traza la indefinida LE,
que divide en dos parles iguales el angulo dado MLO.

Mo, 15. — Dividir un dngulo dado, en cierio numero de

partes iguales. — Para resolver esta cueslion, puede em—

plearse el método indicado en el nGmero anlerior, repe—

tiddo tanlas veces cuantas sean las pavles en que haya de

dividirse el angulo; 0 bien tantear sobre el arco de cir-

culo (ab, fiz. anterior) las divisiones.

°. 16. — Bli-
vidir en dos pur-
fes iguales wn dn-
gulo cuyo virlice
o Nos es Conoil-
o, 6 mas bien no
se nog do. — Uni-
remos lag dos li-
[eas con una rec-
ta AB, y tendre-
mos cuuico dngulos: ABe, ¢AB, aAB, y LBA. En seguida
sremos desde los puntos A y Blas semicircunieren-
¢ias rs, v, con una ahertura de compis l:l]dr]LLLIJ{:I".], y
procederemos a dividir losfenalro antedichos dngulos en
dos parles iguales (1°. 14): el punto en que se corten mu-
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tuamente, dos & dos, las lineas que dividen en dos parles
cada uno de estos cuatro angulos, indica la direcoron de
la recta que divide el angulo dado ¥ €uyo vertice nos es
desconccido.

A @ NC°.17.— Construirun
tridngulo igual 4 olro
tridngulo dado.— Supon-
gamos que se frata de
reproducir el tridngulg
\ ABC: tracemos una hori-
\ zontal indefinida be, y le-

\, vantemos sobre el punto

X b una perpendicular qb |
S 5 —————2 lambien indefinida (n®, 6,
5 oS it 7y 8); luego senalemos el
punto ¢, para hacer be ignal 4 BG ; hugamos lo mismo
con la longitud del lado AB, para determinar el punto a,
¥ reunamos a con ¢ por medio de una recta, que sera el
tereer lado del tridngolo abe igual & ABC,

i el tribngalo no fuese recio, entonces procederemos
de la manera indicada (ne, 12 y 13) para la construceion
de un angulo igual 4 otro dado, v luego determinaremos
la longitad de dos de los lados para poder trazar el ter-
cero (1).

No. 18, — Trazar un cuadrildtero, por ejemplo , un
rectangulo. — Tirese una horizontal » igual 2 uno de log
lados de la figara dada ; tirese una paralela 4 la distancia
convenienie (n° 35, 2°,); levinlense en los exiremos ,
despues de delerminar s longitud , dos perpendiculares
(n° 6, 7 y 8), y se tendra el rectingulo pedido, — Kl
cuadrado se traza del mismo modo.

Si se trata de an cuadrilatero cuyos angolos no sean
todos recios, se procede del modo indicado para la cphge

(1) En todas nuestras cxplicaciones suponemos que nuestros lectores
no tenen grandes nociones de dibujo lineal, y que solo pueden disponer
de un lipiz, une regly JUn COMpEs : si SUPUSIramos tenian wi frose
portador, hublarismus de otro mudo. Los que deseen mayores delalles,
pueden consultar con frito los Manvales de Goometria aplicadn a las
Artes, y de Dibujo binead que dorman parie de esla EXCICLOFEDIA,
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truccion de dnzulos y tridngulos (ne, 12, 15 y 16), pues
como dijimos fol. 6 y sig. al hablar de ellos, todos tienen
cuatro angulos.

Ne. 19. — Manera de trazar un civeulo. — Dése 4 las
piernas del compéis una abertura izual al radio del cir-
culo que haya de trazarse, 6 4 la mitad de su didmetro si
este es el conocido. Fijese una de 1as puntas en el sitio
gque haya de ocupar ¢l centro, v higzase girar sobre ella
el compas : la otra punta trazara la circunferencia.

Pero ocurre muchas veces, y no diriamos mal asegi-
rando que acontece con frecuencia, que no es posible dar
4 las piernas del compés la abertura necesaria por ser
muy grande el radio del civenlo que ba de trazarse; y
en este caso se recurre 4 un expediente que reemplaza
4 aquel instrumento sin disminuir la exactitud del trazo.
— e loma un bramante 6 una guita, 4 cuyos exlremos
se hacen dos lazadas de modo que quede de una longitud
igual al radio ; se fija en el punto que ha de servir de
centro, un clavo, punzon 1 objeto anflozo ; se engancha
en ¢l una de las dos lazadas, y por la ofra se pasa el lapiz
u objeto con que se haya de trazar : dando 4 la guita la
tension necesaria , y girando en torno del cenlro, queda
descrita la circunferencia que se deseaba,

i 2. 20, — Hallgr el cen=
s tro de an arco de cireulo da—
: tlo. — Dividamos el arco de
circulo dado AB en dos par-
tes, tirando dos cuerdas Ac,
¢B; levantemos sobre cada
una de ellas una perpendicu-
lar que pase por su centro, y
el punto en que se corten las
dos perpendiculares 4 las
cuerdas, o, serd el centro
desde donde se describio el
arco de circulo dado.
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- N9, 21, — Dados tres
AT puntos que no estén en
] lineq recta, ABC, trazar
una circunferencia  que
pase por todos ellos, —
Unanse los fres puntos
dados por medio de dos
rectas, y elévense sobre
ellas dos perpendicula-
‘res @ el punto en que es-
tas dllimas se corlen,
sera el cenltro desde
i donde haya de descri-
birse la circunferencia que pase por los tres puntos
dados.

N°. 22. — Hallar el ceniro de un circulo cualquiera,
— Tirense dos cuerdas, unidas ambas en un punto de la
circunterencia; elévense perpendiculares & eslas cuer-
das, y su inlerseceion determinard el cenlro buscado.

N°. 28. — Hallar el centro de wn tridngulo. — (Esel
mismo caso del numero 21.) Se levantan perpendicula-
res & cada uno de los lados, v lainterseceion deterr
el cenlro: esto puede proponerse del modo sig
Circunseribir una civeunferencia d un tridngulo.

ninara
ente s

Ne. 2%, — Trazar una
T linea: que sea tangene d

una circunferencic en un
punto dado. — Describase
el radio que toque en el
punto de conlacto de la
tangenle ; levintese una
perpendicular gobre la ex-
tremidad de ese radio
(0% 7), vy se tendra la

tangente pedida.
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Wo. 25. — Trazar
una tangente, que pase
or un punto dado, A,
fuera de ln civeunfe-
rencic. — Unase el
punto A con el centro
del circolo; dividase
esta linea en dos par=
tes iguoales , y lricese
desde su mitad O,
. como cenfro, olro ¢ir-
culo que pasard por B, centro del circulo dodo : el punto
G6D, en que se corlan ambas cirennferencias , serd el

punto de contacto de la tangente pedida que debia pasar
por A,

Ne. 26, — Trazar un poligono regular de qga!th-e’er
afimero de lados. — Se deseribe un cirealo, v 58 divide
la circunferencia en tantas partes izuales ciantos sean
los lados del poligono pedido ; luego , se unen entre si
los puntos que marcan las parles por medio de reclas, y
se tendra el poligono deseado.

. 27. — Hallar el centro de un paligono vegular, —
Siendo pares los lados del poligono, la operacion se re-
duce & unir por medio de una diagonal dos cualesquiera
de sus #mgn}os al opupsto 4 cada uno de ellos : la inter-
seecion de los diagonales indica el centro del polizono.

Si los lados son impares , se levanlara sobre dos cua-
lesquiera de sus lados una perpendienlar gue toque en el
veérlice del dngulo opuesto 4 ese lado : la irlerseccion dé
esas perpendiculares indica el centro del polizono. — Es
el mismo caso de los n®%. 20, 21 v 22,

N°. 28. — Trazar un poligono irregular. — Qpérese,
para cada uno de los angulos del poligono, de la manera
indicada en el n% 12 y 15. '




2%

MANUAL DEL CARPINTERO

N 29, — Deseribir una curve en lo extremidad de
ung vecie dade sin que se conozea el punto de wnion, —
o Levinlese una per-

2 pendicular AD (n°. 6,

1
'
1

71 8) 4 la extremi-

dad A de la recta

indefinida AB; to-
T Inese un punto cual-

quiera, E, de esa
perpendicular, y desde €1, con una distancia ignal & AE,
lracese el arco de eirculo indefinido AC. Este problema es
indeterminado, y forma la base de alguno de los gue pon-
dremos 4 continuacion. E

e, 390. — Unur
cta dada con
uroa: que ter—
ming en un punto
dado tambien , 0 de
otro modo : hallar
el centro del arco
T que debe unir una
rect@ con wnG Cur-
Pg. — Tirese una’recta quo una el punto en que tarmina
la curva, A, con el estremo de la recta , I ; levantese
sobre este una perpendicular EB ; dividase en dos partes
iguales la recta AE, y el punto de inlerseccion, o, do la
linea ab perpendicular & AR, y de BE perpendicalar &
EF, serd el centro buscado del arco EiA.
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I°. 31.— Redondear el vértice de
un dngulo. — Dividase este en dos
partes jouales (n°. 14 ) ;. elévese una
perpendicular 4 uno de los lados, en
el sitio B 6 € donde se quiere comen-
zar & redondear-el dnzulo : el punte
a en que se cortan la perpendicular
B y la bisectriz ol, serd el centro
para trazar el arco de circulo pedido.

MO, 22, — Reunir por una eurva dos veetas conper=
genles. — Ts el mismo caso del nimero anterior, con la
: ;acion de no ser conocida la convergencia de las
25, eslo es, el vértice del angulo. Opérese como Lie—
mos dicho en el n% 16 para deferminar la bisectriz, 0
sea la linea que divide el angulo en dos partes izuales ;
hecha esta operacion, ejecttese lo demés indicado en el
namero anlerior.

N, 23. — Tirar una vecta en la extremidad de un
arco de circulo. — Si el centro del arco es conocido , se
une con una linea este y el punto en que debe comenzar
larecla; se levanta una perpendicular en este wltimo, N
se lendra la recta pedida.

Sino se conoce el centro, se determinara por los medios
indicados (n® 20 ); v si la recta debe pasar ademds por
ofro punto dado, se operara como en el n°. 50, inyir=
ticndo el drden,




MANUAL DEL CARPINTERO

wh Ne°. 34, — Reunir una
N curvy dadn AB, con ofra que
debe pasar por el punto H. —
Si sp encuenlra Senalado ya
el centro de la curva dada,
Se tira una recta que lo reuna
con el extremo de la misma
que debe unirse al punto in—
dicado; sino se determinara
€se centro, e. Luego se reune
Sl P S, el punto H con la extremidad
de la curva dada AB ; 8e divide esa recta BH en dos par-
Les iguales, y el punto de interseccion ¢ de esa perpendi-
cular v de la recta Be, serd el centro desde donde se ha
de describir la curva huscada,

N°. 85. — Resolver el
problema del mibmero ante-
wior cuando el punto se en-
tuentra fuera de la converi-

== dad de la curve dada. — Bl
grabado que acompafia &
esle numero, en el cual se
hia cuidado de poner las mis-
mas letras que en el deol ni-
mero precedente; demuesira
que la operacion en nada,
A por decirlo asi, se diferen=
cia de la de aguel.
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M. 36, — Reunir dos pard~
lelas que uo fengan wna misma
longitud, es decir, que la recta
que une sus extremidades no les
Sea perpendicular, — Suponga-
mos que sean AB, y CD, las dos
paralelas que tenemos que reg-
LIr COD Una curva, y por consi-
guiente los punlos A y C, las
exlremidades en que debe (er=
minar la eorva, Primeramente
tiraremos'AO, perpendicular &
AB ; luego Ck, perpendicular &
€D : ambas en los extremos que
debe reunir la carva. Despugs
lrazaremos la recta AC, que
reune las dos exiremidades; tiraremos la vertical inde-
finida EF, que divide en dos partes iguales la r]istutlf:fal
que separa las des paralelas ; lomaremos con el compis
la distancia que media entre m, punto de interseccion de
AG y de EF, v el punto C, trasportandola de i en E;: en
fin, levantaremos la indefinida EG, perpendicular a AC,
y tendremos h, interseccion de AQ y EG, centro del arco
AE; y k, interseccion de Ck y EG, centro del arco CE,
que unidos forman la curva pud;u]n ALEC.

A esla figura so lo da tambien el nombre e arco de
rampa O escalera.

’ e, 37. — Dada una reeta,

trazar ew ella lo moldura lig-

mada filete ¢ listel. — La ope-
racion se reduce a levantar dog
perpendiculares alarecta dada:
sea esla ab; & la distancia A,
donde debe empezar el filote,
levantaremos Ia perpendicalar
/] AL ; y paralela 4 glla, 4 la dis-
tancia igual al ancho del filets fa KM, ambas indefinidas,
Luego con una abertura de compés , igual al ancho de la
moldura, y apoyando una de las puntas de aquel en cada
una de las intersecciones de ab y AL, ab y KM, deler—

=)
T

D
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minaremos los puntos A Y K, saliente del filete, (e uni=
remos por medio de AK, paralela 4 ab.

3 “ B N 38. — Dudo un filele y

By o 8w perpendicular, trazar ln

G s moldura llamada ceja. — To-

maremos el ancho del filete y

! trazaremos & izual distancia

i la paralela io; levantaremos
R

4 la saliente del listel la per-
pendicular @m ; apoyando enlonces la punta del compis
en i, interseccion de Aim, y de o, con una abertura
gual al ancho del listel, trazaremos el arco As, que es la
cieja pedida.

No. 38, — Trazar ung
platabanda. — Esta moldura
se diferencia del filete 6 lis-
tel, en que su anchura es
mayor que su saliente. — Su
trazo no necesitaexplicacion.

I N°. 39. — Trazar g mol-
= — “dura lamada cuarto de ejp-

\ i euloreelo & invertido. — Esta
SO ISIER moldura se compone de dos

[ filetes unidos por un cuarls

de circulo ; para trazarl
se prolonga la vertical que

[ e el fildle Tmias corlo
hasta encontrar. la primera
Bl ) linea del otro filete, desdo
cuyo punto de interseccion
L__ 3

como centro, y con una aber-
tura igoal & la distancia que separa los dos listeles, so
traza el arco pedido. -
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El % 1 presenta un cuarto de circulo recto s el no, ¢

)

2 § =
uno inveriido o trastyocado, como Io llaman algunes aun-
que pocos.

W°. 40. — Trazar un cabe-

e 10. — Esta moldura es un arco
i o de circulo entrante ; se (raza
Vif prolongando la horizontal mas

corla hasta 1a saliente del filete,
Y uniendo este a aquella per

TR medio de una perpendicular,
B La inlerseccion de ambas linoas
. ©8 el centro desde donde so

—erie— st {r82a el cuarto de circulo ene

trante , que da nombre & Ia
moldura,

A representa un cabeto veeto ; B » Uno invertido,

N°. &1. — Trazar una haqueta, —
(e & Esta moldura consiste en una semi-
~———————. circunferencia tangente & dos parale-
las. Para trazarla se levanta una perpendicular que una
las dos paralelas, v de su mitad o, como eentro, se des-
civcunferencia.

Cuando la linea inferior es un filetn,
{ la baqueta recibe ¢l nombre de loro ;
S sn trazo se indica en B,

me, 42, — Tyazar una car
— la. — Tsta moldura tiene la mjsma
igualacion: que la baqueta, de la
cual se diferencia en que es eon=
——— caya: se halla siempre entre dos
— listeles de igual saliente, v e troza
uniéndolos con una perpendicolar, desde cuya mifad
como centro, se deseribe la semicircunforencia. Tambien
ge llama troguilo 4 esla moldora.

@
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i e e _ . WO 43, — Trazar la
B2 ol Hamade talon
et ‘ reclo. — Sean, por ejem-

. . plo, XB y RA los listeles

! entre los cuales debe tra-

12ad & zarse el lalon. Levanta-
e remos en A, extremidad
de BA, la perpendicular

o ki AC : unitemos con una

——— recta los dos extremos de
donde ha de partir el ta-

2 lon BA ; levanlaremos en

el medio de la distancia

~ — - CB, la otra perpendicu—

lar DE, cuyo punto O,
¢rmina la renuion de las dos cur-
pralon s RA hasta enconlrar 4 DE, v
reunan serd el centro delarco AD, como
el en que se cortan DE vy UB.lo es del areo OB. — El
num. % es un talon invertido.
Algunos modilican este trazo, tirando primeramente la
eeta Al las dos paralelas, y dividiéndola en
§: tres para el arco BO, y dos para el
levantan en ese punto’ O, puesto &
de AB, la perpendicular ED, que

R P,
Fes g 10s a

€h que (
Vds.

el silio en que

letormina lo
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No, &4. — Trasar
P A =i - una media cana. — Esta
- fizara es la anterior in—
vertida. — Uniremos los

3 extremos B, C, de las
=2l B paralelas AB, DC; tra-
: - zaremos en sua centro la
paralela FH; levantare-
mos las perpendiculares
indefinidas CG y BE: los
puntos de inlerseccion
nos indicarin los centros
de las curvas Ca, aB,
que forman la media ca~
pa. El numero 2 es una

canip tneertida.
Iista moldura admite tambien la modificacion gue he-
mos indicado para el talon. .

G Mo, §5. — Trazar una eg-
A cocia, — Dadas las paralelas
/i AB para trazar entre ellas una

i escocia, bajaremos en A la
perpendicular AG ; tomaremos
su tercera parte AD, y fraza-
- remos la recta ED, paralela d
L 1 /7N. ¥ Ay aBj;haremos CBiguala

o .+ (D sino lofuese, y liraremos
la recta MB: levanlaremos en
_ . Bla perpendicular BG paralela

B U B 4AC, vy trasporlaremos de B
2 en F la distancia E1, uniendo
Fa I por wedio de una recta, ¥ levantando sobire ella
upa perpendicular que corte 4 B (x5 por el punlo de in-
terseccion de FI y de IG trazaremos GIH, y quedarin de-
terminadas las dos porciones de curva, Cuyos cenlros se-
ran; G, para BH; 1, para HE,
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———————— _ (Cnando la.escocia 56 en=
cuentra en la posicion del
n°. 2 se llama escocia reeta,
2 yen la dela fig. 1a. y del
n°. 5 invertida. Eln® 2 y
el 5 presenlan olro modo
de Lrazar la escocia.

¢ NO, &6, — Deseribir lo cur-

s ]  vw Wamada pico de cuervo, —
Sean A y B las dos reclas en
que se ha de terminar la mol-
dura : las uniremos con una
perpendicular, sobre la cual
. S tomaremos un tercio G para
LA TN A¥  trazar la'linea CD, paralela 4

g & AB; tomaremos la distancia

CB, y la trasportaremos dos
veces sobre CD, para determinar con la primera la ver—
tical G, y con la segunda el paso de la curva, a; dividi
remos en seguida la distancia CB en dos parles icnales
para trazar EG; tiraremos EF, tercio de la linea EG ani-
Temos con una recta ¢ cen A, y levantaremos en ella una
perpendicular HI, caya inlerséccion con GB determina el

cenéro del arco Aa; el de ab s encuentra en ij el de OF
en G,
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KNe. £7. — Trazar ung espi-
~—=1al por medio de semicirculos.
— Dado ¢l punto a como cen-
trodelaespiral, se lirauna recta
{m, que pase por dicho punto;
luego se toma una abertura de
compas igual & la mitad de la
distancia que haya de mediar
entre las vuellas de lg espiral,
¥ se iraza desde ¢ una Semicir-
cunferencia, be; tomando luego
la abertura be, se traza desde b
como centro la semicireunferencia ed; volviendo 4 a,
con un radio igual & ad, se traza de; y asi, tomando al-
ternativamente por centros 4 g y &b, y con un radio igual
4 la dislancia desde estos puntos al extremo de Ja ultima
circunferencia descrita, se conlintia hasta obtener. ¢l ni-
mero de vueltas deseado.

NO. 48. — Trazar una espi-
ral con cuartos de cirewlo. — Ti-
raremos las lineas ah, ef, cd, (b,
formando un cuadrado al reanir-
se: con una abertura de compas
izual 4 uno de los lados de ese
cuadrado, nos siluaremes en uno
de sus angulos, a por ejemplo, y
deseribiremos el cuarto de circu=
lo ¢i: silndndonos en o y con la
dislancia oi, deseribiremos @ ; pusmu}o al punto e y con
la abertura el, el arco Im; luego nos colocaremes en ¢ con
la abertura em para trazar mn; volviendo & a. ng; 4 o,
gs; a e, sd; & e, db; &otercera vez, bh; y asi enantas
vueltas se quiera. Teise = s,

o, 49. — Trazar lo voluia jonice.— La voluta jonica,
muy usada en carpinleria, no es otra cosa gue una doble
espival en forma de Jistel, cuyo ancho aumenta a med:da
que se aleja del cenlro comun donde se éonfunden ambas
lingas. Como st trazo depende de la buena y exacla cons-
truccion del ojo, habwemos de hablar delenidamente do
esle, dando en zrande un modelo de su construceion.
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Dada la altura de la voluta AB, se la divide en 16 partes

ales. Hn la novena parie O, y con un radio iztal 4
na de ellas, se traza el eirculo CDEF, que es el ojo de la
voluta. Para hacer mas sensible la explicacion, copsulle—-
ros el n° 2, que representa el ojo en grande escala.
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Deserita la circanfe-
rencia , se divide sa
diimetro CE en cuatro
partes iguales, y se le-
vanlan en los dos me—
dios radiog las perpen-
diculares HI y 9G, que
uniremos con la tan-
genle JBG; luego, ira-
zaremos las diagonales
3O y GO que formarin
tres triangules. En fin,
dividiendo la distancia
HO en seis partes igua-
P los, delerminaremos la
posicion de las paralelas 1, 2; B, 63 8, 7; ¥y 1,3, que uni-
Temos con las rectas 6, 7; y 2, 5. Los puntos TG strin
los centros de los respeclivos cuartos de circulo Ag, aB,
Bb. bC, que constiluyen Ia primera vuelta; 1, 2, 5, 1, se-
van los de la sezunda: 8, 6, 7, 8, los de la tercera que
conclaye en G, confundiéndose con ¢l ojo.

Para determinar los centros de la segunda espiral, 6
borde interior del listel , trazaremos la horizontal LM
(n°. 5), izual en longitud 4 Al; en su extremidad M, le-
Vantaremos la perpendicular MN, igual 4 OH (n®. 1), v la
trasportaremos de M en N, uniendo este Gltimo punlo con
L por medio de una recta; luezo tomaremos con el com-
pis el ancho gue ha de (ener el listel (As, n°. 1), izual
regularmente al radio del ojo, v lo indicaremos sobre la
horizontal LM (n®. 5), como s6 ve en MP, por medio dela
perpendicular PQ. — Esta distancia PQ determina, fras-
Portada ai ojo de la volata (OH, n®. 1) el centre del primer
cuarlo de circulo de la segunda espiral si. (En el n®. 2 y
con la proporcion conveniente, esle cenlro eslh marcado
en k). Dividiremos lnego la distancia kO (n°. 2) en tres
parles iguales, que trasportaremos gobre la linea 09, y
habremos obtenido otros tres enadrados , que nos indican
los centros de la sezunda espiral. :

Solo la grande exactitud en la determinacion de los X
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centros, puede hacer que el trazado de la volula sea ficil,
Y sus curvas regulaves,

N°. 50, — Trazap
ung elipse. — Tireso la
recta AB, igual al didme-
lro 6 eje mayor de la
clipse; dividasele en tres
partes, y con una aber-
tura de compés igual &
und de ellas determinen-
i) se los vértices de los dos
triangulos equildteros KEH, KDH; tricense sus lados por
medio de las rectss indefinidas EKL, EHG, CKD, IHD, las
cuales indican los puntos de union de los cuatro arcos.
Desde los puntos HK , como centro, se trazarin los arens
IBG, CAL; y desde B y D, con un radio ignal 4 DC, se
razarin los otros arcos CEI, LDG

Si se nos da solo el eje pequeno, lo aumentaremos de
una cuarla parte para tener el grands, pues la relacion de
ambos esde 1 4 5.

N 81 — Trazo de
la elipse Uomada de jar-
dinero, — Tirese la ho-
rizontal AB, igual al cje
grande; levinlese en su
centro la perpendicular
CD, izual al eje peque—
1o ; tomese con el com-
pés la longitud del radio
del ejegrande AO, i OB,
y apoyando una de las
EOF, que en sus inler-
secciones con la lorizontal AB, determinara los untos -
EF, llamados focos: fijense en estos las puntas de nng
cuerda igual en longitud al ele grande; y estirfindola con
un lipiz, la panta de un clavo, 1 otra cosa cualqiiera,
hiicia D, v moviendo el instrumento que produce la ten-
sion de la cuerda en dircecion do B, aquella ocupara lag
Posiciones marcadas en I, H, etc, y trazara el arco DIFB;
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volviendo 4 situarnos en D, y caminando en direccion da
A, trazaremos DA 3 dirigiendo la cuerda al lado C, yre-
piliendo las operaciones indicadas, tendremos el otro lado

ACB, y queliara trazada la elipse.

N°. 52, — Trazar
ung figura elintica
en un losanje dado.
— Tirense las diago-
nales en ese losamjes
levantense sobre Sug
lados perpendicula-
Tes que pasen porsus
dngulos, y se lendrin
los centros de donde
se hayan de deseri-
bir 105 cuatro arcos.

N°, 58. — Trazar la cur-
oo apainelada , Hamada asa
de eesta. — Tiraremos una

i horizontal indefinida, y mar-
i caremos en ella tres distan-
A BYl 0 B cissiguales, AR, BC, CD, Con
Xt 7 una abertura de compas isual
N7 4 una de esas partes, y desde
<

los puntos B y €, trazaremos
el triangulo equilatero BCO, cuyos lados prolongaremos
indefinidamente (OCN , OBM) ; con la misma abertura de
compas, desde los centros (. B, trazaremos los arcos.DN,
AM; en fin, desde O, con un radio igual a OM, & ON, cer=
rarenios Ia curva con el arco MEN

'l i, h ' 3
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N°. 54.—
Trozar un
arco rebajo—
do. — Esle
Cis0 no es
olro que el
deunacurva
apainelada ,
cuyos ejes
grande y pe-
queno se nos
fijan,— Tri-
cese la hori-
zoulal de la
longitud in-
dicada; elévese en su centro una perpendicular igual 4 la
allara del arco, y tinanse por medio de las rectas AG, AD,
los extremos de la horizontal ¥ su perpendicular. Mida-
mos la allura de AB, v sefialémosla de B en E,ydeBen
F; la diferencia CE, y FD, la llevaremos 4 las rectas AG
Y AD: esto es, de Ad Hy de A & G. En el espacio GD y
CH, levantaremos perpendiculares (LF, ME) que las eor-
ten en dos partes iguales, y que prolongadas indefinida-
menie se cortaran en un punlo 0, que serd el centro del
arco MAL: F y E, lo serdn respectivamente de los olros
arcos DL, CAI.

10°. §5. — Trazar un dealo, — Ti-
rese la recta ABg izual al eje peque=
1o; bijese de su contro la perpendi=
cular indefinida CD3 con un radio
igual & la mitad del eje pequeiio, so-
nalar el punlo O; tirar las reclas in-
definidas AO y BO; con ¢l mismo ra-
! dio, y desde C como centro, trazar Ja
£ s semicircunferencia AEB: desde A
desde B, con AB por radio, los arcos Bm, v Aij en fin,
desde O con Om por radio, el arco restante mDi, que cer-
rard la figura,

o
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N°. 56, —
Trazarunacur-
i por inlersee-
cion de rectas.—
Sea ABCD el
reclanzulo  en
que hayamos de
lrazar la curva,
y GH los puntos
g enqueesta haya
de comenzar. Dividiremos el rectingnlo‘en dos partes por
medio de una perpendicular. El nuevo rectingulo AEED,
lo dividiremos en un nimero cualquiera de partes igna-
les, y liraremos or, 83, tt, elc., paralelas 4 AD, y EF;
luego dividiremos en igual ndmero de parles el espacio
comprendido entre el silio en que debe comenzar la carva
¥ el angulo del rectingulo, y tendremos log puntos |, 2,
5, ele., que uniremos & B, centro del reetingulo, por me-
dio de rectas. La inlerseccion de estas reclas 'y de las
perpendiculares r, s, ¢, delerminan 1os puntos por donde
ha de pasar la corva.

MEDIDA DE LAS SUPERFICIES.

Imposibilitados se verian nuestros lectores de aplicar
las nociones de geometria y las reslas que para trazar fi-
guras geomélricas acabamos de darles. si no hablisemos
ahora de la manera de medir las superficies : sin este co-
nocimienio, mal podrian calcular la cantidad de material
que han menesler para una obra delerminada, sea cual-
quiera su clase y objeto a que ge la destine.

Sin entrar'no obslaule en los complicados eéleulos &
que esto puede dar lugar cientificamenle hablando, les
indicaremos cuantas reglas son necesarias para lograr
esle objeto.

Superficie de un tridngulo. La superficie de un Iridn—-
gulo se obliene multiplicando la longitud de su base por
la mitad de su sllura, 6 su allura por la mitad de su base;
0 de otro modo : tomando la rmtac\ del produclo de la base
por la altura,
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Ejemplo.

Medido un tridngulo, resulta tener 1m. 38 de bases
2m, 2% de allura,

Primer modo. Segundo modo. Tercer modo.
Base 1,580 Mitad de la base 0,69 Base 1.38
Mitad de | 1 495 Altura 2,26 Allora 2,25
sualtora {7~

G900 543 690
2760 38 276
1580 158 276
1580 ; TET

Vemos pues, que el resnltado es el mismo cualquiera
que sea el mélodo que se adople ; y que el tridnzuolo pro-
puesto caya base es de 1 melro 58 centimetros (1), y su
altura de 2m. 25 , tiene de superficie 1 melro cuadrado,
b5 decimetros cuadrados, 25 centimetros cuadrados.

Dos son los casos que deben Lenerse presenles para
medir la allura de un tridngulo, y son: Que su vértice
se encoenlre 6 no fuera de la perpendicular de sn base.

Er-el triangulo rectanzulo, como por lo regular se toma
por base uno de los lados del dngulo recto, la allura esta
tijada por el otro lado: no hay pues necesidad de hacer
obra cosa sino medir esos dos lados en dngulo reclo.

Pero cuando el trifin=
i gulorectingulo liene por
i base la hipotenusa, BG,
i es necesario bajar una
[ perpendicular 4 ella des-
i de el vértice, AD, para
: oblener la altura.

B D d

(1) Hemos adoptado para ol cilcalo el sistema métrico decimal coma
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En el tridngulo equilitero, en el istsceles, y en general,
en todo triingulo cuyo vértice se encuentre dentro de la
base, la altura se obliene bsjando una perpendicular desde
agquel a esta.

Si la perpendicular bajada
desda el vérlice se encuenlira
fuera de la base, como sucede
en todo Lridngulo obtusingulo,
se obtiene la altura verdadera
prolongando indefinidamente
la base BA, y bajando sobre
B glla la perpendicular CD. —
CD serd pues la altura del tridngulo que habremos de
multiplicar por la mitad de la bage, entendiendo por tal
AB: nunca la parte AD, prolengacion de aquella para ba-
jar la perpendicnlar.

Superficie de los cuadrildteros. Como €slos Son do va-
rias clpses , Irataremos de cada uno en particular.

La superficie del euadyado, se obtiene multiplicando
uno de sus lados por si mismo.

La del reclangulo, wulliplicando uno por otro dos de
sus lados adyacentes, 6 de otro modo : su base por su al-
tura.

La del paraleligramo se obtiene del mismo modo.
Tambien puede averiguarse lirando una diazonal que lo
divida en tos Lridngulos, v operando como’ iemos dicho
para eslos # la suma de la superiicie de los dos tridngulos
dard la de! paralelogramo.

Se averigua la del rombo 6 losanje haciendo de él dos
wiangulus por medio de una diagonal. El producto de
ambos serd la superficie del losanje.

La superficie del trapecio se obtiene multiplicando la
suma de los dos lados paralelos por la mitad de la altoras
y tambien ydotmando un coadrilitero y un rectingulo, ¥
evaluando ambos , que unidos darin la superficie del tra»
pecio.

mas facil y expeditivo que el de piés, pnlgadas y lineas. Los que se ens
cuentren poco ol corriente en &l pueden consultar el Manual de Aril=
mética, aue forma parte de esta lliﬁciGLOPEDl:\.
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Para averiguar la del trapezdide , se liran diagonales
para obtener tridngulos y e procede como en eslos.

Un poligono regular liene por su-
perficie el produclo de la suma de
todos sus ladus AE, EC, CB, BF, FD,

» DA, mulliplicado por la mitad de la

* perpendicular IL, bajada desde el
cenlro sobre uno cualguiera de sus
lados, :

i La de los poligonos irre—
; guldres se obliene dividién-

dolos en tridngulos, y eva-
loando estos : la suma de la
superficie de lodos serdla del
poligono.

La superficie del eirculo se
obliens multiplicando la cir-
cunferencia por la mitad del
radio, Para eslo es necesario
conocer ta medida de la cireunferencia: hé aqui la manera
do oblenerla. — Se multiplica [a longitud del didmetro por
22, v el produeto se divide por 7 : el cocienle de esla di-
ision es la eircunferencia (1). Asi pues, multiplicaremos
esle cociente por el cuarto del diametro, 6 mitad del ra-
dio, y tendremos la superficie del circulo,

La del seclor se obliene multiplicandosel arco que le
sirve de base, por la mitud de so radios "

La del segmento,vestando la del tridngulo de la del sec-
tor : ¢l residuo serd la del segmento.

La supetlicie de una corona se averigua sustrayendo
1a del civenlo menor de la del mayor : el residuo indica la
de la corona, X

La longitud de un arco se obliens mull}pkﬂludu el mi-
mero de grados del angulo por la longitud de la circunfe-

(1) Estn esla relacion de Arquimedes; segun un antor es da 100 &
3445 segun otro, ¥ se cree ln mas exacta, de 443 4355 ¢ la de 7 422 o
bastante para lus viloulos ordinavios,
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rencia, y dividiendo el producto por 560 : el cociente de-
muesira la longitnd del arco.

Para obtener la lonzitud de una espiral es necesario
multiplicar la suma del primero y ultimo radio por 22,
dividir el producto por 7 : el cociente, mulliplicado por el
nimero de vueltas y partes de vuelta, da por resullada la
longitad de la espiral.

La superficie de una elipse se averigua mulliplicando
sus dos ejes uno por olro; el prodncto de esta mulliplica-
cion se multiplica por 785, y el producto de esta segunda
mulliplicacion se divide por 1000,

La de una cyrva apainelada 6 arco rebajado se obfiene
sumando la mitad del eje grande y la altura; multipli-
cando esta suma por 180" y dividiendo el producto
por 49.

La de un arco realzado, 6 sea media elipse cortada por
su eje pequenio, se obtiene del mismo modoe.

La de un dvalo es ignal & la de un circulo cuyo didme-
tro sea el eje pequerio del dvalo, y la de una media elipsa
cortada por su eje pequeiio. Se obtendra ejeculando las
operaciones que hemos indicado para la evaluacion del
circulo y de los arcos realzados.




PARTE SEGUNDA,

WADERA; SU ESTROCTURA, SLS CLASES ; MODOS DR ASERRARLA, PREPARARLA

CONSERVARLA ¥ COLORARLA,

CAPITULO PEIMERQ.

NATURALEZA ¥ ESTRUCTURA DE LA MADERA ; SU DUREZA ;
SU FUERZA ; MODDS DE ASERRARLA,

Antes de proceder 4 Ia explicacion de las diferentes
operaciones que constituyen el arle del carpinlero y del
ebanista, natural parece nos ocupemos de la maleria pri—
mera sobre la cual deben tener lugar esas mismas opera-
ciones. ; Sobre qué basaria sino nuestra doctrina 2 3 cuin-
Las y culln numerosas no serian de olro maodo lasdificullades
que halliramos 4 cada Paso. y los enojosos tropiezos con
que, por fulta de neciones preliminares y previamenle
adguiridas , habrian de luchar en la aplicacion de esps
mismas doelrings nuestros leclores 2

Forzoso es pues, para evitar aquellas ¥ conjurar eslos,
que enlremos, aungue sumariamenle, en algunos detalles
acerca de la naturaleza, estructura ¥ especies de made-
ras mas usuales en la carpinteria Y ebanisteria, y gy
fuerza ; para ocuparnos después de la manera (o prepa-
rarlas, colorarlas, conservarlas, e;mzluar]us, ele.; ele.

Naturaleza y estructura de lg madera. — Bl tronco dp
un drbol se compone de cinco partes bien dislintas enten
si; & saber : epidermis , corlesq > albura 6 liberganaderq
i

{)ropinmenm dicha, y el conducto meduiar (vulgirments
amado corazon ).

Nada inleresa

F

d nuestro propdsito el apreciar fisiologi
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camenle las funciones de la epidermis y de la corleza :
ias copsideraremos como una sola é idénlica parte , indtil
en la carpinteria, y como Ia cubierla del tronco. que todos
nuestros lectores dislinguen perfectamente de 6.

Para ocuparnos de las otras partes que lo componen ,
ficurémonos tener a la vista uu tronco coalquiera aser-
rado, y miremos 4 una de su3 dos cabezas. Por ellas
distingniremos las cinco enunciadas partes de que se com-
pone, y veremos que se hallan colocadas formando
circulos concénlricos, a contar de afuera hacia adentro,
Primeramente la epidermis 0 pelicula que cubre exterior-
mente el vegetal ; luego, la corteza que lo guarece de las
impresiones almosféricas.

Inmedialamenle después de esta se encuentra la albura
0 liber, maleria cuya constilucion es idéntica 4 la de la
madera propiamente dicha, y que sirve de punto inter-
medio, & de [ransicion, entre esta v la corleza. La albura
es blanca en la mayor parte de los drboles ; y cuande no
liene un ¢olor que merezca esle nombre , es siempre mas
clara que lo restante del tronco.

Apoyados en la observacion de que la capa que cons-
tituye la albura es menos gruesa cuanto mss lento es el
crecimiento de los arboles 5 y mas gruesa, por el conlra-
rio, 4 medida que crecen esfos con mayor rapidez: ha—
biendo examinado que su conlextura es exactamente
andloga a la de la madera : que sus capas, cuando son va-
rias, Lienen mayor dureza, estin mas coloreadas, se con—
funden, en una palabra, con la madera , cuanlo mas pro-
ximas a esla se encuentran; han dedueido los naturalistas
que la albura es el embrion de la madera, por decirlo asi,
Y (ue sus ¢apas pasan sucesivamente , y cada afio , del
uno al otro estado.

Esto nos inleresa poco, en verdad, no tratando en este
Manual de arboricullura 3 y solo nos hemos hecho cargo

or un momento de la albura y su naturaleza, para esta—

E!w‘:er como principio que : La poca solidez, la falla de

fuerza de la albura, hace necesario no servirse de ella en

ninguna obra que exija solidez : por’esta misma razon no

son empleadas ¢n trabajos que requieren esa misma con=

dicion, las maderas lamadas blancas, qué son las obienie
s
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das de drboles cuyo tronco parece completamente formada
de albura ; el abelo, el chopo. pur ejempla, Sin embarzo,
se ha intentado Y conseguido en parte aumentar la dyo
reza de la albura en alzunos drboles, despojandolos de la
corteza algun liempo antes de la corta,

La madera , propiamente dicha » €8 la parle del lronco
eontenida dentro del eireulo formado por |a albura, y lo
mas dure y compacto del srhol » lo mas oscura de color.
En su centro so encuentra el conducto medular; mas os-
curo aun que la madera , y que es el veliculo por donde,
despuds do formarse ey &) |y savia, se comunica i lodas
las partes del vegetal,

81 una vez observada la naturaleza y estructura del
arhaol, pasamos 4 inspeceionar su constitucion, hallaremos
que cada ano de los anillos lefiosos de fjue esta formaca
la madera, so com pone de una mullitud de (ibras coloca=-
das unas junlo & olras y fuertemente adheridas enire si :
¥ atravesadas desde el ‘canal medular hacia el exlerior, y
de abajo arviba, por tubos medulares (jue les eomunican
la vida distriliuyemdo la savia. Los primeros, eslo es, los
que vienen del canal medular hiacia aluera , reciben el
nombre de radios medulares, Estas indicaciones’habrin
de servirnos mas adelante - gamoslas presentes.

Hemos dicho que las maderas llamadas blaness son
oeo & proposito para obras de solidez, por ser poca com-
paclas , demasiada tiernas ; naluralimente se deduce de
eslo la neeesidud de conocer la Mmayor 6 menor dureza da
185 diforentes maderas, v dar una regla para apreciarlas,
¢ Una regla? No existe. Y decimos (ue no existe, porque
la que parece poder merecer ¢l nombre de lal, — el peso
especilico, la densidad » — esla muy lejos de serlo :
1°. Porque ana misma madera » procedente de diversos
climas, y teniendo casi o] mismo Peso especifico, dilierg
en mucho por lo que hace # su dureza v duracion segun
que ha erecido en climas cali : lemplados, 6 [ios y lo
que es mas, segun la clase de tierra donde se ha desar=
rollade y el género de cullivo que ba reeibido : 29, Por-
que dos maderas distintas , cuyo 'es0 especifico es @l
mismo, O en poco diferente, y aunque criadas en el misig
clima y en [u misma tierra » B0 son ni igualmente duras
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ni ignalmente durables ; ¢jemplo de ello , el manzano ds
la Reina y el platano, que lienen el mismo peso, y el pri-
mero es mas duto sin embargo ; el nogal y el olmo, en
que la dureza se balla de parte del primero; el abeto y
el pino de Fiandes, en quienes se observa el mismo fend-
meno. :

Esto no obstante , puede juzgarse aproximativaments
de la dureza y duracion de la madera por su densidad ;
y 4 este efecto ponemos & continnacion una tabla del peso
especifico de las mas usuales on carpinteria y gbanisteria,
inclusas tambien las usadas por los lorneros, pues si Go-
nocimiento no estara de mas en multilud de casos al car-
pintero y con mayor razon al ebanista,

Cuadro del peso especifico de lus maderas , supuesto un
paltmen de wn melro cibico , y comparado con olro iqual
de agua destilada, esto es, 1000 lilros.

Granado . Il 1550
Guayaco o palo santo. . . 1333
Ebano de América. . . . /1551
Boj de Holanda. .. .. . . 1228
Cepa de vina. Sl e
Codro de la India . . . . 15616
Ebano de Idem . . . . 1209
| T e R S 1170
Sandalo oscuro .

e 6 L
" blanegel . &/ 40 by
Coco . e e i 4 )

Halo/bydsil - L L.
Sevval cullivade. .
Lila . ] .
Pino de Borgoia .
Nispero .
Cornejo .

Ohva sl e
Palo campeche .
Boj. .

Morera blanca de E
Cerezo de Mahaleb
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Lentisco .
Fresnp, T T
Laure] dg Espafia .
Espino albay
Sandalo am

arilla

SHBNZAN0 cam peslre
Tejo de Holanda
Ciruelo, A
China , =
Cerezo de Bahama .
azmin de Bspaiia ,
Cambronera,

eral silvestre |
J\i'L‘l‘. g e A
Citiso de los Alpes .
Aleree

Melocoton durazno ,

Endring AL
Carpino 4 Ojaranzo

Manzano da la Reipa .

latano
Sicomoro, .

lanzano de jardin .
Aree monlds, B

imon, :
Guindo S
J‘.Il-ua'juu-:;[m seiigt
Naranjo -, i

Membrillg P
Sauco, | v
Abedul i
Aceho, v
Nogal. . | s

O, a0 .
Serval de Pajarerg
Peral de jardiy ;
Pino de Espana ,

CARPINTERD

849

669
661
(57
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Arce liso .

Cedro del Libano . . . .
Tilo L T i e
Aveilano . AU S T4 AR
Morera negra . » , .

Ciprds de Espafa .
Sauce cabruno . Ty 3t
Cedro silvestre (indigena)
Castano = =
Sauce .

.

Morera de pa'pci-
Ay o) Rty h

Olno de Iprés .

Enebro de Espaiia . i
Pino de Génova. A

n Flandes - .
Mojera ¢ mustaco . ., . .
Chopo. e L et
Alamo blatco . .

Castaio de Indias . . . .+ 506
Abetomache . & . . . 5O
mc hembra Giie e v HOR
Alamo de la Carolina . . . 492

AR B I T D2, 5 T

R L T R O SRR RSO 1

Fuerza de lo madera. — Ya hemos dicho que los ante—
riores guarismos no presentam con precision matematica
la dureza y duracion de la madera & cuyo frenle se en—
cuentran ; ahora anadiremos gue, con mucha mayor
razon, no pueden indicor la foerza 0 resistencia de ellas,
pues esle fendmeno se complica con su elaslicidad , su
posicion relaliva, su forma, ete., ele., causas lodas que
conslituyen una razon compuesta, que da luzar a caleulos
algebriicos, harto complicados’ para tener cabida en
nuestro Manual,

Modos de aseryvar la madera. — Lo que hemos dicho
acerca de la estructura de la madera nos explica el por-
que, al secarge , disminuye su grueso conservando siem-
Pre su mismo largo, y. la necesidad de no emplear con
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frecuencia, si al cabo se emplea alzona vez, la madera
que no se encuenlre en perfeclo estado de sequedad ,
sobre todo en obras cuyas dimensiones hayan de ser in-
variables.

Tambien nos conduce & hacer una deduccion respecto
al modo de aserrarla, sponn sp la hava de aplicar 4 (al
6 cual objeto, 6 se quiera oblever este 0 el olro re-
sullado.

Con efecto, si se desea solidez en una pieza de madera,
habremos de’ buscar una cnyas fibras se hallen en direc-
cion ‘paralela al canal medular, y aserrar el madero en
esta misma direccion : lag tablas, listones, alfajias | ete,
ete., aserradas signiendn ‘la paralela del canal merular,
so laman madera al hilo. Ya hemos dicho que se procure
escoger madera cayas fibras conserven en lo posible la
direccion vertical , porque hay alzunas en las cuales |ag
fibras forman curvas muy pronunciadas , espirales
olras mil figuras caprichosas , Y aun se enirelazan , en
cuyo caso la sierra las eorla, lastablas pierden sn fuerza,

15 casi incapaces de pulimento : esta es la
fue s¢ lama era te repelo,

Si, por el contrario, se disea én vez de solidez utilizar
la disposicion de las ¢ Pas cancéntricas, y azradar el 00
por la armonica estruclura de lis liliras (0 como se dice,
de las velas ), enlonces se deba aserrar en direccion per-
pendicular al tubo medular, y las forlas 6 cliapas que se
oblenzan presentardn la marea de cada una de las capas,
resallard 1o disposicion de las [ibras s ¥ 8B conseguird
efeeto agradable con el pulimento; pero sin
dez, con riesso de perder el tempo v ol tr
cialmente si ol trozo de madera tip
es lo que se llama madera vetisegud.

Las cualidades do la madera aserrada al hilo eran harto
atendibles para no seguir ese melodo ; pero los efeetog
producidos por la velisggada eran demasiado brillanies
para que el hombre, ansioso siempre por unir lo bueno
4 lo agradable, propenso 4 conseguir lo que parece impo-

» 10 tralara de busear un medio de conseauir ambog
eni0s. Lo ha consegnido en parle, pues si bien en log
dos mélodos seguidos con este inlento prepondera , ya la

ningung solj-
abajo, espe-
& Poco espesor : esto

ext
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solidez, va la belleza, no se encuentran excluidas ninguna
de las dos.

Consislen eslos dos mélodos, uno : en aserrar 10s ma-
deros en direccion diagonal al eonduclo medular 3 otro,
en aserrarlos en cruz en direccion vertical,

La primera, llamado madera de solela, es mas brillante
en los efectos que la vetisegada , y mas solida que ella,
pues hay en las fibras mas punlos de adlierencia ; pero
es menos solida que la cortada al hilo.

La segunda , lamada madern al rayo , d lo malle , al
corazon , es tan solida como la userrada al hilo, mas bri-
Hante que ella por los cambiantes que los radios meduola-
ros forman en su direceion y por su color, si bien el efecto
que producen es inferior al que resulta de la madera ve~
lisezada o de la aserrada en soletas.

Mhtes de indicar, pues no es indiferente cudl de eslos
mélodos haya de emplearse al aserrar la madera, segun
el objeto 4 que se Ta destine , digamos dos palabras que
expliquen la manera de aserrar un madero al rayo, malle
0 corazai.

Aserrado un madero por su centro en toda su longitud,
quedara dividido en dos porciones, en las cuales una de las
ceras sera plana y la otra convexa (1) asientese este
medio cilindro sobre su cara: plana y asiérrese nueva—
menle por su centro, en direccion perpendicular & esa
cara plana, y se tendran dos secciones riangulares de
cilindro, Hecha esla preparacion con los dos trozos del
madero , v obtenidas cualvo poreiones Lriangulires , se
procede 4 aserrar cada una de ellas. Al gfeclo se la coloca
apoyada sobre la parle convexa o exterior del madero,

agierra por uno de sus lados, de cuya gperacion resul-
tarh un liston triangular 3 se pasa al olro lado para sepa-
rar el otro, y luego se procede a formar las tablas, en las
cuzles babra siempre uno de los lados que termine en
angulo agndo.

La desventaja de este método, si se le compara con el
aserrado al hilo, no consiste para nosotros en la solidez,
pues la consideramos igual en uno y en olro; sino en la

(1) Esto eslo que s lama ub niedio cilindro.
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menor anchura de las taf

ene las obtenidas en €l, vy enla
perdida que en cada

una ocasiona la curva de sg lado

exlerior, no despojado, como se ve, del costero, Ademas,
la aplicacion de l0s listones triangulares no es grande,
aunque posible en muchos Cds0s, ¥ esto quiza no com—
pense el mayor coste dl aserrado. Sea como quiera , g
Précio es siempro mayor proporcionalmente al ancho i
cada tabla , que el d¢ olra do las mismas dimensiones
aserrada al hilo.

Veamos ahora cufl de esfos ase
carpinlero y el ebanisia para sus o

Se {rala de solidez, de una Coustruccion cualquiera en
que no haya de consultarse la belleza de la m
esla se encuentre en o] val intrinseco de g maleria
Itisma , como el dhano, ¢l pa sanlo, coral’, rosa , gle.;
enlonces busquess madera aserrada al hifo, e

Si se desea solidez v belleza & uy Uempo mismo , em-
Pléese la madera v o mally,

Pero gi, como sucede en lo: enchapados, se lraty da
Consultar salo Tu bellosa , buscandola en los caprichios da
la naturaleza s D0 s¢ eche mano de olra madera quo [a
aserrada en solela 6 la vetiseqad /

Lo dicho basta por ahora 4 puestro Proposito : mag
adelante volveremos a ocuparnos de alzunas de
materias, enando tratemos de plras que eslan entazadas
flitimamente con ellas. Pasemos & hablap de las diferenteg
tlases de maderas: justo s que demos 4 €onocer no sole
la estructura s Sino |

rrados debe buscar ¢
bras.

aleria, 6 que

eslas

45 tiversas calidades del objelo qua
ha de ocuparncs en esto Manual,

CAPITULO SEGUN bo.
DIVEREAS GLASES pE MADERA,
Al dar & conacer ahora la calidad, color, ete., e
1as priocipales maderas de que se sirven los i
ebanis{as, v aun los lorneros, habriamos




DE MUEBLES Y EDIFICIOS. 53

Ias en dos grandes grupos que comprendiesen las indize-
nas y las exdticas, enlendiendo por las primeras todas
las pativas de Earopa ¢ aclimaladas en ella. Pero hemos
creido deber proferir ol método alfabstico absoluto, salyo
el indicar en cada una de ellas su procedencia

Nos habiamos propuesto hablar detenidamente de cada
una en esle capitulo; pero tememos exceder 1ds limites
que nos estan marcados, v nos limitaremos a indkaciones
;g,euurales si bien suficienies a las necesidades de ueslros
eclores.

7]

ABEDUL,

El color de esta madera es blanco rojizo ; suftextura
bastante compacta cuando esla bien seca, y suf dureza
Y su fuerza son mayores en los climas

calidos. Es facil de trabajar, no admite gran pul

solo se'emplea en obras comunes de carpinteriaf El abo-
dul abunda en lobanillos de color rojizo, Jaspegdos y de
bello efeelo :

s que los lorneros emplean con ox
fabricaciones. Es arhol indigena (1)

ABETO,

Lo hay Blanco v rojo. Bsle dllimo , brilla
teado , es [dcil de trabajar, se presta perfs
ensambladuras,, v no ‘tendremos inconve
el primer lugar por su solidez , después dél castaiio y de
la encina, en las obrag de carpinteria pard edificios,

El blaneo, por el contrario, se trabidya mal , es muy
nudoso , admile poeo pulimento, y susudos saltan con
facilidad cuando esli S6CO 3 es poco atmisible, come no
§ea en obras de embalaje 6 empaquetado.

emenle ve-
lamente 4 las
ienle en darle

ACACIA,
s

¥ L -~ s

Este grbol , muy poco ciltivado en Espafia, casi nupea
usado en carpinteria, ofrece grandes venlajas sin e
jargo. La sola cualidad de no corromper

M-
se dentre dal
(1) En adelantz solo

indicazemas ordleg sin 105 exdticus,
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agua, y de no apolillarse, harian apreciabilisima su ma-
dera, aungue no reuniese ademas las de un hermoso color
amarillo verdoso, con velas pardas bien distribuidas g
bastante dureza y grande facilidad para el pulimento.

ACERD.

La cirennstancia de ser muy dificil de trabajar por gu
dureza , hace que se emplee poco eslta madera de un
blanco semejante al del marfil en los capas exteriores, ¥
algo negrozco en las proximas al tobo medular. A medida
(ue envejece y seca, adguiere una ligera tinla amarilla : |
el corazon admile con fac d el tinle negro, v puede
emplearse en lugar del ébano para las incrustaciones de
marcueleria, 4 las cuales se aplica con venlaja tambien |
la parte blanca del tronco. — La dureza de esla madera,
y su no-facilidad para el trabajo, hacen indispensable ser-
virse de cepillos cuya cuchilla esté bien afilada , su boca
poco tendida ; y aun seria preferiblo el de doble cuchilla,
si no rizase la yiruta al arrancarla.

ALAMO.

Machas son las variedades de este arbol, que pueden
colocarse en dos grandes grupos : alamos blancos ¥ ne-
gros. Ambos lienen por caracteres comunes la blancura

ligereza de la madera, aunque la del segundo sea pre-
erible.

El piramidal, variedad del blanco abundante en Htalia,
es notable por su resistencia contra la sequedad, razon
por fque los ebanistas lo emplean en las obras que han de
enchapar 0 cubrir con patio, bayeta 6 badana. Por lo de-
mas es muy tlojo y esponjoso, y se padre facilmente, Su-
ministra palos muy rectos y largos.

il de Flandes, menos esponjoso que el anlerior, aunque
de poca duracion , se trabaja bien, se pulimenta mejor,
pero no admile brillo. Perlenece 4 la clase de los blancos, |

Los llamados negros se emplean on algunos punlos en. |
las obras de carroferia, piss on madera o5 tinshio mus
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dara y compacta que la de los blancos. Sus variedades
mas usadas son :

El llamado negrillo que es buseado por los escultores
para trabajos delicados

El libico o temblador, preferido por log ebanistas para
el enchapado en los casos que emplean el blanco.

ALBARICOQUE.

Si no fuese dificil de pulimentar, no se rajase, y no es-
tuviese por lo regnlap podrido en las capas interigres, sn
hermnso veteado lo haria aplicable a trabajos delicados;
pero las antedichas circunstancias hacen se emplee poco.

ALERCE,

En extremo compacto, resistente 4 la humedad mas
que la encina, desprovisto de nudos y poco susceplible de
pulimento. se emplea solo en loneleria, a la cual convie—
nen estas cualidades, para evitar la evaporacion de los
espiritus y el rezumarniento.

ALISO.

Paco comun es ver grandes muebles de aliso;’ este ar-
busto erece poco, y eslo es sensible porque su madera,
blanea, suave al corte del formon, y de una textura bhas—
lanle homogénea, seria muy 4 proposilo para toda clase
de obras, especialmente por su ligereza y por no ser sus-
ceptible de corromperse con la humedad , pues resiste
mucho liempo metida en agua.

Lo mas estimado no solo por los ebanistas, sino tam-
bien por los escaliores o tallistas, es el lobanillo qiie na=-
tural O artificialmente se obliene de &l. Sn aplicarion en
ebanisteria es el embutido, al enal se presta admirable-
menle por la variedad de su dibujo. Es este de dos mo-
dos : rizado y flameado. El primero, que tambien podria-
mos llamar ondeado, tieno la desventaja de presenlar en
el corte mullitud de repelos y de nudes que dificullan el
trabajo y hagen necesario un grande cuidado, a mas de
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exigir una extrema atencion v la aplicacion de multitnd
de presiones para conseguir su perfecta adherencia en el
embutido; pero su hermosura no es por esto menor que
la del flameado, en el cual la vista se recrea al aspeclo
sedoso de sus palmas, en las que se admiran los mas be-
Hos contrastes de claro oscuro, formados por la alterna—
cion de sus filamentos morenos con olros amarillos, 6 co-
lor de cacba. Para aserrarlo en hojas, debe inspeccionarse
antes el lado por donde haya de dirigirse el corte, a fin
de no perder mucha madera si las piezas que hayan de
emplearse deben tener alguna dimension considerable,
pues es muy comun el que los agujercs de que esta atra-
vesado en lodas direcciones el lobanille ondeado, produz=
can en é] grandes soluciones de continuidad.

I ALMENDRO.

El color, las velas de esta madera, difieren muy poco
de las del palo-resa; su dureza es prande; el pulimento
cle que es susceplible, tan ficil como magnifico. Y sin em-
hargo de estas cualidades que lo haeen preferible, para las
obras pequeias de ebanisteria y de lorneria, no solo al
nozal sino es a'la caoba, lo vemos i proserilo de nues-
tros talleres, por la malélica influencia del espiritu de ex-
tranjerismo. Dejaremos lo bueno de nuesiro pais por to=
mar 1o menos bueno de otro, solo porque no lo poseemos,
Y aungue nos haya do costar este producto cualeo veces
mas que aquel. j Fuerza de la ilustracion !

ALMEZ.

Esta madera, compacta, dura, pesada al par que elasg-
tica, v de un negro inlenso, puede reemplazar al ébano.
Se trabaja con facilidad, su pulimento es hermoso, y reune
la ventaja de no agrielarse jamés. Aserrada en Solelas,
presenta un veteado muy parecido al del muard. Se ob-
ti{:nuu tablas de grandes dimensiones, aunque no muy an=
chas, ”

1
|
.
|
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ALOE,

El alto preeio a que se vende csta madera, dura, resi-
nosa, procedente de la India, de la China y del Japon,
hace que solo se la emplee en obras de pequenas dimen-
siones. En el Brasil v en Méjico se cria tambien , anngue
es menos estimada, sin embargo de ser menos cara. Su
color es rojo oscuro, mezelado con velas Negruzeas ungs
veces, verdosas olras : es madera aromatica.

AMARANTO.

Violeta oscuro de color, porosa, dura v de buen puli-
mento, esta madera procedente de la Guyana se emplea
poco, por su alto precio, v solo en el embulido.

AMIRIDE,

Esta madera, procedente de la Jaméica , se parece en
extremo al verdadero palo-rosa ¢ de Rodas, por su eolor
¥ su fragancia : estas razones hacen que se le dé vulgar-
mente el nombre de falso palo-resa 6 palo-rosa de Ja-
natea.

ARCE.

Varias son las especies de este érhols Solo nos o0cupa-
remos de tres : el campestre, el sicomoro , y el llamado
liso.

El arce 6 dcer campestre es daro, compacto, homogé-
neo; su color es amarillo bajo; es bastante nudoso, y sin
embargo se pulimenta bien. Es muy estimado no “solo
por los ebanistas y lorneros para obras delicadas , sing
tambien por los fabricantes de instrumentos de cuerda.

Elsicamoro es blanco, compacto, bien veteado, v [acil
de trabajar ; admile un hermoso pulimento. Bs preferido
al campestre, en las artes que hemos indicado hablande
de €, y en la escullura, arcabuceria y olras

El llamado liso, y por otros duro, aventaja al campes-
tre én ser menos suseeplible de rajarse; pero no es tan

flulce para el trabajo y pulimento como el sicomoro,
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ASPALATO.

Hay uno negro, que se confunde por algunos con el
ébano; y otro, pardo veteado de color mas oscuro, muy
semejante al aloe, pero sin olor alguno. Es arbol poco cor-
pulento, y crece en el Africa meridional.

AVELLARO.

/ La poca susceptibilidad para el pulimento, aunque su
fextura sea iznal, y su color de carne claro muy agrada-
ble, ha hecho sin duda que se le excluya de la ebaniste-
ria y carpinteria; es ademis poco corpulento, y esto no
permite grandes dimensiog®s en las tablas, lislones, elc.
Sus ramas son aprovechadas por los cesteros y loneleros
en reemplazo del mimbre.

Hay sin embargo una especie de avellano en Turquia,
gl:]u; por su corpulencia es muy & proposito para las arbo-
aduras.

BADIANA.

Este arbusto, originario de la China y del Japon, que
produce la semilla de su nomhre, lamada tambien anis
estrellado, es duro aunque de buen pulimento; su color
verde sucio, tirando & veces al rojo, y sus pequenas di-
mensiones, lo hacen ‘aplicable solo al trabajo de embu-

tidos.
BALATAS,

ista madera es procedente de la Guyana; la hay de
dos clases : rojo y blanca. Son poco estimadas por no ser
de una grande belleza, y prestarse mal al pulimento,

BAMBL.

Unos o creen originario de la India, y desde ella tras-
portado a la América (; por quién y cuéndo? pregunta-
riamos nosotros); no falta quien lo juzea propio de todas
las regiones intertropicales, v quizi no sin falta de fufie=
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damento, pues se halla en las del antiguo y nuevo conti-
nente.

Son varias sus especies, unas mas daras que ofras;
cuales hoecas, coales compactas, pero todas en exiremo
flexibles y ligeras. Se emplea en la constraceion de sillas,
sofaes, ete., v pocas veces aserrado en lalag, aunque el
hermoso y brillante pulimento natural de su saperficie lo
hace a propésito para enchapados.

B0,

La madera de este arhusto, de un color amarillo ver-
doso, es lan dura y compacla que se precipita al fondo
del agua. Es muy buscada por los farneros y grabadores,
¥ es susceplible de un pulimento brillantisimo. Sus loba-
nillos son muy buscados, se trabajan con dificoliad , se
coloran bien para hacer resaltar sus velas, y pueden ob-
tenerse artificialmente ajustando 4 una rama una virola
de hierro.

CAOBA,

Esta madera, procedente de 1as islas del zolfo mejica-
1o, se enplea como tados sabemos en obras de carpinfe-
ria y de chanisleria. Tiene la apreciabilisima cualidad de
nlo apolillarse, por lo cual dara muche ; la hay de tres
clages.

La comun, de un color de cancla bajo, y en general
mal veteada coando es nuevo el arbol, 6 recientemente
cortado, oscorece y mejora con el Liempo.

La mosqueada, ‘cuyo color es mas oscuro y las vetas
Inas pronunciadas. Una variedad de esia es 1a llamada
espinosa, cuyas manchas figuran herborizaciones, Alzo-
nos han dicho, no sabemog porgué ni con qué fondamen—
l0, que esla circunstancia era debida & |a proximidad de
las raices: y sin embargo, este fenémono se observa en
loda ta longitud de algunis madergs,

En fin, la llamada negra, nombre debido no 4 que su
color sea tal , sino 4 lo oscura que es comparada con las
Otras, Esta es la que puede distinguirse en bruto; la veta
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de las otras solo puede econocerse después de hien pulie
mentada,

CARPINO U OJARANZO.

Esta madera, acaso la mas repelosa de euant
plean en carpinteria, 4 causa de la estruclura ondulosa
de las eapas lenosas , es muy fuerle y por consiguiente A
proposito para obras que hayan de prestar una grande
resistencia. La dificultad de pulimentarla y so calidad
vidriosa, hacen indispensable servirse de ins(rumentos de
buen temple y bien aguzados, si se quiere no emplear un
trabajo y un liempo precioso, y conseguir un resultado
nulo. Anadiremos, que el carpino no encoge y puede em-
plearse poco tiempo después de cortado.

A8 58 em-

CASTANO.

Esta madera, enya -umh)"m con la de roble es grande
por la digposicion de sus fibras, el color v calidad del
grano, solo se diferendia en quoe las irradiaciones trasver-
sales, eslo es, los radios medulares, son muy marcades en
el mbh, y apenas perceplibles en el castaio.

Su resistencia 4 la humedad , que la permile vivir sin
deterioro bajo del agua, 6 enterr a:ia durante seis 6 siete
sielos, lo hace '\pwua;u1,»-'.r1ul para |.1-. construcciones hi=
draulicas, cimientos, et €., ete.; pero al conlacto del aire,
se apolilla interiormente sin dejar percibir al exterior la
mas pequena muestra de alteracion , por le cual es nece-
sario reconocer cuidadosamente los maderos antes de em-
plearlos. Ademds, 4 medida que envejece s hace que-
bradiza, se desprenden astillas, se hiende, y requiers
rr\em[ﬂa?o 6 el empleo de anillas, 6 madrinas si se halla
en los entablamentos o viguerio de un edificio.

Cuando se corla el arbol siendo joven , la madera con-
serva siempre srande elasticidad, y su duracion és mucho
mayor al aire libre.

Guanto acabamos de decir corresponde al castaiio co-
mun ; pasemos al
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CASTARO DE INDIAS.

Este arbol, originario de la peninsula indica, puede con-
siderarse hoy ¢omo indizena por su facil callivo.en nues-
tras regiones. Su madera, tierna, esponjosa, participa,
juntamente con el color, de tadas las demis cualidades de
las maderas llamadas blaneas, Se trabaja comotdamente,
adquiere buen pulimento con el rascador solo, y es sus-
ceplible de una grande brillantez si se apomaza empleando
el agua,

CEDRO.

Tres son las clases de 4rboles qtie conservan este nome
bre, aunque haya sido prodigado 4 no pocas. Son : el lla-
mado del Libano, aclimatado ya en Europa, aungue poco
extenso su cullivo; el argentaio, originario del Africa; y
el rojo del Himalaya, que se cria tambien en la Vir-
ginia.

La madera del cedro llamado del Libano, esto es, la
del aclimatado en Europa, no liene las preciosas cualida-
des que del que se criaba en aquellos monles nos refiere
la hisloria : le falta la corpulencia, la fuerza v la dura-
cion, y puede compararse 4 la del abeto, Su color es blan-
€0 rojizo, su contextura desigual , su grano poco unido, y
ademds estd sujeto 4 henderse con facilidad,

El cedro argenting de Africa difiere del anterior solo

en sa color, que es blanco amarillento, Y en que su con-
textura es mas homogénea ¥ compacta.
- El procedente del Himalaya reune todas las cualidades
que se enuncian del antiguo del Libano. Es alto, grueso;
St grang es fino, compaclo y may resinoso ; exhala un
agradable perfome y admite un pulimento brillantisimo.
— Elrgjo de Virginia puede considerarse como una va-
viacion del anterior, cuyo caricter distintivo es el color
que le da nombre; es sin embargo mas susceplible de
henderse por ser menos compaclo.

CEREZO.
+Varias son las clases de arboles que tienen este nom«
4
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bre, y nosotros comprenderemos ademas en esle parrafo
el guindo, que es una variedad do 6l

El cerezo comun, cuya albora blanca contrasta admira-
blemente con la madera de un color rojo bastante pare-
cido al de la caoba, solo es 4 proposito para las obras do
ebanisteria , pues no liene hastante dureza para ofras.
Siendo muy soseeptible de alabearse , debe tomarse la
precancion de apilarlo inmediatamente después de la
corta y aserrado, 4 fin de que seque en esla posicion. Sa
color baja con el tiempo , razon por la cual se ha tratado
de hacerlo mas intenso artificialmente sumergiéndolo en
agua por seis 4 ocho meses : alginos lo ejeculan en agua
de cal por igual nimero de Semands, pero esta operacion
no evita la diminucion de su color por efeeto del aire.

El cerezo silvestre tiene mas dureza, es mas compacto
que el cultivado, y admite mejor el pulimento. Su color
no desmerece menos que el del anterior, pero es algo
mas oscuro.

El llamado de Mahaleh os mas duro ; Mas ecompacto, se
pulimenta mejor, y oscurece con el liempo.

El guindo, en fin, es una madera mucho mae bella para
la ebanisleria que lag precedentes, 4 cansa de sus nudos ,
verdes por lo regular, y matizados de venas rojas, blan-
eas, pardas, que los accidentan caprichosa y agradable-
mente. Su brillante pulimento y la belleza de sq colorido
lo Illa{'.en muy eslimable para el enchapado de muebles
de lujo.

CIPRIS,

Esta madera, de un color rojo muy bajo, y provista de
algunas velas parduscas, es muy dara y pasa por incor-
ruptible. El de nuestros paises o adquiere grandes pro-
porciones como el de Levante, y esto impide obiener de
este arbol toda la ventaja que se pudiera esperar de la
buena calidad de su madera.

El que se importa del Japon , es por el contrario muy
blando, y para darle mayor mérito se lo liene algun
tiempo en agua, la eual le hace tomar una tinta azulada
bastante permanente. Se aplica 4 objetos curiosos de pe-
quenas dimensiones, ]
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CIRURLO.

El colorido brillante de esta madera , veteada de rojo
amarillento y de color de tabaco, v sembrada de manchas
de rojo vivo; juntamente con su grano unido y fhcil de
pulimentar , la-hacen una de las mejores que sé conocen
para el enchapado.

Se presta & todos los tratamientos para colorarla artifi-
eialmdnle, y esta circunstancia no debe echarse en olvido
por los ebanislas que deseen sacar partido de sus buenas
cualidades. Por desgracia, se cuida poco de emplearla, y
no desmerece en nuestro conceplo de ninguna de las gue,
por ser exdlicas, se aprecian tanto, Esta liene la desgracia
de ser indigena,

CITISO DPE LOS ALPES.

De entre la numeresa familia de arboles que se eom-
prenden bajo el nombre de citisos, solo hacemos mengion
del llamado de los Alpes, porque en ¢l se encuentran mas
pronunciados los caracteres comunes & todos ellos , lo
cual le hace ser mas estimado.

Su madera es dura, flexible, eldstica, de un grane fino,
de color verde que toca al negre en el corazon ; es sus-
ceplible de un hermoso pulimento, y de un veteado belli-
simo. Su albura de un blanco brillante puede aprovecharse
adoptando para endurecerla el procedimiento que indi—
camos antes : esto es, despojar al 4rbol de su corteza doce
0 catorce meses antes de la corta.

Esta madera, que se presta con facilidad al tinte en
nezro, puede reemplazar al ébano en multitud de casos,
¥ con especialidad en las obras de embutidos.

€OCOTERO,

La materia lenosa de este arbol es muy dura, com-
pacta, amarilla al prineipio; se pone parda eon el thempo
y carece absolulamente de vetas. Su pulimento. aunque
no facil porque es muy largo el obtenerlo, llega 4 ser ex-
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tremado y muy duradero. Nadie ignora que solo se cria
en los paises calidos del Nueve Mundo.

COPAIBA.

Esta madera exética, de color rojo oscuro, mosqueado
de rojo vivo, empieza & emplearse bastante en ebaniste-

ria 4 causa de su dureza que en nada desmerece de la de
nuestra encina.

CONDORK.

Esta madera, que tambien se llama palo-coral , es de
dos clases, que tienen diversa procedencia,

La una, que se cria en lag Aotillas, es amarilla al
tiempo de aserrvarla; el tiempo la vuelve roja coral , y &
veces esla veleada de pardo claro. Es por lo regular bas-
tante porosa.

La olra, que viene de la India, es siempre amarilla
oscura, de una dureza exiremada, y exhala un olor agra-
dable.

CORNEJO.

La albura es de un blanco rozado ,» ¥ la madera toma
un color cada vez mas subido & medida que las capas so
acercan mas al canal medular, en cuyas inmediaciones
son de un pardo oscuro. Es bastanle nudosa . ¥ esto
hace 4 veces imposible el trabajarla : es dura en general,
compacta, y susceplible de un hermoso pulimento.

EBANO.

Numerosas son las especies de madera 4 que se ha
dado con mas 6 menos propiedad el nombre de ébano.
De ellos hablamos en sus respectivos arliculos,
ocuparemos aqui del que especialmente recibe
minacion. _

Su color es negro intenso; es madera sumamente "
durd, admite por su grano jgual Y compacto un puli-
menlo magnifico y brillante : su Gnico defecto es &l ra-
Jarse con facilidad.

y s0lt nos
esla denog-
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EBAKOXILO,

El ebandxilo, originarig ge las islas Filipinas, de la Co-
chinehina y de la costa de Mozambique, es una madera
mas dura que el ébano, del cual se dislingue por ser
de un color pardo oscuro, v no henderse con facilidad.
Alzunos le llaman ébano de Portugal , sin que nosolros
sepamos explicarnos el porqué.

ENCINA.

Todas las encinas, 4 cualquiera de las innumerables
variedades a4 que pertenezean, suminisiran una madera
apreciable en carpinteria. No todas, gin embargo, tienen
una misma duracion , la cual no solo depende de su tex—
tora mas 6 menos compacta, sino tambien del pais en que
se ha criado y de la preparacion que se la ha dado anles
de cortar el arbol.

Cuando se quiere hacer mas duradera la encina , esto
es, su madera , debe descortezarsela un ano antes de la
corta si el arbol es joven : ejecutada esla operacion & un
inlérvalo mayor, el arbol muere. Perosi el arbol es viejo,
vive aun dos 0 tres anos sin corleza.

Esla operacion tiene por objeto, como hemos dicho ya
en olro lugar, dar a la albura la misma solidez que 4 la
madera : esla endurece tambien. Si después de cortada
se la sumerge en agua, su daracion se aumenta de un
modo extrano, vy su color se cambia en negro casi tan
intenso como el del ébano.

Debemos hacer mencion de la encina‘llamada siempre
verde, 6 arbol de vida, que se cria en la Carolina y en la
Virginia, cuya madera es dura, basta y en extremo ds—
pera 3 de la encina rello con hojas semejontes & las del
caslafio, que aunque no fina és de buen servicio; y de la
encina roble de la Virginia, de color rojo, v que por muy
esponjosa y blanda es de poguisima duracion. Por regla
general, las mejores maderas de encina son las criadas en
el mediodia de Europa; 0 si es procedenle de lugares del
centro de esta parte del mundo, aquellas que no se han
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eriado en los valles, en las umbrias, 6 en las vertientes
de las monlanias, sino en parajes secos y expuestos al Sud,

ENENQO.

Este arbusto no permite por su exigtiidad que su ma-
deca se emplee en obras de grandes proporciones : apli-
case pues & lrabajos en pequeno & al embutido. Es lierno,
bien veleado, susceptible de un hermoso pulimento , v
exhala un olor débil pero muy agradable. — La sabina,
que es una variedad del enchro, estd veteada mas capri-
thosamente. Tanlo esta como el enebro adquieren dimen-
siones regulares en MUy pPocos paises,

Algunos llaman enebro de Virginia, al que nosotros
indicamos bajo el nombre de cedro vojo de Virginia (véaso
ezdra ).

FEROLIA.

Tres clases de madera , procedentes lodas de las An-
tillas y de la Guyana, llevan este nombre. La una , ama—
rilla clara, es algo tierna, y no muy compacta ; otra, de
eolor amarillo subido , con venas finisimas mas oscuras,
s mas unida, tiene grano mas igual y se pulimenta me-
jor; la tercera, de color rojo pirpura eon venas pardas
muy delgadas | es la que tiene mas euerpo, se Lrabaja
mejor, y recibe un palimento brillante que por sn reflejo
fuerte ha dado lugar 4 que algunos la llamen madera de
ruso.

FRESNO.

La madera de fresno es blanca, dura, y sin embargo
facil de trabajar y elastica, bien veteada, susceplible de
huen pulimenlo ., y & propbsito sobre todo para piezas en
que haya grandes curvas,

Lo mas apreciable de éste frhol es el lobanillo, que
puede ser de tres elases : blanco, rojo y pardo. No con-
Latios , como se ve, sino las tres clases primordiales por
decirlo 2si, pues se encuentran, y no pocos, lobanillos en
que las antedichas se hallan combinadas dos & dos, y aan
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las fres, ya en parles iguales, ya predominando una 6
dos de ellas.

Hay localidades en que se dan naturalmente fresnos
alobanillaclos ; otros solo arlificialmente pueden presentar
este fenomeno. Lo mas exlrafio es, que & veces se reunen
en un mismo arbol todas las tres clases de lobanillos ¢
entonees el arbol entero estd alobanillado & excepeion de
los bolones, y hé aqui la posicion que oeupan.

£l Ulanco se encugnira sicmpre en la parte exterior 5 el
amarillo 6 rojo, en la parle interior superior ; el moreno,
en la wnterior inferior del lronco.

El color de coco gue este allimo liene, no le es natn-
ral : lo adquiere por la absorcion de los miasmas dele(g-
reos de las aguas corrompidas en que se le somerge por
algun tiempo.,

El veteado de: estos tres lobanillos liene una grande
diferencia : el del blanco es mas ondeado que el del rojo,
y este mas que ¢l del pardo. Como la podredumbre de
un arbiol comienza rezulurmente por el ¢orazon y por sa
parle inferior, el lobanillo paido es el que se ve atacado
primeramente ; por esta razon se ven pocos lobanillos de
este eolor (que eslén completamente sanos, y por eslo lam-
bi¢n se aplica 4 la lorneria mas que & la ebanisteria donde
so necesilan maderas de mayores dimensiones.

El rojo 6 amarillo se amplea en ebanisteria para obras
maci y algunas aunque pocas veces para ombutidos :
la nervosidad y resisiencia de esta madera la hace may
util para obras de la primera clase. El color que en &l
admiramos es producido por su inmersion en agua pura.

La belleza del llamado blanco desapareceria en el mo-
mento gue pereibiese la menor humedad : por eslo inme-
dialamente después de aserradas las tablasdebe apilarselas
en un paraje seco, v no emplearias hasta catoree o diez v
ocho meses despues. El mas bello es el mas blanco ; v sin
embargo, las manchas rojas 6 azuladas que en @l se en-
coenlran alounas veces. lejos de disminuir abmentan sy
mérito , si por otra parte so ondeado es vegului v por
decirlo asi, atigrado. No debe pues, cnando reuna estas
circunstancias, recurrirse al linte, porque se disminuiria
¢n yez de aumenlar su palural belieza.
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Lo que el ebanista debe reflexionar y estudiar deteni-
damente antes de aserrar el lobanillo blanco, es la direc-
cion en que ha de ejecutarlo, & fin de oblener ora mejores
hojas , ora mejor dibujo. El ondeado , que conslituye su
belleza, se encuentra corlando trasversalmente ; las zran-
des soletas se oblienen por el corte paralelo 4 las fibras.
Debiera pues conservarse el lado escabroso y aserrar
trasversalmente si se quieren oblener todas las hojas on—
deadas : si el madero es eibico, la dilicultad aumenta
por la iguuldad que se advertird en todas las dimen-
siones.

Poco importa el lado por donde se dirija la sierra en el
rojo 6 amarillo, porque su dibujo es igual por todas
parles.

Cuando se guiera colorar esta madera, conviene ser—
virge de agua, leche 6 sebo, coma wehiculo ; pero nunca
del aceite que la hace oscurecer mucho, y la quila una
parle de su belleza.

GAYACO , GUAYACAN , O PALO SANTO.

Se cria en las Antillas, en Méjico v especialmente en
Santo Domingo. Su madera, de una extrema duracion, es
muy dura, compacta , pesada , aromailica Y en exiremo
resinosa; cuando el arbol es nuevo, liene un color elaro
veteado de amarillo verdoso; con el tiempo cambia en
oscuro sucio. Para pulimentarlo debe emplearse el agua
y no ¢l aceile.

GRANADILLO,

Esta madera, de color rojizo, bien veteada, aunque
es muy dura, se trabaja con comodidad, y se pulimenta
admirablemente ; pero se rompe con grands facilidad.

GUYACANA,

Se cria esta madera en la Cnclﬁn_r'hina,y es sumamente
pesata, compacta, se pulimenta bien, y sus venas de un
color negro pronunciado cunlrasian con el londo blanco
puro.
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HAYA.

Esta madera que todos conocemos, es de mejor O peor
calidad segun el terreno en que se ha criado y la eXposi—
cion en que ha erecido. Las de terreno himedo son de
mayores dimensiones, es verdad, pero mucho mas porosas
que las de lerrenos menos erasos y en una exposicion
meridional. La época de la corta influye no menos en su
calidad , pues debe ejecutarse en la primavera cuando
esli en su mayor desarrollo la savia. Enlonces debe des—
bastarse el tronco apropidndolo 4 los usos 4 que se le des-
tine; sumergirlo después tres 6 cualro meses en agua, y
hacerlo en fin secar perfeclamente antes de emplearlo.

HESTER.

Esta madera, que los naturales de la Marlinica , da
donde es originaria, llaman palo-perdiz, tiene un color ce-
niciento oseuro veleado de negro; es bastante compacia ,
se trabaja bien, y admile un pulimento brillantisimo. El
modo de aserrarla, mas conveniente para aumentar su
belleza , es en soletas.

LAUREL.

El rojo de la Carolina es may estimado en América y
se hacen de él muebles magnificos. Su veleado imita per-
fectamente al muoaré.

LILA,

%s tan unido y compacto el grano de esta madera como
el del boj; su color es ceniciento; se lrabaja v se puli-
menla bien, aunque su veteado poco gracioso lo hace
Poco usado en ebanisteria.

MAGROLIO,

Este arbol, nativo de Ia Pensilvanial, suministra a la
ebanisleria una madera de color anaranjado, muy dura y
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susceptible de un hermoso pulimento. Su alto precio la
hace poco comun.

MANZANILLO,

El arbo!l que lléva este nombre suministra una madera
de color gris ceniciento , veteado de pardo y amarillo,
cuyo grano es muy icual, unido, y facil de pulimentar.
En Amérie a, donde se cria, es vmplwulo en la consirue—
cion de muebles de lujo, y lo merece en verdad por la
belleza de su colorido y la vivacidad de sus reflejos.

5 MANZANO.

La madera del manzano es menos dura que la del pe-

4 \ , de color rojizo, bien veteada, con nu-

108 pulimenta admirablemente. Su albura

de un 1l| anco desgpejados enrojece cuando en el pulimento

se emplea el ac ile. Bs menos estimada de 1o que merece,
sobre todo la del manzano silvestre.

MELOCOTON.

Esia madera, bien veleada de pardo clare, mezclado
con rafagas mas oscurns'y lirando 4 color de tabaco, es
susceptible de buen polimento. La facilidad con que se
hiende si se la emplea verde, exige que se la asierre en
tablones vy s lk ‘«tla i ochio meses, no empledndola
hasta despa asado este tiempo.

Se

MEMBRILLO.

La textura compacta do esta madera, cuyb color es
amarillo brillante y negro hicia el cenlro, no és sin em-
bargo de las que oponen resislencia & recibir un buen
pulimento, Inmediatamenle después de cortado el drbol,
debe degpojarsele de los cosleros si se emplea el método
de agerrar al hilo, y colocarlo en paraje seco pero preser—
vado del aire para que se enjugue; a los diez 6 doce me-
ses, debe hacérsele cambiar poco a poco de lemperatura,




DE MUEBLES Y EDIFICIOS. T

y tonerlo aun seis G ocho semanas en el taller anies de

» emplearlo. Estas precauciones lienen por objelo impedie
" que se hienda, a lo cual es muy propenso. .

MOJERA & MAJUELO.

Su madera, cuando joven, es blanca, décil al trabajo ¥
de un grano finisimo. Cuando viejo se pone de un color
rojizo, endurece y, aunque puede pulimentarse bien , no
es sino & fuerza de trabajp. Se halla veteado de negro
hicia el corazon, y estas venas son desgraciadamente vi-
driosas.

MORADILLO © PALISANDRO.

Esta madera , que nos viene de la isla de Santa Lucia,
€s en extremo dura, de un color pardo violado, con venas
mas claras y mas oscuras que su fondo, pere dispuestas
como las de la caoba. S8e emplea en embulides, y puede
admitirlos por lo unido de so textura. Tiene un olor par—
ticular, muy agradable.

MORERA.

Dos son las clases de morera indizena, y bien distinta
su madera.

La morera blancs se aplica muy poco 4 obras de car—
pinteria ¢ ebanisteria, porque su lejido poco compacto y
su grano poeo igual, la hacen de dificil pulimento.

La negra, aungue participa de estas cualidades, las po-
see en menor grado, y puede pulimentarse mejor. Ade-
mis, su color es de un verde mas subido, y sus vetas
pardas verdosas, y amarillentas 4 veces, le dan mayor be-
lleza que recompensa en parte el trabajo que en pulimen-
tarla se emplia.. -

La que procede de las Américas, en cuyas selvas sa
cria y que llaman morera de tinle, es de un brillante eolor
dorado yse pulimenta perfeclamente. Se la emplea por
lo regular en emhutidos & causa de 1o earo que resultaria

‘un mueble cuulgoiera becho de ella.
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NARANTO.

La madera de este 4rbol, poco susceptible de buen py-~
limento, es amarilla; y aungue no muy unida de grano,
se trabaja bastante hien. '

El limonero le aventaja en fodo, T puede ser empleado
en ebanisteria con mas probabilidades de buen éxito : su
color, sin embargo, es mas claro que el del naranjo.

NISPERO,

El color de esta madera, dura al par (ue flexible, v ca-
paz de admitir un hermoso pulimento por su textura fina
¥y grano homogéneo, es gris claro, con velas rojizas. Sien-
do dificil de secar y propenso 4 alabearse, no debe em-
plearsele hasta que haya pasado largo tiempo desds su
corla, y que su residencia en paraje seco, venlilado, y
puesto de modo que trabaje lo menos posible, permita
creer ha perdido completamente s agua de vegetacion.

Facilmente se comprendera (que para consegnir eslos
extremos ha debido aserrirsele antes de entibarlo.

NOGAL.

Es la madera mas dulee &1 trabajo, mas izual en sy
grano, y mas bella para los que no busquen como mérito
el abigarrado en los colores.

De dos clases es el nogal respecto & su color : blanco y
negro. El primero, que es ¢l mas comun » 8e emplea ma-
cizo y solo en armazon de obras que hayan de enchapar-
se, El segundo, de un fondo pardo, con vetas mas oscuras
dispuestas de un modo bastante andlogo 4 las de la caoba,
86 presta mas al enchapado por la naturaleza de aquellas,
(que permite formar dibujos bhastante regulares. El colop
juede hacerse mas oscuro &i se sumerge el madero en
agua por algunos meses, 6 si se le cubre por igual tliempo
€on una capa espesa de buen estiércol,

El nogal procedente de la Jamaica y de la Guadalupe,
€8 por el contrario duro, pesado, dilicil de trabajar, ann-
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que susceplible de buen pulimento, v tiene un color ama-
rillo bajo venado en mas oscuro. Es una madoera muy
bella,

OLIVO.

Esta madera, dura, amarilla, bien veteada de verde, de
un grano igual, y capaz deé recibir un brillante pulimento,
no se emplea en ebanisteria tanto como se deberia aten=
dida su belleza. Se le atribuye el defecto de ser quebra~-
diza, y nosolros creemos que esto proviene mas de la
incuria que de la naturaleza del arbol : cortesele en pri=
mavera, hagasele secar bien, y su propension & quebrarse
habr disminuido si no desaparecido completamente.

El defecto verdadero de esta madera esta en la tortuo-
sidad de sus fibras, que la hacen & veces repelosa; y
principalmente , en que siendo mas apreciable su fruto
que su lefia, solo se corta cuando esta imposibilitada de
servir para el primero de estos dos destinos. ¥ mas vale
asi.

Laraiz, veteada & veces como el jaspe, es muy apre-
ciada por los torneros, y en especial el lobanillo.

La variedad de olivo llamada aceluche, tiene mayor
dureza, es no menos bello, y se aplica & la confeccion de
muebles ordinarios, arados, ruedas, y otros utiles de la
agricullura y de arles manuales.

OLMO.

El olmo comun es una madera fan apreciable como fa
encinay es dura, compacta, docil al trabajo, y se presta
mas que ninguna obra & la construccion de grandes piezas
curvas. Se aplica ¢on buen éxito a cubos de roedas, yu-
£0s y otros objelos de los aperos de labor.

En la ebanisteria se emplea de preferencia el olmo
velorcido; se llama asi & los que, en consecuencia del
desmoche que cada afio se hace de sus ramas, se ven de-
tenidos en su desarrollo y toman en grueso lo que se les
niega en altura, formindose upa sticesion de eapas im-
plantadas unas en otras, El hilo de la madera, impulsado
por la fuerza vegetativa de la sayia, se fuerza, se reluer=

Ta bl ; i
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ce en todas direcciones, y se tupe de una manera tal qua
es imposible distinguirlas fibras. La madera loma un color
rojizo en sus capas, separadas por otras de liber, circuns-
tancia que, por la facilidad eon que se pudre esta mezcla
de madera hecha y de albura, hace disminuic el mérilo
de aquella. Sus grandes dibujos, sus brillantes y variados
colores y su hilo contorneado, lIa constiluyen una de las
mejores y mas bellas maderas; tiene sin embargo ¢l in-
conveniente de que el enchapado hecho con ella, se abo-
fa, se despega, y salta en asiillas las mas veces, sea
cualquiera el método de enchapar que se haya em-
pleado.

Réstanos hablar del lobanillo, el cual casi siempre es ¢l
resultado de una enfermedad del arbol, 6 de una herida
hecha en el exterior por la picadura de algun gusano.
Pero en uno @ otro caso, se forman por el exlravasamiento
de la sustancia medular que penelra las capas fibrosas: la
proluberancia que esio oeasiona, se eubre de mullitud de
retofios que atraen hicia esta parte la savia, y que aho-
gandose mutuamente por no tener baslante fuerza para
chuparla, la hacen revolverse sobre si misma y formar
una nueva vegetacion parlicular dentro de la vegetacion
misma del drbol. :

Dos son las especies de Tobanillo : una, de grandes di-
hujos., que es la mas comun Y & propésito para grandes
muebles, pero de colorido abigarrados dtra, euyo dibujo
es completamente ondeado, y euyo maliz es denegrido.
Uno y olro son rarps; su grano es lino, dificiles de puli-
mentar, si bien dociles al Lrabajo.

PALO ESCRITO.

Esta madera, poco abundante aun en la Guyana de
donde es originaria, tiepe una dureza extrema, un color
earmesi pronunciado, y estd manchada irregularmente de
negro. Su albura, amarilla y manchada tambien de ne-
g0, es muy groesa, menos dura naturalmente que lo
lestante de la madera, pero lo suficiente para ser em-
pleada en ebanisteria.

El palo eseriio jes muy quebradizo, especialmente por
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el conducto medalar y las capas lefiosas que lo cir-
cuyen.

PALO MARMOL.

Esta madera, que es una variedad de la de Ferolia, es
blanca venada de encarnado, y tiene las mismas cualida~-
des de la que constiluye el tipo de la especie.

PALO DE ORO.

Es una madera dura, oseura, que se pulimenta bien, y
que por su mucho valor es poco empleada. Se eria en el
Canada.

PALO-ROSA.

Las iclas de Levante, las Antillas, y hasta el Orients,
nes suminisiran esta madera resinosa), jaspeada de rosa,
hoja seca, amarillo, violeta 5

y cuyo olor ha hecho se le
dé el nombre con que es conocida. Admite un buen puli-

mento, y es todo su aderezo pues no se barniza.

PALO VIOLETA.

Es una variedad del palisandro 6 moradillo, y debe su
nombre al color de su fondo y venas.

PERAL.

El peral cultivado es de un color rojizo, duro ¥ com-
nacto ; se pulimenta bien y se presta 4 toda elase de
ormas y de trabajo.

El peral silvestre, mas duro y de tejido mas apretado,
es amarillo, vénado de negro y de rojo. Es madera muy
a proposilo para molduras.

Tanto el uno como ¢l otro admiten el tinte negro, y

_Permilen imilar perfectamente el ébano.

PINO..

La eualidad de ser muy resinosa, hace que esia mader:
80 aplique con buen resultado y mucha frecuencia a lag
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obras de carpinteria, sobre todo 4 las que deben estar eg~

puestas a la intemperie ; pero debe empledrsela en per=
fecto estado de sequedad.

PLATAN®.

La madera de platano, blanca y compacta, permite ser
aserrada en todas direcciones, v obtener los accidentes
que aumentan su belleza. Los radios medualares estin en
el platano dispuestos como los del haya, y este es uno de
sus méritos : debe emplearse hien seca,

ROBLE.

Despues de 1o dicho al hablar de la encina , nada po=
driamos afnadir acerca del roble » §i no hubiésemos de
ocuparnos del lobanillo que naturalmente se forma en
esle arbol,

Este lobanillo tiene el dibujo pequefio, ondeado »yde
finta demasiado uniforme ; pero este delecto es facil de
remediar con la aplicacion de 4cidos, 4 lo cual se presta
admirablemente, y puede matizarse su veta de un modo
agradable,

El que produce el roble de corcho tiene mucha analogia
con el lobanillo amarillo 6 rojo del fresno, y le aventaja
en no estar tan lleno de grietas y picaduras como este i
es, por desgracia, muy poco eslimado en ebanisteria,
porque no se le conoce, y podria sacarse de ¢l mucho
partido, porgue su madera es compacta , homogénea ,
resistente, y facil de trabajar y de pulimentar brillante-
mente.

El que se obtiene de 1a carrasce, es menos regular en
8u textura, se trabaja con alguna mas dificultad, aunque
admite un buen pulimento ; se colora bien con los fcie
dos, lo eual permite matizarlo agradablemente , vy so
puede aplicar & la construccion de objetos pequenos a
que se adapta bien lo diminuto de su dibujo.

sANDALO,

Tres colores diferentes hay en las maderas que llevan
este nombre, procedentes todas de la India,
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1 sandalo blanco, euyo color es amarillento ; el rojo,

guyas [ibras son en parte reclas y en parle tortnosas, y

que tiene una grande analogia con el palo Brasil ; en fin,
¢l citrino, de un color de limon rojizo , y de un olor muy
agradable,

Todas ellas son muy apreciadas en ebanisteria.

14 i SERBAL.
nLy

Hilremos de ocuparnos del serbal bravio, del culli=
vado y del procedente de las Antillas.

El bravio, mas duro y mas compacto que el doméstico,
es de un color rojo oscuro, veleado de negro : se emplea
en rayos de ruedas, limoneras , varas de carruajes, cajas
de cepillos , garlopas, mangos de herramientas , y totlo
otro objeto que haya de resistir grande fuerza.

El cultivado ticne menos dureza, es menos compaclo,
y menos bien veteado. :

El exdtico, que nos es importado de las Antillas y de la
Luisiana, diliere poco en color y calidad del bravio, pero

se pulimenta mejor.
TP-JO*O

La madera de este arbol, durisima y casi incorruptible,
es de un color rojizo anaranjado, y tiene unas velas mas
oscuras bien distribuidas, Su liber es de un blanco bri-
llante y bastante duro. El lejo admile un hermoso puli-
mento, y oscurece con el Lempo 3 pero puede darsele un
color mas subido con solo sumerzir las hojas de encha-
pado en un ecstangue de agua duranle quince 6 veinte
dias , vy aun por un espacio menor de tiempo si ha sido
corlado en prumavera, cuando se halla en toda l1a fuerza
de su savia. ;

Se aplica con buen éxito al enchapado, pero es prefe-
rible para el embutido.

TILO,
Esla madera, blanda, ligera y flexible, solo puede
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aplicarse & molduras. Los escultores la buscan por la
docilidad con que se trabaja. .

SIDERODENDRE. ~

Llamase tambien palo de hierro. Se cria en la Martinica,
y solo puede trabajarse estando verde 6 canservandolo
en sitio humedo hasta el momento de servirse de él.

ZUMAQUE.

Su color amarillo vivo, veteado de verde claro y de
blanco, y la calidad de tener una fextura hastante com-
pacta , lo hacen estimado en ebanisteria, especialmente
pard embutidos, 4 causa de sus reducidas dimensiones.

CAPITULO TERCERO.

3
PREPARACION DE LAS _"J\DE‘.‘.AS, 41 CONSERVACION 5
50U COLORACION.

Mucho se ha escrito, mucho se ha hablado, y poco sa
ha conseguido acerca de la preparacion y conservacion
de las maderas.

Hacerlas inatacables por la polilla, hacerlas incombus-
libles , darles elasticidad , 0 conservarles la propia, todo
ha sido intentado. ; Se ha conseguido 2 Segun los aulores,
§i : nosolros les dejamos la gloria y la explotacion de su
descubrimiento y de su ciencia, y diremos solo que los
medios hasta el dia propuestos son: 0 inaplicables, 0
insuficientes, 6 mas costosos que la renovacion de la ma=
teria, preservada segun se dice.

No nezaremos que, aplicado en grande , alzuno de los
métodos indicados produzea ventajas, sobre todo al que
emprenda la explotacion de ese ramo de induslria, nuevo,
pero impraclicable por un carpintero 6 un ebanista. Omi-
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timos pues el hablar de ellos, juzgando que solo nos haria
gcupar paginas sin utilidad para nuestros lectores, y pre-
ferimos. hablarles de materias que les interesan mas. —
El prurito de la novedad. y el deseo de sacar provecho .
de la credulidad , no nos llevarad en su corriente & conlar
paradojas. Pasemos & la coloracion de las maderas.

Muchos son los medios empleados & este eiecto, y entre
ellos el que con propiedad llamariamos pintura , pues
consiste en cubrirlas de un color mas 0 menos diafano,
Lo que debe fijar nuestra atencion, es el modo de haeer
penetrar en la madera un color gue permita reconocer sus
venas vy distinguir sn esencia. Tres son los métodos que
conducen & esie resullado.

19. Extender sobre las maderas una maleria colorante
que les sea extrafia, 6 sumergirlas en ella : es el mas
generalmente empleado.

90. Emplear en ciertas vetas, 6 en toda la madera,
dcidos que, 0 incoloros por si mismos, desarrollan un co-
lor al combinarse con la madera, 6 que, teniendo natu—
ralmente color , lo modifican en el momento de la
combinacion , y producen por consiguiente olro : esle es
el método menos empleado, por ser el menos estudiado,
aunque susceptible de producir mejores resultades.

5°. Dejar & la madera su color natural, y aplicar bar-
nices con el matiz que se desea dar : eslo es propiamente
barnizar, y no es este ¢l momento en que de ello debawmos
0CUparnos.

Pasemos pues & tratar del primero, & que puede lla=
marse propiamente linte.

En todos casos, es conveniente dar 4 la madera un
mordiente, que asegure del buen resullado de la opera—
¢ion : nosolros aconsejariamos en general el agua de cal
cuando la materia colorante no se altere por este agente.

AMARILLO.

La gualda, la granilla de Avifion, el guercitron, el
fustete, la gatazamba, la carcuma , pueden procurarnos
diversos matices amarillos en las maderas. Heagui algu-
nos, y las maderas mas a proposile para emplearlos.
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Amarillo limon. — Gutazamba disnella en esencia de

*tremenlina, aplicada al sicomoro,

Amarillo indiano. — Infusion de ciircuma sobre el
haya, tilo de agua y dlamo blanco.

Amarillo brillante. — Circuma gobre arce,

Amarillo rojizo. — Decoceion de ciircuma ¥ potasa en
partes iguales; gualda y un poco de éxido de cobre, Se
puede aplicar 4 todas maderas. — Un baiio de 4cido ni-
trico muy dilatado en agua, produce los mismos efeclos.

AZUL.

Se muelo el aiiil lo mas finamente posible, y laego se
echia en dcido sulfiirico concentrado que se hava expuesto
al sol 6 & un calor suave en bafio de arena > hasta que
tenga consistencia de papilla ; se revuelve la mezela da-
rante algnn tiempo, y por llimo se expone el vago al
calor del agoa hirviendo por espacio de 12 6 14 horas,
Retirado el vaso del fuego, se deja enfriar el dcido, y se
anade tanta potasa en polvo como aiiil se pugo 3 se mezela
perfeclamente, y se deja reposar uno 6 dos dias.

Este color debe siempre dilatarse en mas menos
agua, sezun el maliz c‘ue se desee. Debe sumersirse on 6]
la madera, y dejarla alzunos dias, pues obra lentamente ;
si la madera es porosa, la coloracion serd tolal.

— Puede tambien obtenerse un tinte azul con la decge-
cion, durante una hora. de 250 granos de limadaras de
palo campeehe por cada lilro de agud, v 20 gotas de Oxido
de cobre. — Debe inmergirse la madera repetidas yeces
en osie Linte, que con el iempo verdea al fin,

Azul tornasol. — Se apaga un puiiado de eal en eada
fitro de agua v se afiaden doseientos granos de tornasol
haciéndolo hervir una hora. — Sp extiende con una hro-
cha por capas sucesivas hasta obtener el maliz que se de-
see, cuidando de no aplicar la segunda en tanto que la
primera no esté completamente seca, Y asi en las de-
mis.

Otro azul. — Higase macerar dentro de una botella de
vidrio media libra de afil triturado, en dos libras de 4cido
sulllirico; cuando comience la fermentacion, vacieso en

£
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una vasija de madera proporcionada en tamario al de la

ieza de madera que haya de tedirse, y con agua corres-
pondiente. Inmérjase la pieza en dicho tinte el tiempo
necesario para que tome el maliz que se desee, lo cual se
conocerd por el que tome una viruta de la misma madera,
que al efecto se inmergera tambien.

Algunos hacen hervir antes la madera, pero nosotros
no lo praclicamos, pues no nos servimos de la que no esla
perfeclamente seca y desprovista de savia.

CAOBA,

Es el color mas facil de obtener, mediante la aplicacion
de diferentes tinturas, segun sea la madera sobre la enal
quiera hacerse la imifacion.

Caoba clara con reflejos dorados. — Infusion de palo
brasil sobre el sicomoro ¢ €l arce; 0 de rubia sobre el si-
eornoro y el tilo.

Caoba rojizn clora. — Infusion de palo brasil sobre el
nogzal blanco; 0 de achiote y potasa sobre el sicomoro.

Gaoba color leonafdo. — Decoccion de palo Campechu
sobre el arce y el sicomoro ; 6 de Campeche y Fernambuco
sobre el castano de Indias.

Caoba escura. — Decoccion de palo brasil y rabia so-
bro la acacia y el chopo. —Solucion de azafran sobre el
caslano, 0 de gulazamba sobre ol caslaio viejo.

LIMON.

Disolacion de gutagamba en esencia de trementina 0«
bre el sicomoro.

NARANJADO.

Infusion de circuma y muriato de estaiio sobre el tilo,
el haya y el dlamo libico.

Otro. — Despues de darla uno cualquiera de los tintes
amarillos que hemos indicado, se pone la madera en uno
de los rojos que diremos mas adelante, hasta oblener el
maliz deseado.

B,
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Naranjado brillante subido. — Solucion de gutazamba
6 infusion de azafran sobro el petal.

NEGRO.

Higase hervir la madera que se desea lefiir
cantidad suficiente de agua 4 quoe se habra echada raspa-—
duras de palo campeche; pasadas tres boras de corcion .
se echan en la caldera, por cada seis libras de campeche,
una de cardenillo en polvo, media de sulfato de hierro y
Cualro onzas dp agallas machacadas, Acabese de llenar la
caldera con yinagre fuerte de vino tinto, y ciidese de
reemplazar con vinagre la cantidad de liquido que cada
dia se evapore con la coccion durante cuatro horas.

Otro. — Higase hervir en agua un poco de palo cam-
peche, hasta que haya tomado ¢l color de violeta ; afiddaso
enlonces un poco de alumbre; apirtese este linle, y
apliquese caliente aun 4 la madera sirviéndose da una
brocha. Entanto que se seca, infundanse en vinagre 3
fuego lento algunas limaduras de hierro y una poca de
sal marina, batiando atra vez la madera con esta secunda
preparacion, que cambiard en nearo el color violado ob=
tenido en la primera. Si se desea nn negro mas inltenso,
£a repite la aplicacion de la primera tintura, lnego de la

primera, y asi en adelante, cuan-

¢n una

segunda, despues de la
LS veces sea menester,
Otro imitando el ébano. — Decoceion concentrada de
campeche sobre el arce » €l haya, el plitano ; el tilo y el
sicomoro, aplicando despues un baiio de acetato de co-
bre.
OSCURO UNIDO.

Si se hace embeher durante una docena de dias la su-
ficiente disolucion de alunihre 4 la madera de haya, arco
6 dlamo blanco, y despues de bien seca se [a SUmergs en
una decoceion de palo campeche, se oblendra un Linte
oscuro parecido al que resulla de la mezela del vcre, el
rojo y el negro, en cantidades convenientes,

Oscuro veteado. — Infusion de rubia sobre el platano,

plomo,

el sicomoro y el tilo, con un baiio de acelato de
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PALO BANTO, O GUAYACO.

Solucion de gutagamba & de azafran sobre ¢l olmo; 6
decoccion de rubia sobre el plitano.

PURPURA,

Higase hervir, 4 lo menos durante tres horas, en 8
cuartillos de agua

Palo Brasitenpolvo . . ., . . . 1/2 libra,
— Campache en viratas . . . . 2 onzas.

Andadanse luego 6 onzas de potasa calcinada, y sumér-
jase la madera que haya de tenirse. Cada dia se la debe
hacer hervir en ¢! linte hasla oblener el matiz deseado.

Otro modo. — Hecho el tinte de palo brasil y campe-
che, de la manera y en la proporcion indicada, se deja
hervir en €l la madera hasta que tenga un buen color.
Despues de seca se la aplica una disolucion de perlasa,
Iy granos por cada lilre de agua. — No debe aplicarse un
segundo bafio hasta que el primero esté bien enjuto.

ROJO.

. Rajo coral. — Infusion de brasil 0 campeche sobre el
sicomoro, el arce, el platano, el ojaranzo 0 la acacia; y
despues un bafo de dcido sulfarico. _

Rojo escarlale. — Pongase 4 hervir en ocho litros de
agua un kildgramo de recortaduras de tela de lana tefiida
de esearlata, hasla el momento en que la tela quede des— °
pojada de todo color. Enfonces rotiresela, y procédase 4
la coecion de la madera durante media hora.

Rojo granate. — Despues de bien enjuta 1o madera de
un bano de alumbre, se le aplica nna decoceion de palo
brasil; se deja secar; y se la da olro bano de acelato de
cubre.

Rojo vivo. — Se hacen cocer cuatro libras de palo bra-
sil pulverizado en echo livos de agva durante dos horas.
Se pone @ hervirJa madera duranto cualro, y se ahade &
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Ia decoccion dos onzas de alumbre ep Polvo v dos de
agua fuerte. So hace cesyr el hervor, y se deja la madera
dentro del tinte hasia que tome el matiz que se desee;
cuidando en todo caso do conservar aquel caliente, pero
8in que llegue 2 heryir,

VYERDE.

A una disolucion de aiiil, de pastel 6 de tornasol, afij-
dase la cantidad suficiente de agracejo,
iro. — Disuélvase cardenillg en suficiente cantidad da
vinagre. fuerte; afiddase sulfato de hierro y dos litros e
dsta por libra de materia, Y higase bervir todo durante

media hora, . .
Verde veteado. — Infusion de rubia sobre el tilo, el &-
tano, con un baiio de acetato d

comoro y el pli ¢ plomo,

BEGLAS GEZNZRALES PARA TENIR LA MADERA,

Las maderas que se someten & la operacion del tinte
8ou, por lo regular, las linjas da enchapado, ¢ las piczas
macizas de dimensiones pequenas.

Antes de todo, dehe pulimentarsa perfectamente el gfy-
Jjelo, sea cualquiera el que haya de tenirse, hien apomazin-
dolo 6 de otra manera; luego se lo ponded en una estufa,
a lo menos por tiompo de veinte ¥y cuatro horas, para que
SUS poros, abriéndose, Permitan ficilmente Ia entrada del
tinte.

Si la magnitud de I pieza impidiese sn inmersion en el
tinle, se le aplica este hirviendo POT €apas sucesivas, pg-

perando la completa sequedad de la una para dar la si-
guiente. .

Bien tenida y seca va lam

¥ adera, se la vuelye & puli-
mentar para poderla barnizar

El sequndo medio de colorar las mader
cion de acidos, entre log cuales los que h
roducido mejores resultados
uerte, el acético y el pirolen
Los lobanillos do fresno, de

as es la aplica-
asta ahora han
son : el dcido nitrico 6 agua
050, y el acetalo de hieryo.
arce, de aliso, de hoj, y todas
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las maderas de grandes dibujos anubarrades, reciben por
los acidos un aspeclo totalmente diverso del que tenian :
el acido penelra las partes esponjosas y las colora , de-
jando casi inlactas las solidas 6 colorindolas muy débil-
mente.

El citico de los Alpes se colora en negro por medio del
acido sulfarico,

El acetato de hierro , esto es,, la combingeion del vina-
gre con el polvo que los cuchilleros recogen en el fondo
del baiio de la muela, produce dos tintes diferentes - uno
verde y otro pardo, de buen uso en las maderas porosag,
Si el pardo se combina con el acido nitrico, se obtienen
aun otros matices.

No abogamos por el empleo de los 4cidos en la colora-
cion de las maderas, 4 causa del deterioro Gue en ellas
producen, y ademés de esto por las funeslas consecuen-
€ias & que su uso pudiera dar lugar al mas pequeiio des-
cuido. Por ofra parte, no es lampoco econdmica su apli-
cion ni muy facil su adquisicion : pero hemos querido no
omitir el bablar de ellos en nugstro Manyal.




PARTE TERCERA.

UTENSILIOS DB CARPINTERIA ¥ EBANISTRRIA.

.

Larzo es el catalogo de los instrumentos y herramien-
tas que ha menesler el que, ejercitando una de estas dos
artes mecinicas, desee ejecular los arlefaclos gue se le
encargan com precision, economia de tiempo y de trabajo,
Y oblener de este ventajosos resullados.

Con efecto, toda persona celosa de su profesion, que la
ejerce con placer, debe cuidarse mas de producir bien
que de producir mucho, si la naturaleza 6 el estudio no le
han permitido oblener ambos resultados 4 la vez. Produ-
cir mueho podra serle ventajoso bajo el aspecto de ropor-
tar mayor utilidad ; pero la mala calidad de sus produc—
los, consecuenciade no hacer las operaciones que requieren
con la detencion v alencion debidas (circunslancias, si no
imposibles, dificiles de consezuir cuande se trabaja con
¢l goio’deseo de concluir pronto), lo desconceptuarin con
sus clientes, y perdera en adelante, con creces, lo que
por un momento gand de mas.

Por el contrario, trabajando con detenimiento (y enten-
demos por tal la atencion propia del que opera con con
ciencia de lo que bace, pero uv para emplear el tiempo §
cobrar su jornal), las operaciones quedarin mejor cons
cluidas, el conjunto serd mas bello, mas sélido; v si hien
es verdad que la mano de obra valdrd mas, y por lanto
serd mayor ¢l coste del objeto y el precio que por él haya
de exigirse, lambien lo es que el parroquiano quedara de
ella satisfecho, y volvera nuevamente al establecimiento
donde aquel ohjeto se construyd, llamard de nuevo para
eneargarle tal 6 cual obra al operario que le complacié en
tal 0 cual otra que en su finca le encomendd, ¥ no seria
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ast por cierto si aquel 6 esta hubiesen estado mal ejecu-
tados.

No negaremos que hay necesidad de presentar al con—
sumidor que no dispone de grandes bienes de fortuna,
objetos comodos de precio para que eslén & su alcance :
pero no hay una razon, ni aun en este caso, para que el
trabajo esté¢ mal ejecutado. La materia primera, su cali-
dad, cantidad y dimensiones, son susceplibles de modi-
ficar el precio, sin que se disminuya tambien de un modo
gensible el esmero del Lrabajo.

Este, sin embargo, se enlaza intimamente con el ni-=
mero, calidad, yestado perfecto de enlretenimiento y con-
servacion de los instrumentos y herramientas necesarias;
pues esta plenamente probado, que la perfeccion de los
utiles de un arte cualquiera aumenta la produccion en
tanto, euanto disminuyendo el liempo que se emplea en
una operacion , bace 4 esta mas concluida.

Tener buenas herramientas, conservarlas bien, debe
ser el principal anhelo de un buen carpintero y ebanista
por nuesira parle , indicaremos 4 este propdsito lo que
pueda contribuir & conseguirlo, pues tal es el objeto de
esle capilulo. Enumeraremos, pues, todos los utensilios
del arte ; haremos su deseripeion , hablaremos de la ma-
nera de emplearlos 6 sea su aplicacion, y por dltimo del
modo de conservarlos en perfecto estado de Servicio,

Mas para hacerlo con orden, los dividiremos en tantos
grupos cuantos son los objetos que en su empleo se pro=
pone el operario; miélodo, & nuestro entender, gue reune
ademas la condicion no despreciable de agruparles, y fa-
cilitar la apreciacion de las modilicacionés que produce
en una misma vperacion cada uno de los que en un grupo
se conlienen.

Baxco.

De todos los utensilios, el principal, el indispensable
para ejecular con comodidad todas 135 operaciones, ¢s el
boneo. Dase esle nombre a una mesa, de conslruceion es-
pecial, sobre la cual se colocan las piezas de madera en
que se va & trabajar.

Lo hemos definido diciendo que es una mesa , y como
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tal se compone de dos partes principales: la tabla y los
pies.

La tabla 6 mesa propiamente dicha, es un tablon de
haya, olmo 6 fresno, maderas duras ¥ no sujetas 4 hen-
derse ni alabearse, ancho de veinte 4 veinticuatro pul-
gadas, largo de seis 4 ocho piés, y de tres 6 cuatro pul-
gadas de grueso.

Los piés, en niimero de cuatro 6 seis, segun la longitud
del banco, se hacen regularmente de encina 6 roble, Su
altura, que debe ser proporcionada & la estatura del ope«
rario, ng baja ordinariamente de (reinta pulgadas,

Siendo la solidez la condicion indispensable del banco,
deben ensamblarse los piés 4 la mesa con doble almohae
don; pero esto no los aseguraria suficientamente, v 4 la
larga el esfuerzo continuado que sobre el hanco se hace
ensancharia Ia escopleadura dando movimiento & las es-
pigas. Es pues indispensable unir los piés unos a olros
por medio de travesanos, ensamblados a espiga y morla-
Ja: unos, en la parle superior y tocando casi al tablon;
olros, 4 tres 6 cuatro pulgadas del estremo inferior de los
piés,

Alzunos maestros carpinteros, y no sin razon, guarne-
cen con tabla de hilo al medio €l espacio comprendido
entre los piés, hasla la altura de seis 1 ocho pulzadas
contando desde los travesaiios, y consizuen de este modo
dar mayor solidez & los piés, ulilizando al mismo tiempo
el vacio que queda debajo del tablon. A este efecto , for—
ran con tablas el fondo de ese vacio, y forman un cajon
en que el operario puede colocar aquellas herramientas
de que por un espacio de tiempo mayor 6 menor no ha-
bra menester, pero de que ha de servirse mas tarde; y
que puestas sobre el banco le embarazarian, 6 llevadas
al herramental le ocasionarian pérdida de tiempo en ir 4
llevarlas v traerlas,

Otros forman este cajon en el borde del tablon, opues-
to al en que trabaja el operario , v le dan cualro ¢ seis
pulgadas de ancho, y el largo y profundidad del mismo
tablon. Uno y clro método son buenos, pero el primero
presonta la ventaja de dar mayor solidez al banco. Otros,
en fin, colocan en vez de este cajon, un liston separado
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del borde por dos fablillas cuadradas, de media pulgada
de grueso, y les sirve para colocar en el espacio que pre-
senta las herramientas de mango que ereen haber de em-
plear.

¢ aqui cuanto debemos decir acerca del banco pro=-
piamente dicho. Pero como no basta tener una mesa
sobre la cual pueda colocarse la pieza que se ba de traba-
jar, 8ino que es menester sujetarla, asegurarla & ella, pa-

sur_n?s 4 ocuparnos de los medios inventados para conse-
guirlo, .

§ 1.
Instromentos para spjetar la madersa.

1. Comcuere.

— Consisteen un cuadradillode madera,
largo de seis pulgadas, y ancho de dos
por cada una de sus earas, y provisto
en una de sus cabezas de un tridngulo
de hicrro dentado por la base, y guar-
neeido en la cuspide de un espigon
formuando dngulo recto con la chapa
triangular, -

Esle espigon , inlroducido & fuerza por una de las ca-
bezas del cuadradillo, hasla que la chapa triangular se
engaste en clla, da 8 la base del tridngulo de hierro un sa-
liente de alguias lineas sobre una de las caras de aquel.
Este saliente dentado es el que sirve de punto de apoyo 6
sujecion 4 la pieza de madera. Veamos como puede obte-
nerse esta sujecion.

A medio pié de distancia de una de las cabezas del
baneo, y & otro medio pié del costado en que ha de tra-
bajar el operario, se abre un agnjero cuadrangular igual
en tamano al cuadradillo del corchete, a fin de introduci-
cste en aquel. Todo el cuidado que al practicar este agur
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{ernde be tenerse, se reduce 4 que sus lados estén para-
elos 4 los del banco, que sus paredes inleriores se hallen
bien pulimentadas, y que su tamaiio no exceda al del cua-
dradillo para que este entre perfactamente ajustado. Ros-
pecto 4 la posicion de este ultimo solo debemos deeir,
que los dientes de la plancha triangnlar deben estar
colocados en direccion 4 la cabeza del banco opuesta 4 la
en que el cuadradillo se halla adaptado.

Cuando se quiere sujetar upa pieza de madera en ¢l
corchete, se dan con el mazo en la cabeza dal cuadradillo
que sale por la parte inferior del banco, los golpes nece=
sarios para hacerlo subir hasta la altura couveniente, la
cual no debe exceder de la mitad del arueso de la pieza
de madera que se desea asegurar. Enlonces se acerca al
saliente dentado del corchele una de las cabezas de dicha
piezo de madera, se dan dos golpes o tres de marlillo,
segun su dureza, en la opuesta, y los dientes introducién-
dose entre las fibras de la primera, aseguran la pieza en
que se va a (rabajar.

No falta quien, por una economia mal entendida 5 StIS=
titayo & la plancha wriangular dentada del corchete , una
simple alcayata aplanada y aguzada por sn punta mas
corta: esto no presenta mas que un solo punto de apoyo,
y de ello resulia que, si el impulso dado al trabajar la
pieza de madera sujela en el corchete no es siempre per-
pendicular 4 ol, la pieza se mueve, el hueco formado por
la punta de hierro en la cabeza de la pieza se ensancha, y
acaba esta por desasirse; entonces es necesario sujotarla
un poco mas hicia la derecha o la izquierda del punto en
que antes se habia ejecutado, y esto, repelido muchas
veces, concluye por dujar inservible quiza la cabeza de
esa pieza de madera que habria sido necesario. conservar
en buen estado. De aqui la utilidad de preferir el corchieto
triangular, que presenta mas puntos de apoyo.

Sin embargo, ni el uno ni el otro son aplicables 4 la su-
jecion de una pieza sino en el caso de haber de trabajarla
en direccion perpendicular 4 ellos ; y como no pocas ve-
ces ocurre que este Lrabajo se ejecuta en direceion para~
lela, y aun oblicua, de ahi la nécesidad de busear otros
medios de sujecion que permilan legar 4 este fin,
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9. BARRILETE,

Nuestro grabado presenta de perfil la for-

[ ma de este instrumento, que podemos divi-
| dir en dos partes : caiia y cabeza.
‘ La cana es un cuerpo cilindrico de diez y
. ocho & veinle pulgadas de largo, v de una
| d una v media de didmelro; la parte encor-

vada es la cabeza, v su forma cuadrangu-

lar disminuye de altura, aumentando su

ancho, & medida que se acerca al punto ex-

tremo que se llama la boea.

Veamos ahora la manera de asegurar con

¢l en el banco una pieza de madera.
Para esto es menester practicar en diversos parajos de
la mesa del baneo, escogidos arbilrariamente, agujeros
eireulares de dos pulzadas proximamente de didmetro, y
cuya posicion sea perpendicular al tablon. Cuando se
quiere sujelar una pieza cualquiera de madera, se la
acerca 4 uno de esos agujeros circulares, se introdoce por
¢l la punta de la cafia y, soltando el barrilete, cae esle
por su propio peso, y la boca comprime la pieza contra
el tablon; presion que se aumentara si damos un golpe
m{. ¢l martillo, en el punto extremo de la cana y de la
Cabeza.
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“"Para darnos cuenta de la causa de
esta presion , examinemos el gra-
bado adjunto : en &l vemos el banco
E la posicion del corchete; upa ta-
la, B, sujeta por el barrilete, y log
olros agujeros circulares a, a, a,.....
destinados 4 recibirlo en caso nece-
sario. Fijemos nuestra atencion en el
barrilete y el agujero en que se ha-
lla, figurado por punlos, y veremos
que este es perpendicular a la mesa,
¥ la posicion de aque! oblicua.

Ademis de que, por ser encorvada
la cabeza , no puede hallarse la caiia
cn posicion vertical cuando la boca
logue & un punlo cualijuiera de la su-
perlicie del banco, lenemos un cuer-
po (la tabla B) interpuesto entre este
y aquella, y aumenta la imposibili-
dad de esa posicion vertical de la
cana, Los agujeros a, a, destinados 4
recibir la antedicha cafia, hemos indicado que tienen un
didmetro mavor que el de aquells, v & tener el mismo la
posicion vertical seria posible, pero vo la presion: esta
Viene en efecto, de que retenida la boca por la interposi-
¢ion de un euerpo, forzada la cabeza por el martilio, la
-afia toea, no en las paredes del agujero, sino en ¢l borde :
superior de este opuesto al sitio en que esta la boca, y al
inferior del mismo prosimo 4 ella. Cuanto mas allo sea el
tuerpo que se sujeta, cuanto mas se luerce con el marti-
lo la cabeza del barrilele, mayor serd la oblicuidad de |a
caiia, y mayor tambien la fuérza que esta opere en los
bordes del azujero, y de consiguiente la presion. Nuesiro
dibujo detulla bien todo lo que llevamos dicho, por medio
de los puntos que marcan la direecion del aguojero y de la
cana,

Cuando se desea hacer cesar la presion, hasla dar uno
6 dos olpes, hacia arriba, en el extremo de la cana que
sale por debajo del hanco, 6 en uno de los lados de la ca~
beza. Al emplear este ultimo melodo, se tuerce la boca
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del barrilets, ¥ ocasiona una huella en Ia superficie del
bjeto en que se trabaja, deterioréindolo 4 veees; por olra
parte, Ia boca deja siempre trazas de su presion,

Queriendo evitap esle inconveniente,
Se Imaging hacer una maodilicacion en
el instrumento que nos ocupa, y =e co-
loco un tornillo en el centro de su boea
(véase el grabado), por medio del cual,
Y no.del mazo, se opera la presion.
Pero si esto aumenta la facilidad de
hacer esta, no ha hecho en manera al-
guna desaparecer ¢l mal que se lamen-
taba ; antes por el contrario o ha au-
mentado, pues la punta del tornillo,
fiendo menos ancha que la hoca del barrilete, es mas
a propdsito para dejar huella, Verdad es, que en colocan-
do un tarugo de madera entre I boca y la pieza, el tor-
nillo operard sobre aquel y no sobre esta i pero se pierde
en liempo lo que por otra parte se gana, v la sujecion del
objelo no es tampoco completa.

P4 De aqui la adopeion de una tercera
—__— . éspecie de barrilete, abandonado ya
SS———"2\ por cmbarazoso. Solo diremos en
1 : ¢ apoyo de este abandone, que la nece-
sidad de quitar'y poner 1a tuerca D,
cada vez que era necesario mudarlo
de sitio, hacia perder un liempo pre-
cioso; por lo demds es el que mejores
resultados da, siempre (ue se tenoa
el enidado de apoyar sus dos bocas
BC. La presion se opera en €l, haciendo girar el tornillo
€on ayuda de la caiia A, adaplada 4 su cabeza,
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La wtilidad que se obtiene del barrileis, v ‘a
imposibilidad de reemplazarlo en cierlas opera—
ciones, ha heeho inventar el llamado de baseln
6 palanca. Su forma, como se ve, es igual enla
parte principal al primitivo de que nos ocupa-
mos al comienzo de este artienlo. Sus modifica-
ciones consisten : 12, en que la boca se encorva
hacia arriba en vez de hacerlo hacia abajo;

90, en que se halla hendida en horquilla, y enell a esta
fija por medio de una clavija remachada , una pieza de
liierro cuya forma es exactamente igual 4 la de la caheza
de un barrilete ordinarie. Esta pieza forma en su parte
inferior una boca plana y ancha , y tiene en la superior
una ftuerca por la cual pasa un tornillo de cabeza chata,
que gira en un laladro practicado sobre la cabeza del
barrilete.

Oprimido este tornillo, 1a tuerca sube , baja por consi-
guignte la otra extremidad en que estd la boca, y 1a pre-
sion se efectda con rapidez, comodidad, y menos molesios
resullados que en los otros barriletes. .

Tedos sin embargo dejan mucho que desear, aungue
no sea mas que por la imposibilidad de trabajar el espa-
cio mas inmediato al sitio ecupado por el barrilete, v la
necesidad , en consecuencia, de mudarloe de silio euando
menos una vez por pieza que con ¢l se sujeta, De aqui la
invencion del

3. BANCO ALEMAN.

El que ha recibido este nombre, por ser aleman el
método de presion 4 ¢l adaptado, en nada se diferencia
de un banco ordinario, fuera de la parte referenle 4 esa
misma presion.

En este banco se ha tratado de conseguir el abjeto ape-
tecido, que era sujetar una pieza cualguiera de madera ,
de modo que se la pudiera trabajar en todas direcciones.
Esto se conseguia con solo fijar dos corchetes, uno en
cada cabeza de la pieza ; pero era indispensable para lle-
gar 4 este fin, que uno de ellos pudiese, no solo colocarse
a la distancia conveniente segun la longitud de la picza,
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tambien quo esta estuviese comprimida por ambos
:» Pero permanceiendo los dos corcheles en una
mas baja que la superficie del objeto compri-
* ona palabra , gue uno de los corchetes fuesa
2. Islo soio podia obienerse, haciendo movible una
parte de la mesa dei banco.
Expliguemos la manera de dar esa movilidad.

o
: Lo

Se hace, en el frente del banco en que el obrero se ¢o-
loca, y hicia la extremidad derecha , un rebajo izaal 4 la
cuarla parte de la longitod del tablon , y @ la tercera de
su ancho. Asise ve en nuestro dibujo, el cual indica ade-
més, que los piés en este caso deben estar en el principio
del rebajo. Nuestro grabado tiene cinco, y asi se cons-
truyven por lo general 1os que ticnen un rebajo izual 4 la
cuarla parte de la Jongitud del banco,

Se pulimentan perfectamente en escuadra los dos lados
del rebajo, & fin de que se ajusten perfectamente 4 ellos
los de una pieza movible llamada caja de movimiento ,
Clya consiruccion vamos a explicar, despues de indicar
los medios de darla sujecion y direceion. Para hacer mas
facil nuestra explicacion, reproduzeamos ¢n mayor escala
la parte exirema derecha del banco, en donde se ha he=
cho el rebajo : OQRS.
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., En la parte infariop

del tablon, LI, sujetars-
mos con ftornillos ea
liston cuadrado AB, de
diez y seis & dicciocho
lingas por cada frente,
y de un largo igual i la
anchura del banco, 6 lo
que es lo mismo, que
avance hasta el nivel
del borde PK. Luezo tomaremos otro liston de una pul-
gada de ancho por cada frente , y largo cuanto lo es el
rebajo, vy lo ensamblaremos en G, centro de la parte es-
trecha de aquel , y en el liston AB (este lislon esta mar-
cado en nuestro dibujo por la letra ¥ ). Asi pues, los dos
listones AB y GF, hacen que la caja se mueva horizontal-
mente, puesto que la sicven de apoyo. Pasemos ahora &
la manera de sujetarla.

En el costado mas largo del rebajo haremos una ranura
de dos 4 tres pulgadas de profundidad , y tan larga como
el mismo costado, dejando solo una pulgada de madera
por el frente OL. Despues de bien pulimentadas sus pa-
redes, praclicaremos en cada una de ellas una muesca, &
la distancia de media pnlgada, y en toda su longitud, su-
ficientemente ancha para que pueda correr por ella una
tabla de hilo al medio. Por dltimo , en V, practicaremos
una escopleadura capaz de recibir la espiga de la tuerca
que ha de regular la presion de la caja.

Veamos ahora la construceion de esta, Se compone de
cineo trozos de tabla y de un tarugo cubico ; este ultimo,
llamado cabeza de la caja, ocupa el extremo de esta que
ha de tocar con la pared H del rebajo, pero eolocado sa
hilo en la misma direccion gue el del banco ; es decir,
que han de estar al tope. En la cara de este madero ci-
bico que se escoja para ocupar la‘parte baja de la caja, se
hace una ranura en toda su longitud , exactamente igual
de ancho al liston GF, que ha de enlrar en ella. En la cara
opuesta, que serd la superior, e practica un agujero cua-
drado de una pulgada de lado y de dos 4 tres de profun~
didad , segun el grueso del banco, El extremo do la caja
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opuesto & la cabeza, llamado pié de In caja, es un pedazo
de tabla entera, 6 mas bien dos ensamblados & cola de
milano, en cuyo centro se hace un agujero circular que

ermita dar entrada al tornillo con que se da movimienlo 4
a caja, la cual se cierra con cuatro tablas, que se asegu~
ran entre si, y a la cabeza y pié por medio de tornillos :
una sola nos ocupara especialmente por su construccion,
y es la que debe correr por las ranuras hechas en la
muesca DV ; esto es, la interior de la caja.

En su centro se practica una aber-

tura suficientemenle ancha para dar

paso & la espiga de la tuerca, y que

la recorra en foda su longilud, exceplo el grueso de la

cabeza y del pié de la caja. Los bordes de esta tabla, que

debe ser entera, se cortan en lengiieta’s media madera

hacia la parte interior, 4 fin de que la exterior pueda cor-
rer por las muescas hechas en la cara DV del rebajo.

5 Eltornillo que da el movimiento , solo tiene de
47 parlicular una cosa , que es : un reborde ¢ anillo
Ed saliente, de una media pulgada de espesor, 4 igual
£4 distancia de la cabeza que grueso tenga la Labla
; que forma el pié de la caja. Esle reborde tiene por
3 objelo impedir que el tornillo salga de la eaja,

1 asi como el otro reborde 6 pié de su cabeza, que

5;; debe ser esférica, impide el que se introduzca. Su

largo serd el de la caja, menos la cabeza de esla,

4 la cual se adapla introduciéndose algunas lineas en
ella.

En fin, la tuerca debe tener una espiza

1:—_,.-"——«——}—-—: plana de seis 4 ocho pulgadas de larzo, v

; eslar péuvistia de dos ta{adfi:ps poerdondo

_ asen dos clavetas que la fijan al baneo.

= R"ncstw grabado presenta la tuerca do
frente y de perfil.

Explicadas detenidamente la construccion y forma de
cada una de las piezas de que se compone la caja, pase-
mos a la manera de armarla, cosa en verdad poco difien
pero que exige orden. Primeramente ensamblaremos la
1abla de delrds & la cabeza, y 4 esla, dejando por debajo

0
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la ranura practicada en <o cara inforior, la otra tabla que
forma el hajo de la caja; lnego haremos lo mismo con la
hoja inferior de las dos que componen el pié, y las ase-
z gUraremos unas 4

| Olras, en cuyo caso
tendremos formada
la mitad de la caja,
. que se hallard como
5 % spye en nuestro di-
bujo. El nimero 1 la presenta en su longitud, y el 2 por
la cabeza,

En este estado, introduciremos las lengiietas bb en las
muescas de la ranura DV (vésge en la pig. 96) ; la ra-
nura O de la cara inferior de la cabeza, ¢n el liston GF,
¥ la impulsaremos hasta Llocar con la cara I del rebajo,
Entonces tomaremos el tornillo ; ajustaremos 4 él 1a tuerea
hasla locar con el reborde mterior ; inlroduciremios la es-
piga de aquella en la escopleadura V, y el tornillo se ajus-
tard necesariomente 4 la cabeza por sa punta, y al pié en
la garganta formada por los dos rebordes, el interior vel
de su cabeza,

En tal situacion, solo nos queda que asegurar la espiga
de la tuerca introducienda log dos pasadores per la cabeza
del banco, en los taladros que habremos praclicado 4 la
distancia conveniente ; colocar 1a otra mitad del pi¢ de la
€aja, que engarganlara completamente el tornillo ; y en
fin poner las'tablas de encima Yy de delante de la caja,
con lo ri[ue estara completa y en'estado de funcionar,

Los detatles dados en la construceion y armadura dela
caja conducen naturalmente % penelrar como opera y
porqué. Eslo parece deberia dispensarnos de OCUPATHOS
de ello, y asi lo hariamos si nos dirigiésemos solo a per-
sonas que las conocen ya de préctica, aunque no hayan
tenido ocasion de verlas en su interior; pero no seran
quiza pocos los lectores & quienes esto sea completamente

€xtrano, y para esos no eslara de mas ol que digamos algo
en el asunto,
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Lavarilla de hierro colocada
en el aguioro ¢ del tornillo il,
v H | hace que este dé vueltas pasan-
o ———— i do su espiral par la de la tuer-

% ca v, fija en el lado mayor del
rebajo del banco. No obstanle esta inmobilidad de la
tuerch, la caja puede correr adelavle y atrds merced 4 la
abertura longiludinal practicada én tabla posterior de
ella (véase pag. 98), y a la accion del tornillo que, fijo
en la cabeza I, y engargantado en el pié k, no puede me-
wos de hacer avanzar o retroceder el todo de que forma
parte, cediendo 4 la fuerza que le haco pasar por la
muesca espiral de la Luerca.

Eatd pues congeguido el dar movilidad 4 ono de los
corchetes , y poder comprimir una pieza de madera por
sus dos cabezas, dejando libre toda su superfitie. Pero la
caja donde esta el corchele movills solo llega & 1o cuarta
parte del baneo; el corchete fijo se encuentra en la ca
beza opuesta de el, y ocurre con frecuencia que el ohjelo
que se haya de sujelar es mMenos largo que la distancia
que separa los dos corcheles : cate inconveniente s ob-
via practicando en la longitud del banco, 4 distauneias
arbitrarias y cerca de su Dbovde exterior, agujeros cua-
drados donde se introduce otro corchete ignal al que se
pone en el de la cabeza de la caja. Los corchetes usados
para la prensa son, porlo vegular, de hierro, cuadrados
de una pulgada por frente y de dos vy media & tres de
largo ; entran con holgura en el hueeo , v se sujetan 4 ¢l
por medio de una hoja que, desprendiéndose por el lado
de 1a cabeza, en forma de muelle, toca a la pared del
agujero de que el corchele esla distante ; en el frente
opuesto y en el filo mismo de la cabeza tienen una linea
de dientés para sujetar la madera. Si pues se desea afir-
mar un objeto cualguiera por medio de la prensa, se hace
dar vueltas al tornillo de derecha & izquierda ; se pone
on la cabeza uno de los corchetes colocando los dientes
en direccion del extremo opuesto del hanco ; se pone el
otro corchele en el agujero que Mas convenga staun el
largo que tenga la pieza , y estando los dientes dirigidos
hicia la prensa; 50 coloca el objeto enire ellos, y vol=

W
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viendo el tornillo de izquierda 4 derecha, quedars Hmo=-
bil y en disposicion de ser trabajado en todas direccio-
nes. Debemos advertir que debe procurarse sea la
abertura de la caja la menor posible,

&. Tornos,

Todos los medios de sujetar las piezas de madera que
hasta ahora nos han ocupado, solo permiten hacerlo de
plano ; hay casos en que es menesler trabajar el canto de
una labla, aserrarla por una cabeza, hacer espigas en la
punta de ella 6 de un liston » elc.; ete., v enlonces og in-
dispensable poner la pieza de madera en situacion con-
veniente, y sujetarla al banco en €82 posicion : para esto
sirven los tornos, que son de varias clases. Los uzados en
carpinteria son : el comun, verlical U horizontal ; el de
relojero, para objetos o pequenas dimensionss; el de
quijada libre inventado por el conde de Blurinais ; en fin,
el llamado burro , cu ya principal aplicacion es la de su-
Jetar hojas delgadas de madera que se quieren calar ¢
contornar,
Hablemos de cada uno en parlicular.

A. — Torno vertical, —
Estd formado por una pieza
de madera dura 5 corlada en
forma de guijada, como apa-
rece en el perfil nimero 1
la fizura nimero 2 |a repre-
senta de frente, AB, y adap-
Lada al pié superior izquier-
do N del banco, cerca de sn
cxtremidad H, v 4 la altura
de la tabla del mismo.

Hicia la mitad de su altg-
rd, mas bien mas que menos,
86 hace en ¢l un agujero cir-
cular que da paso al tornillo
€D, que va & enroscarse en
el taladro practicado a la al-
lora correspondiente en el pié del banco : este tornillo,
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de cabeza cilindrica y provisto de su palanca 4, es el que
ejecuta la presion. En la extremidad B, y por la cara in-
terior, se ensambla un liston B! de media pulgada de
espesor sobre una de ancho y diez v ocho 6 veinle de
largo, el cual penctra el pié en una escopleadura conve-
nientemente hecha : este liston esta provisto de agujeros
circulares , en los cuales se pasa una vara 6 cilindro de
hierro 6 madera, para los usos que vamos 4 indicar.

El liston Bl no tiene solo por objeto dar direccion y
sujecion al pi¢ B del torno; esta puesto tambien con el
fin de regularizar la presion del tornillo, y 4 este inlento
se coloca entre el pié v el extremo del torno (en el agu-
Jero mas conveniente 4 la abertura que haya de darse 4
la quijada A, segun lo mas 6 menos graeso del objeto que
8e va a sujetar ), la vara, cilindro 6 clavija de que hemos
hablado. Asi interpuesta, hace que la abertura del torno
sea igual por arriba y por abajo, y que la presion sea
regular no mordiendo ninguno de los bordes de la quijada
el objeto retenido.

Para servirse de este torno, basta colocar la pieza que
se quiere sujelar, enlre la quijada y el eanlo del hanco,
y dar vuelta al tornillo. 8i el objeto es demasiado largo,
8o apoya conlra el pié del banco que estd en la extremi-
dad opuesta, y se reliene 4 suliciente altura con olra
clavija gue se introduce en uno de los agujeros praclica-
dos al intento.

B. — Torno horizontol, — La poca distancia que me-
dia entre el tornillo y la quijada del {orno vertical , haco
que solo pueda aplicdrsele cuando hay que sujetar de
eanto objetos cuyo ancho excede en poco a la antedicha
distoncia. Ocurre repetidas veces haber de trabajar en
grandes piezas, y esto ha hecho se introduzea el torno
horizontal.

Como se ve, no presenta de parlicular
olra cosa sino el estar adaptado al 4n-
gulo superior del banco ; tener un doble
conduclor e, ¢i, el primero cuadrangu=
gular, y el segundo de tornillo,

El primero, e, se introduce en una muesca practicada
6.
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en la cabeza del banco, y cubierta con un listor: de an~
chura igual al espesor de aquel. El segundo, ci, es un
tornillo que se introduce per un agujero sin rosca, pues
la suya tiene solo por objeto graduar la dislancia de la
tuerca de madera d, destinada 4 regalar la abertura de fa
prensa, A fin de poderla cerrar completamente , ¢ hace

un hueco en la parte interior de la quijada, en el cual en-
ire la tuerca d,

. €. — Torno de relo-

Jero. — La necesidad
de modificar, adaptar,
0 pulimentar objetos
que no son de madera
Y quo deben formar
parte de su obra hace
necesario su uso al
carpintero y al ebanis-
ta, pues la dureza de
las materias y la fuerza
que en ellas ha de ha-
cerse, no haria aplica-
bles los lornos antedi-
chos, 1os cuales se menoscabarian ademas.

Nuestro dibujo demuestra claramente su forma : nada
tenemos que decir doe la manera de emplearlo , pere in-
dicaremos que se sujeta al banco colocando el canto do
este entre los dientes 4 do la quijada inmdbil y las puntas
o del tornillo om, que se apratara al efecto.

//:j ™\ D. — Torno del conde de
( HMurinais. — Los tornos dp
madera no tienen fuerza has-
tante, y ni ellos ni el de relg-
Jero pueden dar una abertura
suficiente para abrazar obje-
tos voluminoses. A este (in
suple el que nos ocupa, he-
cho en hierro, y cuyas venta-
jasson la de permitir una gran
separacion de las mandibulas;
que el movimiento de estas




DE LUEBLES ¥ REDIFICIOS. 103

sea siempra paralelo, lo cual hace la presion constante-
mente igual en todos los puntos do las quijadas ; que el
ficte de 12 espival do su tornillo os cuadrado, y eslo con-
tribuye lambien 2! paralelismo del movimiento. La suje-
cion de €l al bsnco se opera mediante dos unas que parten
una hicia cada lado on P, y la prolongacion en C de la
mandibula fija, que se convierte en una barra , la cual se
sujeta al pié del banco con una abrazadera Y un tornillo,

E. — Torno la-
mado burro. — Co-
mo hemos indicado
ya, este lorno se
aplica a la sujecion
de tablas delzadas
que se desea calar
6 contornar. Esta
reducido 4 un ban-
co, en una de coyas
exiremidades se co-
loca una tabla que permite fijar de pié un liston de ma-
fera eldstica aserrado en su centro, y sostenido por una
lornapunta. Al lado opuesto de! torno, se encuenlra un
montante , en cuya extremidad superior estd engoznada
una pieza curva de hierro, que va 4 apoyarse en la parle
guperior de la guijada libre ; una cuerda que baja desde
esla palanca a una carcola, permile oprimir, apoyando el
pi¢ sobre esla, la tabla colocada entre las qunjnl_'las de
madera, que la palanca de hierro hace geercar. ( Véase el
grubado.)

5. Prexsis.

Ocurre & veces haber de sujetar, unas 4 otras, varias
piezas de madera , ora antes , ora después de trabajadas ;
en este caso es imposible servirse de los medios que he-
mos indicado. para asegurarlas al banco , puesto (quo so
trala de darles union indopendientemente del mismo
Banco : para esto sirven las prensas, cuya clase y tamaiio
€s vario,

Enunciaremos sin embargo cualro closes, como las mas
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usuales en las arles de que nos ocupamos, indicands su
empleo mas comun y sus diferencias, tanto en la cons—
truccion como en la manera de operar la presien.

e A.— Prensa horizontal. — Se com-
2 ——e pone de dos trozos de madera durg,
fT__I de forma cuadrangular, y de dos tor-
b % nillos en cuya cabeza hay un agujero,
= L1 destinado & moverlos sirviéndose de
una barra de hierro como palanca.

Uno de los dos maderos, g, tiene dos taladros donde se
enrosca la espiral de los tornillos ; el olro, b, solo tiene
dos agujeros circulares que dejan libre juego al tornillo,
Cuando se quiere comprimir alguna cosa con esta prensa,
se apoya el madero a sobre el banco, al cual se sujeta
con el barrilete ; se introduce en el espacio que dejan
entre &i los tornillos y los dos lados la pieza que se desea
comprimir, se aproxima el otro lado b, y se da vuelta 4
los tornillos cuanto sea menester, cuidando que la presion
de ambos sea igual.

Como la posicion de los tornillos y su juego es hori-
zontal , la prensa ha recibido este nombre. Se emplea
regularmente en asegurar las piezas de grandes dimen-
siones cuando se desea aserrarlas, ora en chapas, ora de
cualquiera otro modo. :

Si se quiere aplicar & olros usos, que los indicados,
puede hacerse ; pero en el mayor nimero de casos serd
necesario asegurarla al banco para sujetar las piezas en
ella, salvo el separarla una vez hecho esto. Por esta razon
es mucho mas comoda , cuando se quiere emplear inde~

pendientemente del hanco, la otra prensa de que vamos
a hablar.

B. — Prensa vertical. — La posi=
cion en que se coloca sobre el banco
es tambien la causa del apelativo de
esla prensa, igualmenle que el moyi-
s miento de una de sus barras, pues los
torniliosson inmobiles.

La barra o, mas larga que lam, es la que se asegura
con barriletes al banco; 4 ella estan ensamblados a.doble
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almohadon los tornillos, por los cuales corre holgadamente

la otra barra m, en que se han practicado dos agujeros
circulares 4 la distancia conveniente. La union, pues, da
las dos barras, y por

consiguiente la presion, se efeclia
haciendo girar sobre los tornillos las tuercas t, sirviéndose
al efecto de las orejas de que estan provistas.

Si se quiere emplear independientomente del banco,
nada es mas ficil atendida su construccion , la cual per—
mite colocar de plano la barra o, sea sobre el suclo uolra
cualquier parte, y operar la presion de las tuercas : esta
es la grande ventaja de la prensa vertical,

C.— Prensq de bastidor. — Re-
cibe este nombre la prensa répre-
sentada. por nuestro grabado, §
causa del hastidor abed que la
constituye, y coyas cuatro barras
eslin ensambladas 4 doble almo-
hadon. Los largueros ab v ¢d tienen
ina wmuesca en foda la extension de su cara inferior, por
la cual corre la lengiieta del travesano movible o; el sg-
perior ¢ tiene dos taladros donde se enroscan los tornillos,
Ev puede fener tanltos cuanlos se necesiten segui el tamaiio

e la prensa.

Se concibe facilmente que el objeto que se desea ase-
gurar debe colocarse sobre el travesaiio inferior t, bajar
el movible o, y hacer girar los tornillos hasta obtener la
presion degeada. Esta prensa se aplica por lo regular 4
la snjecion de las piezas enchapades, cuando acaban de
pezarse las chapas y en lanto que la cola no se ha secado.
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D. —Prensas de mano. — Nuesiro di-
bujo demuestra suficientemente su forma
para que hayamos de detenernocs 4 dar
una explicacion de ella. Las tres barras de
que se compone son listones rectangulares
ensamblados a doble almohadon : su ancho
varia segun la longilud que se les quiere
dar ; el tornillo enrosca en upa de las
cabezas, y oprime contra la otra el objeto
gue se desea asegurar. La cabeza del tor-
nillo es de ocho lados regularmente, como
conslraceion la mas 4 proposito para po-
derlos hacer girar solo con la mano.

Estas prensas son de nn uso muy comun por sa grande
comodidad ; solo exigen la precaucion de interponer un
enerpo entre lo que so desea comprimir y la punta del
torpillo , 4 fin de evitar la huella de este en aquello.

o ;E'_]L
\,_L_!

/1
NN NN

L_-[\:\d\-l

6. CAnger.

Este instrumento , destinado & sujetar
piezas de grande anchura, — como dos 6
tres tablas que se desean pegar por el can-
to — operacion Huc no podria ejecularse
en una prensa ordinaria por la pequedez de
los tarnillos, es, como se ve en el grabado,
una modificacion de las prensas de mano.

En ella estd reemplazada la barra infe-
rior con un tridngulo movible, el coal se
suspende por una abrazadera de hierro a
los dientes de que esta guarnecido en su
borde exterior la barra vertical. Esta cons-
truceion permite abrazar las piezas que se
quiera, con tal de que no excedan al largo
de la barra dentada ; el tornillo de presion
es corto, y se oprime eon la mano.

Las dimensiones de la carcel son por lo
regular : 2 varas de largo, medio pié de
ancho y 5 pulgadas de grueso. Se hacen
ltambien en proporciones mucho mas pé-
quenas.
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7. SmviENTE,

Explicada suficientemente Ia construceion y

uso de la céreel, basta la inspeccion de nuestro
grabado para penetrarse de la manera de cons-
truir y servirse de este aparato, cuyo deslino
os sostener sobre el triingulo movil, colocado
4 conveniente altura, las piezas que por su lon-
gitud no pueden estar tolalmente sobre el ban-
€0, y que por su flexibilidad podrian romper-
se, encorvandose por su propio peso, 6 al
menos ocasionar molestia al trabajarlas,
Las dimensiones de la sirviente son POco mas 6 menos
las que hemos indicado yara la elrcel, Yy su apoyo infe-
rior es 6 un tarugo de madera pesada, 6 un pie cuadran-
gular, & fin de darla solidez. Coando ol objelo que se ha
de sostener tiene demasiada anchura , 88 coloca uno de
estos utensilios en cada lado.

.

|
i

ekt
"r__.mmm%\

8. Bonriguere.

Este utensilio, cuyo desting es
colocar en el aire la tabla, tablon
0 lislones (ue se quierén agerrar
en toda su longitud, esta forma-
do por dos palos redondos en-
samblados en Angulo agudo por
una de sus cabezas, v sujelos uno
4 otro por medio de'los travesa-
fios ab, que son redondos tam-

bien.

No la solidez del utensilio, sino la posibilidad de apli-
earlo al uso que se le destina, exize que cada uno de estos
dos travesaios eslé ensamblado sobre una de las dos caras
del lridngulo.

Para servirse de él, se le coloca sobre sus dos piés,
pero de modo que el travesaiio inferior se encuentre hie
cia el lado donde debp hallarse la cabeza de la tabla que
8¢ dosea empyzar d aserrar; so introduce esta cebeza
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enlre los dos travesaiios, se apoya en el suelo la otra ex-
tremidad del objeto que se va 4 agerrar, se empuja el
veértice del borriquele hacia el extremo que esla en el
guelo, y borriquete y tabla quedan formando una tijera.

asta por ahora ‘en cuanto 4 este utensilio, Y pasemos
& hablar de otras herramientas.

§ 2.

Ensfrumentos para dar 4 Ia madera las proporciones
convénientes.

Las dimensiones de las maderas que el carpintero y el
ebanista compran en los almacenes » 0 son en el mayor
mimero de casos las que convienen al objeio que se pro-
pone construir. Unas veces necesita disminuir el ancho,
otras el largo ; bien, cambiar la forma de una alfajia, ha-
ciendo de ella dos serradillos triangulares; ora tambien
dar una curvalura que la pieza exize.

Todas estas operaciones necesitan instrumentos egpe-
ciales, que reciben el nombre genérico de sierras, dislin-
guiéndose por un apelalivo que caracteriza su especial
aplicacion. Las dimensiones y la forma las distinguen ,
siendo apropiadas & su uso, pero lodas convienen en una
cosa : la hoja dentada de acero con que se hiende la ma-
dera, ora separando sus fibras unas de otras 6 aserrando
al hilo, ora tronzindolas 6 sea cortdndolas al traveés , ora
en fin de uno y otro modo en las piezas oblicuas.

Estando destinado este parrafo 4 los instrumentos pro-
Ppios para ejecutar esla operacion , no nos ocuparemos de
las precauciones que deben tozaarse antes de empezarl,
hasla que tratemos del trazado del trabajo que es su
puesto : limitémonos & hablar de los instrumentos,
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. Sienna DE DRAZOS.

2 Pocos de nuestros lectores geréin los
S ‘_'| que no hayan visto una sierra de las
que uvsan los aserradores de largo : la
que emplean los carpinteros con el
nombre de sierra de brazos, es exac-
|4 tamente igual & aquella en su forma,
variando solo las dimensiones. Igno-
ramos de donde pueda proceder la
denominacion un tanto extrafia que se
7 la da, y salo podemos atribuirla & la
— necesidad casi imprescindible de dos
personas para servirge de ella; y sin
embargo no queda justificado asi su nombre. Nosotros la
- habriamos llamado con mas propiedad sierra de hender,
pues su uso exclusivo es el de dividir la madera en sen~
tido longitudinal ¢ paralelo a sus fibras; 02i tambien ha=
briamos intitulado este nimero, pero nos ha detenido la
idea de que acaso ihamos & sorprender 4 nuestros lectores
empleando una locucion casi desconocida en los talleres,
Y haciéndoles presumir se trataba de una cosa nueva :
por eso hemes conservado,, aunque impropio, el nombra
con que el mayor nimero de los operarios la conoce.

La hoja de esla sierra tiene los dientes en forma de
tridinzulo escaleno, razon por la cual solo muerde al bajar.

Sukarmazon se compone de dos largueros, de tres 6
tres y medio piés de longilud, de pulgada y media de an=
cho por cada una de sus caras; v de dos travesafios de
igual anchura sobre dog piés y medio de largo. Estin en-
samblados & espiga y mortaja, encontrandose estas en el
travesaiio 6 cabeza, y la espiga en los largueros : estos en
todos sus dngulos, y las dos cabezas en los de su parta
interior, estén achaflanados y presentan ocho caras.

Las mortajas de las cabezas no se encuentran en las
exiremidades, sino 4 tres pulgadas de ellas; de esta ma-
nera, las puntas estan redondeadas y presentan mejor

T 1 7
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asidero para la mano del operario. En el centro de una
de las cabezas, por la parle que mira al exterior, se halla
una ranura semicircalar cuyo objefo indicaremos bien
pronto ; en el centro de la ‘olra cabeza se practica un
agujero circular de adentro afuera, es decir, en direccion
paralela a los largueros.

Veamos ahora la manera de armar

0 !
7 ap P esta sierra. Antes de ensamblar los

u I; i) larguerosy las cabezas, se pasa, por
1 /A la que tiene la ranara semicircular
1) Q) en su cara exterior, la abrazadera

?

cuyo frente y perfil présentan los
numeros 1 y 2; colocando una zapalilla de cuero entre
ambas para procurar mejor asiento 4 la abrazadera ; des-
tornillese luega la tuerca de la abrazadera n®. 5.6 & (per—
fil y frente), & introdiizease el tornillo por el azujero da la
otra cabeza; ensdmblenso los largueros, y la armadura
Se enconlrara en estado de recibir la hoja.

Para sujetar esla, se practica un agnjero circular 4 una
pulgada poco mas 0 menos de cada punia, se coloca esta
en la hendidura de cada una de las abrazaderas, de modo
que el agujero quede por la parte de adentro de la
misma, y se pasa un clayo redondo 6 alambre grueso de
hierro por el antedicho agujero de la hoja ; désele vueltas
en seguida 4 la rosca, que habremos vuelto 4 colocar en
el toraillo por la parte de afuera de la otra cabeza, y la
tension de la hoja sera completa. Entre la tuerca y la ea-
beza debe ponerse una zapatilla circular, para evitar que
el ludimiento del hierro contra la madera deleriore esta.

Debemos advertir, que el diente de la sierra debe en=
conlrarse hicia la cabeza donde estd el tornillo,

Se aplica esta sierra exclusivamenle 4 la division de
tablas en listones, 6 4 toda otra Operacion en que se liene
que dividir al hilo maderas de grandes dimensiones, y
que 4 este efecto se colocan en el borriquete de la manera
que dijimos al ocuparnos de @l (pag. 107). Veamos ahora
la manera de servirse de la sierra de brazos.

Puesto el tablon, tabla, ele., en ligera sobre el borri=
quete, sube a él un operario; coloca su pié izquierdo ¢n
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el angulo formado por el borriquete y la tabla, y avanza
sobre esta el derecho. El otro operario que esla en el
suelo le da la sierra Fara que la coloque sobre el trazo,

formado siempre en Ia parte superior, y el trabajo co-
mienza.

En fin, cuando la parte de tabion que se encuentra so-
bre el borriquete esta dividida en lodos sas trazos, el ope-
rario desciende; ayudado de su companero aflojan la ti-
jera para dar salida 4 la tabla, y contintian nuevamente
la aperacion, que repetiran cuantas veces se pueda, pues
llegard el momento en que, no pudiendo ya sostenerse el
barriquete, sea menester cambiarlo, v poner hicia arriba
la punta de la tabla que eslaba contra el suelo para po-
derla aserrar.

La sierra de brazos se toma por las extremidades de

las cabezas que estan foera de los largueros, llamadas
muiecas.

2. SIERRA DE APAREJAR,

b= Esta sierra, cui,ro empleo
| = | .
o [T es el mismo que el de la Ha-
o === i) mada de brazes, aunque en
e .

escala menor 4 causa de su
chimmeremmnmeers) - forma, difiere de aquella por
la construccion de sn arma-

dura.

En vez de componerse como la de la primera de dos
largueros y dos travesafios llamados cabezas, tiene solo
dos travesaiios ¢f, y un larguero g, que recibe el nombre
de costilla, Nuestro grabado indica claramenle que los
“dos travesafios, disminuyendo de grueso en su parte su-
Perior, terminan en punta redondeada,

El extremo inferior tiene una hendidura donde se co-
loca la hoja, dejando los dientes hicia la parte exterior,
¥ sujetandola con dos clavos que, introducidos por la ma=-
flera, pasan por un agujero hecho en las puntas de la
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hoja. Esla, sin embargo, dehe quedar oculta por sus 6%
tremos dentro de la madera, que aun ha de sobresalir &
la primera.

EI larguero, llamado costilla, debe tener la misma lon-
gitud que la hoja; se adapta & los travesafios por medio
de una espiga hecha en cada punta, y cuyos enrases
sean bastante anchos para dar suliciente punto de apoyo 4
los travesaiios, cuya mortaja debe dojar holgura 4 la es—
piga de la costilla,

En los rebajos hechos 4 la extremidad de los travesa-
fios, opuesta 4 la que ocupa la hoja, se pasa en dobla
vuelta nna cuerda que los reuna, formando asi el lado 6
costado opuesto del rectingalo. Armada la sierra, tritase
de dar tension & sn hoja; basta para esto introducir la
punta de un pedazo de madera, llamado garrote, b, en el
espacio que separa las cuerdas, y dar vueltas 4 fin de en-
coger estas : acercandose las puntas de los travesaiios,
eomno estos estan separados por la costilla colocada en su
eentro, forman palanca en ella, y las extremidades opues-
tas donde se halla la hoja se separan en igual proporcion
hasta que la lension es complela. Entonces queda solo
asegurar el garrote, lo cusl se consizue de uno de dos
modos : 1°. Praclicando en la cara de la costilla que se
encuentra enfrente de las cuerdas, una mortaja donde se
introduce la punta del garrote ; 2°. Dando 4 este la longi-
tud necesaria para que, pasando al lado de la costilla,
opuesto al de donde viene operandose la fension, quede
detenido y esta completa : en este sezundo caso, se hace
por lo regular una muesca en el lado de la costilla, para
recibir la extremirlad del zarrote y evitar que el frola-
miento pueda hacerle perder su posicion. Esté sezundo
medio de sujecion es prelerible al primero, v solo exige
el dar al garrole una direccion oblicua al pasar por en-
cima de la costilla.

La posicion vertical de la hoja hace que el empleo de
esta sierra sea muy limitado, pues la costilla no le deja
juego en piezas de grande anchura : esto ha hecho adop—
tar otra, ‘Iamada alemana, de que hablaremos mas ade-
lante.

Como cada clase de madera, segun sea mas & menos
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compacta, exige una hoja de dieptes mas & menos agudas,
mas o menos espesos, y estoexigiria el uso de multitnd de
eilas en olras tantas armaduras, se ha ideado el disminuir
el nimero de eslas conservando el de aquellas. De
aqui la

3. SiennA DE DOS HOJAS.

Su ventaja consisle en- reunir dos
insirumentos en uno, pues el espesor y
longitud de los dientes de cada hoja va-
rian, y economizar por consiguiente una
armadura.

Poco habremos de decir acerca de es-
ta: se compone de una costilla, como la
de aparejar, y de dos Lravesafios; los
cuales en vez de estar adelgazados por
una de sus extremidades para presentar
el rebajo terminado en una cabeza, Lig-
nen por el contrario un agujero practicado en igual divec~
cion que la hendidura del extremo opuesto.

A la hendidura, pues, se adapla una de las hojas, como
hemos dicho en la sierra de aparejar y, como en aquella
tambien, se sujeta con pasadores de hierro. Los agujeros
del extremo opuesto reciben las puntas de un tornillo, en
cuya cabeza hendida esta sujeta la hoja por pasadores, y
quedan fijos en sus puestos enroscando dos tuercas , que
& ellos se adaptan por la parle exterior de cada trave-
Buii0. :

Esto indica suficientemente que la cuerda estd susli-
tuida por una hoja acerada, el garrote por las tuercas, y
gue la tension vperada sobre la una hoja por ellas, obra
sobre la otra por la existencia de la palanca euyo punto
de apoyo es la costilla. s :

Aungue ventajosa bajo el punto de visla de economia
de armaduras y diminucion de herramienlas, la sierra de
dos hojas tiene los mismos incbnvenientes que la de apa-
rejar : hallarse detenida en su curso por la costilla, y ser

|

oI L

!
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solo aplicable 4 hender horizontalmente tablas de corta
exlension, praclicar cortes de poca profundidad, ¢ dividie
lislones 1 otras piezas de no grande espesor. Estas razo-

nes han dado lugar 4 la admision de una cuarla clase de
sierra llamada

k. SIERRA ALEMANA,

Del mismo modo que
el sistema de presion en
el banco, debemos esta
mejora 4 los sesudos Ale-
manes.

El método de tension
de esta sierra, su armadura, en nada difieren de los que
hemos explicado al tratar de la sierra de aparejar; la di-
ferencia consiste en la manera de sujetar la hoja, y aqui
estd la utilidad v comodidad de esla sierra.

En vez de hendidura, en vez de agujero para recibir el
tornillo, se practica en el extremo de los travesaios donde
debe adaptarse la hoja, un agujero de media pulgada
proximamente de didmetro , por el cual se introduce, da
afuera adentro, una maniguela de madera provisla en s
mitad de un resalle que la impida penetrar. La parte de
es2 maniguela que se introduce por el agujero indicado
debe ajuslarse exactamenle 4 él, y estd hendida en su exe
tremidad para recibir la punta de la hoja acerada, que se
asegura a ella con un pasador de hierro. El resalte de esta
manigueta impide que los travesanos, al hacer la tension
de la cuerda por medio del garrote, se salzan; Y presen—
tan olro nuevo punto de apoyo 4 la palanca,.

La sola indicacion de la forma de la manigueta y del
hueco en que se coloca, habran revelado 4 nuestros lec=
tores el uso principal & que se las destina , y las venlajas
que de este mélodo de sujetar la hoja se han obtenido en
nuestro arte. Las maniguelas pueden girar en su puesto,
y hacer tomar & la hoja no solo la posicion vertical & los
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travesaiios, sino la perpendicular & estos, y todas las obli-
cuas intermedias por consizuiente. De aqui, la posibilidad
de aserrar con ella, en toda su longitud, las piezas de ma-
dera cuya anchura no exceda & la que bay entre la hoja
y la costilla; y o que es mas precioso aun : poder des-
eribir con esta misma sierra todas las curvas que np ex—
cedun, en alguna de sus parles, & la mitad ‘del cireulo,
pues en caso de exceder seria menester dar una vuella
mayor & las maniguetas para poder continnar, y esto ha-
ria necesurio aflojar el garrote. -— La oblicuidad que ge-
neralmente se da 4 la hoja es la de un 4ngulo de 43 gra-
dos con los travesafios,

Y ya que de aflojar el garrote se trata, haremos una
recomendacion respecto & él, rogando 4 nuestros leclores
100 la echen en olvido. En el momento en que se da de
manos cada dia al trabajo, deben aflojarse los garroles &
todas las sierras : esla operacion que hemos oido 4 mu-
chos calilicar de ridicula, es, por el contrario, de una
grande utilidad, pues tiene por objeto prevenir el caso de
que, obrando la humedad de la atmésfera sobre las cuec-
das como sebre todos los cuerpos del reino vegetal,

baga extremada la tension de aquellas y rompa la arma-
dura,

5. SIERRA ALEMANA DE DOS NOJAS,

Queriendo vlilizar & un mismo tiempo las ventajas de
la sierra alemana y 1as de economia innegables 4 la de dos
hojas, el aulor del presenle Manual ha sustituido en sus
talleres las cuerdas de tension con una hoja sujeta por
tornillos y tuercas.

Esto no presenta ningun inconveniente para dar 1a obli-
cuidad quelse quiera 4 cada una de las hojas, Y permite
ademdés el poder colocar hicia la costilla los dientes de
aquella que no se emplee por el momenlo , precavcion
que evita las mellas harto frecuentes, y que, aunque con
repugnancia ejeculada por sus operarios en el principio,
todos aplauden hoy y no olvidan de practicar cada dia.
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Inatil seria la advertencia que vamos 4 hacer para los
operarios ; l;}lero no serdn tales todos los que hayan de
leer este libro, y creemos cumplir un deber en hacerla,
Al torcer las maniguelas de la sierra alemana, de una ¢
de dos hojas, ha de cuidarse escrupulosamente de dar §
ambas la misma oblicuidad ; de no hacerlo ast resoltan
dos males , uno para el operario: no poder manejar la
sierra con comodidad ; otro’ para el maesiro ; romper la
hoja si la diferencia de oblicuidad es grande, y echar &
perder la obra en tode caso por la desigualdad del corloe,

6. SIERRA DE CONTORNAR.

Semejante en un todo 4 1a que hemos deserito bajo el
nombre de alemana, sirve especialmente para seguir con
facilidad todas las sinuosidades de una eurva eualquiera,
Y & este efecto esla provista de una hoja mas delgada ]
mas estrecha y mas flexible por consiguiente, y do dientes
mas finos. Por su destino, debe tambien naturalmente
tener una armadura mas ligera, 4 fin de que sea mas
manuable,

7. SIERRA DE MAKO.

En mullitnd de eas
508 son inaplicables

; _JA . todas las sierras de
8 SR i d——_ D% que acabamos de ha-
o blar, y solo cilare-

mos como ejemplo el de haber de practicar un hueco en
el cenlro de una tabla. Para introducir por él 1a hoja se-
ria menester nada menos que desarmar la sierra, y vol-
verla luego & armar segunda vez ; y acaso repetir esta
operacion dos 0 mas veces, si la pieza de madera tuviese
muchos angulos.

Con objeto de obviar estos inconvenientes, se ha adop-
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tado la sierra llamada de mano, que nuestro grabado re-
presenta, y gobre la cual diremos algunas palabras.

Su mango, que es de madera, esla atravesado por una
varilla 6 espiga de hierro remachada en su parte poste-
rior, ¥ hendida en la interior para recibir la hoja, sujeta
con un pasador. En el extremo a del mango, se adapla
vna virola cuadrangular de hierro, de la cnal nace un
arco del mismo metal , ¢, que se encorva hasta buscar la
perpendicular del mango, y poder sujetar, en una ranura
y por medio de una tuerca de orejas, el otro exiremo de
Ia hoja, b.

Para emplearla , es necesario praclicar un agojero en
el sitio donde se quiere operar, pasar por €l la hoja de la
sierra, y operar la tension. :

Los dientes son por lo regular muy finos, no trabados,

permiten operar con ella trabajos delicados; pero la
?;oja no es bastante estrecha, y si la curva es rapida debe
proferirse la

8. SIERRA DE RELOJERO.

Esta sierra es una modificacion bien comoda de la pre=
cedente,

Con ella se obtiene la ventaja de hacer movible la hoja,
que era fija en la anterior, y que en esta se encuenira
sujela por dos tornillos aa; la parte & del mango estd
horadada para dar paso a la extremidad del arco ¢, que
es cilindrico desde el punto i, y que se fija 4 la longitud
que se desea por la presion ejercida con el tornillo d.

Para poner'a en ejercicio, se afloja el tornillo & que su-

T
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jetala extremidacd superior de la hoja 3 se introduce esta
por el agujero practicado en la pieza, velviendo & tor-
nillara; y para dar la tension necesaria, &e oprime el
arco en su extremidad o, y se hace girar el tornillo d. El
arco ¢, encorvindose en i, adquiere mayor elasticidad + ¥
opera la tension de la hoja, que ez muy estrecha , fina=-

mente dentada, y mas a proposito que la precedente para
los trabajos de calados,

9. Sernucno pE PUNTA.

G e | D) Ocurre con frecuen-
cia, que la distancia
que media entre la orilla de la tabla y el sitio donde se
ha de practicar el agujero, es mayor que la que hay entre
1a hoja y el arco metalico do las sierras de mano y de re-
Iojero. En este caso no puede emplearse otro instrumento
que el llamado serrucho de punta, el cual consiste en una
hoja de sierra , bastante gruesa y bien templada , puesto
que no liene tension ninguna, y que solo esta sujeta 4 un
mango de madera guarnecido de una virola.
Esla circunstancia , Y la de terminar en punta, por lo
cual presenta diferente anchura’ en toda su exlension,
acen esle instrumento el \inico conveniente para seguir
toda clase de curvas 4 cualquiera distancia que se encien-
tren de los bordes de la pieza en que se han de trazar,
Tambien se emplea con buen 6xito en enrasar 1os so-
brantes de las cufas de una ensambladura,

40. Serrucao pe COSTILLA,

Hay casos

— ® aun, en los
| : ® cuales no pue-
S5 A den emplearse

las sierras que

- hemosenume-=




DE MUEBLES Y EDIFICIOS. 119

rado : tal es el de reclificar el corte de una espiga, el
enrasamiento de una ensambladura. Para esos, para cor-
tar en cualquiera direccion una pieza de madera preciosa,
cuyo corte no puede pulimentarse y debe ajustar perfec-
taniente con el de olra pieza dada, se emplea el serrucho
de costilla ; el cuzl se compone, como nuestro dibujo de-
muesira, de upa hoja dentada en cuyo lade opuesto hay
un junco meldlico que la impide plegarse, y de un mango
aplanado en donde esld practicada una abertura , que
permite la introduccion de los dedos para sujetar la her-
ramienta.

Este serrucho y el anterior no estén regularmente tra-
bados.

Esta peque-
fia herramien-
ta, compuesta
de una hoja
acerada, y de
un mango de
madera dora
al cual esla
aquella sujeta
por medio de una abrazadera de hierro, es de una grande
ulilidad para desbastar madera, cuando la parte que se
ha de quitar es inaplicable & otro cualguier objeto, ora
por la mala calidad de la maleria, ora por la pequeiiez 6
deformidad de esa misma parte reslante.

Todos la conocen sobradamenle para que hayamos me-
nester entrar en pormenores acerca de ella. Solo creemos
deber recomendar, que el mango esté provisto en la parte
inferior que estd proxima 4 la hoja, de una barbela de la
misma madera, que garaulice la mano del operario de
todos los aslillazos que puedan sallar al desbaslar la pieza
de que se trate.

Para los mangos dsase en general la encina, aunque
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el olmo, el haya, el serbal bravio, pueden prestar el
mismo servicio.

Entre la abrazadera y la caja se pone, en la muesca,
unazapatilla de cuero para dar buen asiento 4 la primera.

§ 3.

Enstrumentos para alisar [a superficie de 1a madera.

Las herramientas mencionadas en e § precedente,
destinadas 4 dar lasawnémrciouus necesarias a la madera,
dejan la superficie de ¢bta mas 6 menos sinuosa ¥ llena
de escabrosidades, resullado necesario del paso de la
sierra, Es pues indispensable hacer desaparecer la huella
dejada por esos inslrumentos , y esta operacion recibe ef
nombre de acepillar, del gue llevan los instrumentos con
que se ejecula. :

Lo que acabamos de decir demuesira sobradamenta la
teoria del acepillado : igualar la superficie escabrosa dada,
haciendo que se adapte exaclamente en todas sus parles
4 la de otra superficie perfectamente lisa, en la cual se
encuenira un cuerpo cortante que raspa las desigualdades
de aquella.

Todas las herramientas destinadas 4 este objeto, ann~
que numerosas y variadas, son conocidas con el nomhre
genérico de instrumentos de eaja ; todas se componen de
tres parles: la eoje, propiamente dicha; el hierro ; la
cuna,

Los usos especiales & que se 1as destina, su forma, su
tamano, y su construceion, hacen que se las dislinga con
los nombres de garlopas, gorlopines, garlopas de inglete,
cepillos , guillames , avivadores, argatleras , guimbgr-
das , elc.

Vamos 4 ocuparnos de cada uno de ellas,
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4. GARLOPA.

5 = Es el mayor de todos
H‘“Z__z.!’i.—, .;‘E los instramentos de esta

seccion ; puede decirse

——

4

: que es el tipo, de que los
demés son modificaciones, y por tanto nos delendremos
mas al hablar de él y de su construccion, anotando en los
olros las diferencias.

Su eaja es un paralelipipedo rectangular (1), largo de
veintiocho 4 treinta pulgadas , ancho de tres , y allo de
tres 4 res y media. Algunos hay que le dan cuatro pul-
gadas de allura por su centro, pero nosotros no compren=
demos cudl pueda ser la venlaja que de ello resulte ; di-
remos mas : eslamos convencidos de que no lo son las
que como tales se enumeran , y por eslo las pasamos en
silencio dejando & cada cual ia libertad de construirias a
su placer, es decir, con lomo 6 sin ¢l

¥l lomo, sin embargo, no puede existir sino en la cara
superior, puesto que la inferior, que ha de adaplarse a
]a{ superficie que se trata de alisar, debe ser exactamenle

lana.

Nada podra hacernos conocer mejor el uso de cada una
de las tres partes de que hemos dicho se compone esta
herramienta, sino el hablar de la manera de conslruirla y
armarla. Hagdmoslo con delencion.

Pulimentada la caja, y dadas las dimensiones que so
han indicado, se escoze la cara mas tersa y mas compacta
para la inferior, 6 que ha de adaptarse a la superlicie del
cuerpo que se trate de pulimentar. Se examina si todos
sus anzuios estin formados 4 escuadra, y reconocido ser
asi se_coloca el zoguete 6 caja de la garlopa poniendo
hicia arriba la cara escogida para que sea la inferior de

(1) Ex deeir, un trozo de madera, cuyss cualro caras mayores de
igual longid , sus paralelas dos 4 dosy rectangulares; y las dos rese
tantes,, paralelas tambien entre si, porpeudiculures o las cuatro prege=
danies.
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la herramionta. Se toma la milad de la longitud con o)
compas, y en el sitio que marque se hace una raya per—
peudicular al larso, v otra paralela & la distancia de
o lineas 6 5/, hicia Ia que ha de ser cabeza del instru=-
menlo : el espacio comprendido entre las dos paralelas es
el ancho de la tumbrerg 0 boea de la garlopa. Para de-
terminar el largo de ella, se toma el hierro que se la des-
tina, se le coloca de plano sobre la superficie, y bien en
el centro, marcando s ancho con la punta del compas,
por medio de una linea que reuna las dos paralelas : of
rectangulo que determinan lag o

2uatro lineas es el tamaiio
de la lumbrera, Tritase solo de calarla,

Para hacerlo con mas comodidad , debe trazarse y per-
forarse antes 1a pParte superior de la Iy

imbrera; y 4 este
efecto, se toma con un gramil la distancia que media
desde cada una de las lineas que determinan anchura
del hierro, y el angulo formado por el extremo de aquella
€ara mas proximo 4 esa linea ; Se trasporta esa distancia
4 la cara paralela, Y 8e trazan con el grami
de sus lados dos lineas indefinidas
de las quijadas. Determinade este, resta indicar la cama
del hierro, los espaldones para la cuna, y el gjo para
la salida de las viratas, La tama del bierro debe formap
un angulo de U5 grados con la cara inferior do |5
garlopa, y para trazarlo basta adaplar la regla de I
escuadra - inglote ( mas adelante hablaremos de el|a
de modo que se apoye en la linea que primeramento
trazamos en la cara inferior de la garlopa, Y seguir
con la punia del compis la diagonal marcada por el in-
glete en la cara lateral ; tuezo gp repite la operacion sobre
la linea paralela Y en direccion opuesta, v se ejecuta ignal
trazo sobre la ofra cara lateral , unienLTo con dos reclas
aralelas los extremos de esas cuatro lineas lalerales -
as dos do detras y Ia que las une, marean |a cama del
hierro ; las de delante, el ojo do la lumbrera por la parte
superior. Quedan los espaldones para la cuiia, que exigen
tres lineas cada uno : 1%, s ancho por arriba, con una
paralela d'la cama del hierro ; 9. su direceion s Por una
diagonal trazada sobre el costado, que reuna la antedicha

de la lumbrera en

> que indican e} espesor

con Ia que determina el borde anterior
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la cara infevior ; 5a. su anchura, por una recta trazada
en la cara superior, y paralela 4 las caras laterales.
Concluido el trazo, se pasa & vaciar la lumbrera, para
1o cual se sigue uno de dos métodos. 1°, Abrir en la lum=
brera por la parle inferior, y cerca de sus extremidades,
dos barrenos que penetran hasta la parle superior, y
unirlos entre si por dos corles dados con un serrucho de
runLa ; desbastando despues con los formones v lag gubias
o necesario hasta llegar a las lineas del trazo, 2°. Des-
bastar por la parte superior aproximativamente lo nece-
sario, y luego abrir los barrenos en la lombrera, unién-
dolos con el serrucho. Ambos métodos son buenos 3 pero
el segundo requiere mayor precaucion que el primero, &
fin de no alterar la direccion de la cama del hierro : en
uno y olro sin embargo, nunca se pondrd bastante aten-
cion, pues de la construccion de la lambrera, posicion
del hierro y ajuste de la eufia, depende , mas que de toda
olra circunstancia, la bondad de esta herramienta.
El hierro es una plancheta de hierro acerado , larga de
7 4 8 pulgadas, ancha de 2 4 2 y media, y gruesa de un
Ear de lineas. En sn parte inferior liene un chaflan de
I & 45 grados; de modo que colocado en la caja el
hierro , el chaflan queda easi en la horizontal formada
or la cara inferior de la garlopa. Sus extremidades de-
en estar un poco redondeadas con objeto de que no de-
jen huella en la madera al pasar.
La cuiia debe ser de la misma madera que la caja ; esta
. vaciada en forma de media lupa por abajo, disminuye da
grueso en su parte inferior, pero sus caras deben tener el
mismo ancho. Es necesario para que el hierro quede bien
sujeto en su cama, que la cuna opere en la parte baja
mayor presion que en la alta : si fuese al conlrario, el
hierro saltaria de su asiento y la aflojaria ; ademas nece—
sitaria mayor fuerza para ser puesta en mavimiento, y no
se abtendria de la garlopa el principal objeto a que se la
deslina, que es igualar perfectamente una superhicie,
Esie instromento, pesado y voluminoso, seria muy di-
fieil de manejar, si no se ensamblase con él 4 espiga y
morlaja, & algunas pulzadas de la extremidad posterior
de la caja, un pupo en forma de media elipse, en el cual
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se coloca la mano derecha. Aleunos ensamblan en la
parle anterior de la lumbrera y 4 algunas puleadas de
ella olra gargantilla 6 boton para asegurar la mano iz-
quierda.

Veamos ahora la manera de armar este instrumento,
Se loma con la mano izquierda la cajx, de manera que
los dedes indice y medio queden en la parle anterior de
la lumbrera ; el ‘anular y pequeio en la posterior, v el
pulzar en el centro del ojo. Se introduce con la mano de-
recha el hierro, de plano sobre su cama, sujelindolo en
su puesto con el pulgar de la mano izquierda ; se intro-
duce la cufia sin hacer mas que ajustarla, y se vuelve la
garlopa de modo que pueda dirigirse una visual desde la
cabeza de ella sobre su cara inferior. En esta posicion,
sin mover el pulgar, se levantan los otros dedos de la iz-
quierda , se da al hierro la salida que se desee por la
lumbrera, cuidando de colocarlo bien horizontalmente , y
se ajusta la cuda, dando un golpe de martillo sobre su
cabeza ; luego se rectifica la posicion del hierro , dédndole
un ligero golpe de martillo en el lado de la cola en que
mas sobresalga si no estuviese igual, 6 asegurando bien
la cuiia si su posicion fuese exacta. Para sacar la cuchilla,
basta dar un leve golpe en la parte superior de la caja
bédcia la cabeza : esto afloja la cuiia , y la cuchilla queda
en libertad.

2. Garroriy.

Esta herramienta, cuyo principal destino es descubrir
la calidad de la madera que va 4 emplearse, se compone
de las migmas piezas que la garlopa, de la cual es una
modificacion.

Su caja solo tiene de veinte & veintidos pulgadas de
largo; su lumbrera es mas ancha por estar destinado 4
levantar virutas mas gruesas, y su hierro esté inclinado
de 48 a B0 grados.

Como hace los oficios de garlopa en obras que no re-
quieren grande cuidado y esmero, hay algunos maestros
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carpinteros que le dan una pequena convexidad 4 la cara
inferior de su caja, évitando de este modo el servirse del
copillo primero y de la garlopa después, cuyas dos fan-
ciones reemplazan con el empleo del garlopin. A esto le
llaman limpiar, — Por nuestra parte no aprobamos esa
convexidad del garlopin, perjudicial en muchos casos.

2. GArLoPA DE INGLETE.

Es la mitad menos larga que la garlopa ordinaria, y no
tiene pufio como esla.

Su hierro tiene .solo la inclinacion de freinta y cinco &
cuarenta grados, y se emplea en las obras de cortas di-
mensiones, con especialidad i son de maderas duras,

Su construccion es exactamente la misma que la de las
garlopas grandes, salvo la diferencia neecsaria a la menor
inclinacion del hierro.

§. GARLOPA DE DOS HIERROS,

Hay ocasiones en que lo repeloso de 1a madera, su pro=

ension & levantar aslillas, hace impesible el empleo de
Fas garlopas de que hemos hablado hasta ahora, y para
este fin se ha adoptado la garlopa de dos hieyros.

Dos tiene, en efecto, colocados uno sobre el otro, y de
modo que sus chaflanes se toquen : el de abajo sobresale
un poco al primero. Para conservarlos en esta posicion se
hian adoptado varios mélodos. Uno, el que mejores resul-
tados produce, colocar la cuiia entre ambos ; pero es difi-
cilisimo armarlos. Otro, colocarlos de plano uno sobre
otro, practicando una abertura en el de encima para po-
derlos arreglar; ofrece no menores dificultades para ar-
marlos. En tin, el generalmente seguido, consisle en darles
adherencia con un tornillo que corre por la ranura de la
cuchilla superior, sujetandoss en la de abajo.
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La utilidad de estos dos hierros es bien manifiesta ¢
cuando la cuchilla inferior arranca, en la madera pro=
pensa 4 saltar, una astilla, el hierro de arriba la corta in~ |
medialaments por su base, y no se deja de conseguir el

1 fin de alisar la superficie.

El chaflan de eslos hierros es muy pequeno, y su posi=

cion poco inclinada,

5. Ganrora cALZADA.

Es una variedad de la anterior, aplicada al caso de ha-
ber de alisar la madera por cabeza.

Toma su nombre de una chapa de cobre en que estj
abierta la lumbrera, y que se halla adapfada 4 la cara
inferior de la caja, donde la aseguran ocho lornillos cuyas
cabezas quedan embutidas en la mizma chapa.

Su hierro esta muy tendido, el corle contra la cara in-
ferior, el ehallan perpendicular 4 la base del instrumento 3
s lumbrera muy estrecha, y el objeto de la chapa es
conservar mas liempo en buen estado los bordes de la
lumbrera. Hemos visto alzunas do estas garlopas con dos
bocas 0 lumbreras : 1a posterior para recibir el hierro y la
cuna; la de adelante para dar salida 4 las vicatas, No re-
conocemos la utilidad de esta construccion,

6. Crprirros,

Los cepillos no son en realidad otra cosa que garlopas
, de dimensiones pequenas, pues los hay desde cuatro pul-
i gadas hasta un pié de largo. Nada pues habriamos de de-
| cir acerca de ellos, puesto que sn construccion es la

misma (la inclinacion de sus hierros diversa tambien,
i como en las garlopas , segun el uso 4 que se les deslina);
i §1 no existiese una clase especial de estos instrumentos

con un desiino y forma particulares,
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Tienen. por objeto , es verdad, alisar una superficie, y
en eslo, se nos dird, en nada se diferencian de los demas *
cierto, responderemos; pero como todas las superficies
no son iguales, pues las hay planas, edncayas ¥ convexas,
reclas y curvas, de aqui la necesidad de tener herramien—
tas que permitan acepillar esas superficies conservandoles
su calidad.

En vano recurririamos 4 uno de los instramentos des-
critos hasta ahora cuando hubiésemos de alisar una su-
perficie convexa : el hierro la haria pronlo desaparecer, y
si el cuidado puesto por el operario consiguiera alisarla,
1o seria sin dejarla protuberancias que modificasen sa
primitiva forma. Si se trala de una superficie concava,
tampoco llegariamos 4 conseguir el fin deseado; porque
los dos extremos de la caja de nuestro 1lil tocarian si,
pero no el hierro, 4 menos de deslruir los puntos mas
elevados de la convexidad.

Es pues evidente, que para alisar una superficie eon=~
cava sera menesler un cepillo cuya caja sea convesa en
su cara inferior; y para una superficie convexa un cepillo
de base concava’: concavidad y convexidad que han de
reunir dos cualidades indispensables ; y son : 1%, que
existan en el senlido longitudinal de la caja; 2%, que sean
exactamente izuales 4 la curva descrita por la superficie
que se trata de alisar.

Aun hay mas. La convexidad & concavidad de una
ieza de madera puede ser no solo en el plano sino tam-
ien en la elevacion ; y de aqui la necesidad de tener co-

pillos cuya cara lateral derecha 6 izquierda sea concava
o convexa, 4 fin de poder alisar el dngulo formado por la
interseceion de los dos planos.

Creemos excusado anadir que, siendo la teoria do todos
los instramentos de caja el adaplarse su cara. inferior &
la superficie de una manera exacta » €8 jndispensable po-
seer cepillos cuya convexidad y cdnoavidad sea varia A

pues cada uno de ellos no podra Henar su objelo sino en
una curva dada. : g
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7. ARGALLERA.

A veces es necesario prodi-

1 E cir una superficie, mas 0 menos

extensa en sentido lengitudinal,

cuya curvatora en latitud és una seccion del cilindro <

entonces es menester recurrir a la argallera, que no es

mas sino un cepillo caya cara inferior es concava en su

anchura, eslo es, tiene una canal que recorre toda su

longitud, y cuya hierro, como se ve en a, €sla aguzado
en forma dYe media luna.

La superficie, pues, de una pieza de madera sobre la
cual se emplee la argallera, presentara en Loda su exten~
sion, luezo que la cara inferior del instrumenlo se adapte
completamente & ella, un rollo, un lomo redondeado, una
porcion de cilindro, en fin, mas 6 menos proxima al se-
micirculo segun sea mas 6 menos concava la media luna
formada por el hierro y por la caja, Asi pues, harin me-
nesler varias argalleras para obtener secciones cilindricas
de diferente convexidad.

8. CePILLO REDOKDO.

8i en vez de una superficie convexa en sa anchura,
queremos obtener una canal, habremos de emplear el ce-
pillo redondo, cuya caja es convexa en su anchura, y su
hierro redondeado : esto es, lo contrario de la arzallera.
Excusamos decir que un buen carpintero necesita tener
varios, cuyas cajas tengan curvas diferentes.

9. GUIMBARDA.

Llamase asi una especie de cepillo muy parecido al
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gquillame, destinado & prolongar hasta los 4ngulos entran~
tes una ranura, una canal 6 un rebajo cualquiera ; reem-
plaza con grande ventaja 4 los formones empleados hasta
ahora para este objeto.

Se compone de una caja cuya anchura es igual & la del
hierro, y este esta sujeto & la parte anterior de aquella
cortada en chaflan. En una palabra, es un medio guillame.
La sujecion de la hoja a la caja se opera por medio de
una abrazadera, que efeetiia su presion mediante un tor=
nillo adaplado 4 la parte posterior de la media caja.

§ &
instromentos para perforar ia madera.

En multitad de circunstancias es necesario abrir huecos
en una superficie de madera; las dimensiones, la forma
de estos huecos que & veces la lraspasan y & veces no,
varia segun el objeto & que se los destina, y de aqui la
necesidad de emplear diferentes instrumentos, de que
vamos & ocuparnos.

i. Escorro.

f— Como se ve en nuestro gra=
= l====1) bado, el escoplo es una barra

cuadrada de hierro, eu yo
grueso disminuye hacia la extremidad, en donde esla
provista de un chaflan que forma su corte. Hemos dicho
de hierro, y habriamos heche mejor en decir de acero,
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pues la grande resisten
temple sea bueno,

A. unas cinco 6 seis Pulgadas de la extremidad donde
se encuentra el corte, tienen un resalte donde se detiena
el mango, al cual se adapla el instrumenlo por medio de
una espiga cuadrangular que termina en punta. El mango
del escoplo, ignaimente que el de todas las herramientas
andlogas de que vamos 4 ocuparnes, puede ser redondo 6
prismilico, esto es , de varias caras, aunque los mejores
8on los octogones 6 de ocho lados.

Siendo el destino de los escoplos el abrir mortajas, sa
comprenderd facilmente que es indispensable lener gran
ntmero de ellos, cuya anchura sea diversa.

cia que ha de tener exige que su

2. Pico pE paTO,

Es una especie de escoplo, del cual se diferencia solo

en ser mas largo , mas delgado, ¥ Por consiguiente me-
nos fuerle.

3. Foruox.

El hierro de este instru-
[—:—_«;:__;_ﬂ_._:—ﬁ mento estd formado por dog
. planchuelas, una de hierro Y
olra de acero, soldadas juntas al tiempo de forjarlas. Pro-
senta en la parte donde’tiene el corle un ancho que varja
desde 5 a 16 lineas, y de 24 I deo grueso, aumentando
esle y disminuyendo aquel insensiblemente hasta el re—
resalle en que se apoya el mango. La espiga es siempre
cuadrangular,
El chaflan que forma el corte termina por el lado ace~
rado, y no debe exceder de un angulo de 25 grados. Sa
obtiene frotando contra la piedra de agua,
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5. Gupia.

Es un formon acanalado, 6 en semicirculo, y cnyo c¢ha-
flan de corte debe estar interiormente : es deeir, que

debe empezar en la cara cneava y terminar en la con=
vexa.

5. Medra ca®a.

No se diferencia de 1a gubia sino en la posicion del
corte, que es en la media cana inversa del de la gubia. Asi
pues, el chaflan esty en |a media cafia de la parle con-

_vexa a la concava , de modo que la recta se encuenlra en

la cara acanalada del hierro.

6. Mazo,

El instrumento de que vamos a ocuparnos, no sirve en
realidad para perforar la madera; pero como es indis—
ensable emplearlo para conseguir este objeto al servirse
e los cinco antes enunciados, liemos ereido que este y no
olro era el lugar en que debiamos ocuparnos de él,
Dos son las formas que se dan generalmente 4 los ma=
an cilindro, coyas dos
bases sean perfectamiente patalelas; otra, la mas conve-
niente, es la de un paralelipipedo, cuvas carps menores
lengan 1gual paralelismo. La longitud del cilindro, 6 de
U5 cualro caras mayores en ol paralelipipedo en su easo,
12udlmente que el diametro del ung ¥ caras cuadrangulg-
res del otro, variag segun el uso ) que se desting ¢]
Mazo, pues debe este ser proporcionado a la fuerza y di=
mensiones del instramento sobre que haya de golpear, y
a dureza de la madera cuya perforacion e intenta,
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Con electo, sabido es que la foerza de la impulsion que
su choque produce en c} instrumento sobre que gmirea,
serd mayor cuanto mayor sea su peso con relacion al de]
instrumento golpeado, suponiendo siempre un mismo
grado de fuerza en el brazo que lo impele. Mas claro : un
mazo de cuatro libras, por ejemplo, al cual se le haya
dado una fuerza eomo &4, comunicard mayor impulsion &
un formon de dos libras de peso, que & nn escoplode cua-
tro libras. Esto nos conduce necesariamente a eslablecer
como principio la necesidad de lener mazos de diferentes
dimensiones, y por tanlo de peso diferents lambien, 4 fin
de servirse de unos i otros segun la fuerza de la herra-
mienta y la resistencia de la madera,

La que se emplea, por lo regular, para construir log
mazos es el fresno 0 el ojaranzo, que no estin sujelos 4
benderse ni alabearse.

Hay operarios que prefieren dar una ligera convexidad
en la parte superior, y una pequeia concavidad en la
superficie inferior, al mazo cuando no es cilindrico : nos-
otros no aprobamos esta forma, que lrae consigo necesa-
riamente el no paralelismo de las boeas del'mazo, lo coal
acarrea repelidas veces el no dar los golpes bien a plomo
sobre el mango de los instrumentos sobre que se golpea,

Pero sea cualquiera la forma que se quiera dar al mazo,
debe estar provisto de un mango 6 asta ; tambien propor-
cionado en su largo & la fuerza del mazo. Se adapla 4 estp
introduciéndolo en un agujero que lo atraviesa en direc-
cion perpendicular & sb eje, si es cilindrico, 6 paralela 4
las earas menores si es un paralelipipedo. El mango deba
sobresalir una media pulgada por uno de los lados , con
objeto de henderlo con un formon , poder introducir una
cuna en esta hendidura y, ensanchando asi la eabeza del
mango, adaptarlo perfectaments & las paredes del agnjero
para impedir que pueda salirse. Una vez bien asegurado
por la intredoccion de la cufia, se corta no solo esta sino
tumbien el sobraniz del mango.

La parle opuesis, que debe estar en la mano al servirse
de este inslrumenic, conviene sea un Poco Mas gruesa en
su extremidad para dar mayor facilidad de sujetarlo,
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7. EscofINa. :

Recibe este nombre una lima provista de dienles semi=
eonicos en vez de rayas.

Las hay rectas y encorvaras, v establecemos esta dife-
rencia tomando en consideracion su forma longitudinal
por decirlo: asi. Si atendemos & la forma de sus caras,
unas son planas por ambos lados, vy se llaman tablas ;
otras, planas de un lado y convexas del olro, por lo coal
reciben el nombre de medias canas ; olras, en fin, cilin~
dricas, y se apellidan cola de raton.

Algunas , como hemos dicho , son encorvadas , cual-
guiera que sea por otra parte la forma qus lengan de
entre las ennpciadas, y sirven para desbastar superficies
edncavas 0 convexas con mayor facilidad gue sirviéndose
de las indicadas , pues presemlan una curva dada. Sin
embargo, como & veces este desbaste se necesila que sea

“plano, en el ceniro de una superficie , seria imposible

servirse de ninguna de las convexas, y no mas factible el
emplear las planas por falta de medios de sujetarlas en la
mano : para esto se ha inventado el que la espiza donde
se'adapta el mango forme #éngulo recto con la hoja de la
lima, construceion gque obvia todos los inconvenientes.

Diremos, por 0llimo, que sea coalquiera la forma y dis
mensighes de las escofinas, todas son mas estrechas por
la punta ; las tablas no tienen dientes sino rayas gruesas
trasversales en las paredes 0 lados que forman su es-
pesor.

MANERA DE PONER LOS MANGOS A LAS HERRAMIENTAS,

Los escoplos, formonesy demds herramientas de gue
acabamos de hablar, tienen un mango de madera, el cual
hemos dicho es de forma cilindrica ¢ prismética. Creemos
deber ocuparnos en este lugar de la manera de adaplar-
los & la espiga,

8
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Esta, ya io sabemos, es cuadrangular, y mas delgada
por su extremidad : el agujero, pues, en que se 1a intros
duzca deberé tever menor anchura por el fondo que por
su entrada, porque de olro modo el estremo de la espiza
ne quedaria sujeto v el mango se saldria con facilidad,
La operacion se ejecuta del modo siguiente :

Se practica un barreno delgado como el extremo de la
espiga v tan profunde como ella ; luego , olro un poco
IMds grueso , pero un poco menos profundo 3 luego , otro
mas grueso aun y tambien menos penelrante, continnando
asi hasta concluir el barreno tan ancho como gruesa es la
espiga por la parte inmediata al resalte an que lermina.,
En esie estado, se toma la herramienta con la mano iz-
quierda, teniendo la espiga hicia arriba, y se introduce en
el mango forzando este cuando se pueda ; despues se le
ase con la mano izquierda , siempre con el hierro vuelto
hicia abajo, v se dan en la cabeza del mango repetidog
golpes hasta que llegue este al resalte que debe detenerlo,

Parecera extraiio que al dar golpes como hemos dicho,
no salte el hierro en vez de introc acirse ; esla extrafieza.
desaparecerd si se considera que tiene lugar una reper=
cusion, y que esta obra en sentido contrario del golpe,
inlruducien?lo en consecuencia la espiga en lugar de Eu-
cerla salir,

Los mangos deben hacerse de madera dura, por estar
conlinuamente expuestos 4 los golpes del mazo. K!gunos,
para evitar el que puedan henderse por la parte que toca
al resalte del hierro, guarnecen esta extremidad con una
virola de hierro , 6 cobre, que adaptan por fuerza en un
rebajo igual 4 su €spesor ; pero esla precaucion es casi
inutil, por no decir que lo es del todo » 8i al hacer los

agujeros en los mangos se observan las reglas que lleva-
mos indicadas.

8. BARRENA.

Este instramento que todos conacen, lo cual nos excusd
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de dar un grabado que lo represente, sirve para abrir en
Ya madera agujeros de una dimension dada.

El gusanillo, que asi se llama la espiral practicada en
su extremidad , lermina por una parle en punta, y por la
otra en una canal heeha en @l 4rbol de la barrena, ora a
lo largo, ora en espiral tambien, y que sirve para dar
salida al polvo que ella arranca 4 su paso.

9. TirADRAS.

L)amanse asi las barrenas de grandes dimensiones, quo
no pueden emplearse sino sirviendose de las dos manos.

La construccion del arbol difiere de la que hemos men~
cionado al hablar de las barrenas, pues eslas tienen el
gusanillo en forma de espiral,, y terminan en una canal
recla 0 espiral tambien. Las taladras tienen una doble
espiral, ¥ por consizuiente dos canales rectas , practica-
dus una & cada lado del arbol, un poco achatado en esta
parte, construccion que permiite & ambas corlar las fibras
de la madera.

40. Bereigui.
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fundos : 1a cabeza, el arco vy la barrena.

La cabeza a, tiene 1a forma de un hongo, 6 si se quiere
del puiio de un sello ; esta horadada en su centro, a fin
de dar cabida 4 la espiga del arco. El arco bd es una
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barra cilindrica de hierro, encorvada en forma de C, en
cuya extremidad b se dobla en anzulo recto para formar
la espiga que entra en la cabeza; la extremidad d pre-
genla otro cilindro en la misma linea que la cabeza » Y
esta perforado por un agujero coadrangular al que ‘se
adapta la barrena, que conserva su posicion mediante
el tornillo de presion o; en su convexidad, en fin, liens
un mango giratorio de madera, ¢, que permile poner en
movimiento el ulil sin que haya frotacion en la mario del
operario. La barrena, por allimo, es una gubia f, una
taladra, 6 una barrena de tres puntas, de las cuales la
primera [ fija la posicion del hierro, la sezunda 1 corla la
madera circalarmente, y la tercera m arranca todo lo que
encuentra 4 su paso enlre la circunferencia trazada por 4
y el centro L : |a forma del corte m es la de una gubia
cuyo chaflan fuese casi perpendicular al drbol.

Dos son los casos que pueden ocurrir al servirse de
esla herramienta, y son : abrir un barreno vertical g ho-
rizontal. En el primero se coloca la punta de la barrena
en el lugar donde debe hacerse el agujero, se apoya la
mano izquierda sobre la cabeza a delinstrumento » Vel
operario acercara & la suya la mano para dar la inmohili-
dad & esta y producir mayor fuerza de presion ; luego,
llevando la mano derecha 4 la empuiiadura ¢ daré sl arco
un movimiento giratorio de derecha a izquierda. Si la
perforacion debe hacerse en direccion horizontal , enton-
¢es apoyard la cabeza del instrumento en sp eslomago,
interponiendo por precaucion, para no hacerse mal, un
pedazo de tabla entre el estomago y la cabeza de aquel,

Para este altimo caso, algunos no remachan en el ex—
tremo de la cabeza la espiga del arco ; pero enlonces, la
tabla interpuesta debe tener agujeros donde pueda suje-
tarse la espiga antedicha.




DE' MUEBLES Y EDIFICIOS., 137

11, Tavabro,

Elinsfrumento de que
Vamos & ocuparnos no
corresponde verdadera-
mente: al herramental
del carpintero ; pero es-
tando deslinado & abrip
agojeros de pequenas
dimensiones en malariag’
duras 6 preciosas, tales
como metales, nicar,
concha, ete., de que 4
veces ha de servirse en
sus trabajos el ebanista
y el operario en taracea,
creemos deber hablar de

Compénese de un Ar-
&, bol 6 barra de hierro,
ab, redonda en toda su longitud pero mas delzada en la
parte superior. En el extremo mas grueso b, forma una
cabeza donde se halla practicado un agujero, al cual gp
adapla la espiza de una barrena €, que se fija por la pre-
sion del tornillo d. Algo mas arriba de la cabeza hay un
disco ei, metalico las mas Veces aunque alzunas lo sea
de madera, que hace las funciones de volanie cuando se
pone en accion el instrumentn. Al extremo opuesto a del
!irbul, S¢ encuentra una gbertura para dar paso 4 una
cuerda 6 correa L1, que sirve para soslener la barra do
madera o 0, en cuyo centro hay un agujero que da paso 4
la barra.

Cuando se quiere poner en movimiento esta herra-
mienta, se adapla una de las barrenas, — la que sea mas
4l proposilo por su grueso enlre las que corresponden al
instrumento, pues todas tienen la forma de una lanza, —
80 la sujeta con el tornillo de presion d, y se da yueltas

8.

_5“-\|1[rﬂd
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al drbol 6 & la barra de modo que la correa 6 cuerda I 1 sp
®arosque en el arbol. En esta posicion se aplica la punta
de la barrena al lugar donde se desea hacer la perfori-
cion ; se coloca bien perpendicalarmente el drbol; se toma
con la mano derecha la barra o0, de manera que el agu-
Jero por donde pasa el &rbol quede entre los dedos medio
Y anular; y apretando la mano hécia abajo, la fuerza
obliga 4 la correa & desarrollarse y esta imprime al drhol
¥y por consiguiente & la barrera un movimiento do roli-
cion, que hace que los filos de esta pracliquen el agnjero
deseado.

Pero es menester que la impulsion dada 4 la barra sea
de corla duracion , aunque fuerte ; pues si ga la prolon-
gase, como la longilud de la correa no es grande, cnando
esta se desarrollase completamente cesaria el movimiento
giratorio del arbol, Al contrario, dando la impulsion fuerte

allojando en seguida la mano, la correa se desarrolla >
ga velocidad dada por el volante ¢i la hace enrollarse
nuevamente en sentido contrario , y esto permite operar
otra vez la presion antes hecha, oblizindola a desarro-
llarse para récobrar su primiliva posicion.

Este movimiento alternativo, renovado cuanlas veces
§ea necesario hasta conseguir la perforacion del cuerpo
somelido & la accion de la barrana, constituye todo el tra-
bajo del operario al servirse del taladro.

Taladro se llaman tambien la barrena que & su exire=
midad inferior se adapta, y el agujero practicado por la
indicada barrena.
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12. Paranuso,

Esteins-
trumento
sirve para
los  mis-
mos fines
que el ta-

ladro
cuando la
direccion
de la bar-
rena debe

ser_horizontal y no verlical.

Se compone de dos partes : el 4rbol y el apoyo. El 4r-
bol dc, es un trozo cilindrico de hierro en cuya extremi-
dad ¢ se sujeta por la presion de un tornillo la barrena 6
taladro; la otra extremidad d liene un pequefio agujero
para recibir la punta del tornillo b, que entra 4 rosca en
el punto 4 del apoyo. Este, iao, es por lo regular una
pieza de cobre, en cuya parte inferior se encuentra un
gusanillo de barrena que sirve para asegurarlo ; el brazo
0 liene un agujero conico en el cual se introduce la
punta ¢ del arbol.

Para poner en ejercicio este instrumento , se asegura
el apoyo por medio del gusanillo I; luego se introduce e
extremo ¢ del arbol eh el agujero practicado en o, armén-
dolo de su barrena; se dan dos vuellas a la cuerda de
una ballesta en derredor de la especie de polea ¢, de que
estd provisto el arbol, y se oprime la extremidad d del
mismo con el tornillo b, sobre cuya cabeza se apoya el
estomago del operario. Ficil es comprender que el movi-
miento dado & la ballesta de izquierda & derecha v de
derecha 4 izquierda allernativamente, producira en el
Arbol un movimiento de rolacion que permitira 4 la bar~
rena practicar el agujero que se desea,
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Hay ofra es-
pecie de para-

huso, el cual,
:@ como pueden
—1 1, : ver nuestros
H lectores en el
N grabado que
acompaiia, no es ofra cosa que una cabeza de berbiqui &
la enal se adapta un drbol de parahuso. Se poné en mo-
vimienlo con una ballesta eomo el anlerior, y su ventaja
consiste en poderse aplicar & las perforaciones verlicales
1 horizontales , reemplazando por si solo al taladro y al
parahuso ordinario,

§ 5.

Ensirnmentos para medir y trazap.

4. Conpis.

Nadie desconoce este instrumento, y por eso nos dis-
ensamos de dar un dibujo que lo represente. Todos sa«

ﬁt’.n que 56 compone de dos piezas de melal (llamadas
piernas), puntiagudas por uno de sus exirem 8, ¥ unidas
por el otro (que se denomina cabeza) con una arliculacion
que permile separarlas mas 6 menos, y formar con ellas
angulos de mayor ¢ mas pequena abertura,

Pero debemos indicar el nimero y clase de los que de-
ben encontrarse en un taller de carpinteria y ebanisteria
para poder ejecutar las diferentes operaciones que ocur—
ran,

Este instrumento sirve  la vez para medir y trazar,
Este doble uso exige circunstancias particulares en él, y
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de aqui la razon por la cual un solo compéis no seria sufi-
ciente. Es necesario uno de dos piés 4 dos y medio de
Jargo, que se aplica solo 4 medir y hacer compartimientos
0 distribucion de distancias en las piezas de madera: sus
Fieruas son cuadrangulares en la parte proxima 4 la ca-
ez , y semicilindricas en la que se acerca & las puntas;
es por lo regualar de hierro.

Otro, de siete & ocho pulgadas de largo y de ignal for-
ma, debe tener las piernas hechas de hierro en la parte
cuadrangular, y de acero en Ja puntiaguda. Una de estas
debe ser movible, 4 fin de poder ser reemplazada por el
portalapiz cuando se trate de trazar, pues la marca de la
punta acerada es las mas veces imperceptible, y siempre
expuesla a confundirse por la vela de la madera.

Otro, llamado cuarto de circulo, debe estar provisto de
una chapa de acero fija en una de las piernas, y ‘[}ue atra-
viesa por el centro de la otra, con objeto de poder esta-
blecer la aberiura de ambas de una manera invariable
con un fornillo de presion, siempre que se quiere conser-
var entre ellas una distancia dada sin temor de perderla
por descuido 1 olvido. La chapa tiene marcados los gra-
dos conlenidos en un coarlo de circulo, lo eual hace muy
ulil este compis para medir la abertura de los 4ngulos,
Pam la formacion de un angulo igual 4 otto dado, y faci-
ita la ejecucion de muchas de luas operaciones zeométricas
de que hemos bablado al principio de este Manual. Las
piernas de este compas son regularmente triangulares y
hechas de acero, y su dimension es con corta diferencia
igual 4 la del anterior.

En fin, se necesila un coarto COMpPAS Mas pequeno que
todos los anteriores, pues solo debe lener unas tres 6 cua-
tro pulzadas de largo, cuyo empleo es el trazado de figu-
ras de cortas dimensiones, 6 la distribucion en partes pe-
queias de una superficie 6 linea poco extensa. La cabeza
es de melal, y las piernas de acero : una de ellas movible
para que pueda ser reemplazada por el portalapiz.
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2. Pit pE Rey.

La adopeion del sistema mélrico decimal deberia dis-
ensarnos de hablar del pié de Rey,si no conociésernog
a tenaz resistencia con que se presla la mayor parte de
Ias personas al empleo de todo instrumento, sea cualquie-
ra su objeto, de nueva creacion y que sus abuelos no
hayan usado, 6 de que su maestro no les haya ensefiado
a servirse. Es una preocupacion tanto mas deplorable,
cuanto que priva, a los que de ella se hallan poseidos, de
todas las ventajas que ofrece la introduccion, ora en las
aries, ora en las demas operaciones de la vida soeial, de
las mejoras que la ciencia ha aportado 4 todos los ramos
del saber humano. Hablemos pues del pié de Rey.

Es la tercera parte de la vara comun, y se divide en
doce pulgadas, subdivididas 4 su vez en doce lineas cada
una. La condicion necesaria en esta medida lineal s, que
su longitud sea exactamente la del patron 6 marco del
pais, y que sus divisiones sean perfectamente iguales,
Esta dltima circunstancia es indispensable, y por tanto
-debe el operario verilicar esa igualdad antes de bacer la
adquisicion de la medida de longitud que nos ocupa.

Para efectvar esta verificacion basta tomar con el come
pés la distancia que'separa 4 dos de esas divisiones entra
8i, y trasportar el compis 4 cada una de las siguientes :
las dos puntas del instrumento deberin encontrarse sieme
pre encima de una division, si estas se encuentran bien
trazadas.

Pero como la pequenez de este instrumento no permile
medir una grande exlension, es menester tener ademis

-una vara hecha de madera, y una toesa subdividida en
varas, piés y pulgadas, marcadas en una cinta que s@ en=
rolla dentro de una caja de madera en derredor de un eje
movido exteriormente por una manigueta, :




DE MUEBLES ¥ EDIFICIOS. 143

3. Merro.

Suponemos que nuestros lectores saben que esta es la
medida lineal que sirve de unidad 4 las de su clase en el
sistema métrico decimal. Su longitud -es igual ‘4 4 vara,
196508 millonésimas de vara, 6 sean 1 vara, 7 pulga-
das, #/,, avos de linea.

Esta dividido en diez partes lamadas decimetros, que
corresponde cada uno a4 pulzadas, 567 diezmilésimos
de ofra. Cada decimelro se subdivide 4 su vez en diez
centimelros, iguales & B lineas, 168 milésimos de otrag
Y eslos en diez milimetros, que equivale cada uno 4
516 milésimos de linea 6 sea un poco mas de seis puntos.

No es nuestro intenlo encarecer las ventajas de esta
subdivision del metro y la facilidad que presenta para to~
mar medidas; por esle nos limilaremos 4 hablar a noes-
tros lectores de su forma. Esta construido de varillas de
madera, de media pulzada de ancho y una linea de graoe-
80,y la longitud de cada una de ellas es de 12 cenlime-
tros, con objelo de poder colocar en la pentliima de es-
tas diyisiones en cada uno de los extremos, el clavillo
que une los de cada cual & la precedente y 4 la que
sigue, formando diez articulaciones. La numeracion esta
marcada de diez en diez, 6 de cinco en cinco, de izquier-
da a derecha; las marcas estan hechas por centimetros y
milimetros. Facil es comprender la comodidad con que
pueden tomarse todas las medidas con esle sistema de
articulaciones, el cual por otra parte no debe ser desco-
nocido & un gran ntmero de nuestros lectores, que lo ha-
bran visto aplicado mas de una vez 4 la vara de Castilla,
en la cual se enconiraban las ariiculaciones 4 la distancia
de una sexma 6 medio pié, ;

Lo que dijimos de la cinla al hablar de la toesa, se
aplica al metro : la longitud de la cinta es en ese caso de
5 6 de 10 metros, y se llama decametro en el segundo
€aso0, y medio decdmelro en el primero,
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&. Mazstho »E BAlLE,

Si todos los casos que al hacer me=
iciones se presentasen hubieran de
ser averigoar la longitud ¢ latited de
una superficie coalquiera, el pié de
Rey, la vara, la toesa , 0 el doble de-
cimetro, el matro, el decimetro, bas-
tarian indudablemento. Pero cuando
se trata de la penelracion de los cuer-
pos, de averiguar las dimensiones do
una cavidad determinada en la enal
debe inlraducirse olro CUerpo que se
2 b adaple exactamente 4 las paredes de
aquella, es indispensable un instri-
mento que determine de una manera precisa las dimen-
siones de esa cavidad, reproduciendo al mismo tiempo
las del cuerpo que debe penetrar en ella.

Tal es el objeto y la aplicacion del que nos ocupa, com-
puesto de dos piezas de hierro unidas en su centro por un
clavillo remachado. La parte inférior de cada una de ellag
es recia, y tiene en su extremidad un ensanche en forma
de pié, de manera que unidas presentan la figura de lag
piernas de un bailarin en primera posicion : de aqui el
nombre un si es no es exlraio con que se le conoce. La
parte superior, & conlar desde el punio en que se reunen
por el clavillo, es semicircular Y remala en dos puntas,
dislantes entre si tanto como las extremidades de las pro=
longaciones de lo que hemos llamado pids,

La bondad de esle instrumento no consiste en otra cosa
que en la exacla eorrespondencia de las dos indicadas
distancias, sea cualquiera la abertura que se dé a las pier-
nas de esle COMPAs; ¥ como esla circunstancia no es facil
de conocer a la simple vista, recomendaremos 4 nuesiros
lectores hagan la prueba de é1, en ol

: momento de com—
prarlo, pues les aconsejamos lo posean por su grande
utilidad. Ningun interé

s tendriamos en exagerar esta si
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no existiese : nuestra buena fe es pues notoria juntaments
con las ventajas del instromento. ; Habra quien no nos
crea? Es posible, y hé aqui nuestra respuesta 4 los que
duden de nuestra veracidad.

A cada paso ocurre haber de hacer, una espiga por
eiemplo, que haya de ajnstarse 4 una morlaja dada; ora
sea porque la que se hallaba en esta se haya roto, ora
porque deba introducirse en ella por primera vez. Acon-
tece por lo regular, y asi debe hacerse en todo caso, qua
la mortaja se practica antes de formar la espiga; y por
consiguienle, que al trazar y cortar esta es necesario tan-
tear mas 6 menos tiempo, para acabar al fin por hacer
una’cuyas dimensiones son aprosimativamente las de la
mortdja. — Pues bien! con el maestro de baile se acaban
los lantdos, las aproximaciones, y se obliene exactamente
la dimension de la espiza que se desea hacer. Veamos el
modo de conseguirlo,

Introdizeanse en la mortaja las piernas del maestro de
baile, y sepireselas hasla que las puntas de los piés bb
foquen en sus paredes : las punlas de la parte semicircu=
lar aq se encontrardn & una distancia igual al ancho 6
larzo de la mortaja {segun sea uno 1 otro el que se mida),
y marcardn respeclivamente el ancho 0 groeso esacto
que deba lener la espiga. Este ejemplo, propuesto para
uno de los casos mas comunes en las artes de que nos
ocupamos en este Manual, basta, lo cresmos al menos,
para quitar toda duda sobre 1a utilidad del instrumento
de que nos octipamos, aun 4 los que se hallen mas preve~
nidos contra la adopeion de novedades,

Excusado ereemos decir que, si se trata de gaber Tas
dimensiones de una mortaja que haya de dar cabida
exacta 4 una espiga, debera colocarse esta entre las pier=
ngs curvas aa, y la distancia de las puntas bb de los piés
serd la anchura ¢ la lopgitud, respectivamente, de la cavie
dad demandada.

5. Promapa.

Vamos & hablar de un instrumento que 0o sirve en vere
T L 9
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dad para medir ni para trazar, si solo para rectificar la
posicion vertical de una Pieza de madera, circunstancia
que nos obliga & infercalarlo en esto lugar, pues el car-
pintere habra de efsctuar repetidas veces esta posicion
en muchas de sus obras, S

Consiste 1a plomada en una bola 6 2lobo de hierro
plomo, 4 la cual estd unido por medio do una asita o
anilla la puota de una guita flexible, que corro por un
agujero practicado en el centro de un cilindro cuya lon-
gitnd esigual al didmetro del globo. La exaclitud de estas
dos dimensiones hace que, cuando se aplica una de lag
bases del cilindro 4 la parle superior del cuerpo cuya po-
sicion vertical se desea verificar; ¥ que se afloja la cuerda
que sosliene el globo de hierro ¢ plomo hasta que este
5S¢ encuentre en la parte inferior dal mismo enerpo ; si la
posicion del mismo es vertical . ¢l globo tocara 4 él, con-
servando la suya. Sj el euerpo estd inclinado hacia ade-
lante por la parte superior, el plomo se separard; si,
por el contrario, estd inclinado nicia atrds, el plomo
correrd 4 derecha ¢ izeuierda y no cuardara la vertical,

Este medio de verificacion , basadn en la gravedad de
los cuerpos, es dplicable en multitud de Casos, y entre
otros, en la colocacion de Jos batientes de puerias y ven-
tanas.

6. Niver,

La antedicha propic-
dad se aplica tambien
con una modificacion §
Yeriiicarsfunasup(‘rﬁcie
0 un cuerpo se escuen-
tran en posicion horj-
zontal,

Elinstrumen[uconqua
08 reglelas cua=-
angulo recto, y
a mitad de su longilud por olra

se ejecula se llama nivel, y consisle en
dranzulares de madera, ensambladas en
Sujetas upa A otra en |
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regleta cortada en cuarto de circulo, y sobre la cual, con-
tando tambien el ancho de las otras dos regletas entre
quienes se encuentra , estin marcados los grados com-
prendidos ¢n la cuarta parte de la circunferencia,

De esta construccion resnlta : 49, que un hilo en cuya
extremidad se halle un cuerpo pesado, colocado en’el
vértice de este 4ngulo, marcard en su verlical la linea
correspondiente al grado I3 si el CUBTDO Cuya posicion ge
averizua se encuentra perfectamente horizontal ; 20, que
sl su posicion no es horizontal, el hilo del plomo indicara
cualquiera otro grado, ¥ en esa misma indicacion se ha-
Hara'la del grado de inclinacion que ese cuerpo lenga
respecto al horizonte ; 3°. que si no empleamos el hilo
del plomo, el nivel podrd hacer las veces de escuadra
para eslablecer la exacta posicion en angulo reclo, entre
si, de dos piezas de madera : las jambas y el dintel de
una puerta o venlana, por ejemplo.

Algunos suprimen, bien sin razon, la regleta curva de
que hemos hablado, v la reemplazan con olra recla en
cuyo centro se encuentra una raya que marca la vertical
del plomo,

7. Recra.

Tados conocen el instrumento de que nos ocupamos,
nos limitaremos & indicar la manera de asegurarse de su
bondad, S

Se la aplica & una superficie cualquiera con tal que sea
plana, y se traza con un lapiz una linea siguiendo uno do
sus bordes ; luego se la vuelve de maners que la extre-
midad que se encontraba 4 la derecha ocupe la izquierda,
Y que la cara adaptada 4 la superficie quede hicia arriba
¥ la de arriba toque 4 la superficie : si aplicando enfon-
ces a la linea anles trazada el borde mismo de la regla
€on que se trazd , se confunde este con aquella en {oda

81 extension, el indicado borde de la regla es bueno. Se
Tepile la misma operacion con el otro borde,, y si se ob-
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tiene igual resultado debe presumirse que la regla es
buena.

Y decimos debe presumivse, porque no basta este solo
experimento para declararla tal. 8i las caras de la regla
no son perfectamente horizontales v puralelas entre si, y
esta es delgada v de madera sujeta a alabearse, los can-
tos 6 bordes pueden sufrir alleraciones por esia causa, y
de aqui la necesidad de reconocer tambien las dos caras,
Para esto, se coloca la regla gue se prueba sobre olra
cuya bondad sea conocida, se miran al {rasluz, y si se ve
claridad por enlre ellas la superficie de aguella cara no es
completamente plana ¢ lo mismo se hace con la cara
opuesta.

Acaso habra quien nos califique de minuciosos viendo
el interés con que recomendamos el eximen de una sim-
ple regla. A los que asi piensen les diremos : Feliz el que
con su tedo g5 buene para quien sabe trabajar, se cree va
gran operario ; mas leliz aun el gue no recibe un desen-
gaio, A los que , meénos presunluosos 6 mas dociles no

esprecien nuestres consejos, les repetiremos lo que di=
Jimos con otras palabras al prineipio de este capitulo : La
bondad de los instmumenlos disminuye el trabajo, y aumentd
el mévito de la obra que con elios se ejecula.

8. Coupis DE VARA,

Al hablar del
__!rﬂ compas en el
= RT’J primer numero
{ de este §, he-
mos indieado las dimensiones mas comunes de los diver-
sos que emplean el carpintero y el ebanista ; mas hay ca=
808 en que no es posible trazar con ellos curvas, porque
el eentro desde donde deben describirse esta fuera del
alcance de la abertura de sus piernas.
Tratando de la manera de trazar figuras geométricas.
(problema n°. 49, pag. 21 ) enunciamos un expediente
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que suple esta falta de los compases; sin embargo, debe
reservarse aquel para log casos en ¢ue se necesite tomar
un radio extremadamenle grande, y preferir en los demas
el compas lamado de vara.

Componese de dos labletas perfectamente iznales, 6 de
dos piramides cnadrangulares, una de lag cunles esti en-
samblada en la extremidad de un liston cuadrangular de
una pulgada de groeso, mientras la otra corre por dicho
lislon medianle una morlaja que se ajusta & él perfecta-
mente. Ambas fabletas o piramides estin provistas en su
parle inferior de una punta acerada, que hacen las veces
de puntas del compas. La movible se fija 4 la distancia
conveniente por la presion de un tornillo que , pasando
por un taladro practicado en la parle superior, se apoya
contra el liston. Cuando se quiere trazar una circunferen-
cia 0 arco de circulo con este instrumenlo, se apoya la
punta acerada de la tableta fija en ¢l punto que ha de
servir de centro, se coloca la movible a la distancia con-
venienle , y con su punta aceradase describe la curva
deseada. ;

La mavor ventaja de este instrumento sobre la cuerda
de que hablamos en ¢l problema no. 19, consiste en que
para aquella se necesilan dos personas, y de esle pucde
servirse una sola,

9. Couris zLipTiCO.

£ instrumento que vamos & descrihir esla deslinado,
como su nombre lo indica, 4 lrazar elipses en los casos
en que no pueden ejecularse eslas con un compis comun,
o que el empléo de 1o cuerda de que hablimos al tratar
de esla fizura en las nociones de geometria, es inaplica-
ble por la apeesidad de fjar dos clavos 6 cuerpos agudos
en los locos.

Iznoramos & quién se debe sn invention, no may mo-
derna en verdad, avnque su grande utilidad y ¢comodidad
hace que muchos quieran atribuirsela. Bslo nos iporta
muy poco : pasemos a su descripeion,
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Compénese de dos piezas de madera, 6 mas bien dos
lislones 0 000, ensamblados en forma de cruz, y formands

cuatro dngulos rectos. Estos listones tienen sobre una de
Sus caras una cajuela en toda su longitud, mas ancha por
el fondo que por los hordes, y que forma, digamoslo asi,
una segunda croz ahuecada en la primera. Por esla ca-
juela corren , mediante un rebajo de la misma forma que
aquella, hecho junto 4 la base, dos piramides cuadrangu-
lares, de, sobre la cuspide de laz cuales hay un anillg
cuadrado de hierro, fijo 4 ellas por una espiga del misme
melal remachada en la base y que les permite girar. Por
estos anillos de hierro pasa un liston cuadrado a b, seme-
Jante al que hemos dic[m tiene el compds de vara, y en
una de cayas extremidades se encuenira ensamblada una
lableta ¢ exaclamente igual 4 la inmobil del antedicho
instrumento, y como ella provista de una punta acerada.
El enunciado liston se fija 4 los anillos de hierro de las
pirdmides, que se llaman mufiecas , con un tornillo de
presion que dichos anillos tienen en la cara superior.
Cuando se quiere emplear este instrumento, se coloca
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la vara en los anillos sujetando la primera mufieea ¢ 3
una distancia de la tableta del punzon e, igual 4 la mitad
del eje mayor de la elipse ; luego, la segunda muiieca o
a la distancia que equivalga 4 la milad del eje chico,
contando tambien desde el punzon ; las muiecas se en-
contrardn, pues, una de otra, 4 una distancia que equi-
vale a la mitad de la diferencia de los ejes, representados
por los listones en cruz.

Coldquense estos bien en el centro de la pieza de ma-
dera sobre la cval quiere trazarse la elipse ; ponzase el
operario de manera que esté en posicion verlical para él
el eje menor ; haga corver por la cajuela del eje mayor
las dos mufiecas hasta que la llima llegue 4 la intersec—
cion de las dos cajuelas, y el punzon se encontrard en 1,
uno de los extremos del eje grande de la elipse. (Al dar
esta explicacion suponemos que el punzon del trazo se
halla hacia la izquierda del que opera. ) En este estado,
toma con la mano derecha la mufeca wltima, que se halla
en la interseccion de las dos cajuelas; tira de ella hicia
si, y la hace correr despacio por la cajuela que le es ver-
tical ; este movimiento hace retroceder por la cajuela
horizontal 4 la otra mufieca que la ocupa , imprimiendo
de este modo al punzon un movimiento en que describe
la curva eliptica, cuya cuarta parle se encontrara trazada

~cuando la segunda mufieca eslé en la interseccion de las
dos cajuelas, despues de recorrer los puntos, z. 1, ete.
Entonces cambia las manos, esto es, pone la izquierda
en la primera muiieca, y la derecha en la segunda ; im-
pulsa aquella haeia arriba, al mismo tiempo que dirige
esta hicia la parle derecha de la cajuela horizontal s ¥ se
efectua el trazo de la olra parte de curva superior de la
elipse, cuya milad estard deserila cuando ambas mufiscas
8¢ encuentren en la eajuela horizontal.

Por wltimo, el operario se coloea en la parte opuesta a
la en que hasta enlonces ha estado ; repite las operacio-
nes indicadas, y concluye de trazar la elipse con mayor
rapidez y con tanta precision como si lo hubiese ejecu-
tado geométricamente,

Creemos que la deseripeion que hemos hecho del ins-
trumenlo y de la manera de operar con ¢!, juntamente
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con el grabado que encabeza este articulo permitiran
constroirlo por si mismos 4 los que no lo posean ; adqui-
sicion & que los invitamos con la mejor buena fe, conven-
cidos de las ventajas que de 6l reportarin.

20. Escoapna.

Este instrumento, destinado 4
# ftrazar lineas perpendiculares 4 los
lados de una pieza de madera, sea
tabla , liston, alfajia, 0 otra cual-
quiera , se compone de dos partes
ensambladas en anoulo reclo, La
una, llamada drbol, a b, es un lis-
2 ton cuadrangular en cuya parte
superior hay una media morlaja,
que tiene por objeto recibirla olra pieza ¢ d, llamada
hoja, la cual no es otra cosa que una reglela del mizmo
largo y ancho que el drbol, pero una fercera 6 cuarla
parte menos groesa que él,

De esta conslruccion resulta que, entre una cualguiera
de las dos caras de la hoja y el dngulo correspondiente
de la cara del drbol en quo esla aquella ensamblada, ha
un enrasamiento que permite obtener de la escuadra of
objeto & que se la destina. Con efecto, colocada de plano
sobre la cara de una pieza de madera la hioja del instru~
menlo, el exceso de grueso del arbol tocard al canto de Ia
misma pieza ; y si procuramos que se adhiera & ¢l exac-
tamente, la linea ¢ d trazada por la hoja, no podea mencs
de ser perpendicular 4 dicho canto, Si hubi semos do
trazar mas de una perpendicular, nos bastara para con-
seguirlo, correr el arbol sobre ¢l canto de la pieza da
madera.

Se emplea ademas la escuadra en verificar si los lados
de una pieza de madera estén 6 no en dngulo recto. Para
esto, se adapta el angulo entrante de la escuadra al an-
gulo salienle que se desea verificar, ¥ su adherencia, per-
fecta 0 imperfecta, resuelve el problema propuesto.
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i1, EsScUADRA INGLETE.

5 Bnmullitud de cireunstancias ocurre

haber de trazar lineas que formen con
uno de los bordes de una pieza de ma-
dera, angulos de 45 grados, 0 sea la
mitad de un anculo recto ; y conforme
a lo gue acabamos de ver, la escuadra
del nimero precedente no puede lle-~
nar esle objeto : de aqui la invencien
de la eseuadra inglete.

Compénese como la anterior de 4r-
bol ¥ hoja : el drbol solo se diferencia
en que liene una ranura en toda la
longitud de una de sus earas, para recibir una tableta,
cuyo espesor es igoal al ancho de la ranura,

En la parte superior, el filo de la tablela que hace de
hoja, y el arbol, forman un angulo reclo abe; el costado
del drbol y la pdrte inferior de la hoja cad, forman dngulo
de 155 grados, 0 sea uno y medio dngulos reclos ; de
donde se deduce que laoblicua trazada sobre el borde cd
tendrd 4% grados de inclinacion con el borde paralelo al
en que se apoyo el arbol ae, que era el ohjeto que se de-
seaba conseguir. En el plano de la hoja se hace, con ob-
jeto de utilizarla , una escotadura en Angulo recto bed,
que se aplica 4 la verificacion do las caras de una pieza
de madera, como la escuadra simple.

Qe
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A2, FALsA Escuapna,

= Los dos insirumentog .
de que acabamos de ha-

» blar son solo aplicables,
el uno 4 trazar perpen-
diculares @ uno de log
cantos de una pieza, y
el otro diagonales cuya
inclinacion sea respecti-
vamenle de 45 6 de 155
grados. Si estas fuesen
las tinicas lineas que se

necesitasen, bastarian las dos antedichas escuadras, y

aun en rigor seria suficiente la escuadra inglete ; pero

¢on sobrada frecuencia es preciso trazar 4ngulos de aber-

tura mayor ¢ menor que el recto y el de i grados, y

Para esto es indispensable un instrumento que pueda

formar todos los angulos imaginables : tal es 1a falsa eg-

cuidra,

Consla de dos partes que son el drbol y ln regla. El ir-
bol es un liston cuadrado ,-en cuyo ceniro hay una enta-
ladura de un tercio de su ancho, y casi de loda su longi-
tud, que forma de él una especie de horguilla, 6 sean dog
tabletas upidas por la parte inferior,

La regla es una tableta s cuyo ancho, largo y grueso ey
igual al de la eunlalladura del arbol , en la cual se adapta
xactamente. La regla y el 4rbol estan unidos en la parte
Superior con un pasador remachado por ambas punlas,
que les sirve de articulacion, pudiendo asi formar todos
los dngulos mas 6 menos abiertos. Alzunos dejan 4 la ro—
gla un saliente sobre el 4rbol por encima de la articula-
cion, 4 fin de poder con su ayuda abrirla mas facilmente,
La otra extremidad debe estar cortada oblicuamente , asi
como tambien la entalladura, pues de otro mode no seria
Posible que se adaptasen perfeclamente una dentro de
olra. Perg cualguiera que sea la consiruccion que, por el
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exiremo donde se halla el pasador, se dé 4 la regla, esta
debe eslar muy ajustada en la cajuela formada por el 4r-
bol, con objeto de que no cambie facilmente de posicion
luego que se la ha colocado en la que conviene,

Hay quienes,(}( nosolros creemos que con razon, cons-
truyen la regla doble : esto es, otro tanto mas larga de lo
necesario , y colocan la articalacion en el centro de ella.
Asi la presenta nuesiro grabado. Esta construccion de la
falsa escuadra tiene, es verdad, el inconveniente de dejar
la mitad de la regla fuera de la cajuela, y expuestapor
consiguiente & romperse 6 deteriorarse si es muy delgada
6 hecha de madera poco fuerte; pero ofrece la grande
ventaja de marcar en el brazo opuesto al que se emplea,
el angulo correspondienie & la pieza que deba ajustarse
con la que se traza, lo cual evita tiempo y trabajo en to-
dos los casos en que, como en la mayor parte de las en=-
sambladuras, los dngulos formados por las dos piezas
hayan de equivaler unidos & dos angules rectos.

13. Gramic.

Tenemos un insfrumento que nos permite
frazar lineas perpendiculares 4 la cara lateral
de una pieza de madera: olro, que nos pone

L en estado de lirar oblicuas de una inclinacion

& ;’a cualquicra, ora se las considere con relacion &

—[D la cara sobre que se marean , ora respecto a la

que le es adyacente. Faltanos un instrumente

con el cual sea posible trazar lineas paralelas

al borde de una superficie ; hé aqui las funciones del
gramil.

Tres son las partes que lo constituyen : la cana, la guia,
v el requlador.

La eaiic es un liston de una pulgada de ancho por cada
una de gus cuatro caras, armado en una de sus extremi-
dades de una punta acerada. La guia es una lableta cua=
drada, de una pulgada de grueso y de tres a cuatro de
+ancho por cada lado, en cuyo centro hay una mortaja




156 MANUAL DEL CARPINTERO

cuadrada que da paso 4 la cafia. El requladoy, en fin, es
una cuiia de cuatro y media 4 einco pulgadas de largp,
de cuatro & seis lineas de grueso en toda su longitud, que

enctrando en una mortaja practicada en el gruesp dg
ﬁa guia, la cual atraviesa de una 4 ofra parle, tocandg
en la olra mortaja por donde pasa la cana, oprime 4 esfy
¥y la fija en el lugar que se desea,

Una vez, pues, que havamos asegurado, mediante la
presion del regulador, la distancia que debe haber entrp
la guia y la punta acerada que esld en la exlremi-
dad de la cafia, apliquemos aquella al eanto de ung
tabla por ejemplo, de manera que la punta togue la sp—
perficie; impulsemos el gramil bicia adelante & hicia
atras, pero de modo que la guia toque siempre el barde al
cual se la aplico, y tendremos que la punta habra trazado
necesariamente una linea paralela 4 ese mismo borde,

El regulador de que hemos hablido tiene el inconve=
niente de haberse de renovar con frecuencia, puesto que,
para hacer con él la presion 6 para que esta cese, los
operarios dan un golpe sobre la una 6 {a otra de S80S PX-
tremidades; este golpe ocasiona tambien alleraciones en
la longitud dada 4 a caiia cuando esta no ajusta perfecla=
menle en la morlaja de la guia, Y por estas razones log
gramiles que se construyen en la actualidad tienen en vez
de regulador un tornillo de presion, cuya punla se apoya
en una de las caras de la caia, cubierla al intento de una
planchuela de hierro 6 cobre, La presion es de esle modo
mas ficil de ejecular, menos detenida, y menos sujeta &
hacer variar la longitud de la cana,

Pero de uno 6 de olro modo, la variacion es indisprn=
sable hiacerla & cada perpendicular que ha de trazarse,
eslo llega & ser molesto y casi interminable cuando se
deben trazar tres ¢ cuatro liness paralelas 4 un mismo
canto 0 borde. De aqui la introdugeion del doble grawmil,
que solo se diferencia del que hemos descrito en que tiene
dos puntas.

Varios son los modelos que hemos visto de estos dobles
gramiles; en todos hemos admirado un buen desempeiio,
pero lambien una exirema complicacion que conviene
mas al que trabaja por aficion que al operario de un ta-
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ller. Nosotros tambien hemos ecreido debernos hacer in-
ventores de herramientas, y hemos construido uno coya
diferencia del ordinario vamos 4 indicar, |

Tiene dos canas; la primera, mas groesa que la del
gramil comun , estd hueca en loda su longitud con ohj
de recibir la segunda caha, cuya punta es tanto mas largs
gue la de la primera cuanto es el gruesn de la pared de
esta; la longitud de la segouda se regula con un tornille
pequeino, que penetra por la primera, asi como la de esla
es regulada por el que alraviesa la guia. Se duterming la
distancia que debe separar las dos puntas; luego la que
haya de existir éntre la segunda y la gunia ;¥ se procede
& trazar como si se tratase de hacerlo con un gramil cual-
quiera. De esla manera, el [razado de lus dos liness que
limitan una mortaja se ejecula con un sole golpe de gra-
mil 3 enlas ensambladuras en que estas lineas han de ser
cualro, basta un solo trazo por cada lado, cuando con ¢l
olro gramil son necesarios dos.

De:eamos que nuestros lectords, si prohijan nuestro
gramil , oblengan de €l las venlajas que nosutros le en—
conlramos v creemos estd llamado 4 prestar. Acaso nos
engane el amor & nuestra propia creacion.

Ak, GnaMiL DE CURYVAS.

QOcurre en no pocas ocasiones haber de trazar lineas
eurvas paralelas & otra curva dada. Hsta operacion, que
siempre ofrece dificultad en su ejecucion y es de un éxito
dudoso, puede ejecalarse con un gramil ordinario, siem-
pre que se tenga cuidado de que los dos dngulos 6 exlre-
midades de la guia se conserven & igual distancia del
borde en que su centro se apoya: esto es harlo dificul-
Loso.

Se obvia algun tanfo este inconveniente, sirviéndose
de un gramil cuya guia sea curva ; st la concayidad de la
guia es exactamente igual a la convexidad del borde a4
que se aplica, y la curva de este es regular, el resultado
sera brillante ; mas si 1a caryvidad es irregular, la dificul-
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tad existird aunque en menor escala que con un grarmil
ordinario.

Esto nos conduce 4 establecer como principio, que para
los casos de hiber de trazar lineas paralelas 4 una curya
dada, deben emplearse gramiles cuyas zuias sean mas 6
menos concavas : pues aanqgue sea imposible lener tantos
como puedan ser las convexidades que se presenten,
siempre habra ventajas en que la guia sea concava mas
bien que plana.

15. GRAMIL PARA SUPERFICIES CONCAVAS.

Tambien se presentan casos en que la linea paralcla
que ha de trazarse, debe estar en un plano inferior al
borde contra el cual se apoya el gramil, y entonces este
debe ser de una construceion oportuna.

Esta construccion se diferencia solo de la comun en que
la punta acerada es movible, y su longitud, que debe cor-
responder 4 la diferencia de los planos sobre que operan
la punla y Ia cafia, se rezula con un lornillo de presion
que penetra en la cabeza de la dicha caia. Como lodas las
modificaciones del gramil, cuando se opera sobre una su-
perficie plana, son susceplibles de ser aplicables 4 las su-
perficies concavas, nos parece excusado decir sobre esto
olra cosa sino que basta, para conseguirlo, hacer movibla
]a punta con que se traza.
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§ 6.

Instrnmentios de ensamblap.

Comprendernos en este pirrafo log instrumentos desti-
nados expresamente 4 ejecutar los corles necesarios para
unir entre si dos piezas de madera » de modo que se ¢o-
nozcan lo menos posible sns puntos de union, y que esta
sea solida. A decir verdad » las diversas herramientas
enumeradas en los parrafos anteriores pueden servir para
esle fin ; pero hay aun otras mas apropiadas, que hemos
reservado para este lugar aanque en rigor habriamos po-

dido darlas cabida entre las de sn especie, salvo el haber
indicado su destino especial.

1. SiERRA DE BNRASAR.

Al tratar de las sierras en el § 90, hablamos de Ia lla-
Mada sierra de ‘contornar, y dél serrucho de cos tilla. Es-
tas dos herramientas se emplean con venlaja, para espi-
gar la primera, y para enrasar la segunda, aunque alzunos
se sirven para espigar de una sierra cuya hoja es tan an=
cha como la de la alemana, aunque sus dientes mas finos:
las sierras de ensamblar, sean cualesquiera las que 4 esta
oOperacion se apliquen, deben estar muy poco ¢ nada tra=

adas, come unico medio de conseguir un corte fino é
ignal, :
g.1.'£unque el serrucho de costilla se aplica con buen fo-
sultado para hacer el enrasamiento de las espigas, se ne-
cesita para que este sea perfectamente perpendicular 4 las
caras ge aquellas prestar una grande ateucion, y que el
Operario tenga un pulso firme y ejercitado. Todo esto lo
simplifica la sierra llamada de enrasar.
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Ropelidas veces en el curso de este capitulo hemos
nombrado las voces espige v moriaja, sin embarzo da
que habriamos querido poder hallar palabras con que ex-
resarnos, ¥ reservar eslas para coando tralidsemos de
as ensambladuras, donde las hubiéramos definido por ser
su lugar; pero todas las lengnas carecen de patabras, pop
decirlo asi, primitivas que enuncien idess y produzean
definiciones, y para dar eslas es decesario’ servirse da
voues cuya sighilicacion es mienesler presuponer ¢omo co-
pocida ya . 6 darla aoticipando ideas & interrumpiendo ol
¢rden metddico de una narracion. Ahora pues, habiendo
presupuesto el conocimiento de la significacion de las pa-
labras espiga, mortaja, ensambladura y envasan erita;
con el fin de hablar de ellas 4 su liempo, nos vemos pre-
cigados & quebrantar nuestro proposilo y definivias sp
pena de no poder explicar el uso y las venlajas de la
gierra de enrasor.

Llamase ensambladura 1a union de dos piezas de ma=
dera, de modo que st “untura sea sélida y s& conozea lo
menos posible, Eatre 15 diferenles maneras de hacerlo
hay una que se llama & espiga v moriaja.

Hortaje es la cavidad, — cuadrangular siempre y mas
6 menos ancha, mas 6 menos larga, — practicada en una
pieza de madera para dar entrada en ella 4 la extremidad
de otra.

Esta extremidad, de las mismas dimensiones de la mor-
taja, y por consiguiente mas delgada y mas estrecha que
lo restante de la pieza en que se encuenira, eslo que se
llama espige. La dilerencia de grueso y ancho que hay
enire la espigay el resto de la madera, forma un plano
perpendicular & ambas caras (la de la pieza y la de la es-
piga), que se adapta a la soperficie de la olra pieza en
que esla practicada la mortaja: ese plano es lo que se
lama enrasamiento, !

Conocida ya la significacion de estas voces, pasemos a
hablar de la sierra de enrasar.

Hemos dicho que el mérito de una ensambladura con-
sisle en qne se conozea poco 6 nada la union de las dos
piezas; 4 esto conduce la tersura de las paredes de la
mortaja, la ignaldad de las earas de la espiga, pero mas
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que toda otra cosa ja perpendicularidad del enrasamiento
¥ su perfecta adherencia con el plano donde estd abierta
1a mortaja. Ahora bien, con el serrucho de coslilla pueden
conseguirse esta perpendicularidad y esta adherencia,
pero se facilita la operacion asegurando ¢! resultado con
la sierra cuyo modelo presenta nuestro grabado,

,———————— Se compone de una caja se-
{ | | mejante a la de una garlopa,
VoeieiBoniSeeniornfrersereind | BUNQUE MAS corta y mas altag

* en una de sus caras laterales, y
d un tercio de su dngulo inferior se practica una escota-
dura en toda su longitud , que profundiza basta un tercio
de la cara inferior; cubriendo esta escotadurase coloca la
hoja de acero, de diente fino y muy poco trabada , adap-
tindola por medio de tornillos. Estos pueden ser movi-
bies en r&irerv‘.on vertical para poder dar mayor 6 menor
profundidad al corte, y tambien ser fijos,

Para servirse de ella basta que la extremidad de la
pieza de madera, paralela ala cual se ha de hacer el enra-
samiento, lenga la direccion que & este debe darse; y es
evidente, que si aplicamos esa extremidad 4 la pared’in-
terna de la escotadura, y hacemos operar el instrumento
en esta direccion, euidando siempre de no separar la una
de la otsa, la hoja frazard un plano perfectamente perpen-
dicular 4 la superficie de la espiga, y paralelo 4 la ante-
dicha extremidad.

Como la longitud de las espigas varia, y foera menes-
ter un erecido niimero de sierras de enrasar, se ha arbi-
trado el medio de dar 4 |a escotadura toda la profundidad
fque sea necesaria. Para eslo se divide la caja en dos par-
tes, tomando por punto de division el dngolo de la eseo-
tadura, y uniendo los dos trozos por medio de dos listo-
nes ensamblados en el que sosliene la hoja denlada, que
Pasan por dos morlajas cuadrangulares praclicadas en el
otro. La longitud de estos listones, O sea la separacion de
ambas medias cajag, se regula con el compis segun la
longitud de la espiga, v se fija con dos tornillos de pre—-

sion que sujetan por la parte superior cada uno A un fise
ton,

5
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2. GUILLAME DE ENSAMBLAR.

En la pigina 120, al tratar de los instrumentos de eaja,
enunciamos como uno de ellos el guillame, sin dar nip-
guna explicacion de él. Esto lo reservamos para el mo-
menlo en que (ratisemos de los oftros instrumentog
referentes 4 las operaciones especiales 4 que el guillame
se deslina, pues los hay de muchas clases. Aqui solo nog
ocupamos del de ensamblar,

Cuando es menesler unir dos tablas por el canlo, se
hace regularmente 4 ranura Y lengiicta. Se desizna con
el primer nombre la canal que se praclica en toda la lon-
gitud del canto de una de ellas, y con el segundo el
resalto que formado en la otra se adapia en la dicha ca-
vidad.

Practicar esla ranura ¥ su lengiieta es el destino do los
guillames de ensamblar, pues como facilmente se com-
prende son necesarios dos para estas operaciones. Amhbos
8e componen de una caja, una cuchilla ¥ una cofia, como
los cepillos, y tienen grande analogia con el copillo re-
dondo y la argallera.

€on el primero de estos dos puede compararse el que
sirve para practicar la ranura, pero se diferencia de ¢ en
que la cuchilla tiene igual ancho que la ¢aja por su parte
inferior, y la lumbrera ocupa toda su anchura estando
trazada de manera que presenta un semicirculo sobre el
costado de la caja. Esta conslruceion exige necesaria-
mente que la parte superior de la cuchilla sea mucho mas
estrecha, pues de otro modo seria imposible poderla sn-
jetar en la caja; la cuda es tambien mucho mas estrecha
que la de un cepillo ordinario; Ia cuchilla se introduca
por la parte inferior de la lumbrera, en vez de hacerly
por la superior.

El que se emplea para hacer la lengiieta solo difiere del
cepillo ordinario en que su caja tiene en la cara inferiop
una ranura en su longitud ; y en que el hierro esta hen-
dido en el centro & fin de que, a medida que los lados del
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canto disminuyen de altura, el centro pueda pendtrar por
Ia hendidura y quede hecha 1a lengiieta.

La correspondencia exacla que debe haber entre esta y
la ranura, para que el asamblaje sea solido, requiers ne=
cesariamente que el ancho de un hierro ¥ la hendidura
del otro tenzan iguales dimensiones, 6 (como se dice en
los talieres) que estén apareados.

Pero como los gruesos de las piezas que pnede ser me-
nesler ensamblar por el canto no son siempre los mis-
mos, se sigue de aqui que aquellas Cuyo grueso sea
mayor necesitaran una lengiieta y una ranura mas an-
chas, so0 pena de que el asamblaje no sea suficientemente
solido. Por esta razon es forzoso tener varios pares de
guillames, con obieto de emplear en cada caso los que
puedan ser mas convenientes ; tres son los mas comunes,
}rse denominan : de tablero, los que tienen de tres 3 seis
ineas; de tres cuartos, los de nueve; de pulgada, los que
tienen esta dimension.

Cuanto hemos dicho nos explica perfectamente el me-
dio de practicar un saliente 0 una cavidad, una lengiieta
6 una ranura, en el canto de una tabla ; pero no nos ha
indicado fa manera de conseguir ejecutarlo en linea
recia y paralela al dngulo formado por el canto y la cara,
iste paralelismo solo se obtiene por medio de la quijada,
que €8s un pieza de madera del mismo largo que la caja
del guillame , pulzada y media mas alta que ella, y de
una a dos pulgadas de grueso segun la fuerza de la her-
ramienta. Faeil es comprender que la quijada , puesta en
el lado izquierdo de Ja caja, se adapta 4 la cara de la ta-
bla, liston, ele., en cuyo canlo va 4 hacerse la ensambla~
dura ; y recorriéndola en loda su longitud 4 medida que
Se opera con el instrumento, da 4 esté una marcha cons-
lante y siempre paralela 4 la cara, trazando la ranura, o
1a lengiieta en su caso, con igual paralelismo.

La quijada puede ser de una sola pieza con la caja;
Pero si se atiende 4 que la distancia 4 que la ensambla-
dura ha de hallarse del borde puede variar, no se desco-
nocera la ventaja que presenta el que sea movible. Esla
moyvilidad se consigue por medio de dos lislones cuadra-~
dos, cuya cabeza esti ensamblada en el cuerpo de la qui-
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jada; cada fiston se mueve en una mortaja, de Ia misma
dimension que ellos, heeha en la caja del guillamo; ¥ €8
fija su sepavacion, despues de verificar que es igual por
ambos extremos, con un tornillo de presion que peneira
por la eara superior de la caja.

Esta pieza llamada quijada se encuentra en muchos de
los instrumentos de que nos resta hablar aun; y como sn
construccion es la misma y su ohjelo idéntico, nos limita-
remos en adelante & indicar cudles son los que la tienen,
no olvidando bacer notar las modificaciones que pueda
sufrir. !

™
Ay

&8
b
Enstramontes para hacer moldaras.

A, GuirLane.

En el capitolo que al principio de este Manual homos
consagrado & tratar de las nociones practicas de geome-
tria que el carpintero negesita saber, hablamos de la ma-
nera de frazar todas las molduras, aungue sin denomi-
narlas tales; mas adelante volveremos 4 ocuparnos de
esta materia, sobre la enal nos vemos precisados a deeir
de paso algunas palabiras, puesto que en el mayor nimero
de casos son el resultado del empleo de instrumentos es-
peciales, y este capilulo les esté dedicado.

Se llama moldura 4 todo adorno, edneavo 6 convexo,
entrante ¢ saliente, con que se embellece una obra, y
gue ocupa una parte no discontinua de ella. Y decimos
no discontinua, porque los adornos aislados que solo pue=
den ejecularse 4 la mano con insirumentos especiales que
no tienen caja, no son propiamente molduras: forman
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parte de ellas porque en ellas se encuentran ; pero tal
nombre conviene en rigor solo & los adornos no disconti-
nues (ue se ejecutan con herramientas andlozas al cepi-
llo, dnicas en verdad que se hallan bajo el dominio del
carpintero; las otras eorresponden al tallista,

5in embargo de eslo nos acuparemos de ella, pues hoy
se ballard apenas un ebanisia que no se dedique un poco
a este ramo,

Empecemns por 1as perlenecientes gl carpintero como
mas conformes & nweslro proposite, dando la preferencia
al guillame, pues de ¢l acabamos de hablar en el parrafo
antecedente.

En ¢l dijimos que los habia de varias clases, y ha-
blamos de los do ensamblar; ahora nos toca hacerlo del

7 de moldear. El grabado que

—————4/———~  acompana 4 esle arliculo indica

! o7 11 sobradamenle que su construe-

CZ ' cion es la misma enunciada

acerca del que se emplea para

praciicar las ranuras, y nada impide servirse de aquellos
para hacer molduras.

La sola diferencia gue en este hemos de hacer notar
€5 que el hierro esta azuzado por los cantos iznalmente
que porla boea. Los guillames son, st gun el efecto que de
Su empleo se desea oblencr, rectos; CONCAvOs, CONvexos,
arqueados, ele., y 1a ol enunciacion de estas voces indica
su lorma y aplicacion,

] meicion especial el de chaflanes, caya cnalidad
intiva es la quijada latera) que dirige su marcha, y en
la cual encarna, pordecirlo asi, el hierro.

2. Avivanon.

LlAmase asi & wn cuillame de chaflsnes. cuya cuchilla
esla aguzada por abajo y por el lade opuesto 4 la quijada,
pues siendo su empleo el practicar angulos.reclos en-
trantes paralelos al borde de la tabla, es mdispensable
este doble corle.
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3. Pico or imapE.

Este instrumento solo se diferencia de los anferiores en
la forma del hierro y de la caja en la parte inferior, pues
presenta una curva igual & un cuarlo de eirenlo Lrazado
desde el dngulo que falla. Se emplea en redondear.

k. Mrpus caias, TALONES, ESCOCIAS, ETC.

Las diferentes molduras se obtienen regularmente con
instrumentos de caja en que esta y el hierro tienen la for-
ma apropiada al adorno que se desea, y de la cual reci-
ben €l nombre. Excusado es que nos detengamos 4 hablar
de cada uno de ellos, pues seria perder tiempo y espacio,
siendo poco el de que podemos disponer rara todo lo que
nos queda aun por iratar en este Manual. Bastenos decir
que la lumbrera debe ensancharse en su parle exterior
para facilitar la salida de las virntas; que todos tienen
quijada, y que el hierro debe penetrar algunas lineas en
ella para que el corte de la viruta salga limpio.

5. Foriox D Namiz,

Entre los instromentos del tallista que el carpintero
emplea con [recuencia, merece enumerarse en primer lu=
gar el que indicamos en el epigrafe de este nimero.

No es olra cosa que un formon ordinario cuyo chaflan
esta aguzado en linea diagonal 4 sus lados, en vez de es-
tarlo perpendicularmente 4 ellos. Se emplea exclusiva—
mente en la determinacion de los 4ngulos entrantes donde

seria imposible penetrar con cualquicra otro instromentoe
de caja 0 de mano,




PE MUEBLES ¥ EDIFICIOS, £%

6. Buriigs,

Son unas espaciss de formones angulares, por lo re=-
gular encorvados en sy longitud , y cuyo corte esth prac-
ticado sobre las dog paredes del instrumento, unas veces
formando angulo saliente en el de las paredes, otras en-
trante en ellas y saliente en los bordes superiores.

Se emplea en escolar bien los angulos enlrantes Y sa-
lientes de poca dimension ; y como estos pueden ser rec-
tos, agudos, obtusos en cuanto 4 su desviacion; 6 bien
curvilineos 6 rectilineos, los buriles lienen respecliva—
mente estas diversas formas en sus paredes para poder
adaptarse 4 las necesidades del caso.

7. Gusiss.

En el § #°. dedicado & los instrumentos que sirven
para perforar la madera, tratamos de la gubiay la media-
cafia, las cuales se emplean tambien en la construccion
de los adornos con que se embellecen las molduras, Ex-
cusado serd que anadamos una palabra sobre eslos ins-
trumentos y su empleo, pues para ello como para la ma-
for parte de las operaciones, por no decir para todas, el

uen juicio, el buen gusto del operario, son los que deben
decidir el uso de tal § cual inglrumento segun la exigen—
cia de las circunstancias » harto numerosas y complicadas
para ser individualizadas en una ghra cualquiera.
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8.

Tilles para aguzar ias herramientas, modo de ejecntar esla
operacion, ¥y de conservap aguelias en buen estado.

Dos veces hemos tenido ocasion s en el presente capi-
tulo, de encarecer las ventajas que resultan de poseer
buenas herramientas. Pero como de nada serviria el lenep
buenos hierres, por su calidad 5

¥ por su temple; el quo
o5 cajas ¥ armazones de ellos estuviesen bien pulimenta-
dos y bien constraidos,

sino se cuida de su consery
s 956 les afila mal, ereemns deber Leatar ahora de los ttiles
que se emplean con esle abjelo, y de la mdnera d¢ con-
servar aijuellos en buen estado. Demos principio por la
renovacion de los cortes.

4. Murra.

Llimase asi, ¥ vulzarmente piedra de amolar, el uten=
silio destinadn & desbastar el filo do cualguier inslrumen-
to cortante. Consisle en un disco do piedra cenicienta,
sembrada de puntos brillantes, ¥ cuyas dimensiones
ordinarias son tres pulzadas de grueso sobre pié v medio
de didgmetro. En su cenlro esld atravesada por un agujero
cuadrado, en el cual se introduce una barra de hierro,
cuddrada en su parte media v cilindrica en los exlremos,
que la sirve de eje 6 contro de rotacion.

Esle eje ¢ drbol de la muela se aplana en forma de
disco por una de las exiremidades cilindricas, y liene un
tornillo 6 ranura espiral en el otre, entre cuyo principio y
el de la parte cuadrada (jue acupa su cenlro se encuentra
otro ensanche en forma de disco lambien : ambos sirven,
Em_lw veremos, para fijar la posicion de la muela en el
a0,
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Se do este- nombre 4 una especie de artesa, sostenida
por cualro piés sujetos unos 4 olros por ravesafios, v
coya allura contada hasta el horde superior es de cua-
renta i cuarenla v ocho pulgadas. La profundidad del
baiio debe ser igual 4 los dos tercios del didmelro de la
muela ; su largo, igual & didmetro y medio proximamente;
¥ su ancho & lres veces el grueso de aquella : por el
fondo, sin embarzo, disminuyen un poco todas estas di-
mensiones.

En la extremidad del &rbol donde hay un tornillo, como
hemos dicho, se adapta una cigiiefuela 4 manubrio, su-
jeto por una tuerca en el espacio cundrangular que me-
dia entre el tornillo y el disco antedicho.

La sujecion de la muela al baiip se opera, uniendo 4 los
dos bordes laterales de este, en su parle exlerior, dos lis~
tones Namados cojineles, en cuyo centro y cara superior
Se practica una muesca destinada & recibir la parte cilin-
drica del drbol, haciendo en el lugar convenienle el en-
sanche oportuno en que se adaple con exactitud el disco
correspondiente : esto fija la posicion de la muela, pero
no evila que el movimiento de rotacion, si es muy violen=
t0, no la haga saltar de las cajuelas. Tal inconveniente se
obyia colecando una chapa de hierro, encorvada en su
centro para dar logar 4 la mitad del cilindro que queda
fuera de la ranara, 4 uno 4 otro lada del disco respectivo,
¥ tornillindolas fuertemente 4 los cojinetes.

Para dar movimiento & la muela, se clava en la parte
inferior exterior del pié derecho (estando de frenle al ma-
nubrio), y & unas coalro 6 cinco pulgadas de! suelo, un
clavo grueso, eilindrico v de cabeza ‘eslérica, en ol cual
se hace entrar un taladro practicado en una de las extro~
midades de un liston, 6 de una tabla de dos pulgadas de
ancho, en cuyo caso el elavo habra de tener mayor Sa—
liente yla sujecion se efeciia con uno 6 dos anillos. de
hierro. En la otra exlremidad del liston pedal, que deba
tener sulicienle largo para tlegar hasta la verlical bajada
desde el arbol de la muela, se asegura una correa o cade-
na que va hasta el boton del manubrio v se enzancha en
¢l: el Jargo de esta cadena 6 correa debe ser tal que el

10
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pedal no toque al suelo cuando el boton de la cigiieiinela
se ancuentre en su posicion mas baja,

Explicadas todas las partes de que se compone el ing-
trumento llamado muela, ocupémonos de su calidad, ma-
nera de montarla y de servirse de ella,

La muela debe tener un grano fino é ignal; no ha do
ser tierna en extremo, ni muy dura; el hueco cuadrangu-
lav que la atraviesa en su cenlro conviene que sea peques=
no, pues de otro modo se aumentan los dificaltades para
snjetarla al drbol. Silos que venden estas piedras permi=-
tiesen mojarlas al tiempo de escoger una, nos excusaria=
mos de tener que precaver 4 nuesiros leciores contra la
mala fe, que presenta en el comercio productos inservie
bles. Ademis de las cualidades anteriormente enunciadas,
ha de cuidarse de buscar upa muela que no tenga grig=
tas, descantonaduras ni huecos, en su borde mi en =us
caras; y como estos defectos no se pereiben 4 la simple
visla porque regularmente estin cubiertos de argamasa
mezclada con polvo de la misma piedra, couviene hacer
dos experiencias : 1a. rascar en lodas direcciones con una
punta acerada, la cual descubrird en ¢l momento cuale
quiera de los defectos enunciados; 2a. para en el caso en
que una grieta sea tan delgada que la antedicha prueba
no haya podido evidenciarla, dar golpes pequencs y re-
petidos en diferenjes parajes con un martillo G otro objefo
analogo, teniendo la muela apoyada ¢n el suelo por uno
olo de los bordes, y por arriba con dos dedos ¢ de otra
manera que no presente un grande punto de apoyo : si
la muela esta sana, el sonido sera melalico, la vibracion
pura y sonora; si no es asi, hay defeclo y debe des-
echarse.

Tenemos ya una buena muela ; veamos el como hemos
de montarla : suponemos construido el baiio con 1as cona
diciones enumeradas , y preparados todos los accesorios,
Se coloca la muela sobre el banco de manera que el hueco
del centro se halle ora sobre uno de log agujeros de los
corchetes, ora sobre la abertura que presenta la prensa
alemana, que es lo mejor porque se puede ver la posi-
cion del drbol por uno y otro lado. Introduzease el arbol
por la parte superior, y despues de promediar bien el
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sobrante por uno y otro lado de su porcion euadrada,
sujélese provisionalmente con unas cunas 4 fin de verifi-
car si s0 posicion es bien perpendicular 4 las caras de la
muela. Si no fuese asi, se reclificard hasta conseguir que
la escuadra indique la perpendicular en todos sus lados;
conseguido esfo acuiiese completamente pero sin llenar
todos los huecos, 4 fin de poder introducir en ellos plomg
y zinc derrelidos en partes iguales : este es el mejor me-
dio de fijar la posicion del arbol de una manera perma-
nente; el grado de calor debe ser tal que no se colore si-
quiera un papel introducido en la fusion, es decir, que
debe emplearse en el momento en que acaba de efec-
tuarse.

Fijado el drbol, se colora la muela en la ranura practi-
cada sobre los cojinetes, dejando una distancia igoal en-
tre cuda uno de sus lados y la pared interior respectiva
del bafo; en esta posicion se defermina el lugar de la
cama de cada disco 0 bolon del drbol, y se aliueca en los
cojinetes. Luego se vuelve a colocar la muela despues de
haber dado aceile & las ranoras 6 camas del arbol; se
ponen sobre este las planchuelas destinadas & evitar que
salle ; se adapta el manabrio, fijandolo con su tuerca, y
se procede a comprobar si el borde de la muela liene to-
dos sus puntos 4 1zual distancia del centro, esto es, si es
una circunferencia perfecta, circunstancia indispensable
para obtener buenos resaltados de su uso.

Hemos llegado al momento oportuno para ocuparnos
del movimiento de este dlil. 8i colocamos la muela de
manera que el boton del manubrio se halle lo mas alto
posible; ponemos el pié sobre el liston que sirve de car—
cola ¢ pedal; y le comunicamos una fuerte impulsion ha-
cia abajo, la muela girari sobre el arbol, el boton del
manubrio describird un circolo,wolviendo al puesto que
vcupaba, pues dada la impulsion habremos dejado de
oprimir el pedal. 8i pues repetimos ¢l impulso cada vez
que termine una de las voeltas, obtendremos un movi-
miento giratorio continuo que nos permita servirnos dela
muela. A eslo se reduce el mecanismo de su aceion,

Necesario nos serd emploarlo para comprobar si s
circunferencia es perfecta. Né agui la manera de oblonce
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la pruchba: poesta la muela en movimisnto, se apoya
contra una de las paredes del bafio una lima vieja 6 un
instrumento acerado cualquiera, y se le acerca poco &
poco & la cara de la mucla, pero de manera que al tocarla
sea lo mas cerca posible de su borde; se sujeta el inslri-
mento de tal suerle que su direccion no varie + ¥ 80 pun=
ta, al locar en la muela, marcari una linea que indigue Ja
circunferencia verdadera. Si la designaldad fuese not
ble, es menesler desmontar la muela del batio, poneria
sobre el banco, y descantillarla lo necesario; luego, vol-
verla & coloear en su puesto, ¥ con una plancha de hier-
ro, templado 6 no, igualar su lomo apoyandolo sobre ¢l
todas eslas operaciones deben €jecularse en seco, esio
es, sin poner agua en el baiio,

Puesta Ia muela en estado de servir, se echa el agna,
que debs baniarla hasta los dos tercios de su radio nada
mas, y puede procederse & aguzar las herramientas.

No basla para esto hacer girar la muela de la manera
gue hemos indicado; es menester que esle movimiento
giralorio ge le eomunique estando ol operario en cierla
posicion que lo permila operar desembarazadamente con
80s manos, fin que solo se consigue colocandose en una
de las cabezas del bao, sirviéndose del pié izquierdo
para oprimir la carcola, y efectuando el ‘movimiento de
manera que la muela salga dol agua por el lado donde 6]
s¢ encuentra; de olro modo, que voliee relirindose
de él. .

Obtenido el movimiento en esta direccion, con una ve-
locidad igual pero no muy rapida, se toma con la mans
derecha por el mango, 6 por su exlremidad si no lo licne,
el instrumento que se quiere afilar; y se presenta al canto
de la muela sajetindolo @ oprimiéndolo contra ella con
ayuda de la mano izquierda (alzunos operarios eambian
1a posicion de las manos), v s¢ continga asi s moviéndolo
de un lado a otro del canto para que el [rolamiento no se
efeclie solo sobre una parte de la muela, y reconociendn
de tiempo en tiempo €l estado en (fue se encuenlra la
operacion , hasta que se vea que el chaflan forma un solo
Plano bien igual, 6 que el filo comienza a volyerse hicia
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arriba , lo cial se llama
terminada la operacion.

Conviene indicar aqui, que el chaflan de las cuchillas o
hierros acerados varia en inclinacion segun el objeto &
que se les destina, y se regula por la inelinacion ‘de la
cama si corresponden A inslramentos de caja, 6 por la
dureza de la madera en que han de emplearse, pues para
las duras el chaflan debe ser menos agudo que para las
dociles : la inclinscion ordinaria es la de treinta grados, 6

. sea la tercera parte de un angunlo recto.

No es indiferente presentar 4 la muela ana 4 otra de las
caras de una herramienta, Componiéndose estas de una
planchuela de acero Yy olra de hierro, esta vltima dehe
deshastarse antes y mucho mas que la olra, que habra
de hallarse hacia arriba al hacer el chaflan, a lin de for-
mar el corle. :

Siendo plano en su anchura el canto do la muela, es
evidenle que solo sirve para aguzar herramientas que
presenten un corte plano 6 ligeramente convexo; aquellas
que lo tienen angnlado & concavo, necesitan piedras espe-
ciales de que vamos 4 ocuparnos,

formar rebaba : entonces ests

2. Morgras.

En foda 1a larga serie de, instrumentos que hemos eng-
merado, han podide notar'nuestros lectores que los hay,
€n no pequeno nimero, cuya parle acerada no es plana

ni ligeramente curva : la argallera, el cepillo redondo, las
gubias, las mediascaias,

la interminable coleccion de

molduras, esto es, los instrumentos con que se ejecutan,
bresentan una concavidad mayor 6 menor, angulos de-
terminados, que 6 habrin de alterarse con ol frotamiento
sobre una superficie plana, 6 seria de todo punto imposi-
le aguzar sus cortes sobre ella. De aqui ha resultado la
adopeicn de las mioletas , quie no som otra €O5Q . COMO S
nombre lo indica, sino muelas de pequeiias  dimen-
siones. :
La manera de montarlas en su 4vhol en nada se dife-

10,
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rencia de la que hemos dicho al hablar de la muela, pie-
dra de amolar 6 piedra de vuelta como algunos la lla-
man; tambien estas tienen su baiio proporcionado & sus
dimensiones, y su sujecion & ¢l y la manera de ponertas
en movimiento son tambien idénticas. Pero como son
muchas las que se necesitan, y seria menester un loeal
inmenso si cada una tuviese un bafio especial, sirve para
todas uno golo con tal de que sus arboles sean iguales, log
botones 6 discos se encuentren 4 la misma dislancia eh
todos, y se sustituyan con dos aldabillas las planchueclas
que sujetan los arboles por encima.

La verificacion de su circunferencia es excusada porque
estin hechas con grande exaclilud, v ademis seria in-
fructuosa por la dificultad , acaso diriamos con mas exace
tilud imposibilidad, de corregir las concavidades y con=
vesidades que tienen algunas.

Con efecto, estando cada una de ellag apropiada & una
clase de instrumento, estan cortados sus cantos de ma=
nera que el hierro se deshaste por igual en todas sus par-
tes, y conserve la misma figura que la caja del instru=
mento conforme 4 la cual estd exactamente tallada la
moleta. De aqui se deduce facilmente que cada cual sp
vende juntamente con el hierro y la caja que le son pro-
Pios, y que para aquel y no para otra puede emplearsele,

Diremos pues, para lerminar, que las moletas ignal-
Wenle que la piedra de vuelta no deben emplearse en
aeco, eomo algunos hacen, porque el calor producido por
el frotamiento en este caso destempla los hierros y los
hace inservibles en no pocos casos. La accion de la pie=
dra es mas lenta con el agua ; pero es preferible emplear

un poco mas de tiempo, y no exponerse a perder una
herramienta. :

3. PiedRra DE acriTe,

Ea aceion de la muela y de las moletas sobre las cu=
chillas y démés instrumentos acerados , deja una rebaba
que hace dificil el corte, y que es necesario hacer desa=
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parecer. La rebaba se arranca apoyando e plano del
instrumento sobre un pedazo de madera, y operando
como si se fuera & corlar con él; pero el corte queda
siempre éspero, y esindispensable dulcificar el filo - para
esto sirve la piedra de aceite.

Para esto se emplea una especie de asperon, proce=
dente de la Turquia Europea, y cuyo color es ceniza
blanquizeo. Su grano debe ser fino 6 igual por todas par-
“tes, aunque no muy duro porque con el uso se compacla
demasiado.

Cuando se trata de adquirir una de estas piedras dehs
ponerse un extremo cuidado en que su color sea izual, y
desechar por consiguiente fodas las que tengan manchas
6 vetas de cualquiera otro color, sea mas 6 menos claro :
las primeras son mas liernas , las segundas mas duoras s ¥
eslo impide que poeda conservarse en la superficie la
tersura necesaria al pulimento de los filos, pues da lugar
4 proluberancias y convexidades que es indispensable
hacer desaparecer,

Estas piedras estan incrustadas en una tabla 6 taco de
madera , en el cual se ha hecho una cavidad de la misma
forma que la piedra. Una vez asegurada en su caja, se
procede 4 igualar la superficie sobre la cual se han de
suavizar los filos de las herramientas. Esta operacion se
praclica polvoreando con greda lamizada una placa de
hierro fundido, y frotando contra ella la piedra hasta qua
desaparezcan sus desigualdades; este es el mejor y mas
expedito medio de conseguirlo. Pero como no siempre
es posible procurarse la placa de hierro de que hemos
hablado , conviene arbitrar un expediente que la supla;
y siendo de absoluta necesidad que el ohjelo sustituido &
aquella sea perfectamente terso , solo pueden emplearse
una loseta de mirmol bien pulimentada, 6 un tablero
de madera en que se encuentren las mismas circuns-
tancias,

£l taco de madera que sirve de caja 4 la piedra de
aceile,, esl provisto de un mango que permite sojetarlo
al banco cuando haya necesidad de servirse de ¢l 3 por—
que es en cxtremo molesto, inconveniente, y aun perju-
dicial para el fin que se desea obtener, que la piedra
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pueda moverse con la impulsion que fa comunica el oppa
rario al suavizar el filo de una herramienta,

Veamos ahora la manera de ejecutar esla operacion,
Despues de haber vertido sobre el centro de la piedra
una cantidad de aceile bueno , proporcionada al ndmero
de instrumentos que se han de repasar, se toma uno de
elios con la mano derecha por su mango 6 extremidad »
se coloea su chaflan bien de plano sobre la piedra en ol
silio donde esta el Aceile ; so apoyan en la mitad de la
cuchilla los dedos indice y medio de la mano izquierda,
Y se imprime al instromento un movimiento circular,
bien en ¢l centro solo, bien recorriendo en espiral In lon=
gitud de la piedra. Esta primera operacion liene por
objeto gasiar un poco los angules del chaflan al misme
liempo que se suaviza el corle; y ficil es comprender
que no presenta inconveniente alguno , no obstante que
huya de conservarse siempre el chaflan en posicion poer—
fectamente plana, sise aliende 4 que la pequena convexi-
dad que presenta en su lomo |a muela, debe produeiy
necesariamente una concavidad igual en el chaflan 6 bisel
del instrumento.

Asi que se nota han desaparecido las rayas que el
grano de la muela deja sobre el corte ¥ dngulos, se in-
terrumpe el movimiento circular 5 en vez de &1, se im=
pulsa la cuchilla de adelante atris » ¥ luego de izqujerda
a derecha, y al contrario, sobre los exlremos de la piedra
por dende no pasa de continuo la cuchilla, porque estin
naturalmente- mas planos : esta segunda operacion tippe
por objeto igualar el corle ¥ rectificar su direecion.
Cuando se presume conseguido esto, se enjuga el aceite
del instrumento, y se aplica el filo & la parte interior de @
mano sbierta y ceroa de la muiieca, para probar si corta :
siendo asi puede emplearse ya; en el caso contrario con-
viene cerciorarse de si esio procede de que, siendo el
filo demasiado fino, esté vuelto, 1o coal se averigua opri-
miéndolo entre las vemas de los dedos indice y pulgar, y
haciéndolo ‘correr snavemente : la rebaba , si existe so
deja conocer en segnida, Y entonces es indispensablo ro-
pasar el plano del instramento solvs 1a

: parle llana de la
piedra, pero teniendo sumo cuidado de que loque 4 esta
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por todas sus parles, pues si se le inclina hacia el filo gz
1nutilizard este. Si el defecto de filo proviniese de ser aun
demasiado obtuso & poco igual , no hay sino continuar la
primera y segunda operacion.

Réstanos advertir, que es de exirema ulilidad conser-
var la piedra en buen estado ; v para eslo conviene des-
pojarla de tiempo en licmpo de la capa metilica que se
produce en ella, formada por el grano de la piedra que
se desprende, el poivo del hierrn ¥ acero que aqaetly
arranca, y el aceite. A este fin so Ia debe rascar, hasta
eonseguir quo el frotamiento de un instrumento acerado,
mojado en aceite, produzea en ella una linea azulada -
esto es prueha de que 1a piedra esta limpia si es ya usada,
¥ de que es buena siendo nueva aun,

En fin, como el frotamiento circular de la primera ope-
racion puede hacer se desprenda alguna particula de la
rebaba que haya guedade adherida , no obstante que sg
haya tratado dé separarla del modo que hemos indicado
hace poco, conviene tener grande alencion si esto sucede,
d fin de separarla inmedialamente : sin esla precaucion ,
¢l corte podria pasar sobre ella en ol trascurso de la ope-
racion, y esto ocasionaria dos cosas ignalmente l'nncstus,
una mella en ¢l filo y un surco en la piedra,

&. Laripamo,

A la manera que la muela solo sirve para deshastar log
filos de los instrumentos planos, y es menester otras pie-
ras especiales , las moletas , para aquellos enyo chaflan
€s angulado 6 coneavo; asi tambien Ia piedra de aceite
solo snaviza los primeros, y s indispensable poseer olras
Para los segundos, La coleccion de eslas es lo que se ape-
llida lapidario.

Cuanto hemos dicho acerca de las moletas, en la parte
roferente 4 su construccion exaciamente idénlica & las
cajas de los inslrumentos 3 cuanto hemos enunciado en el
arliculo precedente respeeto 4 la calidad de la piedra de
aceite, conviene perfeclamente a la coleccion de las que
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ahora nos ocugan: tengamoslo por repetido aqui. ¥ crep=
mos que esto baste , pues juzgamos se comprendera sin
dificultad gque habran de ser planas estas piedras, asi
como lo es fa tltimamente descrita,

Conviene sin embargo indicar que, como en ellas no es

osible ejecutar el movimiento circular, las piedras del
apidario son justamente del ancho de las cuchillas que
en ellas se han de repasar, y esto permite colocar mas de
una en cada caja. Conviene tambien indicar que, como es
imposible 6 poco menos el darles nuevamente la misma
curvatura que tenian, conviene cuidar mucho no la pier-
dan, pues en este caso no habria el mayor nimero de
veces mas gue un solo remedio: comprar otras. Son harto
caras para que no se tome en cuenla esta circunslaneia.

Algunos operarios tienen sus cajas cubiertas; y esta
precaucion, que no podemos menos de alabar, si es il
en las piedras comunes, es casi indispensable en las cajas
del lapidario, pues preserva de un accidente 4 esas
piedras que tanto dinero cuesta poseer.

5. MoDo DE AFILAR TAS SIERRAS.

Si se reconoce la necesidad de tratar en una obra como
la presente de la manera con gque se debe proceder 4 la
renovacion de los filos de las herramientas, no podra
negarse que la sierra no puede ser pasada en silencio,
Con efecto ; semejante olvido seria imperdonable tratin-
dose de une de los primeros instrumentos por su ulilidad,
y del primero de todos por la dificultad que presenta la
operacion de aguzar los dientes.

Tres partes bien distintas pueden distinguirse en ella,
y todas tres son igunalmenfe esenciales y dignas de alen—
gion : aguzamiento, igualacion y trabadoe 6 inclinacion.
Deupémonos separadamente de cada una de ellas.

Para que la sierra llene el objeto que de ella se desea
ohtener, basta con que tenga dientes ; es decir, con que
sea sierra, Pero para que el movimienlo sea mas expe-
dito, para que la operacion de diyidir la madera sea mas
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facil y pronta, se necesita que esos dientes tengan corte
€8 raro que una sierra nueva lo tenga, y todas lo pierden
con €l uso : un operario debe saber la manera de darselo
en amhos casos , aungue por lo comun se encargue estq
a %ersonas dedicadas especialmente 4 Operacion tan deli-
cada,

Conviene advertir antes de todo que, como cada clase
de sierra se aplica particularmente 4 una clase de tra-

ajo, cada una de ellus (ambjen tiene los dientes mas 6
menos grandes, mas 6 menos CSPES0S , mas 0 menos in-
clinades , sezun las necesidados de ese mismo trabajo a
que se las aplica 3 v en todas tambien es condicion espe=
cial conservar ol lamatio, desviacion y carvidad de log
dientes cuando se les renueva el corte. Asi pues, en la des-
tinada 4 hender madera muy impregnada aun de savia,
unque no esté verde propiamente hablando » los dientes
tienen la forma de un tridgagulp curvilineo y estdn sepa=

slancia igual & la anchura de esa
misma base : se debery » Pues,, conservar giempre esa
misma separacion, cuando se {rata de alargar los lados de
los dientes,

El aguzamiento réquiers {res instramentos : una lima
triangular, cuyo corte sea dulce ; un pedazo de liston de
medio pié de largo, en el cual se ha practicado longitudi-
nalmente una hendidura ; en lin, el torno de relojero. Se
coloca el liston en el lorno ; se introduce la hoja de la
sierea por el lomo en Ia bendidura del liston , pero solo
hasta una, dos 6 tres lineas antes de llegar & la base de
los dientes, y so oprime el lorno para dar fijeza 4 la sierra
Yy al liston : facilmente se comprendera que esle liene por
objeto dar un punto de apoyo a la hoja, 'y disminuir ade—
mas la vibraeion producida por el frolamiento de la lima
¥ el desazradable sonido que de ella resulta.

Ya hemos indicado fque es esencial para facilitar el corte
de una sierra , el que sus dientes tengan lilo : mejor di-
Tiamos un chaflan en cada uno de sus lados. Posible es
conseguir esto desde el prineipio, dirigiendo la lima obli-
Cuamente & la hoja, y alternando esta direccion 4 cada
diente : pero como esto exige una grande atencion ; como
€S en exiremo dificil dar igual oblicuidad al movimiento
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@ Ia lima cuando es necesario cambiar & cada momento;
s mas expeditivo agnzar los dientes uno si y otro no,
empezando por la izquierda y dando el movimiento 4 la
lima de derecha & izquierda, y luego cambiar la sierra de
frente, repiliendo la misma operacion con los dientes que
antes se dejaron sin aguzar, pero sin cambiar la direccion
de la lima. Creemos excusado deeir que la hoja debe cop-
rerse sobre la hendidura del liston en que est sujeta, 4
medida que se avanza en la operacion, es decir, cada ver
que se concluye de afilar los dientes comprendidos en el
espacio que abraza el liglon,

Terminado este primer trabajo, se pasa al segundo : el
de igualacion. Como al aguzar cada diente sea casi impo-
sibls conservarles su longitud, v es de absoluta necesidad
que todos tenzan la misma, la igualacion es indispensa=
ble. Se obliene pasando una linia tabla 4 lo largo de las
punias, lo cual hace desaparecer la diferencia que haya
entre ellas ; mas redondeando eslo esas mismas puatas en
los dientes que eran mus largos , es preciso restablecer Ia
agudeza de esas puntas v sus chaflanes, en cuya opera-
cion debe cuidarse mucho de no eguivocar la direecion
de los biseles, y de no alterar la dimension del diente,
Por tillimo se procede al trabado.

Llimase asi 4 la inclinacion que se da # los dientes, al-
ternalivamente hicia uno y ofro lado, con el doble objeto
de facililar la marcha de’ la sierra haciendo el camino.
gue esta se abre mas ancho que la hoja, y dar salida al
corta de los chaflanes aumentando asi ol efecto de la sier-
ra en la madera. El trabado es, como las operaciones
anteriores, un trabajo de grande cuidado, de dificil des=
empeno, v de dudoso resullado. Necesita en primer ln-
gar, que la inclingeion so efectie en cada diente hacia ol
tado dopde tepmina ¢l chollan; en segund, aue la incli-
pacibmse exaclamen misma, no solo entre todos los
dientes de cada lado, sinv entre los de ambos respeclivi=
mente; tercero, que el lado eatrante del chaflan en cada
diente no salga de la linea trazada desde el angulo en-
trante del chuflan del diente anterior al del sizuiente,
6 de otro modo, gue no quede hueco entre ellos.

La inclinacion de los dientes varia, pues, en cada clase
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de sierra, no obstante la observancia de la @tima conli-
cion, puesto que. siendo diferente el espesor de las hojas
segun el objelo &4 que se las destina, esta diferencia de
grueso permile que la trabazon respectiva sea mayor 6
menor, aundue la absoluta no pueda exceder de los limi-
tes indicados. Algunas sierras se traban poquisimo, 6
nada absolutamente; eslo depende de sa uso. La falla de
inclinacion de los dientes disminuye la facilidad de la
marcha en la sierra, sin embargo de que una hoja para
ser buena debe ser mas delgada por el lomo que por el
corle; pero hace menos dsperas las paredes de la hendi-
dura que la sierra forma al abrirse paso, y esto es muy
esencial en muchos casos. Al tratar de eilas indicamos
cudles no se trababan, y por eso no lo repelimos aqui,

Siendo extremamente dificil, como hemos dicho, eje-
cutar con igualdad y precision el trabado , hay necesidad
de remediar su imparfeccion colocando la hoja entre dos
listones bien pulimentados y dar golpes pequefios con el
mazo sobre uno de ellos para disminuir la inclinacion de
los dientes que tengan mucha,

La operacion de trabar se ejecuta introduciendo cada
diente en una de las hendiduras (la que mas convenga al
grueso de la hoja) practicadas en los dos costados de una
planchuela de hierro, llamada trabador, provista general-
mente de un espigon que se adapta 4 un mango de made-~
ra. Debe procurarse no imprimir al trabador un movie
miento demasiado brusco, porque esto haria romper el
diente si el temple de la hoja fuese demasiado alto.

No basta agnzar bien log instrumentos que son suscep—
tibles de esta operacion ; es necesario ademas evilar que
¢l orin se apodere de ellos, 4 cuyo efeclo se les debe pre-
servar de la humedad, y coidar de que las cajas no reci-
ban golpes ni aquellos se mellen.

Estos resullados se obtienen mediante el buen 6rden
en la colocacion de las herramientas, y la aplicacion de
un barniz que impida 4 la humedad ejercer sus funestos

9 11
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efectos en los hierres. Coando algnno de estos se encugn-
tra en lan fatal esiado, es indispensable limpiarlo al mo-
mento, sirviéndose para ello de la pasla siguiente que se
emplea en seco.

1/2 Tibra de greda pniverizada.
A& onzas de polvo de tadrillo cocide, bien tamizado
1 — de piedra pémez en polvo.
—  gsmeril.

Se amasa lodo junto hasta formar una pasta consistens
te, cen la coal se forman unos rollilos que se dejan secar;
con ellos se frota el hierro oxidado.

Una vez limpio se frota, excepto en el challan, con el
barniz signiente, cuidando de no dar segunda capa coan-
do la primera esld seea :

1 1/2 onzas de sandaraca.

1 — de goma almiciga,
1/2 — de alcanfor.
1/2 — de resina elemi,

disuelto todo en suficiente cantidad de espiritu de vino.
Este barniz, que se aplica en frio con una esponja_hume-
decida en él, hace inatacable por la humedad un insiru-
mento de hierro.

Puede reemplazarse el anterior barniz con otro formado
de:

Fsencia dg trementina . . . 3 onzas.
Gokpatenpall L TR e

que se aplica como el anterior, despues de haber untade

el hierro que se quiere oreservar con esencia de tremen-
tina pura,




PARTE CUARTA.

i’.l[‘i.lf.i(lllﬂ TEORICA ¥ PRACTICA DR L4S OPERACIONES DEL CARPINTERO,

CAPITULO PRIMERO.

MEDIDA ¥ TRAZADD DE LA OBRA ; MANERA DE ASERRARLA
) ¥ ACEPILLARLA,

§ 1.
Mredida de 1a obra.

Poco habremos de decir sobre este particular, pues ca-
lificariamos de poco entendidos a nuestros lectores en el
mero hecho de que nos detuviésemos 4 enunciarles que,
para medir un espacio al cual ha de adaplarse una obra
de carpinteria, 6 mas bien para hacer una obra que haya
de acomodarse 4 un espacio dado, han de tomar exacta-
mente la dimension , en ancho y largo, de ese espacio &
que ha de convenir necesariamente la obra, 6 4 esa sn-
Eerﬁcie que ha de cubrirse. Todo el mundo sabe que

asta tomar ancho y largo si se trata de un reclangulo 6
de un cuadrado,

Mas no sucederé asi si el hueco 6 la superficie no for-
man las dos antedichas figuras geomélricas. Asi, por
ejemplo, en un paralelogramo, en un irapecin, en un
rombo, en un trapezoide, habra de determinar la abertu-
ra de los angulos, ademas de la longitud de las rectas ;
esta operacion exige grande atencion y detenimiento para
R0 desperdiciar madera, ni perder tiempo y trabajo,
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Si se trata de reproducir un objeto, izual 4 otro dado,
pueden ocurrir dos casos : poderlo superponer 6 no. En
el primero, nada mas [icil que obtener una plantiila que
nos sirva de modelo en la ejecucion.de nuestro trabajo;
en el segundo, menester es. recurrir a hacer un dibujo, v
eslo sale ya de nuestras atribuciones, por lo cnal nos
abstendremos de hacer olra cosa mas que recomendar 4
nuestros lectores el Manual del dibujo lineal, que forma
parte de esta Enciclopedia.

Puede tambien obtenerse la curvatura de un objeto
dado, aplicando 4 &l una plancha larga , delgada y estre-
cha, de plomo que facilite la formacion de una plantilla &
palron,

En fin, puede ocurrir haber de cubrir una superficie
que no sea perfectamente plana, debiendo serlo el recu~
brimiento que haya de hacerse : esle caso merece de
noestra parte mayores explicaciones. Vamos 4 darlas.

Hemos visto repetidas veces en nuestra vida, y lo he-
mos visto & multitud de operarios venidos 4 nuestros
obradores de los de otros maestros, servirse de la azuela
para dar la concavidad necesaria & un larguero, 4 un ba-
tiente, & un bastidor, 0 & cualquiera otra pieza de madera
que debia adaptarse 4 una superficie desigual. Esle mé-
todo no puede menos de producir funestos resultados,
dejar huecos entre la pieza de madera v la superficie a
que ha de adaplarse, y es sobre todo inconvenienle
porque ocasiona tanteos y pruebas repetidas que hacen
perder un tiempo considerable, conduciendo al fin y al
¢abo & ejecutar una obra imperfecla. Hay sin embargo
un medio de evitar todos estos inconvenientes ; medio
de facil aplicacion, y de resultado seguro en la repro-
duccion exacta de la curva que describe la superficie
dada.

Se toma una tabla, y se apoya su canto contra el pun-
to mas saliente de la superiicie, ¢olocindola bien verti-
cal 0 bien horizonlal, segun la posicion de esta : para
esta operacion se emplea la plomada. Fija y asegurada
yala tabla para que no cambie de posicion, se toma un
compas de hierro (el de cuarto de circulo es el mas & pro-
posito), se toma con €l la mayor separacion que haya en»
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tre 1a superficie v uno de los bordes del canto de la labla
mas proximo 4 ella, y se asezura la abertura del compas
con el tornillo de presion que sujeta el cuarly de circulo ,
para que no varie. Facilmenle se comprenderd ahora,
que si hacemos correr el compis 4 lo largo de la tabla,
de manera que una de sus puntas (la que toca a la super-
ficie) siga exactamente todas las sinngsidades de esta, la o Ta
olra punta (la que se encuentra sobre una de las caras 3
de la tabla) reproducird en ella upa curva paralelaala 3
de la superlicie dada ; siguiendo pues esia linea al lraba- ™%
jar la pieza de madera, se obtendra una adherencia com-
pleta entre esta y la superficie. La unica precaucion indis-
pensable para la buena ejecucion de lo que llevamos dicho
€s : que las dos puntas del compas caminen en linea ho- %
rizonial si el trazado se eiecuta de arriba abajo, 6 en linea
perpendicular si la superficie que se copia esta en posi=
cion horizontal. Excusamos decir que en caso de tener
una inclinacion dada, la doctrina debe modificarse y ha- %
cer seguir 4 las dos piernas del compas la misma oblicui= 13
dad en loda su marcha. '
Este método es aplicable con especialidad al caso de
cubrir de ensambladuras una pared no verlical en todas

sus parles, de disimular cualguier defecto en las lineasWs
)

-

de un hueco, 6 de llenar el espacio que queda entre uno

antiguo y.el que se intenta dejar. En todos estos casos,

los largueros, bastidores 6 batientes, en su caso respec~

fivo, deben presentar por la parte exierior una regnlari- |

dad perfecta, y tener en la interior la misma forma que £

la superficie 4 que se adaptan. Creemos inutil recordar

gue en cada punto donde haya de colocarse una pieza 1

de madera adherente a una superficie , habra de pracli- :

carse esta operacion , con objeto de que las tablas que

hayan de cubrir esa superficie, 6 las piezas movibles que :

deban cerrar esos huecos, tengan una regularidad per- e

fecta, 0 presenten una superficie plana. N
Para terminar lo que debemos hablar acerca de la me—

dida de una obra, recomendaremos el uso del doble me~

tro articulado, por las ventajas que ofrece sobre la vara

para las fracciones, y el grande inconvenienle que resulta

de hacer rayas y siguos partienlares para marcar estas
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fracciones, si el operario que ejecuta la obra no es el
mismo que Lomo las medidas de ella.

Nuestros leclores ven que solo hemos indicado genera-
lidiides; imposible es entrar en delalles para cada caso
de los inunierables que pueden ocurrir, y queda 4 su
buen juigio el aplicar y modificar segun las circunslan-
cias las reglas dadas.

§ 2.

Trazado de la obra.

Tambien en esio habremos de atenernos 4 reclas gene-
rales sobre la manera de marcar en una pieza de madera
las dimensiones de la obra que se desea lrazar.

Ya hemos dicho en otro lugar cuanto convenia 4 nues-
tro propésilo acerca del trazo de las figuras geométricas,
¥ rogamos & nuesiros lectores consulten esta materia,
que se aplica especialmente al caso de haber de copiar &
ejecutar un dibujo 6 formar una plantilla. Ahora tralamaos
solo de hacer indicaciones sobre el modo de sacar mayor
ventaja del trazo sobre la madera, y de desperdiciar la
menos posible.

Creemos deber hablar ante todo de las dimensiones de
las piezas que ¢l carpintero encuentra preparadas en los
almacenes de madera, y de las cuales corta despues los
trozos que ha menester.

Lidmanse tablones los trozos de madera cuyo largo es
de 7414 piés, su anchode 4 '/, 4 2, y su gruesode & 46
pulzadas.

Reciben el nombre de tablas enteras cuando sobre un
largo de 7 4 9 piés, tienen 1 de ancho sobre una pulgada
de grueso.

Como no siempre conviene al trabajo que se ha de eje-
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cutar un espesor semejante, se han aserrado estas lablas
por gu grueso, haciendo de ellas dos 6 tres mas delgadas :
en el primero de esios dos casos se llaman tablas de hilo
al medio, y en el segundo tablas de dos hilos, y tienen
respectivamente & o 5 lineas. Tambien se encuentran
aserradas en dos hojas desiguales, de 8 y I lineas cada
una, y enlonces se dicen tablas de hilo al tercto. Con es-
tas dimensiones es muy raro que el carpinlero tenga ne-
cesidad de dividir una tabla por el lomo.

Sus lrazos pues serdn casi siempre sobre el ancho 6
plano de las tablas.

8e llaman poriedas los' tablones cuya longitud es de
9 4 14 piés, leniendo 4 1/, de ancho cusndo menos, pero
solo dos pulgadas de groeso. Cuando el espesor es da
pulgada y media se les da el nombre de portadillas.

Las alfojios tienen de 9 4 1h piés de largo, y de 2 Y/,
4 5 pulgadas de ancho por cada una de sus caras. El
serradillo sulo se diferencia de la alfajia en que tiene la
mitad del grueso, conservando el ancho y largo: es, en
una palabra, la milad de una alfajia.

Cuando el carpintero (rate de aplicar estas diferentes
piezas al trazado de su obra, debera cuidar de apropiarlas
a ella escogiendo las que le presenlen menos pérdida de
malerial al mismo liempo que sean por su fuerza adapta-
bles al objeto & que se las destina.

Ocupémonos ya del trazado, puesto que hemos hecho
las indicaciones preliminares indispensables. A pocas re-
duciremos las reglas, pero serdn claras y precisas.

1. La madera, con especialidai las lablas, que tenzan
nudos O hendiduras, no deben emplearse sino por sus
caras, como Guico medio de poder disponer el trazado de
manera 4 que unos y otras gueden eliminados de 6. Si se
empleasen en la consiruccion de piezas deleadas, se ar-
riesgaria el que estas se abriesen 0 los nudos saltasen.

2+, Solo deben emplearse en obras que necesiten cortar
por el lomo las piezas cuyo grueso sea menor que €l an—
cho, aguellos tablones, talilas 6 alfajias, ete., que eslén
perfectamente sanas, desprovisltas de nudos, y sean lo
menos repelosas posible. Convendria no seryirse sino de
las que tuyiesen un buen hilo.
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53, Para el frazado de molduras debera emplearse ex—
clusivamente la parfe mas préxima 4 la albura , por ser
la mas dulee y facil de trabajar.

ls. Cuando hayan de trazarse piezas reclas de grandes
dimensiones, convendri empezar por aderezar bien uno
de los cantos del lrozo de madera 6 tabla de donde hayan
de cortarse , con objelo de poder Lrazar sobre él las para-
lelas convenientes. Pero en el caso de que la desigualdad
de ese canto hubiese de hacer perder mucha madera,
convendra empezar trazando en el centro una recla, y
sobre ella las paralelas necesarias : esto serh mas econi-
mico.

5". Cuando las piezas que hubiesen de trazarse fueren
curvas, se cuidard de arreglarse de manera que las fibras
de la madera tengan la mayor longitud posible , como
unico medio de dar mayor solidez 4 la picza coando esté
aislada.

62. En todo caso debe tenerse presente que, habiendo de
ocasionar pérdida el paso de la sierra y el pulimento del
cepillo 1 otro instrumento cualquiera, el trazo debe ha-
cerse dando & cada pieza de dos a cuatro lineas mas de
anchura, segun la clase y ealidad del trabajo,

7a. En fin, si 1a longitud de las piezas que se desea ob-
tener no es grande, debera escogerse para trazar el mareo
de madera mas conveniente 4 fin de que no queden res-
tos, acaso sin aplicacion, y se obtengan piezas completas
en su longitud.

8'. Cuando la curvatura fuese considerable, y la dimen~
sion grande, conviene construir la pieza en varios frozos,
con ohjeto no solo de dar la mayor longilud 4 los hilos,
sino de hacer mas comodo el trazo.
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§ 3.

BModo de aserrar.

Al hablar del borriquete, piz. 107, indicamos la ma-
nera de servirse de la sierra de brazos 6 de hender ; nada
hemos dicho de las otras, y ahora habremos de ocupar-
nos de eslo.

Anngue al tratar de cada sierra en particular indica-
mos el uso 4 que mas oportunamenta se las destinaba,
hemos de reproducir aqui a idea enunciada con motivo
de la estructura de sus dientes. Para aserrar maderas
verdes, la sierra debe ser de diente grande, bien espa-
ciado, v estar muy trabada; para las maderas bien en-
jutas 6 preciosas, y para las ensambladuoras ; conviene al
contrario una hoja de diente pequefio, y poco trabado.

La razon es muy obvia : la madera verde estd muy
repleta de savia, presenla mayor resistencia a los dien~
tes, y estos han menesler mayor fuerza para romper las
fibras, y lanto mas euanto que el serrin, pasloso a causa
de la savia, se adhiere 4 ellos y obstraye su marcha. Las
maderas secas, por €l contrario, oponen menos resisien-
cia, y un diente grande, un trabado demasiado abierto,
quebrarian sin cortarlas las fibras de la madera, produ-~
ciendo astillazos en cada una de las que estin en las caras
de la madera , inulilizando quiza la pieza.

Las sierras de mano han de tomarse solo con la dere-
c¢ha (no con las dos como hemos tenido ocasion de leer
en un libro que trata de carpinteria ), en el espacio del
larguero que media entre la costilla y la hoja, pero cerca

de esta. La boja debe estar colocada de manera que las
puntas de los dientes se hallen en direccion opuesta a la
que ocupa el gue va & servirse de la sierra § el gperario
debera tener el objeto que va 4 aserrar gobre su lado de-
recho, pues esta es la unica posicion en la cual el movi-
miento de impulsion y repulsion , de acceso y retroceso

1.
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con que se ha de producir 1a hendidura, sera desembara-
zado y ejecutado en direceion constantemente recta.

Solo en un caso podriamos admitir que se empleasen
las dos manos para servirse de la sierra, y es cuando se
trale de la sierra de desbastar, la cual teniendo la hoja
recla no permite servirse de una syla mano con buen
éxilo : en los demds casos, el emplear la mano 1zquierda
no produce otro resullado que una marcha limitada en
la sierra, v muy pocas veces deja de hacer desviar esta
del trazo.

Por lo demés, la tension de Ja cuerda debe ser grande,
el garrcle debe ser fuerte , con objeto de que la hoja no
pueda torcerse al dar impulsion 4 la sierra. Esta itpul-
sion no debe ser fuerte , por otra parle ; los dienles bag-
tan 4 dividir las fibras si sus chaflanes eslin bien aguza-
dos, sin necesidad de dar grande fuerza 4 la mano. Por
esla razon no recomendaremos nunca lo bastante » el que
las sierras se encuentren bien afiladas,

Cuando se trate de maderas verdes, conviene frofar de
tiempo en tiempo la hoja con un poco de sebo g otro
Cuerpo graso, para impedir que la resina que a ella so
adhiere, recalentada por el frotamiento, embarace su
marcha. Y 4 proposito del frotamiento habremos de ad-
verlir i nuestros leclores que, aunque esle caldea siempre
las hojas, el exceso de calor en ellas desarrollado, y que
podria llegar hasta 4 destemplarlas, es producido las mas
veces por la inoportunidad con que se emplea una sierrg
para tal 6 cual madera; asi pues, luego que se advierta
que la sierra se ha caldeado demasiado Y en poco liempo,
puede tenerse por seguro que no es la que conviene 4 Ia
madera que se (rabaja, Y es prudente cambiar de sierra,

Digamos algo sobre la'manera de contornar una pieza
de madera. Sabido es que se llama asi la operacion en
virtud de la cual se traza, con una sierra de este nombre,
una curva dada. Como quiera que esta curva puede ser
rapida, y que seria imposible ejecutarla sin grande pér-
dida de material si la sierra no fuese estrecha de hoja ; y
mediando ademés poca distancia entre el lrazo de una
pieza curva y la que le sizue inmedia_tamentﬂ,'conviene
contornar acompanado ; eslo es. manejando la sierra una
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persona, y dirigiéndola ofra por la cara opuesta, solo me-
dio de evitar una desviacion de paralelismo en el grueso
de la pieza por ambos lados,

Siendo imposible en el mayor niimero de casos el ace-
pillar eslas curvas, es de grande conveniencia que la
sierra de contornar esté poco trabada, & fin de que sa
corte deje unidas y bien lersas las sinuosidades de las
curvas, y sea facil complelar su pulimento con la esco-
ﬁ['ult , la lijay la jibia , sin necesidad de recurrir al ce-

illo. }

Eslo nos conduce como por la mano 4 tratar de 1a ma-
nera de servirnos de los instrumentos de caja, para alisar

las superficies de las piezas de madera que acabamos de
corlar,

Eanera de aceplllar.

La operacion de’alisar la superficie de una pieza de
madera , que es lo que se llama acepillarla, no ofrece
ninguna dificultad de consideracion , y sin embargo son
pocos los obreros que la ejecutan bien. Esto proviene de
que no se dan & sl mismos cuenta de los resultados que
produce el instrumento en sus manos, 4 fin de dirigirlo
convenientemenle, 6 de apropiarlo al irabajo que han de
hacer y a la calidad del Gtil.

Cuando nos ocupamos de los instrumentos de eaja , di-
mos las reglas necesarias para armarlos bien ; eslo es,
para colocar el hierro en su cama, y darle la conveniente
Posicion @ sa beea en la parte inferior de la lumbrera.
Abora anadiremos que el saliente del hierro debe ser may
poco, pues de otro modo levanta virutas muy gruesas, Y
estas no pudiendo pasar por la lumbrera, se engargantan
enella y se pierde un tiempo precioso en sacarlas para
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poder continnar la operacion : ademis, el trabajo exigg
una fuerza mucho mayor, y eslo perjudica 4 la horizon
talidad de la superficie aumentando la dificultad que en
conseguirla se experimenta,

Esta dificultad proviene en gran parte, cnando la su—
perficie es extensa, de conducir mal la garlopa, que es
el instrumento que para ello se emplea. Vemos en efecto,
que el mayor nimero de veces, cuando creemos haber
conseguido alisar y aplanar perfectamente una pieza de
madera, una tabla por ejemplo, nos encontramos con que
tiene en su cenlro una convexidad , ¥ que sus extremi-
dades se hallan inclinadas, defecto que debemos atribuir
al operario y no 4 la herramienta. Examinemos en qué
consiste.

Al empezar cada una de las recorridas, el obrero toma
la garlopa por la empuiiadura con la mano derecha s €O~
loca la izquierda & unos dos 6 tres dedos de la lombrera
Y laimpulsa hécia adelante. continuando hasta terminar
en el otro extremo ; luego arrastra hicia atrs la garlopa,
vuelve 4 colocar la mano izquierda sobre la caja, impulsa
de nuevo la garlopa, v r{-_TiLE-. la operacion cuantas veces
sea menesler. Este mélodo de acepillar con la garlopa
es pésimo, y nos conduce al resultado que hemos dicho,
por la sencilla razon de que, apoyando con las dos manos
1gualmente en toda la extension, la cdja no conserva en
los extremos su posicion horizonlal, pues se inclina hicia
alrds al principio y hécia adelante al fin; este da un des-
censo al hierro, y disminuye por consiguiente el grueso
de la tabla en las extremidades. Hé aqui el medio de pre-
venir este mal resultado.

_ Al empezar una recorrida solo se asionta la parte ante-
rior de la caja; no debe pues apoyarse con la mangp
derecha sobre la empufiadura, que estd en la mitad pos-
terior que se halla en el aire; la mano izquierda deba
oprimir la caja, y con la derecha no ha dehacerse olra cosa
que impulsar el instrumento, Luego que toda Ia caja se
encuentra sobre la tabla (pues una tabla hemos tomado
por ejemplo) , la presion y el impulso se ejecula igual-
mente con ambas manos, hasta que llegue el momento en

que el principio de la caja vaya 4 saliv de la superficie
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or el ofro extremo de la tabla ; entonces debe ejecutarse
o contrario que al empezar la recorrida, eslo es, hacer la

fuerza & impelor la garlopa con la mano derecha, y limi-

tar el servicio de la izquierda & dirigic agnella en linea

recla. De este modo , se evila que la garlopa caiga hicia
alras al empezar la recorrida, y cabecee hicia adelante al
terminarla.

El ejercer siempre la misma presion en toda una recor-
rida, y aun en cada cunal de las que son necesarias para
alisar una tabla , es condicion indispensable , y tiene por
objelo hacer que el hierro encarne de un modo igual
siempre, lo cual Tacilita el trabajo de dar tersura 4 toda
la superficie ; efecto 4 que contribuye mucho el corte
recto de la cuchilla de la garlopa.

Esio sin embargo, debe tomarse otra precaucion en las
recorridas que tocan & los bordes 1 orillas de una super-
ficie ; porque como en este caso una parte del ancho de
la caja queda en el aire, puede producirse en razon de su
anchura el mismo defeclo que respecto 4 su largo hemos
indicado, cayendo ya 4 uno, ya & olro lado, la garlopa,
Eslo se evila sosleniéndola con la mano izquierda , hacia
la derecha si se trala del borde izquierdo, y hicia la
izquierda si de la orilla derecha.

El uso del garlopin, de los eepillos, y de lodos los demés
instrumenlos de caja exige iguales precauciones, aungue
en menor grado por ser tambien menos grande el riesgo
siendo sus cajas mas cortas.

Explicada la teoria del acepillado, apliquémosla 4 dar
4 una tabla el pulimento y forma conveniente, bien enten-
dido qgue no tratamos de hablar sino de upa tabla en que
no se haya trazado pieza alzuna.

La primera operacion que debe hacerse es examinar
sus dos caras, para escoger de ellas la mejor, esto es, la
menos repelosa, la que tenga menos nudos, 4 fin de de-
jarla para el exterior de la obra en que haya de emplear-
sela. Una vez hecha esta eleccion, se coloca la tabla sobre
el banco dejando hicia arriba la cara mejor ; luego, se la
deshasta con el garlopin, para hacer dessparecer las
mayores designaldades y, conseguido esto, se emplea la
garlopa, del modo que hemos indicado , para acabar de
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ponerla tersa. Terminada esta operacion , cuya buena
ejecucion se eomprucha aplicando en todas direcciones
una alfajia bien labrada, se coloca la tabla de canto, se la
sujela por una de las cabezas bien sca en el torno verti-
tical . bien en el horizonfal , sosteniéndola por el exlremo
opueslo, y se pasa 4 labrar uno de los eantos.

Aqui pueden ocurrir dos casos : uno, que este canfo
esle casi recto, y entonces hasta igualar vn poco con el
garlopin, y acabar con la garlopa § otro, que sus sinuosi-
dades sean grandes, Y culonces debe trazarse con una
regla la linea donde débe detenarse la garlopa, agerrando
lo excedente si es mucho , 6 desbastando con la azuela si
el trozo de madera sobrante no puede lener aplica-
cion,

Cuando se juzga convenientemente labrado el canto, se
ejecula con él la prueha de la alfajia 6 de una regla, para
notar y hacer desaparccer las sinuosidades que hayan
podido quedar; y se verifica la abertura del dngulo for-
mado por la cara y el canto, sirviéndose de la escuadra
si debe ser recto, 6 de la falsa escuadra si deben tener en-
tre si una inclinacion mayor 6 menor de 90 grados : este
segundo exdmen demosirard completamente la mayor o
menor inclinacion que pueda haber en cualguiera parte
de su longitud,, pues se debe recorrer toda ella con Ia es-
cuadra.

Terminado uno de los canlos, se pasa al oftro; y como
en el caso que nos oeupa debemos suponer gue los dos
deben estar paralelos, al menos en uno de sus ingulos, se
trazard con el gramil, si el largo de su cafa lo permite, ¢
de la manera que en otro lugar hemos indicado para lirar
paralelas, el sitio hasta donde dehe labrarse el olro borde
dejando 4 la tabla la anchura conveniente. En esle pue-
den ocurrir los mismos casos que en el anlerior, y ya he-
mos dicho lo que en cada uno debe hacerse.

Labrados los dos canlos, se pasa & la segunda cara de
la tabla. Esta debe estar perfeclamente paralela & la pri-
mera : para conseguir con facilidad que su grueso sea
igual por todas parles, se loma con el gramil el menor
que presente cualquiera de los dos cantos, 6 el que se
desee dejar; se apoya la guia del gramil sobre la cara la-
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brada, y ge traza sobre cada uno de los cantos 1a linea
que marque el espesor. Ejecutando luego lodas las ope-
raciones enumeradas al hablar del pulimento de la pri-
mera cara, se lendra coneluida de labrar la tabla; con la
notable ventaja de que el trazo hecho con el gramil faci-
lita la operacion, con lal de que se lenga cuidado de no
bacerlo desaparecer con la garlopa.

Cuanto dejamos explicado acerca de una tabla, es apli-
cable al labrado de otra pieza cualquiera de madera; y
creemos excusado deeir gue, siendo varias las inclinacio-
nes de los dnguloes formados entre si por las diversas su-
perficies adyacentes, es menester tener grande cuidado
en verificar estos con la escuadra, el inglete 6 la falsa es-
cuadra, en su caso, y de seguir exactamente el Lrazo
siempre que haya uno que limite la extension de la pieza
que se labra.

CAPITULO SEGUNDO.

DIVERSAS CLASES DE ENSAMBLADURAS, Y MODOS DE HACERLAS.

Toda obra de carpinferia se compone de varias piezas,
que es necesario unir entre si para dar a aquella la forma
y tamaiio convenientes. La union de las diferentes piezas
entre si, 6 mas bien una con otra, es lo que se llama en—
sambladura.

La solidez y el buen aspecto son las condiciones indis-
pensables en esta clase de trabajo, y por ello nunca reco-
mendaremos lo bastante el cuidado y atencion en su des-
empefio : no haciéndolo asi, una pieza cualquiera perdera
todo su mérito, especialmente si no se la ha de pintar.

Varias son las especies de ensambladuras; la calidad
de la madera, el objeto 4 que se deslina la pieza, la ma—
yor 6 menof fuerza que haya de hacerse sobre tal 6 cual
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de las ensambladas, su posicion , sa grueso respeclivo, y
§u mayor 6 menor apariencia , son las razones que deben
influir en la eleccion de una de esas especies. Ocupémo-
nos detalladamente de ellas.

ENSAMBLADURA £ ESPIGA ¥ MORTAJA.

Ya hemos dicho en otro lugar, que se llama mortaja la
cavidad cuadrangular que se hace en una pieza de ma-
derz, ora la atraviese de una parte & otra, ora no penetre
sino hasta una profundidad dada. La morlaja es regular
menle mas larga que ancha.

Los dos lados mayores se llaman quijadas; los meno-
Tes, espaldones.

Se da el nombre de espiga 4 la parte extrema de una
pieza de madera , mas delgada que lo restante deella, y
que penelra en una mortaja.

Ficilmente se comprende ue, si una de las condicio-
nes de las ensambladuras es?a solidez, para.que exista en
a que nos ocnpa debe la espiza ajustarse exactamente en
la mortaja. Digamos algo acerca de la manera de hacer
una y otra.

La operacion por medio de la cual se practica una mor-
taja se lama escoplear, del nombre de instrumento con
ayuda del cual se hace: el escoplo. Para trazar sus di-
mensiones se emplean dos instrumentos : la escuadra Y
el gramil; la primera, para trazar dos lineas perpendicu-
lares & la longitud de la pieza en que ha de abrirse la
morlaja, y euya separacion determina la longitud de la
misma y el sitio de los espaldones; el segundo, para tra-
zar las ofras dos lineas en direccion de la longitud de la
pieza, determinar el ancho de la mortaja, y por lanto el
gitio de sus lados mayores 6 quijadas. Esta operacion se
repite sobre la cara opuesta 6 paralela de 1a pieza, en el
caso casi general de que la mortaja la atraviess de parte
4 parte. Conyiene advertir de paso, que las mortajas es-
tin practicadas regularmente en los cantos de las pi.cas
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de madera, y tienen por consignients una posicion para=—
lela 4 las caras de estas.

Para trazaren la opuesta las perpendiculares de que
hemos hablado, v que fijan la longitud de la mortaja , se
emplea tambien la escuadra : esla operacion, de cuya
exactitud depende la de la mortaja, se ejecula como va-
mos 4 indicar. Trazadas las dos lineas en uno de los can-
tos 6 lomos de la pieza, pasando la punta del compis por
ella ¢ inmediala a la hoja de la escuadra, se pasa esla &
una de las carss, y se apoya el arbol contra el canto
opueslo, haciendo que su extremidad toque a la de la linca
anteriormente trazada; entonces se traza olra sobre la
cara. Luego se repite esta operacion sobre el secundo
canto, y si la posicion de la escuadra en cada uno de es—
tos cambios ha correspondido exactamente 4 la extremi=
dad de la linea precedentemente trazada, la del segundo
canto serd perpendicnlar a la primera. Por lo que respec-
ta & las qué se trazan con el gramil, sn exactitud depende
de no haber mudado la longilud de la cana del instru-
mento, y de que los bordes O cantos de la picza de ma-
dera sean de igual dimension. Pasemos al modo de hacer
Ia escopleadura.

Unos operarios se sienlan sobre las piezas que van 4
escoplear, teniendo la extremidad de ellas 4 su izquierda,
y puestas aguellas sobre el banco; otros, y nosotros cree-
maos que es preferible, las sujetan con el barrilete, y tra-
bajan de pié : esto influye poco en ¢l resultado, contal de
que lo restante se ejecule bien, Se coloca el escoplo, que
debe ser proporcionado al ancho de la mortaja, sobre la
raya que determina uno de sus espaldones, de manera
que el chaflan del corte se encuentre hacia el inlerior de
la mortaja, y la plana 6 parle recla bien perpendicular &
la superficie de la pieza. En esta posicion se da sobra el
mango del escoplo un golpe eon el mazo, con objeto de
cortar las fibras de la madera ; se cambia el escoplo al
olro espaldon, cuidando de colocar su chaflan hécia el
espaldon opuesto, y se repite la eperacion. Corladas las
fibras por las dos cabezas, se pone el filo del escoplo 4 al-
guna distancia de la hendidura hecha en el espaldon, v
de modo que su chaflan togue casi en todafsu-longitud
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con la madera que ocupa el sitio donde se ha de hacer la
mortaja : es decir, que el escoplo-tendrd una posicion
diagonal respecto 4 la cara de la pieza; en esle eslado, sa
da un nuevo golpe de mazo en el mango, y el insirumen-
to, cortando diagonalmente las (ibras, hard saltar lodas las
que se encuentren cortadas perpendicularmente en el es-
paldon, Esla eperacion, que se repile en el éxlremo
opuesto, y despues en el primero, y otra vez en el se-
gundo, y asi allernativamente, teniendo cuidado de pro-
fundizar lo conveniente el corte de los espaldones para
que la madera pueda saltar, produce la mortaja.

Hay quienes, en el caso de que la mortaja deba penetrar
de parte & parte la madera, la ahuecan solo hasta la mi-
tad, y luego cambian de cara para terminar 1a operacion.
Este mélodo liene la venlaja de corregir la falla de per-
pendicularidad del corte de los espaldones, y de dar 4 la
morlaja sa jusla posicion en el caso de haber corlado
aquellos un poco diagonales, lo cual es bastante comun,

Ocupémonos ahora de la espiga. El largo de esta es
regularmente igual & la profundidad de la morlaja; solo
en el caso de que la ullima no alraviese completamente
la pieza, es cuando la espiga debe tener un poco menos de
largo que aquella profundidad. El grueso de la espiga
es igual al ancho de la mortaja, y el largo de esta cor-
responde al ancho de aquella.

Ya hemos indicado que la espiga debe ajnstarse exac-
tamente en la morlaja, y por lo mismo debe practicarse
despues de escopleada esta. Para trazarla, se loma con el
compis el ancho de la cara de la pieza en que se halla la
mortaja, 6 la profundidad de la misma en su epso; se
trasporta ests anchura al extremo de la pieza de madera
en que ha de corlarse la espiga, 60 al punto doude deban
hallarse en contacto las dus piezas si la que se va & espi-
gar [uese mas larga de lo conveniente, y se traza con la
escuadra y la punla del mismo compas la linea que indi-
que el limite de la espiga en la cara de la pieza; se repite
la operacion en la cara paralela, tomando las precaucio-
nes que indicamos para las morlajas, y se procede 4 tra-
zar g ueso de la espiga.

En egl. caso que las piezas que hayan de ensamblarse
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tengan el mismo grueso, toda la operacion sa redoce §
tomar con el gramil o] grueso de una de lag quijadas de
la mortaja (pues son generalmente iguales), v trazar una
linea con él, desde |a perpendicular que lipia el largo de
a espiga hasta la extremidad de la pieza, apoyando la
guia del gramil sobre cada una de las caras de I pieza
que se espiga, y operando respeclivamente sobre cada
uno de sus canlos : eslo dara el grueso de la espiga, Pero
si el de las piezas fuese diferente, entonces hay que hacer
una modificacion al ejecutar o| Iraz0, y es : lomar con el
gramil el grueso de |a quijada de la cara que debe enra—
sar en la pieza de la muesea » Y trasportarla 4 |a pieza de
a espiga apoyando ln guia del instrumento sobre la cara
que ha de enrasar tambien ; luego, apoeyando sobre |a
misma cara, fomar la anchuora de la quijada ya medida
de la muesca juntamente, y sefalarly en la pieza que sp
va i espigar, sujando la misma cara que antes, puestg
que si s comprendid en Ia segunda distancia tomagy con
el gramil el grueso de [a quijuda yeel ancho de |a morlaja,
ahora debemos marcar of Vano de la espiga y su graeso
junlamente.

Trazada ya, se toma Ja sierra di ensamblar, un serpg-
cho de costilla, ¢ una sierra de eontornar s no hubiese 3
mano ninguno de los dos Primeros instrumentos > ¥ 56 da
un eorte en el sitio marcady por la linea perpendicular
lrazada con la escuadra pdra limile 6 larzo de |a espiga;
esle corle debe ser bipn perpendicular 41y superficie da
4 pieza que se espiza, y penelrar solo Lasta I linea que
marea el groeso de la misma. Vuelta hicia arriba la cara
que locaba al banco, se repile la operacion en ella, Lye-
£0, con l4 sierra alemana o con la misma de conlornar se
hiende longitudinslmente |y extremidad de |a pieza gi—
guiendo en cada uno de fos lados la linea trazada por el
gramil, hasla encontrar el corte lrasversal, y queda for-
mada la espiga. Esla diferencia de grueso entre |a parte
exlrema de la pieza y lo restante de ella, quees lo que
forma la espiga, liene por limite e corle perpendiculap
que la termina en angulo recto, al cual ge da el nombre dg
enrasamiento, y que sp adapta exaclamente al grueso de
la quijada de la mortaja : con el fin de que su uniop sea




200 MANUAL DEL CARPINTERO

exacta, se hace la espiga un poco mas corta que profunda
ez la morlaja en el caso de que esla dllima no atraviese
completamente la pieza.

Esta ensambladura, que es la primordial, pues las de-
mis son modificaciones de ella, se sujela con cunas intro-
fducidas por entre el espaldon y la espiga cuando esta
sale por el extremo opuesto al enrasamiento, y con clave-
tas 0 estaquillas introducidas por barrenos hechos en una
de las caras, que penetran las quijadas de la mortaja y
la espiga juntamente.

ENSAMBLADURA DE ALMOHADON.

Cuando la mortaja tiene solo un espaldon (el de la
parte interior ), y estd abierta por el lado opuesto, el
ensamblaje se llama de almohadon, y la morlaja hor-

willn.
g La espiga se traza y ejecuta del modo ordinario ; pero
la’ escopleadura de la horquilla se abrevia dando dos
cortes longitudinales para formar las quijadas, y luego se
ejecuta del modo dicho anteriormente el espaldon , ha-

ciendo saltar la madera con el corte diagonal que indi=
camos.

ENSAMBLADURA DE CUADRADO,

S i Cuando la espiga tiene cuatr®
‘—j enrasamientos en vez de dos, ya
sea igualmente ancha por sus cna-
tro caras, ya conserve su forma or=
dinaria ; esto es , mayor ancho que
grueso, la ensambladura se Hama de
cundrado, Pero i solo liene tres enrasamientos y la mor=
taja es de horquilla, recibe el nombre de ensambladura
euadrade de almohadon, :
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ENSAMBLADURA DE DOBLE ALMOHADON.

Esta manera de ensamblar es
una redundancia, por decirlo
asi, de la llamada de almohadon,
y consiste, como demuestranues-
tro grabado, en una doble espi-
ga y una doble mortaja. Se em—
plea generalmenle para unir
piezas de grande espesor, pues
es mas solida que Ia de almoha-
don simple; tambien se usa venlajosamente de ella,
cuando las piezas deben hacer mucha fuerza , y no estan
unidas por un (ravesafio en escuadra.

Examinando el dibujo , podr comprenderse facilmente

cuil es la ensambladura que hemos llamado de almo-
kadon.

ENSAMBLADURA A INGLETE.

Como en todas las indicadas hasfa
ahora , la espiza y la mortaja son los
medios de union en esta ensambladura.
Se la emplea en los casos en que las pie-
zas que deben ensamblarse tengan mol-
duras en algunos de los bordes de sus
caras ; pues de no hacerlo asi el adorno
dejaria de serlo y presentaria un aspecto

desagradable no coincidiendo perfectamente unas con
otras las sinuosidades de las molduaras.

La primera operacion que debe ejecutarse, es frazar la
espiza y la morlaja sin tomar en cuenta la moldura; es
decir, que la espiga debe trazarse en la parle desprovista
de moldura, proporcionando 4 ella sus dimensiones, v en
el lugar que corresponda la mortaja : es el caso en que

debe invertirsg el orden.de consiruccion de estas dos
Ppiezas, . )
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La mortaja puede abrirse desde luego ; pero 14 espiga
debe solo henderse longitudinalmente , v no proceder &
formar sus enrasamisntos hasta después de haber trazado

el inglete. Hablando de las escuadras, indica mos una que
tenia este apelativo , debido segan dijimos & que se la
empleaba en trazar angulos de 4% grados ; esta escuadra
es la que sirve en ol caso (Jue nes ocupa para marear la

linea de union de ambas molduras , pues suponemos,
como se ve en nueslro grabado , que se encuenlran en el
borde interno de la cara,

Hé aqui la operacion. Eo Ta moldura que se encuenire
en la pieza donde ests la morlaja, se traza una linea que
forme con el plano 6 enrasamiento de esta un dngulo e
45 grados (en nuestro dibujo se halla en el larguero ) ;
para que la moldura de la otra pieza, esto es, la de la
€spiza, corresponda con ella formando un dngulo recto,
menester os que tenga izoal inclinacion considerada ais.
ladamente, pero formara con la pared de la espiza , 4 la
cual sirve de enrasamiento, un anzulo de 133 grados.
Asi pues, regla general coando las piezas hayan de estar
ensambladas en anzulo recto : el enrasamiento de la mol=
dora en la pieza donde se halla la morlaja, formara con
ella un dngulo de 43 grados ; la moldura de la pieza en
que estd la espiga, tendra una aberlara respecto a aquella
de 455 grados, y la servira de enrasamiento por esla
parte, Excusamos decir que el do la cara & borde opuesto
de la espiga forma con ella un dngulo recto como todos
los enrasamientos en general,

ENsaMBLADURA £ mEpRA.

El método de ensamblar piezas en
que hay molduras, descrito en el arti-
culo precedente, solo es aplicable 4 log
€asos en que, habiendo de pintarse la
madera, la superficie de esta deba
quedar cubierla ; pero como las fibrag
de los largueros y travesanos se corlan
perpendicularmente en 41, ¥y esto pro=
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duciria mal efecto cuando la madera es de las llamadas
preciosas, 6 cuando hayan de pulimentarse y barnizarse
solamente las piezas, ha sido necesario introducir una
modificacion en la ensambladura de inglele, con el abjeto
de (ue , cortindose en angulo recto las fibras de ambas
piezas, pareciesen simplemente doblarse para cambiar de
direccion ; esta ensambladura es la que recibe el nombre
Pueslo por epigrafe en este arlicnlo, ;

La espiga y la mortaja se determinan en esta como en
la ensambladura 4 inglete, eslo es, sin tomar en conside-
racion el espacio ocuparo por la moldura ; MAS €8 menes-
ter trazar el inglete en ambas piezas. Para eslo sp loma
la escuadra de este nombre » ¥ apoyando su érbol contra
el borde en que esth la moldura de manera que la extre-
midad de la hoja toque en la de la pieza de madera por
el borde opuesto, se Lraza ol angulo de 43 grados que de-
termina la interseccion de ambas superficies : hecho esto
se horada la morlaja , y se hiende la espiga pero solo
hasta el trazo de la escaadra, Luego se corla con la sierra
de enrasar la extremidad de la pieza en que esld la mor—
taja, siduiendo el trazo del irzlele 5 pero los enrasamien-
tos de la espiga deben formar con ella , el del lado dela
moldura un dngulo de 155 grados , y el opuesto uno de
A% : eslo en euanto al ancho de la espiza, pues por lo que
respecla a su espesor ( porque en este caso hiene cuatro
enrasamientos ) deben hacerse en angulo recto con rela—
cion 4 la superficie de aquella , v en direccion diagonal
respeclo @ sus bordes; 6 lo que es lo mismo , siguiendo
la direccion del inglete, .

Al cortar estos, no se tienen en cuenta las molduras,
Pueslo que se asierran con lo restante,
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ENSAMBLADURA A DOBLE INGLETE.

Cuando una de las piezas que deben

ensamblarse estd provista de molduras

por los dos bordes de una de suscaras,

1| es indispensable aplicar & los dos
=1 samientos de la espiga lo qued
tratarde ella en la ensambladara @ inglete,
y ejecutar la operacion entonces indicada
en la moldura del lado de la moriaja en ambos enrasa-
mientos de esta.

Creemos debernos limitar & estas indicaciones spbre la
materia , pues aungue esta ensambladura es muy comun
por ser la que se.emplea en los peinazos con los largueros
en las puerlas de cristales y de lableros, nuestro grabado
basta para poner al corriente 4 nuestros leclores.

ENSAMBLADURA DE" CORTE FALSO.

Ocurre con bastante [recuencia habor
de ensamblar piezas cuya anchura es dife-
rente, siendo necesario hacerlo & hebra por
tener moldurag. En este caso se emplea el
métado Hamado de corte fulso, en el cual
es necesario determinar sobre la pieza mas
ancha el ancho de las mas estrechas, para
trazar el inglete del modo indicado en la ensambladura &
hLiebra. Determinada esa diferencia de anchura v trazado
el inglete, se procede en un todo de la manera dicha en
en el de hebra.

Por lo demas, nuestro grabado indica suficieniemente
el trazo y forma de esta ensambladura , en la coal pusde
con buen resultado hacerse una modilicacion cuando la
diferencia del ancho en ambas piezas es muy graide.

Consiste esta modificacion en no hacer en la espiga los
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dos enrasamientos angulares sobre el grueso de ella
dejarla la forma de una lengiieta triangular ; en este caso
la mortaja se convierle en horquilla triangular tambien,
v la ensambladura recibe el nombre de almohadon de
corle falso. Pero siendo preciso estaquillar esta ensambla-
dura para darla solidez , solo es aplicable 4 los casos en
que se trabaje con maderas ordinarias Y que hayan de
pimtarse.

.

ENSAMBLADURA £ WEDIA MADERA.

= Cuando se trata de unir dog piezas de
ST ] madera cuyo uso sea (emporal, es de—
! [ ' cir, de corta duracion ; ¥ en que no sea
] condicion indispensable el buen aspecto
i de la obra, se puede hacer una ensame

bladura breve en extremo, pero muy
Poco solida por lo mismo. Esla que se llama d media ma-
dera.

Practicase haciendo con la escuadra un Lrazo perpen-—
dicular 4 la longitud de cada pieza, y 4 una distancia de
Su exiremidad ignal al ancho de la ofra pieza con que se
va i ensamblar ; luego olro trazo longitudinal desde el
extremo hasta ¢l trazo perpendicular, igual & la mitad de
la anchura de la pieza respecliva , sirviéndose para ello
del cramil. El primero marca el enrasamiento , y ol se-
guezo el grueso de la espiga < dando pues con las sierras
respectivas los dos cortes indicados, uno 4 la hebra Y otro
perpencicular 4 ella, tendremos en cada pieza una espiga
ron un solo enrasamiento, las cuales , aplicadas una con-
ita olra por sus caras y sujetas con clavos o eslaquillas,
segun la fuerza que deban hacer, presentardn la forma
representada por nuestro dibujo.

}

ENSAMBLADURA AL CUARTO.

Cuando las extremidades de dos piezas deben encajar
12
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en una misma mortaja, entrando cada una de ellas por el
lado opuesto de ella, se emplea la ensambladura llamada
al cuarto.

En esta, la morlaja debe tener la mitad de anchora de
la cara en que esta practicada ; y lss espigas la cuarla
parte del grueso de la pieza en que se hallan. Nada tene-
mos que deeir respecto a la mortaja, pues se lraza y hace
del modo ordinario, salva la modificacion indicada res-
pecto 4 su ;1:1%I1ura; pero la espiga exize dos ‘palabras,
No debe olvidarse que, habiendo esta de lener en cada
pieza un groeso ignal tan solo & la cuarta parte del de
aguella, y debiendo formar las des una sola dentro de la
morlaja, se las debe trazar en la sezunda cuarla parle de
anchura mas proxima al lado que deban ocupar ;' de ma=
nera (ue el enrasamiento de cada espiga, perpendicular
4 la cara que debe tocar con la otra, tendra doble alto
que grueso la espiga: y el opuesto; O sea el de la cara
que loca a la quijada de la mortaja, una allura igual al
grueso de la espiga,

Se comprendera facilmente, que euanto levamos dicho
se aplica al caso en que todas las piezas lengan el mismo
grueso ; pues es evidente que si la de la mortaja lo tu-
viese mayor, esta no deberia ser de la mitad del ancho
de la pieza que ocupa, sino de la milad del de lus piezas
donde se han de hacer las espigas.

El almohadon es aplicable a esla clase de ensambla-
dura , bastante solida cuando la fuerza y grueso de las
maderas lo permilen.

MANUAL DEL CARPINTERO

EXNSAMBLADURA DE LENGUETA.

Cuando se trata de unir dos 6 mas piezas por su lomo
(tablas por ejemplo), no puede emplearse ninguno de
los medios descritos hasta ahora, y es menester recurrir
4 otros apropiados al objeto, pues los anteriores solo con-
vienen cuando se quiere unir dos exiremos en angulo
recto.

El primeramente empleado fué sin duda alguna la me=
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dia madera, para lo coal bastaba hacer con el guillama
un rebajo al borde de la tabla hasta una profundidad igoa
4 la mitad del grueso de ella. Pero como esie método no
ofrece adherencia alzuna entre las piezas, y es solamente
una superposicion , so recurrio & la ranura y la lengiiela
que es una verdadera ensambladura,

Para ejecutarla se emplean los guillames pareados des-
eritos en la pdgina 1625 con el hendido se praclica la
lengiieta desbastando el canto de la tabla, y con el otro
se hace la ranura sobre el canto de la otra si solas son
dos. En el caso de ser muchas, todas ellas lieneén en un
canlo una lengiieta y en el olro una ranura, excepto las
de las extremidades que solo tienen una lengiieta 6 una
Tanura respeclivamente,

El ancho de la ranura y el grueso de la lengiteta, que
han de ser ono mismo, no deben exceder de la lercera
parte del grueso de la tabla ; Ia profundidad de la ranura
debe ser izual 4 su anchura, es decir, que ha de ser cua-
drada ; el ancho de la lengiiela no debe ser igual a la pro-
fundidad de la ranura, sino un poco menor, con objeto de
que los respectivos enrases se adhieran perlectamente, lo
cual no sucederia si la lengiieta tocase al fundo de la ra-
nura. En cuanto 4 su longitud, en ambas es igual 4 la de
la pieza en gue estan praclicadas,

Este método de ensambladura, usado solo para los en-
tarimados, fondos de armarios, comodas, y olros objelos
analogos , no se clavelea , estaquilla i encola por 1o re-
gular; pues en unos easos las tablas van sujetas con bas~
tidores, y en olros estan clavadas sobre las durmientes.
Sin embargo, en los casos en que se le emplee para olra
clase de obras, puede encolarse para evitar el gue los
enrasamienlos se separen al encogerse la madera; aunque
entonces es preferible el medio de que vamos a ocu=
parnos.

ENSAMBLADURA DE LLAVE.

Ignoramos, en verdad, cual sea la causa de haher dado
esta denominacion & la ensambladura de que vamos #
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hablar, pues nada la justifica. MNosotros la llamariames,
con mas propiedad secun nos parece , de falsa espigo, y
reservarfamos el de llaye para otra clase de que luego
DOS cLuparemos ; pero 8i siguidsemos nuestra idea , ar—
riesgarianios el no ser comprendidos, el sorprender 4 los
operarios que desconocen tal nombre ( pues para los nues-
tros no es exirafio) haciéndoles imaginar se trata do una
cosa nueva, y al fin y al eabo nada conseguiriamos por—
que habria LY(! subsislir el nombre antiguo : sigamoslo
pues, no obslante su impropiedad , y llamemos llave 4 lo
que es espiga falsa.

Reducese esta ensambladura 4 practicar en los lomos
de todas las tablas, y 4 iguales distancias en los dos que
deben adaptarse, unas mortajas pequenas de una pulgada
4 pulgada y media de profundidad, en las cuales se intro-
ducen unas espigas de madera fuerte, ignales en grueso
Y ancho al largo v ancho de las mortajas , pero un poco
menos largas que la profundidad de las mismas, Esta di
ferencia tiene por objeto el que la adherencia de los lomos
de las tablas sea completa, lo cual no se conseguiria si la
espiga locase en el fondo de las mortajas.

Deben colocarse estas 4 un pié 6 pi¢ y medio de dis-
tancia cuando mas, para que la solidez qué con ellas se in-
tenta conseguir sea conveniente : mas separadas perderian
mucha fuerza, y la ensambladura quedaria endeble.

Se aplica este método 4 la union de las tablas que de-
ben formar la plancha de una mesa, 6 los tableros que se
intercalan en las redondas cuando se deben alargar. En
unos casos, cuando son fijas, se encolan en ambas morta-
jas las espizas ¢ llaves ; cuando las tablas son movibles,
solo se adhieren 4 una de las mortajas.
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ENSAMBLADURA 4 COLA DE MILANO.

Se emplea regularmente en los casos en que
las dos piezas de madera han de operar en di-
reccion opuesta, y que tienda por consiguiente
4 separarlas.

Como se ve en el grabado adjunto s 1a espi-
ga y la muesca no tienen en toda su exlension
las mismas dimensiones. La primera ensancha
a medida que se acerca al extremo de la pieza , cuande
por el contrario la muesea ensancha mas cuanto mas se
refira de la extremidad. La espiga solo tiene dos enrasa-
mienlos, pues en sus caras conserva el mismo grueso que
lo restante de la pieza en que se halla,

Algunos la cortan 4 un tercio de su grueso dejéndola
solo los otros dos (ercios del de la pieza , y no calan la
ranura sino que la ahondan en igual proporcion : seme~
Jante proceder tiene por objeto dar & la espiza un espal-
don, en el cual pueda clavarse una 6 mas estaquillas que
sajelen tambien la espiga. Como esta ensambladura se
aplica 4 las maderas que deben hallarse en linea recta,
sirviendo las unas de prolongacion 4 las otras, el método
del espaldon de que acpbamos-de hablar es mas sélido
que el otro en que se cala de una parte 4 otra la ranura,
y puede ademas encolarse, lo cual anmenta su solidez.
Algunos lo laman de pico y cola de milano.

’

ENSAMBLADURA DE 1AZO.

En el caso en que las piezas hayan de
ensamblarse formando entre si un angnlo
cualquiera, y ‘que su destino sea forzar
en direccion opuesta unas i olras, se
emplea la ensambladura & cola de milano
con una magificacion, que hace se la dé
sl nombre de luzo,

12.
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Consiste esta modificacion en cortar los gruesos late-
rales de la espiga en direccion oblicua 4 sus dos caras, de
manera gue una do ellas sea reéspeclivamente mas ancha
que la olra, es decir, que los canlos de la espiga deben
estar cortados en lineas convergentes. Noestro dibnjo:lo
represenla sulicientemente, y solo diremos que, cuando
se Lrata de unir de este modo piezas que se desea lenzan
solidez , se corlan varias espizas unas 4 conlinuacion de
las otras en toda la anchura de una de ellas, formando
sus inlérvalos olras lanias ranuras en que vienen a su
vez @ encajarse las espizas de la otra pieza. la eual recibe
en sus ranaras las espigas de la primera. Esto es lo que
propiamente se llama lazo.

Facilmenle se comprende por lo que acabamos de decir
que cada una de las piezas ha de tener tantas espizas
como ranuras liene la otra, y al conlrario; y que la espi-
ga 0 ranura que se encuenira respeclivamente en el 4n-
gulo & borde de ellas, solo tiene un enrasamiento,

Por lo demiés, euando las piezas que se han de ensam-
blar tienen gruesos diferentes, claro es que la profundidad
v anchura de las espigas de una de ellas debara ser pro-
porcionada al grueso y ancho de las otras. Por esta razon,
en el caso gue nos ocupa, se debe tener grande euidado
en lomar y fijar con el gramil , sobre cada una de sus ca-
ras, el grueso de la olra pieza antes de trazar los lazos;
precaucion indispensable si no se quiere ahondar las
muescas mas 6 menos de lo conveniente.

ENSAMBLADURA DE LAZO PERDIDO.

En el método de ensamblar que acaba de ocuparnos,
las muescas penelran de una & ofra parte 1a madera, y
porlo tanto las cabezas de las espigas aparecen. Cuando
se desea que €sto no suceda, se les da solo los */5 6 los ¥/
de profundidad, dejando en el otro tercio 6 quinto un es-
paldon que se corta ainglete : de esla manera, kas dos pie~
zag aparecen en el angulo exterior ensambladas & hebra,
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11_; tienen la fuerza de anion que les da 1a ensambladura de
azo.

bebemos adyertir en este lugar, que lo mismo en la
ensambladura 4 lazo perdido que en la de lzzo simple, el
corle diagonal hecho en los lordes 6 cantos de las espicas
debe ensanchar 6 ser div rgente en la parte hicia la enal
se opera la fuerza; 6 de olro modo, que las espigas deben
cortarse en la pieza sobre la coal sp ejerza la fuerza con—
tinuamente, Esto no debe perderse de visla al ensamblar
las cuatro piezas que constiluven las paredes de los ¢aj
nes de comodas ¥ demas mueblos en (que siempre se em-
" plea, con el fin de cortar convenientemente las espigas de
a pieza de delante y del fondo en las cuales $€ gjerce con=
linuamente la fuerza,

EnsaMBLADURA DE mAYO,

Con este nombre se conoce la que sirve para
unir mas sélidamente que con la de cola de mi-
4| lano, dos piezas de madera en sn longitud.

Nuestro grabado presenta el corte que debe
darse & cada una de ellas, con el objeto de que,

|| unidas entre si por el encajonamiento de las
i I partes salientes de cada una en las entrantes de
i'1 1la otra, presenten la figura que indica nuesire
|

i

el

segundo grabado,

G
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— . Solo diremos respecto 4 él, pues se explica su=

ficientemente por si mismo, que el espacio que
|'1| aparece sombreado es el hueco que facilita la co-

locacion de las espigas en sus respectivas ranu-
ras, y que sirve ademés para fijar la ensambla-
dura introduciendo en ¢l una cuiia de madera
dura, cuya fuerza determina la adherencia de
los enrases de cada pieza con los de la otra.

=

= Esta manera de ensamblar se modifica
, de los dos modos indicados en el adjunto
/1 £} grabado, que se emplean cnando se'trata
[ ( | de obras para las cuales no sea menester
; un grande esmero por no ser de mérito.
/ | La renovacion de los batientes de una
L : puerta, 6 por otro nombre los zancos,
/ se ensamblan regnlarmente de este modo

]

L/‘ / siempre que los haya de cubrir la pin-
N
_—

%

tara.

.
N

ENSAMBLADURA DE HORQUILLA.

Dase esle nombre 4 una modificacion de la que he-
t mos descrito bajo el nombre de almohadon, para hacerla

—
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adaptable & la union de lag piezas al tope 6 en sentido
longitadinal, y no en anzulo recto.

Consisle en hacer en la extremidad d
Z35 una muesca angular, v en la olra una espiga de Ia
misma forma, que se adaple exaclamente 4 la cayidad de
aquella. Pero como la fuerza de la cuna formada por la
espiga propenderia 4 hender la otra pieza apoyandose en
el vértice de la muesea, conviene evitar que 1as extremi-
dades de esta puedan separarse, A este efeclo, es menes-
ter que ni los angulos salientes de la muesca terminen en
las coras laterales de la pieza, ni la base do la espiga ar—
ranque lampoco de ellas ; deben las primeras tener un
chaflan saliente en direccion al vérlice de la muesca,
pero abierto hacia la cara lateral respectiva de la pieza,
el cnal se adapta 4 otro chaflan entrante hecho en cada
uno de los lados de la base de la espiza. En una palabra,
esta manera de ensamblar es la que representa el ultimo
grabado del articulo precedente, marcado con la letra b,
si suponemos existen 4 su lado otras iezas ensambladas
gc] mismo modo y formando una sola con la del gra-

ado.
Puede hacerse con dos espigasy dos muescas, si el grue-

80 de las piezas lo permite, !y en esie caso recibe el nom-
bre de ensambladura de dobie horquilla.

e una de las pie-

ENSAMBLADURAS COMPUESTAS,

Inferminable seria nuestro trabajo si hubiésemos de
ocuparnos delalladamente de cada una de las combinacio-
nes que pueden hacerse con las diferente especies de en-
sambladuras que hemos indicado. Las dimensiones de las
piezas, la fuerza que hayan de hacer, y la solidez que ne-
cesiten, deben decidir 4 un buen operario 4 adoptar tal 6
cual combinacion. Las que mas generalmenle se reunen
son : la. espiga y mortaja con la lengiicta, la doble ranura y
lengiieta , ranurg y lengiicta con lave, media madera con

ranura y lengiieto, doble espiga y mortaja, y en fin doble
atimohadon.
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ENSAMBLADURA DE LLAVE propiamente dicha.

Hemos reservado para la tltima esta manera de en-
samblar, que hemos oido llamar de cien modos : no liene
por lo misiao un nombre facultativo, digamoslo asi.

Consiste en -praclicar en cada una de las orillas de las
tablas que deben ensamblarse, y en la cara que sea me—
nos visible, una entalla en forma de cola de milano que
penetre hasta una cuarta 6 tercera parte lan solo del grue-
8o de la tabla, Eslas ranuras, hechas en las orillas de las
tablas que han de tocarse, reciben unas llaves de la forma
de dos colas de milano unidas por la parle mas estrecha:
1a cola basta 4 dar una extrema solidez & esta ensumbla-
dura, la cual ticne indodablemente mayores ventajas que
la llamada de llave (y por nosolros de falsa espiga) en el
caso en que no hayan de ser movibles las tablas en caya
union se emplee.

Estas llaves deben colocarse 4 distancia de pié 6 pié y
medio unas de otras. Su cara exterior no debe sobresalir
de la pieza.

Todas las ensambladuras se sujetan generalmente con

cola, y luego se estaquillan : la circel grande sirve rego= -

larmente para sujelar los encolados.

La de ranura y lengiieta, la de lazo perdido 6 no, la de
cola de milano, no pueden estaquillarse: las estaquilias
se reemplazan con clavos en las obras comunes y sin lucie
miento.
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CAPITULO TERCERO.
MANERA DE BAGER LAS MOLDURAS

En uno de los primeros eapitulos de este Manual nos
hemos ocupado de la manera de trazar las diferenles cla-
ges de molduras; en otro lugar hemos dicho que los ador-
nos asi llamados se ejecutan con uncs instrumentos de
caja que reciben igual nombre, y cuyas caras inferiores
vy los hierros & ellos adaplados tienen la forma de la mol-
dura que se desea hacer.

En vista de que exiglen herramienlas & proposito para
cada moldura en particular, y aun para varias combina-
das, parecera que es inttil nos hubiésemos ocupado de la
manera de trazarlas: no es sin embargo asi, porque como
el carpiniero y el ebanista tendran vecesidad (en mas de
una ocasion) de incluir en los dibujos que hagan, de las
piezas que se propongan ejecutar, eslos adornos ya sim-
ples, ya combinados, justo es que puedan saberlos tra-
zZar.

Se anadira aun : si lag molduras resultan de la aplica-
cion de un instrumento de caja sobre la madera, 3qué
liay que anadir sobre la manera de hacerlas? Ilay que
anadir la manera de preparar esa misma madera; la
de dirigir el instrumento; la de perleccionar esas mismas
molduras después de ensambladas, en el caso que no
hayan sido ejeculadas con grande esmero, pues si lo fue~
ron, las curvas de la moldura epaina pieza se adaptaran
exaclamente a las de la otra : tal es el objelo de este
capitolo.

Ante todo, debemos recomendar nuevamente que se
emplea para las molduras madera dulce, de buen hilo,
#in nudos, y en cuanto la clase de la obra lo permilta,
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proxima al liber 0 albura. Con esto se consecuird una
tersura dificil de obiencr si fallan estos requisitos.

Los que debin tenerse presentes para la ensambladora
.de las diferentes piezas que havan de componer la en que
haya de hacerse ‘la moldura, son : 1a. que laz caras que
deban unirse se adapien perfectamente, y a este fin es
indispensabla se emplee con pulso y conlinuada atencion
la garlopa; 2a. que se'dé & esas piezas la forma mas con-
veniente & las molduras que hayan de recibir, con objelo
de tener que desbastar poca madera antes de comenzar &

raclicar la moldura; 3¢, cortar en angulo recto la super-
icie de la pieza en gue haya de apoyarse la quijada del
cepillo. de molduras : facilmente se comprenderd que,
cuando se va a ejecutar una demasiado ancha en la cuai
se necesita emplear dos & mas instrumenlos, deben pre-
pararse varios angulos en que apoyar sas guijadas res—
peclivamente.

Pasemos 4 su ejecucion. Alzunos han aconsejado, y no
pocos siguen el consejo, de emplearse dos personas en el
manejo-de los cepillos de molduras, vna empujindolo y
otra tirando de él. §i se recuerda lo que dijimos al ha=
blar de la manera de acepillar, v no se ha olvidado lo

ue acabamos de rucomenJar sobre la terzura de las mol-
uras, se vera que hay casi imposibilidad de ejecutar
bien entre dos personas una operacion delicada como
esta, cuando t'.m}a una de ellas Ha de operar necesaria-
menle con fuerza mayor 6 menor, con atencion, con com-
prension y gusto diferente que la otra; y no se extranara,
por tanto , que no aprobemos, mas aun, que proscriba=
mos semejante método. Verdad es que hay algunos de
estos instrumentos, en los cuales la pesadez de la caja,
debida a sus grandes dimensiones, aumenta la dificullad
de emplearlos con buen éxito; pero no es menos cierto,
que no obstanle estos inconvenientes 3{ el del empleo-de
mas liempo, se gana en perfeccion de la obra cuando un
solo operario la ejecuta. El principal cuidado que debe
ponerse al trabajar una moldura es, que el instrumento
no salle, y que la fuerza de impulsion no sea grande ni
varia : esto se consigue}; 1°. dando poco saliente 4 la e~
chilla; 2° no imprimiendo diferente fuerza a la caja al
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