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C REEMOS sinceramente rea-

lizar obra de positivo va-
lor al lanzar a la publicidad los
Manuales de nuesira ense-
nanza profesional. No es que
desconozcamos la existencia
de obras utilisimas, que pue-
den encauzar al obrero para
que se capacite en su profesién
y alcance en ella perfeccién
acabada. Pero la mayor parte

son obras para técnicos y pro-
fesionales: apenas las hay para
los que comienzan a dar los
primeros pasos en el aprendi-
zaje. Y este hueco vienen a lle-
narlo cumplidamente nuestros




Manuales. En ellos se ha pro-
curado aunar la claridad con
el método y la utilidad para
despertar en el alumno el inte-
rés y la seguridad en el apren-
dizaje. La aceptacion que han
tenido entre los inteligentes, el
haberlos adoptado muchas Es-
cuelas como texto, y el ver co-
mo aun pequenos industriales
los han pedido para perfeccio-
narse en el arte que rutinaria-
mente practicaban desde que
empunaron herramientas, son
sin duda la mejor garantia de
su utilidad.
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:ES PROPIEDAD

Queda hecho el depésito
que marca la ley

I. C. P.— Apartado 353 — Barcelona-Sarria — 1936.



AL LECTOR

unca fué nuesfro énimo escribir un fratado

complelo del arte de Gufenberg sino ini-

camenfe dar a los alumnos de Escuelas Profesionales,
los conocimienfos mds indispensables para que por
si mismos pudieran irse orienfando y disponiendo
para ejecufar los frabajos fipogréficos con el mayor

guslo arfisiico.

Mas he aqui que agoladas las dos primeras
ediciones de nuesfra modesfa obra y vista la favora-
ble acogida que se le ha dispensado, esta Editorial
no reparando en sacrificios emprende la {ercera
edicion complefando los frafados que en la primera
no figuraban y que coniribuirdn a una mayor divul-
gacion de los adelanios verificados en las Arles Gra-

ficas en los dltimos afos.



11

Dlécenos hacer consfar nuesfra grafifud a cuan-
fos nos han animado con sus palabras y elogios in-
merecidos y a los que han fenido a bien hacernos
presenies muy oporfunas observaciones, que seguire-
mos recibiendo siempre con la mejor voluntad y fen-
dremos en cuenfa en ediciones sucesivas, para que
nuesira obrifa alcance el méximo de eficacia denfro
de los limiles que su caracfer de simple manual le

impone.




LA ESCRITURA

N los primeros fiempos, lns hombres para recordar los aconfecimientos
ocurridos, sélo se valian de la narracién oral, comunicada de padres a°
hijos: estos hechos estaban por lo fanto sujefos a inexaclitudes y erro-

res, resultando unas veces exagerados, ofras modificades en parte y ofras falsea=
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das por complefo sus
circunstoncias y hasla
su misma nafuraleza.
De aqui la necesidad
de perpetuarlos por
medio de signos escri=
fos o grabados: siendo
el pueblo egipcio el
primero que ideé esta
manera de perpefuar el
pensamienfo a f(ravés
de los tiempos.

Escritura
jeroglifica
La escritura anti-
gua, que con fanfo acier~
{o se ha llamado la pin~

[
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Fig. 1.—Signos jeroglificos

fura del pensamiento, comenzd por ser jeroglifica (fig. 1), representando grafica-
mente las ideas con figuras disenadas o grabados en madera, piedra. efc, Es-
fas figuras semejaban animales, plantas, formas humanas, asfros, etc.
Escritura hieratica.—Estas figuras, aisladas primero, se ufilizaron después
combinadas y méas farde simplificadas creando la escrifura hieratica o de los
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sacerdotfes; con la que se represenfaban los objefos por medio de signos com-
binados, sacados de los jeroglificos, simulando los contornos méas esenciales
de cada figura.

Escritura demética.—A medida que se manifesfaba la tendencia ala escritu-
ra répida, se fueron modificando y simplificando los signos hasta hacer su fra-
zado completo con una finea continuada sin necesidad de levantar el insirumento
disefiador, credndose asi la figura demética o popular en el siglo 1X antes de

la Era Cristiana.
Escritura fonética.— Esfas escrifuras, debido a la vaguedad de i1deas y a

excesivo niimero de signos, desconocian por completo el elemento fonético. El
rogreso humano reclamé pronfo el fransito de la escrifura de las ideas a la de

los sonidos y de las voces, creando la éscrifura fonélica,
Escritura Silabica.—A| analizar el fenémeno de la fonacién o pronuncia-

cion se observé que las palsbras se componian de silabas, y entonces se adopié
un signo para cada una de estas silabas resultando la escritura silabica.

Escritura alfabética

Mas tarde al observar que las silabas se podian descomponer en letras
(vocales y consonantes) se invenfaron signos para cada una de ellas, resultan-

do por fin la escrifura literal o alfabélica.
Los primeros inventores del alfabeto )
fonografico propiamente dicho, fueron los z( @ N 17 7
fenicios quienes baséronse en la escritura
hieratica de los egipcios. g t’r ? & q 7
Alfabefo fenicio.—Elprincipe fenicio

Cadmo contemporaneo de Moisés, fué el

que ided el alfabelo fenicio (fig. 2). for-
méndolo con 22 signos, o lefras, cada

uno con su sonido propio y deferminado, a e 7 m

de suerte que se prestaban a fodas las 7 1

combinaciones requeridas para significar

las diversas modulaciones del lenguaje. T ]F 7 n $ 2.
El alfabeto fenicio no se hizo de una

vez sino gradualmente, pues los caracfe- 4 ; O o ‘1 A

res fenicios no fomaron la forma en que
los conocemos, sino después de una serie
de fransformaciones més o menos lentas a { 7 P 2 ?

€ importantes. Fig. 2.—Alfabelo fenicio
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Todos los alfabetos proceden del formado por los fenicios, como el hebreo
y el arameo y los que de éstos se desprendieron.

Alfabeto griego.—El alfabeto griego primitivo, derivade también del feni-
cio, fué llevado a Grecia por navegantes fenicios, dirigidos por Cadmo.

Respondiendo los griegos a las necesides de h 4 A \/ f\
su lenguaje modificaron, unos mil quinienfos anos
anfes de Jesucristo, el alfabeto fenicio y formaron 8 B M A\
el suyo de dieciseis letras conocido bajo la deno-
minaiién de alfabefo griego primitivo (fig. 3). ( 2 1 /\ nn
Mas tarde, resultandoles afin incomplefo, lo mo- A Y P E Z
dificaron segin el espiritu de sus dialectos, crean-
do los alfabetos dérico, éfico, jénico, etc. a\ 6 o ¢

Del griego nacieron varios alfabefos. Los 2. i 'n' T~
principales fueron el Jatino y el ulfilano. E

g A

Alfabeto latino.—El alfabeto latino, llamado

también romano, se deriva directamente del grie- E }_.l

go, Los romanos, a medida que iban dominando i 2‘

los pueblos, les imponian sus leyes, sus costum- 0o®

bres sus ciencias y artes, Lo primero que infro- .1..5
WE i

ducian en los paises conquistados, era el idioma.

o por lo menos el alfabeto, para poderse enten- >I K \ Y T

der y de esta manera favorecian notablemente la _ Y )
¥ A Fig. 3.—Alfabelo griego primitivo
vida comercial.

El alfabeto latino anliguo se componia de veintidos lefras (fig. 4) y al
principio se escribia de derecha a izquierda.

La escritura de los romanos presentaba cuafro varianfes principales: ca-
pital, uncial, semiuncial y mintiscula.

Escritura capital.—Llamébase asi porque se usaba casi siempre para los
titulos y fronfispicios de los documenfos, cédices y especialmenie en las ins-
cripciones lapidarias.

Se divide en cuadrada y nisfice. Distinguese la primera, por la armonia y
amplitud de sus trazos y porque las lineas horizontales forman con las vertica-
les angulos rectos. La risfica esta frazada con un lipo més corriente; los palos
horizonlaies de algunas de sus lelras son més corfos que en la cuadrada y algo
oblicuos en relacion a las verficales.

La tnica dificultad que presenta la lectura de la letra capital esiriba en la
unién de unas palabras con ofras,

La escritura capital fuvo su apogeo duranfe los siglos IV y V comenzando
después su decadencia.

Escritura Uncial.—La dificultad que para su formacién presentaba la es-
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crifura capifal ademés del mucho espacio que ocupaba y el largo fiempo que
exigia su frazado, deferminaron a fines del siglo V, modificar su estructura
creando la letra uncial mayiisculs, redondeada y de una pulgada de alfura, Las
venlajas que a los amanuenses ofrecia esta escrifura, d:ferminaron su répida
difusién para la inscripcién de los cédices. Si bien fué perdiendo después la
altura primitiva, conservé no obstanfe la forma curvilinea de los trazos, espe-
cialmenfe en las letras A, D, E, G H,

AN a MW m MQTLyV
El eristianismo, mulfiplicando y difun-
B B N ” M. diendo los textos sagrados, contribuyé efi-
O 0 cazmente al desarrollo de la letra uncial
alternéndola con la capifal durante lcs

siglos V y VL.

Escrifura semiuncial—En el siglo V
aparecid también la lefra semiuncial crea-
cion exclusiva del cristianismo, derivada
de la uncial y de la cursiva romana. Cons-

/MO A

fituia un infermedio entre la wncial y la

Q

|
K E
e g o

Fig. 4.—Alfabelo latino antiguo

mintscula, y su fin era facilitar la mas
breve franscripcion de los fextos y el aho-
rro del material empleado en la escritura,
Con el desarrollo de los seripforiums en
los monasterios adquiric esfa lefra gran

Bt Wy TR O T

difusién hasta el sigla IX. Su apogeo lo

R o vy Ty |

tuvo en los siglos VI y VIL

Miniiseula romana.—Paralelamenfe
a la-escritura maytscula se desarrollé en
Roma la miniscula romana en sus dos varianles: senfada, que ofrece aislada-
mente sus elemerlos alfabéficos, y cursiva en los que los frazos finales de cada
lefra admifen cierfa unién con las siguientes.

La cursiva romana se empleé como uso general hasta el siglo VII. Con la
invasién de los barbaros, la miniscula romana se confundié con las ofras es-
crituras; mas después, las necesidades de cada pueblo y el aislamienfo en que
vivian, dieron a cada uno sus caracferes propios, que juslifican la denomina-
cién de nacionales conque se distinguen las escrifuras de los diferentes pueblos.
Tres son los principales grupos en que se generalizo la cursiva romana: el Jon-
gobardo, usado en Ifalia; el visigdfico en Espafia y el merovingio en Francia.

Alfabeto ulfilano,—Fué creado por el obispo godo Ulfilas, en el siglo IV
de la era cristiana, se componia de 25 signos (18 de procedencia griega y 7 de °
procedencia lafina) dando origen mas farde al gdfico antiguo, que se modificé
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hacia la edad media y alcan?6 en Europa un uso muy generalizado hasta el si-
glo XV. Los visigodos lo frajeron a Espafia en el siglo IV: donde sélo se utili-
z6 mienfras el arrianismo fué la religion del Estado; y aun durante esle fiempo
los contfratos de los godos se hacian en caracteres latinos, dejando el uso de
los ulfilanos para los libros eclesiasticos arrianos.

Al convertirse Recaredo y con él foda Espana, ordend éste la destruccidn
de los libros arrianos, en 589, poco después de celebrado el lercer Concilio
de Toledo, por lo cual no queda ningiin escrifo con caracieres ulfilanos en la
peninsula Ibérica.

En el siglo XIl empezo a dominar la afectacion en los adornos, y a los fra-
zos redondeados sucedieron los entrecortados y enlazados; hasia que, a fines
‘del siglo XIII, se impuso la lefra gélica monacal con sus caracteres de gran
famafio, de la cual se originé en el siglo XV la lefra alemana de imprenta (de
estilo gélico).

Materia escriptoria

Inventada la escritura, ¢l libro debia ser farde o femprano su consecuencias
Muchos fueron los malerinles que en un principio recibieron las imégenes o
signos de las ideas y del pensamiento humano.

La escrifura primitiva se efectud sobre la piedra como puede verse en las
extensas leyendas jeroglificas grabadas en las piramides de Egiplo, miles de
afios anfes de la Era Cristiana. Asimismo nadie ignora que Moisés recibis e]
Decdlogo grabado sobre laminas o fablas de piedra.

A la piedra sucedid el metal: oro, bronce, plomo, etc. Los diplomas mili-
tares se grababan sobre dos hojas de cobre unidas por anillos,

A los metales siguieron las fablillas enceradas de marfil o0 madera, las cua-
les, reunidas luego a manera de libro, se guardaban en cajas de madera, ge-
neralmente de cedro.

La corteza de drboles (dlamo, fresno, olmo, plafano, efe.), las telas y los la-
drillos de arcilla fueron fambién materiales empleados en la escritura, En tiem-
po de la repiblica romana se redactaban los anales sobre finisimas telas; y los
caldeos y asirios escribian por medio de punzones sobre ladrillos de arcilla,
blandos adn, que después ponian al horno para endurecer foda la masa, No
obstanfe, lo costoso de la materia y lo voluminoso y pesado que resultaba ¢]
trabajo, conslifuian un serio obstaculo para la rapidez de la escritura. El des-
cubrimienfo del papiro como maleria escriptoria soluciond el problema.

El papiro.—Es una hermosay alfa planta de hojas largas y muy estrechas,
y cafias de dos a fres metros de altura y un decimelro de grueso, terminadas por
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un penacho de espigas con muchas flores pequefias y verdosas. Se culfivaba en
las orillas del Nilo donde la profundidad no alcanzaba a un mefro.

Los egipcios ahrian la corfeza del fallo perpendicularmente con un punzén
y de él sacaban el [iber o pelicula inferna en firas sulilisimas, que pegaban en-
fre si formando rollos de 15 a 18 metros de largo.

Los caracteres se escribian por medio de un célamo (#g. 5), formando
columnas a lo largo del rollo a manera de péginas slineadas,

Esta fué la primera for-
ma del libro, llamada vo-
Jumen (del lalin volvere,
envolver) porque los papi-
ros escrifos se arrollaban

en cilindros de madera, v
se guardaban en cajas es-
peciales denominadas scri-
nium, En un extremo del cilindro se pegaba una fira de pergamino llamada sy-
Habus en la que se escribia el fitulo de la obra. Desarrollzr un libro sign fica-
ba leerlo por complefo. Para ello se desarrollaba con una mano y con la ofra
se volvia a recoger (fig. 6).

Fig. 5.—Célamo y eslilete

El pergamino.—Las rivalidades enfre Alejandria de Egipto y Pérgamo,
anfigua ciudad del Asia Menor, por poser la mejor biblioteca, aconsejaron a
los alejandrinos poner foda suerie de frabas a la exporfacién de papiros. Para
obviar la dificulfad, los de
Pérgamo idearon el uso de
pieles de awimales (siglo 11

ki e !

el st antes de Jesucrisfo) que

e e e F .

2"’;-"“3":,‘; los industriales de aquella

Ao e - oy .

o el ciudad llamaban pergame-

{rigr=s num (pergaminos) y que
B o . z

e curfian poco més © menos

como en nuesiros dias.
Dos eran las clases de
pieles desfinadas a la es-
critura: el pergamino y la vifela. El pergamino era de piel de cabra o de carne-
ro. Llaméabase pergamino virgen, cuando se fabricaba de piel de cordero o de

Figura 6.—Desarrollar un libro

cabrifos nonatos.

La vitela (de vifella, ternerilla), se fabricaba de piel de ternera, resultando
unas hojas més finas, més flexibles y al mismo liempo més blancas.

Con la difusién del pergamino se generalizé poco a poco el uso del libro
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en cuadernos en vez de rollos, como se hacia con el papiro. A la reunidn de
varias hojas de forma cuadrada o rectangular se le llama cddice.

Los cédices se escribian anles de encuadernarse marcando los margenes
con minio. Los dibujos e iluminacién de vifietas, iniciales, fitulos y demas ador-
nos se hacian después de copiado lodo el libro.

Escrito el libro se cosian los cuadernos uniéndolos con upa tira de cuero
al lomo y se forraban con dos tablas de madera, generalmente de nogal, que se
cosian con nervios de buey: las cuales a su vez se recubrian con fuerfes pieles
en las que se incrustaban
clavos de bronce para pro-
fejer su conservacion. En
el siglo Xl scliase formar
con estos clavos el escudo
de armas de la familia a
quien se destinaba el c6-

dice.
El uso del pergamino,

hizo cambiar el significado
de las palabras libro y co-
dice sinénimashastaenfon-
ces: llaméndose libro a
una reunion de hojas o a la obra formada por un solo tomo, y cédice a la obra
compuesla de varios libros.

Los palimpsestos.—Cuando hacia el siglo VI empez6 a escasear ¢l pa-
pyrus y el pargamino, se ided el odicso uso del palimpseslo con lo que se
hizo desaparecer muchos fexfos manuscrifos en lefra capital y uncial.

Por lu general fodos los palimpsesios, esfén en pergamino. Para borrar la
escrifura se empleaba el lavado y la esponja si las finfas eran de escasa adhe-
rencia; de lo confrario se recurria al raspado con cuchillas o con piedra pémez
ablandando anfes la membrena con leche y harina.

El conocimienfo y estudio de los pb|impsesios, data de un siglo y se dehe
al ilustre cardenal Angel Mai, bibliotecario que fué de la Ambrosiana de Milén
y més farde de la Vaticana.

La quimica facilifé reactivos que enfonaban de nuevo las fintas borradas
siglos alrés, permitiendo descubrir, leer y copiar los incompletos frazos de ci-
vilizaciones anferiores. Uno de los écidos que mejor favorecen el descifra-
miento de los palimpsesfos y que menos perjudican Ja materia escripforia es el

Fig. 7.—Tablillas romanas

sulffuc'rafo de amoniaco.
El papel.—La invencién y difusién del papel de frapo, ideado por los éra-
bes en el siglo XII, marco un paso gigantesco en la historia del libro.
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En San Felipe de Jativa (Espaiia) se inaguré en julio de 1178 la primera
fabrica de papel de Europa.

Después de compefir durante algiin fiempo con el pergamino, acabd por
prevalecer: pues, aunque de menor solidez y resisfencia, ofrecia la vertaja de
su mayor barafura a la vez que de su facil y répida produccién.

Los copistas

Eran los que se dedicaban a copiar obras y escritos. También se les daba
el nombre de pendbolisfas.

Los que mas se dislinguieron en esla profesion fueron los monjes, especial-
mente los benedictinos que duranfe largo fiempo fueron log deposifarios del
humano saber.

Desde los albores de la Edad Media la reproducién de cédices se verifi-
caba en sus monasterios. En una gran sala llamada scripforium se sentaban en
amplios y comodos bancos los copisfas, mientras el Jecfor se acomodaba en un
estrado elevado desde donde iba dictando la obra. De esta manera se obfenian
a la vez tanfos ejemplares de la misma cuanfos eran los copisfas. Una vez fer-
minadas. se revisaban las copias y se confrontaban con el original, haciéndose
las correcciones y enmiendas que aun hoy pueden verse en diversus cédices.
El notable escrifor Toméas Jameson en su famosa Enciclopedia no puede me-
nos de afirmar que «si no fuera por los monjes medioevales, se habria apagado
la luz de la ciencia; ellos durante méas de diez v seis siglos dieron albergue
en sus pacificos clausiros a los grandes pensadores de la antigiiedad y preserva-
ron del comiin naufragio las grandes fradiciones del arfe antiguo. Los monjes
fueron los inicos que pacienle y constantemente fueron copiando los preciosos
codices, esos mismos que shora fanfo aprecian nuestros magnates y que con
fanto afan todos buscan...»

El aumenfo en la produccién de libros frajo como consecuencia nafural
la division del frabajo y la especializacion de los copistas, que se dividieron
en preparadores de pergamino y vilela, amanuenses, crisografos e iluminadores

Los preparadores de pergamino y vilela preparaban las hojas segin el ta-
mafio de la obra, déndoles la tersura y convenienfe suavidad para que pudieran
recibir bien las tinlas.

Los amanuenses escribian el cuerpo de la obra dejando los blancos suli-
cienfes para la ornamentacion e iniciales.

Los crisdgrafos ejecutaban el dibujo de las iniciales, frisos y demas
adornos.

Los iluminadores o miniaturistas completaban la obra de los criségrafos
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pintando las grandes iniciales, los frisos y deméas adornos con oro y con colores
artisticamente aplicados.

La fantasia de los iluminadores era prodigiosa y a veces no se confentaban
con las iniciales, cabeceras; efc.. sino que pintaban con primoroso arle escenas

=7

s \

LI (
.

Y

a nftofon foam e mens
JUarteumpe devaoee WAL vou MRETEH fekls
Fig. 8.—San Cristébal con el Nifio Jesis alravesanda un rio.
Xilografla reducida, del afio 1423

y pasajes de la obras, y a veces el refrafo del aufor o el del que habia encargado
su iluminacién. A estas pinturas se dié el nombre de miniafuras por haber sido
el minio el primer color que en ellas se usé.
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En el siglo XIIl los volimenes se redujeron de tamafo (del folio pasaron
al famafio en 4.°) origindndose las abreviaturas en el fexfo. Los miniaturistas
se somelieron a la regla general de la reduccién ejecutando las miniafuras en
menor tamano pero con mayor delicadeza d= rasgos y colorido, resultando ver-
daderas miniaturas de arfe a las que confribuyeron no poco famoses pintores
de aquella épnca. Enla época del Renacimiento empezaron a formarse las cor-
poraciones y gremios de libreros, que fuvieron vida préspera hasfa el siglo XV,
coincidiendo su decadencia con la invencion de la Imprenta.

Impresion tabelaria

Profesién no menos arfistica ¢ importante que la de los copisias fué la de
os grabadores de figuras en madera, nacida a principios del siglo XV (1), Estos
arfistas. llamados xildgrafos, reproducian sus obras enlinféndolas con una
mezcla colorante cuyo factor principal era la cola de color casfano, v oprimiendo
sobre ellas hojas de pergamino o papel en las cuales aparecian estampados los
trazos de relieve grabados en la madera.

Estas primeras estampas, llamadas xilografias o planchas xilogréficas lleva-
bar breves inscripciones explicalivas de la escena reproducida (fig. 8).

La xilografia més anfigua data del afio 1418. Representa la Virgen ro-
deada de cualro sanfos. Se conserva en el Museo de Bruselas.

Poco a poco fueron aumentando esfas inscripciones hasfa ocupar mayor
espacio que las figuras, y enfonces fué cuando se aprovecharon de esfe pro-
cedimiento los arfifices, especialmente los plateros, para reproducir librifes de
refranes, maximas, exfractos del Donalo.(2), elc,

Son rarisimos los ejemplares de esta especie que han llegado hasta nos-
ofros, y fodos son anapislografos, esto es, impresos por una sola cara.

Su tamaiio suele ser el cuarfo mayor o pequeiio folio.

Para estampar un libro necesitaban pues grabar tantas tablas cuantas pé-
ginas fuviera y solo de esta manera era posible su mulliplicacién.

El arte de la xilografia fué aprovechado en un principio por arfistas poco
escrupulosos que producian clandestinamente obras por medio de planchas xilo-
gréficas, y luego las vendian haciéndolss pasar por manuscritas. Lo cual, des-
pués de fodo, no dejé de ser un paso avanzado hacia la imprenta.

Los impresos se hacian con tipos géficos en sus dos varianies, cursivo y
de forma (si bien dominaba més esta iltima), cuyos frazos eran lo més exacta-

(1) Los chinos, segiin supone Fray Jusn Gonzilez de Mendoza, reproducien estompas y
demss impresos labelarios (a su manera) . desde el afio 923,

(2) El Donalo era la célebre gramilica de Elio Donalo, gremético latino del siglo V
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menfe iguales a los usados por los copistas, empleandose también el sinniimero
de abrevialuras tan en boga durante el siglo XV (fig. 9).
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Fig. 9.—Gético cursivo. Péginn xilogrilica reducida, de Ars Moriend. Siglo XV

El papel que empleaban era de algodon o de las mejores clases de hilo,
uséndole para su impresion en estado himedo.

Cuando fenian una pégina grabada en una plancha de madera. que gene-
ralmenle era boj, la enfintaban por medio de los fampones de cuero rellenos de
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crin de caballo o de pafio; colocaban después sobre ella el papel previamente
humedecido y golpeaban suave y uniformemente el dorso del papel quedando
transportado sobre éste el dibujo o letras de la tabla xilografica.

El desarrollo de las impresiones xilograficas, hizo desaparecer poco a po-
co los scripforiums que desaparecieron por completo al advenimienfo de los
tipos de metal y las imprenfas.




LA IMPRENTA

PENAS sahores el hombre los beneficios de los anfiguos impresos [abe-
larios, s¢ hizo una necesidad imprescindible la lectura: y no bastando
para salisfacerla la legion de copislas ni los grabadores de paginas en

madera, los genios fueron puesfos a confribucién, y la perspectiva del buen ne-
gocio alents el espiritu de empresa viniendo ambas fuerzas a dar en definiliva la

solucién de gran problema.

Juan Qutenberg

Entonces aparecié en Maguncia (Alemania) Juan Gufenberg, (fig.10) per-
fenecienle a la noble familia Gensfleisch. 1) Nacié por los afios 1397 a 1400y
se dedico desde joven a las artes mecénicas y a los inventos,

Debido a las luchas que enfre bur-
gueses y pafricios se desarrollaron en su
ciudad nafal, emigré con su familia a
Strasburgo en 1454, Alli vivian en una ca-
sa cercana al canvenlo de San Arbogasf,
dedicandose independientemente a distin-
tos oficios arfisticos y al grabado de plan-
chas xilogréficas. No perlenecia a ningiin
gremio y sus ocupaciones aparecian en-
vuelfas en el misterio.

En 1441 concibié la feliz idea de sus-
tituir las toblas xilogréficas por caracteres
movibles grabados en madera, que alaba,
alineados en renglones, pasindoles (se-

- giin opinion de algunos aulores), una
gt =Jtan Catenbeeg cuerdecita de parte a parte por un agujero
que fenian lodas las lefras en la parte su-
perior (fig. 11). De esta manera juntaba los renglones y formaba las paginas,
Los tipos movibles no se idearon rapidamente sino que obedecieron a una serie
de fransformaciones més o menoslentas que dieron al fin con la clave del invenlo.

{1) Los verdaderos nombres del inventor eran Juan Gensfleisch Guienberg, pero el significado
poco simpatico de este vocablo, que en alemén equivale & decir “carne de gansos fu€ la causa que
obligé al invenlor & adoplar el apellido de su madre Eljza, bajo el cual se le conoce universalmente.

e
-
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;Cual fué la feliz coincidencia que defermind el paso de las fablas xilograficas
al fipo suelto de madera y de éste al mefal?

Los xilégrafos, lo mismo que los cajistas de hoy dia, esfaban sujefos a
errores al efectuar el preparado de las
planchas; omisién, cambio de lefras o
palabras, etc. Para subsanar estas
errates no habia ofra solucion, si se
queria aprovechar el resfo de la plan-
cha, que hacer aparfe en un frozo de
boj les nuevas letras o letra que de-

Fig. 11.—Ceracleres anliguos de madera con
el orificio por donde pasaba la cuerda para
bian sustituir a las equivocadas; cor- sujelarlas

tadas o rebajadas ésfas, se pegaban
las nuevas procurando dejarlas a la altura que fuvieran fodas las demas.
De esfa operacion al lipo suelfo no habia més que un pase. Este paso lo
dié Gutenberg y poco después Schiffer que, segiin alirman varios historiadores
fué quien perfecciond el nuevo procedimienio de la invencién del tipo suelto de
melal. Para la impresion, se supone adopté Gutenberg una prensa de exprimir
uvas arreglada por él mismo y efectué con ella los primeros ensayos. El anda-
misje y la caja de la prensa uvas cemiin
lo habia transfoermado en un carro movible

con una fabla plana sobre la cual coloca-

ba la forma para imprimir (fig. 12). Una

vez enfinfada ésta por medio del fempén,
se colocaba sobre ella la hoja de papel
que se cubtia con una tapa introduciendo
el carro en el cuadro que estaba sujelo
debajo el fornillo de la prensa; y por me-
dio de una palanca, se bajaba el cuadro
y quedaba efectuada la impresién tan bien
como enfonces podia quedar.

No encontrando en Sirasburgo la
tranquilidad que deseaba a causa de las
continuas invasiones de las tropas france-

Fig. 12.—Prensa de Gulenberg.

sas, se (rasladd de nuevo a Maguncia en
1445 en donde confinué sus ensayos en la posada de un fio suyo, denominada
«Zum Zungen* y eslablecié su faller en los sétanos més retirados de la casa.

Compafieros de Gulenberg. —En 1450, hallandose Gutenberg falto de re-
cursos para conlinuar sus ensayos y experimenfos y convencido de que, para
desarrollar su nuevo invenfo, necesifaba crecidas canfidades para la
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adquisicién de pergamino, mefal para fundir los tipos y demés enseres lipogra-
ficos, se asocid con Juan Fust, rico platero de Maguncia necido en 1410, el
cual le entregé por dos veces y en calidad de préstamo 800 ducados por los que
exigio el 6 %[y de inferés, parfe de los beneficios y reembolso en caso de mal
éxifo. Poco mas farde formé parfe de la sociedad <Gufenberg-Fust> Pedro

Fig. 13.—Gulenberg muestra a Fust la primera pagina que acaba de imprimir

Schiffer, natural de Gernsheim, (Muguncia) en donde nacié hacia el afio 1420.
La profesién de caligrafo que en 1439 ejercia en Paris le permitié grabar los
tipos, déndole un corte més elegante y arfislico que los creados por el mismo
Gutenberg. Para ello se sirvio de punzones hechos de acero puro y con ofro
metal menos duro [ormé las matrices, fundiendo con ellas los caracteres con
una aleacién de plomo y antimonio, A Schiffer se debe fambién la invencién
de una finfa compuesta de negro-humo y aceite de lino. Enlos anales de la
Imprenta (fipos movibles) hay que grabar con letras de oro los nombres de
Gutenberg y Schéffer, y a su lado el de Fust, el socio capitalista.

Primeros impresos,—Enire los primeros impresos entonces efecluados
(1445) pueden mancionarse varias ediciones del Donato, un calendario para el
ano 1448; las Bulas de indulgencia del Papa Nicolas V impresas en 1454
Son hojas sueltas estampadas sobre excelenfe papel hilo. Se conocen Ires reim-
presiones, y exislen ejemplares en Paris y en Londres; la Cruzada cenfra los

b
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furcos impresa en 1454 que se compone de seis hojas en cuarfo, y de la que
exisle un solo ejemplar en la Biblioteca de Munich.

A causa de la ganancia que con esfos impresos obtuvo, sobrevinieron al-
gunas desavenencias entre Fust y Gufenberg, v como reclamara aquél el capi-
tal que aportara & la sociedad (el cual ascendia, junto con los inlereses a 2000
ducados, unas 20.000 ptas.) y no =e hallase Qutenberg en condiciones de de-
volverlo, le entablé pleito, que el inventor desgraciadamente perdié, apoderan-
dose Fust de la imprenta con sus caracferes, herramientas y toda la existencia

de papel.

Gufenberg y su nueva imprenfa—Los disgustos fenidos con sus compaiieros
confrariaron hondemente a Gutenberg; pero merced al auxilio prestado por el
sindico de Maguncia Conrado Humber, pudo montar una nueva imprenfa v
logrd imprimir varias obras. Las més importantes fueron la célebre Biblia de
36 lineas qus consta de fres volimenes en folio impresa en 1458 y un dic-
cionario llamado Catholicon, de Juan de Janua, impreso en 1460, En la illima
pégina de este diccionario estampé Gulenberg por primera y iinica vez el colo-
fén en el que explica en breves palabras su genial invento.

Véase a continuacién la fraduccion del mismo: «Con la ayuda del Todopo-
deroso que desata la lengua de los nifios y que muchas veces revela a los pe-
quefios lo que oculia a los hombres de ciencia, se fermind el Catholiccin, este
libro admirable, el afio de la Encarnacién del Salvador 1460, en la madre patria
Maguncia, insigne ciudad de Alemania, que Dios en su clemencia se ha dig-
nado converlir en la mas ilustre y la primera de las ciudades; y esfe libro fué
hecho sin el auxilio ordinario de la plume o del célamo, sino por el admirable
encadenamienfo de formas y caracferes,s

En la impresién de estas obras le ayudé Enrique Keffer, natural de Magun-
cia, que se le conservé fiel después de la separacién de Fusl, y que después de
la muerte del maestro se esfablecié como fipégralo en Nurenberg,

En 1465 el elector d= Maguncia Adolfo Il de Nasau concedié a Gufenberg
con diploma que aforfunadamente se conserva, el tifulo de gentilhombre de su
corle con todas las ventajas inherentes a dicho empleo.

Gufenberg debié entonces seguir a su principe, que residia habifualmenfe en
el castillo de Eltville, villa situada a orillas del Rhin a pocas leguas de Magun-
cia. No quzriendo separarse de la imprenta que le comprara el doctor Humbert
obluvo el permiso de transportarla a Eltville.

Gutenberg, de edad ya avanzada, no practicaba su arte por si mismo; ade-
mias el empleo que lenia en la corfe, no se lo permitia. Entre sus alumnos ha-
bia dos de sus parientes, los hermanos Enrique v Nicolas Bechtermiinz, a
quienes Gulenbe. g confi6 su imorenta, que conlinué dirigiendo mientras vivié.
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Esta imprenta de Eltville produjo, viviendo atin Gufenberg, en 1467, un
diccionario latino-feufon. en cuarto, de 165 hojas. Es un exfracto del Catholi-
can. Gulenberg muri6 el 24 de febrero de 1468 y fué sepultado en la la iglesia
de los PP. Franciscanos de Maguncia, edificio que subsislié hasta el afio 1763.
en que fué Jestruido por un bombardeo de los franceses.

La sociedad Fust-Schoffer

Fust sigui6 al frenfe de la imprenfa y tomd como socio a Pedro Schiffer
con el cual continué la impresion de varias obras, como son: la tan codiciada
Biblia Mazzarina de 42 lineas (1) ferminada en el mismo afio del pleifo con
Gufenberg, 1455,

Algunes afios después Fust se frasladé a Paris en donde vendié algunas
obras que lomaron como manuscrifos, segiin él aseguraba sin el menor escrii-
pulo; pero la epidemia enlonces reinante le arrebato a los favores de la forfuna
y murio en 1466.

Schéffer, duefio de la imprenta de Maguncia, pues habia confraido matri-
monio con la inica hija de Fust, continué reportandn ganancias por medio de
la impresion de varies obras hasta que en 1462 al ser asaltada la ciudad de
Maguncia por las tropas del Elzctor Adolfo de Nassau, se dispersaron sus ope-
rarios, algunos de los cuales se establecieron en diferenfes puntos de Europa.

Schéffer murid hacia el afo 1502, siguiendu sus dos hijos ¢l bello arfe de

su padre que propagaron por varias ciudades de Europa.

Ofros supuestos invenfores de los tipos movibles

Lorenzo Coster.—Célebre holandés, vendedor de imégenes y sacristan de
una de las parroquias de Harlen, nacié en dicha ciuded el afio 1370 y murié
en 1439. El verdodero apellido de Coster. o Koster (palabra holandesa que

significa sdcristan,) era Janszoon.
En 1558 el doctor Adrian Junius publicé en la obra Bofavia una leyenda

(1) De esta Biblia se imprimieron unos 130 ejemplares, de los cuales se conocen 16: sie-
te en pergamino cuyas letras capifales estin pintadas a oro y a varios colores, y nueve en pa=
pel, con las letras capifales pintadas en rojo y szul, Consta de 2 volimenes de 324 y 317 pigines
respeclivamente. Esia formada de 66 cuadernos casi lodos de 5 hojas. Las péginas estan impre-
=85 & 2 columnas: miden 30 cm. de alto por 20 de ancho, v, exceplo las 16 primeras, constan
de 42 lineas cada una. Un ejemplar de esta Biblia se conserva en el Institulo British Museum de
Londres, ¥ ofro en la Biblioleca Mazzarina de Paris.—En 1873 se vendi6 un ejemplar por 67.250
ptas, y ofro en 1884 por 97.500. Mr. Rossenbach. de Filadelfia, adquiric hace pocos afios un
ejemplar por 9.500 libras eslerlinas y en Febrero de 1925 adquirio ofro por 106,000 peselas,
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sobre Coster, la cual originé nofables discusiones acerca del verdadero inven-
for de los fipos movibles con los cuales, decia, imprimié en holandés el libro
Spieghel onzer behoudenis (Espejo de nuestra salvacién); pero hoy dia esta
leyenda esta desprovista de fodo valor histérico, a pesar de fener Coster dos
monumentos: uno en Harlen construido en 1722 y ofro en Amslerdam, inaugu-
rado en 1856, El célebre publicista parisién Augusto Vitu en su libro Defife
histoire de la Typographie, impresa en 1888, demuestra claramente que fodo
cuanto se ha escrito sobre la invencién de Coster es pura fanlasia, y que va-
rias obras impresas sin fecha y afribuidas a Coster son debidas a impresores
de épocas mas modernas. Cuando Holanda iba abandonando sus pretensiones
de primacia lipogréfica a favor de Cosfer, uno de sus compalriofas, el docfo
holandés A, Van der Linde, demosird la falta de aulenticidad de las impresio-
nes de Cosler en sus dos obras: Leyenda de Cosfer (1870) y Guienberg, hislo-
ria e invencion (1878), que fueron el golpe de gracia que derribd de su pedes-
tal al falso héroe holandés,

Panfilo Castaldi.—El supuesto invenlor (segiin los italianos) de los tipos
movibles, fué impresor, médico y poela. Nacié en Feltre (ltalia) el 22 de Sep-
tiembre de 1398.

En Felfre fundd una escuela donde tuvo por discipulo a Juan Fust. Dicese
que desde el afio 1446 se ocupaba ya en trabajos de imprenta, y monté un fa-
ller en Milan en 1472 que luego trasladé a Venecia en donde residia aiin en
1474, Murié en Felfre en 1479,

Dicese también que estando Fust en la escuela de Castaldi, éste le comuni-
6 su secrelo, que aquel parficipd a Gutenberg al llegar a Maguncia.

Ya en el siglo XV pretendieron los ifalianos aftribuir a Castaldi la invencidn
del tipo movible; hasla ¢l siglo XVII no fomé cuerpo la versién que habia mo-
tivado Antonio Cambruzzi en su Hisforia de Feltre: y al reanudarse ofra vez
esta cuestion a principios del siglo XiX, resultaron inililes cuantas pruebas se
buscaron para comprobar el aserto de Cambruzzi, Sélo se encontré en un ar-
chivo el privilegio que se le concedio en 1472 para implantar una imprenta en
Miléan.

Carlos Castellani, secrefario de la Biblioteca de San Marcos de Venecia,
declara en su libro La Stampa in Venezia (1889) que el afribuir la invencion
de la imprenta a Castaldi no encontré adeptos sino en Venecia y en Milén,
pues se carece en absolufo de documentos que lo acredifen. Casfaldi, dice el
Sr. Castellani, habra sido uno de los primeros impresores de lfalia, pero no
el inventor de la Tipografia.

A pesar de la falta de documentos, se le levants una esfalua en su ciudad
nalal en el afio 1868.
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Orden de la expansién tipografica -8
en el mundo

1450 Alemania (Maguncia): Juan Gufenberg, Juan Fust
y Pedro Scholfer.
1464 Ifalia (Subiacco): Conrado Sweynheyen y Arnaldo

Pannarfz,
1466 Polonia (Cracovia): Gunther Zainer de Reulflingen - o
Wurlfenberg. 9
1470 Austria (Viena): Hermann Liechtenstein, > )

1470 Francia (Paris): Ulrico Gering, de Constanza, Martin _’3%__
Cranz y Miguel Friburger, de Colmar. _‘%_
1471 Suiza (Munsier, Argovia): Elias Elia de Lauffenburg. = 3
1472 Bélgica (Alost): Juan de Westfalia de Paderborn y _’j
Therry y Marteas de Alost. '%__
1472 Holanda (Utrecht): Nicolés Kelelaer y Gerardo de

Lempt. b
1475 Espafia (Valencia). Lamberto Palmar, : :
1477 Inglaterra (Wesiminster): Guillermo Caxton, de Kenl, é
1482 Dinamarca (Odensea): Juan Snell. s :
1489 Porfugal (Lisboa): Samuel Zorba y Eliezer Alanfansi. :
1490 Turquia (Constantinopla): Gherson, rabino, :‘;%:
1530 Islandia (Holun): Juan Mathissen. hol-
1539 América lafina (Méjico): Juan Cromberger. el
1553 Rusia (Tsernigow): Juan Feodorow, .‘ ¥
1563 India (Goa): Misioneros Jesuifas Portugueses, :‘: )
1590 China (Macao): Misioneros Jesuitas. . )
1620 Japén (Nanquin): Nicolas Trigault. :é_
1639 América del Norte (Cambridge): Esteban Dage. .
1644 Noruega (Cristiania): Tyge Nielsson S5

odedodededodedededededodededodedododd
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DIFUSION DE LA IMPRENTA EN EUROPA

Periodo de los incunables (1)

Demos a confinuacién, por orden cronolégico, una somera idea de los prin-
cipales impresores que se distinguieron por sus obras fipogréficas,

A, Pannartz. C. Sweynheyen,—Desde que en 1462, debido a la desfruc-
ci6n de Maguncia por el Elector Adolfo de Nassau, se dispersaron los obreros
tipogréficos, el arte de imprimir fué extendiéndose por todos los paises de Eu-
ropa, especialmente en Italia y de un modo parficular en Roma y Venecia, ciu-
dad esta dllima que poseia el mercado méas importante del mundo, y cuyos ar-
chivos y bibliofecas guardaban la mayor parte de los manuscrifos de la anfigiie~
dad, protegiendo sus gobernantes foda manifestacién de progreso en los diver-
sos ramos del saber humano.

A la Abadia de Benedictinos de Subiaco, a 77 Km. de Rome, acudieron
en 1464 los primeros impresores Conrado Sweynheyen y Arnaldo Pannartz
nafurales de Maguncia.

Nicolas Jenson.—Fué uno de los més insignes profolipégrafos de Francia.
Nacio en Sommevoire (Marne) en la primera mifad del siglo XV. Grabador de
ja Casa de la Moneda de Tours, fué enviado a Maguncia por el Rey Car-
los Vil en 1458 con el fin de descubrir el secreto del nuevo Arfe. Al volver en
1461 a Tours no enconlrd enla persona del nuevorey Luis XI el apoyo de su pre-
decesor, motivo por el cual se marché a Venecia en 1469, donde imprimié més
de cienfo cincuenta obras con un carécler de lefra propio, grabado y fundido
por &l mismo, denominado romano o jensomiano. Su corte era mas elegante
que los usados por Sweynheyen y Pannartz,

El primer libro impreso por Jenson en Venecia lleva la fecha de 1471, El
éxito que alcanzo en sus impresiones hizo que el mismo Papa Sixto IV le nom-
brara conde Palafino. Murié en 1480.

(1) 3e denominan asi los libros impresos durante los primeros cincuenta afios de la inven-
cidn de la imprenta o sea del 1450 al 1500, que era cuando nuestros primeros impresores iban
erranfes por las ciudades sin lener residencia fija, llevados por el natural deseo de buscar forfuna
por las distintas provincias que ignoraban el novisimo arfe fipografico, Estos confinuos cambios de
demicilio eran relativamente faciles si se considera qu= el material que utilizaban era tan reducido
que les bastaba un carécter de letra, el gotico, ¥y una prensa desmontable de madera. Cada taller
no necesitaba sino un cajista, un tirador de prensa y un repartidor de linta. Muchos de ellos
eran & la vez lipégrafos v fundidores de tipos y fodos se fabricaban las tintas, batiendo al fuego

el negro humo con ofros ingredienfes,
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Guillermo Caxton.—Nacié hacia el 141

2 en el condado de Kent (Ingla-

ferra). Merece especial mencién por ser el introductor de la Imprenta en el
Reino Britanico. Estando en los Paises Bajos como agente de una socie dad co-
mercial ingleza, se apasiond por el Arte fipogréafico de tal forma que él mismo
tradujo al inglés la obra de Raul Le Févre Recueil des histories de Troie. im-

primiéndola en 1468,
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Fig. 14.—Fragmento de la pigina del Royal Bosch., Guillermo Caxfon 1454

Poco después (1476) frasladé su faller a la Abadia de Westminsfer, en
donde empezé a publicar en inglés unas novenlfa obras histéricas y filoséficas,
las cuales componia, corregia, y encuadernaba, y luego, como librero y edifor,
vendia (fig. 14). Las erratas que en sus libros nofaba las corregia una a una

<on tinta roja.

El primer libro que imprimié Caxton en Inglaterra fué The Dicles and
Notable Wise Sayins of Philosophers, en 1477,
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Aldo Manuzio.—El més ilustre de la familia Manuzio fué Aldo Pio, ape-
llidado e/ Viejo. Nacié en Bassano (Italia) en 1459 y merced a la ayvda que
recibié del principe Alberto Pio, de Carpi, fundd una imprenta en Venecia en
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Fig, 15.—Portada de Aldo Manuzio, ¢l Joven, Venecia, 1585

1494. Innumerables fueron las obras que estampé en griego y en lafin para las
cuales mandé fundir caracferes ex profeso. :

Cred un caracter nuevo, inclinade, para la obra de Virgilio impresa en
1501, fomado del manuscrito de las Rimas de Francisco Pefrarca, grabado por
Francisco Raibolini, lipo llamado cursivo o cancilleresco y que luego llamaron
aldino o itélico.
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No pudiendo afender al sin niimero de obras que iba editando, fundé la
célebre Academia Aldina en 1500, cuyo fin principal era la impresion de los
mejores manuscritos griegos y lalinos antiguos.

Murié en Venecia el 6 de febrero de 1515,

La imprenfa de los Manuzio subsistié duranfe un siglo y su produccién
bibliogréfica alcanza la respetable suma de 908 obras distintas. (Fig. 15)

La Imprenta en Europa
durante los siglos XVI-XVII-XVIII y XIX
Durante los siglos XVI-XVII-XVII] y XIX destacaron su personalidad lan-

zando al mundo magdnificas producciones, los notables arfistas siguientes:

Claudio Garamond.—Célebre punzonista y fundidor de fipos. Nacio en
Paris en 1501. Dedicése al estudio de los caracleres, perfeccionando los tipos
de Jenson y Manuzio, alcanzando gran fama en toda la Europa central. Los ca-
racteres que grabd son conocidos con el nombre de garamond o garamondinos
El rey de Francia Francisco | le encargd en 1539 punzonar y fundir caracteres
griegos en fres famanos que se llamaron griegos del rey, cuyas matrices se con-
servan en la Imprenta Nacional de Paris. Murio en la capital de Franciaen 1561.

La familia Estienne, —Enrique Esfienne, padre de esta imporfante familia,
nacid en la Provenza (Francia) en 1460. Su obra maesfra fué el Quinfuplex
Dsalferium, impresa en 1508, famaiio folio con fipos romanos y a dos fintas, ne-
gro y rojo. En 18 afios publicé 121 obras en folio. Murio en Paris en 1520.
De sus hijos es digno de especial mencién Roberfo, nacido en Paris en 1503,
Merecié de Francisco I, en 1528, el fifulo de impresor real en lefras hebraicas~
latinas y griegas. Imprimié, en hebreo, griego y lalin, unas 11 ediciones de la
Biblia, desfacandose notablemenfe la impresa en 1532 y el Nueve Testamenio
griego de 1550. De las 382 obras que edité6 merece especial mencion el The-
saurus linguae latinae impresa en 1531 con la inferpretacién en francés,

Los Elzevir.—Importantisima familia de tipografos y libreros holandeses,
cuyas primeras ediciones eran muy apreciadas por su excelente impresion, ca-
lidad de papel, belleza de tipos y sobre todo por su correccién literaria, poco
menos que impecable.

Los Elzevir (cuyo verdadero nombre era Elzevier), fenian libreria en Ams~
terdam, Leiden, La Haya y Ulrech.

El niimero de obras editadas por los Elzevir suman 1207, de las cuales
968 son latinas, 44 en griego, 22 en lenguas orienfales, 120 en francés, 32 en
flamenco, 11 en alemén y 10 en ifaliano. La primera obra de imporfancia im~
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presa por Luis Elzevir, jefe y cabeza de esta renombrada familia (1540-1617)
fué Hebraicae Quaestiones ef Responsionis editada en 1583,

El quinfo hijo, Buenaventura, y su sobrino Abraham (los més célebres de
esta familie) frabajaron juntos durante 26 afios desde el 1608, y edifaron varios
libros de clésicos griegos y latinos en diferentes tamafos especialmente en 12.°
y en 16.9 creados par ellos mismos.

Respecto a la invencion de los tipos elzevirianos la historia ofrece algunas
confradicciones. Hay biblisfilos que los afribuyen a Claudio Garamond, ofros
al fundidor Teélilo Besudoire, que con este nombre denominaba los tipos que
fundia, ofros lo atribuyen a Jacobo de Sanlecque, fundidor francés. Pero el
verdadero punzonista y fundidor de los lipos elzevirianos fué el holandés Cris-
tobal Van Dich, segiin lo confirma una carfa auténtica encentrada en los ar-
chivos de la casa Plantin de Amberes.

Los Didot.—Notable familia francesa de grabadores, fundidores, impre-
sores, libreros y fabricanfes de papel, que perfeccionaron el arte duranfe los
siglos XVIIl y XIX.

Francisco Didol, padre de esta importante familia nacié en 1689, Su obra
maestra fué la Relacion de un vigje en 20 lomos, ilustrados con numerosos gra-
bados y cartas geograficas. Muric en 1757,

Merece especial mencién su hijo Francisco Ambrosio Didot, nacido en
Paris en 1730, al cual se debe, enfre ofras invenciones la reforma y adapfacion
del punfo tipogrifico, 1deado por Fournier, llamado vulgarmente puafo Didof.
Las principales obras que imprimié fueron la Collection d* Arfois, en 74 voli-
menes y la Collection des classiques frangais, en 18 volimenes. Muri6 en 1804,

Juan Bta. Bodoni.—Fué el fipégrafo més célebre del siglo XVIII. Nacié
en Saluzzo (lialia) el 26 de Febrero de 1740.

A los 18 afos marché a Roma y en aquella faniosa universidad se enirego
con gran enfusiasmo al estudio de las lenguas orientales, hasta que el sabio fil6-
logo Consfantino Ruggieri le hizo enfrar como cajisfa y fundidor de fipos en la
imprenta de la Propaganda Fide grabando poco después los punzones para
completar los alfabelos orientales de aquella fundicion.

El primer trabajo de mérito que imprimié fué un misal &rabe-copfo, en
1762, Dzbido a sus dofes de arfista merecic que el gran duque de Parma
D. Fernando [ de Borbén e Infante de Espafia, le nombrara en 1768 director de
la Imprenta Palatina que acababa de establecer en la capital de su ducado.

En 1775 imprimi6 la suntuosa obra de arte, tamafio folio, titulada Epitha-
lamia exolicis linguis reddifa, con 127 ilustraciones en cobre. El fexto impreso
en 25 idiomas, esta dibujado, grabado y fundido por Bodoni. De esta obra
solo se imprimieron cien ejemplares.

En 1790, merced a la caballerosidad de su ilustre protector D. Nicolés de
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Azara minisfro plenipofenciario de Espaia en Roma, pudo Bodoni montar una
imprenta en Parma y alli empezo la impresion de aquellas sunfuosas ediciones
denominadas bodonianas con las cuales mereci6 ser colocado ala cabeza de los
mejores tipégrafos de su siglo.

Merece especial mencion la Orafio Dominica (Pater Noster) en 155 idio-
mas, tamaiio folio, impreso en 215 caracteres diferentes, grabados y fundidos
por &l mismo. Fué impresa en 1806.

Su mayor {imbre de gloria lo forman las 142 series de caracleres orienta-
les, driegos y latinos, grabadosy fundidos con verdadera maestria y gusto fi-
pografico, En sus iltimos afios vivié rodeado de estima y aprecio universales,
El Papa Pio VII, el duque de Parma, Napoledn | y el rey Carlos I1I de Espafia
le colmaron de honores, condecoraciones y pensiones anuales que contrastaban
con las penas y amarguras anteriormente sufridas, tanto que llegd a exclamar
a los 70 afios lleno de amargura: <Ahora que me veo enfermo y viejo llueven
sobre mi honores y mercedes.»

La obra maestra de Bodoni fué el Manwval Tipogrifico que no llegé a con-
<oncluir, pero que su esposa Margarita Dall'Aglio pudo llevar a feliz término.
Murié en Parma el 30 de Noviembre de 1813.

La composicion mecénica

Hasfa ya enfrado el siglo XIX el Gnico afan de los impresores fué el de
perfeccionar y embellecer los tipos de imprente.

Cuando parecia que el corte de los carateres era lo suficientemente esbelfo
y variado, vino la invencién de las miquinas de componer en sus diversos
sistemas y formas, con la que se consiguié una rapidez asombrosa en la com-
posicion de las obras, especialmente para los diarios y revistas de numerosa
firada y amplia informacion.

Enfre las maquinas de componer (de composicion y distribucién automé-
tica) que el ingenio humano ha concebido, pueden mencionarse las siguientes:
Empire (1875); Thorne (1880); Unitype (1885); Linotype (1886); Mac Millan
{1886): Lanston (1887); Monotype (1887); Roger (1890); Monoline (1892):
Simplex (1898); Typograph (1899); Infertype (1912); Linograhp (1913).

Algunas de estas maquinas pueden llegar a componer hasta 7,000 y mas
letras por hora, supliendo con venfaja a cinco o seis cajistas de relativa agili-
dad.

Los variados sistemas de méquinas de componer pueden clasificarse en
dos grandes grupos: uno como la Monolype, que funde las letras una a una;
¢l ofro grupo, como la Linotype funde las lefras de cada linea de golpe y for-
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mando una sola pieza. En ambos grupos la /inea sale de la maquina perfecta-
mente jusfificada y con un espaciado sistemético y uniforme.

La prensa y su desarrollo

Dado el modo de trabajar de la prensa de Gulenberg, se comprende que
el {rabajo procedia relativamente despacio. (1) El afraso en que confempora-
neamenle se hallaban las Arfes mecénicas, hizo que franscurrieran fres siglos
sin que la prensa gufenberguesa sufriera modificaciones apreciables.

En 1814 Federico Kéenig inveni6 la primera maquina cilindrica (2) que,
junto con la infroduccién de los rodillos (3) de pasta ideados por el doctor
Gannal abrieron al arfe gréfico un nuevo campo de desarrollo y progreso.

En 1862 aparecieron las primeras maquinas de pedal en la exposicién de
Londres, fabricadas por los americanos Degener y Weiler. Se disfinguian con
el nombre de Liberly una y Minerva la ofra, La necesidad siempre creciente de
poder imprimir grandes tiradas en el menor tiempo posible, hizo surgir la
idea de construir méquinas dobles, cuaddruples, efc. hasta que en 1865 aparecio
la primera méquina rotafiva.

Los confinuos adelantos de la mecénica y de la quimica han proporcions-
do un considerable desarrollo & los demés ramos del Arte Gréfico, A la ifo-
grafia, inventada por Luis Senefelder en 1796, siguic la fofografia merced a la
cual surgieron infinidad de procedimientos fotoquimicos para reproducir en cine
y en cobre oleografias, relratos, paisajes, elc., como son el fofograbado, la fri-
cromia, el huecograbado (la calcografia antigua modernizada) fan itil para la
informacién ilustrada, efc. Ulfimamenfe aparecié la impresion Offsef, llamada
a revolucionar con el fiempo todo el complicado mecanismo grafico.

(1) En la «Crénica de los Soberanos Pontifices ¥ Emperadores® Impresa en Roma en
1474, por Felipe Lignamine se lee: En el afio 1469, en que Juan Fust y Gutenberg, cada uno en
su casa firan 300 hojas de la Biblia por dia...

(2) La historia y desarrollo de las maquinas tipograficas se verd mis adelante,

(3) Véase en el capitulo V pégina 65, la historia v desarrollo de los rodillos.
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*@ Orden de la expansion fipografica

%‘ en Espaiia
—%ﬂ- 1474 Valencia: Lamberto Palmari, alemén.
_%i 1475 Zaragoza: Mateo Flandro, alemén.

~ 1475 Barcelona: Juan de Salzsburgo y Pablo Hurus =
-%c: 1477 Sevilla: Anfonio Martinez, Alonso del Puerto y Barfo- e
'%: tolomé Segura, espanoles. b
—%c'- 1477 Tortosa: Pedro Brun, saboyano y Nicolas Spindeler. -:%—
= alemadn. ? e
1479 Lérida: Enrique Botel, aleméan 39
1481 Salamanca: Anfonio Aelins. s
1482 Zamora: Antonio de Centenera, espaiiol bl
1482 Guadalajara: Anénimo. s
1483 Gerona: Mateo Vendrell, espaiiol. de——
1483 Santiago: Juan de Bobadilla y Alvaro de Casfro, es- 5.9
pafioles. S
1483 Toledo: Juan Vilquez, espaiiol. :
1484 Burgos: Fadrique de Basilea, alemén. g
1484 Tarragona: Nicolas Spindeler, aleman, ;: -
1485 Hijar (Teruel). Eleiser ben Alantansi, Abraham ben -:%-
Isaac v Salomén ben Maimén Zalmati, rabinos. S
1485 Mallorca: Nicolas Calalaf, espafiol. ‘ﬁ
1487 Murcia: Lope de la Roca, alemén y Q. Luis Arino, : 5
espafiol. =
1489 Pamplona: Arnaldo Guillén de Brocar 'j%‘
1492 Valladolid: Juan de Francour, francés. .;%..
1496 Granada: Meynardo Ungut y Juan Pegnitzer, alemén. ._9_
1499 Monfserrat: Juan Luschner, aleman. : o
1502 Alcalé de Henares: Estanislao Polono. f%
1511 Medina del Campo: Nicolds de Piemonte. =
1525 Segovia: (Impresor desconocido). o 3
@ 5 1556 Madrid: Alonso Gémez, espaiol. e
@7 1566 Cordoba: Juan Bfa. Escudero. : )
s 1570 Huesca: Juan Pérez de Valdivieso. f:%_
Ll




LA IMPRENTA EN ESPANA

LBORES TIPOGRAFICOS.—La Imprenta enfré en la Peninsula Ibé-

rica por los reinos de la Corona de Aragén durante el reinado de Juan 11,

segiin afirma el nofario y archivero real de la época don Pedro Miquel

Carbonell, imprimiéndose casi simulidneamente en Barcelona, Zaragoza y Va.

lencia. ¢Cuél de estas fué la primera que estampé con lipos movibles? Veamos

las pruebas que cada una de eslas ciudades presenfa para conquistar tan codi-
ciado fitule.

Barcelona,—En 1830 el canénigo D. Jaime Ripoll Vilamajor encontré
en la biblioteca de un convento de Vich un librito en 8.° obra péstuma del catalén
Barfolomé Mates: Bro condendis orationibus juxta grammaticas leges lifferatis-
simi auforis Bartholomei Mates libellus exordifur: compuesto de 58 hojas es.
tampadas en caracleres goticos (dos cuerpos) por el aleméan Juan Gherline, en
cuyo colofon se lee claramente el ano 1468

Zaragoza,—El caledrético de laFaculfad de Filosofia y Lelras de Zaragoza
D. Manuel Serrano Sanz encontré en 1914, enfre los documenfos existentes
en el archivo de Profocolos de aquella ciudad, un conirato de sociedad privada.
en latin, formada por fres alemanes en 5 de enero en 1473 para ejercer el arle
fipogréfico durante fres afios, Esta sociedad estoba formada por Enrigue Bolel,
Jorge von Holfz y Juan Planck.

Valencia—El 11 de febrero de 1474 se convocé en la ciudad del Turia un
cerfamen poélico en honor de la Madre de Dios para el dia 25 de marzo. A él
concurrieron cuarenta poelas con cuarenfa y cinco composiciones: una en fosca-
no, lres en castellano y las demés en valencianv. Todas estas composiciones se
rzcopilaron e imprimieron bajo el titulo de Les obres e frobes en lahors de la
Verge Maria. Forma un volumen en cuarto de 66 hojas con caracteres romanos,
Carece también de indicaciones lipograficas: pero se cree que fué impreso por
Lamberto Palmart en 1474,

Como puede verse, las pruebas que presentan las fres ciudades de la Co-
rona Aragonesa no aclaran del fodo la cuestion.

Baséndonos ahora en las obras cuyos colofones llevan fecha impresa e in-
controverfible, colocaremos el orden cronolégico de las ciudades protolipogra=

ficas en la siguiente forma:
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1.? Valencia. Afo 1475.—El 25 de febrero de ese afio termingse la impre-
sion de la obra Comprehensorium.

Consfa de 668 paginas en tamano folio con caracleres romanos de un so-
lo cuerpo y a dos columnas. Las iniciales y calderones de la obra estan hechos
a mano. Se conocen hasla siefe ejemplares de esta obra, uno de los cuales se
guarda en la bibliofeca Universitaria de Valencia.

Lo voluminoso de esfe libro hace suponer que no pudo haberse impreso
en el corto espacio de dos meses, y por lo tanfo podria afirmarse que la impren-
ta de Palmart funcionaba ya en 1474 y que el Obres e frobes precediera al
Comprehensorium imprimiéndose el mismo afio en que se verificé el certamen
poélico.

2.9 Zaragoza. Afo 1475.—E| 15 de Oclubre acabése de imprimir el libro
Manipulus curaforum, de Guido de Monte Rothero estampado por el flamenco
Mateo Flandro.

Consfa de 220 paginas en folio menor (20'53<20 cm.) con caracteres go-
ficos de un solo cuerpo.

La foliacion y las letras iniciales fueron hehas a mane, lo mismo que los
caiderones.

Existen ejemplares en la Bibloteca Nacional de Madrid, en la Real Biblio-
teca, en el Archivo de Nira. Sra. del Pilar y en la Biblioteca Universitaria de
Zaragoza.

No se sabe qué ofros libros imprimiera Flandro. Créese murié en este mis-
mo afo 1475 victima de la peste que en aquella época aparecié en Aragon.

3.° Barcelona. Afo. 1475. El 13 de diciembre termindse la impresién de|
libro Rudimenta Grammaticae del italiano Nicolds Perotto, estampado por los
alemanes Juan de Salzsburgo y Pablo de Constanza. !

Consta de 144 hojas famafio 29°5X21 em. compuesfo con fipos redondos.
Carece de foliacion y de portada lo mismo que de iniciales. En el reverso de la
primera hoja lleva un prefacio de Juan Felipe de Lignamine familiar del pontifi-

ce Sixto V.

Expansion de la imprenta espaiiola

durante la época de los incunables (Siglo XV)

Demos a confinuacién por orden cronolégico una somera idea de los
principales impresores de nuesira patria, benemérifos en la hisforia del Arle
Tipografico.

_ Earique Boftel.—En 1476 Botel forma sociedad con Pablo Hurus, segin
se desprende de una escrifura que se conserva en Zaragoza, firmada en 22 de
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octubre de 1476 ante el nofario Pedro la Lueza, sobre las condiciones de
suscripeion al libro que iban a editar ambos impresores de los Fueros de Ara-
gon. A esta obra siguieron el Eusebio de Cremona, la Vita Xpi, la Officii Mis-
see exposifio, el Arfe de bien morir y otras muchas,

Plabo Hurus.—Siguié Hurus ejerciendo su arfe en Zaragoza, y siendo fi-
pégrafo de esmerada pulerifud y buen gusfo, inici después de la impresién
del Turrecremafa las ediciones de lujo con las cuales alcanzé renombre.

Nicolas Spindeler.—En el taller de Flandro trabajaban Nicolas Spindeler
aleméan, y Pedro Brun, genovés, los cuales a la muerfe de su maestro marcha-
ron a Tortosa donde en 1477 imprimieron la Rudimenfa Grammaficae, de Pe-
rotlo,

Juan Rosembach.—Juan Rosembach natural de Haidelberg (Alemania) fué
uno de los tipdgrafos ambulantes més notables de la dltima década del siglo XV
Dos afios frabajé en Valencia (1490-1491) con Spindeler y Rix; en 1402 se
trasladé a Barcelona en donde imprimi6 en el mismo afio la Biblia parva.

Del 1518 al 1528 frabajé en Monfserral bajo confrata hecha con dicho
Monasterio v frasladé alli parfe de la imprenta que fenia en Barcelona.

De enfre las obras que imprimié en aquellas brenias merecen mencionarse:
¢l Misal Benediclino impreso en 1551, de 360 péginas, en folio, con letra go-
tica de Ires cuerpos y notas musicales impresas en negro y en rojo; y numero-
sos grabados xilogréficos vy la Vifa Christi del serafico doctor 5. Buena-
ventura. Consta de 207 paginas en cuarfo con numerosisimos grabados en ma-~
dera. Se cree fué impresa en 1522,

De Barcelona paso a Perpinén donde fué el primer introducior de la im-
prenta, v alli fallecié.

Al finalizar el siglo XV habia en Espaifia 31 falleres de imprenta, incluides
los monasterios.

Gran parle de los primeros impresores fueron ambulanfes y se instalaban
donds habia probabilidadss de enconirar frabajo, creando sociedades o firman-
do confratos para un deferminado niimero de afios.

Debido a los pocos ufensilios y caracteres para ejercifar esta profesion,
era facil, levantar el faller y frasladarse rapidamente a ofra parfe, como clara-
menfe se desprende de la fecha de los libros impresos por un mismo impresor
durante breve periodo en localidades diferentes.

La Imprenta Espaiiola en el siglo XVI

El siglo XVI es el siglo de oro de las ciencias, las lefras y la Tipografia
espaiiola, Las imprenias ambulanfes van desapareciendo; los impresores com«
piten enfre si y procuran complacer a los autores, originandose con ello un
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perfeccionamienfo sensible en las obras del Arfe Tipografico. Los libros espa-
fioles son solicitados por fodas parfes, por lo que las'liradas empiezan a ser
mayores, ¥ 8i no se ve la sunfuosidad de las esfampaciones del siglo- XV, des-
aparece de ellas, en cambio, la pobreza de medios industriales con que se
hicieran aquellas.

En esta centuria se ufilizé mucho el tipo redondo o latino para la estam-
pacién de las obras literarias o cienfilicas, mienfras el goélico ya espaiiolizado
se empleaba para las impresiones del Estado y de la Iglesia.

Resefiemos brevemente ahora los principales impresores que en esle siglo
lograron hacer de nuestra Espafa una de las naciones que méas ennoblecieron
el Arte Tipogrélico, cuyas obras siguen siendo hoy dia la admiracién de cuan-
fos las confemplan.

Jorge Coci.—Fué Jorge Coci aleman, nafural segiin parece de Magde-
burgo (Sajonia) en cuyo seminario habia cursado la carrera eclesiastica y que
luego dejo para dedicarse de lleno a la Tipografia. Trabajaba Coci en Venecia
a las ordenes del célebre Manuzio cuando los libreros y editores de Zaragoza
se concerfaron con &l para que fuera el continuador del faller de los Hurus en
esta ciudad, en la cual se establecié con dos prensas y demas material tipogré-
fico hacia el afio 1500. En un principio formé sociedad con dos compafieros
alemanes, Leonardo Hufz y Lope Appenfegger. Las tinicas obras que imprimie~
ron fueron: las Consfifuciones sinodales del Arzobispado de Zaragoza conclui-
da en 30 de abril de 1500 y el 30 de julio del mismo afio la obrita Officia guo-
fidiana.

Al deshacarse |a sociedad, continud Coci imprimiendo con gusfo y perfec-
cién muchisimas obras enfre las cuales pusden mencionarse la segunda edivién
de las CCC del famosisimo poefa Juan de Mena con sus glosas, (1506): el cu.-
rioso libro La Celestina (1507); del que se hicieron tantas ediciones durante ]
siglo XVI; los cuafro libros de Amadis de Gaula (1508); con ilustraciones e
impreso a dos tintas; la Genealogia de los Reyes de Aragon (1503), Asombra
la profusion de orlas, retratos, escudos y grabados de monedas que confienen
las cien paginas de que consta esta obra, una de las mejores producciones de
este célebre impresor.

El conocimiento de la lengua latina que fan perfectamente dominaba le lle-
v6 a publicar Misales y Breviarios en fan gran niimero y con un gusfo tipogré-
fico tan exquisito que merece ser llamado el primer impresor litirgico de Es-
pana pues los hizo para las diocesis de Huesca y Jaca (1504); para Zaragoza-
(1522 y 1529); Lérida (1524); Valencia (1528); Sijena (Huesca) (1528); Ta-
rragona (1529) elc.; casi todos con grabados, nofacién musical e impresos en
negro y rojo. Segﬁn parece murié hacia el afio 1540,

Arnaldo Guillén de Brocar.—Arnaldo Guillén de Brocar fué uno de los

S —
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grandes maesfros que hubo en Espaiia al finalizar el periodo de los incunsbles
Introdujo la Imprenta en Pamplona en 1489 con la impresién del Compendio de
la humana salud. Cinco aios después se frasladd a Logrofio y se dedico a la
impresién de misales y libros de coro para varias ciudades de Castilla v Gali-
cia. Puso sucursales tipograficas en Valladolid, Toledo y Alcala de Henares.

El cardenal Fray Jiménez de Cisneros viendo en é un hombre de exire-
mada cullura y grandes aptifudes le confi6 la impresién de la inmortal Biblia
Poliglofa o Complufense.

Puso manos a la obra en 1502 con la cooperacién de los eminenfes sabios
Elias Antonio, Ducas, Pinciano, Stunica y de los judios conversos Zamoras
Coronel y Juan de Vergara.

La impresion de la Biblia se empezd en 1514 y quedd ferminada el 10 de
julio de 1517 con el titulo de Biblia Sacra Polyglofta, nunc primum impressa,
con todo no se puso a la venta hasta el 1320, después de ser aprobada por el
Papa Leén X a quien eslaba dedicada. De esta Biblia se imprimieron sélo
600 ecjemplares que se vendian a seis ducados y medio, a pesar de que los
gastos de la obra pasaron de 50.000 ducados (unas 500.000 pesefas),

Fué Brocar el gran impresor del primer tercio del siglo XVI y per la niti-
dez y carreccién con que procedié a la impresion de la Cronica de D). Juan If
de Castilla y Leon consiguio el litulo de tipografo regio, en 1517, Fallecié ha-
cia el afio 1523,

Cristobal Plantin.—(1) Nacié Planfin en Saint-Avertin cerca de Tours
(Francia) en 1514, A los 33 afios marché a Amberes: alli fundé una imprenfa
en 1550 que llamé Compés de Oro, porque fal era la representacion del escu-
do de armas'del impresor, y por la fama que adquirieron sus impresiones tuvo
que monfar sucursales en Paris y en Leyden.

El primer libro impreso por Plantin, ' /astifufion d'une jeune noble maison
lleva la fecha de 1554; es obra de rara perfeccion tipogréfica.

Felipe Il nombréle su profotipégrafo y le encargé la edicién d= la famosa
Biblia Poliglota, timbre de gloria para la cultura de Espaiia y ornato de las
arles tipogréficas de Bélgica. Para esfo, a més de adelantarle la suma de
10.000 ducados le mandé en 1568 el sabio espaiiol Arias Montano, Capellén
del Rey, para dirigir y vigilar los trabajos y para corregir las pruebas. La im-
presién empezd en julio de 1568 y se termind en mayo de 1572. La aprobacién
oficial ponfificia la obtuve Muniuno por Breve de Gregorio XlII, de 1.° de acp-
tiembre de 1572,

(1) Ponemos a Planlin enfre los lipograflos espanioles porque paso casi foda su vida en los
Paises Bajos que enfonces perlenecian o la corona de Eﬂpnnu. trabajé bajo la alla profecéion de
Felipe 11, ¥
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Siguié Felipe 1l concediendo a Plantin grandes [avores y privilegios, como
la pensién anual de 400 florines que le otorgd después de la impresién de la
Biblia y la exclusiva de los libros litiirgicos para Espafia y sus dilatados domi-
nios, la cual disfruté duranfe fres siglos la casa Plantin-Moretus hasta que Car~
los I, en 1787 la abolié por el abuso que de ella llegaron a hacer. Murig
Plantin en Amberes el 1.° de Julio de 1580,

La Imprenta Espaiiola

en los siglos XVII-XVIII y XIX

A los progresos gréficos alcanzados en las dos pasadas cenfurias, siguio
un estado de decadencia molivada por las frabas y resiricciones que para la
estampacion de libros decretaban los Reyes, especialmente Felipe 1V.

Eso hizo que muchos aufores fuesen a imprimir sus obras al extranjero, o
a regiones que gozaban de fueros.

Un rayo de refulgente luz brills en el decurso de esta decadencia tipogré-
fica merced a la profeccién del rey Carlos Il de Borbén.

José Eudaldo Pradell.—Nacié en Ripoll (Gerona) en 1721, En su ju-
ventud fué armero como su padre; mas tarde se dedicé a abrir punzones de
letras, primero en Ripoll y més tarde en Barcelona.

Carlos IIl, que levanfara de su posiracién la Imprenia y el negocio edifo=
rial, no dejé rezagados el arfe de abrir punzones ni la fundicién de fipos. Para
dofar a la Imprenta Nacional de buenos y bien corfados fipos llamé al ya cele-
brado Pradell el cual llegé a la Corte en 1765.

En los 23 afios que residié en Madrid, fundis doce clases de cuerpos, des-
de el glosilla (7'[: punfos) hasta el llamado gran Canon (42), distinguiéndose
todos ellos por lo claro y a la vez compacto de su corfe. :

Murié en Madrid el 7 de diciembre de 1788, siefe dias anfes de morir
el rey su profector. '

Joaquin Ibarra.—El gran impresor espaiiol més conocido por los profe~
sionales extranjeros, nacié en Zeragoza el 20 de Julio de 1725. Durante su
juventud residié en Cervera (Lérida) donde a la sezon su hermano Manuel
fenia a su cargo desde el afio 1735, como primer oficial, la Imprenta Pontificia
y Real de la Universidad. En ella alfernd su aprendizaje fipografico con los es-
fudios, llegando a dominar el lafin como los hombres doctos de su época.

En 1754 se frasladé a Madrid donde conquisté universal renombre con
el taller de imprenfa que alli instalé.

Su mayor gloria [ué la feliz idea de satinar el papel impreso para quifarle
toda clase de huella, Dicese que se le ocurrié esta operacién cuando hizo la
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famosa edicién grande de Don Quijofe en 1780, cop el fin de hacer desapare-
cer de los bordes de las laminas de los grabados  huella producida por la
presién del téreulo. Su preclaro saber hizo que fuera nombrado impresor de
Camara del rey Carlos IlI, del Supremo Consejo de Indias, de la Real Acade-
mia Espafiola y del Ayunfamienfo de Madrid.

En ¢l taller de Ibarra sélo habia dieciseis prensas para la impresién, pe-
ro sus operarios pasaban de cien, algunos notables pinfores y grabadores co-
mo Salvador Carmona y Mariano Maella. Las estampaciones de Ibarra se dis-
tinguen por la nitidez de impresién y vigor de la finfa. Todas ellas, aun las
més ricas y soberbias no son aparatosas, sino sencillas y tan correclas que en
ellas se puede ver una muesira del arte fipografico espafiol del siglo XVIII en
todos sus aspecfes.

Murié en Madrid el 13 de noviembre de 1785 a los sesenfa afios de edad.

Manuel Rivadeneyra.—La personalidad mas salienfe de los impresores
del siglo XIX fué sin duda Manuel Rivadeneyra (fig. 16). Este renombrado ti-
pogralo y editor nacid en Barcelona el dia 9 de octubre del afio 1805,

Después de trabajar de cajista
varios afios en dicha ciudad enfréen la
Imprenta Real de Madrid en 1823, Un
afio después, avido de saber, fué a Pa-
ris en busca de frabajo que obtuvo con
facilidad. Pareciéndole esta ciudad
esfacionaria en el Arfe, paso, en 1825,
a Suiza, Bélgica, Holanda, Inglaierra
y Alemania.

En 1829 volvié a Barcelona y se
establecié poco después como impre-
sor-edifor conelcélebrepublicista bar-
celonés Bergues de les Cases e impri-
mi6 obrillas amenas y selectas en las
cuales manifestd los adelantos apren-
didos en el extranjero, usando con arfe
y con gusio la fileferia en porladas de
libros, muy elegantes, que generalmen-
te eran del tamafio en 8.2y 16."

Disuelta la sociedad en 1835
pensé Rivadeneyra en su Bibliofeca de Aufores Espaiioles; pero falto de
capital, marché a América en 1837 decidido a ganerlo.

En Santiago de Chile asociése con un cnpilnlisln y monté una imprenta
editorial en la cual fuvo cien ocasiones para desplegar su aclividad.

Fig. 16. —Manuel Rivadeneyra
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Regreso a Espafia en 1843 para organizar con Buenaventura Aribau, su
sofiada Bibliofeca; en 1846 aparecié el primer fome.

Pero donde mosiré Rivadeneyra su carécler fenaz y heroico fué al em-
prender en 1862 la impresion del Quijofe en Argamasilla de Alba, ins-
talando para ello una imprenta en la misma prisién en que dicen habia es-
tado Cervanfes. Dos ediciones salieron en aquella villa, y. aunque impre-
sas sin ostentacion, fueron modelos de correccién y gusfo esquisifo,

Después de hacer aiin varios viajes por el extranjero, murié en Madrid
el 31 de Marzo de 1872, después de haber dirigido hasta los dlfimos mo-
menfos las ediciones de su Bibliofeca.

Finalizé el siglo XIX con un desarrollo grande en las Arfes Graficas,
surgiendo ideas modernisimas que han revolucionado las normas fradiciona-
les de la anfigua fipografia.

Maés de cinco mil imprentas existen en Espafia en la actualidad, Muy no-
fables son algunas de Madrid y Barcelona, muchas de las cuales funcionan en
edificios propios. construidos para este fin y dofados con fodos los perfeccio-
namienfos para el desarrollo del Arfe Gréfico.

Bilbao, Valencia y Zaragoza siguen en imporfancia a los dos grandes
cenfros ediforiales.
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Orden de la expansion tipografica
en América

1539 Méjico (capifal). 1765 Dominica (Antilla in-
1584 Lima (Peri). glesa),
1600 Santo Domingo (Repi- | 1765 La Granada (Anfill2 in- *
blica Dominicana). glesa). ;
1607 Santiago de Cuba | 1766 Cérdoba (Argentina).
(Cuba). 1767 Martinica (Antilla fran- |
1610 La Paz (Bolivia). cesa).
1612 Juli (Per). 1776 Santiago de Chile.
1639 Cambridge (Estados | 1780 Buenos Aires (Argen-
Unidos). fina), -
1640 Paebla (Mé&jico). 1780 Bermudas (Antillas in-
1660 Guatemala (capital). glesas).
1689 Burlington (Estados | 1793 Guadalajara (Méjico) =
Unidos). 1794 Veracruz (Méjico).
1689 Filadelfia (Estados | 1807 Montevideo (Uru- )
Umdos). guay). p
1693 Nueva York (Estados | 1808 Caracas (Venezuela). =
Unidos). 1809 Cartagena (Colom- °,%.
1703 Loreto (Paraguay). bia). £
1707 Habana (Cuba) 1813 Mérida (Méjico). ;%'
1720 Oascaca (Méjico) 1817 Tucumén (Argentina). =5~
1750 Barbada (Anfilla in- | 1520 Mendoza (Argenfina).
glesa). 1820 Arequipa (Perit),

1736 Haiti (Repiiblica de la | 1820 Cuzco (Pert).
isla de SantoDomingo). | 1820 Trujillo (Peri.)
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1738 Bogolé (Colombia). 1821 Parana (Argentina). a2l
1747 Rio Janeiro (Brasil). 1824 Salta (Argentina). v
1751 Canadé (Confederacion | 1825 Corrientes (Argenti- e
de las colonias inglesas na). s
de Norfe América). 1826 Rioja. (Argentina). .’;%.
1751 Jamaica (Antilla ingle- | 1855 San Luis (Argenfina). ¢
sa). 1856 Catamarca  (Argenti- ',:%_
1754 Ambato (Ecuador). na). s
1760 Quito (Ecuador). 1859 Sanmtiago de Estero .

"+ 1764 Nueva Valencia (Vene- (Argentina), 2
; zuela).
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LA IMPRENTA EN AMERICA

Mundo, cuando D. Anfonio Mendoza, primer virrey de Méiicoy D. Juan

de Zumérraga, primer Obispo de la misma ciudad pidieron al emperador
Carlos V de Espafia enfre ofras cosas una prensa y un impresor experfo para
editar libros para la conversion de los indios.

Imprenta Cromberger, — Juan Cromberger, slemén, que hacia varios afios
ejercia el arte en Sevilla, centro edilorial de las expediciones a América, mandé
a Méjico uno de sus mejores oficiales llamado Juan Pablos, natural de Brescia
(Lombardia, Italia) llegando a aquella capifal en 1537 con los materiales y
personal necesario para montar y organizar la nueva empresa bajo la razén so-
cial de «Imprenta de Juan Cromberger=.

El primer libro impreso en el continente Americano fué una Doclrina Cris-
tiana en lengua mejicana y castellana, (1539) de doce hojas. lamafio en4.? y
de la que se hicieron afios después varias reimpresiones en diferenfes tamafios

N O habian franscurrido 35 afios después del descubrimienfo del Nuevo

y lenguas.

Juan Pablos.-- Juan Pablos aunque era el que imprimia en Méjico, se
veia obligado a poner el nombie del dueiio y no el suyo. Por eso en ninguna
edicion aparece impresa por Juan Cromberger sino en casa de Juan Cromber-
ger dando a enfender que ésle no era el impresor del libro sino el duefio de la
imprenta. A la muerfe de Cromberger, que acaeci hacia el afio 1540, y después
de liquidar el negocio con los herederos de éste, pudo Pablos poner ya su nom-
bre en los libros que imprimis, y asi vemos como en 1548 aparece por primera
vez su nombre en la Doclrina Cristiana en lengua espafiole y mexicana, hecha
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por los religiosos de fa orden de Senfo Domingo, concluida el 17 de enero de
ese aio. Consla de 154 hojas foliadas, tamafio en cuarto, a dos columnas: una
en caslellano y la ofra en mejicano.

Anfonio Espinosa.—Después de Juan Pablos, merece especial recorda-
cién Anfonio Espinosa que imprimié muchas obras desde el 1559 al 1575, Su
obra cumbre fué el célebre Missale Romanum Ordinario impreso en septiem-
brede 1561. Consta de 5330 hojas tamano folioados columnas y en fipos gohr:ns
con notas de canto llano en negro y rojo.

Pedro Ocharfe.—Qtro impresor no menos famoso fué Pedro Ocharte. Una
de sus mejores impresiones fué la obra Provisiones, Cédulas, Instrucciones de
S. M. efc. concluida el 23 de noviembre de 1563, Libro rarisimo de 218 hojas
en folio, conocido generalmente con el nombre de Cedulario de Puga.

P. Balliy A. Ricardo.—A este impresor siguiéronle Pedro Balli y Anto-
nio Ricardo. Este iltimo después de frabajar varios afios en Méjico se frasladé
a Lima (Peri) en donde monto una imprenta, apareciendo en 1548 el primer li-
bro, que fué una Doctrina Crisliana, impresa en lenguas castellana, quichia
y aymard. '

Misioneros jesuifas.—Deber de jusficia es consignar aqui que los misione-
ros jesuilas fueron en América uno de los principales factores para la propaga-
cién de la Imprenfa por todo el Continente, y que ellos utilizaban para la pro-
pagacion del Cristianismo entre los indios.

En 1703 y en los cenfros de misién que los PP. Jesuvitas tenian en Uru-
guay y Alto Parana montaron una imprenta, en la cual fodo, a excepcién del pa-
pel, fué creacion de los indios: los fipos eran de estafio y la prensa construida
con madera de aquellos frondosos bosques, siendo un Salmo la primera impre-
sién que efectuaron. '

La Imprenta en Buenos Aires.—La Imprenta en Buenos Aires fué intro-
ducida por el vicrey del Rio de la Plafa D. Juan José de Vérliz el cual fundé en
esfa ciudad una casa de expdsitos y en ella una imprenfa que denominé «Im-
prenfa de los Nifios Expasiloss. Alli frasladé, en febrero de 1780, los maferia~
les abandonados de la imprenta que en 1766 fuvieron los PP. Jesuifas en el-
Colegio Méaximo de Nira. Sra. de Montserrat, de Cérdoba. El primer trabajo
impreso en la imprenta de los Expésitos, fué, segiin el erudito historiador chile-
no D. José Toribio Medina. un Documento del virrey D. J. José de Vértiz
que lleva la fecha de 6 de mayo de 1780.
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Progresivamenfe fué exfendiéndose la imprenta por toda la América Espa-
fiola, como puede verse en ¢l cuadro de la pagina 38.

La Imprenta en la América del Norfe.—En la América del Norte se esta-
blecié la primera imprenta en 1639, en Cambridge (Massachuselts) publicén-
dose en aquel mismo afio la primera obra titulada The Freeman's Qath por el
impresor Esfeban Daye.

Samuel Green, su sucesor, ensefié el arfe a un joven indio llamado Jacobo
I impresor, el cual alrededor del ano 1662 imprimi6 la primera Biblia India de-
Eliof, de Ja cual se conserva un ejemplar en el Museo Nacional de Washingfon.

En la actualidad, las Artes Graficas han progresado de un modo asombro-
so en el Nuevo Mundo: algunas de sus Repiiblicas van a la cabeza de las nae
ciones de la culta Europa con los inventos y perfecciones que han dado y siguen
dando a fodo lo que al arfe gréfico se refiere.
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CAPITULO PRIMERO

TOMADOR DE PLIEGO

Estadio de la medida fipogréfica.—Material de blancos: inferlineas, ciceros
e imposiciones.—Clases de imposiciones: anchura y longilud de las mis-
mas.—Su conservacion y ordenacién.

1. El sistema de medida usado en la imprenta se debe a
Enrique Fournier; fué perfeccionado més tarde por Didof, en el

afno 1760.
2. La unidad principal es el punfo. A la reunién de doce

puntos se denomina cicero.

Como hemos dicho al hacer la hisloria de la Imprenfa, los fundidores de
tipos se los fabricaban a su gusfo y conveniencia para cada frabajo importanie
que se les encargaba, dandoles la al-
tura y espesor que creian oportunos.
Ello podia hacerse sin inconvenien-
fe alguno por no estar unidas mecé-
nicamente, como ahora, la accién de
entintar y la de dar presion a los
moldes.

La primera idea de una base
sistematica para la fundicion de ca-
racteres la tuve Martin Domingo
Fertel, tipografo y librero francés,
nacido en Sainl-Omer en 1672, Fig. 17.—Tipometro de Didul

En 1723 publicé el primer ma-
nual que se ha escrilo sobre Tipo-
grafia litulado La Science practique de l'imprimerie confenant des instructions
irés faciles pour se perfectionner dans cet arl. Forma un volumen en cuarfo de
202 paginas. En ellas explana su primera idea sobre el profofipo o lipometro.

Mais tarde Pedro Simon Fournier, apellidado el Joven (1712-1768), uno
de los mejores punzonistas y fundidores del siglo XVIII, publicé en 1737 un sis-
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fema o fabla de proporciones para la fundicion sistemélica de los caracleres
que llamé duodecimal. Para ello tomé el tipo de letra méas pequefio que comin-
mente se usaba, llamado nomparela, lo dividié en seis parfes, a cada una de las
cuales di6 el nombre de punfo: y a base de ésle empez6 a fabricar, desde 1742,
fodo el material tipogréfico que fundia. La medida de 12 puntos (el doble de la
aomparela) la llamo cicero,

Todo el material de blancos es miltiplo o submiltiplo de 12, o sea del ci-
cero. La diversidad de la firerza de Jos cuerpos o sea sus diferenfes gruesos
son miltiplos o submiiltiplos del punfo. Asi vemos en la Imprenfa caracteres de
6 -7-8-0-10-12-14-16-18-20, elc. puntos de grueso.

Fig. 18.—Material de biancos

La altura del tipo la fij6 en 63 punfos. i

La equivalencia del sistema duodecimal de Fournier con el sistema mé~
frico es:

I punfo = 0'350 mm,
63 puntos (altura del tlipo;} = 22'050 mm,

En 1760 Francisco Ambrosio Didof (1730-1804), perfeccioné el sistema
de medida de Fournier fomando como base el pie derey, medida de longitud
usada en aquella época. r:

Los submaltiplos del pie de rey eran: :

Un pie de rey fenia 12 pélizas. #
Una péliza tenia 12 lineas.
Una linea fenia 12 puntos. kS

Considerando Didot que un punfo de pie de rey enty excesivamente delge-
do para formar una apreciable graduacién de caracteres, adopté como unidad
hésica el grueso de dos punfos (Fig. 17). Asi dos punfodde pie de rey equi-
valen a un punto tipografico, cuafro punfos de pie de-rey equivalen & dos pun-
tos tipograélicos, elc. e

La altura del fipo la fij6 en 63 puntos fuertes. (1)

{1). Llamados esi porque la aliura exacla oscila enfre 63 puntosy 63 y medio,
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El cicero de Didot, lo mismo que la altura del caréacter, no corresponde
con la altura y el cicero que fijo Faurnier.

Un punfo de Didol equivale a 0'376 mm.

Los 63 puntos de alfura del carécter equivalen a 23'688 m

El sistema Didot ha sido adoptado en fodas las fund:cnones del mundo
exceplo en Inglaterra ¥ Estados Unidos, en donde el punto hpograpco esté basa-
do sobre la pulgada inglesa cuya equivalencia con el sistema mélrico es
de 0352 mm: y la aifura de los lipos, algo inferior a la alfura Didef, corres-
ponde a 23’312 mm,

Ademés de estos dos sistemas. sigue uséndose en algunas fundiciones de
Bélgica el sistema Fournier y en la Imprenta Real de Turin sfro llamado italia-
no o allura piamontesa.

Para mayor claridad véase el siguiente cuadro.

CORRESPONDENCIA en MILIMETROS
SISTEMA DE MEDIDA
Punto Allura del tipo
Poutsitert it Gl s B ki 0350 22'050
el inay e e Nera 0'352 25312
IidoENnl. Sl af = o | S8 0'376 23’688
Fadtanacs o5 ~o0 e o8 S e 0'308 24'688

3. A base del punto se fabrican los tipos y el material de
hlancos (Fig. 18). Los blancos, segiin su espesor, se clasifican en
inlerlineas, ciceros e imposiciones,

4. Con el nombre de blancos se designa todo el material
tipografico que no tiene la altura del tipo y sirve para llenar los
espacios de las paginas y separarlas enfre si al imponerlas.

5. Inferlineas o regletas son unas laminitas mas bajas que
el lipo, compuestas de plomo, antimonio y estafio,

6. Lasreglelas sirven para separar las lineas enfre si. (5
duras 19 a 24.)

7. Su espesor es: un punto, punto y medlo dos y tres
puntos Fig 25). Regletas de cuatro o cinco puntos ordinariamente
no se fabrican.

8. Los 6 puntos forman una nueva medida ilemada me-
dio cicero.
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9. Llamase cicero a la regleta de doce puntos.

En la antigua nomenclatura se llamaba cicero o lecfura chica a un cardc-
ter tipogréfico de 11 punfos, y cicero o leclura gorda, a ofro similar de 12 pun-
tus, que aiin se conserva, El primero fué usado en el convento de Subiacco,
cerca deRoma, en 1467 por los impresores Sweynheyen y Pannartz, para la

& DON QUIJOTE

En un lugar de la
Mancha de cuyonom-
bre no guiero acor-
darme, no ha muche
fiempo que vivia un
hidalgo de los de lan-
za en asfillero, adar-
¢a antigua, rocin fla-
co ¥ dalgo corredor,
Unaolla de plgo mas
vaca que carnero,
salpicon las mas no-
ches, duelos y que-

DE LA MANCHA 3

branfos los séibados,
lentejas lus viernes
algin palomine de
afiadidura los domin-
gos, consumian las
tres parles de su ha-
cienda. El resto de
ellaconcluiansayode
velarte, calzas de ve-
lludo para las flesias,
con sus pantullos de

4 DON QuIjOTE

lo mismo, y los dias
de eniresemana se
honraba con su ve-
llori de lo mas fino,
Tenia en su casa una
ama que pasaba de
los cuarenta, y una
sobrina que no llega-
ba o los veinie, y un
mozo de campo ¥y

Fig. 19.— Composicion
desinterlineada

Fig. 20.— Composicidn

interlineada a punlo

Fig. 21.— Composicién in-
lerlineada a punto y medio

DE LA MANCHA 5

plaza, que osi ensi-
llaba el rocin como
tomaba |a podadera.
Frisaba la edad de
nuestro. hidalgo con
los cincuenia afos:
era de conplexidn re-
cla, seco de carnes,
enjutode rostro, gran
madrugador, y amigo

6 DON QUIJOTE

de la caza. Quieren
decir que lenia el 50~
brenombre de Quija-
da, o Quesada, que
en eso hay alguna di-
ferencia en los aulo-
res que de esfe caso
escriben; aunque por

conjefuras verosimiles

DE LA MANCHA 7

se deja enlender que
se llamaba Quejana.
Peroesto imporla po-
co a nuestro cuenfo:
basla que en la na
rracidn de él no se-
salga un punto de la

verdad.

Fig. 24, — Compasicidn in-

Fig. 23.—Compasicion in~

Fig. 22.—Composicidn in- 1
terlineada & lres puntos

terlineada a dos punfos terlineada a cuatro puntos

primera edicién de las Epistolas Familiares de Cicerdn: de ahi el nombre de
cicero.
No debe confundirse el cicero con el lingole. Lingote (del frances lingots)
es toda regleta de 6, 12 6 18 punios de grueso y fundida a la altura de los cua-
drados. Hay quienes dicen «un lingofe de 6 punfos, un lingofe de 12 puntos,
elcétera; no obstante es méas propio llamarlos medio cicero, un cicero, efc.
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10. Se da el nombre de imposiciones a las regletas o blan-
cos que se emplean para separar las paginas entre si.

11. Las imposiciones se fabrican en piezas de la siguien-
te anchura:

De 2 ciceros y equivale a 24 puntos

D > » s 36 »
S » » > 48 »
oo e > » S TR
> 8 > X > 06 »
> 10 > B = 120, >

12, Con respeclo a su longitud, las imposiciones se fabri-
can por concordancias, es decir, de cualro en cualro ciceros, a
excepcion de las medidas pequenias que van de dos en dos.

| 111 | aﬂ\m i

Fig. 25.—Diversos interlincados en ina misms pédina
(3 puntos, 2, 1y medio y 1)

13, Las longitudes de las imposiciones que cominmente
se fabrican son las siguientes:

De 8ciceros De 24 ciceros
o) RS > 28 >
» A2 - TG ) >
L L I A
a2 s 40 o>
* 18 » > 44 >
= 20 s > 48 >

El metal que se emplea para la fabricacion del material lipogréfico es una
aleacién de plomo, antimonio y estafio.

&
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El plomo sirve para que dicha aleacion sea dictil y compacta.

El estafio sirve para endurecer y evitar la oxidacion.

El anfimonio sirve para dar més resislencia al mefal a fin de que no se
aplaste fan facilmente duranie las repetidas y numerosas firadas,

De ahi el fener las fundiciones aleaciones diverses segiin el caracter de le-
fra v el uso a que se deslina.

Asi, para la fabricacién de metal destinado a <blancoss, como inferlineas,
espacios, cuadrados, ciceros e impdsiciones, suélese usar la aleacién siguienle
denominada «ordinaria.*

® Dlomo . . . 75
b 8 Antimonio. . 20
B Estafis., . . 5

En cambio para lipos de cuerpos mayores empléase la siguiente, denomine-
da «dura*

iz G0
B Anltimonio. . 25
i e |

Y para cuerpos de lefra pequefia y perfiles pronunciados, se usa esfa ofra,
llamada <durisima®.

B Plomo, . . 55
8 Anlimonio. . 33
Eiafign’ o aa w2

14, Enla Imprenta se usan también imposiciones de ma-

dera y de hierro.
15. Con las imposiciones de madera hay que tener la pre-
caucion de no mojarlas, pues la humedad las hincha y encorva.
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16. Hoy dia las imposiciones de madera se usan para el
cierre de formas en maquina, (1) y en trozos grandes, para aho-

Diversas clases de impasiciones (hierro y plomo)

rro de imposiciones y disminuir peso al carro de la maquina.

17. Evitese que las im-
posiciones de plomo formen
monion y caigan al suelo, pues
se aplastan sus aristas, se quie-
bran con facilidad, y dificultan
la justificacién de la forma.

18. Téngase la precau-
cion de que las imposiciones
de hierro no estén en contacto
con el agua; séquense si estan
mojadas, para evitar que se
oxiden.

10.
conservar las imposiciones y

El mejor modo de

los ciceros es colocarlos en un
armario con estantes divididos
en cajetines (Fig.26), en cada
uno de éstos se pondran las
imposiciones o ciceros de un

Fig. 26.—Armario para imposiciones

mismo cuerpo y longilud, ocu-

(1) Llamanse imposiciones de cierre las que se emgplean desde la dllima hilera de péginas

},asta las cufies, o rama.
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pando cada seccién (1) de imposiciones (fig. 27) una hilera de

cajelines.

Si en el faller hay platinero (2) se colocara este armario al lado del mérmol
de imponer. Si las péginas se imponen en la maquina, se colocard en un sifio
cénirico y cémodo para facilitar la imposicién de las formas.

Fig. 27.—Una seccién de imposiciones: 6-12-24-36-48-72-96 y 120 punlos

20. Las imposiciones bien ordenadas son una garantia pa-
ra su conservacion y para la mayor rapidez en el trabajo,

CUESTION ARIO 1. ¢A quién se debe el sistema de medida usado

en la Imprenta?— 2.¢Cudl es la unidad principal?-
3. A base del punto lipogréfico dqué se fabrica?—+#. ¢Qué se designa ccn el
nombre de blancos?—5. {Qué son inferlineas®—6. ¢Para qué sirven las infer-
lineas?—7. ¢De cuénlos espesores se fabrican las interlineas?—8, ¢ Qué medi-
da sigue a los fres punfos y cémo se llama?—9. /A gué se llama cicero? —
10. A qué se da el nombre de imposiciones?—11. De cudnfos anchos se fa-
brican las imposiciones?—12. Como se fabrican las imposiciones respeclo a
su longitud? —13. {Qué longitudes de imposiciones se Jébn'can méas comin-
menfe? - 14, ¢Qué ofras clases de imposiciones se usan ademds de las de plo-
mo? — 13, ¢Qué precaucion hay que fener con las imposiciones de madera?—
16. ¢Para qué se usan hoy dia las imposiciones de madera? —17, ¢Qué  hay
que evitar con las imposiciones de plomo?—18. Qué precaucion hay que te-
ner con las imposiciones de hierro? —19. ¢Cuél es el mejor modo de conser-
var las imposiciones?—20. ¢Por qué han de esfar bien ordenadas las imposi-

ciones?

(1) Llimase seccién de imposiciones a los diversos gruesos de las mismas gue existen en
cada largo. Asi, una seccidn de imposiciones del 20 son: medios cicerns, ciceros, imposiciones de
dos ciceros, de fres, de cuairo, de seis, de ocho y de diez.

(2) Llamase platinero al operario que fiene a su cargo la imposicion y el desmonlaje de
lodas las formas de una imprenta, Esta division del trabajo sdlo tiene aplicacién en los falleres de
mucho movimiento y que cuenlan con un ¢recido nimero de maguinas.
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CAPITULO 1I

Términos fécnicos usados en la Imprenta

1. Arles Graficas: —Nombre general que se aplica a los
diversos ramos que infervienen en la ejecucién de un impreso.

2. [Imprenta—Oficina o taller donde trabajan los impre-
sores. -

5. [Tipografia—Es el arte de reproducir el pensamiento
por medio de caracteres o letras.

4. Cajista—Cada uno de los operarios que componen y
preparan los moldes para su impresion.

5. Remendista.—Oficial cajista que se dedica a la compo-

2 METODOLOOIA ¥ CRITICA 2

®de tiempo de los romanos, siendo Enero, derivado de la pala-
bra de la voz latina :ljnnﬂﬂris jafllitor”, gfie gRliere decir por-
tero, por Jano, dios de los gentiles; éste tenia la mision de
abrir las pBerras del cielo. NEma determing abriese el periodo s
anBal, como Jang lo hacia con las pRertas de ln mansion ce:
leste. FB¢ consagrado por los paganos a este dios,

El caléndario contiene cRriosidades no mBy conocidas de
todos, cfales son:

Ningun siglo pBede comenzar en miércoles, viernes ni s4-
bado. El mes de ocifjbre principia siempre en el mismo dia de
la semana qffe enero; abril, en el mismo dia (e JBlio; diciem
bre, en el mismo dia qe septiembre; febrero, marzo y no-

Fig. 28.—Cabezn de muerio

sicion de frabajos que no forman cuerpo u obra, como circula-
res, facturas, membreles para papeles de carla y sobres, elc.

6. Liniero o paquefero.— Oficial cajista que se dedica ex-
clusivamente a la composicion de obras (1 dejando para olro
operario la compaginacion de las mismas.

(1) Las miquinas de componer han hecho innecesaria a esta clase de operarios.
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7. Linotipista—Compositor mecanico que frabaja en méa-

quinas de comporer.,

8. [Impresor.—Cada uno de los operarios que preparany
disponen la maquina, ya sea plana o cilindrica, para la impre=

15 » opoLoolAYcrilica 15
Papas 1.0y no hay ningonu nacion
culta o 1w no posea museok de anti=-
gliednilys histdricas y argueologi-
cas. |4 mas notables z=n los de
Berlit. ~ + Britdnico dc¢ Londres,
los de \'uenil. los del Vaucano y ¢l
de Lontre, en Paris. Este se debe,
en grin parte, a Napoleda. Por des-
gracin, los medios de que se valid

Fig. 29.—Barras

si6n de obras y demas tra-
bajos tipograficos.

9. Maguinista.— Ofi-
cial impresor que esta al
frente de una mdquina ci-
lindrica.

10. Minervista.—Of-
cial impresor que esta al
frente de una o mas maqui-
nas de presion plana o mi-
nervas.

11. Correcfor.-—-El encargado de leer las pruebas y sefia-
lar las erratas antes de la impresién definitiva.
12, Defectos de impresion:—Llamanse asi las faltas que

aparecen en los impre-

sos, bien por defecto de
los operarios o de la

maquina.
13. Cabeza de
muerfo. — Leltra puesta

al revés que colocan los
cajistas a falta de la que
necesitan. (Fig. 28).

N

Tomas Gros

Taplasro
Bareelonie—— e
Aueierg March, 7
St D e Daber
|||h\-| pu— n. rTan |U=

\
| |

14, Barras. —Lla-
mase asi la parfe del im-

preso que sale sin imprimir o mucho mas claro por no haber

Fig. 30.—Molde de fileles. Remosgueo

recibido el molde la tinta necesaria. (Fig. 20;.

15. [Erratas.—Las equivocaciones que se cometen al com-

poner y que se han de corregir.
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16. Pasar sin.—La impresion que se produce en el cilin-
dro o timpano cuando no se ha puesto o no se ha llegado a
tiempo para marcar un pliego del tiraje.

17. Remosqueo.—Es una repelicion pequena de impre-
sién que se efectiia, bien por arrugarse los pliegos, o por oscila-
cion de la maquina (Fig. 30).

18. Repintado,—Es el sefialarse las letras o grabados de
una pdagina en ofra por es-

tar reciente la impresion. =1
Se produce también al refi- 14 wsroooLoelAYERITICA 14
rar cuando el blanco esta encierran obietos de erudiceion, de
S arte, e ciencia; ete.
recien 1mpreso (Fig. 31). : %l primer maseo fué el de Ale-
jandra.
19. Bruza;:—Es un ce- En Ia Edad Media apenas se
- desarrollo la aficion a coleccionar
pillo de cerdas espesas que objetos. Esta se desperto con ¢l Re-
! nitcimiento, ¥y muy particularmen:
sirve para limpiar las for— te en lahia, bajo la proteccin de 1os
mas (Fig. 32).
20. Bruzar_ r =1 pﬂsaf Fig. 51.—Repintado

la bruza, impregnada de le-

jia o bencina, por ¢l ojo de las letras y grabados para reblan-
decer la tinta y poderla sacar facilmente con un trapo.

21. Bruzador.--Mesa inclinada, forrada de cinc, en que se
limpian las formas antes de lle-
varlas a la seccion de cajas,

29. Forma:—Conjunto del
molde con las imposiciones y ra-
ma dispuesto para realizar la #i-
; rada (Fig, 33).

235. Molde —Composicion tipografica dispuesta para ser
impresa (Fig. 5¢).

24. Dliego.—El total de péginas que entran en una sig-
natura. ‘

25. Imponer.—La accién de colocar las imposiciones en-
{re las paginas para hacer la forma.

Fig. 32—Bruza
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26, Imposicion de una forma.—Conjunto de imposiciones
y ciceros que se colocan en la plalina para separar las paginas
de una forma.

97. Desimponer.—Quitar las imposiciones de una forma.

98. ' Pasfel—Conjunto de lineas o paginas desordenadas.

20. Desempasfe-
lar.-Arreglar o distri-
buir una cantidad de
letras que se han em-
. pastelado.
(aialninininnnn | W 30, Senfar la
5 54 s forma.— Colocar la
forma, ya impuesta,
sobre la plalina.

31 Cerrar la
forma.— Ajuslar las

Fig. 33— Forma

cunas de una forma paraproceder al arreglootiraje de la misma.

32. Abrir la forma.—Aflojar las cufias para desimponer,
arreglar o corregir.

33. Levantar la forma.—Quilar la forma de la platina.

34. Rama. —
Marco de hierro den-
tro del cual se impo-
ne la forma.

35. Portapégi-
nas.—Papel recio y
de varios dobleces

sobre el que se colo-
can las péadinas para Fig. 3¢.— Malde
trasladarlas de lugar.

36. Estado o tablas.—Molde formado por casillas sepa-
rudas por filetes (fig. s0).

57. Casado.—Llamanse asi los distintos modos de colo-
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car las paginas en la platina, segin su tamafio y nimero, de
modo que, doblado el pliego, aparezcan colocadas por el or-
den de sus folios.

38. Palmear o palmotear.—QGolpear las letras de una for-
ma con el lamborilete y el mazo para
que queden todas a la misma altura. (=

39. Tamborilete. — Trozo de gl |lle——aocr—25
madera cuadrilongo y perfectamente kﬁ. _
plano en su cara inferior, deslinado
Fig. 35.—Mazo lambon'leh! o pal-

a bajar las lefras altas para dejarlas
todas en una misma allura (Fig. 26). plior

40 Almohadilla. — Pedazo de
papel recio y doblado que se coloca en la parte inferior del {am-
borilete para evitar que lo ensucie la tinta de la forma.

Fig. 36.— Diversas clases de cufias: a) Hempe!; b} Marinoni; ¢} Universal

41. Cuiias.—Regletas de hierro que sirven para abrir y

cerrar las formas (Fig. 30).
42, Puente.—Es un aparalo de hierro o madera que sir-



58 MANUAL DEL IMPRESOR

ve para colocar los grabados a la altura exacta de la letra.

43, Punfuras.—Son unas puntas de hierro o acero en las
cuales se clavan los pliegos con el fin de que la retiracién co-
rresponda con el blanco (Fig. 57).

44. Mantilla.—Trozo de tela que se usa en las maquinas
cilindricas para ha~
cer menos dura la
cama del cilindro im-
presor.

45, Tipomefro.

¥ — Ulensilio gradua-

m do a ciceros y pun-
b d los que sirve para

Fig. 37.—Diversas clases de punluras medir en la Tipogra-

T =

£

GM(]?’_‘?%

fia (rig. 38).

46. Tirada:—Conjunto de ejemplares de una impresién.

47. Aumento o perdido.—Los pliegos que se ponen de
mas en cada tirada para compensar los que se inufilicen.

48. Blanco-Se
da este nombre en
un tiraje, a la impre-
sion de la primera
cara del pliego.

40. Refiracion.
—La impresién del
reverso de un plie- Fig. 38.—Diversas clases de fipémetros
go impreso.

50. Refirar.—Es imprimir la retiracion.

51. Registro.—Es la exacta correspondencia del blanco

con la refiracion.

52, Descargas.—Hojas de papel que se ponen enfre plie-
go y pliego de una tirada para que no se repinten.

53, Maculaluras.—Pliegos maculados o mal marcados
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que se imprimen varias veces, para secar la impresion del cilin-
dro o timpano durante la tirada.

54. Macularse.—Mancharse un pliego con la tinta de
otro.

55. Mesa receptora:—Aquella parte de la maquina donde
se van colocando los pliegos a medida que se imprimen,

56. Sacapliegos.—Aparato de las méaquinas cilindricas
que saca el pliego impreso de enlre las cinfas conducforas y lo
coloca en la mesa receplora.

57. Dostefa.-—Porcién de pliegos recién impresos que
descansan sobre un tablero para su secado.

58. Tablero.—Tabla de madera sobre la que se colocan
las postetas para trasladarlas de un lugar a ofro.

59, Secador.—Estanteria donde se colocan los fableros
para secar los impresos.

CUESTIONARIO: ;: Artes Graficas:—2, [mprenfa.— 3. Tipogra-

fa.—+4. Cajista.—5. Remendista-~ 6. Liniero o
pagquefero.— 7. Linofipista.—8. [mpresor.—9. Magquinista.—10. Minervisia.
—11. Corrector.— 12. Defectos de la impresién.— 13, Cabeza de muerlo.— 14.
Barras.—15. Errata.—16. Pasar sin,— 17, Remosqueo.—18. Repinfado.—
19. Bruza: -20. Bruzar.— 21, Bruzador.—22. Forma:--23. Molde.—~ 2.
DPliego.—25. Imponer.—26. Imposicion de una forma. - 27. Desimponer.—
28. Pastel. - 20. Desempaslelar.—30. Sentar la forma.- -31. Cerrar la for-
ma.—32. Abrir la forma.—33. Levantar la forms, 3%.Rama.—35. Porta-
péginas.—36. Esfado o fablas. — 37. Casado.— 38. Palmear. 39. Tambori-
lefe.— 40. Almohadilla. —41. Cunas.—- 42, Puenfe. —43. Punfuras.— 44.
Mantilla.—45. Tipémetro.- 45. Tirada:—47. Aumenio.— 48, Blanco,—49.
Retiracion.—50. Retirar.— 51. Regisiro. 52. Descargas.—53. Maculaturas.
—54. Macularse.— 55. Mesa receplora.—56. Sacapliegos.— 57, Posteta.—
58. Tablero.—59. Secador.
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CAPITULO 11

Ulensilios para la imposicién y cierre de una forma.—Lavado de la manfilla
o tela.-~Limpieza de la platina

1. Casadas las paginas en la maquina, el aprendiz procu-
rara tener preparadas las imposiciones que convengan y si hu-
bieren servido en la forma anterior y estuvieren mojadas, tendra
el cuidado de secarlas para evitar que se oxide la platina.

17 s se s oo METODOLOGA ycaltics s o aenoeoco I8

v 00 eadices, De Atenas, de Ber- La causa detlos terresrolos.— En
fin, de Wiena, de Vinecia, de Ma- #5an Francisco, el astrdnomo jSee
drid ¥ otrascid- acaba de hater sensacvifinalpsdecta
dudesse [ué lle- ruciones respecto a las causas de
vando a Paris Ins terremntas y erupeiones volca-
cuanto le agra- nicns Segun ol investigador, se de-
daba. En el ben a las filtraciones de los mares
Congreso de al centro de la tierra. | Booed
Viena se deci- Basa su teorin en el estudio de
it que fueran los fénamenos sismicos, desde el
B devueltos los desastre de San Francisca, en 1906,
e L | ohjetos extral- llegandaoa la conclusion de que en
I’ Jdos a sus anti- el lecho de los mares hay [iltracio
g uns lugares, nes, y que las rocas caldeadas en

" nose lo- las entrafasgde la tierra despiden
S rescatar to-
dn. Aun se con-

perigdicamente torrentes de lava.
servan en Pa-

v Agregd, en su conferencin, que
ris, entre otras obras de Arte que

en el Japdn los terremotos ocurren
se llevo Mapoledn de Espafa, una

Murillo v buen numera de daocu-

cada treinta y tres anos y' en el
continente americano cada medio

Hizo notar que el conlinenie ame-

de las mas famnsas Inmaculadas dri sigrl

mentos de Simancas. _ricana se mueve lentamente hacia

Fig. 39.—Aplasiamienio producido por una lelra. Alzamiento de imposiciones, inlerlineas, elc.

2. Servidas las imposiciones preparara las cufias, la llave -
de acunar, el martillo o mazo y tamborilele, prestando atencién
a todo lo que hiciere el maquinista y apartandose de la maqui-

na siempre que ésfa se pusiere en movimiento.

Mientfras el fomador de pliego esta libre, cuidard que en la méquina no fal-
te nada, para evifar al maquinista pérdidas de tiempo en el arregle; procurara
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tener limpio y en orden el fablero de las herramienlas: como la llave de acafiar,
el martillo y el tamborilete, procurande que ésfe fenga siempre su correspon-
diente almohadilla que se ha de renovar cuando estuviere rofa o sucia. Ademas
tendra siempre en su lugar las felas o mantillas del cilindro, la espafula de la
finta, la piedra pémez, la bruza, la aceifera, los [rapos y los bofes de pefréleo
y bencina. Si cada fomador de pliego fiene su méquina limpia y con fodos los
ufensilios en orden, habré pulcrifud y rapidez en los trabajos y el aprendiz re-
porfard grandes venlajas para su aprove-
chamienfo.

¥ CRITICA 21

3. La mantilla o tela se ha de =

limpiar tan pronto como se saque 'b;”;{icég;csﬁmb‘fﬁ;
del cilindro. fiﬁl'ieignlggsgil}?a?ﬁg

4. Este lavado se hace empa- e Py e
pando en agua (por medio de un tra- 5t ll:ﬂ?&‘é?&t“
po o esponja) la parte de la mantilla les Marte! Ftemeroso
donde se empastan los pliegos para lll:s!;g:mt&w.;lisnmhbi
que se desprendan, como también to- :';fg;:’:f—"*}ﬁm
dos aquellos lugares en que la forma Bf:ﬁ";:‘:";:‘i; kg
haya dejado huella o sefial. nocido eb astual es

5, La limpieza de la platina se
efectia de la siguiente manera: P17 0 sl o
Sacada la forma de la maquina, SRy o baas
se pasa un trapo por la platina para quitar la suciedad que hu-
biere en ella; se echa un poco de petréleo procurando no salpi-
car con €l los rodillos, y con un trozo de piedra pémez se frota
a lo largo de la platina y siempre en una misma direccién hasta

hacer desaparecer el 6xido; a continuacion se enjugara todo
con un trapo, pasando un poco de aceite sobre la superficie de
la platina para que, durante el tiempo que permanezca la for-
ma en maquina, se conserve en buen eslado.

CUESTIONARIQ: 1. ¢Qué debe hacer el aprendiz después de lan-

zadas las péginas a Ju méguina?—2. ¢Qué hard
después de servidas las imposiciones?—3. ¢Cudndo se ha de limpiar la fela o
manlilla?—4. ¢En qué consiste el lavado de la manfilla?>—5. ¢Como se efec-
liia la limpieza de la platina?
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CAPITULO IV

Tomador de pliego.—Delectos de la impresién,—Uso de las maculaluras

1. Cualquier movimiento puede emborronar los pliegos re-
cién impresos; por lo cual el aprendiz ha de procurar, al tomar
el pliego, evitar todo movimiento, tanto al formarse les poste-

p—
16 METODOL 16
para enriguecerl fueron
muy laudubles. F 8 trogun
de  Bolonid, pec con el
Patpan, exizia ol fgadh no pue
de verse en el oy o VI
L oentresa e ci plros,
estilis, (enire Yue se
mencionan expr i e el
busto de bronce o G358 10 Bru
t v el de m:u'rnr» Moo
Bruto) v otros oby B de e

Fig. 41—Aplastamiento preducido

por una cinta

tas como al (rasladarlas de un lu-
gar a ofro, sobre todo si son for-
mas con grabados, que por nece-
sitar mas tinta se emborronan méas
facilmente,

Antes que el abanico deje caer el pri-
mer pliego de cada postela, ha deestar co-
locada encima de la mesa una maculafura
con la parfe més limpia hacia arriba, Si
la maquina lo permite se colocaréd un ta-
blero entre la maculatura y la mesa re-
ceplora para facilitar el traslado de las
posfetas.

En genersl las postefas impresas se
irdn quitando de la mesa recepfora en
porciones mis o menos de a resma, segin
la clase de papel, pero siempre con sus
tableros correspondientes.

Las postetas que se vayan deposifan-
do en el estante para su secado, han de
estar cubierfas con una maculatura.

2. El pliego recién impreso
debe tomarse por los margenes
o blancos, a fin de evitar que .
los dedos se ensucien y manchen

los pliegos siguientes. Este defecto se llama decalco.

Procure el tomador de pliego, mieniras esfa en la mesa receplora, no hacer
consislir su trabajo solamente en areglar bien el firaje, sino en darse ademés
cuenta rdpida de lodos los defeclos que se presentan durante la impresién, fi-
jandose en el modo como las va venciendo el maquinisfa, pues esta observacion
consfanfe es uno de los mejores medios para llegar a ser buen impresor.
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3. Los defectos que se presentan en la impresion son: el
alzamiento de imposiciones, de interlineas, de cuadrados. espa-
cios, ciceros y de letras o folios, (especialmenle la signalura): la

e

e AR

19 —— ETODOLOGIA ¥ CRITICAR ——4-—— 19

4s el Asia' y Europa marchan

s acia l.ll-.'l este y
s Pacifico sera den- B !

*s estrecho

mucho y
El Alg®anaque y su origen.—El
origen el almanaque, que duran-

af“tio lleva la marcha de Jos

faonta a épocas anteriores al
# 2lo X1, aun cuando en éste las
tribus de h Arabia, de Siria, de
Africa y de Egirto lo conocen y

M

Fig, 42— Arrugas

salida de letras tapadas, los fallos de tinta y los pliegos malos
ademas los aplastamientos, arru-

gas. puntas, efc. (Figs. 39, 40, 41, 42 y 43)
‘29 _METODOLOGIA 4

El alumno tendra espe-

en sus excursiones le lle-

$90 41 BopoieIas con- cial cuidado de las cintas y avi-

quistar las regiones de saré al maquinista cuando vea que
aquende los los mares, e -
dando por resultado, se- alguna esla floja o algo descosida.

ininvestigaciones prac- = 8
1as, que los primeros 5. DPondra sumo empeno en
2Lon en Europa

g

llegar a darse cuenta de la igual-
dad del tono de tinta, para cono-
cer los diversos grados de ento-
nacién que requieren los diferen-
tes tipos y clases de papel,

6. Las maculaturas se em-
plean para daral impreso una ade-
Vi A= Runise cuada graduacion de linta y para
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secar la impresian del cilindro o timpano cuando se pasa sin.

7. Las maculaturas se usan, ademés, para cubrir las
postetas o también para colocarlas debajo de cada una de las
mismas que se van formando en la mesa receptora.

8. En ambos casos la maculatura se colocaré de modo
que la parte mas limpia esté en contacto con el papel del tiraje.

0. Quardense en sitio adecuado y limpio; y cuando por su
repetido uso esluvieren ennegrecidas renuévense enseguida por-
que facilmente pueden adherirseles trocilos de papel o briznas
de polvo que perjudican la impresién, especialmente la de
fotograbados,

Gl ESTION ARIQ): 1. ¢Qué procurara evitar el aprendiz con los plie-

gos que van seliendo de méaguina?—2. ¢Cdmo
fomaré un pliego recién Jmprcso? --3. ¢Cuiles son los defeclos que se pre-
senfan en la impresion?—+. ¢Qué cuidado fendréd con las cinfas?—35. Respec-
fo al fono de finta dqué ha de observar?>—6. ¢Para qué se emplean las macu-
laturas?—7. Qué ofro uso tienen las maculaluras?—8. ¢Como se colocaré la
maculafura en las postetas?—9. ¢Cdmo han de ser traladas las maculafuras?

CAPITULO V

Lavado de rodillos.—Subsfancias que se emplean

1. El lavado de los rodillos se efectiia cuando hay sucie-
dad en ellos, cuando han perdido su mordiente, o cuando se tie-
ne que cambiar de tinla.

Hasta principios del siglo XIX, los iinicos medios de que disponian los im-
presores para entinfar los moldes, eran los fampones o balas. Consistian
estos en dos {rozos de madera abierfos por la parte inferior en forma de campa-
na y llenos de lana o crin, recubierfos con un pedazo de cuero. Para que
este cuero reuniera Jas debidas condiciones para el tinfaje, se le unfaba bien
de aceife y luego se raspaba y alisaba con mucho cuidade.

Preparados de esfa manera los tampones, el impresor los balia, ora conira
la mesa, untada previamenle con tinta, ora entre si hasta que ésla quedase
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complefamente distribuida: luego iba enfintando con suma uniformidad fodas las
parfes del molde hasta dejarlo en disposicién de efectuar la impresién. Como
se ve, era una operacion su-
mamenie enirefenida.

Uno de los mayores méri-
fos que tienen los incunables
y todos les impresos de los pri-
meros siglos, esta en lo bien
entinfado de sus obras, apesar
de efectuarse con medios tan
ordinarios y dificiles.

A principios del siglo XIX
lord Stanhope idedlos rodillos
de cuero que Federico Kéenig
fmpleé al inventar en 1814 su Fig. 44.—Arlesa, forrada d= cine, para lavar rodillos;
primera méquina de imprimir a) corredera para apoyar los diversos tamaios de
cilindrica. godilios

Poco mas tarde, el quimi-
co francés, doctor Gannal, a instancias del fipografo Chegaray, fabricaba en

el afio 1819 los primeros rodillos, compuesios de melaza

d ) y cola fuerle.
A medida que se iban perfeccionando las maquinas lipo-
S graficas, ibanse anadiendo a la pasia de Gannal nuevos in-

gredientes, como la glicerina, cola de pez, glucoss, efc. para
facilitar la impresién y hacer menos sensibles los rodillos a
las variaciones de la femperature,

En un principio Jos impresores mismos se hacian los ro-
dillos, combinandose las primeras maferias segin la fem-
perafura del taller, la estacion del afio y la clase de maquinas
que usaban. Mas pronlo, con los progresos del Arte, se es-
tablecieron falleres que se encargaron de la elaboracién de
12 pasta para rodillos y de su fundicién y confeccién, repor-
tando con ello a los impresores grandes ventajas.

2. Cuando se quiera lavar un rodillo se to-
maré un frapilo empapado en pelroleo y se le
pasara por la superficie para que se reblandezca
s la tinta. Luego con un trapo se seca, y con ofro
d {Bj se repasa, enjugando al mismo liempo las espigas
Fig. 45 —Esque- Yy mandrines para que no se ensucie uno al ma-

ma de un rodillo . A
a) rodillo (pasta)  Mejarlos (Figs. +4 y 43).
b) énima; c) man-
drit; @} €spigs Téngase presente que el rodillo es la pieza més necesa-
ria y delicada de la maquina, y loslavados imperfecios sonlos
que destruyen rapidamente las cualidades necesarias para la buena impresion.
Si bien el petroleo, como se diréa més adelante, es el liquido mas adecuado
para lavar rodillos, conviene saber que &ste se filtra profundamenie y pensira

i

5=
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en las junfuras mas hermélicamente cerradas; por lo fanfo al lavar los rodillos
lisese siempre en poca canlidad, especialmente en los exfremos. Evilese frans-
formar el Javado en un verdadero baiio: pues al penefrar el peiréleo enfre el
mandrin y la pasta separaria a ésla del dnima del rodillo, deforméndolo e inufi-
lizéndolo en poco tiempo.

3. DPara lavar la bateria, o sea, todos los rodillos de la ma-
quina, se distribuiré pefréleo hasta dejar reblandecida la tinfa,
luego se enjugaran como hemos dicho.

Este modo de lavar es recomendable y muy préctico en las
minervas de tintaje cilindrico.

La limpieza de los rodillos es muy importante para conseguir impresiones
excelentes: de las subsfancias que se empleen para su lavado, depende la conser-
vacién y duracién de los mismos.

Varias son las substancias que se emplean para el lavado de los rodillos.
Tales son: el aguarras, la polasa o lejia, la frementina, la bencina, el pelro-
leo, etc., elc.

El aguarrés, forma sobre la superficie del rodillo una pelicula que le ha-
ce perder répidamente el mordienfe, siendo causa de que los rodillos, sin esa
cualidad principalisima, no puedan fomar ni dar con suavidad la linta que re-
ciben del finfero.

La pofasa tampoco es recomendable perque resquebraja la superficie del
rodillo, y a fuerza de usarla hace insoluble la tinta.

La trementina liene el inconveniente de producir también en la superficie del
rodillo una pelicula vitrea que dificulta la buena estampacion.

4. El liquido que da mejores resultados para el lavado de
rodillos y que menos dana su superficie, es el pelréleo, espe-
cialmente el refinado: pues mantiene en el rodillo el mordiente
necesario sin producir en su superficie pelicula de ninguna clase.

Cuando en la impresién de colores hubiera que lavar muchas veces los
rodillos, se podré hacer uso de una mezcla, en parles iguales, de bencina y
petréleo: la bencina haréd secar réapidamente los rodillos. mientras el pelré-
leo los mantendré con su correspondiente mordiente.

5. Los trapos para el lavado de los rodillos han de ser
tales que absorban la tinta diluida por el petréleo, sin dejar pe-
lusa en la superficie de los mismos,

CUEST{ON AR]O 1. ¢Cuéndo se deben lavar los rodillos?—

9. ¢Cémo se lavaré un rodillo?—3. ¢Cémo se
lavars la bateria de rodillos de una méquina?—+. ¢Qué liguido es el mejor pa-
ra lavar los rodillos?—35. Como han de ser los trapos para el lavado de
los rodillos?
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CAPITULO VI

Limpieza de la méquina

1. La limpieza de la maquina es de absoluta necesidad
para poder trabajar con pulcritud y conservar la méaquina en
buen estado.

2. Esta operacién corre a cargo del aprendiz, el cual
aprovechara todos los momentos libres en que la maquina esté
parada, para limpiar las piezas que eslan
mas a la vista y las que requieren mayor
limpieza por ser de conlinuo manejo, co-
mo la tabla de marcar. las varillas de las
cinlas, el volante del tintero, etc.

Todos los dies el tomador de pliego, mientras el
marcador o maquinista engrasa o aceila la maquina,
pasaréd un frapo por la fabla de marcar v mesa re-
ceplora, y demés piezas que lengan que lener confac-
to con el papel: con lo cual se evitara ademés que se
ensucien los plieglos.

3. Cuando convenga hacer limpieza Mgt
general de la maquina, se hara uso de la el
potasa o lejia: con ella se limpiara todo 4—_3
el hierro negro o fundido, o sea, las banca-
das y travesafios y también el pavimento
del foso donde se concentra todo el aceite
sucio de la maquina. Téngase la precau. g}gsoﬁe“:;’::;g:) ‘;“1;;:?1
cion de que la lejia no penefre en los goznes %+ forneads: ¢ arendela:
(figira 46) ni en los agujeros donde se in-
troduce el accite, pues oxidaria los ejes, causando graves per-
juicios. Luego se enjugara todo con un trapo.

4. El hierro dulce o blanco se limpiara con petréleo, pu-
liéndolo luego con tela esmeril nimero uno.

5. Las varillas, ejes y demés piezas similares se limpiaran
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untandolas antes con aceite y petréleo y frotandolas luego con
cuerdecillas de esparto arrolladas a ellas, para sacarles brillo.

6. Al limpiar la maquina se fijara el aprendiz en si hay
algin agujero de engrase tapado, o si alguna pieza o tornillo
estan flojos, procurando darse cuenta acabada del fin, funciona-
miento e importancia de cada una de las piezas.

CUESTIONARIQ: 1. ¢Qué objeto fiene la limpieza de Ia maquina?
—9

£A quién corresponde mds direcfamente la
limpieza de la mdquina?—3. Como se haré la limpieza general de la méaquina?
— 4. ¢Como se limpiaré el hierro dulce o blanco?—5 ¢Como se limpiarédn las
varillas, ejes y deméds piezas similares?—6. {Qué debe procurar el aprendiz
al limpiar una maquina?

CAPITULO VIl

Diversos modos de conlar el papel. — Modo de hacer el engrudo

1. Siempre que se fenga que contar papel, hay que pro-
curar hacerlo de la manera que menos se deleriore, {eniendo
en cuenta que hay di-
versos procedimien-
tos segin las clases
y tamaiios.

La claridad de las fi-
guras 47, 48, y 49 nos exi-
me de mayores explicacio-
nes. El alumno procurard
ejercitarse en estos modos
de contar papel y no podra
pasar adelante mienfras no
sepa satisfactoriamente es-
te punfo del programa.

Fig. 47.—Manera de confar papel grueso 2. El engrudo es

una mezcla de harina

y agua. Se emplea para hacer el arreglo y pegar los pliegos
en el cilindro o timpano.

3. Para que resulte una pasta algo espesa, se mezclan en un
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recipiente fres partes de agua y una de harina, y se diluye bien.
4. Una vez disuelta, se pondra a cocer a fuego vivo, mo.

Fig. 48.—Manera de conlar papel delgado y de gran famafio

viendo continuamente la mezcla desde el fondo del recipienle
hasta la superficie.
5. Cuando empieza a espesarse y toma color de avellana,

Fig, 49.—Manera de contar papel de gran famafio

seretira del fuego, y se remueve duranle algunos instantes para
que no se pegue en el fondo.
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6.- Para impedir que se corrompa, se le agrega, una vez
disuella la pasta y antes de ponerla al fuego, un poco de almi-
dén y alumbre en partes iguales, o bien un poco de sal.

CUESTIONARIO: : ¢Cémo se cuenla el papel?—2. {Qué es el

ngrudo y para qué sirve?- -3. ¢En qué propor-
cidn se hace el engrudo? —4. .:Camo se hace la pasta de engrudo?—5. ¢ Cémo
se conocerd cuando puede refirarse del fuego?—6. ¢Como se conserva el

engrudo?




CAPITULO VIII

MARCADOR MINERVISTA

Términos técnicos usados en la Imprenta

1. Arreglo:—Conjunto de operaciones que necesita una
forma para que la tirada salga bien impresa.

2. Huella.—Relieve que se produce enla cara posterior
del papel al ser impreso.

3. Pisar.—Accion de marcarse la impresion de la forma
en el timpano o cilindro & en un pliego.

4, Alza.—Trozo de papel que se pega en el patrén a fin
de que la impresién salga méas pronunciada,

5. Calzar.—Colocar alzas en la base de los grabados'pa-
ra que queden a la altura de la /efra.

6. Dafrén.—DPliego sobre el que se hace el arreglo, el
cual sirve de guia para que las alzas o cortes en €l efectuados
coincidan con la impresion de la forma, y asi remediar la falta o
exceso de presion.

7. Pliegos de arreglo.—Conjunto de alzas y cortes dados
en el mismo para conseguir nivelar la presion de las letras y
grabados de una forma.

8. Pliego de prensa.—Es el que se saca para comprobar
las correcciones, el casado y los margenes.
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9, Pliego de comprobar.—El que, después de corregir en
la méquina, se saca para comprobar si se hicieron bien todas
las correcciones.

10. Pliego de principios.—El pliego o signatura de una
obra que conliene la anteportada, portada, prélcgo, elc.

pagd mis buenos pensamientos y comedidos deseos
con hacerme ocupar, como su madrina a Hércules, en Redondo
muchos y diversos peligros, promefiéndome al fin de

cada urno que en el fin del ofro llegaria el de mi
esperanza; pero asi se han ido eslabonando mis Cursiva
frabajos, que no tienen cuento, ni yo sé cual ha de

ser ¢l altimo que dé principio al cumplimiento
de mis buenos deseos. Una vez me manddé fuese Negritas
a desafiar aquella famosa giganta de Sevilla

LLAMADA TA GIRALDA, QUE ES TAN VALIENTE Y
FUERTE COMO HECHA DE BRONCE, Y SIN MU- Versales
DARSE DE UN LUGAR, E5 LA MAS MOVIBLE Y

VOLTARIA MUJER DEL MUNDO. LLEGUE, VILA Y VENCILA,
E HICELA ESTAR QUEDA Y A RAYA, PORQUE EN MAS DE  Versalifas
UNA SEMANA NO SOPLARON SINO VIENTOS NORTES.

Fig. 50.—Diferentes clases de caracteres

11. Pliego de capilia.—Ejemplar de cada pliego que se
enfregaba a la Hermandad de Impresores para, con su venta,
atender a los menesteres benéficos de esta Institucion y al culto
de San Juan Ante-Portam-Latinam, palrono de los impresores.

12 Caracteres:—Figura o forma de las diferentes clases
y tamafios de letras que se usan en una Imprenta. (Fig. s0).

13. Redondo.—Caracter de lefra usual, de forma derecha
y circular.

14, Cursiva.—Carécler de letra inclinada llamada tem-

bién bastardilla.
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15. Negritas—Caracter de letra, de trazos mas gruesos.
Las fundiciones de tipos suelen fundirlo en redondo y a veces
en cursiva.

- 16. Versales.—
) Letras mayasculas
de cualquier carécter

que sean,

17.  Versalitas.
—Letras mayiasculas
cuyo tamano es igual
a las miniisculas del
mismo cuerpo.

. e — ' 18. Libro:—La -

Fig. 51.—Tamafo prolongado oo ok Lo R
hojas de papel, que se han cosido o encuadernado junlas con

cubierta de papel, cartén, pergamino u ofra piel,

Fig. 52.—Tamnfio apaisado

19. Ejemplar.—Cada una de las copias de un original im-
preso o manuscrito,
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20. Prolongado.—Es la forma dada a una pagina, libro o
molde, en que el allo es mayor que el ancho. (rig. s,
21. Apaisado.—Es la forma dada a una pagina, libro o
molde, en que el ancho es mayor que el alfo. (Fig. 52).

£n ¢l afio 8 Bracia m.emrrl.
v en el .vh. dia oe v .0, mes,
que la Sta. Jglesia Catdlica
dedica al Bloiozo Rrotector
9 las Hrtes d BSutiberg, San
Zud BoterjPortamsLatinam,
dferon remate felis a eate trar
bajo grdfico, divulgado: ve la
Pldstica Sagrada, los jovér
citos artifices que en la Esy
cuela Jeofesional Salesiana
8 #rte Brifico, esteblecida &
S, Wicente d Sarrid, Barcer
lona,se preparan a las luchas
fmperiosas de la vida y a los
triiifos glodiosos del Brte
Lrisilano, bajo la suas
ve proteccicn b laCes
leste Buziliadota y
la mirada paters
nal del Eener
rable Juan
Bosco

¢

Fig. 53.—Cololon

22. Reimpresion.—Es vol-
ver a imprimir una obra o cual-
quier rabajo tipogréfico hecho
anteriormente.

23. Anfeportada.—Prime-
ra pagina, de un libro, la cual
s6lo contiene el titulo. También
se lallama falsa porfada o por-
{adilla,

24, Dorfada.—La péagina
de una obra que contiene el ti-
tulo, nombre del aufor o traduc-
tor y el pie de imprenta o libre-
ria editora. Por lo regular es la
tercera pagina del libro: si no
hay anteportada, es la primera.

25, Folios.—Llamanse asi
a la numeracién y litulos que
van a la cabeza o al pie de las
paginas, para determinar el or-
den que han de guardar en el

libro,

26. Epigrafe.—Titulo de un capitulo o grabado.

27. Signafura —Signo, letra o niimero que se coloca al
pie de la primera péagina de cada pliego para facilitar a los en-
cuadernadores el doblado y alzado " de los libros.

t1) Alzado es la accién de reunir los pliegos, ya doblados, por orden de signaturas
para formar volirmenes.
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28. Cortesia.—Hoja en blanco que se deja al principio de
ciertos impresos.

20. Colofon.—Acotacién que se pone a veces al final de
las obras, en que consta el nombre del impresor o editor, la fe-
cha y lugar de la impresion y otras aclaraciones al eslilo de las
que se hacian en los primeros tiempos de la Imprenta. (e, 9.

30. Pie de imprenta.—Luas senas

del establecimiento donde se ha im- @
preso la obra o frabajo y la fecha de :“%@ o]
impresion. ol e
31. Lomo.—La parte de la cu- &2 &
bierta o tapa del libro donde van co- =77 % ,
sidos los pliegos (fg. 54) ok 5 o
52. Tejuelo—La impresion que  wwse | = F ”
va en el lomo de los libros. e e =
33. Anopistografos.—Son los li- e T,

Bl aee
ANTE TIRGUEAE

bros antiguos en los cuales no existe e
la retiracion, es decir, que sélo tienen
una cara impresa.

34. Opistografo.—Libro impre-
so por las dos caras.

35. Margenes:—Los blancos de costado. cabeza y pie
de cualquier impreso (g 59).

g

Fig. 54 — Cubierta: (lomo y
tejuela).

36. Blancos.—La separacion que existe entre las lineas
y titulos de una péagina.

37. Cabecera.—El margen superior de un impreso.

38. Medianiles.—Las imposiciones que sirven para sepa-
rar las paginas por sus costados.

30. Crucero.—Las imposiciones que se colocan al la-
do de la regleta de hierro que divide la rama en dos partes
iguales.

40. Resma:—Daquete de papel que contiene 500 hojas,
El papel delgado viene de las fabricas en paquetes de a res-
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ma; ¢l papel grueso en paqueles de media resma y las cartuli-
nas en paquetes de 100 hojas.

41, Mano.—La reunion de veinticinco hojas.

42. Cuadernillo.—La reunién de cinco hojas.

La bala tiene 10 resmas, 200 manos, 1000 cuadernillos.
La resma » 29 manos. 100 cuadernillos, 500 hojas.
La mano » 5 cuadernillos, 25 hojas.

43, Bala.—La reunion de diez resmas.
44, Bobina.—Ro-

@ - -

B e e ¢ llo de papel continuo
perodonde comen- y sigue sjendo la que sirve para la im-
26a vivir con vida l:‘.mhowca Vatica- lad SO ix
propia y exube- na, fundada en el presion en las maquinas
rante fué en Gre- siglo IV, después s
cia, Lfr]:dbde fIn5 de Jesucristo. rotalivas.

4 mils célebres fué Museo. Asi se 4 =
lade Pérgamofun. © 1|[Imlhl primiti- 45, ROI:[:HOS:—Ci-
dadu en el siglo I amente al em- ! -

A.de'). C. |.110 de bies Musus, lindros de pasla, hierro o
De fodas las Bi- ¥ mis tarde al lo-
bliotecis cristia- cul destinndo a gs- madera que sirven para
nas, la mds im- tas, v, linalmente,
portante ha sido al lugar donde se distribuir y dar tinta a
L L
la forma.
Fig. 535—N clatura de las pagi a) cabecera 40. Juego de .‘"Odf"

B) folie; ¢) medianilde lomo; d) medianil de cofes ypie.  Mlos.—La coleccion de
rodillos de una méquina,
También se le da el nombre de baferia.

47. Plomos.—-Trozos céncavos de este melal que se
colocan en el tintero para limitar el espacio que ha de ocu-
par la tinta.

48. Batir la finta.—QOperacion de distribuirla sobre la
mesa de la maquina.

CULST]ONARIO. l Arreg!o —2, Huella.—3. Pisar—+4. Alza.—

Calzar.—6. Patron.—7. Pliego de arreglo.—
8. Pliego de prensa.—9, D};ego de comprobar.—— 10 Pliego de principio.—
11, Pliego de capilla.—12. Caracteres: —13 Redondo.— 14 Cursiva.—
15. Negritas.— 6. Versales.—17. Versalifas.-—18. Libro:—19, Ejemplar.—
20. Prolongado.—21. Apaisado.—22. Reimpresion.—23. Anteportada.—
24, Portada.— 25, Folios.-~26. Epigrafe.—27. Signalura.— 28, Corfesia.—
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20. Colofon.— 30. Pie de imprenta.—31. Lomo— 32. Tejuelo—33. Anopis-
tografo.—34. Opisiografo — 35. Mérgenes:—36, Blancos.—37 Cabecera.—
38. Medianiles.—39. Crucero. 40. Resma:—+1. Mano. 42. Cuedernillo.—
+3. Bala.—+4. Bobina.—45. Rodillos: — 46. Juego de rodillos.— 47. Plo-
mos.—48. Bafir la tinfa.

CAPITULO IX

Preparacion de la potasa o lejia. Uso y calidad de la pofasa

1. La potasa se prepara mezclando medio kilo de esta sal
en diez litros de agua, bien diluida. El agua caliente apresura
la disolucién.

2. Lapolasa se usa principalmente para limpiar las for-
mas en el bruzador, antes de ser llevadas a la seccién de cajas.
También se emplea para limpiar la méquina.

3. Una buena potasa ha de tener fuerza suficiente para
quitar la tinta de los tipos, y a la vez no ha de ser corrosiva

para no estropear el material.

CUESTIONARIQ): 1. ¢Como se prepara la polasa?>—2. ¢Para qué

se usa la potasa?—3. Condiciones que ha de fe-

ner una buena pofasa.

CAPITULO X

Preparacién de los rodillos

1. Con un trapo humedecido en agua se frota la superfi-
cie del rodillo, procurando no dejar gota alguna; pues de lo
contrario, se formarian agujeros en su superficie y se inutiliza-
rian mas facilmente.

2. Esta operacion tiene por objeto quitarles la grasa del
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petroleo, los residuos de la finta anterior, y darles el necesa-
rio mordienfe o firo, con lo que se facilita la buena impresion.

El frapo o esponja que para esfo se use no ha de estar empapado en agua
sino solamente humedecido,

3. Cuando se usan rodillos en mal estado, después de
pasarles agua, hay que limpiar todas las aberturas o grietas
que tengan, pues la suciedad que
en ellas se deposita impediria la
buena toma de tinta.

Los agujeros que se forman en los ro-
dillos los producen las gotes de agua que
quedan en la superficie; estas gotas hin-
chan primero esla superficie formando
una especie de burbujas, las cuales, al ro-
zar en la méquina con la mesa y los demés
rodillos, revientan, produciendo enfonces
los azujeros, en los que se deposita el pe-
tréleo y residuos de tinfas: y asi en poco
fiempo quedan inulilizados para los tra-
bajos de relativa importancia.

4. Antes' de distribuir tinta
de color, se fienen que repasar
los rodillos con un ftrapo limpio
para quitar la grasa que aun fu-
vieren,

5. Cuando se han efectuado
tiradas a color, hay que lavar los
rodillos con trapos limpios, o ya
usados para el mismo color, a fin de no quebrar la pureza de
la tinta, sobre todo si se trata de tintas claras o con blanco.

Fig. 56. — Prensa de percusion

Es prudente, siempre que se distribuye un color nuevo en la maquina, repa-
sar anfes con bencina las mesas y los distribuidores de hierro, y asi se dismini~
yen los lavados. Con dos veces que se laven bien los rodillas hay suficiente pa-
ra que el mafiz del color salgg limpio y puro.

6. Nunca hay que dejar pasar la jornada sin limpiar los
rodillos que trabajan con tinta de color; de lo' contrario ésta
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se secaria en la superficie del rodillo, y seria muy costoso su
lavado,icon peligro de dejai~
los inservibles.

Hay tinlas de color que con sélo
dejar dos horas parada la maquina se
secan; ofras fardan mas. La practica
ensenard al principiante minervisla cé-
mo debe proceder segin los diversos
COIDreS que use,

Durante el dia, si la tinfa fuere
secandose (lo que se conocera por lo
marcadas que quedan las lineas de las
letras en los rodillos), se distribuiran
algunas golas de los liquides o pastas,
que para esto expenden las fabricas
de tintas, como el tipolin, la pasta fé-
nix, la suavolina, efc., v hasfa el pe-
froleo, siempre que sea limpio y refi-
nado. Esto puede hacerse también al
terminar el trabajo de la mafiana, si se
prevé que se ha de secar algo la finla.

Cuando el minervista se ercuenire
con una bateria cuya finfa se haya
secado complefamente, la limpiard
con una disolurién de sosa caustica al
dos por mil. Luego se le pasara agua Fig. 57.—Prensa de palanca
en abundancia, hasla hacer desapa-
recer complelamente de los redilles
dicha solucién.

Reciirrase a la sosa rarisimas veces y en casos inevifables, para no echar a

perder los rodillos.

CUESTIONARIO 1. ¢Cémo se da agua a los rodillos?= 2, ¢Con

qué fin se pasa agua a los rodillos?—3. Al pasar
agua a los rodillos que estuvieren en mal esfado ¢qué se debe hacer?—4. ¢ Qué
hay que hacer con los rodillos anfes de distribuir la finta de calor?—5. Co-
mo se lavarén los rodillos que fengan tinla de color— 6. ¢Qué hay que evifar
con los rodillos que tengan finla de color?
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CAPITULO XI

Satinado de impresos

1. Los impresos se prensan o satinan para hacer des-
aparecer la huella que se forma al imprimir, y presentar asi el
trabajo o libro mejor acabado.

Dos son las clases de prensas que para este fin se fabrican: de percusién
(fg. 56) y de palanca (fig. 57).

Fig. 58,—Manera de colocar los impresos pequefios

2. Los pliegos se colocaran enire cartones en grupos de
seis a diez segiin el grueso del papel y el tiempo que han de
permanecer en prensa.

3. Tratandose de impresos pequefios, se colocaran en

fracciones iguales que ocupen toda la superficie del cartén
(figuras, 56 y 59).

4, Cuantos menos pliegos se pongan enire cartonesy
mas maderas se empleen en la prensada, mejor satinados que-
daran los impresos (ig. s7).

5. En general, los moldes de remenderia @’ no necesitan
prensarse por la prisa con que se imprimen y por la poca pre.

(1) Sedaelnombre de remenderia & los trabajos que se imprimen en lag minervas,
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sion con que los ha de tirar el minervista. Tampoco lo necesitan
los impresos en papel pluma y sus similares; lo mismo digase
de los Irabajos cromolipicos, pues perderian algo de su vigor
las tintas que lo forman.

6. El tiempo minimo entre la tirada y el satinado de un
impreso ha de ser de 48 horas, especialmenle si son impresos
con grabados, o con abundancia de finla.

Fig. 59.—Manera de colocar el carlon

7. Con todo. si alguna vez se tuviera que satinar un tiraje
recién impreso, o cuya impresion no estuviera del todo seca, se
intercalarén pliegos de descarga para evitar el repintado.

8. Los carfones de salinar impresos son iguales a los que
se usan para copiar las carlas en el comercio, estan muy bien
satinados y son imilacién cuero.

9. Para limpiar la tinta que con el tiempo se adhiere al
cartén, se frotara éste con papel recio de embalsje.

CUEST]ONAR]O 1. ¢Cuél es el fin de prensar los impresos?—

2. ¢Como se colocaran los pliegos enire carfo-
nes?—3. ¢Como se colocarén los impresos pequeios enire carfones?—.
4, ¢Cudando quedarén mejor sslinados los impresos®— 5. ¢ Qué Irabajos son los
que no se prensan’—6. ¢Cual es el liempo minimo enfre la tirada y el salina-
do? —7. ¢Como se procederd cuando convenga safinar un firaje recien im-
preso?--8. ¢Qué cartones se usan para el salinado de impresos?—0. ¢Como
se limpian los carfones pora el salinado de impresos?
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CAPITULO Xil

Manejo del papel. Principales clases de papel

1. El papel esta compuesto de una maleria que facilmente
se esfropea; como se liene que manejar casi siempre sin envol-
tura, conviene tener las manos limpias al usarlo, y fratarlo con
dran esmero.

2. Al trasladar el papel de un sitio a ofro es cuando es
mas facil deleriorarlo.

3. El papel aspero o alisado y sus similares son los que
menos cuidado exigen: basta que no se rompa ni se ensucien.

4. Al doblar el papel salinado para frasladarlo de =
lugar a olra, evilese hacerlo en porciones gruesas: pues el
doblez que resulta en los pliegos interiores dificilmente se
logra disimular. (ig. 60).

5. Lacarlulina y el papel male o cuché no se deben
en absoluto doblar, pues los dobleces o arrugas resullantes
son indelebles. Para trasladarlo de un lugar a otro, es preferi-

ble usar {ableros en los cuales debe dejarse el papel bien ex-
tendido.

Cuando se tenga que doblar papel para (rasladarlo de tn silio a ofro, héga-
se en proporciones pequefias, de lo confrario, feniendo que hacer mas presian
sobre él con los dedos o las manos, resultarian manchados los pliegos.

Evitese fambién dejar montones de papel doblado por encima de las me-
sas, especialmente el papel blanco para imprimir; pues se vicia facilmenle, ofre-
ciendo después dilicultad para un rapido marcado, especialinente si es de tama-
fio grande.

6. Las principales clases de papel que se usan en la Im-
prenta pueden clasificarse en {res grandes grupos: alisados, sa-
finados y cartulinas.

7. Llamanse papeles alisados aquellos en cuya [abricacion
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no enfra la cola, a no ser en muy poca canltidad, y sin que se
les haga pasar bajo la accién de las calandrias. (1)

Ademés de los pupeles alisados, propiamenle dichos, que son los que se usan
generalmenle en los periddicos, hay los papeles plumas, lanillas, secanfes elc

Estos papeles, como
lambién los =atinados, pue-
den ser verjurados, o sea,
que llevan una filigrana de
rayitas horizontalesy muy
menudas y ofra- mis sepa
radas que las corfan per-
pendicalarmente, operacion
ejecutada antes de la com-
pleta solidificacion de la
pasta del papel.

La guﬁadura o pzque-
fios alfos y bajos relieves
ajue se observan en los pa-
peles rezios. lo mismo que
la imilacion de tela en los
safinados, se verilica fam-
bién anfes de solidificarse
el papel.

El papel de color, en
cualquiera desus clases, se
obliene anadiendo a la pasta de papel una canfidad proporcional de anilira.

Fig. 60.—Colocacion indebida del papel salinado

8. Llamanse safinados todos aquellos papeles en cu-
ya composicion entra Ja cola, siendo somelidos, inmedialamen.
te después de su fabricacién, a la accion de potentes celan-
drias que los prensan y sslinan a fin de hacerlos aplos parala
escriltura,

9. Los papeles cuchés o eslucados son los satinados, a
Jos cuales se les aplica durante su elaboracion una capa ye-
sosa, con lo que se consiguen perfectas impresiones de folo-
grabados.

Llamase papel mafe si esla estucado por una sola cara, y

cuché silo esta por las dos.

(1). La descripcién de esla méquina se dara en la segunda parle de este Manual.
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10. Cuando los papeles salinados son muy gruesos, reci-
ben el nombre de carlulinas.

Llamase carlulina brisiol, sea blanca o de color, a la fabricada con pasfa
de inferior calidad: la fabricada con pasia de calidad superior, se deromina
catlulina mardil.

CUEST]ONARIO 1. El papel en general cqué frafo requiere? —

2, ¢Cuando suele eslropeerse més el papel? —
3. ¢Qué cuidados exige el papel alisado? 4. /Qué hay que evitar con el pa-
pel safinado? —5. ¢Qué se ha de evifar con la carlulina y el papel mafe?—
6. ¢En cuénlos grupos pueden clasificarse los papeles que se usan en la Im-
prenla?—7. ¢A qué se llaman papeles alisados? 8. ¢A qué se llaman pape-
les satinados?— 0. ¢Qué son papeles cuchés o glaseados?—10. A qué se da
el nombre de cartulina? °

CAPITULO XIiI

Marcado de trabajos sencillos en méquinas de presién plana

Diversos modos de colocar el pliego

1. Lo primero que debe hacer el aprendiz al empezar a fra-
bajar en la minerva g, 1), es fijarse en el movimiento que lie-
ne, y en todas aquellas piezas que pueden ofrecer algin peligro.

2. - Nunca se debe abandonarla maquina dejandola en mo-
vimienlo, ni lampoco inclinarse a recoger lo que eslé debajo de
ella hasta que no esté completamenle parada.

5. El papel para marcar se tomara del modo que mas con-
venga para la mejor ejecucion del fraba o y comedidad del que
marque.

4. Dos son los procedimienlos mas comunmenle seguidos,
segin se lrale de papeles recios o gruesos, o bien de papeles
delgados.

5. El procedimiento para el marcado con papeles recios
es el siguiente, Dispuesto el papel-para el tiraje, o parle de él,
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a mano derecha, se loma el pliego de encima con dicha mano.
poniendo el pulgar debajo del angulo superior derecho, mien-

tras los olros cualro de-
dos oprimen suavemen-
te el papel sobre la cara
superior del mismo an-
gulo, de tal modo, que
todo ¢l forme ondu-
lacion lransversal con
la cavidad hacia abajo
(figura 62),

6. DPara el marca-
do con papelesdelgados
- y de tamano grande, se
hara de la siguiente ma-
nera: Dispuesto el papel
para el liraje, o parte de
él, a mano derecha, se

Fig. 61,—Minerva de tinlaje plano o de disco

toma el pliego de encima con dicha mano, poniendo el pulgar
y el menique debajo del dngulo superior derecho, mientras los

Fig. 62.—Primera manera de marcar

olros fres dedos (indice, medio y anular) se apoyan suavemente
sobre la cara superior del mismo angulo, de tal modo, que fodo
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el papel forme ondulacion transversal con la cavidad hacia
arriba (ig. o3

7. Tomando el pliego de una de las dos maneras dichas, se
coloca cuidadosamente sobre el timpano, ajustandolo exacta.
menle a las guias colocadas de anlemano.,

Mientras la mano derecha se dispone a colocar de este mo-

Fig. 63.—Segunda manera de marcar

do el pliego, la mano izquierda arrasira suavemente (tomando-
la por su angulo izquierdo) la hoja anteriormente impresa y la
pone en la mesa receptora de la izquierda.

Esta operacion hay que hacerla con fal rapidez, que estan-
do todavia el pliego impreso en el fimpano, ya se coloque el
que ha de imprimirse, cuidando de no borrar la impresion con
los dedos al sacarlo del timpano,

8. Al mismo tiempo que se marca, hay que atender a que
no aparezcan manchas producidas per imposiciones, espacios o
interlineas; ni pliegos torcidos, efe; que no se muevan las guias
lo cual se evilara asegurandolas a tiempo con facos, (1) especial-
mente si se [rala de lirajes a regislro, larjelas o papel grueso.

(1) Pedacitos de carlon grueso que se pegan en la parle inferior de las guias para evitar -
que éstps se muevan durante el firaje.
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Al principiar a marcar en las minervas procurara el aprendiz tener reunido
en un mi=mo silio tode el papel que luviere que imprimir: v & medida que lo va
ya imprimiendo lo colocard en posfefas ordenadas, sin esparcirlas por los es-

Fig. 64.—Estanfe secador y labla

{anfes (fig. 64). De esta manera se evilard el dejar parle del firaje sin imprimir,
especialmente cuando el papel ha de pasar varias veces por la maquina, como
en formas que van refiradas o en frabajos a varias finfas.

CUESTIONARIQ 1. cQuées lo primero que debe hacer el apren-

diz al empezar a frabajar en la minerva?—
2, Puesla la maguina en movimienlo ¢se puede abandonar o inclinarse para
recoger lo que esla debajo de ella?--3. {Cdmo se tomaré el papel para mar-
car? —+, Procedimienfos mas vominmente seguidos para marcar en las miner-
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vas,—S5. ¢En qué consisle el primer procedimiento para marcar?—0, ¢En qué
consiste el sagundo procedimienio para marcar? -7. ¢ Qué se hace después de
tomar el papel para marcar?—3. ¢A qué ha de alender el minervisla mientras

marca?

CAPITULO XIV

Nomenclatura de las principales piezas de las maquinas de presion plana

1. Plalina, - Es la parle de la méquina donde se colocan

las formas.
2. Timpano.—Es aquella parte de la maquina donde se ha-

Fig. 65.— Diversas clases de guiss:  a) capuchina doble:
b) capuchina sencilla; ¢) y d) extra plana graduable

ce el arreglo y se colocan los pliegos para recibir la impresion.
3. Mesa.—Es la parte de la maquina destinada a distribuir

la tinta por medio de rodillos. Puede ser plana o cilindrica.
4. Rama.—Es un marco de hierro destinado a sujetar los

moldes en la platina.
5. Tintero.—Es la parle de la méaquina donde se coloca

la linta,
6. Palas.—Son unas regletas de hierro destinadas a se-
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parar el papel del molde inmedialamente después de su impre-
sion,

7. Caminos,—Son las vias de hierro por donde pasan las
poleas de los rodillos. )

8. [Frasquelss—Se llaman asi las varillas de hierro des-
linadas a sujetar el arreglo del molde en el limpano.

9. Guias o capuchinas.—Son unas lengiietas de acero
destinadas a mantener fijo el pliego en el limpano durante su
impresion. Las hay de variados sislemas, pero las mas usadas -
son las llamadas capuchinas dobles (ny. o5 ).

10. Volante.—Es una rueda que sirye para regular el mo-

vimiento de la maquina.

CUESTIONARIO .' Dlatina—2, Timpano— 3. Mesa—+4. Rama—

. Tintero—6. Palas 7. Caminos—38. Frasque-

tas—9. Guias--10. 'Lc:!amfc
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SEGUNDO CURSO

PRIMER SEMESTRE

Minervista

de lefra




PROGRAMA

. Revestimiento del timpano en méaqui-
nas de presion plana.. .. .. pdg. 147
. Preparacién de los rodillos y clases
delfinfled . Gy w0 e pHgS 145
. Reglas para imponer moldes en las
MIREIVAS & ver 5= 5el a0 «  pog 145
. Modo de abrir y cerrar las formas.
Clases de cunas. .. .. . pdg. 158
. Procedimiento para el arreglo de una
forma de lefra en maquinas de presion
plase @ 5 S 8 A = pEs 16T
. Lavado de las formas .. .. pdg. 168

7. Lubricacion de las méquinas..  pdg. 169



LECCION PRIMERA

Revestimienfo del timpano en maquinas de presion plana.

Clases de revestimiento: blando, mediano, duro, himedo y semihamedo.

1. En general todas las minervas requieren igual grueso
de cama, el cual suele tener 1 1/, mm.

2. La cama, segin sea la clase de trabajo que se imprima,
puede ser: blanda, mediana y dura; himeda y semifiimeda.

Facilitara la rapidez en la preparacion de las camas el tener & mano el papel
y carfulinas necesarios, cortados ad fhoc, segin el tamano de la minerva en que
se frabaje,

3. La cama se hara de la siguienle manera: se levanta la
frasqueta inferior y se colocan cuatro pliegos; luego se baja sua-
vemente, Se ponen después las cartulinas en el fimpano y, pa-
sando los cualro pliegos por encima, se sujetan en la frasqueta
superior. Esta operacion se efectuara evitando toda clase de
arrugas en los pliegos.

Evitese el empleo del engrudo para sujetar los pliegos de la cama, y se podra
asi hacer con facilidad el arreglo.

El engrudo se usara cuando los muelles o frasquetas no sujefen los pliegos
con fensién uniforme, aunque en esfos casos es preferible arreglarlos o cambiar-
los por las grandes venfajas que su buen funcionamiento reporta al minervisfa.
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4. La cama blanda consiste en diez o doce pliegos de
papel alisado sin cartulina de ninguna clase.

Deséchese como erronea la opinién de algunos minervisfas que ereen que
cuanfo mas blanda sea la cama, menos desgaste produciré en el fipo. Sila cama
es muy blanda, es decir, hecha foda de papel, el tipo se hunde en aguella espe-
cie de colchon, formando una Auella que es precisamente la que después de un
regular tiraje gasta el tipo, redondeando sus bordes y gastando sus perfiles, y
produce una impresion remosqueada y falfa de nitidez.

5. La cama mediana consta de tres cartulinas bristol
de 40 Kgs., tres pliegos satinados delgados 65<90—16 Kgs.
(o sea, un papel cuyo grueso se parezca al que tiene un pliego
de 65390 cm. de 16 K. resma), y olro de papel algo mas grueso
para cubrir.

El papel de cubrir convendra que sea de color y lo mas satinado posible: el
color servird para comprobar con mas rapidez el marcado, y el satinado para
que el pliego corra con mas facilidad hacia las guias.

6. La cama mediana se usa para la impresion de {rabajos
comerciales.

7. lLa cama dura se prepara con una carfulina bristol
de 40 K., tres pliegos satinados delgados y ofro de papel algo
mas grueso para cubrir.

8. La cama dura se usa para formas en que entran mu-
chos filetes y evitar asi con mas facilidad el remosqueo.

9. En la cama hiimeda (que puede ser mediana y también
dura) los pliegos, antes de ser colocados en las frasquetas, se hu-
medecen por ambas caras, por medio de una esponja o trapo,
con una mezcla de agua, un poco de engrudo y unas gotas de
petréleo. Antes de sujetar los pliegos en la frasqueta superior,
estirense uno a uno lodo lo posible, a fin de que, una vez secos,
quede la cama sin arrugas ni ondulaciones.

El petréleo mezclado con el engrudo adhiere los pliegos y cartulinas entre
si, con lo cual foda la cama forma un solo cuerpo. Para conservar ésta en buen

estado, coloquese el arreglo detras del molde. No es de absoluta necesidad la

adicion del pefroleo y engrudo, especialmente si no son tirajes de muchos miles
de cjemplares,
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10. La cama himeda se usa en la impresion de filefes
largos y aislados para evitar el remosqueo. En estos casos el
arreglo se colocara delras de la forma segiin se explicard mas
adelante.

11. La cama semihimeda consiste en colocar encima del
timpano, después de concluido el arreglo, un pliego de papel
satinado, humedecido previamente por la cara superior.

5i la presién del molde no udmiliera_ este nuevo pliego, puede hacerse con
el de eubrir. Para ello se le saca de la frasquela superior y, luego de humede-
cido y estirado, se sujefa de nuevo en la frasqueta.

CUESTION ARIO: 1. ¢ Qué grueso de cama requieren las minervas?

2. (Como puede ser la cama segtin la clase de
trabajo a imprimir>—3. ¢Cémo se hard la cama en las minervas?>—+. ¢En
qué consisle la cama blanda? — 5. ¢En qué consiste la cama mediana?
6. ¢Para qué se usa la cama mediana?—7. ¢En qué consiste la cama dura?
8. ¢Cudndo se usard la cama dura? —9. ¢Cémo se prepara la cama himeda?
10, ¢Cuéndo se ha de usar la cama himeda?—11, ¢En qué consiste la cama
semihimeda?

LECCION 11

Preparacion de los rodillos y clases de fintaje.

1. El rodillo es el alma de loda estampacion lipografica.
Aunque se use buena tinta, se emplee buen papel y el arreglo
se haya hecho con esmero, se obtendra no obstante una impre-
sién defectuosa y hasta inaceptable si para la tirada se emplean
rodillos que no retinen las debidas condiciones.

2. El rodillo no debe estar ni muy seco ni muy himedo; se
conocera que reune esta condicion si, al pasar ligeramente las
yemas de los dedos por su superficie, produce un chasquido pa-
recido al que se obtiene al pasar los dedos algo humedos por
una superficie de madera bien pulimentada y barnizada.
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Cuando la pasta del rodillose adhiere a las yemas de losdedos y al pasar el
dedo de arriba abajo, sefiala en él una raya, es senalde que estda demasiado fres-
co. Si el dedo reshala sin dejar
senal alguna por donde ha pa-
sado como si se pasara por un
cirio, enfonces esta encerado o
pasado. Enel primer caso, retar-
dese un poco su colocacién en
méquina, y para que adquiera
el mordienie preciso, se le pon-
dra por unos inslantes en una
corrienfe de aire, o se frotaré su
superficie con un pedazo de fra-
nela o pafio empapado en aceite
fino. En el segundo caso, habra
que pasarle agua hasta que ad-
quiera el debido merdiente,

3. Antes de pasar

. M
i
‘J]‘f.::,“s,‘u
Al

B Hiu' :
Fig. 115.—Tinfaje plano o de disco. agua a un 'l‘OC]l“D. €s pre-
ciso cerciorarse de su
grado de humedad, para evitar que resulte con exceso de
mordiente, v dificulte nolablemente la distribucién de la tinta.

Inmediatamente después de dar agua a los rodillos; conviene pasar repefida-
mente la palma de la mano por su superficie para dejarlos en su verdadero punto
para el trabajo v sin que quede ninguna vena de agua; evitese luego todo refardo
en colocarlos en méquina v dis-
fribuir la tinta para que no se
pierda el punto de su mordiente,

4. En las minervas
hay dos clases de tintaje:
de disco y cilindrico.

5. En las minervas
de tintaje de disco la ba-
teria consta de una mesa
plana con movimiento cir-
cular, dos o tres rodillos

dadores y un fomador
(figura 115),

Fig . 116.—Tinlaje cilindrico.

6. En las minervas
de tintaje cilindrico la bateria consta de una o dos mesas cilindri-
cas con movimiento de vaivén, dos, fres o cualro dadores, va-
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rios distribuidores, un cargador con movimiento de vaivén y
un fomador (e 116).

~ Una baferia de rodillos daré una enlinfacion perfecla, si redne las condi-
ciones siguienles:
Los dadores han de fener fodos el mismo diametro.
Coloquese ¢l mejor de ellos de modo que sea el dltimo en pasar por la
forma.
El tomador ha de tener bien reclos sus mandrines y su diametro ha de ser
exactamente igual en toda su longitud.

CUEST]ONARIO f Importancia del rodillo para la impresion.

2. ¢Como se conocerd que un rodillo estd en con-
diciones de usarse?—3, aOue precaucion se ha de tener anfes de pasar agua
4 un rodillo?—+. ¢Cudnlas clases hay de fintajes?—35. ¢De qué consta la ba-
lerfa en las minervas de fintaje de disco?—6. ¢Y en las de tintaje cilindrico?

LECCION 1II

Reglas para imponer moldes en las maquinas de presion plana.-—Disposicién
de la rama y de las cufias. - -Colocacion de los moldes de tamafio prolon-
gado y apaisado.—Modo de desatar las paginas. —Manera de colocar
los moldes para su mejor éxito en la impresién.—Imposicién de hojas
sueltas y dobles.

1. Antes de imponer cualquier molde, ha de saberse el ta-
mano y calidad del papel y donde ha de caer la impresion, a
fin de evitar inconvenientes al empezar la tirada, como serian:
el que no quepan las guias o la pala, el que sobresalga el plie-
go del timpano con peligro de que lo manchen los caminos o
los rodillos, ete.

2. Prociirese que los moldes coincidan siempre con el cen-
tro de la rama, para no desnivelar el timpano, sobre todo tra-
tandose de trabajos largos o de mucha presion.

5. El molde se rodea de cualtro imposiciones: las paralelas
a las lineas del mismo, pueden ser iguales (fige. 117y 118) 0 un poco
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Fig. 117.—Manera de i

justas.

Fig. 118,—Manera de imponer un molde
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mas cortas que la justificacion (. 119). las otras dos siempre han
de ser algo mas largas.

4. Si no hubiera imposiciones de una determinada longi-
tud, se colocaran en dos piezas (figs. 120y 121). 0 bien confrapeadas
formando el cuadro (g, 122y 123).

]
5
-_E
£
-

aparnks vl vh eslatulags

Fig. 119.—Manera de imponer un molde.
Unico caso en que puede usarse imposiclonesalgo cortes.

De no hacerlo asi, quedaré la forma mal impuesta con peligro de forcer las
imposiciones o por lo menos las liieas giie forman el molde, por lo cual no po-
dra quedar bien cerrada la forma,

Es de absolufa necesidad que lodas las lineas estén en contaclo con las
imposiciones. La ligura 124 demuestra el defecto producido por no haberse feni-
do en cuenta estas observaciones.

5. DPara evilar pérdida de tiempo al imponer los moldes,
se colocara la rama siempre de la misma manera; asi llamare-
mos A al lado donde vienen a dar las dos guias de la parte



148 MANUAL DEL IMPREEOR

Fig. 121.—Manera de imponer un molde famafio apaisado, Imposiciones en dos piezas.
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Fig. 122, —Manera de imponer un molde famafio profongado. | iciones confrapead;
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inferior; B al lado opuesto; C a la izquierda (del que impone)
y D a la derecha, (Fig. 125)

6. Las cufas se colocaran, siempre que se pueda, en el
lado superior de la rama B y en el lado derecho D. (Fig. 125)

Fig. 124.—Efectos de una mala fmposiciin,

7. Siel molde es de tamano prolongado, se colocara de
modo que la cabeza quede en el lado izquierdo C. Si es tama-
fio apaisado, en el lado A; en los dos casos la cabecera que-
daréa en la parte de las guias, y, aunque el papel fuese algo
desigual, la cabecera tendra siempre el mismo blanco tig. 126).

&. Dara imponer una forma se procederd como sigue:
Casado el molde y determinada su posicién en la rama, se lle-
nara de imposiciones el espacio comprendido entre el molde y
los lados A y C de la rama, y después de colocada una impe-
sicién en los demas lados del molde, se ira sacando el cordel
poniendo la mano izquierda sobre el molde, para evitar que
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se levanten letras (fig. 127) se acercan al mismo tiempo las impo-
siciones, para que al acabar de sacarlo, no se caigan los tipos.

Fig. 125.—Rama y distribucion de las cofes.

9. Quilado el cordel, se acercara el molde a las imposi-
ciones del lado A, si éste es prolongado, y luego a la parte C
(fig. 128), pero si el molde fuese de tamano apaisado, se acercara

Fig. 126,—Cémo debe guedar la cobecera en los pr

¥ apaisado

primero a las imposiciones de la parte C y luego a la parfe A
(ig. 12). Dee no hacerlo asi, siempre se correran las letras de los
exiremos de las lineas.

10. Ajustada la pagina a las imposiciones, se golpearan
las lineas con las extremidades de los dedos para evitar el la-
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deo de la composicién (fg. 130) y se acabaran de colocar las im-
posiciones que falten, junto con las cunias, en los sitios ya dichos.

Fig. 127.—Manera de desalar las paginas,

11. La mejor colocacion de la forma es aquella en que las
lineas estan paralelas a los rodillos, y esto: 1.°, porque si las

Fig. 128,—Manera de ajuslar el molde a las imposiciones en los lamafios pr g

lineas quedan algo flojas, no pueden ladearlas los rodillos, y
menos, hacerlas saltar durante el tiraje; 2.°, porque asi se facilita
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el tintaje al pasar el rodillo menos veces por la forma. Con-
vendra tener esto presente sobre todo cuando se frate de lineas
y titulares negras o que necesitan abundancia de tinta.

Fig. 120,—Manera de ajustar el molde a las imposiciones en los famafios apaisados,

La figura 131 nos ensefia la mejor manera de imponer una forma cuando
ésta consta de lineas o litulares grandes que necesitan abundancia de finta. Asi

Fig. 130.—Manera de evitar el fadeo del molde,

colocads, las lineas disponen de méas extension de rodillo para su lintaje, La fi-
gura 132 nos muestra, por el confrario, lo cargado que ha de ir de finta el rodi-
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llo y las vueltas que ha de dar sobre la linea de caracleres grandes. En esfos
casos hay que sacrificar la comedidad del marcar a la buena enlintacion.

12. En las formas de esfados o fablas, se colocara el mol-
de (siempre que ello sea posible), de modo quelos filetes cai-

Fig. 131,—Posicion paralela. Fig. 132,—Posicién vertical.

gan perpendiculares a los rodillos para evitar de este modo el
remosqueo, con tal que se lenga la precaucion de nivelar bien
los rodilles a fin de que no se inutilicen. Aprovéchese esta dis-
posicién para tirar los moldes de la paufa y filetaje a la vez (. 159).

Fig. 133.—Paula y filetsje en dos moldes,

Si se trabaja con rodillos blandos o con maquinas en las cuales, por varias
causas, no se les puede fener bien nivelados, procirese colocar la forma en

sentido diagonal para conseguir su buena conservacion segiin se explicara en
el semestre siguiente.

13. En las formas de tamafio prolongado se colocara el
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molde de modo que las lineas eslén perpendiculares a los
rodillos, para mejor facilitar el marcar.

14, Para hallar el medianil de una hoja suelfa que ha de
ir impresa por ambas caras y en una sola forma se toma un
pliego del tiraje, v después de doblada. se coloca encima de
una de las paginas de modo que el doblado del papel coincida
<on una arista de la pagina; luego se acerca la segunda péagina

Fig. 134,—Cémo se halla el medianil en las hojes suelfas,

hasta que el ofro extremo del papel coincida con la otra arista
de ésta: el espacio que medie entre las dos paginas sera el me-
dianil de ambas (g 139,

Sean Ay B (fig. 134} las dos paginas de una hoja suelta. En el medianil C
se iran colocando imposiciones o ciceros hasta que los bordes del papel D coin-
cidan en las aristas de las dos péaginas, como indica la citada figura 154,

15. Cuando se tengan que imprimir a la vez las cualro
péginas de una hoja doble, se colocaran segin indica la fi-
gura 135,

16. Cuando se lengan que imprimir las cuatro paginas de
una hoja doble en dos veces se impondrén, primero las pagi-
nas 1y 4, colocandolas de suerfe que la primera quede a la



MANUAL DEL

IMPRESOR

hocap mEaea wpn

AWrai G InjoR SERTSI0 56 g wslo

19078 (03 Brkpiow s camEs g% i ARG
B o Cape Uy cmbig & pEeE-
.MD' hOGATYE DET AHCE" BOBCO

WOl s Emobe g pe Us eom
P bus pue e sBpmgm coRAnamUes
P e W U ey RGO STy
e 3 ONfiii By pritscn cmeegn gyos
W ox qeabmge (IR GR Ao o)
AITE| 10, {5 (71 g6 Eu B s

o BeBnEgn AiT g jon s con
il i bk ge oflowm qs wdrep

B GELIREDTG IO’ B
ity bregom. s siaoe ) e
YO JE G yebipugo buzooso Ay
Lomrariimee bir v bisgee beggo b

¥ oquiienes 6 Fio swiEe comm s
CFPAL 06 37 CRAMEIG10° CONABLGD 611

el o wispscron s cs jreps oc.

i

o
u jon

GO juobod K ol {EbOMOD FOTe

it icynge but e

anE jpyfos

RO

roug)es bod jon WGE0E G |1 CipR-
jros e dmpii phpdies EET0

w0 e o6 joe
i & cicpo g hpsRaies g me
ihial g sy g b snsigg
WY LOLUCHI 6T ANIE. BORCD

PG COUmOATEE 218 Gy De

cpoe cxibor g CHEIE LE A 2

PG qEATOTL L o &
. CiBunies gE Ak AR

E
£
2
£
E
o
=
=
s
£
£
&1
&
¥

[ e

ol (i usneie gu ilmrox

3

i covapn

stins ndngegn

0OB0H SNy £80 AR AT
arsltply seilgnen eses

e mbousel ¢ meltae aevbanmm 6y

-nipomald bob aedlgmen Eosrdl nal
ot anituny kol Ao B0

sl | bprad] eladdabila

&l cogmat owmg sl sim ol on e

b sitimnt smisltemon ol sdog sem

[T T —, -
«mod us ¢ bobwohodel ua g eomarnos.

wagnl oagiapm'l ko) o ol gh sno
wabind ab nuglins el @ oBeqedy wdml

sb svons w1 M oaip e chakr of m

kv ogmes lab shiv

~auy ahot & aprgte aap 3EbasiEee

5

~ail sofin ntnlov 3b ekM 2ng ul sb n
et m

volt &l obilmupsir shisd anp 2l ao 26h

-t wd _mnbnjedet butneen] vs s
<z olledes chngel s ¥ oy aéh
~ghas ohnolismmgmos sy nadl asig

<t el ¢ smbnl ednoy an| eudnidog
-noralg anome ¢l sh esbnfic seeob

sathned retll pop t=gell
~tht ool toigala 8 adezismos ol G0,
<atan 6l alnnmai tah asrumsdl wailf
mudifal 22 &pay eslinpamd s aup el
<nig riata velasarnlet iz alint diwim
nup panntdn esdnny welilians sl m

SRy Jna |

el capn o alannd sofians 1 plikgal s s ool

2l F3anaiig x &t
oezali) poll ob sens 5s sasilvl o snitod sbemeD
amlnanes alliseel emb eol 3abot slasr § afl oup ol 8
miinuy ¢ WELaine aoamtild sadli Fomaon sus ob

iian (fisupsiy b aobsanl soragong sahg iy el
miv ol moragall ln sestgromisinl sh aomided sasil
moy alnaink ab sdbilraci smats ol g obidsh oy
sabiliginis an app orheanm aminisud inh e g
olugizath abhswp ue o ninsvbe mEmesges

q 5mp el 19 abagallphianD
o minad noa aup oy aolbute s el wberas st
agmoy Ish snans! aal an wied eya nidead hatna
ua athogeaM sup additeboni ant olnotnA oveom ae
“alb,omen of sen sev eiro 1nhos sbasdst b s b
il B smsieg nesd ol sb seilm ol nup choslaog
oasgsl yum o obixanos mirgks nb i oo ohsir ob s

Bl omrbvnl sh oinet sishy sow for ts anlbaud LA
Iy wdmals olibard iz npa ofiinsitog i B0k
ngul nawanotd al sogmm eol 1oq maingy 5§ silsn
amigon sneis no% sup otiomt w3 Jupsd ob ool
it obetngmeg sidnd =l ofmatnA shanhibrooes s suop
=iy osrd wa b pobitzms zonidl sonugls ooy 1 edhing
lel ol ab aans ol o slnzcg g6 oesoled nob 1oeal
exdaum ario n.onoy 03 obomaell wdad 9b ciogesh
sl nidnd o sxhom w? soblaoany eaifimol sb ety
ity 5| 11m sug sb setnoeges ob

e
alioyany abanied m sdaitsoigor ol gh

~exim o featlvgns shiv ul mheb nfimmes sb o ob
ey o ou nEemdan sl some e slip otimaul o)
“Amam satviam ven oh o ol — lsnmatng slnsmmsbst
o oms mavd wh obosus obehs ofisspag ls cdeks)
1 el w el nb shasibroRtes bl e abovee
o nb axommnt ¥ _iepog i cdsinrgeig al o
-4 olial slsidud daboque adbeaoy allsspn smdier
anlhiies ez szegar y sedman ol 8 sembny ob osim
un mhmracnn stnnmeiuioeds sl o nog pgmals
oMY I3 na sty

~oenl Yom 1 Wibog on midseodie ol e e o1
s atmmmsbomimatd nscl b st ool o elin
23 104 Ar Oiaivise ab oha chaugss is 1w
ng Adkeq ue sb 1obader op othnesh ob ol oo slloM
sl ok b ¢ oyiznaa alarkyall clmetsh olbotes s

anmalt otnst =hoode o olabieA i sloiot—
— Pumibutes siuab on b saon am os At seenioes
.onhdea 00 nodnsoznt

esitedfy 2annizanleuy Ghumayr el sens ue ne &Y
® ot otnovg ookl oveq oanaled nob nsud s aos
atnokh misiasnmod s mionp 2snrats e

il atohiangs crabnbiaod b olis ol shstatnd
e atese and g g — el no ofil si—clm o
=anuEtad mi o oo sh oy nish nansaoes shol

Fig .136.—Folio (primer firaje).
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izquierda de su Jomo o sea que, mirando la pagina como quien
va a leerla, venga a nuesfra izquierda (ig. 130). Para la segunda

forma se impondran las paginas 2 y 3, colocando la segunda a
la derecha del lomo (. 137).
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Fig. 137.—Folio (segundao liraje).

17. Para averiguar los blancos de una hoja doble, aplique-
se un pliego del tiraje sobre una pégina de la composicién de
modo que, a partir de un extremo, coincidan los bordes supe-
riores. La mitad en ciceros menos uno del espacio sobrante del
papel nos dara el blanco de cabeza: y el resto o sea la milad
mas uno el de pies.

Hagase lo propio con los bordes longitudinales y se obten-
dran los margenes de los lados.

CUESTIONARIQ): 1. ¢Qué ha de saber el minervista antes de jm-
poner un molde?—2. {En dénde han de ir colo-
cados los moldes en la rama?—3. ¢{Como han de colocarse las imposiciones
que rodean fodo molde?— 4. ¢De qué ofra manera pueden colocarse las cuafro
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jmposiciones que rodean un molde?—5. ¢Cémo se colocara la rama?—6. ¢ Dén-
de han de ir colocadas las cuiias en la rama?—7. ¢Como se colocardn en Ja ra.
ma los moldes de famaio prolongado y los de tamaiio apaisado y qué veniajas
se reportan de hacerlo asi?—8. {Como se imponen las formas en la minervap
9. Quilado el cordel, icomo se acercaran las péginas a las imposiciones?
10. Ajustada la pagina a las imposiciones, écomo se concluird de imponer la
forma? —11. ¢Cuél es la mejor manera de colocar la forma para el mayor éxito
en la impresion?—12. En las formas de esfados o fablas, dcdmo se colocars
el molde?—13. En las formas de tamaiio prolongado, écomo. se colocard el
molde?—14. ¢Cémo se halla el medianil de las dos pédginas de una hoja suel-
ta?>—15, Cuando se fengan que imprimir a la vez las cuatro paginas de una
hoja doble, écémo se colocardn?—16. Cuando se lengan que imprimir en dos
formas las cuafra paginas de una hoja doble, écdmo se impondran?—17. ¢Co-
mo se hallan los blancos de una hoja doble?

LECCION 1V

Clases de cuiias.—Modo de acufiar y palmear las formas.—Tamborilefe.
Modo de asegurar las cufias.

1. Muchas son las clases de cuiias que se emplean en la
imprenta, pero las mas usadas son las de Marinoni, Hempel,
Universales de seguridad, etc. (g 139).

Cuando haya que adquirir cufias, comprense de un sistema lal, que sean:
1.°, rapidas en abrir y cerrar; 2.°, seguras; 3.%, que ocupen poco sitio. Las cla-
ses mencionadas, especialmente la dlfima, son las que mejor rednen las fres
condiciones dichas.

Las cufias modernas que aparecen en la fig. 138 han venido a susfituir con
ventaja a las primitivas Marinoni y Hempel. Estas fienen el defecto de mover la
composicion al cerrar y abrir las formas. Para evitar este inconveniente en las
cunias Hempel, (éngase la precaucion de colocarlas como indica la figura 130 y
no como aparecen en la figura 125.

2. Impuesta la forma, se ajustaran las cufias con los de-
dos y se palmeara con el tamborilete bien plano; sise notara
algin sonido sordo, sera senal de que ha quedado un cuerpo
extrano debajo de las paginas. Luego se acunaré suavemente,
cerrando en dltimo lugar los pifiones o cuiias que formen angu-
lo (fg. 130). Por altimo. se volvera a palmear, dando asi por ter-
minada la imposicion de la forma.
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Evitese el palmear fuerte: la primera vez, si se dejan las cufias sélo ajusta-
das, basta palmear suave y uniformemenle para hacer bajar las lefras que hu-
biesen quedado altas; pero, sien vez de ajustar las cufias, se aprietan mucho
con la llave, seré facil que queden las lefras altas, aun golpeando algo recio.

Fig, 138.—Diversas clages de cofias de seguridad, propias para mineryas.

La segunda vez que se palmee hay que hacerlo también flojamente; si se palmea
fuerte, hay peligro de que foda la forma se levante.

Para comprobar la justificacion general de la forma, levantese la rama por
el lado A (figura 139) unos 48 puntos, fjandose al mismo liempo si se

mueve alguna linea, espacio o
cuadrade, para remediarlo en se-
guida antes de proceder ala colo-
cacion del molde en la maquina.

El minervista siempre que
cierre la formy, procurard que
ésta no se levanfe, especialmente
cuando hay grabados; este defec-
to se remedia (después de asegu-
rarse de que las lineas del molde
estdan bien justificadas) poniendo
{irifas de cartulina de unos ocho
o diez puntos de altura en la par-
fe inferior de los lados del zo-
calo del grabado.

Si poniendo una o dos car-
fulinas a cada lado de éste, per-

Fig. 139, —Ovden pars el clerre de formas.

sistiera el defecto, se fendra que rebajar la madera hasta dejar bien a escuadra
todos sus lados. Cuando la forma confiene grabados, se palmearin éslos separa-

damente de la letra,

El tamborilete (fig. 140), consta de dos frozos de madera: el que ha de
focar directamente la letra es de madera de pino o blanda (B) y de roble u ofra
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madera dura, el segundo (4). Para resistic los golpes del martillo o maza suele
llevar, encima de la madera dura, un trozo de correa (C). Para no ensuciar la
parte de madera que ha de tocar la forma se la envolverd con un papel recio
doblado, llamado almohadilla (D), el cual se cambiard de vez en cuando,

especialmente si se imprimen for-
mas de Varios CBIOI'ES.

Palméese, a ser posible, con
maza mas bien que con marfillo;
ya que un golpe falso de éste en
la forma, produce infaliblemente
aplastamienfos o inutilizacion de
caracleres v grﬂbados.

3. Cuando se tengan

que imprimir {rabajos cuyo

Fig, 140,—Tamborilete. regisiro sea muy delicado y

no se disponga de otras

cuias que las de Marinoni o Hempel, se colocaran tiras de pa-

pel recio de embalaje, entre la cuna y el pinon, y enfre éste y
la rama; de este modo, quedara asegurada la forma (g 141). .
4. Las formas
que mas facilmente se
aflojan son: 1.°, aque-

llas en que entran
muchas imposiciones;
2.° las que tienen
planchas de estereo-
tipia; 3.% las que suje-
tan algin fondo o
grabado solo. Por re-
dla general, suele ocu-
rrir cuando al acunar

Fig. 141.—Diverses mancras de asedurar lbs cufins,

se nota poca o ninguna elaslicidad. En estos casos conviene ir
repasando las cufias, de vez en cuando, durante el firaje.

CUESTIONAR[O. 1. ¢Cudnlas clases de cuiias se usan en la im-

—_ — — " prenta? — 2. /Cdmo se cierra una forma®
3. ¢Como se aseguran las cunas sistema Marinoni y Hempel para frabajos a
registro?—+, ¢ Cuéles son las formas més propensas a aflojarse durante el tiraje?
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LECCION V

Precauciones antes de poner una forma en la minerva. —Orden que se sigue
en el arreglo de una forma de lefra.

Colocacién de guias y palas.— Monlaje y desmontaje del fintero.

1. Antes de colocar una forma en la minerva, ha de estar
arreglada ya la cama, sacadas las guias de la forma anterior y
separadas las palas.

2. En las méquinas que lienen la platina verlical, para co-
locar y sacar la forma, se tendran que subir primero los rodi-
llos y bajar las palas.

3. En las que tie-
nen la platina horizon-
tal, se tendra el cuidado
de dejarla bien sujeta,
procurando no se caigan
las letras al colocarla en
la maquina.

4. El procedimien-
to para el arreglo en las
minervas s como sigue:

Fig. 142,—Como se hace el pafrén fucra de maquina.

Impuesta la forma, se colocara en maquina, quifando pre-
sion (1) si el molde fuese mas pequefio que el anterior, El pri-
mer pliego se tirard a mano y despacio, volviendo la maquina
atras, si le costase dar la vuelta. Apenas se tenga un pliego que
se pueda leer, se llevara al corrector para que lo corrija. Anfes
de empezar el pafron, el molde ha de pisar por igual en sus cua-
tro extremos 2, pudiendo luego tirar un pliego de arreglo con

_{I] O ses, se corre el graduador de presidn de mode qiie el fimpano se adelanfe menos
hacia la forma,

(2) Véase en la pagina 181 Ja manera de nivelar la presidn general de una forma.
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dos debajo (1) para empezar el patrén (fig. 142). que consistira en
fomar una parte del molde que pise bien como muestra de pre-
sion, poniendo alzas donde
pise menos y corlando el
papel donde pise mas. Con-
cluido el patron, se abrird
la frasqueta inferior, y le-
vantados fres pliegos, se
pasara sin, pegando sobre
ésle el patron exactamente,
y solo por la parle superior,
Fig. 1+.3-—Cr'}mn.s: hace el pafign en miquina. de modo que coincidan las
dos impresiones. Coloca-
dos de nuevo en la frasqueta inferior los pliegos levantados
anteriormente, y pasadas unas seis o siele maculaturas para
asentar el palron, se tira-

ra ofro pliego de arreglo
con uno debajo a fin de
hacer (si asi es necesa-
rio) el segundo patrén,
o bien servira aquél para
corregir los pequenos
fallos de presién que
hubiere. Levantados de
nuevo dos pliegos de la
cama y pasado sin, se
pegara el segundo pa-
trén como el anterior, o

Fig. 144.—Manera de co ocar e patron detras del molde.
bien se colocaran las al-

zas que hubiere necesidad de poner (ig. 143 y asi quedara termi-
nado el arreglo. Quedara muy facilitado el arreglo de un molde,

(1) El pliego de pafrén se imprime con dos pliegos debajo a lin de acénluar mas la presian
¥ ver asi mis facilmente los fallos,
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si se tira junto con el pliego del patrén ofro del tiraje, especial-
mente si éste se ha de efectuar con papel cuché, lanilla, etc.
En las minervas, las alzas han de ser pocas y bien colocadas,
evitando el hacer mas de dos patrones. Concluido el arreglo,
se pasard sin, se colocaran las guias y las palas, y quedara la
maquina en disposicion de efectuar la tirada.

5. Si se quiere poner el patron detras de la forma, se sa-
ca ésta de la maquina y
se pega con engrudo co-
locado entre los blancos
que hubiere, cuidando
que la impresion del plie-
go coincida exactamenle
con el molde (fig. 149). Co-
locada de nuevola forma
en maquina, se lirardn
diez o doce maculaturas
para que se asiente el
molde y se consiga el
efecto del patron.

Fig. 145,—QGuias-aulométicas,

6. Es de necesidad acudir a este medio si se frata de for-
mas con letras o fileles muy gastados, con lo que se conseguira
que los rodillos foquen lodas las parles de la forma sin necesi-
dad de que trabajen bajos.

7. Las guias se colocarén de la siguiente manera: Pueslo
el pliego del tiraje encima de la impresion del timpano, se sena-
lara el lugar de la guia de lado y luego una de las dos inferio-
res; para senalar la olra se colocara el pliego de modo que for-
me escuadra con una linea del molde o con las extremidades

del mismo. Asi se facilita rapidamente la buena colocacién de
las guias.

Varias son las clases de guias que se usan en las minervas, pero las mas
praclicas y duraderas, son las llamadas capuchinas dobles (fig. 114). Hay miner-
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vas como la Fenix, Ideale, Victoria. elc., que fienen las dos guias de abajo uni-
das por una firita de scero, la cual las hace subir o bajar por medio de dos for-

Fig. 146.—Manera de colocar las guias v las palas.

nillos colocados en ambos la-
dos del timpano (figura 145).
No obstante, para trabajos a
registro, aconsejamos las ca-
puchinas dobles para asegurar
mejor el éxilo del frabajo.
Las guias se colocarén de
la siguiente manera;la de lado,
un poco mas arriba de la mi-
tad del papel; las ofras dos, en
los puntos medios de cada una
de las mitades del pliego (fi-
gura 146). La punta de la guia
se introducirda a unos doce
punfos més abajo de donde ha
de quedar su parte delantera.

8. Sila forma consla de dos o cuatro paginas firadas y
refiradas con la misma forma, para imprimir la reliracion, se

cambiara la guia de lado pa-
raasegurar ¢ registro. Como
quiera que en esle caso se
marcara al revés, se invertird
la colocacion del papel en las
mesas receploras.

9. Elobjeto de las palas
es hacer desprender la hoja
del molde, inmediatamente
después de su impresion.
Con que toque unos 18 pun-
{os de papel hay suficiente en
la mayoria de los casos.

Para formas en que el papel es
reacio a desprenderse del molde, se
usaran dos o mas palas con los hilos
y demas recursos de que puede echar
mano el minervista, de los que se
tratard mas adelante,

Fig. 147.—Contador para minervas,

Para la comprobacion del nimero de los ejemplares en los firajes, suélense
adosar a la méquina confadores. El mas corriente v seguro es el de la fig. 147.
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10. Antes de principiar el tiraje, convendra nivelar e/ fin-
fero, para que deje salir igual cantidad de tinta en toda su lon-
gitud. Para ello se pasa la llave de punfa por la superficie del
cilindro (ig- 148%: |a raya méas o menos pronunciada resultante, in-
dicara las diferencias de cantidad de tinta que pasa entre la cu-
chilla y el cilindro (ig. 149 F y G). Si ésla es eldsfica, se iran aflojan-
do o apretando paulatinamente los tornillos hasta conseguir
una perfecta graduacion.

11. Supongamos que una
determinada parle de molde va
bajo: Sila minerva es de tintaje
- cilindrico y tiene cuchilla elas-
tica con mayor omenor niimero
de fornillos de avance. se aflo-
jara un poquifin el tornillo co-
rrespondiente, y con la espé-
tula se pondré un poco de tin-

Fig. 148,—Nivelacion del fintera.

ta en un cargador, y una vez

distribuida, se seguira tirando. Si al cabo de unos veinte o
treinta ejemplares continuara bajando de fono, se volvera a hacer
la misma operacion anterior, hasta conseguir una igualdad de
tinta en todo el ancho del impreso.

12. Si por el contrario, alguna parte del molde saliera
fuerte de tinta, se apretara un poquitin el tornillo o tornillos
corespondienles, y luego de descargar finfa en dicha parte por
medio de tiras de papel arrolladas en los dadores, se seguira
tirando. Si después de unos quince o veinle pliegos tendiera
ain a subir de fono, se repetira la operacion anterior hasta con-
seguir la igualdad deseada.

En las maquinas de fintaje de disco, se graduara el fono de finfa por medio
de dos tuercas que hay en los exfremos de la cuchilla y por medio de los cami-
nos superiores del tomador, haciendo que éste toque mas o menos superficie de
cilindro del fintero,

Si durante el tiraje hubiere necesidad de rodar el fintero para dar mas en-
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fonacion general al impreso, hagase a la velocidad con que lo mueve la maquina
para evitar la salida excesiva de linta (lo cual hace que se lenga que ir quitando
v poniendo ¢l cadel (1) durante ¢l firaje); es preferible dar varias vueltas al fin-
fero, pero a una velocidad normal, que una sola aprisa, especialmente si se fra-
ta de cuchillas elasticas.

Si se tuviera que distribuir més tinta, pongase por medio de la espatula en
el distribuidor mas lejano o los dadores, si la méaquina fuere de fintaje cilindri-
co, o en la mesa, si fuere de tintaje de disco, y evifese duranle esta operacion
que los dadores foquen la forma,

A
B
¢

Fig. 140, —Tinteror A, tornillo de avance; B, espaldén; C, lornille
de graduncion general; D, tapa; E, plamos; F, cuchilla; G, cilindro;
H, cadel; 1, volante.

13. Losplomos(ig. 149E) secolocaran demodo que coincidan
en los dos exlremos de la forma. Es preferible que queden dos
o lres ciceros mas adentro que afuera, para evitar que se acumu-
le la tinta en los extremos de la forma y aparezcan éstos con
exceso de ftinta,

Evitese el dejar sin finfa la parte de. baferia que no necesita darla a la
forma; conviene que todos los rodillos rueden con algo de finta, aunque sea
poca, para evilar que con el roce se calienten.

14. Anles de firar seguido se escogera un pliego del

(1) Palanquita que mueve el cilindro del fintero. Segiin las regiones recibe distinfos nom-
bres: gafo, coma, comilla,
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tiraje ) para muestra de fono de finfa cotejandose de cuando
en cuando con los que se vayan imprimiendo.

Tenga presente el principiante minervisla que el pliego que ha elegido como
fono va bajando de inlensidad a medida que se seca su impresion. Por lo fanlo

una vez seco el fono, ha de procurar imprimir el firaje con un poco mas de en-
tonacién que el prefijado, especialmente en las impresiones con tintas de color.

15. Concluido el tiraje y bruzada la forma, se llevara a la

seccion de cajas, y se preparara la cama para el arreglo de ofro
molde.

16. La limpieza del tintero (g 149), se efectiia de la siguiente
manera: Quitados los plomos y apretados un poco los tornillos
o tuercas, se limpiara con petréleo fodo lo que se pueda; luego
se aflojaran los tornillos y se quitara la cuchilla a fin de poderla
limpiar por debajo y también las lengiietas de la misma, si se
trata de cuchillas elaslicas. Se volveré luego a colocar la cuchi-
lla y se repasara todo con bencinaprocurando no dejar demasia-
do apretados los tornillos o fuercas del mismo.

Para lavar las finleros de las prensas en que la linta seha =ecado, debido a
largas liradas, se limpiaran facilmente con aceife de alquitran mineral. Frotense
hasta dejarlos ‘bien limpios con fela esmeril impregnada de dicho aceite.

CUESTIONARIO 1. ¢Cdmo ha de eslar la cama antes de colocar
una forma en la minerva?—2. ¢Qué ha de ha-
cerse anles de colocar una forma en la minerva cuya plafina sea verfical?
3, ¢Qué cuidado se ha de fener al colucar una forma en la minerva, cuya pla-
lina sea horizontal?>—+4. Para el arreglo de una forma en las minervas iqué
orden se sigue?—5. Sise quiere ponerel pafrén delras del molde ¢como se hace?
6. ¢En qué casos conviene colocar el palrdn defrds del molde?—7. ¢Cémo
se colocan las guias en Ja minerva?—8. ¢Qué se ha de hacer anfes de princi-
‘piar a relirar una forma en las minervas?—9. ¢Qué objeto fienen las palas?
10. ¢Cuéndo y como se nivela el lintero?—11. ¢Como se nivelard si parfe del
molde va bajo?—12. ¢Cémo se haré si alguna parfe saliera fuerte de finta?
13. ¢Como se colocarédn los plomos?—14. ¢Qué se ha de hacer anfes de firar
seguido?—15. Concluido un tiraje iqué se hace?—16. Limpieza del tinfero
en las minervas.

(1) Mientras se efectie el liraje, absérvese lo dicha en las lecciones del semesire anferior,
Leccidan VI

i T
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LECCION VI

Lavado de las formas en maquina.-—Lavado de las formas en el bruzador an-
tes de llevarlas a la seccion de cajas.—Precauciones que hay que fomar
antes de llevar la forma al bruzador.—Liquidos que se emplean en el la-
vado de las formas.—Uso de los Irapos.

. Para bruzar la forma en la maquina se echara en
una bruza un poco de bencina, y se la frotara por toda la forma
para reblandecer la tinta, procurando no romper letras, sobre
todo las perfiladas y aisladas. Luego se enjugara cuidadosa-
mente la forma con un trapo, procurando que ésle no tenga na-
da que pueda rayar las letras, especialmente cuando la forma
confenga grabados.

2. Concluido el tiraje, se llevara la forma al bruzador; se
moja el cepillo (que debera usarse Gnicamente para eslo) con
potasa o legia, se frota el ojo de las letras y se echa después
agua en abundancia para eliminar foda la suciedad de los tipos.
Quitadas la rama y las imposiciones de cierre, se llevara la for-
ma a la seccion de cajas.

3. Antes de sacar la forma de maquina, se sacaréan los
grabados que hubiere, para evitar que estos se oxiden al con-
tacto de la legia y el agua, y se pondran en su lugar cuadrados
o imposiciones.

4, Dara bruzar las formas en maquina se emplean el pe-
tréleo, la bencina, el aguarras y la polasa o legia. Lo que da
mejor resultado es la bencina por su pronta evaporacion y por
facilitar el secado rapido de la forma. Con todo, cuando se vaya
a tirar en seguida, o se esté tirando, briicese siempre con po-
quisima bencina, para evilar pérdidas de tiempo. La potasa o
legia solo se ha de usar con las formas que estén en el bruzador.
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5. Los trapos para la limpieza de las formas en maquina
no han de dejar pelusa ni contener polvo, botones, ni cosa que
pueda rayar las letras o grabados. Evitese lambién el tocar con
ellos los rodillos dadores para evitar que queden en estos pe-
lusa, fibras o hilos que dificullarian la buena entintacién.

CUESTIONAR[O 1. ¢Como se bruzan las formas en la médquina?
9. ¢Como se limpian las formas en el bruza-
dor?—3. ¢Qué precauciones hay que {omar anfes de llevar una forma al bru-
zador? —+. ¢Qué liquidos se emplean para bruzar las formas en la maquina?
5. ¢Como han de ser los {rapos parala limpieza de las formas?

LECCION VI

Lubricacion de los maquinas.—Como se conoce si un aceife es bueno.
Remedio para cuando se calientan las piezas.

1. Una de las cosas mas importantes para que las maqui-
nas se conserven en buen esfado, es el saberlas aceitar conve-
nientemente (fig. 150),

2. Al lubricar una méquina, hay que conocer las piezas
que por su movimiento necesitan mas o menos aceile,

Asi por ejemplo, los érboles o ejes principales y molriz, necesitan mas acei-
fe que los del tinlero, guias, abanico, efc.

La abundancia de aceite, lejos de constituir una buena lubricacion aumenfa
la suciedad: donde sélo hacen falla seis gofas de aceite, no se deben echar oche
y viceversa. Mientras se aceife la méquina se debe mirar si hay algin tornillo
flojo, algin orificio embozado, efc., y asi se evitaré la rufina en esta operacion,
fan importante para la buena conservacian y funcionamiento de una maquina.

De vez en cuando introdiizease en los orificios de engrase una aguja de
cobre con uno de sus extremos aplastados a modo de espélula para sacar la
basura que se forma con el aceite y el palvo.

3. Al aceitar una maquina es conveniente ir provistos de

un trapito, para limpiar con él el aceite que se saliere de los
agujeros,
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Al hacer esta operacion procirese empezar siempre por un mismo lado,
seguir aceitandola dando la vuelta alrededor de la misma y concluir en el punto
de parfida, para asi evilar quede ningin erificio sin lubricar.

4. Aceitar bien una méaquina no quiere decir echar mucho
aceile, sino no dejar ningiin agujero sin aceitar y echar un poceo
mas en las piezas de mayor rozamiento.

5. A las maquinas se les pondré aceite pocos momentos
anles de empezar a funcionar

Fig. 150.—Aceilera. (Corle interior,)

Cuando la maquina frabaja de ocho a diez horas diarias, basta untarla bien
por la manana y volver a untar las. piezas principales al continuar la jornada
por la tarde. Cuando el exceso de trabajo obliga a someter la méaquina a un
irabajo conlinuo, se deberdn aceitor las piezas de méas rozamiento cada cualro
o cinco horas. De ahi la conveniencia de los engrases aulomalicos,

Al ferminar la jornada, convendré examinar los éjes y cojinefes de mas ro-
lacién, los cuales por su continua velocidad pueden calentarse en exceso (es-
pecialmente cuando se frala de maquinas nuevas); de este modo se evitara cual-
quier entorpecimiento,

6. A las piezas que por su excesivo movimienlo necesitan
abundancia de aceite, se les pondran ampollas engrasadoras
de cristal (fg. 151).

De no haberlas, es bueno poner en los agujeros que lo permitan, un poco
de algodén en rama empapado en aceite, el cual, al mismo tiempo que facilita
la buena lubricacién, evita la introduccion del polvo en los orificios.

7. DPara comprobar la calidad de un aceite lubricante, bas-
ta echar unas gotas de amoniaco en una botellita que contenga
determinada cantidad de aceite. Si éste, al removerlo, sufre al-
teracion y se torna muy opaco y sucio, no es aplo para la lubri-
cacién de las méaquinas.

8. La pureza del aceite puede comprobarse dejando posar
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cierta cantidad en una bolellita herméticamente cerrada. La can-
tidad de poso que con el tiempo se forme en el fondo de la
botella indicara al grado de pureza del aceile.

9. Las piezas de una maquina pueden llegar a calentar-
se en exceso y sufrir desgaste notable, bien por usar malos lu-
bricantes, o por no haber aceitado todas las piezas, o por intro-
ducirse en los orificios de engrase algiin cuerpo extrafio, o tam-
bién por suciedad habitual de la maquina.

En estos casos el roce produce limaduras en los
jes y cojineles, que van quedando resecos y falfos
e humedad lubricante; la méquina disminuye su ve-
locidad normal: comienza a chirriar, y si no se reme=
dia a liempo, puede afascarse de fal suerte que re-
sulte imposible moverla ni hacia adelanfe ni hacia
alras,

10. Se remediara el desperfecto:

1.° Aflojando ante todo los lornillos
superiores del cilindro impresor, si la ma-
quina se ha parado en presion.

2. Se repasan todas las piezas vier-
do cuél es la que ha producido el inciden-
te. (Generalmente se conocera por el grado
de calor en que se halle.)

5. Desmontar la pieza (eje o coji-

Fig. 151, — Engrasador

Ir e 7 1 automalico y graduable,
nele) o a lo menos abrir éste y limpiarlo oo

<on una disolucién de pelréleo y azufre.
{Una cucharada de polvo de azufre en un litro de petréleo.)
4.° Si el calentamiento ha producido alguna rebaba, qui-
tese con precaucion y uniformidad con tela esmeril namero cero,
-0 bien con un rasquele o lima fina segiin los casos.
5.° Limpiese lodo, y untada la pieza con abundancia de
petroleo, dése a la maquina varias vueltas a mano y despacio,
sin dejar de echar petréleo,

6. Cuando se haya conseguido que la maquina vuelvaa
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su velocidad ordinaria se la ird unlando a menudo con aceite.
7. En todas estas operaciones no se escatime el aceite
ni el petroleo.
8.° Lapieza que ha ocasionado el incidente convendra
lubricarla a menudo durante dos o tres dias.

CUESTIONARIQ): - Importancia de Ja lubricacion de las méquinas.

9, {Qué se ha de fener en cuenta al lubricar
una maquina?—3, ¢Qué precaucion he de tener el que principia & untar una
maquina?—4. ¢{Qué quiere decir aceilar bien una miquina?—-5. ¢Cudndo se
debe lubricar una méquina?—6. ¢Como deben lubricarse las piezas de exce-
sivo movimienfo?—7. ¢Cdmo se comprueba la calidad de un aceile?—8. /Y
su pureza?—9. ¢Qué causas producen el calenfamienfo de las piezas de una
méquina?-—10. ¢De qué mancra se remediard el desperfecto?
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LECCION PRIMERA

Nivelacion de los rodillos en méaquinas de presién plana,

Si las poleas de los rodillos tienen el mismo didmetro

1.
que éstos, bastara para nivelarlos, colocar a los lados de los

Fig. 152.—Caminos graduables, Fig. 153,—Caminos graduables por medio
de lornillos tensores.

caminos una lefra del 48 6 60 y bajarlos o subirlos hasta que

lleguen a la altura de aquella.
2. También se pueden nivelar los rodillos pasando una

letra entre ellos y la platina, y bajando o subiendo después los

caminos hasta que aquélla pase con alguna dificultad (fig. 152
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3. Tratandose de maquinas que tengan la graduacion de los
caminos automatica por medio de tornillos tensores (fig. 153), se
nivelaran de la siguiente manera: después de distribuir tinta y
bruzada la forma, se colocara ésta en maquina, y levantados
los caminos, se harédn pasar los rodillos por la forma y se iran
bajando paulatinamente los caminos hasta que se vea que toda
ella queda entintada. Luego se tirara un pliego para su com-
probacion.

CU EST[ON ARIO 1. ¢Cémo se nivelan los rodillos en las minervas?

2. ¢Qué ofra manera hay para mvelar los rodi-
llos de una minerva?—3. ¢/Como se nivelan los rodillos en las minervas que
fienen la graduacion aufomélica de los caminos?

LECCION II

Arreglo de formas de direccion diagonal en méquinas de presion plana.—
Imposiciones para esta clase de formas.—Formas en que la direccién
diagonal facilita el tintaje.

1. Cuando se tenga que imprimir algin molde diagonal-
mente, se usaran imposi-
ciones ad hoc, en forma
de escuadra, y se marcara
el tiraje como cualquier -
ofro impreso (fig. 154,

2. De no tenerlas de
esa clase, se rodeara el
molde de cuatro imposi-
ciones comunes, ponién-
dolo diagonalmente como
convenga, y llenando el
espacio restante con olras nuevas, de modo que formen una
especie de escalera (fg. 155).

Fig. 154.—Imposiciones para moldes diagonales,
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Para obtener una imposicién perfecta, haganse las fres operaciones siguien—
fes: 1.%, ajustar el molde & la rama para que eslé perfectamente a escuadra (figu—

Fig. 156.—Manera de poner o escuadra ¢l molde,

ra 156); 2.%, separar luego la rama y darle la inclinacion que se desee (fig.157):
3.%, sin mover la rama y ¢l molde, procédase a su imposicion (fig. 155).

Fig. 157.—Manera de dar la inclinacién 2l molde.

3. Las cuiias Hempel o de.sistema parecido se colocaran
enfre las imposiciones (fg. 153).

4. A veces, para el mejor éxito en ciertas clases de impre-
sos, convendra poner el molde diagonalmente; y como en este
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caso habréa que colocar también asi las guias, se impondra
aquél de modo que la de abajo (parte A, fig. 157). que esté proxima
a la guia del lado (psrte C. fig. 157). quede més baja que su compa-
fiera, para asegurar asi el regisfro.

5. Los moldes que conviene a veces poner diagonalmente,
son: 1.% los que tengan grandes titulares cargadas, que no pue-
den ir paralelas a los rodillos por el tamanio del papel; 2.°, los
fondos largos y estrechos, por la misma causa; 3.°, las formas
de filetes, a fin de evitar que los rodillos se corten, especial-
mente cuando éstos son blandos, etc.

CUESTIONARIQ): * ¢Qué imposiciones se usan para imponer mol-
des diagonales en las minervas?—2. A falfa de
imposiciones ad hoc ¢como se puede imponer un molde en senfido diagonal?
3. En las formas de direccidn diagonal dqué clase de cunas se usan y dénde se
colocan?—+4. ¢Qué posicion ha de fener un molde diagonal para asegurar el
regisfro?—5. ¢Qué moldes conviene imponer diagonalmente?

LECCION 1II

Nivelacion de la presién en las méquinas de presion plana.
Noficia histérica de su desarrollo.

1. Para dar presion, se mueven los tornillos del timpano
hacia la izquierda, que es la manera de aflojarlos y de que per-
mitan que el timpano se adelante hacia la forma (fig. 158. Para
quitar presion, se mueven hacia la derecha.

2. Para mover los tornillos del timpano, se aflojan prime-
ro todas las tuercas, aunque se haya de dar o quitar presion
en un solo punto; y luego se mueven los tornillos por pares
opuestos segin indique el pliego tirado.

Con fodo, evitese cuanto se pueda el graduar la presién por medio de los
tornillos, y hagase por medio de alzas generales de carfulina més o menos
gruesas, si la maquina no tiene graduador central de presion.
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3. Antes de empezar el arreglo, el molde ha de pisar por
igual en los cuatro exiremos, para evitar alzas inatiles y otros
enlorpecimientos que pudieran suceder durante esta operacion.

Fig. 158.= Carte de un lornillo de presitn.

Prensas. El aparafo de que se valié Gulenberg para imprimir, siguié usén-
dose, salvo modificaciones mas o menos nofables, hasta mediados del siglo XIX.
Al principio las prensas se construian
de madera, generalmente de pino: el cua-
dro de la presion era de nogal, y como
solo cubria la mitad de la forma, habia
que dar dos presiones para que quedara
impreso el pliego por una cara. Estas
prensas rendian de 300 a 500 impresio-
nes por dia,

El husillo o fornillo, [ué lo primero
que sufrid modificacién; se construyé
primero de metal, luego de laton, v de
bronce y de hierro después,

En 1620, Wilkelm Bléu, de Amster-
dam, conslruyd unas prensas en las cua-
les el carro enfraba y salia por medio de
correas arrolladas a un cilindro; el torni-
llo, después de efectuada la presion, se
levantaba automalicamente. Al idearse,
en 1753, un disposilivo en el cuadro,
mediante el cual podia estamparse ca-
da cara del pliego de un solo golpe de
presion, la produccion diaria oscilé de
1.500 a 2.000 impresiones.

Poco a poco fueron aplicandose a las prensas elementos complementarios
y piezas de mefal, hasta que, hacia el afio 1797, aparecio en Filadelfia la pri-
mera prensa de hierro, llamada Columbian o Colombienne (figura 159), ideada

Fig. 159.—Prensa Columbian.
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or el mecénico Jorge Clymer. A ésta siguieron la Stanhope (fig. 160), de
Eord Stanhope, construida en Inglalerra hacia el afo 1809 y la Albiga, fambién
de fabricacion inglesa, las cuales se propagaron répidamente.

Fig. 160.—Prensa Stanhope.

Maquinas de presién plana. Con la invencion de los rodillos de pasta
ideados por el doctor Gannal, las prensas tuvieron ancho campo para desarro-

Fig. 161.,—Maguina Liberly: v Fig. 162.—La Empress.

llarse, y asi vemos cémo en la Exposicion Internacional de Londres, de 1862,
aparecen las primeras maquinas de presion plana, imporfadas de New York por
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los mecénicos Degener y Weyler, denominadas Liberfy (fig. 161) y Minerva:
funcionaban impulsadas con €l pie por medio de un pedal que fransmifia el

Fig. 163,—La Universal, Fig. 164.—Diamant.

- movimiento a fodo el mecanismo. La sencillez en el arreglo unida a la rapi-
dez del movimiento (pues producian de 800 a 1000 ejemplares por hora).
contribuyé a que se propagaran pronto por foda Europa.

o ) 2 N

AR e ¥

Fig. 165.—Timpano sujelo con fornillos Fig. 166.—Timpano de una sola pieza, de la
sislema Gally. casa Rocksiroh Schneider (Vicloria),

Poco después, ofros consfructores mecénicos perfeccionaron y crearon
nuevos modelos entre los que pueden mencionarse la Empress (fig. 162), la Uni-
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versal (fig. 163), la Stella, la Albert y la Oficial. Los fabricantes procuraron evi-
tar los principales defectos de las primitivas Liberly y consolidar la robustez de la

maquina en aquellas piezas donde eran
mas faciles los desgastes; perfecciona-
ron ademds la disposicién de la mesa,
de los rodillos, fomador, finlero, efc.,
sin salirse del finfaje planc o de disco
y valiéndose para la graduacion de la
presion, de ftornillos (generalmente
«cuafro), colocados detras del fimpano.
A estas maquinas sucedieron ofras en
las que la platina era fija y se consi-
guié con esto mayor fuerza de presion;
en unas, quedaron los cuatro fornillos
del cuadro; en ofras, la presion se gra-
duaba por medio de una manecilla o
palanca sujeta al exfremo del eje ex-
céntrico del fimpano, y segin la colo-
cacién del mismo, quedaba adelantado
0 refirado de la plafina, y otras, como
la Diamani (lig. 164), reunian los dos
sistemas de graduar la presion,

Fig. 167.—Minerva *Vicloria-.

En fodas estas maquinas el avance del limpano se efecluaba en forma de
bisagra, por lo cual no podian dar nunca una presién exactamente paralela al

Fig. 168.—Minerva
semisutomatica
=Rolors.

molde como las prensas a brazo, que es la presion que menos perjudica al fipo
por efectuarse verticalmente sobre el ojo de la lefra. El primero que soluciono
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este caso fué Gally, norteamericano, el cual, por una ingeniosa consfruccion de
avance del fimpano hacia la forma, pudo conseguir una presién realmenfe pa-
ralela a la posicion del molde (fig. 165). A Gally se le debe también la inven-
cion del tintaje cilindrico en las minervas,

Esta maquina, obfuvo aiin cierfos perfeccionamientos, cuando la fabrica
de armas norteamericana
«Colf's Armory» seencargo
de la venta de las méqui-
nas que hasfa enfonces ha-
bian sido consfruidas por
el mismo invenfor Cally;
pcm. con lUdO. aun conser-
vaba los fornillos del cua-
dro, hasta que, a fines del
siglo pasado, la casa Rocks-
troh Schneider Nachl, de
Dresden (Alemania), pre-
senté la méquina de pre-
sion plana Vicforia, con el
fimpano construido en una
sola pieza (fig. 166).

Cuando se comproba-
ron con la experiencia las
grandes venfajas del sis-
tema Vicforia (fig. 167),
surgieron numerosas mar-
cas a cual més pErrEcciCl- Fig. 171.—Minerva «Gordon® con marcador
nadas, de las que merecen R simAticoRsdikiors
especial mencion la. Fénix,
la [deale, la Monopol, etc. (véase el suplemenfo nim. 3), que se fabrican de
diferenles famafios y clases segiin sean los trabajos a que se desfinen,

Ultimamenle aparecieron minervas semiaufomaficas como la Rofor, (figu-
ra 168). y ofras coma la Kobold (fig. 169), la Craftsman, Monopol, Planeta,
Heidelberg (fig. 170) (1), Gordon (fig. 171) efc., en las que los pliegos enfran y
salen del timpano automaticamente (2).

En la actualidad, las maquinas de presién plana, por su poco volumen y
su gran produccién, estan llamadas a solucionar las méas exigentes necesidades
del Arfe, gracias a los adelanfos asombrosos de la mecénica.

CUESTIONARIO: * ¢Cémo se mueven los lornillos del {impano

para dar o quilar presion?—2. ¢Qué orden ha de
seguirse para mover los tornillos del timpano?—3, ¢Como ha de pisar el
molde anfes de empezar el arreglo?

(1) La representacién exclusiva en Espafia de las minervas aulomélicas Heidelberg lo ostenta
la Fundicién Tipogrdfica Newfville, 5. A. Travesera 95, Barcelona,

(2) Wéase en el quinto curso la descripeidn y procedimiento pera imprimir en minervas con
marcadores automaticos.
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LECCION 1V

Principales defectos que se presenfan en la impresién de frabajos comerciales
en méquinas de presién plana y modo de resolverlos.

1. Los principales defectos que se presentan en la impre-
sion de trabajos comerciales, pueden provenir de los redillos,
de la tinta, de la forma, del arreglo o de la maquina.

2. Defectos producidos por los rodillos ©). Las harras
pueden ser producidas por eslar demasiado altos los rodillos,
por ser la pasta excesivamente dura, por usar rodillos de dife-
rente diametro o también por estar torcidas las dnimas de los
mismos,

3. Se remediara este defecto evitando colocar en la ma-
quina rodillos de pasta excesivamenle dura o seca (debido a su
prolongado uso) o con &nimas forcidas, y nivelando siempre
los rodillos segiin lo exija el de menor diametro.,

4. Evitese también el trabajar con los rodillos bajos, es-
pecialmente si son de pasta blanda: de lo conlrario, se corlaria
su superficie durante la tirada.

5. La falta de mordiente en los rodillos proviene del pol-
vo que se acumula en su superficie, de las corrientes de aire, o
de que hace ya tiempo que no se han lavado.

6. DPara remediar este defecto se limpiaran con petroleo, y
luego se les pasara agua hasta que adquieran el mordiente ne-
cesario para la buena impresion.

Si debido a los continuos lavados o por ofras causas no adqu}rieru algfln
rodillo el necesario mordiente, cambiese por o[ro nuevo si se quiere salir airo-
so en el frabajo.

(@) Al tralar en el cuarfo curso de los defectos y condiciones de los rodillos en maquinas
<ilindricas, se expondré mis ext fe lodo lo que a la conservacion de los mismos se

refiere.
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7. El exceso de mordiente en los rodillos hace que no to-
men ni distribuyan bien la tinta, y debido al movimiento de ro-
tacion de los mismos, se desprenden de la superficie pedacitos
de pasla, quedando en poco tiempo inservibles.

8. DPara evitar este defecto bastara fijarse en el grado de
mordiente del rodillo anles de pasarle agua, y dejarlo, si es ne-
cesario, en una corriente de aire hasta que esté en las debidas
condiciones.

9. Acontece a veces que la altima linea del molde resulta
falta de la distribucion necesaria y aparece la impresién como
si fuera remosqueada. Ello es de-
bido a que los rodillos suben sin
tomar su movimiento giratorio in-
vertido, dando un golpe en la pri-
mera linea de la forma. Las con-
secuencias son una mala distribu-
cion y el resquebrajarse la pasta
de los rodillos. _

10. Para remediar este de-
fecto; 1.° fénganse siempre secos
y libres de toda grasa los caminos y poleas de los rodillos,
echando si es preciso, en determinados lirajes, un poco de resi-
na para evitar que las poleas palinen; 2.° dotense lcs mandri-
nes de los dadores de un pitén o clavija, encajado en la polea
del rodillo, para que ambos rueden siempre debidamente (fig. 172).

11. Si a pesar de {odo no se vence el defecto, coloquese
en un extremo de la rama una reglela que tenga la altura del
tipo, de un ancho de tres o cualro ciceros y de largo todo el
ancho de la rama, y apriétese luego juntamente con la forma

Fig. 172.,—Polea con el pilén o clavija,

como si fuera una imposicion.

Esta reglela fiene por objefo hacer fomar a los redillos, al subir, su corres-
pondiente movimiento giratorio anles de tocar la forma.

12. Defectos producidos por la finta. Respecto a la

13.—
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tinta, aténgase el minervista a lo que sigue: la tinta negra ha de
ser de buena calidad, ni muy liquida ni excesivamente sélida.
Asi se evitara el que se seque tan facilmente en Jos rodillos, y
conseguira, con poca linta, la intensidad necesaria para la bue-
na entonacion.

Es un error el creer que se economiza usando finlas ordinarias y baratas:
éslas, ademas de secarse mas facilmente en los rodillos, necesilan mas canlidad
de finta para conseguir la intensidad necesaria de color, por lo que fardan mas
liempo en secarse los impresos. Por el confrario, las lintas buenas y compaclas

manlienen més fiempo en bue-
1 nas condiciones los rodillos,
con menos finta se consigue la
infensidad necesaria de color,
v la impresion queda mas
pronto seca en el papel. Evi-
tese lambién usar finlas secas
o extremadamente duras por-
que quedan dormidas en el
finfero (1) y dificultan la rapi-
dez en el trabajo.

i

a8

15, En los lirajes

Fig. 175.—Manera de hacer desprender més facilmente ;

4 el el bl cortos que van relira-

: dos con la misma for-

ma, téngase la precaucién de imprimir el Alanco con la menor

cantidad posible de tinta para facilitar la rapida retiracion sin
repintado.

14. Defectos producidos por la forma. El colocar la for-
ma en maquina sin las debidas precauciones, puede ocasionar
durante la impresion el levanlamienlo de interlineas, espacios,
etcétera.

15, Esfe defecto proviene: de la mala imposicion o mala
justificacién del molde o por un mal cierre del mismo. Para re-
mediarlo, se debe averiguar a cuél de estas causas obedece, y
corregirla inmediatamente si se quieren evitar pérdidas de fiem-

(1) Hay linlas, aun de buena calidad, que carecen de la debida fluidez y exigen que el mi-
nervista & cada dos por \res se vea obligado a batirlas con la-espitula para: acercarlas al cilindro
del fintero. De clles se dice que se duermen en el lintero,
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po durante el tiraje. También podria obedecer a un exceso de
mordiente en los rodillos o a tenerlos demasiado bajos.

16. Defectos producidos por el arreglo y la maquina.
La adherencia excesiva del pliego a la forma, inmediatamente
después de su impre-
sion, hace que los rodi-

llos lo maculen, inutili-
zando asi muchos ejem-
plares. Este defecto
proviene: 1.° de estar
la tinta algo seca en los
rodillos; 2.” de usar tin-
tas de excesivo mordien-

Fig. 174#.—Molde con papel de doble lamaiio.

te, como son aquellas en que entra el barniz para la impresion de
fondos y trabajos analogos que necesitan abundancia de finta:
3.” de no tener la pala el margen de papel suficiente para ha-
cerlo desprender del molde. Todos estos defectos seran mas
pronunciados cuanto
mas delgado sea el pa-
pel en que se imprima.
17. Para remediar
este defecto prociirese;
1.° limpiar la bateria
cuando la tinfa se en-

cuentre algo seca; 2.° re-

w

Pl 08 i Golcan law Bty currir al empleo de pas-
tfas o liquidos que las
fabricas de tintas expenden para eslos casos, como son la pasia
Fénix, el Tipolin, la Suavolina, €l aceite de linaza cocido y des-
engrasado, el adinol, efc., y hasta el petréleo, siempre que sea
bien refinado y usado en cantidad prudencial; 3.” disponer de
palas de varios anchos, como también el empleo de hilos y

palas horizontales (fig. 173).
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Cunndq se fenga que imprimir una forma con escasez de blancos y se prevé
que sera dificil hacer dcqpn:nder el papel del molde, cortese el papel (si es fuc-
llb]c} més abundante de mérgenes, para dejarlo, después de seca la i impresion,

Fig. 176.—Taopes.

a su cnrre%pondh‘.‘nle lﬂmﬁno o bien' Ilnprlma%e
el papel en famano doble, de modo que salgan
dos ejemplares, facilifando asi la colocacian de
las palas (figura 174).

18. El remosqueo praviene: de ex-
ceso de arreglo, de usar cama blanda,
o de desgastes de la maquina.

19. En la impresion de facturas y
de todo molde a base de filetes, con-
vendra, para evitar el remosqueo, usar
cama himeda y el poco arreglo que de-
be hacerse colocarlo debajo de laforma.

20. Los filetes paralelos a los ro-

dillos son los méas propensos al remosqueo. Este desaparecera
colocando flaufas () al lado

de ellos, sujetas a las palas,
a fin de que el pliego entre
en presion perfectamente
adherido al fimpano (fig. 173).

Las méquinas que fienen el
fimpano en forma de balanza son
mas propensas al remosqueo que
los que lo lienen en forma de
bisagra, por entrar mas suelfo el
timpano al efectuar la impresion.

Por esto, la mayor parte de
estas méaquinas tienen &l final de
las dos guias sobre las cuales se
desliza el timpano, dos topes gra-
duables en los cuales se encaja
al enfrar en presion (fig. 176).

21. Las falfas de re-

Fig. 177.—Prensa «Bozfon-,

gisfro en los firajes provienen de infinidad de causas, y para
evilarlas en lo posible: 1.° asegirense bien las frasquelas, las

(1) O trompelillas: son rollitos de papel recio sujelos & las palas por medio de hilas,
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cufas y las guias; 2.” sea siempre uno mismo el que haga
todos los lirajes de un impreso; 3. téengase cuidado especial
de las palas, procurando no sean ellas las que muevan el pliego
al entrar en presion;
4." senélense en un
pliego del tiraje los
puntos correspondientes
a las fres guias para

hacerlas coincidir siem-

g oo Fig, 178.—Baleria de rodillos de la minerva «Fénixe.
pre en el mismo sitio en

todos los colores; 5.° durante la tirada hagase funcionar la maqui-

na a la misma velocidad y evitese el sacar la forma de la maquina,

Minervas para la impresion de frabajos comerciales.—Pocos requisilos
necesila una maquina destinada a la impresion de trabajos comerciales.

5i se Irala de imprimir farjelas, sobres, eliquefas y demas frabajos analo-
gos de lamanos pequenos, bastara una Bosfon (fig. 177), o una minerva de fin-
taje de disco, lamano folio. Para farjefas de visila o membretes para sobres.
cxislen méaquinas especializadas; lo mismo digase para la impresion de billetes
de tranvias y similares.

Para facturas, recibos, circulares,
talonarios, esquelas, efc., hay suficiente
con una minerva de tinfaje de disco,
famafio folio prolongado. La Tip-fop
es una de las mejores minervas para
esla clase de trabajos (fig. 110).

El tiniaje cilindrico no es de abso-
luta necesidad para la impresion de

Fig. 179.—Bateria de rodillos de la minerva trabajos comerciales. Resulla més

«Monogols. practico el de disco: 1." por resultar

més economica la maquina; 2.7 el la-

vado es més rdpido; 3. loda la maquina en si es menos complicada, liene

menos roces, y por lanto, necesifa menos fuerza motriz para su funcionamiento;

y 4. el remosqueo no es fan comin por tener el avance del fimpano en forma
de bisagra.

Si los firajes largos o de muchos miles de ejemplares [ueran continuos con-
vendria fener una minerva con marcador aufomatico.

En cuanto a los rodillos, sera suficiente en las minervas de finfaje plano o
de disco una bateria de fres rodillos dadores y un fomador; v en las de fintaje

(1) Si se trata de Irabajos de regisiro, colag hiles horizontal
de las palas, de modo que éstas no toquen el papel.

sujelos a amhos ladas



192 MANUAL DEL IMPRESOR

cilindrico, dos o fres rodillos dadores, dos disiribufores con su cargador v un
fomador, (Figuras 178-179.)

Para la impresion de lolograbados y irabajos cromofipicos convendréa usar
maquinas de tinfaje doble cilindrico, como se vera en el fercer curso.

CUESTIONARIQ: 1. ¢De qué provienen los principales defectos
que se presenfan en la impresion de {rabajos co-
merciales en las minervas?—2. ¢De qué provienen las barras en la impresicn?
3. {Cémo se remediardn?—#. {Por qué hay que -evilar el frabajar con rodi-
llos bajos? — 5. ¢De qué proviene la falta de mordiente en los rodillos?—6. ¢ Co-
mo se remedia?—7. ¢Qué efeclos produce en los rodillos el exceso de mor-
dienfe?—8. ¢Qué hay que hacer para evilarlo?—0. ¢Qué efecfos producen en
la impresion la falta de uniformidad en el movimiento de los rodillos?—10. {Cg-
mo se vence esfe defeclo?—11. ¢De qué medio puede echar mano el miner-
visla para conseguir una buena y rapida rofacicn uniforme en los rodillos?
12. ¢Como ha de ser la finla negra en las minervas?—13. ¢Qué hay que
fener presenfe en los tirajes corfos que son refirados con la misma forma?
14, ¢Qué efeclos puede ocasionar una forma colocada en méquina sin las
debidas precauciones?—15. ¢A qué causas obedece el levanfamienio de lefras
y malerial de blancos en la minerva y como se solucionan?—16. ¢Qué ocasiona
la adherencia excesiva del pliego a la forma y de qué proviene?—17. ¢Como
se remedia?—18. ¢De qué proviene el remosqueo? 19, ¢Como se evilard el
remosqueo en las formas de filefaje?—20. ¢En qué posicicn son mas propensos
los filetes al remosqueo y qué solucion existe para esfos casos?— 21. Reglas
praclicas para asegurar el registro en los lirajes.

LECCION V

Estudio de los blancos o mérgenes, famafio, papel, efc.,

en los trabajos comerciales.

1. Para facilifar el estudio de los mérgenes en los trabajos
comerciales clasificaremos estos impresos en dos grupos: hojas
suelfas y hojas dobles.

2. Hojas sueltas, o impresos que constan de una hoja sola,
ya deba imprimirse por una o por las dos caras. Todos los
trabajos en hojas sueltas tendréan los lados iguales, los pies de
dos a tres ciceros mas que los lados y la cabeza poco mas o
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menos. como los lados (fig. 180, Cuando el tamaiio es apaisado
y el titulo de encabezamiento es corto, se pueden en él dismi-
nuir unos seis puntos de blanco.

3. Hojas dobles, o impresos de dos hojas, sea el que [uere
el namero de caras que se imprima. En eslos trabajos el blanco
de corle tendréa de 10 a 12 punfos mas que el de lomo; la ca-
beza igual o un poco mas que el lomo y el pie unos 8 6 12 pun-
tos més que el de corte. Estas relaciones aumentan o dismi-
nuyen segin el tamano que se imprima (fig. 181).

Si se imprimen moldes, fanfo en hojas suelfas como en hojas dobles, con
lujo de presentacian, los blancos seran mas abundantes, pero siempre a base de
las proporciones dichas.

4. Tarjetas son cartulinas de diferentes tamanos que se-
gun el uso a que se destinan, reciben el nombre de farjefas de
visila, tarjelas comerciales y larjefas postales.

5. Tarjetas de visita son cartulinas de tamano reducido,
con el nombre de una 0 més personas, que en el tralo social
se emplean en las visilas, felicilaciones, etc.

6. La tarjeta de visita contiene ordinariamente el nombre
y apellidos de la persona y en muchos casos la dignidad, titulo,
cargo publico, sin que falten las que indican su profesion.

7. Los tamaiios son del nimero 1 al 5 para seioras y del
5 al 7 para caballeros, (Véase el suplemenfo ndm. 4.)

8. Las clases de cartulina mas corrientes para tarjetas de
visita son brisfol, marfil y opalina o imitacion pergamino. Hay
ademas larjetas de alivio de lufo, medio luto y de lufo riguroso.

Gran nimero de formulas sociales pueden llenarse con sélo doblar la tar-
jefa segin una especie de facito lenguaje convenido. En la figura 182 pueden
verse los ejemplos més corrientes,

9. La tarjeta de luto riguroso, por ser toda ella negra, se
imprime con finta blanca o purpurina plata (ig. 159).
10. Respecto a los blancos se observaran las reglas si-
guienles:
1.° Si en la larjeta se escribe solo el nombre y apellido for-
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mando una sola linea, se imprimira de modo que ¢l pie de la linea
quede al centro de la tarjefa y los lados amedianados (g 183).

2. Si ademas de la linea del nombre, se pone olra con

Luis Gonzdlez Pefia

RECOMENDACION

iz Gonzdler Peita

comoa OESFEOIDA

z Gonsélezr Peda Luis Gonzdlez Peria

FELICITACION

ENTIERRO

ie visifa,

Fig. 182,—Lenguaje de Ia tar

la prolesion, se eolocara aquélla unos cuafro puntos mas arri-
ba del centro (g 189.

5. Si se anade la direccion, se colocara en el angulo
derecho inferior a unos diez puntos del borde (g 183),

4. Cuando en una larjela, ademas del nombre y apelli-
do, se inserfan un sinnimero de titulos que ocupan muchas li-
neas, se hara que el blanco sobre por la parfe superior, colo-
cando la primera linea del nombre unos ocho o diez puntos

mas arriba del centro de la farjeta (ig. 189).



ENRIGUE GlmiEnngs
aduECTON
e AN AL

Mgy Ganeaces R
il ra

Aurino RAMIRES]

St

Masio: Oirim Etlann I RS Gl &

Haweton Rnscnist

Bl 12

MANEEL Eima " 5 Eulalia  Bizs FResich

ENHIAUE T GUNZALER . e Presidente
B A T
e Py 2o 8, s+ Pt

15 reducidas de Ir




CAMISERIA
CORBATERIA

5 Segwema 3 SAFCELUAA, T

VBAN

Io#quiﬁ Jardi

ACADEMIA PANS

Castahsira, Alvarez y Levmnfall

Fanuin wel Mg S MADHIG

_DOCTQR__ BAMON S. RQJAS

CALLE AHIBAU RAA 20 =

BARCELONA

L

| BlIMT[TBBHPHEU‘} i

TE PABA AV T|IIL-|lF

Trigrana B A48T

NETED WS RS I SR

CONEEONTRET £, IFHJIIV‘.? DB REI MO
2084 W‘{Irl]l.‘h'[ I!L Iﬂltl[LE)H
Y EN

LAS EMBARCACION
RECHED DEL PUERTO, GAVIOTAS”

< Tiot

Puerto)

LAURIA 865 88 ~ BARCEL ONA-Telef £ 1158.G.

" SASTRERIA « 0
JUAN SERRA

FAME L S B w°
- BARCELONA o -

FABRICA DE MOSAICOS

Jl AN Cl. APES V\i.l.‘-\

CALDAS

DE MONTBUY

== ¥ALEOROL
JMAM SEREA

U o LN

BARCELOKA il Tolelmma Aot

Sucwddd L:enera[
i “de Publicaciones |
st b 1 ot et e )

2 b i




Trymon Tt o 1o P,

; W% Ciapen
Rarom S]%' i PENSION MAYORAL

[T STIAITS
RIS AL
o TR AL

0L BartrLona

e 12,

e e e

\tm'aum 3 nulull.l:l! M ﬂa {
i o

ni_osé PEDRCIL}

3
BadaOignzilens

s b i - -

ﬂi-l anrant "L AS "LM‘A‘

o JI.IAN smuon.n 1

D i Bl Air. BARIS ireens |
e R

DLINA DE VILEAROVA

IMTR T

i ]I
AAANOVE, ) de 7 BANEEIONA

hu.l_l\ls-n( COMSTRUCCIGH
BE MAGUINARIA LN GENIRAL

Pablo Borotau

| Akl et T

1 TR A uml

i
|,
-

op-ia

i
BANCELONA
s ek

Fig, 185.—Muestras reducidas de trabajos:

Tarjelas ¢comerciales




200 MANU AL DEL IMPERESCR

Las farjetas de visita tuvieron su origen, segiin parece, en China,

En Europa, durante el siglo XVI, empezaron a usarse, como tales, los nai-
pes; se escribia en la cara posterior, y a veces fambién por delante, el nombre y
la profesion del inferesado.

Durante el siglo XVIl adquirieron las tarjefas un verdadero desarrolle de
buen gusto y elegancia; rodeaban el nombre con arfisticos ornamentos y simbo-
los, dibujados con refinado primor, algunos de los cuales recordaban los ador-
nos y miniaturas de los escritos medievales,

En la segunda mitad del mismo siglo millares de caligrafos, dibujantes y gra-
badores, se dedicaban a la confeccion de tarjetas de visila: en cartulinas al efec-
to se dibujaban adornos, simbolos, escudos de nobleza, efc., v luego de dejar
en el centro el blanco suficienfe para escribir a mano los nombres y profesion,
se vendian al defall para satisfacer asilas continuas demandas.

La litogrefia, inventada en aquel enfonces, fué susfituyendo poco a poco
las costosas larjetas hechas a mano, v las impresas en calcografia por medio de
planchas de cobre grabadas en hueco sl aguafuerle, por olras litografiadas en
tipo inglés con rasgos linos y delicados.

Su excesivo coste hizo que la Imprenfa ofreciera farjefas al mercado, ya
imitando las escrituras clasicas, ya imprimiéndolas con caracteres de fantasia,
ya en relieve conseguido por diferentes procedimientos y manipulaciones. Hoy
la tarjeta ha llegado a consfituir un arficulo de verdadera necesidad para la vi-
da social.

11. Tarjetas comerciales son cartulinas de forma por lo
comin rectangular, en las cuales se anuncian los géneros que
s¢ fﬂbl'icﬂn O VCndEl‘l €N una casa CDmel‘Ciﬁ].

12, Para las farjefas comerciales. se usan los tamanos
mayores o sea del nimero 7 al 12. (Véase el suplemenio n.” 4)

13. Muchas son las clases de carfulina empleadas en la
impresion de tarjetas comerciales, pero las méas comunes son:
marfil. imifacion fela, bristol, hilo (papel de dibujo). efc.

14. La impresion de las tarjetas comerciales, puede ha-
cerse en azul, verde americano o bistre, y también a dos o mas
colores.

15. Los blancos seran reducidos, pero guardando siem-
pre las proporciones de las hojas suelfas (figs. 184 y 185).

16. Tarjetas poslales son cartulinas de 9 >{14 cm, ") que
se usan para la correspondencia.

{1) Tamafio oficial adoplado por la Unidn Postal Universal,
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17. Las postales pueden ser oficiales 1 e ilustradas (tig. 186).

18. Las oficiales llevan estampado en el anverso el sello
de correos y las lineas para la direccion, dejando el reverso
para la correspondencia.

19. En las ilustradas se deja ancho campo para todos los
ramos del Arte Grafico: la imprenta, la litogratia, la fololipia,
la fofografia. el hueco-grabado. etc.: cada uno de los cuales
exige su papel apropiado. Debe procurarse, no obstante, que
en la cara destinada a la correspondencia y direccion sea facil
la escritura y no se corra la tinta.

Cuando en una sola cara han de ir la correspondencia
y direccion, la ley de Correos exige que ésta ocupe la mitad
de la cartulina.

Varios son los que se dispufan el honor de haber ideado la farjefa postal
ilustrada: unos la atribuyen al aleman Francisco Borich que reproducia sus di-
bujos en poslales para la venta v publicé la primera coleccién en marzo de 1872,

Ofros afribuyen el invenfo al litografo de Munich, Ludwig Zrenner, que
presenté su primera coleccion de farjelas posfales ilustradas en la Exposicion
de Bellas Artes de la capital bavara en 1676.

Dor otra parle la prensa anuncio en 1927 la muerle del baron M. Tuck
consideréndolo como el verdadero inventor de la posial ilusirada. Modesto im-
presor en sus comienzos, llegd a ser un poderoso indusirial y a obfener el fitulo
de baron. En 1884 fundd una gran Ediforial de tarjetas postales ilustradas y

durante muchos anos ejercié de hecho en el mundo entero €l monopolio de la
nueva industria, base de su inmensa forfuna.

20. Sobres. El sobre es una cubierta de papel en que se
incluye la carla, comunicacion, tarjeta, elc., que ha de enviarse
de una parte a otra.

Origen del sobre.—Desde la mas remota antigiiedad los hombres sintieron
la necesidad de comunicarse por escrito.

Los griegos v la anfigua Roma mandaban sus escrilos grabados sobre
[ragmentos de ceramica, cera y también sobre fablillas de madera enceradas,
trazando la escritura con un punzén especisl. Mas estos escrifos estaban ex-
puestos o las indiscretas miradas de los mensajeros,

(1) Las primeras larietas del Eslado u eficiales en Espain daton de 1873, impresas en la
Imprenta Nacional de la Meneda y del Timbre, El orden de propagacion ds esla clase de larjelas
en el mupdo es el siguiente: 1869 Ausiralia; 1870 Alemonia; 1871 Suiza, Inglaterra, Bélgica,
Holanda y Dinamarca; 1872 Suecia, Noruega y Rusia; 1873 Espaia, Francia y Estados Unidos;
1674 Italia. La Convencion Postal Universal de 1878 generalizd su uso a todos los paises civilizados,



Fig. 187.—Sobrescrilo de una carta fechada en Barcelona en marzo de 1875, cerrada con ableas de color.,

Fig. 188, —Sobreserito de una carto fechada en Barcelona en 1880, sellada con los sellos de corren,
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Mas tarde, con la invencion del pergamino, se solucioné el secrefo postal
por medio de cuerdecillas arrolladas al mismo y con las extremidades unidas por
medio de sellos de cera, de lacre y también de plomo, en los cuales aparecian
grabados los emblemas, iniciales o contrasenias del mandatario. Desde que se
generalizo el uso del papel hasta mediados del siglo AVIII, se doblaban las
carlas a manera de las esquelas de hoy dia. y se aseguraba el secrefo por me-
dio de obleas, sellos de cera o lacre, colocados en los dobleces de las mismas
(figs. 187-188).

Si bien a dlfimos del siglo XVIII nacio la idea de los sobres (es decir, una
cubierta de papel que formaba cuerpo aparte del escrito), éslos no se generali-

Fig. 180,—Maéguina *Revolver A. R.* para la labricacion de sobres.

zaron hasta 1820 en que Brewer, que poseia una imporfanfe fabrica de papel
en Brighton (Inglaterra), se dedico a su fabricacién y desarrollo, dandoles una
forma muy parecida a los usados hoy dia.

Consisfian en un papel en forma de rombo que envolvia el escrito, cuyas
exfremidades se pegaban con obleas de color previamente humedecidas.

Pronto esta industria formé ramo aparte. Al principio los sobres se fabri-
caban a mano por medio de pafrones de hojalata, hasta que a mediados del si-
glo XIX, aparecieron las primeras méquinas, que, més perfeccionadas después,
corfaban, doblaban y engomaban los sobres aufomaficamente hasta producir
unos 120 por minuto (fig, 189).

Los famanos mas usuales en la fabricacién de lgs sobres son los siguienfes:

Comenaal D . Lo 1153145 mm.
Comercial prolongado 1213151 mm.
Banquero . . . . 125X155 mm.
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Banquero prolongado 1283162 mm.

Ministro. © . . & 126171 mm.
Oficio . . . . . 130)X180 mm.
Eseprele. .. . . . 0953120 mm.

Medio holandés . . 1103140 mm.

Ademas, dsanse también los llamados sobres entrelargos que miden:

80, 90,95 & 100 mm. de ancho
por 145 a 160 mm. de lardo

El color de los sobres es variadisimo segin ¢l uso a que se les desfina,

Para asuntos administrativos y comerciales empléanse sobres de color; pa-
ra asuntos de carécler privado isanse indistinfamenfe blancos o de color, si
bien las cartas o comunicaciones a personas de respeto deben dirigirse siempre
en sohre blanco.

Para dar a los sobres una completa opacidad que deje invisible el escrifo
que encierran, se forran inferiormente con papel de seda, o se emplean fondos
litograliados, oen fin, se usa para ellos papel especial extremadamente opaco,

Ademaés de los sobres-holsas propios para el envio de lolletos, catalogos,
prospeclos, elc., existen los llamados sobres fransparentes o con venlanilla, por
la cual pueden verse el nombre y direccion del destinatario escritos en la carta.
Esta transparencia se consigue imprimiendo en el lugar convenienfe una capa de
barniz especial, o bien corfando la superficie precisa del sobre v pegando en su
lugar un frozo de papel celulosa o de gelatina,

21 Sien el sobre ha de imprimirse un membrele que ocupe
toda la parte superior, se pondra amedianado por los lades y
la cabeza tendré igual proporcién o unos puntos menos (fig. 156).

22. Si el membrete fuera pequeno, se colocara en el an-
gulo superior izquierdo, procurando dar igual blance al lado y
a la cabeza (ig. 186).

Modernamente hay quienes colocan estos membretes en los
angulos inferiores y también en la parte posterior sobre la aleta
de cierre (ig. 186),

23. Antes de hacer el arreglo de un sobre, se colocaran
las guias, tirando un pliego de arreglo para hacer el patron
con un sobre debajo y arreglar asi el exceso de presion produ-
cido por los dobleces del mismo.

24. Papel de cartas. Llamase carta a un papel escrito y
ordinariamente cerrado, que una persona o entidad envia a otra
para comunicarse con ella.

25. Los tamaiios corrientes del papel de cartas son: ho-
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landés o comercial 22>28 cm. y el medio holandés 14><22 ¢m.
26. Si el papel de cartas debiera llevar membrete, se ten-

drén en cuenta las reglas dadas anteriormente para los sobres.
(Figura 190.)

27. Memorandum. Es una hoja suelta, para una especie
de carta comercial de reducido tamario.

28. Los tamafios mas usuales son: 2218 y 22X 14 cm,

20. Los blancos seguiran la misma regla de los papeles
de cartas (fg. 191). Si se imprime la paufa, prociirese dejar al
pie el blanco suficiente para la firma.

50. Volantes. Son hojas sueltas de tamafo largo y estre-
cho, en las que se manda, recomienda, pide, pregunta o hace
conslar alguna cosa en términos precisos. E| membrele va im-
preso en la parte superior y amedianado (fig. 191).

31. Besalamanos. Hojas, sueltas o dobles, con la abre-
viatura B. L. M. 6 E. L. M. que se redactan en tercera persona y
no llevan firma. En ellos se dan citas, se hacen invitaciones
o se comunican ciertas nolicias entre entidades o personas
de alta posicion social. Los blancos seguiran la regla de las ho-
jas sueltas o dobles, segun el papel en que se impriman (. 191).

52. Circulares. Son hojas, ordinariamente dobles, en
las que se imprime una carta, orden o comunicacion.

35. Los tamanios mas usuales son el holandés o comer-
cial, 2228 centimetros y el medio holandés, 14><22 cm. Am-
bos tamaiios pueden ir en hoja doble o en hoja suelta (g 190).

34. Cuando las circulares tienen las dos caras impresas, se
procurara darles el margen correspondiente a suizquierda (fig. 190).

35. Silas circulares llevan membrete, seguiré éste las mis-
mas reglas del papel de cartas.

A veces las circulares se imprimen en forma de sobre, es decir, que son
circulares y sobres al mismo ftiempo. En eslos casos el molde del sobre se im-
pondré en sentido contrario al fexfo de la circular y de modo que lodo él quede
al centro del papel. Coloquense las guias y firese un pliego del tiraje anfes de
empezar el arreglo para comprobar la colocacion de las dos paginas doblando
para ello el papel fal cual ha de quedar una vez impreso.
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Hasta hace pocos afios, se imprimian en caracleres ingleses més o menos
modernizados: después se generalizé, junlo con el caracter inglés, la cursiva
americana, la bastardilla, efc., y hasta la cursiva del tipo comiin, Hoy dia, debi-
do a la propagacién de las maquinas dactilogralicas, las circulares se imprimen
en lipo similar, incluso imitando la trama de la cinta (1).

36. Oficio. Son hojas, ordinariamente dobles, a modo
de carla, pero mas formal y solemne, en que se tratan exclusiva-
mente asuntos administrativos o judiciales del Estado o de una
corporacion o sociedad. @

37. Se imprimen en papel hilo (barba), tamafio en 4.° es-
panol 16322 cm. El texto empieza dejando un tercio de margen
en el lado izquierdo o sea un poco mas del que se da en las
circulares (fig. 190).

38, Facturas. Son hojas sueltas deslinadas a la cuenta
detallada de los objetos o articulos comprendidos en una venta
con expresion de namero, peso o medida, calidad y precio.

39, Los tamafios mas usuales son;

s ol Lensl EBE et R 22332 cm,
Holandes: '« "¢ & 2 b 22328 cm.
'/o holandés , . . ., . . 14X22 cm.
4% espaio). o <. .o« s 16X22 cm.
8% espanolll 8w o os 11X16 cm.

40. Las facluras. a pelicion del interesado, se pueden im-
primir a varios colores, especialmente en la cabecera.

41. El papel ha de ser bien satinado, para facilitar la es-
critura,

42, Losblancos seran reducidos; los lados de 24 a 30 pun-
tos, la cabeza un poco mas que éstos y los pies 6 6 10 puntos
menos que los lados (fig. 192).

43. Talonarios. Son hojas sueltas para formar libro, de
las que se corta una parte para entregar al deslinatario, que-

(1) En el lercer curso se fralard de las impresiones daclilograficas.

(2) ' En liempo de la Guerra Europea, v anle el elevado voste gue nlmnzo el papr] de barba,
se generalizd el uso de los oficios con hoja suella; costumbre que sigue act
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dando en él la ofra parte para acreditar la legitimidad de la
primera o para un ullerior recuento o comprobacion,

44, El talonario se hace con los recibos, cédulas, libran-
zas, billetes, albaranes, y ofros documentos. La parte que que-
da formando libro, se llama matriz: la que se corta, conframa-
friz; ésla suele ser algo maés larga que la primera, Hay talo-
narics en que las hojas tienen varias contramatrices.

Fig. 194.—Numerador a mano. Fig. 195.—Numeradora pedal.

45, Su forma es cominmente apaisada. En la parte que
tienen el cosido, ha de tener de 6 a 8 ciceros de blanco, y mas
si son tamafios mayores; los demas lados, algo méas abundan-
tes que las facturas (fig. 193. Respecto a los blancos téngase pre-

sente lo que el encuadernador ha de cortar después de cosidos.

Los talonarios suelen ir generalmente numerados, y si constan de una o va-
rias malrices la numeracion se repite dos, fres 0 més veces en cada hoja. Para
la numeracién se emplean diversos aparatos llamados foliadores o numerado-
res, unos a mano (fig. 194), ofros a pedal (fig. 195), y olros que van colocados
en la platina formando parte del molde (fig. 196). Existen ademas las llamadas
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ramas numeradoras (fig. 197) para la impresion de billefes, acciones y demas
frabajos que exigen varios numerados en cada hoja de papel que se imprime.
La impresion de estos nimeros se efectiia sola y un disposifivo especial los hace
cambiar correlativamenle después de cada vuella de la méquina.

46. DPapeletas. Son hojas
suellas sencillas, sin adornos e
impresas en tinta negra. Su tama-
fio es comunmente el 8" menor
apaisado (11X 16 cm.). Los blan-
cos de los lados abundantes, y la
cabeza y el pie proporcionados.

47, Recibos. Son hojassuel-

tas en las que se declara haber Fig. 196.—Numerador auiomatico
A 2 4 para intercalarlo en el molde,
recibido determinada cantidad.

48. Los blancos seguiran la misma regla de los talonarios
o papelelas, segin la forma que adopfen.

49, Fajas. Son tiras de papel mas o menos largas. desti-
nadas a envolver impresos; como revistas, prospectos, ete. Lo
impreso debe caer en el centro
de la faja.

50. Etiquetas. Son car-
telitos de papel o cartulina im-
presos en infinidad de formas
y tamanos que se emplean para
pegar en los frascos, envases,
cajas, paqueles, elc., etc. La
mayor parte de las eliquetas

suelen imprimirse en papel en-
gomado.

Fig. 107,—Rama numeradora.

51. En estos impresos los blances son reducidisimos (-
gura 198). A veces para facililar su marcado, conviene fengan algo
mas abundantes los blancos del papel, corténdolos después,
con cuidado, al tamano deseado luego de seca la impresion.
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Véase como se formé esle vocablo: Los anfiguos abogados solian encerrar
en un holso o saco las cartas y documentos de las causas que defendian. En su
parte exlerior colocaban un carfelifo de pergamino en el que escribian los nom-
bres de los interesados. La inscripeion solia ser esta: Est hic queestio infer N.
el N. (Hallase aqui el pleito entre N. y N.) Ofras veces, para abreviar, escri-
hian solo: Est hic queest... y ofras, ain, mas abreviado: Esl hic queet... que los
franceses pronunciaban ef i quet.., formindose de ahi la palabra efigueta.

52. Recordatorios. Son hojas sueltas de papel o cartu-
lina, cuyo contenido sirve para festejar o conmemorar un deter-
minado aclo o acontecimiento importante.

53. Las principales clases de recordalorios son: de naci-
miento y bautizo, de defuncion, de funeral, de primera misa, de
bodas, etc.

54. Los recordaforios de nacimienfo y bautizo constan ge-
neralmente de dos farjetas; en una van los nombres y la invila-
cién de los padres y en la ofra, (mucho mas pequena y unida a
aquella) va el nombre del infante yla fecha del nacimiento (g. 199).

Estas tarjelitas suelen estar ribeteadas con filete de color
azul si el recién nacido es nifio y de color rosa si es nifa, El
ribete dorado sirve indistintamente para ambos.

Los margenes seguiran la regla de las tarjetas de visita.

55. Los recordaforios de defuncion, llamados también es-
quelas moriuorias, sirven para anunciar el fallecimienfo de una
persona y el dia y hora del entierro. ) Constan de cuatro pagi-
nas: la primera y la dltima ribeteadas con una ancha faja negra.
La aleta que tienen en la parle superior sirve para cerrar el
impreso y suprimir el sobre de envio.

Los margenes seran algo abundantes y los lados amedia-
nados (fig. 199).

56. Los recordaforios de funeral sirven para anunciar el
dia, hora y lugar de los funerales. Constan generalmente de

(1) La esqueln mas anfigus que se conoce, segan R, Billoux, 1eva la fecha de 27 de junio
de 1645,
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cuatro paginas de reducido tamafio ribeteadas con filete negro
la primera y la Gltima suelen llevar impresas una estampa reli-
giosa. La segunda y fercera paginas se reservan para los nom-
bres, titulos y retrato del difunto, la fecha y otras circunstancias
de su muerte, algunas maximas y pensamienfos adecuados, y
una oracion (fig. 199).

Estos recordatorios se imprimen también en tarjetones con
anchos filetes de luto o completamente negros. tfig. 199

57. Los recordaforios de primera misa, de primera comu-
nion, bodas, elc, seguiran la regla de las hojas sueltas o dobles
segun la forma y tamafio que se les dé.

58. Documentos de Banca. Las lefras de cambio,
cheques, @ pagarés y deméas documentos analogos sirven para
realizar las diversas operaciones (pagos y cobros) entre los es-
tablecimientos comerciales y los bancos.

59. La mayoria de estos' documentos constan de malriz y
conframatriz y por lo tanto los mérgenes seguirdn la regla de
los talonarios. Suélense imprimir con fondos y a varios colores
para dificultar la falsificacion.

Los famafios méas usuales de estos documentos, especialmente de las lefras
de cambio, suelen ser los siguienfes:

23311 cm. 24312 cm. 28313 em.
25314 cm. 2711 cm, 29311 cm.
2713 ¢cm,

60. El papel ha de ser satinado y apergaminado de supe-
rior calidad, para facilitar su buena conservacion.

(1) La primera letra de cambio que s conoce y que guarda mas parecido con las usadas
hoy dia, es la firmada por Bouromey, de Milan, en 9 de marzo de 1395 y cuyo confenido dice asi:
Pagar poresfa primera lefra o nueve dias de oclubre, a Lucas Goro, liliras 46; son por el valor
aqui expresado por Malfio Remno al tiempo marcado y lo ponéis & mi cuenfa y que Cristo os
duarde,

(2) El primer documento de esta indole {cheque) sc conserva en Londres. Es un frozo de pa-

| blanco, de bordes carcomidos y linta ya descolorida; se halla fechado an 14 de agosto de 1675,

o emilié un seiior Howard v fué pagndo por D, Tomas Fowles, uno de los orfebres mas nolables

de Londres en tiempo de Carlos Il. E= el més antiguo de Inglalerra y todo hace creer que también

del mundo, porque siendo el cheque creacion inglesa, se ignara que olro pais lo adoplara anfes o
que exisin original alguno con fecha mas remofa,
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61. Meni.—Lista de los manjares de un banquete.
La confeccion de menis es variadisima en tamafios y formas,

y exige por parte del impresor un delicado gusto en la distribu-
cion de los margenes y colores (figs. 200 y 201).

Para estos trabajos se expenden en el comercio hojas sencillas y dobles,
en papel, cartulina, etc., orladas con vifielas y figuras alegéricas. Al impresor
sélo le resta imprimir en los claros libres el meni de tal forma que no desento-
ne del conjunto.

El inventor del memi fué ¢l duque Enrique Brunswick, de Baviera (Ale-
mania), hacia el aio 1541. Al ser invitado a un banquete, fenia la costumbre de
pedir al cocinero los nombres de los platos que se iban a servir, lista que ponia
delante de si durante la comida para regular... el apetito. La ocurrencia hizose
pronlo popular, y asi se inlrodujo la costumbre de repartic en los banqueles de
la alta sociedad la lista de las viandas, vinos, postres, efc., impresa las mas de
las veces con riqueza de presentacion y refinado guslo tipogréfico. Francia fué
la nacién que extendio. mas esta costumbre y con ella el vocablo francés menu.
En Espafia, segin la R. A, debe decirze minufa,

CUESTIONARIQ): 1. <¢Cémo se clasifican los trabajos comerciales

para facilitar el esfudio de los margenes?—
2. Hojas suelfas: dqué son y qué mérgenes lienen?—3. Hojas dobles: équé son y
qué mérgenes fienen>.—+. Tarjetas: Zqué son?— 3. Tarjetas de visita: (qué son?- -
6. ¢Qué conlienen?—7. Tamaiios para senora y caballero.—8. Clases de car-
tulina.—9. ¢Cémo se imprimen las larjelas de lufo riguroso?—10. Reglas de
los margenes.—11. Tarjetas comerciales: équé son?— 12, Tamanos.-—13. Clases
de cartulina.-—14. Colores més corrienfes para su impresion.—15. Reglas de
los margenes.— 16 Tarjela postal: dqué es?—17. ¢Cdmo pueden ser?—18. Of-
ciales. —19. [lustradas,—20, Sobres: Jqué son?—-21. ¢Cdmo se imprimiréd un
membrefe que ocupe fodo el ancho del sobre?—22.¢Como se colocard el mem-
brete si fuere pequeiio?— 253, (Como se hard el arreglo?—24, Papel de cartas:
fqué es?—25 Tamafios mas corrienfes—20. ¢Como se imprimiran los mem-
bretes?—27. Memorandum: cqué es?—-28. Tamanos.—29. Médrgenes—30, Vo~
lantes: ¢qué son y en donde se imprime el membrefe?—31. Besalamanos: équé
son y qué regla seguirdn los margenes?—32. Circulares: dqué son?—33. Ta-
mainos.—34. Mérgenes,- —35. Colocacion del membrefe.—36. Oficios: cqué son?
—37, Clase de papel y reglas para los mérgenes.—38. Facturas: équé son?—
39. Tamafios mas usuales.—+0. Colores a que se imprimen.—+1. Clase de pa-
pel.—42. Regla de los mérgenes.—435. Talonarios: dqué son?—44. ¢ Con qué se
hacen y como se dividen?—45. ¢Qué forma se usa més comtinmente?—+6, Pa-
peletas: qué son, lamano y regla de los mérgenes.—#7. Recibos: cqué son?—48,
Maérgenes-#9. Fajas.~50, Eliquetas: cqué son y para qué se emplean?—351. Mar-
genes.— 52, Recordatorios: dqué son y para qué sirven? — 53, Clases —54. Re-
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cordaforios de nacimiento y baulizo.—55. Recordaforios de defuncidn o esque-
las mortuorias.—56. Recordaforios de funeral.—57. Recordalorios de primera
misa, de primera comunion, bodas, efc.,—58. Documentos de banca: cpara qué
sirven?—59, ¢De qué consfan?—60. Clase de papel.—61. Menii. Su confeceion.

LECCION VI

Marcado de trabajos sencillos en méquinas cilindricas

1. Para marcar el pliego, se tomara con la mano izquier-

da, y ayudandose de la derecha, se acercara primero a las
guias del cilindro y después a la guia de pecho (figs. 202, 205, 204).

Fig. 203, —Modo de lomar ¢l pliego para levarlo a las duias.

Para facilifar la conduccion del pliego a las guias, se le levantara un poco
con la misma mano izquierda, al tiempo de separarlo de la pila (ligura 202),
afin de que la pequeia canlidad de aire que penelre enire este pliego v el si-
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guienfe, le ayude a llevarlo con mas facilidad a las guias (fig. 203 y 204).
Este es un detalle muy imporfante en el cual el aprendiz se ha de ejercitar desde

Fig. 205.—Cémo debe acercarse el pliego
a las guias.

observaciones: 1. téngase siempre bien he-
cho el abanico; 2.* apenas el cilindro ha

dado la vuelta, ya se ha
de tener en el borde infe-
rior del marcador el nue-
vo pliego que se va a
marcar; 3." dar una voz
de aviso en cuanto se
advierfe que un pliego
va a salir mal, bien di-
ciendo la palabra malo o
fuera, bien dando un
golpecito en el marcador
con la plegadera; 4.

el primer dia que marque.

2. DPara facilitar el mar-
car, usase la plegadera, con
la cual sera facil tener siem-
pre los pliegos en forma de
abanico. Para ello, después
de aseguréarsela bien a la mu-
fieca o en un dedo, por medio
de un cordel, se ira frotando
con ella de vez en cuando los
bordes del papel, nunca so-
bre el pliego, especialmente al
imprimir la refiracion (fig209),

3. Para marcar bien ten-
ganse en cuenta las siguientes

Fig, 204,—Coma debe marcarse el papel recio.

lirar ocho o diez maculaturas cuando pase sin o se haya
hecho alguna punfa o arruga para secar la estampacion
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del cilindro; 5.* saber parar bien y a tiempo la maquina.

La operacion de marcar
obliga a tener la vista concen-
frada en un circulo de accién
pequeiio y monodfono. Eslo
permite fijarse en el movimien-
fo regular de todas las piezas
que hay a la vista, especial-
menle las guias y las pinzas,
las cuales por su moyimienio
de rotacion con el cilindro,
pudieran moverse y ocasionar
graves petjuicios. Fig. 205, —Manera de hacer el abanico.

CU ESTION ARIO 1. ¢Como se marcard el pliego en Jas maguinas

cilindricas?—2, ¢Qué usard el marcador para fz-
cilitar ¢l marcar?—3. (Qué se ha de lener en cuenla micniras se margus?

LECCION VII

Nomenclatura de las principales piezas de las méquinas cilindrices

1. Abanico.—Aparato que recibe el pliego recién impreso
y lo coloca en la mesa receptora.

2. Bandas.—\Vias de hierro, perfectamente lisas y a nivel
sobre las cuales se mueve el carro. También se llaman asi los
costados de la maquina.

3. Biela—DPieza destinada a pener en movimiento el carro.

4. Caminos.—Son las reglas sobre las cuales giran los ro-
dillos.

5. Carro—Llamase asi a la plafina junto con las ruedas
que la mueven (iig. 206).

6. Cilindro.—Es una pieza cilindrica llamada también
tambor, que girando con el papel sobre el molde, cfectia la im-
presion, Se asienta en los cojinetes que hay en los costados de
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la maquina. El cilindro tiene dos aberturas longitudinales: una,
de ocho a diez centimetros de ancho, donde se halla el meca-
nismo de las pinzas o unas, y la olra contiene la varilla para
sujetar la mantilla.

Fig. 206.—Carro,

7. Cremallera.—Se llama asi el juego de bandas denta-
das que engranan con las del cilindro impresor.

8. Disparo.—La pieza de que se sirve el operario para
poner en movimiento la maquina.

9. Excéntricas.—Son las piezas que, por no lener el ¢je
en el centro, transmiten movimientos alternativos a diferentes
piezas de la maquina. Las excénfricas gemelas (ig: 207), son las
que hacen mover el barrén de la horquilla iz 207 ©).

Las excénlricas gemelas han deestar siempre bien lubricadas. Para ello con-
vendré colocarles debajo un recipiente con aceite (fig. 207 D), de modo que, a
cada vuella, quede lubricada la parte saliente de cada una de ellas.

10. Horquilla—Es la pieza que da la primera impulsion
al cilindro, haciéndole engranar con la cremallera, y lo detiene
una vez ha acabado de dar la vuella (g 207 B).
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11. Mesa recepfora.—Es la parte de la maquina donde
se van colocando los pliegos a medida que se imprimen.

12. Dlatina.—Lla parle
de la maquina donde se colo-
ca la forma para su impresion.

13. Peine.—l.as piezas
donde estén colocados los
mandrines o espigas de los
rodillos  (figura 208),

14, Perno. — Tornillo
con luerca que tiene una par-
te de gozne.

15. Poleas,—DPiezas de
hierro a manera de ruedas
anchas, las cuales por medio
de correas fransmilen la fuer-
za del motor a la méquina.
Hay dos acopladas: una fija
al arbol principal, y la otra
no; a esta dltima se le de-
nomina polea muerfa o loca.

Fig. 207.—Juego de las excénlricas: A, po-
lea; B, horquilla; C. barrén; D, recipiente
lubricants; E, palea: F, excéntricas demelas,

16. Rodillos.—Son cilindros de pasta, hierro y madera

Fig, 208.—Peine.

desfinados a distribuir y dar
tinta a la forma. En toda ma-
quina hay: 1.° el rodillo fome-
dor que toma la tinta del tin-
tero y la deposita sobre la me-
sa o sobre un distribuidor;
2.° los distribuidores que sir-
ven para bafir y deshacer la
tinta; 3.° los dadores o fo-

cadores que entintan la forma, y 4.° los cargadores que
sirven para hacer mas perfecla la distribucion de la tinta (s 200).
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17. Rueda cafalina—Es la que, recibiendo movimiento
por el piiion del arbol principal, lo transmite al arbol motriz que
da movimiento alas excén-
tricas y demas piezas de la
maquina, Esta rueda suele
ser de grandes dimensio-
nes.

18. Tinfero. — Reci-
piente destinado para de-
positar la tinta que, por

N : ; medio del tomador, se

Fig, 200, —Juegn de rodilles: 1, fintera; 2, lomador; § i

3, cargadores: 4, dislribuidar; 3, mesa; 6 dadores, comunica a ]DS I‘Odl”OS.

Mediante los tornillos, la

cuchilla se aparta o se acerca al cilindro y, de este modo,
permite pasar mas o menos canfidad de tinta.

19. Volante—Rueda para regular y facililar el movimiento

de la maquina.

CUESTIONARIO 1. Abanico.—2. Banda.— 3. Biela.—4. Cami-

_ noss—3. Carro—6. Cilindro.—7. Cremallers.
8. Disparo.--9. Excénfricas.—10. Horquilla.—11. Mesa recepfora.—12. Pla-
fina.— 13, Peine.—14. Perno.—15. Poleas.—16. Rodillos.—17. Rueda cafali-
na.— 18. Tinfero.—19. Volanfe.
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