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INTRODUCCION

¢Qué son las pequeiias mdustrias?

Las clases mas elevadas de nuestra socie-
dad manifestaron desde muy antiguo deci-
dida aversion hacia toda industria manufac-
turera, relegando a las Gltimas capas socia-
les tan importante ramo de la actividad hu-
mana. De aqui que sean tan escasos en Es-
pafia los artifices destinados & la confeccion
de objetos de lujo y de buen gusto, causa
que tiene desacreditada la industria nacional,
haciéndonos tributarios de la Francia, Ale-
mania, Inglaterra, Estados Unidos, Italia
v Bélgica, no ya en las grandes industrias
de brences, muecbles, decorado, cristaleria,
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tapices, pianos, relojeria, etc., en que es
preciso un fuerte capital para fundar 'y sos-
tener el movimiento de tan ricas produccio-
nes, sino en aquellas que con poco capital
pueden establecerse para obtener esa mul-
titud de objetos ttiles 6 de adorno, chuche-
‘tias, juguetes, objetos de fantasia y otras
producciones, cuya importacion sustrae de
nuestra patria cuantiosos capitales. Y es
natural semejante estado de cosas; puzs je6-
mo han de producir objetos llenos de bz-
lleza en la forma, en la construccion y en
la inventiva los que no tengan cierta cul-
tura € instruccion? En los paisss citados,
personas de gran capital y de esmeradisima
instruccion no tienen inconveniente en fun-
dar empresas, fabricas, tallerss, fondas y
otros establecimiontos donde aportan todo
su capital, toda su inteligencia, y lo que es
mas todavia, la accion de su inquebrantable
actividad, que desdz un principio se han pro-
puesto emplear en beneficio exclusivo de su
industria. Del mismo modo, alli, los que
teniendo una educacion regular no tizcnen
capital alguno, al constituir familia ahorran
con su sueldo, renta 6 emolumentos de su
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profesion para comprar ya una maquina de
coser donde la hija mayor, en vez de hol-
gar en esos largos y perdidos dias de la ju-
ventud, corrompiéndose en estériles y ro-
minticas pasiongs, contrariadas siempre por
las realidades de la vida practica, obtiene un
beneficio, exiguo muchas veces, pero be-
neficioso al fin, material por lo que tiene de
lucrativo y moral ¢n cuanto que la econo-
mizan esas pérfidas ilusiones que.se anidan
siempre en todos los que no trabajan: otras
veces adquieren moldes y prensas para ha-
cer caretas de seda, carton, cera, 6 ingre~
dientes para hacer juguetes, flores de papel
6 de tela, construyen cadenitas, corchetes,
alfilercs, montan abanicos, hacen faroles de
papel, etc., etc., en que emplea su actividad
cn horas perdidas ayudado de sus hijos, mis
tarde dedicandoss defininitivamente por-
que la industria da para el sosten de la fa-
milia. con decencia; otras veces, con mas
capital y con casa 4 propdsito, emprende
la fabricacion de bebidas gascosas, licores,
jabones de tocador, esencias, etc., mejo-
rando su situacion, 6 cuando ménos prepa-~
randose a conjurar las crisis de la eventua-
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lidad de su destino 6 de su vejez, y por fin,
moralizando sus hijos por medio de esa be-
lla redencion del género humano que se lla-
ma TRABAJO, que nunca fué lo que quieren
que seaviejas y anticuadas preocupaciones
que le sefialan como una maldicion 6 estig-
ma que Dios arrojé sobre la frente del hom-
bre, no viendo jinsensatos! que los que tra-
bajan coadyuvan a la misma obra de la Crea-
cion, por cuanto que la perfeccionan intervi-
niéndola en provecho de Dios y de si mis-
mos.

Ciertamente que todo padre debe temer
que sus hijas vayan & un taller: primero,
porque la distancia del hogar al obrador
suele ser un camino de perdicion; segundo,
porque la atmésfera del taller lleva en si
gérmenes de relajacion que dificilmente se
dejan de contaminar ni dun 2 las almas me-
jor templadas, y por fin, porque el trato del
obrador tiranico en demasia , y muchas ve-
ces grosero, puede exasparar a ciertos carac-
téres y ser origen de muchos males que un
buen padre debe evitar: de aqui, pues, Las
PEQUERAS INDUSTRIAS DOMESTICAS de que nos
vamos a ocupar, por medio de las cuales,
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con pequeiio capital, 2uen deseo, aplicacion
. constancia, sobre todo, pueden mejorar,
sintemor a los verdaderos pzligros del obra-
dor, numerosas familias que en Espafia vi~
ven en la ociosidad , rodeados de privacio-
nes, llenos de inteligencia y expuestos a
decepciones de tracendentales consecuencias
que pueden evitar, instruyéndose en esta
coleccionde Manuales, eligiendo una indus-
tria y trabajando para atajar, en benecficio
propio, el torrente de oro que se escapa por
las fronteras de la patria. Asi, y Ginicamente
asi, se conjuran las crisis del hogar domético
y se salvan los pueblos en la vida moderna.

Entrando de lleno en el asunto, empece-
mos por adoptar un plan de exposicion lo
mas racional posible, ya que el asunto es
complejo de suyo. Ante todo, prescindire-
mos de teoriascientificas y del lenguaje tec-
nolégico ; daremos 2 conocer las cosas por
los nombres que tengan en el comercio, y en
cuanto & procedimientos, sin cacren el em-
pirismo grosero y rutinario, acudiremos
siempre 3 los sancionados por una practica
racional y bien experimentada.

En cuanto alérden que adoptaremos, serid
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Ll de importancia dc las lndLlS"l fas ante las
necesidades de la vida, descartando stempre
aquellas que por su extension necesiten un
tratado especial que’ comprenda uno 6 mis
volimenes delos que publica esta Excrero-
vepiA Porurar, las cuales nunca pueden
" estar comprendidas entre nuestras pequefias
industrias, que aparte del poco capital que
representan , - tampoco’ exigen un largo
aprendizaje, nt mucho ménos. Asi; puss,
empezaremos por la confeccion del vestido
como necesidad mis perentoria; seguiremos
despues por los accesorios al mismo, como
son los encajes, flores, abanicos, paraguas
y sombrillas, etc.: continuaremos con la ju-
gueteria, objetos de fantasia, faroles de pa-
pel, caretas, cajas para dulces y otros
usos, etc.: seguiremos con las pequeiias in-
dustrias de la paja, el mimbre, el esparto y
las metilicas, y por tlimo, trataremos de
todas las pequeiias industrias que por sus
smanaciones y otras circunstancias necesitan
locales 4 propdsito, como son la fabricacion
de carton, papel de estraza, cosméticos de
consumo, aceites esenciales, ete.

Ante todo nos ecuparemos, por scr muy
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del caso, de los pequeiios motores domésticos,
que sin duda alguna estan llamados 4 dar
solucion al trascendental problema de des-
hacer muchos centros industriales en bene-
ficio de la moral y del 6rden en los grandes
distritos manufactureros.

Por dltimo, en cada industria daremos
a conocer las maquinas, Gtiles, herramientas
yprimeras materias que les sean necesarias,
siempre que nos sea facil hacerlo,

Qctubre de 1831,

G. Girowns, Ingeniero,
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LAS

PEQUENAS INDUSTRIAS

PEQUENOS MOTORES.

Generalidades.

El conocimiento de los pequefios motores
destinados 4 las industrias de que nos vamos 4
ocupar, debe ser necesariamente el objeto pri-
mordial de nuestras tarcas. Muchas veces tie-
nen ¢stos aplicacion tanto para economizar la
accion del obrero, cuando la mdquina necesita
poca fuerza, como para sustituir al trabajo de
una caballerfa en otras industrias que, necesi-
tando mayores esfuerzos, no alcanzan, sin em-
bargo, ciertos limites que exijan los grandes
propulsores dela industria.

Nos ocuparemos, en primer lugar, del medio
mds ventajoso de facilitar el movimiento que
puede ocasionar el hombre en aquellas mdqui-
nas que, como la de coser, las impulsa directa-
mente ; despues, desentendiéndonos de la fuerza
muscular, estudiaremos sucesivamente los mo-
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tores de resorte, gas, agua, electricidad, viento,
sol, vapor, y porultimo, serd objeto de nuestro
trabajo las trasmisiones de movimiento y la
mdanera de modificarlas.

Cuando se generalizaron las mdguinas de
coser, se promovio una fuerte protexta contra
el nuevo procedimiento por parte de los médi-
cos de los hospitales de Paris, que le acusaron
de ser orfgen de ciertas enfermedades propias
de la mujer. Despues, mercad 4 estadisticas
mejor hechas y 4 desapasionadas observacio-
nes, se ha ido calmando la opinion, y la ver-
dad es que en la actualidad, el peligro que existe
es sencillamente el que ocasiona todo trabajo
continuo y excesivo ejecutado con los mismos
miembros y en el mismo sentido, quedando
aquellas enfermedades como endémicas de los
pueblos modernos, cuyos efectos ast los sienten
encopetadas damas como las mds humildes
obreras de las grandes poblaciones.

Sin embargo, desde hace tiempo se viene
discuritendo muecho sobre los medios de susti-
tuir este trabajo por el de una mdquina sencilla
y econémica. Los resultados no corresponden,
hasta la presente, al empefio de renombrados
mecdnicos que continuamente arrojan al mundo
industrial tal ¢ cual aparato, que siempre re-
sulta dispendioso, tanto por su coste, como
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por-cl gasto que ocasiona su entretenimiento.

En los grandes talleres se conjura el mal
sencillamente, pues montando una mdquina de
vapor resulta una cantidad insignificante, dada
la acumulacion de fuerza que producen, para la
necesatia 4 cada maquina. Asi, la obrera queda
mads desembarazada y puede dedicarse mejor d
la direccion de la miquina, obteniéndose una
ventaja industrial que puede compensar el gasto
del motor, Pero en los talleres donde no suele
haber mds que una maquina, los pequefios mo-
tores ya hemos dicho que resultan antiecono-
micos. (Plegue 4 Dios que se descubra pronto
el medio industrial de obtener la subdivision de
la fuerza motriz, para que presencicmos la so.
lucion del problema social é higiénico que mina
la existencia de los pueblos manufactureros!
Efectivamente, cuando el peguetio motor sea
adaptado 4 cada mdquina, formando parle in-
tegrante de ella y en condiciones econdmiecas,
muchos obreros no necesitardn agruparse en
talleres d fin de obtener del gran propulsor la
fuerza que necesitan sus miquinas: enténces el
obrero no se relajard por el contacto con otros;
las corrientes socialistas, que tan impremedita-
damente se lanzan sobre esta acumulacion de
obreros, no podr.'-ltfcircuiar con tanta facilidad;
entonces, el obrero podra vivir en el campo con
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aire, con luz y con la salud que en vano busca
en esos tugurios, vulgo bohardillas, en «ue hoy
se ve obligado 4 vegetar para estar cerca de la
fabrica donde diariamente ha de acudir & por
esa pequeiia fuerza que atinno se ha inventado
el medio de obtener d domicilio.

Vamos, sin embargo, 4 dar algunos detalles
sobre los esfuerzos verificados hasta el dia,
tanto para facilitar el trabajo del pedal, como
para sustituirle en absoluto.

Pedal de M. Bourdin.

Consiste en una combinacion sobre ¢l sistema
del pedal ordinario, que facilita ¢l movimiento
y obliga 4 que se verifique en el mismo senti-
do, cualquiera que sea la inexperiencia del obre-
ro. Circunstancia ésta muy atendible, pues que
evita la rotura del hilo en las maquinas de coser,
6 lo que es peor, de algun 6rgano cuya reposi-
cion ocasiona gastos y pérdidas de tiempo para
el trabajo 1til,

En las mdquinas de coser ordinarias, la osci
lacion del pi¢ sobre el pedal se trasmite al eje
del volante por medio de una biela y un manu-
brio, formado unas veces por un codo del mis-
mo eje, y otras por un boton que lleva el vo-
lante. De esta manera, cuando el manubrio
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ocupa una posicion tal, que su articulacion con
la biela se halle en el punto mds alto, resulta
que si la mdquina no tiene velocidad adquirica
en esta situacion, es imposible moverla, causa
que obliga d las obreras d impulsar el volante
en el sentido del movimiento, a fin de obtener
brazo de palanca y ejercer presion con los piés
para poder inaugurar la marcha. Al volver el
manubrio al punto anterior, que llaman muerio
los mecdnicos, aunque no se pueda ejercer pre-_
sion, como hemos dicho, la velocidad adquirida
por ¢l volante vence este punto, no sin pérdida
de fuerza, que recupera inmediatamente por la
accion del pi¢, colocado ya en condiciones ven-
tajosas. Cuando el boton & articulacion del
manubrio ocupa la posicion mds baja, tambien
resulta otro punto munerto, mas dificil de vencer
que ¢l anterior, pues hay que impulsar al vo-
lante para que eleve el manubrio hasta el pri-
mer punto muerto y dun le sobrepase, como
hemos consignado. A pesar de estas considera-
ciones, que se comprenden inmediatamente,
hay muchos que al empezar d trabajar por pti-
mera vez no se dan maiia para cjercer debida-
mente la presion; de modo, que en lugar de
descargar la accion sobre €l pedal cuando se
eleva el manubrio hasta que franquée el punto
muerto superior, obligan 4 éste y cambian 4
Prouefas INDraTRIAS, 2



13 BIBLIOTECA ENO, POP. ILUST.

cada momento el sentido de la marcha, 6 tie-
nen que impulsar continuamente el volante, &
por fin se ven obligados 4 trabajar demasiado
con piés y piernas, pucs no les basta la articu-
lacion natural del tobillo para vencer esas difi-
sultades que crea su inexperiencia,

Para vencer estos inconvenientes se ha con
plicado el mecanismo por medio de unos apa-
ratos accesorios, de entre los cuales sobresale
el de Mr. Bourdin de Parfs, de que nos vamos 4
ocupar. (Véanse las figs. 1.* y 2.2 de la ldmina,
hoja 1.%), La primera representa el aparato con
la mdquina, vista de costado, y la segunda un
detalle de su mecanismo en mayor escala.

Para cada pié se dispone de un pedal distin-
to, A, G, que, articuladosen el extremo anterior,
se mueven independientemente.

E! otro extremo de cada pedal forma un
arco, en cuyas puntas se unen las de una cuer-
da de cuero, A 4, que rcdea 4 dos tambores 5
y B, pasando poruna polea de retorno C, quese
halla bajo la mesa de la mdquina. Estos tam-
bores se mueven libremente por no estar fijos
al eje /7 7 del volante, ademas estdn embutidos
4 cada lado en los huecos laterales de la polea
de trasmision £, que naturalmente estd fija 4
dicho eje.

La parte embutida de estos tambores llevan
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en la llaita seis entabladuras cada uno, las que,
formando declive, obligan 4 unas pelotas da
goma 4 ejercer presion en el sentido del movi.
miento contra la parte interior de la polea Z,
haciéndola marchar. Por el contrario, cuando el
tambor vuelva en sentido opuesto, las esferas
“de goma descienden i la parte ancha del decli-
ve en que se encuentra, dejando de ejercer pre-
sion, y por lo tanto, imposibilitando el retroce-
so del movimiento.

Con este aparato se evitan, en primer lugar,
los puntos muertos de que habldbamos anterior-
mente, pues ejerciéndose la presion como en un
torno, siempre hay brazo de palanca donde ac-
cionar, con la ventaja de que no varia, por ser
constante ¢l radio del tambor B 6 B’ en se-
gundo, se imposibilitan lo: cambios en el senti-
do del movimiento; y por fin, se facilita el
aprendizaje en el uso de las mdquinas de coser.
En cambio de estas ventajas nos encontramos
con el inconveniente de complicar el mecanis-
mo, siempre 4 costa de mayor trabajo, y de ser
preciso el movimiento alternativo de ambas

_extremidades de la obrera.

No obstante, conformes con el autor de esta
modificacion, creemos que en los tornos de pre-
cision, y en los oficios delicados donde el traba-
jo ha de ser intervenido constantemente por la
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inteligencia del hombre, este sistema serd pre-
ferible 4 todo motor inanimado, en vista de la
facilidad con que un obrero habil puede darse
cuenta de la resistencia que debe vencer y pro-
porcionar, por lo tanto, el esfuerzo necesario en
cada caso.

Motores de resorte,

Con el afan de reemplazar el trabajo del pe-
dal, se pensé en el mucho trabajo que puede
acumular un resorte fuertemente retorcido. Asi
¢l obrero puede sustituir el trabajo débil, pero
continuado, del pedal, por el ejercido, en un
corto tiempo, para arrollar, 4 costa de un gran
esfuerzo, un muelle de acero como los que tie-
nen los relojes de cuadro, de bolsillo y otros,
Debido 4 los rozamientos y & las deforma-
ciones del resorte, este motor no utiliza mds
que un veinte por ciento del trabajo desarrolla-
do por el obrero al enroscar el muelle. Asi,
pues, bajo el punte de vista industrial, es du- -
doso que semejantes motores lleguen d alcanzar
el €xito que se desea. No obstante, veamos los
sistemas que mds llamamaron 14 atencion en
el certdmen Industrial de Parfs de 1878.

Motor de M. Gungburger, Constituye éste un
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aparato separado de la mdquina sobre que debe
accionar, El resorte esta encerrado en unbarrile-
te cilindrico que pone en movimiento una serie
de engranajes que terminan en la polea moto-
ra. Ocupa tanto como la mdquina de coser,
aunque tiene la mitad de su altura, y puede co-
locarse sobre un taburete al lado del obrero,
para que sin abandonar éste su trabajo dé cuer-
da al resorte cuando sea necesario. Un peque-
fio pedal acciona sobre un freno que dirige la
marcha, la regula ¢ la pira, segun se desee,

Motor de Schreiber, Salomon y compaiiia, de
Viena. Este motor va alojado en una caja bajo
la mesa de la mdquina. Se compone de un ba-
rriletecilindrico que contiene dos 6 cuatro fuertes
resortes, combindndoseconvariosengranajes que
terminan en una rosca sin fin, y producen el
movimiento. Para regularizar la marcha dispo-
e el obrero de una manivela sobre la misma
mesa de la mdquina, la que dirige un freno bien
sencillo por cierto.

Para dar cuerda, se emplean de tres 4 cinco
minutos, obteniéndose un trabajo que varia de
media hora 4 dos horas, segun la velocidad que
demos 4 la mdquina.
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Motores de gas.

Hace algunos afios que los motores de gas
vienen perfecciondndose para ser aplicados 4 1a
pequefia industria. Hasta hace muy poco, las
mdquinas Lenoir tuvieron inmensa aceptacion,
pero actualmente parecen abandonadas en abso
luto. Su forma y aspecto general las asemeja
a las mdquinas de vapor horizontales.

Motor Hugon. Aunque es muy ingenioso,
pcupa un gran espacio, y no puede construir-
se tan pequefio como exige la industria domés-
tica. Ademas, es necesario una corriente de
agua constante para refrescar el cilindro, que se
calienta mucho con las explosiones del gas que
producen la fuerza. El modelo mds pequefio de
este sistema tiene la fuerza de tres hombres, y
cuesta 1.200 pesetas, precio demasiado elevado,
causa que sobre su dificil instalacion y su cara
alimentacion de agua y gas, le hacen anti-eco-
adémico en extremo.

Motor Langeny Olto.—(Fig. 3." hoja 1.8)—Su
disposicion vertical hace que ocupen poco espa-
sio. El aire, en lugar de obrar por expansion
obra por rarefaccion, es decir, por contraccion,
La explosion que produce la fuerza en las otras *
ndquinas, aqui se inutiliza, pues aunque eleva
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¢l émbolo, este movimiento no tiene efecto so-
bre el drbol motor. Una corriente de agua
fria reduce considerablemente el volimen del
gas producido por la explosion, lo que origina
un vacfo relativo debajo del émbolo. Entéaces,
naturalmente, la presion atmosférica le obliga
4 descender, con cuyo movimiento se obtiene,
- por medio de un sencillo mecanismo, el del 4r-
bol motor. En estas mdquinas se produce mu-
cho ruido y frecuentes entorpecimientos, y ade-
mas, como en la de Hugon, hay un gran con-
sumo de agua y de gas. Por otra parte, este
motor es demasiado potente para una mdquina
pequefia: asi que, como ¢l anterior, se emplea
para el movimiento simulténeo de vdrias md-
quinas de coser 6°de una mdquina de mds fuer-
za que éstas.

Moter Disclhopp.—Este es uno de los moto-
res que mejor responde 4 las necesidades de
las pequeiias industrias, pues se construyen mo-

delos tan reducidos como se quieran. Por otra
~ parte, ocupan mitty poco espacio y no necesitan
corriente de agua alguna para funcionar.La ex-
plosioneleva el émbolo, y despues, condensado
el gas, se produce un vacfo relativo, dejando 4
la presion atmosférica que pese sobre la otra
cara del émbolo, con lo que se consigue el des-
censo. A fin de provocar rdpidamente la con-
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densacion del gas, dispone el inventor una serie
de aletas todo alrededor del cuerpo de bomba,
y asf, aumentando la superficie de enfriamien-
to, se consigue mds ficilmente ¢l objeto. No
necesita vigilancia alguna, pues ni Aun es nece.
sario engrasar esta maquina, gracias 4 su dispo-
sicion especial. Como inconvenientes, tiene el
olor desagradable que exhala, ! mucho calor
que produce, y por fin lairregularidad en la
marcha, que es sin duda alguna el mas perjudi-
cial de todos. No obstante, este motor ha dado
muy buenos resultados, moviendo una prensa
de litografia, 6 una gran mdquina de coser, ¢
un ventilador, etc.

Motores de agua.

Estos son sin duda alguna los que producen
mejores aplicaciones en toda industria, siempre
que se disponga de un gasto de agua conve-
niente y de una caida indispensable para obte-
ner la fuerza que ocasione su descenso. En los
pafses montafiosos, donde son tan frecuentes los
saltos de agua, tienen muchas aplicaciones estos
motores. Una escasa fuente, dos ¢ tres metros
mds elevada que la habitacion, produce la fuer-
za necesaria para mover cualquier maquina de
nuestras pequefias industrias.
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Antes de pasar adelante, es muy conveniente
que demos una ligera idea del teenicismo vul-
gar ccn que se denominan las fuerzas aplicadas
al trabajo; asunto tanto mais esencial, cuanto
que, si bien es muy comun oir hablar de cada-
los de vapory aiin de kilogrdmetros, son pocos
los que condeen realmente el significado indus-
trial de tales palabras,

Una fuerza equilibrada no tiene aplicacion
alguna; es preciso que la fuerza recorra un ca-
mino para que resulte frabajo, pues bien claro
estd que una garlopa parada 6 un martillo
quieto, no dan resultado dtil, por mds que una
y otro estén solicitados por una fuerza; de aqui
que es necesario considerar para todo trabajo
dosfactores indispensables, una fuersa y un ca-
mino recorvide. Sentado este principio, nada
mas facil que hallar la unidad de medida para
el trabajo (denominémosla kZilogrdmetre), di-
ciendo: que es el que se desarrolla al elevar la
nnidad de peso (el kildgramo) 4 la unidad de
altura (el metro), en la unidad de tiempo (el se-
gundo). Pues bien, el radalio de vaporse ha con-
venido en que represente 75 kilogrametros, &
sea el trabajo necesario para clevar 75 kildgra-
mos 4 un metro de altura en un segundo 6 tam-
pien el preciso para elevar un kildgramo 4 75
metros de altura en igual tiempo. De donde re,
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sulta que el trabajo es siempre, como hemos
dicho, el resultado de dos factores, y por la
tanto, para no alterarse, es preciso que, aunque
varfen, sea de tal modo, que no alteren aquél.
De aquif que sea errénea la idea vulgar de que
las mdquinas creen fuerza, 6 mejor dicho, traba-
jo, pues que fuerza, ya hemos dicho que no
tiene, por sf sola, importancia industrial. Lo que
hacen las mdquinas es alterar sus movimientos
4 costa de pérdidas de la fuerza que trasmite
sus 6rganos, variando los dos factores de que nos
venimos ocupando; por ello vemos 4 un obrero
cogido 4 un torno que, 4 pesar de su escasa
fuerza, gracias 4 la rapidez con que da vueltas
al manubrio, eleva una gran piedra, pero con
una lentitud tanto mads insensible, cuanto mads
dispuesto esté el aparato para levantar mayo-
res pesos. Esta digresion la creemos muy opor-
tuna & fin de desviar de ciertos derroteros a
todos aquéllos que, desconociendo estos princi-
pios de mecdnica, se lanzan 4 modificar mdqui-
nas 6 aparatos con la falsa idea que dejamos
apuntada, de que éstas engendran fuerza 6 tra-
bajo; cuando es precisamente todo lo contra-
rio, pues en cada érgano donde se ocasione un
rozamiento 6 un cambio de marcha, hay una
pérdida segura de trabajo. De aquf que una ma-
quina industriel debe ser todo lo sencilla que

o
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sea posible, sin perjuicio de la bondad del tra
bajo 4 que se destine.

Volviendo al asunto de que nos venfamos
ocupando, veamos el medio de calcular el tra-
bajo que pueda ocasionar un salto de agua;
para ello es preciso calcular la cantidad de ésta
que desciende en un segundo para multiplicar-
Ia por la altura total, tomada desde el punto de
descenso al sitio en que debamos colocar el
motor, considerando que no se puede utilizar
toda la caida por dejar algo que dé salida al
agua, despues de obrar en el artefacto. Para
conocer esta cantidad deagua que se llama gas.
70, hay muchos medios que se complicansegunlos
casos, pero 4 nuestro objeto sélo conviene co.
nocer uno que es muy expeditivo. Se dispone
de modo que el agua bien recogida descienda
por una canal, bajo la que se colocan, durante
un segundo, todos los recipientes que sean pre-
cisos, segun se vayan llenandojy despues de
calcular el peso de su contenido, sabremos con
seguridad el gasio de que disponemos. Averi-
guado éste, el otro factor es facil de determinar;
y multiplicando dambos, tenemos aunque con
error, el trabajo disponible. Supongamos un
ejemplo: sea 10 litros la cantidad de agua que
tenemos en un segundo, y sean tres metros la
altura de que desciende; 10 litros de agua pe-
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san proximamente 10 kilégramos, los que mul:
tiplicados por los tres metros del salto, dan 3a
kilogrdmetros para el trabajo nominal: consi.
derando que el motor consuma la tercera parte
en las pérdidas que ocasionan su movimiento,
y es mucho suponer, resultan todavia 20 kilo-
grametros de trabajo 1til, que corresponden al
de tres hombres 6 media caballerfa, ¥ por con-
siguiente muy sobrado para una pequefia md-
quina.

La instalacion y aplicacion de los pequefios
motores hidrdulicos, en general, tienen gran
importancia en todos los casos y en todos los
pafses donde hay saltos de agua naturales, como
en las sierras, pero la tiene atin mayor en aque-
llas poblaciones, como por ejemplo, Madrid,
donde, gracias al Canal de Lozoya, se dispone
de una inmensa presion de agua, capaz de mo-
ver muchas mdquinas de la pequefia indus-
tria.

Vidrias son las disposiciones que se han adop-
tado, y entre ellasindicaremos las siguientes:

Motor Cogue —Este presenta el aspecto de
una pequefia maquina de vapor, en que la pre-
sion del agua hace las veces de €ste. A fin de
evitar los choques que resultan de las paradas
bruscas del agua, el autor dispone un recipien-
te de aire sobre la corriente del tubo de llegada;
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cuando ésta se para entra en aquél, y compri-
miendo el aire, amortigua su fuerza viva.

Motor Pegerat.—Provisto de su émbolo, que
recorre alternativamente su cuerpo de bomba,
verifica la distribucion del agua para que obre
sobre una i otra cara del émbolo, por medio
de védlvulas giratorias que deben su accion & las
oscilaciones del cilindro ¢ cuerpo de bomba.
Este pequefio motor tiene la ventaja de hacer
variable el curso del émbolo, ¥ por lo tanto po-
derse adaptar 4 las diferentes necesidades del
trabajo.

Motor Schimit, de Zurich(Suiza.)—Elaparato
consiste, como indica la figura 4.3, hoja 1.%, en
un soporte de fundicion que abraza todo el me-
canismo, sirviéndole de apoyo. Sobre €l estd dis-
puesto un cilindro que es oscilante, ‘en el que
funciona el émbolo que produce el movimiento.
El agua entra por la boca 4; de esta abertura
pasa 4 una especie de caja de distribucion que
lo dirige 4 una de las cdmaras del cilindro, de-
terminando el empuje del émbolo en un sentido,
y haciendo dar al volante 7 media vuelta, pues-
to que el vdstago del émbolo, articulado en €l
como en las maquinas de vapor, le trasmite su
movimiento por medio de ur manubrio acoda-
do ¢ un excéntrico: complétase la vuelta por la
doble union de la caja, que al hacer cambiar de
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~direccion la entrada del agua, merced 4 las os.
cilaciones del cilindro, desaloja la cantidad de
ésta que determind el primer movimiento, y
lanza de nuevo la corriente sobre la otra cdma-
ra, empujando en seniido opuesto el émbolo.
Un depdsito de aire D evita, como en el sistema
Coque, y en todos estos motores, el golpe dela
corriente en los momentos de parada.

Este motor utiliza la accion del agua en un
75 a 8o por ciento desu fuerza, lo que le hace
muy recomendable, pues con dos caballos de
fuerza consume 260 litros de agua por minuto
y cuesta, puesto en marcha, 2.000 pesetas,
ocupando un espacio de poco ménos de un
metro en cualquiera de sus tres dimensio=
nes.

Hay de estos aparatos, en todos sus mo-
delos, hasta de  de caballo, dispuestos para ha-
cer funcionar una ¢ dos mdquinas de coser. IEn
este caso, el consumo de agua se reduce & 40
litros por minuto, y el costed 700 pesetas, dis-
poniendo de un salto de agua equivalente al
que ejerce el depdsito de Lozoyadel Campo de
Guardias de Madrid, sobre la Puerta del Sol.

Los motores de Schmit obranindiferentemens
te 4 presiones de agua que estén comprendidas
entre 25 6 50 metros de carga.

Motor Rosel (de Madrid.) — Actualmente
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estdn funcionando en Madrid varios motores de
este sistema, que no hd mucho pidié su privile-
gio correspondiente.

Heé aqui la descripcion que el mismo Sr. Ro-
sel, nuestro compatriota, ha consignado en la
memoria presentada para la obtencion del pri-
vilegio, en la que hace ver las ventajas de eco-
nomfa, instalacion y entretenimiento de su ar-
tefacto, (Véase la fig. 5.%, hoja 1.%)

La parte principal del aparato consiste en
una caja cilindrica de hierro fundido, dentro de
la que existe un cilindro del misme metal, uni-
do al eje principal y girando ambos d la vez
dentro de la referida caja. Este cilindro tiene
dos ranuras, y dentro de ellas; y ajustadas d
las mismas, dos piezas de metal que se mueven
alternativamente por medio de un piston que
atraviesa el eje del cilindro de parte 4 parte.
El movimiento de estas piezas metdlicas es
producido por el ascenso y descenso que éstas
tienen, merced 4 la pieza metdlica que, termi-
nando en unos resbalones, forma un excén-
trico.

Cuando el agua entra por el orificio practi-
cado en la parte superior izquierda de la caja,
haciendo presion en la pieza maciza y en la
movible, hace describir medio circulo al cilin-
dro hasta llegar al orificio inferior, doade, des-
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pues de haber dado salida 4 la cantidad de
agua que llena el espacio comprendido entre el
mismo cilindro y la caja, dicha pieza se escon:
de en su ranura, haciendo salir 4 la opuests
para que ésta, recibiendo el mismo impulso
efectiie la misma operacion, y asi sucesivamen
te. En el eje del cilindro estdn sujetos una po-
lea y un volante.

Todo el aparato estd montado en un banco ¢
soporte de fundicion, y el modelo ensayado,
cuyo orificio de entrada es de dos centimetros,
Ja por resultado la fuerza de caballo y media
lindmico.

Las ventajas de este aparato, segun su au.
tor, son:

1.2 Necesitar poco espacio para su instala-
cion.

2.2 No necesitar personal alguno afecto a
la marcha del mecanismo.

32 No ocasionar gasto alguno funcio-
nando.

4.2 Tener un mecanismo sencillisimo, y de
aqui el ser de muy dificil deterioro. :

5. La economia que resulta del poco con-
sumo de agua, que ademas pucde utilizarse en
otras aplicaciones.

Motor Wyss —Este pequefio motor, cuyo
sistema es 4 la manera de una turbina, tiene
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muchas ventajas, pero su potencia es mds apro-
piada 4 las grandes industrias que 4 las peque-
fias, que constituyen nuestro objeto.

Ruedas colgadas,

Reciben este nombre las que utilizan la fuer-
za motriz de una rdpida corriente, tanto en
un punte cualquiera de su curso como en la
cresta de una presa O catarata. (Véase la
fig. 63, hoja 1% :

Se componen, en general, de un tambor 4
cilindrico y alargado, cerrado en sus extremos
por casquetes esféricos. Constriyese de chapa
de hierro de poco espesor, y se arma de aletas
a, en sentido de su radio, sujetas unas 4 otras
con aros de alambre suficientemente gruesos:
montado su eje en un bastidor de madera que
pueda aproximarse mds 6 ménos 4 las aguas,
recibe la accion de é€stas 4 la altura mds conve-
niente; por fin trasmite su movimiento por me-
dio de los engranajes que convengan 4 un eje
fijo Z, apoyado en soportes que sustentan fuer-

*tes vigas G enclavadas, segun los casos, al lecho
4 orillas de la corriente.

Este motor es de suma importancia en cir
runstancias determinadas, construyéndose con’

PequERAs INDUaTRIAS, 2
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gran facilidad delasdimensiones que se quieta,
¥ siempre para el caso de utilizar pequefias
fuerzas, nunca como un gran propulsor.

Méquinas eléctricas,

No tienen aplicacion econdémica. El motor
Gramme, que es, entre otros, de los mejores, ne-
cesita para mover una mdaquina de coser tres
elementos Bunsen, que consumen cada uno, por
término medio, 10 céntimos de pesetapor hora,
16 sean 3 pesetas por dia de 10 horas de costural
Bastante mds de lo que gana una obrera en
cualquier oficio.

Ademas, las pilas eléetricas exhalan vapores
que oxidan los metales y atacan los bronquios
y la laringe. Por lo tanto, hasta que no varien
las condiciones de produccion de corrientes
eléctricas, estos motores no tendrdn aplicacion
industrial.

En estos momentos, sin embargo, parece se
estd resolviendo esta drdua cuestion, segun
nuestras noticias.

Motores de viento,

Si se asegurase en un perfodo de tiempo fijo
una brisa que, sin llegar 4 viento huracanado,
em_:cediese de 8 metros de velocidad, 6 sea de
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camino recorrido en un segundo de tiempo, que-
daba resuelto el mds trascendental de los pro-
blemas, cual era el de obténer fuerza motriz sin
gasto alguno y en todas partes. Desgraciada-
mente, nada hay tan accidental como el viento;
de aqui la dificultad de emplearlo en trabajo
alguno.

En los mismos molines harineros se va des-
terrando este motor, porque las irregularidades
de la marcha hacen muy mala molienda. Con
mayor razon deben proscribirse en absoluto en
nuestras pequefias industrias.

Estos motores estdn indicados para otras
aplicaciones, tales como elevar aguas, como se
hace en Holanda, donde , gracias 4 los molinos
de viento, se deseca el pafs periédicamente.

No obstante, en el porvenir, cuando se ge-
neralice el aire comprimido como fuerza mo-
triz, los molinos de viento podran almacenar in-
mensas cantidades de fuerza en estas condicio-
nes, considerando que un molino de cuatro bra-
zos, de 10 metros de largo cada uno, con una
brisa de 10 metros de camino recorrido por se-
gundo, desarrolla un trabajo de 26 caballos de
vapor, y teniendo presente que sobre toda emi-
nencia ¢ en las mesetas de terreno algo eleva-
do pueden colocarse un molino 4 distancias re-
lativamente cortas, [se puede suponer los millo-
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ncs de, caballos de vapor que en un dia da
viento regular se podian emplear en compri-
mir aire para toda clase de industrias! ;

La solucion de este problema atin no se ha
intentado, porque carece de las condiciones
~econdmico industriales que debe tener tan im-
portante empresa; pero el dia en que por me-
dio dela asociacion se resuelva, causard tre-
menda revolucion en los intereses industriales
del mundo entero, si bien en provechoinmedia-
to de la civilizacion. Hoy por hoy, aunque exis-
ten tranvias que se mueven por elaire compri-
mide y hay armas que emplean ¢l mismo me-
dio como fuerza explosiva, ain esta 1éjos de
alcanzar ¢l desarrollo que necesita para que sea
objeto de nuestras investigaciones,

El Sol como fuerza motriz,

En el Mediodia de Espaiia, cuando el Sol lle-
ga 4 temperaturas elevadas, se concibe cudn fi-
cilmente se podia utilizar tan inmenso calor,
concentiando los rayos luminosos, 4 fin de pro-
vocar la ebullicion en una caldera y producir
vapor de agua capaz de mover una maiquina
cualquiera. En la Argelia ha obtenido el ilus-
tre Sr. Mouchot resultados bastante lisongeros,
de tal modo, que hacen entrever las mds risue-
fias es peranzas.
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Mdgiina solar de Mouckhot—Consiste sim-
plemente en un gran cono, cuyo eje puede co-
locarse puaralelamente d los rayos solares, para
lo cual debe moverse de derecha a izquierda y
de arriba d abajo, 4 fin de que, siguiendo el mo-
vimiento del Sol, pueda siempre darle su fren-
te. De este modo, los rayos solares penetran en
el cono sobre una superficie metdlica pulimen.
tada, de la que se reflejan hdcia su eje; donde
se halla una caldera cilindrica, con agua en su
interior y ennegrecida al exterior, como convie:
ne para absorber el calérico que recibe. A fin
de que el aprovechamiento del calérico sea ma-
yor, es de necesidad que los rayos caigan nor-
malmente sobre la superficie de la caldera; al
efecto, se dispone el cono de manera que dos
aristas opuestas de un mismo plano formen ge
grados & estén 4 escuadra: de este modo tode
rayo solar ¢ (figura 7.% hoja 1.*) caerd, despues
de reflejado, perpendicularmente sobre la calde.
ra AB. Conel objetode utilizar mejor el calor,
esta caldera deberd estar envuelta por un tubo
de cristal y no al aire libre.

Nuevos y recientes experimentos perfeccio-
nan mds y mds el sistema. Con su aparato ha
logrado Mouchot la calcinacion del alumbre,
la preparacion del dcido benzdico, la purifica.
cion del aceite de linaza, la concentracion de
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los jarabes, la sublimacion del azufre, la desti-
lacion del dcido sulfiirico y la earbonizacion de
la lefia en vasijas cerradas.

Ha perfeccionado los pequefios alambiques
solares para poder destilar las esencias al bafio
de marfa 6 al bafio de arena. La marmita de
Papin ha dado excelentes resultados, lo mismo
que ¢l aparato de destilacion contfnua de
Payen. .

El dltimo aparato construido por Mouchot
tiene un espejo, cuya superficie de insolacion
es de tres metros con ochenta centimetros. La
caldera, de un espesor de cinco milimetros; esti
provista, por la vez primera, de una cdmara de
vapor suficiente y de funa disposicion interior
que mantiene constantemente el liquido que se
ha de evaporar, en contacto con toda la super-
ficie de la caldera, y 4 este doble perfecciona-
miento cree el autor que se deba la superiori-
dad de este receptor sobre los que le han pre-
cedido.

E! aparato ensayado ¢l 18 de Noviembre de
1879 contenia 33 litros de agua, que se pusie-
ron en ebullicion 4 los ochenta minutos, y hora
y media mds tarde se elevd la presion d oche
atmésferas. El esfuerzo total soportado por la
caldera excedia entdnces de 80.000 kildgra-
mos.
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En Marzo de 1880, la caldera hizo funcionar
una mdquina horizontal sin expausion ni con:
densacion, dando ciento veinte vaeltas por mi
nuto, bajo una presion constante de tres atmds:
feras y media, con cuya fuerza se puede poner
en movimiento una bomba gue extraiga igual
cantidad de agua que una noria comuj, equiva-
lente por lo tanto 4 la de una caballerfa mayor.

El coste de esta mdquina no debe ser gran-
de, pero como dun no ha pasado de la catego-
ria de ensayos, aunque muy satisfactorios, no
podemos decir nada concreto sobre sus resul-
tados; pero llamamos la atencion de nuestros
lectores sobre este medio naciente de obtener
pequeiios motores, en la seguridad de que en un
plazo no largo, tendran notable aplicacion, so-
bre todo en las industrias rurales, cuya perento-
riedad no es tan exigente como en las indus-
trias manufactureras. Aplicacion que se com-
prende facilmente al considerar que no todos
los dias hay sol, y por lo tanto, son muchos los
que habia de pararse el trabajo.

Motores de vapor,

Varios sistemas se conocen de éstos, pero nin-
guno en condiciones econdémicas. Para conven.
cernos de esta verdad, veamos ¢l coste -del pe-
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queiio modelo de un caballo de fuerza que cons-
truye la casa Hermann-Lachapclle, y que dicho
sea de paso, es la que mayor perfeccion ha al-
canzado en esta clase de motores, (Véasc la fi-
gura 8.3 hoja 1.%) 1'

El precio de esta mdquinade un cab'lllo esde
2.000 pesetas proximamente, pero el gasto de
carbon es de 4 kilégramos de carbon de piedra
por hora, y ¢l de agua de buena calidad de 23
litros, en el mismo tiempo, lo que en diez horas
de trabajo ocasiona 40 kildgramos de carbon
y 250 litros de agua, 6 sean algo mds de 3 ar-
robas del primero, y mds de 20 arrcbas del se-
gundo, 6 sean 8 6 10 reales de gasto diario, se-
gun la localidad, y como veraos, muy superior
al que costase la manutencion de dos caballe-
rias. Pero puede ocurrir que en el taller no sea
posible instalar, por falta de Jocal apropésito,
‘el malacate para las caballerfas, y las cuadras,
pajera y demas accesorios, entonces no habra
mds remedio que acudir a este sistema, que
ocupa muy poco espacio, ofrece grandes segu-
ridades y es muy sencillo de maneiar,

La casa Hermann-Lachapszlle ha resuelto el
problema con sus mdquinas de vapor vertica-
les, montadas sobre un zdcalo aislado con her-
vidores cruzados y hogar interior. El modelo
mds pequedio es, como hemos dicho, de un ca-
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ballo de fuerza, ocupa ménos de un metro cua-
drado de superficie, pesa 775 kildgramos, y se
reciben montadas y dispuestas 4 funcionar 4°’la
hora ¢ hora y media de su llegada. No ecasio-
nan gasto de instalacion;sin cimiento alguno,
basta colocarla scbre un embaldosado de pie-
dra 6 simplemente de lad:-illos.

Estas mdquinas satisfacen admirablemente
las circunstancias generales que debe tener
todo motor de vapor semifijo, que son: poco
peso, fdcil manejo, sencillez en el mecanismo,
poco coste y gran solidez en su construccion.
Ademas cumplen con las condiciones que exi-
gen los programas de los jurados en las expo-
siciones industriales; aislamiento de la caldera,
cilindro envuelto por circulacion de vapor, ex-
pansion variable, pequefia velocidad, calenta-
miento del agua de alimentacion por el vapor
sobrante del trabajo, y hogar dispuesto para
toda clase de combustible, que queme los ga-
ses de la combustion y que utilice {odo el
calor,

Los talleres del establecimiento estén mon-
tados con arreglo 4 los iltimos adelantos, cons-
truyendo con toda precision y con excelentes
materiales. Por fin, la limpieza de la ma.q'uua
se verifica con suma sencillez.

La casa facilita gufas impresas, con figuras,



49 BIBLIOTTCA ENC. POP TLTET,

planos de instalacion con todos sus detalles, y
por iltimo, las mds acabadas instrucciones
para €l manejo de estas maquinas en cualquie-
_ ra de sus modelos. A continuacion damos un
estado de precios y otras circunstancias de es:
cos motores, hasta de cuatro caballos de vapor,
segun los datos que ficilita la casa Hermann-
Lachapelle. Debe advertirse que con, la ma-
quina estdn comprendidos todos los accesorios,
como son: caja de agua para caldear la de ali-
mentacion, regulador, polea motriz colocada
junto al volante, mandmetro indicador de pre-
sion, silbato de alarma, un trozo de chimenea
con su registro, tubos de nivel de repuesto, lla-
ves, aceitera, pala y espetones. El carbon se
supone de buena calidad, que produzca por tér-
mino medio 8.000 caldrias por kilégramo. Hé
aqui el estado:
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El nimero de vueltas por minuto, es respec-
tivamente de 125, 115, 105 ¥ 95. El consumo
de carbon de hulla, de 3 4 4 kilégramos por
hora y por caballo de fuerza, y de agua, de 20
d 25 litros por los mismos conceptos. Las di-
mensiones estan apreciadas con el metro y los
pesos por kildgramos.

Motor Tyson.—Recientemente se ha inven—
tado este nuevo sistema, que cumple mejor su
destino que el anterior cuando se trata de mo-
ver pequefias mdquinas que no necesitenun
caballo. (Véase la fig. 9.%, hoja 1.2)

La caldera es inexplosible, y sélo tiene Ia mi-
tad de voliimen que otra caldera ordinaria que
debiera producir la misma fuerza: circunstan-
cias favorabilisimas que hacen muy recomen-
dable este motor, gracias dsu disposicion tubu.
lar y sistema de caldeo.

Una pequeiia bomba que lleva 4 su derecha
¢l metor sirve para dar la presionen la cima=-
ra de aire, que estd en comunicacion con un de-
pésito de vapor por medio de un largo tubo en
espiral. El agua recalentada se trasforma en
vapor en este tubo dntes de pasar al cilindro.
El vapor siempre estd en presion, pues tan pron-
to como se produce el movimiento, simultinea.
mente funciona la bomba é impele nuevo vapor
con la presion debida
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Aparte de la seguridad que tiene este apara-
to para colocarle en un gabincte, presenta un
aspecto elegante que le hacen digno de figurar
entre el mds lujoso mebiliario.

El combustible que se emplea puede ser el
gas 6 la gasolina en los modelos pequefios, y
carbon 6 lefia en los mayores.

Finalmente, este pequeiio motor es muy 1til,
pero & pesar de ello resulta, como todos, poco
econémico, pues en una gran poblacion gastade
agua y gas mds de cuatro ¢ seis reales en lag
horas de trabajo ordinario.

Donde las condiciones de la industria no le
hagan dispendioso, se emplea con excelentes
resultados para mover tornos pequeiios, cortar
papel 6 maderas para maicos, carpinterfa fina,
en talleres de coser, plegar telas, etc., y en fin,
en cualquicra de nuestras pequefias industrias,

Trasmisiones de movimiento,

El medio mads generalizado de trasmitir la
fuerza de una mdquina & otra, es por poleas 3
correas; aquéllas se colocan en los ejes cuyos
movimientos se quieren trasmitir, y éstas, for-
mando una correa sin fin, que las abraza con al-
alguna tirantez, sirven al efecto admirablemente.

Los radios de las poleas deben calcularse de
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manera que, dada la velocidad del motor, dis-
pongamos 4 voluntad la de la méquina. Para
lograrlo no tenemos mds que hacer los radios
de ambas poleas de modo que estén en rela-
cion inversa de sus velocidades, por ejemplo:
Supongamos que la polea del motor tenga de
radio o,m30 (tres decimetros), y sea 120 el ni-
mero de vueltas que dé por minuto, vamos 4
ver qué radio debe tener la polea de una md-
quina que necesite moverse con una velocidad
de 180 vueltas por minuto. La proporcion in-
versa que debemos formar serd de este modo:
180 vueltas que debe dar la mdquina, es & 120
vueltas que da el motor, como 0,30 radio de la
polea de éste es al rddio desconocido de la
polea de aquélla. En forma aritmética sc expre-
sa asf: 8=,

1801 120 :.0,30% 2.

El valor desconocido de la », que expresa el
radio de la polea de la mdquina se hallard mul-
tiplicando los medios de esta proporcion, 120
por 0,30, y dividiendo este producto por el ex-
tremo conocido 180. El producto es 36, y el
cociente 0,2 {dos decimetros), radio que bus-
camos.

Nos hemos detenido en dar este senciilo pro-
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cedimiento para regular la velocidad de una
mdquina, pues es muy comun que la inexpe-
periencia de muchos no sepa en qué consiste
la mala labor que ejecuta un artefacto que no
tiene la velocidad debida. Otras veces, teniendo
un motor con su polea eorrespondiente, se de-
sea emplearle en mover una mdquina para tal
4 cual labor; en este.caso es necesario, al encar-
gar la maquina, advertir la velocidad y radio
de la polea motora de donde ha de tomar la
fuerza. Si no se ha cumplido este requisito, es
necesario calcular, por el procedimiento quede-
jamos apuntado, el radio que deba tener la po-
lea de la mdquina, y si no [llena los resultados
del cdlculo, es preciso hacer otra nueva polea
que satisfaga tan indispensable circunstancia.

Ambas poleas deben tener un ligero fombeo
en sus llantas, lo que hace sujetar mds la co-
rrea sin fin, que con cierta tension las rodea y
enlaza.

Los cueros para formar estas correas han de
ser de buena calidad, y los cosidos 6 anadidu-
ras que se haganejecutarse con esmero y sin ha-
cer muchos taladros.

En teda miquina debe haber dos poleas de
igual didmetro, una fija al eje y otra libre, que
se llama Joca, sobre la que se pone la correa
cnando se desea parar el movimiento. Una hor-
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quilla con su palanca acodada verifica la trasla-
cion de la correa de una polea 4 otra, segun s¢
quiera mover  no la maquina.

Trasniision de velccidades variables de los
seitores Bataille y Blooin.—Segun acabamos de
ver, es preciso disponer el radio de la polea
motora de upa mdquina convenientemente
para que la velocidad sea la debida. Hay tam-
bien muchas mdquinas que necesitan velocida-
des variables, segun las labores que ejecutan,
tales como las de coser. Para este caso concre-
to, que es muy general, han presentado en la
ultima Exposicion de 1878, los Sres, Bataille v
Bloom,un pequefio aparato muy simple y muy
ingenioso, que consiste (fig. 10, hoja 1.%) en un
eje C, dispuesto para recibir el movimiento uni-
forme del motor por mediode las poleas D, una
fija y otra loca. Estelleva dos linternas £, que
tienen la particularidad de enlazarse, penetran-
do unadentro de otras, gracias d las ranuras y
lengiietas que permite esta compenetracion.
Como estas linternas son cdnicas, la linea de
interseccion serd un cfrculo variable, segun el
grado de penetracion. Otro eje €', paralelo al
primero, lleva igualmente dos linternas ¢ y ¢,
idénticas 4 las anteriores. Las linternas B y e,
estdn fijas d los ejes € v C', miéntras que las
Ey ¢ son movibles, y pueden introducirse mds
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& ménos en las ofras que Jas arrastran en su
movimiento. La penetracion puede gracuarse 4
voluntad, sirviéndose de una manivela y de un
eje auxiliar, portador de una rosca sin fin, que
traslada horizontalmente una cremallera 6 en.
granaje recto, fijo 4 lo largo de ia regla K, que
Jleva las palancas L L' que, como se ve en lz
ficura, abrazan los cubos de las linternas mo:
vibles; de csta manera, el movimiento de la
cremallera determina la aprokimacion 6 sepa.
racion simultdnea y reciproca de las dos linter
nas. Para lograr estos movimientos se disponen
dos pedales Ay 7, 4 los que se unen las ex.
wremidades de dos cadenas que hacen oscilas
an arco, articulado por su parte media con
ana varilla que arrastra la regla X, y por la
ranto, las palancas L L' que determinan la pe-
aetracion de las linternas.

Ahora bien, como esta penetracion es reci.
oroca, resultard que cuando una interseccion
aumenta ofra disminuye, variando en la grada.
cion que queramos la relacion de ambas inter-
secciones, donde se ajusta la correa que tras
mite el movimiento, con las variaciones de ve.
locidad que necesitemos, y para ello basta sélo
mover los pedales 7 A'. Una palanca Q' que
se mueve por su empuiiadura O, hace que el
Ireno 2 se apoye sobre la correa, reuniendo los

PrqueNas InpUarniss, 4
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dos conos, que enténces quedan reducidos i
dos simples poleas, que basta unirlas con unu
correa para que verifiquen la trasmision comu
de ordinario. Por tltimo, la polea A/ trasmite
su movimiento a la maquina U/, que puede ser,
como expresa la figura, una miquina de coser.

Con este aparato, que no puede ser costoso,
se logra entre las posiciones extremas de que
es capaz, multitud de ellas intermedias corres-
pondientes d todas las velocidades posibles del
eje C', en relacion con la que tenga la polea /)
que, procedente de la del motor, lleva una ve-
locidad fija € invariable.



MAQUINAS DE COSER

Y ACCESORIOS DESTINADOS A LA CONFLECCION
DEL VESTIDO

—

Consideraciones generales,

Consecuentes con nuestro plan, nada mds 16
gico que empezar por lo mds interesante y dg
mas importancia que existe en la industria ma-
nufacturera: la fabricacion del vestido. Esta es.
despues del alimento, la necesidad mds peren.
toria del género humano.

Antiguamente, y dun hasta bien entrado el
siglo actual, no se conocian las modistas. Es-
tas, con el nombre de costureras, se contra:
taban en las casas cuando era preciso hacer-
se vestidos. En aquellas €pocas no era tan
dificil la confeccion, se sacrificaba el gusto 4 la
calidad de las telas, los adornos consistian en
algun galon 1 objeto de pasamaneria, para cu-
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va colocacion no se necesitaban segurameiitc
crandes disposiciones.

Hoy han variado las cosas; ya no basta mé
dia docena de patrones aplicados torpemente 4
cualquier cuerpo para hacer tal 6 cual vestido
las fluctuaciones del gusto son infinitas, los
adornos obtenidos de la misma tela ofrecen
multitud de variedades que exigen mdquinas
procedimientos y no poco ingenio para sabet
aplicarlos.

En la actualidad todo se sacrifica 4 la mods
v al gusto, nada 6 muy poco & la calidad de los
géneros, pues es sabido que mds pronto pasar
las modas que se deterioranlas telas, dun las mds
malas. Semejante sistema es scguramente mas
dispendioso, pero responde mejor d las necesi-
dades del lujo actual, tan universalinente acep-
tado.

De aqui que sean infinitas las ramificaciones
de lanueva industria.—Plegar, encafionar, plan.
char, cortar y coser de mil maneras y con di-
versas aplicaciones constituyen multitud de pe-
guefias industrias, de cuyos prozcedimientos va-
mos & ocuparnos.

En el extranjero existen escuelas profesiona-
cs donde las jévenes, despues de la instruccion
primaria, aprenden oficios diversos, y entre ellos
¢l ¢e modista de la complicada escuela mo-
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derna, en que ha sido precisola cooperacion dy
hombre 4 tftulo de sastre, 4 fin de satisfacer lau
necesidades de las modas.

Despues del apogeo de las modistas, es bies
original por cierto la manera de ser de la con
feccion de vestidos en Parfs.—El jefe del esta
blecimiento recibe dntes de principiar cada es
tacion muz=stras de telas, paiios, lanas, cordo
nes, agremanes, puntillas, etc. Con todo esta
yvali¢ndose de suingenio elige, de los muestra:
rios los géneros que mids cree convenirle; en-
seguida crea uno 6 mas modelos de vestidos,
saca los patrones con sdlo el auxilio de algun
oficial de confianza que no le venda el secrcto
de su ingenio, y valiéndose de miquinasdecor-
tar, prepara centenares de vestidos que simul-
tineamente y fuera del establecimiento se con-
feccionan por partes para ser montados en de-
finitiva en éste, donde sin perder tiempo, se ex-
hiben al publicc y se lanzan 4 provincias, & fin
de excitar la concurrencia en los primeros mo-
mentos, dntes que otros puedan realizar el ne.
gocio, valiéndose de los mismosmodelos.—As{
se verifican pinglies ganancias en ménos de quin-
e 6 veinte dias.

Semejante procedimiento exige un personal
numeroso de obreros de ambos sexos, que con
ndquinas y aparatos realicen rdpidamente tan
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considerable trabajo desde sus hogares, nunca
en los establecimientos del centro de Paris, y si
acaso se constituyen en talleres lo hacen en los
cuarteles obreros de la capital.

En los trajes para hombre no ocurre lo mis-
mo, porque tampoco vatfan las modas con tanta
frecuencia, si bien en cuanto a los pafios se ob-
serva una tendencia 4 la variedad, cada dia mas
notable. .

Bajo dos aspectos se puede considerar la in
dustria actual de la confeccion de vestidos;
primero el corte, ysegundo el cosido.—En cuan.
to al cérte nada podemos ni debemos decir,
porque no cabe en los limites de esta obray
debe ser ,objeta de un volumen especial, bajo
el titulo de Manual del Sastre é de la Modista,
que en su dia serdn publicados por la BIBLIO-
TECA ENCICLOPEDICA POPULAR ILUSTRADA:
pero respecto al cosido, desde luégo debe ser
objeto de nuestras Pegueiias Industrias.

Ya hemos visto la tendencia 4 la descentrali
zacion de obreros en los talleres. La industria
doméstica confecciona en detalle y en cantida-
des considerables cuanto se despacha en los al-
macenes: asi, pues, concretando, debemos sola-
mente ocuparnos de los procedimientos para
toser y planchar en todos los casos que puedan
presentarse.
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La mdquina para coser moraliza mds 4 la
obrera que el antiguo procedimiento de coser 4
mano: en efecto, con éste la costurera tiene el
pensamiento libre, pues instintivamente ejecuta
su tarda labor, permitiéndola aquella perniciosa
charla de los talleres, verdadero origen de mu-
chos males. Con la aguja coquetea cuanto quiere
y con la mdquina no se puede distraer un punto
de su trabajo; continuamente hay que variar la
direccion del cosido, mudar de piezas, atender a
todas las partes de la maquina: unas veces regu-
lar la puntada, dar mayor tension & los hilos;
otras engrasar tal 6 cual érgano, y en fin, mu-
chos mas cuidados que en el antiguo procedi-
miento,

El estudio que vamos 4 hacer de las mdqui-
nas de coser, serd todo lo conciso que podamos.
Citaremos todos los sistemas principales con
sus ventajas € inconvenientes, 4 fin de que nues-
tros lectores encuentren en este Manwnal una
verdadera guia para adquirir la mdquina que
mas les convenga, segun las labores que necesi.
ten hacer y capital con que cuenten para ad-
nuirirla. En cuanto a su manejo, véanse las
in trucciones que gratuitamente envian a vuelta
ue correo todos los fabricantes que citamos,
con las sefias de su domicilio. Instrucciones que
nada dejan que desear, como hechas por prac-
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ticos consumados, movidos por el interes de que
los compradores trabajen sin dificultad alguna
v acrediten sus mdquinas.

Maquinas de coser,

En 17 de Abril de 1830 se expidid en Fran.
zia el primer privilegio de estas mdquinas.

Su inventor B, Thimonier monté un taller al
1fio siguiente en Parfs, calle de Sevres, en donde
80 de estas mdquinas confeccionaban uniformes
nara la clase de tropa. El sistema era 4 punto
de cadeneta simple con un hilo continuo.

En 1851, dos americanos, Grower y Baker,
inventaron -otra nueva mdquina que cosfa 4
punto de cadencta doble, 6 sea con dos hilos;
mas esta gloria la reclaman tambien los sefiores
[fisher y Gibbons, que idecaron este procedi-
miento en 1844, valiéndose de dos agujas, una
vertical y otra horizontal.

Respecto al punto de lanzadera 6 doble pes-
punte que se forma por €l enlace de dos hilos en
el espesor del tejido, fué objeto de un nuevo
mecanismo, debido tambien 4 los socios Fisher
y Gibbons, en que combinando el movimiento
de una lanzadera portadora de un hilo y una
aguja con el ojo cerca de su punta, por donde
s¢ pasa un segundo hilo, obtenian el doble pes.
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punte Tan notable adelanto tuvo disputadores
acerca de su primacia, pues el americano Elfas
Howe sostuvo pleitos, pretestando ser el pri-
mer inventor de tal mdquina,

No debemos detenernos en estudiar las razo-
nes que alegan unos y otros para justificar sus
derechos, pero si consignaremos que Elfas Ho-
we y compafifa adquirieron gran fama rdpida-
mente en todos los mercados de América y Eu-
copa, hasta ¢l extremo de no bastar su inmensa
fabricacion americana para surtir al viejo con-
tinente, pues para ello hubieron de montar en
Glasgow (Escocia), un nuevo establecimiento de
sonstruccion mds importante que aquél.

Despues de esto, la clasificacion de'las md.
quinas de coser debe hacerse segun el punto de
costura que ejecutan. Hasta hace poco, desde
1854, en que empezé el apogeo de tan sor-
prendente mecanismo, se han venido empleando
indistintamente maquinas de cadencta simple,
doble 6 de lanzadera, Hoy es indudable que se
ha impuesto en absoluto ¢l doble pespunte, que
sin disputa ¢s el cosido mds permanente y de
mejor aspecto,

Raro es el fabricante de maquinas que no
sonstruye, entre sus diferentes modelos, alguno
destinado al punto de cadencta simple 6 de un
iilo, en que dejan la labor 4 pespunte por una
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cara y el reverso con una costura gruesa y de
mal efecto. Otro tanto podemos decir acerca de
la doble cadeneta, en que tanto se distinguen
las mdquinas sistema Grower y Baker, que atn
prevalece sobre los demas conocidos, pero que
no pueden competir con las modernas de doble
pespunte, donde fabricantes y ptiblico en gene-
ral tienen concentrada su atencion.

Antes de entrar en el estudio comparativo
de las mdquinas modernas, debemos sefialar las
ventajas de las antiguas decadeneta, y por con-
siguiente, de las causas que aun motivan su
construccion. En primer lugar, cstas maquinas
son de facil manejo; basta una ligera resefa para
su empleo, son mads sencillas y mas baratas, y
por ultimo, su costura es muy facil de deshacer,
lo que 1a recomienda para la confeccion de
ciertos vestidos y adornos de sefiora que conti-
nuamente deben rehacerse, tanto por causa de
las modas, como por otras circunstancias de
economia doméstica, ventaja que no tiene el
doble pespunte, tan dificil de descoser. (Véase
la fig. 1.5, hoja 2.%)

Es tal el estimulo industrial de los construc-
tores, que continuamente se hacen innovacicnes
en las maquinasmodernas; pero cumple anuestro
deber preveniral publicocontra todo nuevo proce-
dimiento que no tenga la sancion deuna practi-



LAS PEQUENAS INDUSTRIAS. 59

tica verdadera, exenta de pomposes reclamos
como saben forjar esas vastas empresas indus-
triales, tan henchidas de capital como necesita-
das de darle salida de un modo cualquiera. Y
esto debe tenerse muy en cuenta, tanto cuantc
que es poco notable ¢l adelanto que se ha con-
seguido en los diez 1ltimos afios acerca de esta
industria; pues sdlo se ha perfeccionado algune
que otro 6rgano, 4 fin de obtener mayor regu
laridad en la costura y una tension mads eficaz
en los hilos que la constituyen, no variando er
su esencia los sistemas conocidos de antemano!
no obstante, debemos hacer justicia en cuantc
al mayor nimero de aplicaciones que la maqui:
na ha alcanzado en trabajos especiales, donde
aprovechandose de los tipos conocidos, se cose
con ellos ventajosamente y cada dia mejor, e
calzado, los sombreros de fieltro y de paja, las
gruesas telas de navio, los guantes, ete.
Muchos son los fabricantes que se disputan
las ventajas y garantias de sus maquinas, adu-
ciendo razones tales, que realmente suclen ser
verdaderas, puesto que cada cual, atendiendo 4
un fin de su produccion, ha obtenido progresos
en diversos sentidos: unossimplificando los mo-
vimientos 4 costa de inconvenientes en el traba-
jo, otros aumentando medios que multipliquen
.as labores en perjuicio dela precision, y todos
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tratando de sustituir los movimientos bruscos
de la lanzadera de ida y vuelta, por otros de
vaiven alrededor de un eje que tienen ménog
ruido, necesitan ménos fuerza, y sobre todo
dan mds duracion a 1a mdquina.

Toda mdquina, aparte de satisfacer debida-
mente el objeto & que se destina, debe tener la
mayor sencillez posible, tanto en su mecanismc
como en su construccicn. En igualdad de traba-
jo, es mejor la mdquina que no emplee tantos
movimientos, pues éstos, sobre que necesitan
mayor fuerza, tienen mds desgastes é inutilizan
mds pronto el artefacto: es mejor tambien la
que tenga ménos movimientos alternativos 6 de
vaiven, por las mismas razones que dejamos
apuntadas; asimismo, es mds aceptable en es-
tas mdquinas las trasmisiones por medio de ex-
céntricos, obrando sobré palancas armadas de
ruedas bien dispuestas, que los engranajes que
suelen descentrarse, son mds diticiles de hacer v
siempre se desgastan con facilidad empleando
mas fuerza. En virtud de estas consideraciones,
y examinada la calidad del trabajo de cada sis-
tema ejecutado por obreros igualmente habiles,
nos serfa sumamente fdcil decidirnos por el me-
jor; pero como esto es imposible en absoluto, y
tampoco podemos guiarnos de los anuncios, re-
compgensasy otros reclamos que el espiritu mer-
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cantil establece como wiedio de expendicion, &:
aqui que debemos examinar las circunstancias
recomendables de cada sistema, tanto bajo el
punto de vista técnico, como econdmico y dun
social. Desde luégo prescindiremos de la multi.
tud de alteraciones que se vienen ejecutando en
estas mdquinas, pues la tarea serfa improba con-
cretandonos 4 los tipos principales, y algunas
sspeciales por su baratura & por los trabajo:
que ejecutan. Empezaremos por las de doble
pespunte. .
Maguina Wheeler 'y Wilson.—La compaiia
que bajo esta razon social construye mdquinas
de coser en Bridgeport, cerca de Nueva Yorl,
en los Estados Unidos, ha logrado notables
progresos en esta industria sin prescindir de su
sencillez caracteristica. En 1867, decia el inge-
piero Mr. Bardin, persona muy competente en
cstos asuntos: sel sistema Wheeler y Wilson
era extremadamente sencillo, pero que su sim-
plicidad, muy recomendable, no le eximia de im-
perfecciones dificiles de remediar sin complicar
los movimientos.» A pesar de esto, las mejoras
realizadas en las mdquinas de este sistema han
sido importantisimas: la garra 6 gufa de la cos-
tura tiene ahora mayor superficie y arrastra
mejor la tela; la placadela aguja es movible; el
anillo ¢ colisa lleva un resorte, que obrando
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sobre la bobina que sustituye la antigua lanza.
dera, evita todo golpeteo; la aguja recta ha sus.
tituido 4 la curva; el punto es mds regular, y
por fin, han producido una médquina especial
para costura gruesa, zapateria, etc., que no de-
ja nada que desear. Dice Mr. Bardin, que al re.
conocer estas mejoras no puede concederlas la
prioridad, pues otros inventores dntes que
Wheeler y Wilson, las aplicaron 4 sus maquinas.

En 1873, la compaiifa Wheeler y Wilson hg
obtenido nuevamente en la Exposicion de
Viena una medalla de mérito, siendo condeco-
rado el presidente de la compaiifa; y en la de
Filadelfia, en 1876, con dos medallas y dos di-
plomas.

La fabricacion anual ha ascendido 4 la cifra
de 176.088 mdquinas.

Para hacerse el cargo de la sencillez de estas
maquinas, véase la fig. 2.2 hoja 2.%, que la re-
presenta vista por debajo, y en efecto no pue.
de darse mds simplicidad.

En las sucursales de Madrid facilitan instruc-
ciones para el uso de estas mdquinas desde
la nimero 1 hasta la nimero 8. En ellas se
previenen las circunstancias y manera de acei-
tar la maquina, mover el pedal, colocar la agu-
ja, llenar de hilo la bobina, colocarla, enhebrar
la aguja, empezar 4 coser, proporcionar tension
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4 los hilos, graduar la puntada, retirar la labor,
regular la presion que sujeta la tela, emplear
las planchas de aguja, dar nueva direccion 4 la
costura, afilar la aguja, limpiar la mdquina,
usar la correa de trasmision de movimiento,
conocer el estado de la maquina. elegir las agu-
jas segun la labor y material que se ha de
coser, y por fin, el usar atinadamente los acce-
sorios destinados a guiar la costura, hacer
dobladillos, acordonar, acolchar, fruncir y en-
cintar, tanto para la maquina nimero 7, que se
emplea en labores gruesas, como la numero §,
llamada de familia, que tiene tambien su ins-
truccion especial, ¥ con la cual se obtienen
buenos resultados.
Los precios corrientes son:

Méquina nim. 1, plateada. . . . . 1.c00 T3,

— —  barnizada.. . ... goo —
—  mim. 3 Negra. . .. . .. 800 —
— I 0 S iatt e paasatus et Qoo

Méquina ndm. 7, para zapaieros . . 1,000 —
—  nim. 8, para familia-y bar-

nizada., . .. 4 e gto —

—  nim. 8, para id,, plateada. 1.000 —
—  nim. 8, para id., plateada

y 4 de mueble. . . .. T1.060 —

La misma con cajones . .« + . 4 .  I.[00 —

Cada mdquina lleva un surtido de agujas,
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bobina, llaves, aceitera, destornillador y cuante
nccesita para funcionar perfectamente.

Tambien expresan estas instrucciones la mar
ca ¥ clase de hilos ruds convenientes, las agu
jas y otros accesorios que complementan Jas
madquinas en cuestion.

Méquina Howe.—Este antiguo sistema atin
parece tener aceptacion, siquiera sea por €
gran desarrollo que alcanzd en su ¢poca, debi-
do 4 que fué el primero que en condiciones
industriales empled el doble pespunte, hacien-
do uso de la lanzadera primitiva, parecida 4 la
que empleaban los tejedores, Véase la figura
3.% hoja 2.%, que representa una lanzadera de
esta mdquina, enhebrada y dispuesta para intro-

_ducirla en su sitio correspondiente.

Estas mdquinas tienen una gran aplicacion
n el ramo de sastrerfa muy particularmente,
jon muy fuertes, aprietan bien la puntada, y
son las reformas ejecutadas recientemente, son
muy aceptables.

En cuanto 4 su mecanismo interior, véase la
figura 4.% hoja 2.%, que representa la miquina
levantada de la mesa, en el momento de colo-
sarla; de su inspeccion se desprende la fortale-
1a, facilidad de movimientos y la originalidad
del sistema. :

Por lo demas, las sucursales facilitan instrue-
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ciones para el manejo de estas mdquinas, y pot
cierto que estdn minuciosamente detalladas, na
dejando nada que desear 4 todo principiante; en
eilas se prescribe cuanto es necesario para mon.
tar la maquina, engrasarla, hacerla funcionar, de-
vanar, enhebrar la lanzadera y la aguja, colocar
una y otra; prevenir la desigualdad de tensiones
en los hilos, empezar 4 coser, retirar la costura,
hacer dobladillo, zurcir, trenzar, acolchar, ribe:
tear, acordonar y plegar.

A estas instrucciones acompafia un estado
descriptivo de todas las piezas y accesorios
que constituyen cada mdquina, 4 fin de que
pueda hacerse el pedido de cualquier pieza, sea
la que fuere, en caso de rotura. Tambien reco-
miendan las marcas de los hilos y gruesos de
las agujas, segun las variadas labores que pue-
tle ejecutar esta maquina.

Los precios son los siguientes.

Sistema Howe, para sastres.

Tamatio Bim. 24 R v it e 700 T8,
Tdo st i it b A st g B e e
A plazos porsemana, . . . . .. 20 -—

Miguina de familie « Stnger: —Uno de los
mds importantes establecimientos industriales
Prouesas Inpuszrias, b
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del mundo es, sin duda alguna, el que lleva la
razon social de La Compania fabril «Singer,»
de Nueva-York.

No es facil comprender la inmensa importan:
cia de estos talleres, capaces de arrojar al mer-
cado mds de medio millon de maquinas anuales
Ninguna empresa habia tenido ramificaciones
tan extensas como La Compaiita «Singer,» que
tiene hoy mas de 52.000 personas empleadas er
sus negocios; no hay pais civilizado que no com-
prenda una direccion central y algunas sucursa-
les de tan poderosa compaiifa. En Espafiay Por-
tugal ha organizado un servicio verdaderamen-
te asombroso: en Madrid funciona una direccion
general para toda la Peninsula, y un depdsito cen-
tral en la calle de Carretas, ndmero 33; en cada
capital tiene su sucursal y su depdsito, y sus
numerosos agentes recorren todo el territorio,
estableciendo facilisimas relaciones entre los
compradores y los depdsitos para atender 4
pedidos, reclamaciones, cobros, ensefianzas,
composturas, distribuir agujas, hilos y acceso-
rios, y por fin, llevar Ia propaganda y la accion
mercantil 4 la dltima aldea del pafs. Estos
empleados funcionan bajo una sola direccion, y
4 todos les aguijonea la idea del lucro, pues
todos tienen un interes directo.en las operacio-
nes de la Compafifa. Con semejante organiza-
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cion, y facilitando la adquisicion de mdquinas,
pagando & plazos de dies reales semanales, se
comprende lo mucho que se han debido propa-
gar por todas partes. Asi se ve que es raro el
pueblo que no tenga vdrias mdquinas «Szzger. s

No debe pesar 4 nadie semejantes medios de
propaganda, pues gracias 4 ellos se facilita la
evolucion que ha de desterrar el antiguo siste-
ma de coser 4 mano, en beneficio del progreso
y de la civilizacion.

En cuanto a las condiciones técnicas de las
mdquinas «Singer,» no podemos ménos de de-
clarar sino que parece fuéron hechas para la
propaganda, dado lo fdcil de su manejo, cir-
cunstancia que unida 4 la variedad de trabajos
que realizan, las distingue de todas las demas.
Respecto al esmero con que se fabrican estas
mdquinas, nada tenemos que decir, pues es
légico que tan poderosa Compaiifa, y dado el
pais en que subsiste, tendrd cuantos adelantos
en construccion sean conocidos, y dun algunos
ofros exclusivos de sus inmensos talleres.

El Jurado de la Exposicion Universal de Fi-
ladelfia, dijo de la mdquina de familia de la
Compaiifa fabril « Séuger:» «Que reune el mayor
»nimero de inventos mecdnicos mds apropia-
dos para imprimir movimientos positives con
ssencillez de construccion, buen trabajo y can-
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tidad y calidad de producciones excelentes.s

Cierto es que cada fabricante de maquinas
para coser, pretende que las producidas por €l
son superiores 4 las demas: unas 4 otras pue-
den ser preferidas segun el trabajo en que seem-
pleen, pero si hubiéramos de decidir por la popu-
laridad alcanzada, la mdquina «Sénger» obtiene
hoy una aceptaciontangrande, que ningun ofro
articulo puede envanecerse de conseguirla igual
en el mundo. Bastard consignar que en 1880
esta Compafifa ha vendido 538.609 mdquinas.

Para hacerse cargo de esta maquina véase
la figura 5.3, hoja 2.%, en que se representa vista
por debajo, con el sistema de correderas que,
resbalando alternativamente, realizan el trabajo
a que se destina.

En cualquiera capital de provincia facilitan
los empleados de la Compafifa prospectos €
instrucciones muy completas acerca de estas
mdquinas, que recomendamos como sencillfsi-
mas de manejar, y faciles de adquirir y reparar
cualquier desperfecto. Por lo demas, el punto
de costura que realizan es el de doble pespunte,
conseguido por una lanzadera de movimiento
alternativo como en el sistema Howe, aunque
movico de distinta manera y en otra direccion.
Estas instrucciones previenen cuanto es nece-
sario para mover con precision el pedal. para
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devanar y-.ephebrar la lanzadera, colocar la
aguja, enhebrarla, regular la tension de los
hilos, empezar 4 coser, regular la puntada, reti-
rar la labor, engrasar la mdquina y precaver
cuanto sea indispensable 4 una buena labor.

Los accesorios de estas mdquinas las hacen
aptas para dobladillos, ribetear, sobrecargar
costuras, acolchar, poner trencillas, marcar plie-
gues, encintar, adornar, bordar con trencilla,
acordonar y bordar en tapiceria con sedas y
estambres de diversos col res.

La Compafifa tiene surtido en todas sus su-
cursales, tanto de agujas taladradas superiores,
cuanto de la mejor calidad de torzal, hilos, al-
godones, aceite para las mdquinas, etc.: todo
fabricado expresamente para sus mdquinas de
coser. ;

Los precios de méquinas, con los principales
accesorios, son:

Miguina de familia, sobre zbcalo de

nogal pulimentado, para trabajar 4

A0 sis'asaisvoseasamanassssi §1o reales.
La misma, sobre mesa de nogal puli-

mentado, para trabajar 4 pié..... 630 -
Miquina intermedia, sobre mesa de no-

gal pulide, para trabajar 4 pié.... 750 —

Esta m4quina, ademas de servir para familia, se
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v —

utiliza para sastres, zapateros, modistas, corsete-
ras, etc,

Maiguina 2. 4.caisesnessnena. 1.000 reales

Esta miquina ejecuta el mismo trabajo que la in.
termedia: pero siendo dun de mds potencia y su hue
co debajo del brazo bastante mayor, se aplica cor
ventaja en obras voluminosas, como tapetes, cortinas
jes, etc. :

Miguina whm. 3. Gran potencia,... 1.180 reales

Esta méquina se recomienda para tiendas de cam-
pafia, hacer sacos, tapicerfa, cubicrtas de coche, ete

Miguina nim. 2, mis pequeiia que
R anteriorin:, LU St ekl 830 reales,
Maguina de brazo sobre estante de hie-

ITO s uas svnsasanssananenesns 12100 ==

Esta méquina, con mesa de extension, estd construi:
da exprofeso para zapateros, cosiendo en todas dircca
ciones alrededor de la aguja, teniendo asf grandes ven.
tajas sobre cualquier otra méquina de brazo. Cose per-
fectamente toda clase de cuero, trabaja en nuevo y
hace compostaras en zapatos y botas con mucha facili-
dad, como asimismo es muy util para reemplazar
eldsticos,

La casa «Singer» rebaja un 10 por 100 4 toda
veita al contado, y da cualguiera de sus mode-
los, cobrando 4 10 reales semanalmente sin en-
tracda, aumento ni adelanto alguno,
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Tiene mdquinas especiales de éstos y otros
modelos de pié saltador, dos agujas con incrus-
taciones de nicar, con mueble de lujo, de palo
santo, cubiertas, etc., variando los precios se-
gun los casos.

Con los volantes trasmisores fabricados por
la misma casa, se puede emplear en estas ma-
quinas cualquier motor, ya sea el gas, el vapor
6 el agua; la mdquina queda enténces dominada
por el obrero de tal modo, que éste puede variar
la velocidad segun desee y parar el trabajo en
una puntada determinada.

Siendo las mdquinas « Szizger » las que mds
suelen emplearse para trabajos domésticos y
para la confeccion, segun hemos dicho, vamos
4 apuntar algunas instrucciones para su mejor
manejo.

Dobladillar (véase la fig. 6.% hoja 2.*)—Para
hacer un dobladillo estrecho se ajusta el dobla-
dillador en su pié, fijdindolo 4 la mdquina con
un tornillo, de manera que la aguja perfore la
parte de debladillo que se quiera coser, y he-
cho esto, se aprieta el tornillo, y se gufa la ori-
lla de la tela con la mano derecha; si la orilla
de la tela se sale del dobladillador, muévase
aquélla 4 la derecha, y si se introduce demasia-
1o en el dobladillador, se moverd 4 la izquierda.

Para hacerun dobladillo ancho, visese 1a pieza
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de sobrecargar, cuya explicacion damos mid:
adelante.

Se hace un dohlez 4 la tela, ddndola el anche
que se quiera obtener, y la octava parte de una
pulgada ademas, se coloca la orilla de la tela
en el dobladillador por medio del procedi
miento explicado al hablar del dobladillo estre
cho, luégo se fija la guia recta para el anche
que se desea, guiando la tela segun se hace or-
dinariamente.

Ribetear v hacer bieses— Para este trabaja
se usa una pieza cuyo objeto es doblar una tira
de tela, generalmente cortada al bies, y coser
una de sus orillas 4 cualquier traje, bien sea
como adorno & trencilla, 6 como ribete. Se cor-
tan tiras iguales de la tela como de una pul-
gada de ancho y se juntan unas 4 otras con
igualdad, introduciendo una de las puntas de
esta tira en la pieza, de la misma manera que
se hace con el dobladillador, y se guia el mate-
rial con la mano derecha, para que ambas ori-
llas de la tira queden siempre dentro de la
pieza. Si se trata de ribetear un traje, la parte
que sé quiera ribetear deberd introducirse den-
tro de los bordes del ribeteador, bajando el
prensa-telas y empezando 4 coser; si se desea
adornar un traje, la tira que ha de construir el
adorno se coserd primera y separadamente con
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la mdquina y despues se sobrecoserd al traje,
como si fuera una cinta 6 una trencilla,

Sebrecargar costuras (véase la figura 7.7,
hoja 2.#)—Se unen los dos filos de las telas, se
hace un pespunte del ancho de tres octavos de
pulgada, se abren las dos telas, se corta una
tan al rape como se pueda y la otra se coloca
en el dobladillador para hacer la costura car-
gada; se pasa la orilla de la tela 4 este acceso-
rio, se baja el prensa telas y se empieza 4 co-
ser, guiando la orilla con la mano derecha, y en-
tonces, el accesorio por si solo, ird volviendo
y cosiendo la otra orilla y formard una segunda
linea de costura, igual y equidistante de la
otra.

Acolchador 6 enguatador (véase la figura
8.%, hoja 2.%).—Para conseguir un trabajo bo-
nito y elegante, se ajusta la guia en la barra
del prensa-telas, pasando la pieza de forma de
herradura por detras sobre aquélla, haciendo que
los agujeros estén en linea con el de dicha barra
¢ inmediatamente encima del prensa-telas; atra-
vesando estos agujeros, se pasa de punta 4
punta la varilla de la guia del acolchador, y
cuando esta gufa esté en la distancia necesaria
para la labor que se desea, se aprieta el acol-
chador en su posicion, por medio de un tornillo
sujeto en el agujero de la curva de la pieza de
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herradura; hiagase con jaboncillo una linea recta
sobre la tela, se hilvana sobre ella y se ajusta
el brazo 4 la distancia necesaria para la segun-
da linea de hilvan, guiando la tela ya cosida 4
uno y ctro lado de la aguja.

Trencillador 6 bordador con trencillas (véase
la figura 9.2, hoja 2.*)—Es de grande apli-
cacion para adornos de zapatillas, gorros, cor-
tinajes, etc., etc., donde por la combinacion de
los colores del fondo y del bordado se consiguen
grandes efectos de ornamentacion. Para empe-
zar 4 trabajar se ajusta el trencillador 4 la ba-
rra del prensa-telas, quitando éste; se pasa la
trencilla por el ojo inferior de los dos que se
hallan en la parte superior del brazo de la md-
quina; asf ya, se toma una hebra de hilo pa-
sando sus extremos por el agujero mds préxi-
mo 4 la punta del trencillador, seintroduce por
entre el doblez que queda del hilo la trencilla, y
despues se tira de los extremos del hilo, que
viniendo 4 formar una lazada, hace pasar la
trencilla. Se estampa 6 dibuja la tela, y colo-
cado todo de esta suerte, no hay mds que
guiarla.

Marcar pliegues (véase la figura 10, hoja 2.3)
—Se ajusta el marcador 4 la mdquina por me-
dio del tornillo de la gufa recta, pasando la
aguja nor el agujero de la pieza que se halla enla
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palanca demarcar. Ajustese la gufa 4 la anchura
que'se desea para el pliegue y el marcador 4 la
distancia necesaria desde la linea de costura
hasta ¢l centro del pliegue que ha de seguir.
Fijense bien ambos tornillos, y luégo, cosiendo
¢l pliegue, la accion del marcador medird por
si misma y marcard la linea donde ha de do-
blar para formar el pliegue siguiente.

El resultado obtenido es muy propio para
vestidos de nifios, camisas de sefiora y otras la-
bores donde los pliegues perfectamente simé-
tricos forman el principal adorno,

Encintar (véase la figura 11, hoja 2.*)—
Se ajusta el encintador ala barra de presion y se
coloca el galon, cinta 6 terciopelo en la ranura
y bajo la aguja, guiando entdnces la labor y la
guarnicion para pespuntear en la linea ¢ dibujo
que se desea.

En todas las sucursales de la Compaiifa se
encuentran de venta las piezas y accesorios
para cualquier clase de costura y ademas de los
dobladilladores y ribeteadores de anchura fija,
otras que pueden graduarse ddndoles aquélla
que convenga,.

Ultimamente, esta Compaiifa ha puesto 4 la
venta unos fruncidores que ejecutan con gran
facilidad el trabajo demostrado por la fig. 12,
hoja 2.3, muy 4 propésito para entredoses de
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enaguas, adornos de batas y vestidos, produ-
ciendo en general muy buen efecto.

Tambien puede, con un aparato muy inge-
nioso, conseguirse un plegado igual y perfecto,
de una gran aplicacion para volantes 4 la in-
glesa, invirtiendo mucha ménos tela y mucho
ménos tiempo que en los hechos 4 mano, sin
contar ademas con la mayor igualdad (véase la
fig. 13, hoja 2.3)

El que mis llama la atencion de los trabajos
de estas maquinas, es el mds sencillo sin duda
alguna: el bordado de realce en colores con
sedas 6 estambres, de una aplicacion grande é
inmediata, no solamente para todos los usos
que se hacian de los antiguos bordados, sino
para la tapiceria, puesto que es grande su con-
sistencia y seguridad. Consiguese tan solo co-
siendo por el reves de la tela, que debe estar
dibujada: en la lanzadera se colocan las canillas
con el estambre ¢ la seda de los colores: que
vaya pidiendo el bordado, y tan sélo con esta
operacion se logra un resultado verdadera-
mente sorprendente, pudiéndose obtener flores,
pdjaros, edificios, paisajes, frutas, etc., etc.,
(véase la fig. 14, hoja 2.%)

Es muy conveniente cuando se adquiere una
mdquina de coser 6 de otra clase y se desea que
pertenezca 4 tal 6 cual fabricante, el exigir la
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marcade fdbrica, que es una garantia suficiente;
pues si tiene la sancion del Gobierno, sabido es
que nadie puede falsificarla. Debe tenerse muy
presente, que cuando se vende bajo la denomi-
nacion de szsfematal cual, noindica que seadel
mismo fabricante, sinounavariantedela maquina
que puede ser mejor 6 peor. De este medio se
valen muchos constructores, con objeto deatrae
clientela presentando mdquinas bajo la denomi
nacion de sistema Wheleer y Wilson, (i otro mas
6 ménos acreditado, sin otro trabajo que haber
variado una parte secundaria de la maquina que
sea suficiente para obtener privilegio bajo el ti-
tulo de perfeccionamiento.

Cumple 4 nuestro deberel hacer estas adver-
tencias, pues los grandes fabricantes siempre
ofrecen mds garantias de perfeccion y buena ca-
lidad en los materiales que los pequeiios cons.
tructores.

Despues de habernos ocupado de los tres sis-
temas de mdquinas que se disputan en lucha
jigantesca el mercado del mundo, vamos 4 citar
algunas mds que no dejan de tener impor-
tancia.

Se expenden maquinas para trabajar 4 mano,
denominadas de Raymond, fabricadas en el Ca
nadd (Ameérica). Las de un sélo hilo 6 de ca
deneta son mds baratas que las de doble pes
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punte, y ambas pueden trabajar con el pié co-
locdndolas en mesas-pedales que se venden
exprofeso. Tienen sus accesorios correspondien-
tes y hacen toda clase de labores con gran
facilidad, sin ser preciso un largo aprendizaje.
Hay otras que por lo econdmicas y sencillas
tienen gran aceptacion para familia. Los precios
50N como sigue:

Mdguinas d mano, de pespunte y cadeneta.

La Express.vo.seus.s 200 s, Plazosemanal, 1o71s,

La Veloz,ooiiaerese 270 — — 16 —
La Veloz con estuche., 320 — — lo —
Dable pespunte.

Ld .
[a Brunonia....,. 400 rs. Plazo semanal. 10 rs,

Esta dltima estd bastante acreditada, y su
puntada es excelente. Tiene una forma elegante
que la hace digna de un gabinete lujosamente
amueblado.

La de cadeneta, como dejamos consignado,
es maquina muy recomendable para trabajos
lijeros, por ello estd adoptada por la aristocra-
cia, pues la sefiora ménos aficionada 4 labores
domésticas la-maneja en seguida con perfeccion
sin necesidad de leccicnes pricticas. Pero no
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sirve, como la anterior, para labores especiales
de lenceria gruesa.

Las silenciosas.—Con este nombre que ya se
han apropiado todos los fabricantes, se expen-
den mdquinas que se¢ recomiendan por el poco
ruido que producen. Circunstancia que las hace
en extremo apreciables si han de funcionar cer-
ca de un enfermo 6 préximas 4 un despacho
donde el ruido incomode, y se venden al con-
tado, 6 4 plazos de 10, 15 6 20 reales semanales
segun los precios.

Consecuentes con el plan que nos hemos
propuesto, prescindiremos de toda mdquina re-
cientemente inventada que atin no tenga la san-
cion de una préctica bien experimentada; pero
no tanto que no mencionemos siquiera sea lige-
ramente los progresos realizados en estos tilti-
mos afies, en particular hdcia ese ideal que
constituye el objetivo de todos los fabrican-
tes, que consiste en sustituir la antigua lan-
zadera por una bobina fija. Cuatro mdquinas se
presentaron en la iiltima Exposicion de Parfs
que resolvian mejor 6 peor el problema, aparte
de las citadas, que como ya sabemos, le tienen
resuelto de una manera bastante satisfactoria’

Mdquina Leconte—~—La modificacion con-
siste en el empleo de una bobina larga y poco
ancha, colocada libremente en una pequefia
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caja cefiida 4 und abrazadera que recibe un mo
vimiento circular alterpativo por medio de un
engranage. Con este sistema se verifica bas-
tante bien el enlace de los dos hilos, el de la
aguja y el de la bobina, en cualquier tela, va-
riando la puntada y apretdndola perfectamente;
todo ello d pesar del gran lazo que necesita for-
mar el hilo de la aguja para que le enganche el
de la bobina.

Maquina Smity Starley—Ya lanzadera es
reemplazada por una bobina ordinaria, 6 mejor
dicho carrete, encerrado en una caja en forma
de obus (cilindro terminaco en punta).

El hilo sale de esta caja por diversos aguje-
ros que determinan la tension. Un gancho como
los de crocket, movido por un excéntrico, toma
el kilo de la aguja y le pasa por debajo de la
caja enganchando al que sale del carrete.

Maguina Hurtn 'y Hawtin—Se diferencia de
las anteriores, en que la bobina, 6 mejor dicho
carrete, se fija en una armadura que se coloca
ficilmente sin necesidad de desarmar ninguno
de los érganos de la mdquina. Un gancho toma
el hilo de la aguja y le hace cruzarse con el
del carrete.

Maquina de Pearce, de los Estados Unidos.—
En esta mdquina,” verdaderamente original, la
bobina se halla colocada verticalmente en vna
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larga cubeta circular, de bordes ondulados, sin
movimiento alguno; una envoltura esférica por-
tadora de un gancho exterior, recuerda la dis-
posicion de la mdquina precedente. Este gancho
toma el hilo de la aguja y forma el lazo que
abraza la cubeta y cruza los hilos. Una palanca
exterior produce la tension necesaria para ce
rrar el punto y ceiirle cuanto se quiera,

Esta mdquina como las precedentes es nueva,
pero sobre todastiene la particularidad de esta
montada sobre un plato circular empotrado en
la mesa, y su zdcalo estd combinado con la ar-
madura de tal manera, que se puede colocar la
maquina de cualquier lado para trabajar sin que
el movimiento del pedalsufra alteracion alguna.

Mdquinas pata labores: especiales,

Desde hace una docena de afios viene hacién-
dose mdquinas especiales destinadas d trabajos
detelasgruesas, con mdseconomiay regularidad
que las mdquinas ordinarias. Se construyen de
mds 6 ménos nimero de agujas, obrando dlavez
ycosiendo d dos hilos, 6 sea 4 punto de cadeneta
doble. Espesando las agujas y volviendodespues
de las primeras costuras la tela bajo un éngule
cualquiera, respecto 4 la posicion anterior, sc
obtienen costwras cruzadas formando cuadros

Prquegas IxsvstRias, L
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mas 6 ménos alargados. La aplicacion mds no-
table de este sistema ha sido la preparacion de
los forros de las gorras. Actualmente funcionan
en el extranjero en talleres de confeccion estas
maquinas, portadoras de cinco, diez 6 mas
agujas,

Maquinas para hacey cubre-piés.—Mr. Bouri-
quet, de Parfs, presentd en la 1ltima Exposicion
Universal una méquina para cubre-piés, que por
sus dimensiones la hacian capaz de pespuntear
en el centro de éstos, que como van colocadas
en un bastidor necesitan mucho espacio bajo el
brazo de la aguja.—El punto que ejecuta es el
de cadeneta ¢ €l de doble pespunte, independien-
temente de la longitud del brazo.—La marcha
__del bastidor se verifica por un mecanismo espe-
cial que permite cuantas variaciones sean nece-
sarias para ejecutar los caprichosos dibujos geo-
métricos que lleva esta manufactura.

Mdgquina para acolchar en pieza—Debida
i MM. Hurtuy Hautin, de Paris, se exhibid en
dicha Exposicion una mdquina destinada espe-
cialmente para coser a punto de cadeneta doble
los cobertores, ropas de camas, forros de vesti-
dos y acolchar en pieza, que venden al detalle
los almacenes de novedades,

En ella se emplea un mimero variable de
ngujas que hacen costuras simultineas y para.
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lelas, equidistantes en 1, 2, 3, 4, etc. centime:
tros, 4 voluntad. Se pueden hacer cuadros d
rombos segun convenga. Su velocidad es la
misma que en cualquier otra mdquina de coser,
de las que no se diferencia mds que en la ma-
nera de conducir la tela,

El brazo de la mdquina es como en las ordi
narias, y el mismo mecanismo de aquéllas mue-
ve en la propia direccion todas las agujas. Bajo
de éstas y en direccion trasversal marcha un
bastidor que mantiene sin hacer pliegues, con
la tension necesaria, las telas destinadas al tra-
bajo, de un modo tan perfecto como pueda
desearse.

Mdguina para coser velas, toldos, tiendas de
canpaia, enceradss, etc., de M. Coignard.—Es-
ta mdquina tiene un aspecto ristico apropiado al
destino de su trabajo en arsenales, talleres de
ferro-carril, etc. Trabaja 4 doble pespunte, ha-
ciendo dos costuras, merced 4 dos agujas que
lleva al extremo del brazo.

Se puede coser indistintamente con cabos de
vapatero, bramante 6 cualquiera otro material.

Esta mdquina hace de 150 4 200 puntadas
por minuto: la que tiene instalada en sus talle.
res las Mensajerias maritimas de la Ciotat cose
por término medio diario, en diez horas de tia-
bajo, 305 metros de costura doble, conducida
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por dos obreros: el precio por metro de costu
ra doble, comprendidos los gastos de instala
cion, maquina y entretenimiento, no pasa de 3
céntimos, miéntras que el cosido 4 mano se ele
vaba cuando ménos 4 15.—En cuanto 4 las ex-
perienciasejecutadas en la Ciotat sobre la solidez
de estas costuras, no pudieron ser mds favora.
bles 4 la mdquina de M. Coignard comparada
con el cosido 4 mano.

En otro tiempo se cosian las telas de los na-
vios, haciendo un zig-zag sobre el borde de la
tela. Esta mdquina ejecuta dos costuras, la pri-
mera 4 4 milimetros del borde de la lona, ¥ la
segunda d los §, 10, 20, 30 6 40 de la prece-
dente, Una de las agujas estd fija, y la otra se
corre 4 voluntad, como asimismo su lanzadera
correspondiente.

Lamdquina es muy grande y la mesa en que
se encuentra tiene un mecanismo muy sencillo,
destinado al arrastre de las enormes telas que
puede coser y en relacion de las puntadas que
cjecuta. _

Mdguina de bordar —Poco se ha adelanta-
do enesta aplicacion.—Desde hace tiempo se ha
bordado 4 punto de cadeneta con hilos y sedas
de colores, formando dibujos bastante agrada-
bles, imitando franjas y cenefas de pasamanerfa,
—La maquina Grower y Baker trabajando al
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punto de cadeneta doble 6 4 dos hilos obtiene
benitos bordados.

Miguina para bordar, de M. Bonnas —Exi-
ge esta mdquina mucha delicadeza en su cons-
truccion, y cuando estd bien construida, se eje-
cutan primorosos bordados en cortinajes, ropas
de tocador, etc.

M. Bonnaz ha introducido reformis en su an-
tigua mdquina, en donde la tela no hace plie-
gues cerca de la aguja.—Construye otra enque
con vdrias agujas hace festones 4 punto de ca-
deneta con cierto relieve que permite recortar-
los sin que se deshilachen las telas y producien-
do un buen efecto.—Borda tambien con es-
tambres, haciendo cuantos dibujos se deseen.

Méquina de MM. Hurin y Hautin—Es-
tos fabricantes anteriormente citados presenta-
ron en la Exposicion de 1878 una mdquina
monumental para bordar; tiene un metro cua-
drado de superficie horizontal por dos metros
de altura—Esta destinada 4 coser sobre gran-
des piezas arrolladas, dejando s6lo al descu-
bierto, segun se vaya necesitando,un medio me-
tro de tela poco mis, en cuadro; ésta se sujeta
4 un bastidor inmévil, siendo el brazo de la
mdquina el que se mueve, siguiendo el dibujo
que se ha de bordar, particularidad que la dis- -
tingue de todas las mdquinas de su clase.

[0}
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La ejecucion es esmerada, y la facilidad de
coser, ya sea 4 punto de doble pespunte pati
las aplicaciones en tul y otras telas ligeras, ¢
ya a punto de cadeneta para los bordados or
dinarios, ofrece muchas ventajas 4 los indus-
triales. :

Mdquina de la Seciedad Janus, de Bruselas.
—Construye esta casa variadas mdquinas con
objetos distintos, Una de ellas lleva un peque
fio aparato que corta el hilo rdpidamente en el
momento que es preciso interceptar el borda-
do porque asi lo exija el dibujo. Otra sirve
para bordar y poner trencilla, cualquiera que
" sea la labor y el dibujo que se desee. Por fin,
otra lleva un cuchillo, cerca de la aguja, que
corta la tela junto 4 la trencilla 6 bordado que
cose la mdquina, recortando los bordes de la
labor admirablemente.

Tambien se presentd por esta Compafifa una
mdquina de festonear que hace un punto de fes:
ton, con un sélo hilo, andlogo al que se produ.
ce d mano,

Aparate para bordar y poner trencillas, de
M. Mason, de los Estados Unidos.—L.a modi-
ficacion es una especie de gufa que se puede
aplicar ficilmente 4 toda midquina de coser,
:anto de cadeneta como de doble pespunte, con
la condicion de que la garra que conduzca la te-
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X -
la esté situada debajo de la maquina y que és.

ta sea de una sola aguja sin gancho alguno.Es.
tas condiciones son esenciales para la instala
cion del aparato. Su objeto es distribuir un ter.
cer hilo 6 trencilla de tal manera que, segun
los casos, forma un bordado en direccion dela
costura tan variable como se quiera.

Este autor ha presentado en la Esposicion
otra maquina muy notable por la circunstancia
especial de la garra que conduce la tela, 1a cual
permite mover 4 ésta en cualquier direccion,
pues el pi¢ de presion sigue los movimientos de
aquélla por medio de una manivela, indepen-
diente de la maquina, que dirige 4 la mano el
obrero,de tal modo, que puede conducir la tela,
tanto para coser,como bordar é poner trencilla,
formando los mds variados dibujos que se pro-
ponga de antemano. Esta mdquina, que es ex-
celente en cuanto & regular el punto y demas
circustancias, ha merecido el dictado de mdgui-
na untversal de coser, bordar 'y poner trencilla,
de M. Mason.

Maquinas de coser trencillas de paya para
sombreros.—Al tratar de la industria de traba-
jar ia paja, describiremos €stas maquinas, que
si bien no han resuelto el problema en absoluto
f causa de la dificultad que ofrece el hacer una
puntada fina que se oculte cuidadosamente al
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%Txterior, al propio tiempo que obligue 4 la tren
cilla d seguir las variadas formas de las moda:
de sefiora, han progresado en estos iiltimos
tiempos lo suficiente para que en la confeccior
de sombreros de hombre no dejen nada que
desear,

Maquinas para coser guantes,—M. Perrare
Michal fué el primero que ided la mdquina de
hacer punto por encima como el que ejecutar
las guanteras 4 mano.

Cinco afios despues, en 1860, M. Perrare pi
dié privilegio para una maquina de coser d pun-
to por encima con una ajuga y una lanzadera; la
nguja funcienaba horizontalmente y la lanzade
ta tenfa dos movimientos, uno horizontal, que
hiacfa el cruce de los hilos pasando por el laza
del de la aguja, y el otro perpendicular al pri-
mero, que hace pasar el hilo por detrds del de la
aguja, al mismo tiempo que sc ciiie éste. De tal
modo, obtenia un punto por encima bastante
bien hecho. Trascurrido otro quinquenio cons-
truy6 el mismo inventor otra madquina sobre
bases nuevas. ILa aguja se movia verticalmente,
la porta-lanzadera, de forma circular, obliga 4
Esta 4 un movimieno oscilante, alternativo € in-
termitente, de modo, que despues de haber
atravesado la lanzadera por el lazo del hilo de
la aguja y trasportada por debajo del borde de
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la costura para que en su movimiento de retor
no enganche de nuevo el hilo de Ia aguja cuan
do éste se halla libre de la tela, el porta-lanzade:
ra vuelve & pasar por debajo del borde de la
costura, colocindose en su primitiva posicion
para volver 4 coger el lazo del hilo de la aguja é
la puntada siguiente. Esta mdquina llevaba unas
tenazas dentadas como las que usan las guante.
ras para fijar la puntada, y que aqui servia para
sujetar los bordes de la cabritilla y trasportar
la labor.

Desde 1866 data realmente la fecha del ver-
Jadero progreso en estas mdquinas de coser
suantes. Dinamarca empez6 4 distinguirse con
diversos tipos, que 4 punto de lanzadera 6 de
cadeneta, ejecutaban un trabajo prdctico aunque
algo grosero. Los principales drganos eran una
aguja, una lanzadera y un brazo que toma el
hilo de la lanzadera para hacer el punto por
encima.

Por fin en 1868 y 1869 se contintia el movi-
miento de actividad en los inventores, distin.
" puiéndose MM. Rodolfo y Haberkorn, de Ber-
lin, con una mdquina que hacfa punto por enci-
ma de cadeneta doble; sus 6rganos eran una
aguja horizontal, un gancho en forma de hoz,
que gira sobre un eje vertical y una aguja tam.
bien vertical.
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Mdguina Necker, de Berlin—Estamaquina,
mads moderna, estd mejor entendida: trabaja con
una aguja recta horizontal, un gancho horizon.
tal tambien que describe un arco de circulo, y
debajo un prensador de moviminnto circular al-
ternativo.

Mdiguina Bergmann y Hultemeyer.—Inven-
tada en 1872, funciona con dos agujas, movién-
dose horizontalmente; la una es recta y la otra
curva en su extremo en forma de muleta: ejecu-
ta punto de cadeneta simple 6 doble 4 voluntad-
Izualmente M. Noerholm, de Copenhague, dié 4
conocer una mdquina muy parecida 4 la ante-
rior. En la ltima Exposicion de Paris se pre-
sentaron diez fabricantes con maquinas de co-
ser guantes, de las que vamos 4 dar noticia su-
cintamente.

Miquina de M. Onfray—Esta hace una cos-
tura sobre los bordes de la cabritilla, cruzados
uno sobre otro. El punto es de cadeneta daoble
hecho con dos agujas, uno de los hilos le lleva
la aguja recta, movida verticalmente, el otro es
el de la aguja curva, que se mueve bajo la placa
fijada en la extremidad de una pequeiia colum-
nita, de diez centimetros proximamente de altu-
ra, y sobre la que se coloca el guante. La mar-
cha del guante tiene lugar por causa de una
garra inferior como en las mdquinas ordinarias
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de coser, Estamaquina, si bien hace un excelen.
te punto de cadeneta, no es muy 4 propdsitc
para coser pieles finas.

Mdguinas de MM. Jonvin y Henrihsen.—
El uno francés y el otro danés, han expuestc
mdquinas del mismo tipo de lanzadera y eu
que el obrero conduce la labor sin gran fatiga,
Estas miquinas tampoco sirven para un trabajc
delicado.

Mdquing de M. Perrare Michal.— Cose
sobre el espesor de los bordes de las pieles 3
punto por encima. Esla dnica entre todas lag
que figuran en dicho certamen, que trabaja en
tales condiciones. L.aaguja es horizontal y lleva
un brazo con gancho que hace el cruce del hilo,
4 fin de obtener el punto porencima.

Miquina de MM. C. Peugeoty Compaiita.—
Esta mdquina es de dos agujas, que se mueven
horizontalmente. El movimiento se obtiene con
un pedal. El guante s¢ sujeta entre la garra
jue hace marchar la costura y una rodaja que
le oprime por medio de un resorte. El avance de
esta garra da la longitud del punto, que puede
variarse cuanfo se quiera, desde cuatro & diez
puntos por centimetro. Esta mdquina borda y
cose trencillas.

Por no hacer prolijo este trabajo, prescindi-
mos de cuatro mdquinas mds, debidas 4 alema-
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nes y dinamarqueses, que sobre no presentar
gran novedad, atin no han obtenido la sancion
de la préctica. -

Mdquina de M. Bertin.—Tal miquina, que
funcionaba en estos tltimos afios & la vista del
publico, cose con gran rapidez, notable regu.
laridad y sobre todo, cuajquiera clase de piel,
ya sea ordinaria 6 fina. No ocupa gran espa.
cio, pues fuera de la mesa en que debe ser co-
locada tiene 22 centimetros de ancho, 36 de
largo y 28 de alto. El punto se hace con dos
hilos que llevan dos agujas, una recta y otra
curva, y un gancho; de modo, que resulta un
cruzamiento de hilos en el espesor de las picles
v un nudo 4 cada lado.

El guante se sujeta entre los bordes de dos
platos en contacto que giran en sentido contra-
rio y conducen la labor con una velocidad de-
terminada segun se tengadispuesta la maquina,
de manera que no puede variar la magnitud del
punto 4 ménos de cambiar una pieza de la mis-
ma. Es de notar que la presion ejercida por
estos platos puede ser tan fuerte 6 débil como
se quiera, pues depende de un movimiento que
con la pierna quiera hacer el cobrero sobre una
palanca. Semejante circunstancia da gran im-
portancia 4 esta maquina sobre todas las demas
conocidas, pues la sensibilidad de los dedos pa-
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ra dirigir tan delicada labor se sustituye, coma
se ve, 4 voluntad, segun sea mds 6 ménos fuer.
te las picles que se cosen. Ademas, esta ma
quina no esta complicada con movimientoy
initiles, sus érganos son sencillos y los necesa:
rios. Pgr lo tanto, no dudamos en recomendat
este artefacto como el mds notable entre los
muchos que se conocen para la costura de cual-
quier clase de guantes,

Mdaquinas para coser con cabos de zapalero
—Estas madquinas son de dos clases. Las pe
quefias se destinan para coser articulos de via
je y cueros finos; y las grandes para coser sue.
las para zapatos fuertes. Todos los fabricantes
de mdquinas de coser tienen un modelo mayor
que aplican 4 este uso, pero generalmente exa-
jeran la importancia de su servicio. Existen, por
consiguiente, mdquinas especiales, de las cuales
no debemos ocyparnos por ser objeto del arte
del zapatero, y por lo tanto materia de un ma-
nual que no puede estar comprenchdo en estas
pequeiias industrias.

Maquinas de plegar.

Se presentaron en la dltima Exposicion de
Paris de varios sistemas, que en general consis-
ten en un cuchillo 6 rastrillo dotado de un mo-
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vimiento alternative que forma los pliegues; des
pues, de dos cilindros superpuestos, en que una
estd caliente, 6 bien dos horizontalmente situa-
dos 4 una pequefia distancia, y entre los quese
coloca un hierro plano que debe permanecer ca-
liente por medio del gas ¢ de una lampara cual-
.quiera. .
Mdaquinade M. Feansaume —~Tieneelaspecie
y el tamafio de una mdquina de coser, y pertene:
ce al tipo de las de cilindros superpuestos. El de
debajo es hueco, de fundicion, y en su interior se
coloca un hierro enrojecido al fuego para que le
~ caliente. El de encima forrado de fieltro 6 de
tela ordinaria, apoyandose sobre el superior con
una presion tan fuerte como se quiera, gracias
4 una prensa que se encuentra en la parte supe-
rior de la miquina. Con el pedal y por medio
‘de engranajes se mueven estos cilindros. El
plegado lo verifica un rastrillo que se¢ mueve
alternativamente con desviaciones tanto mayo-
res cuanto se quiera, regulando para ello la ve.
locidad del excéntrico que las promueve. El
autor de esta mdquina ofrece garantias acerca
de su bondad, v tiene establecido un taller de
plegado al vapor, donde funcionan varios mo-
delos con toda perfeccion, Las construye de
cinco tamarios, segun la longitud de los cilin-
drosé ancho del rastrillo, de 21, 30, 40, 50, cen-
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timetros y un metro con ocho centimetros, cu-
yos precios respectivos son: 400, 500, 650, 85a
y 8.000 pesetas. .

Mdquina sistema Berthélemy, expuesta en la
dltima Exposicion de 1878, por MM. Lipart y
Cordelat.—Es diferente de la anterior ensu for-
ma y en sus movimientos, si bien produce igua
les resultados, Montada sobre una mesa comc
las mdquinas de coser, recibe su movimiente
por medio de un pedal. Una tela sin fin, bien
tersa, entre dos cilindros, se mueve continua
mente, sobre ella se encuentra un cuchillo que
con un movimiento de vaiven, que se puede re:
gular cuanto se quiera, verifica los pliegues.
Para hacer éstos mds separados se acelera el
movimiento de la tela, y para disminuir el ancha
del mismo se limita el avance del cuchillo hasta
io que se desee. Es una mdquina muy sencilla
y préctica.

Maguinas inglesas para plegar.—La casa
Newton, Wilson y Compaiifa, construye varios
modelos destinados 4 diferentes usos. El mds
sencillo es de cortas dimensiones: sujeto 4 una
mesa funciona accionando alternativamente so-
bre una empuiiadura, movimiento que puede re-
gularse por medio de una clavija, segun quera-
mos hacer mayor 6 menor el ancho del pliegue.
Por fin una caja de hierro con fuego en su inte-
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rior 6 calentada de antemano hace el oficio de
plancha. Este pequefio aparato se emplea en los
usos domésticos por sermuy sencillo y de escaso
valor.

Otra segunda mdquina mds grande, recibe el
movimiento por medio de un volante con su
manubrio. El cuchillo lleva un movimiento al-
ternativo, la tela plegada por €l pasa por entre
dos cilindros, uno de los cuales se calienta pot

“medio del gas é de una limpara de espiritu de
vino. L.a magnitud de los pliegues se regula
por medio de tornillos, Estas madquinas convie-
nen 4 las costureras de oficio.

Por tltimo, en la referida casa se construyc
otro modelo de mayores dimensiones para los.
grandes talleres.

Méquinas pﬁra cortar telas,

En todas las grandes fabricas del extranjero
destinadas 4 la confeccion de vestidos se usan'de
estas maquinas, tanto en zapateria como cami-
serfa, lencerfa, equipos militares y otras en que
el cérte es de consideracion.—Los resultados de
estas maquinas no pueden ser mas satisfactorios,
pues cada una sustituye & veinticinco obréros
cortando con tijeras.

Todos los fabricantes siguen el mizmo siste.
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ma en la construccion de tales mdquinas, siem-
pre consiste en una cinta de acero sin fin, que,
circulando entre poleas, corta las telas, pafios
6 cueros.—Unas veces tienen dientes y otras
sin ellos, las primeras para cortar forros ¢ telas
toscas, y las segundas bien afiladas para ‘cor tar
pafios y géneros finos.

Mdguinas de M. Gerard—En la tabla de
una mesa fuerte y grande atraviesa la cinta de
acero sin fin,,apoyada por encima y por debajo

en dos poleas.——La de encima se fija al extremo

de un brazo de hierro que viene de un costado
de la mesa, en el que se halla otra polea, sobre
cuya yanta pasa la cinta. De este modo queda
sobre la mesa, alrededor de la cinta que la tras-
pasa, espacio sufciente para volver telas se-
gun la marcha del cérte que se desee verificar.
—La tension de dicha cinta se regula con unos
tornillos que mueven la polea superior, y bajo
de ella hay todavia una gufa que dirige aquella
4fin de evitar desviaciones de mal efecto.—La,
mdquina puede moverse indistintamente por!

. ]
un pedal 6 con un manubrio, segun convenga, y|

de todos modos con ella se corta hasta doce ¢
quince centimetros de espesor de telas reunidas,
con tal que estén bien sujetas unas 4 otras.
Mdiguina de' M. Duplessis.—Es de mayores
dimensiones, toda de hierro, y puede funcionar
PEQUER Az INDUSTRIAS. 7
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ey

por un manubrio 6 por trasmision de un motor
cualquiera.

Miquina de M. Langlois—Esta mdquina,
destinada 4 cortar el carton, el cuero y toda clase
de telas, puede producir hasta cuarenta y cinco
docenas de piezas por hora en chalecos, panta-
lones, camisas, calzoncillos y demas prendas de
estas clases,—Puede funcionar con pedal 6 por
trasmision de un motor de vapor, de agua, etc;
pero necesita poca fuerza, de manera que el
obrero que conduce las telas destinadas al cor-
te, puede mover la mdquina sin fatiga alguna.
Por lo demas, todo el mecanismo es parecido
al de la anterior, aunque varie en la disposicion
de los detalles: por ejemplo, las tres poleas
que dirigen el movimiento de la cinta son mis
pequedias, el pedal es doble para facilitar la ma-
niobra, y asi sucesivamente.

Hierros y Méquinas para planchar.

En la ultima Exposicion Universal se presen-
taron los fabricantes sefiores Fournier, Ruger,
Brunswick, Hayem, con planchas y mdquinas de
gran utilidad, segun los casos.

La plancha de M. Fournier no es mds que la
llamada de zapor impropiamente. —Esta plan-
cha es mds econdmica de combustible, y traba-
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ja en liso y en toda clase de ropa con ventaja
sobre las antiguas, cuando la planchadora tie-
ne fuerza para manejarla y destreza suficiente
para guiarla.—Tiene el inconveniente del tufo
que desprende por supequefia chimenea, y que
4 las obreras poco precabidas suele producir
mareos, bien incémodos por cierto.

M. Ruger, ademas de construir planchas de
vapor, presenté una maquina muy sencilla para
planchar (vease la fig. 135, hoja 2.")—Consiste
ésta en una mesa 4 fuerte, de madera, 4 cuyo
extremo se elevauna columnade hierro 5, hueca,
por la que atraviesa una varilla C, que sobresale
de ella; un soporte unido 4 la columna lleva dos
fuertes resortes, como los muelles de los co-
ches, que obligan 4 descender la varilla, y por
consecuencia, la barra horizontal £ que sostie-
ne la plancha de vapor por medio del soporte
F; esta barra £ se mueve alredor de la colum-
na en todas direcciones, y como el soporte &
puede correr 4 lo largo de la barra, resulta que
la plancha es ficil llevarla & cualquier punto de
la mesa. Para aligerar el peso de la plancha,
soporte, barra y presion de los resortes, basta
apoyar el pié sobre el pedal G, hasta dejar sus-
pendida la plancha, pues puede elevarse la va-
rilla, por este medio, cuanto se quiera, como se
comprende 4 la simple inspeccion de la figura,
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La mdquina Brunswick difiere de la anterior
en que el porta-plancha estd fijo.
Mdguina para planchar ropa blanca, de
| M. Hayem.—Se compone de unrodillo forrado
demuleton, comouna tabla de planchar, y deuna
plancha hueca suspendida por medio de varillas
que corresponden con un pedal.—El calor se
facilita por medio del gas. Los objetos destina-
dos 4 la plancha se colocan sobre el cilindro, y
apoydndose sobre el pedal, que lIleva un gran
contrapeso, se manecja ficilmente la plancha
como se desee,



ENCAJES Y BLONDAS.

Generalidades.

Desde tiempo bien antiguo se conoce esta
industria: los egipcios, israclitas, griegos y ro-
manos usaban en sus vestidos franjas de una
red hecha con filamentos, que no era sino el
origen de los actuales encajes, con una aplica-
cion bien parecida por cietto.

Italia primero, Espaiia despues, en seguida
Flandes, y por fin Francia é Inglaterra, des-
arrollaron sucesivamente esta industria bajo
otro nuevo aspecto, que consistié en presentar
de diversos modos una red é malla de hilos con
flores intercaladas de mil maneras, unas veces
con simetria, y ofras siguiendo caprichosos di-
bujos, segun la inspiracion creadora del ar-
tifice.
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En un principio se ejecutaban bandas de
punto de tul sobre una almohadilla, valiéndose
de &olillos, que es el nombre propio que dan
las encajeras 4 los husos donde devanan los
hilos; levantada esta malla de la almohadilla,
se montaba en un bastidor de bordar, y 4 la
aguja, entrelazando hilos, se hacian variadas la-
bores.—Aun hoy se sigue este sistema, como
puede verse en las llamadas mantillas bordadas
de sefiora, en las que el tul no suele estar he-
cho 4 mano, sino en telar; asf se obtiene un
velo que 4 primera vista parece rica blonda,
no siendo mds que una imitacion, que vale
por su mano de obra ménos de la mitad que
aquélla.

Hasta el siglo XVI no tomé un gran desarro-
llo el encaje, gracias al lujo que dominé en las
cortes de los soberanos reinantes de aquella
época. Durante dos siglos, hasta 1758, no apa-
recié el primer telar para hacer el punto de tul,
4 sea la malla que sirve de fondo 4 las flores 6
motivos de ornamentacion que constituyen los
encajes 6 blondas,

Dos clases de encaje se conocen que convie-
ne conocer: los ejecutados con aguja y los
hechos con bolillos, empleando uno 4 otro
procedimiento exclusivo en su fabricacion. El
segundo ha vencido al primero por ser mds
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economico y mds capaz de vulgarizar el proce-
dimiento, Efectivamente, cuando se cred el
adorno que nos ocupa, dntes que pensar en bo-
lillos para su fabricacion, es indudable que el
procedimiento consistid en emplear la aguja
sobre una tela montada en un bastidor, 4 fin
de sacar hilos, hacer claros, bordar labores, em-
pleando muchos dias, mucha paciencia y per-
diendo la vista en tan dificil como artistica
tarea. No se cabe cudndo empezd este sistema
de ejecutar encajes; pero sf estd comprobada la
desaparicion de tal procedimiento.— El que hoy
prevalece desde el siglo XI es el de bolillos, si
bien ambos sistemas de confeccion siguieron
desarrolldndose hasta muestros dias, en que 16-
gicas razones de economfa han dado el predo-
minio 4 éstfe.

El articulo que nos ocupa puede ser hecho
4 mano, 4 mdquina, 6 combinando ambos sis~
temas: 4 mano es cuando se ejecuta entre-
lazando hilos que devanados en husos 6 boli-
llos va dirigiendo la obrera con sus manos
alrededor de puntos determinados en un dibujo
4 propdsito: 4 mdquina es cuando por med'o
de un telar se consigue €l mismo objeto, si
bien con muchas restricciones, pues los 1ilti-
mos telares inventados, 4 pesar de si sorpren.
dente mecanismo, no pneden verificar los ca-
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prichos entrelazados que se verifican 4 maro,
aunque consigan el mismo efecto aparentemen-
te; y porfin, el sistema mixto consiste unas ve-
ces en bordar sobre tul hecho 4 mdquina flores
~ 4 otrosmotivos de adorno, extendiendo aqué!
enunbastidord propdsito, y otrasencoser flores
tejidas aparte sobre tul, de modo, que los con-
tornos de aquéllas queden bien unidos 4 éste,
con un cordoncillo finisimo. Para conocer estos
encajes que acusan una mistificacion en la in-
dustria, basta en el primer caso fijarse en la
labor y en seguida se descubre ¢l bordado; en
el segundo es donde con gran facilidad se en-
gafian muchos, pues el ligero cordoncito que
rodea los adornos sobre el tul, parece la vena
con que en los encajes y blondas lejitimos se
separan los puntos de labor distinta; sin embar-
go, bastan que se vuelvan del reves para que se
vea el tul por debajo del tejido de las flores;
otras veces no es esto suficiente por haberse
cortado la malla del tul en esta parte suje-
tando con goma los cabos sueltos, perdién-
dose de este modo todo medio de averi
guar la legitimidad del género. Asl y todo, es-
tas imitaciones tan bien hechas son prendas de
gran valor que se conservan como verdaderas
alhajas.

Primero nos ocuparemos del encaje 4 mare
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en sus diversas clases, empezando por el de Al
magro; despues seguiremos por €l mecanico en
la clase que pueda interesarnos, no olvidando
que un telar perfeccionado para las imitacio-
nes completas del encaje cuesta miles de duros,
y por lo tanto, sale de la drbita en que giran
nuestras pequefias industrias domésticas.

Encajes y blondas de Aimagro,

En laprovincia de Ciudad-Real hay un grupo
de pueblos que constituyen el micleo mds im-
portante de esta industria, no sélo en Espaia,
sino tambien en otras naciones,

Para comprender la extension de este traba-
jo manufacturero, basta que consignemos los
pueblos en que con toda seguridad puede con-
siderarse la existencia de una encajera por cada
casa, cuando ménos, pues hay muchas en que
hay mds.

Por otra parte, en todos los pueblos que dis-
tan de este nmicleo de quince 4 veinte kildme-
tros, hay encajeras; aunque en menor niimero.
Hé aqui la lista de los pueblos en que se hacen
blondas y encajes, principalmente, por casi to-
das las mujeres que los constituyen, enumerados
en 6rden de importancia ante esta industria,
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PUEBLOS. Casas. Habitantes
Almagroe.s sevensssaanas 1.574 10.228
CTTAIDE G T sielo.s €0 alois v 865 4.044
Granftula de Calatrava..... 503 2.406
Moral de Calatrava....... 1,110 4.994
Carrion de Calatrava...... 4735 2.984
Valenzoela,,voianesnsinas 242 1.151
Pozuzlo de Calatrava..... 5o2 1.839

FOTAL vt 5.271 27.646

Compensando los pueblos en que habrd mds
encajeras que casas, como son los primeros de
esta lista, conlos que habrd ménos, como en los
iltimos, pueden calcularse, sin gran error, de
5.000 & 6.000 obreras en ejercicio en este dis-
trito manufacturero.

En las escuelas de nifias se ensefia esta la-
bor con preferencia 4 todas las demas, empe-
zando por hacer entredoses estrechos con hilo
grueso. Al atravesar estos pugblos es de ver en
casi todas las puertas de las casas 4 las muje-
res haciendo encaje, moviendo multitud de bo-
lillos 6 husos, con una celeridad pasmosa, sin
que escaseen grupos en las tapias del pueblo 6
en las esguinas con su charla contfnua, sin
parar de trabajar y sin equivocarse un punto en
su intrincada labor:

Hasta hace unos veinte afios no se conocia
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la industria de los encajes en estos pueblos, no
porque no se supieran hacer, sino por el poco
uso que tenian; en cambio, la de blondas alcan-
zaba un inmenso desarrollo por su gran aplica-
cion para las mantillas de seda que tan en bo-
gra estuvieron antiguamente. En la actualidad
han cambiado los términos; los encajes consti-
tuyen la produccion casi exclusiva de este cen-
tro industrial, Estudiemos el procedimiento
empezando por los itiles.

Los bolillos son de madera ordinaria, de ala-
mo comunmente, torneados, de un decimetro
de largo 6 poco mds, por diez 6 doce milime-
tros de didmetro: 4 un extremo se rebaja cste
didmetro enuna longitud de tres 6 cuatro centi-
metros, dejindole reducido 4 una mitad, 6 sea
4 cinco 6 seis milimetros, cuidando que quede
una cabeza de la madera al extremo del bolillo
(véase la figura 11, hoja 1.%) Para encajes finos ¥
parablondas se_ hacen estos bolillos algo mads
pequefios en todas sus dimensiones, pero siem-
pre redondeando dngulospara que no degiiellen
los filamentos de que son portadores. Se hacen
de maderas finas para trabajos de lujo y ann
de marfil.

El precio de éstos, de madera ordinaria, es
en Almagro de 20 céntimos de peseta (seis
cuartos) la docena.



103 BIBLIOTEOA ENC. POP. ILUST.

La almohadilla.—Se hace con paja larga,
de centeno precisamente, formando un paquete
bien apretado y forrado de lienzo crudo 6 de
lona, de manera que resulte de una vara de lar-
ga y de forma aplanada, como una almohada
ordinaria, que sea mas ¢ ménos ancha, segun
la labor que se deba ejecutar; se preparan des-
de una cuarta de ancho hasta poco mds de una
tercia,

La escalerilla es un apoyo de madera que
usan las encajeras del pafs para sostener la al-
mohadilla durante el trabajo. Un extremo de
¢sta la sujetan sobre las rodillas, y el otro se
fija sobre la escalerilla, descansando sencilla-
mente, pues como ésta solo tiene dos piés, no
puede sufrir grandes empujes sin venir al suelo.
La fig. 12, hoja 1.3, representa este til.

Los alfileres son, por fin, el dltimo articulo
de que ha de proveerse la encajera. General-
mente emplean alfileres de los mds ordinarios,
pero cualquiera de ellos sirven para esta in-
dustria.

Los hilos se elaboran en Cérdoba tan sélo
para encajes, entre finos y bastos, 4 los precios
siguientes:

Hilo alambrado de 2.%, 135 rs. libra,
Id. i, de gt rg id T ads



LAS PECUENAR INDUSTRIAS, 109

et e e

Para encajes finos se usa el hilo de hierro
inglés, 4 26 6 27 reales las 128 madejas de 8o
yvardas cada una. i

Las sedas proceden de Valencia y Barcelona
indistintamente, y como su aplicacion es exclu-
siva 4 las blondas, no existe fabricacion espe-
cial, dada la decadencia en que se hallan éstas,
empledndose mds & ménos gruesas, lasas 6 re-
torcidas, segun veremos al tratar de su fabrica-
cion. .
Excusado es decir que los hilos de algodon
no tienen aplicacion en esta industria 4 pesar
de ser mds baratos, pues producen muy mal
efecto por lo mucho que se deshilachan, y ade-
mas no compensan esta economia con ftal re-
sultado, tratindose de un producto donde la
mano de obra lo es todo.

Los dibujos se expenden en Almagro en las
tituladas fdbricas, con los agujeros ya hechos,
donde la encajera debe colocar los alfileres, al-
rededor de los cuales han de cruzar los hilos
para hacer la labor. Estos dibujos no tienen
perfil de ningun género que guien 4 la obrera;
tan sélo unas lineas groseramente trazadas con
tinta y 4 mano, indican 4 ésta la separacion de
las clases de trabajo, 6 mejor dicho, de punto,
que han de constituir el encaje 6 la blonda.
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Encaje.

Debe empezarse por aprender la labor mds
senciila, y enténces no es necesario disponer de
dibujo alguno, pues para hacer una malla como
la que expresa la fig. 13, hoja 1.2, 6 un entrela-
zado como el de la 14, ficilmente se hace el
punteado que necesitan ambas labores, ¥ que
en estas figuras se sefialan por gruesos puntos
Negros.

Dispuesto el dibujo en una tira de papel
grueso como cartulina que pueda tener media
vara de largo y el ancho que queramos, se pega
con engrudo de harina en el centro de la al-
mohadilla y en su parte ancha, sujetando lo:
bordes de la cartulina con tiras de papel del-
gado, de periddico, por ejemplo, para que no se
levanten y para que no resulten tropiezos ni
resaltos que dificulten el trabajo 6 rocen los
. hilos. En seguida se disuelve azafranen agua, y
con una pequefia esponja, con un trapo 6 con
un pincel, se pinta la cartulina en la parte que
ha de comprender el encaje.

Hecho esto, veamos cdmo se devanan los
bolillos. En cada uno se ponen 15 brazas de
hilo, lo que da de sf pasa unas 4 6 § varas de
sucaje. Las encajeras tienen una gran préctica
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en esta operacion: puesta la madeja en un de
vanador, devanan el hilo en la parte deigada
del bolillo con gran rapidez, haciendo rodat
éste entre los dedos, llevandole suelto y tendi-
do en la mano, € impulsdndole con una rotas
cion extraordinaria. Asf se devanan muy pronta
las docenas de bolillos que necesita cualquies
encaje.

Con una madeja de dos onzas del hilo ordi-~
nario se pueden devanar seis docenas de boli-
llos, y las 15 brazas de hilo dan, generalmente,
segun la labor, de 4 4 § varas de encaje, poco
mds 6 menos.

Para empezar se unen los extremos de cada
cuatro hilos, haciendo con ellos un nudo, que se
atraviesa con un alfiler que se clava en los
agujeros que forman la primera fila del dibujo,
como expresa la fig, 13, hoja 1.*

A dos pueden reducirse las clases de punto
que forman los encajes, uno que podemos lla-
marle punto de malla y otro medio punto.

El punto de malla en su forma mds sencilla
es como expresa la fig. 13, hoja 1.2

Los alfileres se colocan en los agujeros co-
rrespondientes, que aquf forman una serie de
cuadros como los de un tablero de ajedrez. Los
hilos retorcidos de dos en dos rodean cada alfi-
ler, entrelazdndose alternadamente como indica
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la figura, en que se representa el cruzamiento
de los hilos en un sélo punto, para no hacer
confuso el dibujo con la multitud de hiles, lazos
y bolillos, que serfa preciso representar en el
caso de querer poner de manifiesto la marcha °
general de la labor. Los cuatro hilos «, &, ¢ y d
con sus correspondientes bolillos, se ve cémo
se enlazan para reunirse alrededor del alfiler
que se coloca en el agujero e. Este alfiler se
lleva entre los hilos & y ¢, cerrando el entrela-
zado sobre €l hasta elevarle en el agujero refe-
rido, Es claro que los alfileres se van colocando
conforme marcha la labor, nunca de antemano,
pues seria muy dificil montar los hilos por en-
cima de €stos en tan intrincado trabajo, donde
tanto abundan los hilos, con sus bolillos corres-
pondientes. Conforme se va adelantando en el
encaje, se van quitando los alfileres de atras
para ir colocdndolos adelante, y de este modo,
con unas cuantas docenas, se tienen bastantes
por ancho que sea aquél. En las orillas se
van conservando de trecho en trecho algunos
ulfileres que sujeten la labor.

Si en vez de disponer los agujeros formando
cuadros, se dispusieran de modo que se presen-
ftaran exdgonos entrelazados con triangulos ¢
en cualquier otra disposicion, es claro que con
el punto de malla se pueden ejecutar variadisi-
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mas labores. Con ellas debe ensayarse todo
principiante, Entre cada dos agujeros hemos
dicho que se retuercen los hilos uno sobre otro:
en ¢l dibuje hemos supuesto que se dan una
sola vuelta, pero en los encajes finos ¢ en don-
de la diferencia entre cada dos agujeros conti-
guos lo permitan, convicne dar mds vueltas,
como se expresa en la fig. 13, hoja 1.2, con los
hilos @ y 4, y en lIa parte dltima que indica la

marcha de la labor, donde se manifiestan dos
vueltas, siendo as{ que en el resto del trabajo
s6lo se vé una vuelta en los hilos entre cada
dos agujeros.

I.a otra clase de punto hace mds tupido el
encaje, aunque no le da tanta consistencia. Este
medio punto se representa tal como es en la
figura 14, hoja 1.* Bandas de hilos atraviesan,
cruzdndose en tres direcciones, los espacios que
se han de llenar con esta especie de gaza.

Se conocen en los dibujos las partes que han
de constituir el medio punto por la carencia
absoluta de agujeros, que como se ve por la fi-
gura, no Jo neccesitan mds que en los limites
donde estdn los puntos de partida, que sirven
para volver los hilos. Por la sola inspeccion de
la figura, se comprende que este punto no pue-
de, por sf sélo, constituir encaje, pues nada hay
que le sujete en el momento que, quitando los

Prquesas INpusirias., 8
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alfileres, representados por los doce agujeros 6
gruesos puntos que limitan el cuadrado que
representa, se quite la labor de Ja almohadilla;
en este caso todo el trabajo quedaria deshecho.
Pero si este punto se ejecuta en combinacion
con el anterior, de modo que los hilos de la
malla, retorciéndose en los puntos que aquif se
expresan por los agujeros de los alfileres, y 4
su vez forman bridas constituyentes de lared 6
gasa del medio punto, es natural que al quitar
estos alfileres, la labor subsistird sin peligro
alguno.

El medio punto forma dibujos en el centro
de los encajes y en los bordes que le limitan;
nunca en la parte en que se cosen, cuando se
colocan en cualquier objeto 4 que se destinan,
en que se debe disponer una malla bien entre-
lazada que ofrezca la mayor consistencia.

En el limite de las ondas que constituyen los
encajes, que generalmente se forman con este
medio punto, se lleva un hilo sélo que se va en-
trelazando con las vueltas de los otros hilos
que forman la red, el cual se retuerce alrededor
de cada alfiler dntes de colocarlos. Asi se for-
ma como un cordon que borda los dibujos, li-
mitdndolos tanto para su mayor consistencia
como para hermosearlos convenientemente.

En los encajes mads sencillos, que son los en-
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redoses estreches, como representa la figura
Is hoja 1.8, el punto de malla en que parece li-
mitarla labor se descompone de rianeraque, los
hilo~ que van formando la malla, se sueltan de
mo..o que, degenerando el punco de malia, se con-
vierte en medio punto sueltoy libre, sin cordon6
vena que le sujete, pues no hace falta en estos
limites, ,ue como de un entredos, han de ir co-
sidos entre dos telas.

Para aprender @ hacer encaje de Almagro,
conviene empezar, segun hemos dicho, por el
punto de malla, desde el mds sencillo al mds
complicado. Despues se ensaya el medio punto,
v hecho ésto repetidas veces, se debe pedir al
mismo Almagro, 4 cualquier fabrica, variosdibu-
jos y encajes correspondientes, desde los mds
sencillos entredoses 4 los mis complicados, y
examindndolos detenidamente, despues de las
précticas que dejamos consignadas, se consigue
ejecutar esta clase de labor. Uno de los entredo-
ses mds sencillos®s el que se manifiesta en la
ﬁrrura 13, hoja 1.4, que puede ser, entre otros,
el primero que clebe intentar un principiante.

Como es de suponer, hay dibujos muy varia-
dos de todos anchos, y continuamente los fa-
bricantes inventan nuevos modelos, que expen-
den 4 buenos precios en los primeros momen-
tos. Estos dibujos se disponenen tiras rectas
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unas veces, y otras en medio circulo, para hacer
encajes destinados 4 cuellos, puiios 1 otras apli-
caciones. Tambien hay dibujos para pafiuelos,
corbatas, canestis, y multitud de objetos que se
ejecutan sencillamente despues de alguna prdc-
tica. ;
Cuando se rompe un hilo ¢ se acaba, se en-
laza con la porcion siguiente, haciendo un
nudo sencillo bien apretado, y cortando los ra-
males sueltos, apénas se conoce este inconve-
niente. Un cérte de encaje para un juego de
cama, contiene generalmente 10 varas. Tam-
bien se hacen por las encajeras del pafs, tiras
mas 6 ménos largas, segun las infinitas aplica-
ciones d que se destina esta manufactura,

Blondas.

Es su ejecucion mds esmerada, empledndose
ttiles mds delicados, pero la labor es muy pa-
recida 4 la del encaje, tanto, que con gran faci-
lidad pasan las obreras de un#4 otra mdustna
sin apénas recibir leccion alguna.

Cuando hace veinte afios no se hacian mds
que blondas en Almagro, y de pronto empezé
lamoda de los encajes, no tardaron en el pafs
mucho tiempo en trocar la labor, de modo que
1a evolucion se verificé insensiblemente.

Los bolilles son mids pequeiios, y los alfileres
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que se usan son de los de cabeza limada, y por
fin, todos los tiles mds finos contribuyen 4 un
trabajo mis esmerado que se paga mejor.

Por lo demas, el punto es el mismo que en
los encajes de hilo, todo queda reducido 4 un
punto de malla mds 6 ménos complicado, y 4
un medio punto: ¢l primero para formar las
gasas, y el segundo para las flores 6 motivos
del adorno,

La malla se hace con seda muy fina, que se
llama en el pals cabello de seda, y como se re-
tuerce una hebra sobre otra para formar la bri-
da que constituye la red, resulta todavia muy
fina, como conviene para el mcjor efecto de
la blonda. En cambio el medio punto se hace
muy tupido con seda gruesa, especie de torzali-
llo no muy retorcido, ocasionando una masa
completamente cerrada y brillante, destacando-
dose de una especie de tul sumamente ténue,
opaco y casi invisible, que constituye el punto
de malla. La seda suelta, que aqui como en los
encajes dez hilo constituye la zena, que entrela-
zandose cou la labor va contorneando los ador-
nos, sc emplea completamente lasa.

Despues que se sepa hacer el punto de malla,
que como dijimos en los encajes, 1o ¢s necesario
dibujos especiales, sino que basta dispongamos
una serie de agujeros formando un enrejado
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cualquiera, se piden dibujos y muestras dc.
blondas correspondientes 4 cualquier fabricante
de Almagro, y con un poco de atencion, em-
pezando por los mds sencillos, pronto se apren-
de este trabajo.

Las blondas se hacen en bandas 4 lo largo de
la almohadilla, de un ancho que no suele exce-
der de 15 centimetros, y con estas bandas,
uniéndolas con mucho esmero, valiéndose de la
aguja, se forman las afamadas mantillas de
blonda de Almagro,

Con 17 varas y media de esta banda se hace
una mantilla de seilora, y cada cdrte de blonda
s tan solo de 8 y medio, tal como se denomi-
na en el pais.

Debemos advertir que ¢l punto retorcido
para rematar el feston en las blondas se forma
dando vueltas 4 los hilos & favor del retorcido
de los mismos; para ello se toma un alfiler, y
recogiendo cada vuelta del medio punto, seleda
una vuelta 6 mds dntes de clavarle. Asi resulta
en el feston una serie de ojales retorcides que
le dan un efecto sumamente agradable.

Per fin, aqui como  en los encajes se pueden
hacer cuellos, puios, corbatass cte,, siempre
que los dibujos-estén dispuestos para el ciso, es
decir, que tengan la formaapropiada, cn medio
punto 6 como sea preciso.
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Antes de levantar la blonda de la almohadi-
lla, se engoma con una disolucion de goma ard-
biga, sirviéndose de una escobilla de cerda que
puede hacerse la obrera por si misma. Para
terminar, hagamos algunas consideraciones so-
bre la mancra de funcionar estc centro manu-
facturero.

Las obreras, nccesitadas casi siempre de di-
ncro, acuden d las tituladas fibricas ¢ 4 ciertos
acaparadores que se dedican 4 esta industria,
para remediarse, obligandose en cambio a de-
volver en trabajo la cantidad que toman;al efec-
to, se surten del hilo ¢ seda que necesiten, y tra-
bajando todo el dia sin apénas atender d sus
quehaceres domésticos, logran ganar de este
modo de tres d cinco reales diarios. Otras ve-
ces recorren ¢l pais especies de recoberos 6
acaparadores ambulantes, que adquierend buen
precio el encaje libre (y d weces el que estd
comprometido). El centro de este distrito sc ha-
lla, como hemos dicho, en Almagro; alli hay
Jdbricas afamadas de muy antiguo, donde ri-
valizan & la que pueda tener mejores dibujos y
mejor punteados, estimulindose mucho para
que tengan toda la novedad posible. En estos
depédsitos hay material en hilos, sedas y dibujos
con gran abundancia, y por fin, no faltan tor-
neros que incesantemente labran bolilles de vi.
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rias formas y materiales, como carpinteros que
hagan escalerillas, y otros industriales que pre-
paran las almohadillas convenientemente apro-
piadas para este trabajo. Los dibujos punteados
los hay de varios precios, desde cuatro cuartos
que cuestan los de entredoses, en adelante.

Encajes extranjeros.

Vemos las variantes que constituyen los en-
cajes lamados Valenciennes, Guipure, Alegon
y otres, que aiin se confeccionan, como los de
Almagro, por medio de bolillos.

Malina simple.—Es una sencillared, (fig. 16,
hoja 1.8), que'se confecciona, comolos Valencien-
nes, 4 la mano, si bien hay telares que los eje-
cutan perfectamente. La almohadilla es redon-
da, ¥ su circunferencia debe comprender una,
dos & tres repeticiones exactas del dibujo que
se trata de hacer. Los dibujos, como en los de
Almagro, se disponen punteando los sitios en
que han de clavarse los alfileres para la marcha
de la labor, Aqui, como alli, se separan con
una linea de tinta los contornos de las flores,
para marcar bien el cambio de punto que debe
determinar los accidentes del dibujo. La super-
ficie de la almohadilla debe estar bien mullida,
4 fin de gue penetren bien los alfileres; para %o-
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grarlo rodean el cilindro que la constituye con
vdrias telas superpuestas, y encima se pega el
dibujo, rodedndola completamente.

La malina simple la constituye una red de
hilos sueltos, cuyo enlace se verifica retorcién-
dolos, operando como dijimos al tratar de los
encajes de Almagro. Cada cambio de bolillos
produce una vuelta en los hilos; para este caso
se dan hasta tres vueltas, & fin de que el retor-
cido tenga mas estabilidad.

En la primera fila de agujeros que constitu-
ya el encabezamiento del dibujo se coloca una
serie de alfileres traspasando los nudos de dos
hilos montados en sus correspondientes boli-
llos; en seguida se coloca la fila de alfileres si-
guientes en sus correspondicntes agujeros, y
tomando cada dos hilos contiguos, se retucrcen,
ciiiendo sobre el alfiler cuanto se pueda, y des-
pues de dar tres vueltas, {véase la fig. 16, hoja
1.2), se coloca otra fila de alfileres para sujetar
esta brida doble que se ha formadosin nudos ni
entrelazados, y asi sucesivamente se continua la
labor, moviendo los boelillos con la mano iz-
quierda, poniendo los alfileres con la derecha y
haciendo girar el cilindro conforme avance el
trabajo. o

Aqui no es preciso trasportar la laber como
en los encajes de Almagro, cuando se acaba el
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dibujo de la almohadilla, puesto que la produc-
cion es continua por enlazarse los dibujos; asi,
cuando se dé una vuclta alcilindro, se va levan-
tando el encaje, arrollindose sobre sf mismo, y
continuando la operacion rapidamente sin in-
terrupciones de ningun género.

Debe hacerse notar que el nimero impar de
vueltas en el retorcido hace que la red siga una
misma direccion oblicua para cada hilo. y que,
por el contra io, un nimero par de estas vuel-
tas interrumpe esta direccion.

Cuando el tejido de esta red llega a los con-
tornos de las hojas, flores u otro: motivos de
adornos que pucdan tener los dibujos, el traba-
jo cambia completamente come cn los encajes
ya referidos, siendo de mil formas los entrela-
zados que se verifican: ya interrumpiendo la di-
reccion de los hilos para cruzarlos de otra ma-.
nera, ya volviéndolos sobre su misma direccion
para obtener enrejados mas tupidos, ya reunien:
do de dos en dos, de tres en tres, etc., combi-
nindolos y entrelazandolos de diversos modos,
originandose todas las combinaciones posibles.

Por fin se lleva un hilo suelto que siga el
contorno de los dibujos © motivos de adorno,
lo gue no stempre puede hacerse, porque
esta vena no siempre puede entrelazarse, dada
la mucha accidentacion del trabajo; entdncesde
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be ejecutarse 4 mano esta operacionde bordarun
hilo que recoja entrelazando convenientemente
los lfmites de las flores 6 motivos de adorno.

Malina doble.—Se distingue este encaje del
anterior por ser doble el hilo que forma la ma-
lla, complicdndose ¢l trabajo, por consiguiente,
si bien en obsequio de su belleza, (Véase la fi-
gura 17, hoja 1.%).

Se construye con bolillos como los demas,
y basta la inspeccion de la figura para darse
cuenta de la manera de hacer esta labor.

Lncaje de Chantilly.—Se confecciona divi-
diendo los hilos, que tambien son dobles, en
dos series, una en que se dejan tendidos y pa-
ralelos, y la otra con que se hace la trama, lle-
vandolos oblicuamente unos 4 un lado y otros
4 otro, entrelazdndose con una wvuelta con
los de la primera serie, produciendo en ellos
ligeras ondulaciones, como puede verse en la
fig. 18, hoja 1.2 Los hilos tendidos paralela-
mente se llaman de cadena, y los otros de tra-
ma. El enrejado para los adornos se obtiene
por medio de cruzamientos de una é dos vuel-
tas, nunca de tres, con lo que se reduce mucho
¢l tejido de las partes mate. Los claros se ha-
cen formando bridas dobles, y con ellas se pro-
cede como anteriormente. aclarando la red del
tejido, para obtener nuevos tonos.
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Cada orilla del encaje tiene, como en los de
Almagro, su manera de hacer. La de la iz
quierda, que es €l pi¢ del encaje, se forma de
diversos modos, segun la clase;unas veces se re-
unen cerca del borde muchos hilos de cadena,
cruzdandose con los hilos de trama; suelen estos
hilos de cadena estar divididos en dos partes,
en que dos de los mds préximos 4 la orilla
forman un retorcido sobre si mismos, reforzan-
do el tejido en el borde como con un cordon;
otras se prescinde de los hilosde cadena, y con
los de trama, al llegar 4 la orilla, se los vuelve
sobre si mismos,; cruzidndose unos con otros,
formando una cresterfa de muy buen efecto.
Ia corona del encaje no es, en su modo de ha-
cer, mds que una variante del caso anterior:
con los hilos de cadena de la orilla se forma el
cordon que se entrelaza con los de trama, se-
gun acabamos de decir, y en cuanto 4 los
picos, para el caso de querer limitar el contor-
no con una cresteria, se procede aqui tomando
varios hilos de trama, se retuercen dos 6 cuatro
veces, y saliéndose del borde del encaje para
volver sobre sf misma esta brida, se consigue una
serie de borlitas, como digimos que se hacia en
las blondas de Almagro. Tambien se forman es-
tos picos con los hilos decadena cruzados y retor-
cidos por los mismos alfileres dntes de clavarlos.
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En la malina doble se procede de igual moda
para hacer las flores y demas motivos de ador-
no, pues el procedimiento es general para los
encajes de dobles hiles.

Ltaje de Caen—Tiene el mismo punto que
el Chantilly, con una mezcla de guipure; se
hace tambien en Puy, empledndose la seda
blanca. El fondo lo constituye una malla ordi-
naria como la del tul hecho 4 mdquina.

Encajes de Parits 6 de Inglaterra—La dife-
rencia que existe entre estos géneros consiste
tan sélo en ¢l material empleado. en ejecutar-
losgel de Paris es de algodon, miéntras que el
de Inglaterra es de hilo; pero amboes se hacen
blancos 6 negros, con el mismo punto, y siem-
pre con la circunstancia caracteristica de tener
separados los motivos de adorno del fondo por
un cordoncillo.

La malla que constituye el fondo de estos
encajes (figura 19, hoja 1.%) es una variante de
las que consignamos para las de Almagro,
constituida por una serie de exdgonos entrela-
zados con tridngulos. Como dllf, cada brida esta
formada por un doble hilo, que aqui tansélo se
la da media vuelta entre cada dos alfileres con-
secutivos, sefialados en la figura por gruesos
puntos negros. Este entrelazado es muy fieil
de hacer, despues de lo expuesto anteriormente.
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El entretejido de las flores que se destacan
del fondo se confecciona come en el caso an-
terior.

Encajes  Valenctennes—La figura 20, hoja
1.%, representa el entrelazado del punto de ma-
lla que sirve de fondo & estos primorosos enca-
jes: inspeccionando la figura se comprende lo
intrincado de su trabajo.

Cada brida la constituyen cuatro hilos for-
mando un trenzado, y para cruzarse estas bri-
das se subdividen apareando los hilos de modo
que, resultando cuatro bridas, seentrelazan 4 la
manera que lo hacen los cuatro hilos en el pun-
to de malla de Almagro ¢ de Paris. El mime-
ro de bolillos es doble que en estos encajes,
por lo que la labor resulta mas afiligranada y
preciosa, ofreciendo mds dificultad en su eje-
cucion.

El tejido de las flores ¢ adornos se verifica
segun venimos consignando, con la advertencia
de que los hilos de cada brida se toman de dos
en dos: y asi un par sirve como de hilo de ca
dena, y otro como de hilo de trama, originan-
do unos entretejidos muy preciosos, contornea-
dos siempre por un par de hilos retorcidos, for-
mando el cordon caracteristico que borda los
motivos de adorno en estos encajes:

La almohadilla es para estos encajes idénti-
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caenun todo 4 la descrita para los de Chantiily,
empledandose de la misma manera.

Una variante de estos encajes es el [lamado
de camp (de campo) por los franceses: la dife-
rencia consiste, tanto en el trenzado de los cua-
tro hilos de cada brida, como en el cruce para
formar la malla. Con el mismo trenzado de los
hilos hay dos maneras de cruzarse las bridas:
la primera, representadapor la fig. 21, hoja 1.3,
que forma una malla ajedrezada de rombos,
muy parecida 4 la de Valenciennes, pues tan
solo se diferencia en que las lineasdelas bridas
no es recta como en estos encajes, y la segunda,
que expresa la fig. 22, hoja 1.%, constituye un
enrejado como el del tul mecdnico. En estas
variantes del Valenciennes no existe diferencia
sobre la manera de hacer en las flores de ador-
no, que como siempre, tienen el mismo entre-
lazado, con su cordoncillo correspondiente.

Respecto al cruce de las bridas, debemos no-
tar que en la fig. 22, hoja 1.2, hay dos claros
que hacen se pueda confundir el punto de ma-
lla de Paris con este de clamp, pues que en
ambos el enrejado es exagonal; pero basta que
con un alfiler se examine en cada encaje la
constitucion de las bridas para que desaparezca
teda confusion.

Prevalece aqui, como en los otros encajes de
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que nos venimos ocupando, el procedimiento
de bolilles, alfileres, almohadillas (en sus dos
variaates) y dibujos igualmente dispuestos y de
idéntica manera aplicados.

La Guipyre~—~Es un encaje muy particular
que se distingue por las nervosidades que cons-
tituyen los dibujos. Esta red irregular tiene
ntercalados algunos adornos, como flores, etc.,
formados por otras nervosidades ménos abul-
tadas que forman labores. Los fondos de estas
y las primitivas nervosidades estdn en claro, sin
enrcjado, mallas ni nada que los interrumpa.
Para llenar las grandes superficies que en flores
Ui ofros motivos de adorno sean preciso, se
hace un tejido de fondo de tul, como en los en-
cajes de Chantilly 6 de Caen.

La almohadilla cilindrica se sustituye aqui
por una especie de mesa redonda cubierta de
pelote y forrada de tela, sobre la que se aplica
¢l dibujo, pegdndole como dijimos en los enca-
jes de Almagro.

El trabajo se verifica con bolillos; cada ner-
vio grueso se ejecuta con cuatro hiles, cuando
meénos, para formar la cadena, entrelazdndose
con dos hilos de trama, que volviendo sobre si
mismo, forman la cresterfa de los primeros
nervios; los otros, mds pequeiios, son verdade-
ros cordones formados por dos ¢ mads hilos, 4
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ménos que se formen bandas mds anchas; en-
ténces sc hace un tejido tomando tres hilos
como cadena y uno solo como trama. Estos
nervios no llevan cresterfaalguna en sus bordes,
y como los primitivos, son siempre mates.

Encaje de Alegon y de Bayeux.—Dificre el
punto de estos encajes de los otros en todo,
pues ni se hace con bolilles, ni forman el entre-
tejido de hilos que en ¢stos. El trabajo se eje-
cuta con aguja, constituyendo una especie de
bordado, dificil de hacer, pero de muy buen
resultado por la solidez que constituye su prin-
cipal mérito. Son estos encajes bastante esti-
mados y aleanzan precios muy superiores 4
los demas, pues las obreras que los ejecutan
son verdaderas artistas, que sobre una pacien-
cia 4 toda prueba, han de reunir buen gusto,
una vista excelente y una asiduidad sin limites,
Una encajera de punto de Alegon puede con-
ceptuarse como bordadora de primera linea.

El dibujo se hace sobre pergamino & cartu-
lina punteando su superficie de manera que las
flores G otros adornos queden contorneadas
nada mas, y el fondo se forma con una serie de
asujeros, de modo que constituyan la malla
exagonal que caracteriza estos encajes. Despues
sc hilvana sobre una tela fuerte doblada.En se-
guida, 4 partir de una seric de agujeros cual-

ProweBas Inpuaretys, 4
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quiera, se colocan hilos tendidos formando ca-
denas para seguir las lincas quebradas que de-
terminan en la fig. 23, hoja 1.2, las lfneas
llenas.

Para sujetar estas hebras se forma un hilo
con su aguja, y en cada uno de los puntos 2 &
@...., se pasa una puntada que la sujete, rodedn-
dola, pero haciendo que esta puntada atraviese
]a cartulina y las telas, siguiendo por detras la
misma direccion de cada cadena. Asi quedan
bien sujetas estas primeras cadenas; y para le-
vantar el encaje, una vez terminado, bastard
cortar aqui y alla las puntadas del reverso, y se
desprendera perfectamente. Para continuar se
enhebra en una aguja un hilo de la misma cla-
se del que forma las primeras cadenas, y entre-
lazandole con éstas por medio de vueltas en
los puntos de sujecion ¢ & ..., se tienden
ofra serie de cadenas como las que se expresan
por lineas de puntos: por fin, otras cadenas en-
trelazdndose con éstas, y siguiendo las lineas
de trazos que indica la figura, concluyen por
formar la malla, que con dobles hilos, determi-
nan el fondo del encaje. _

Para ejecutar el labrado de los adornos, se
coloca un cordoncito formado de dobles hilos
de las primitivas cadenas alrededor de éstos,
contornedndolos con toda precision y sujetan-
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dole 4 los agujeros que los determinan. De este
modo queda formada la guia de las labores in-
teriores. ;

La fig. 24, hoja 1.%, representa la manera de
hacer en estas labores. Se enhebra un hilo, que
se sujeta en el punto @, por ejemplo, de la guja
que ha de contornear las labores; se hace un
nudo y se lleva la hebra al punto 4, atravesan-
do el adorno; este hilo sirve de trama para el
entrelazado que constituye la labor; con el mis-
mo hilo se hace una serie de puntos de feston
que formen lazos abrazando la gufa y la cade-
na de trama que se acaba de tender. En llegan-
do al extremo a se rodea ¢l hilo 4 la guia has-
ta formar un nudo ¢ mds arriba del anterior, y
se tiende un nuevo hilo de trama hasta 4, 4
cuyo punto de la gufa se ata, volviéndole para
que haga el feston, como dejamos dicho, hasta
llegar de nuevo al punto de partida ¢, cuidando
de que el feston abrace lasdos cadenas de tra-
ma y el feston inferior. De este modo se conti-
ntia hasta cubrir €l fondo de las flores, hojas 6
adornos que comprenda el encaje.

Con este sistema, es decir, festoneando en
combinaciones muy variadas, se hacen distin-
tas labores por las encajeras del llamado punto
de Alegon. Algunas veces suelen abultar las
partes de labor que creen cemveniente, forman-
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do cordones que se obtienen aumentando los
hilos de trama sobre los que se festonea, jun-
tando y dun sobreponiendo las puntadas cuan-
to se desee; pero cste sistema rompe el encaje
por causa de la diferencia de resistencias que se
originan entre unas y otras partes del tejido.

Encaje mecdnico.

Los primeros ensayos para sustituir el traba-
jo de las manos en el encaje fuéron hechos por
los ingleses, fabricando tules de diversas clases,
ya lisos, ya de fantasfa, es decir, con sotas cs-
parcidas simétricamente, afectando formas di-
versas, pero siempre reducidas. Los telares
primitivos, muy ingenioscs por cierto, produ-
cian un punto de media tupido, sin clares y
liso. En 1780 ya se entretejfan motas por medio
de un cilindro como los de un érgano, que asi
como ¢ste obra con sus asperezas sobre las
cuerdas musicales, aquél obraba sobre los hilos;
estos adornos se rodeaban de un grueso hilo
por medio de la aguja.

Despues se invento el telar para hacer el tul,
constituy=ndo una malla de dobles bridas, re-
torcidas de forma exagonal, que ain hoy sub-
siste bajo el nombre de #w/ de bodinas. Sobre
este tul, hecho en Inglaterra, generalmente sc
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bordan ¢ se cosen flores para hacer las aplica-
ciones do Bruselas. .

Los progresos que el telar ha hecho en este
siglo han sido inmensos, como puede verse por
el siguiente estado, en que al lado de cada fecha
se consigna el precio que tenia una yarda cua-

drada de tul liso de algodon, 6 sean om830
cuadrados.

En 1809 125  pesctas. | En 1833 1,68 pesetas.
«— 1813 5o — |— 1836 1 =,
~— 1815 37,50 — | — 1842 o,60 cénts,
— 1818 23 - |— 1850 0,40 —
— 18210 1§ — |— 1856 e,30 —
~— 1824 10 — |— 1861 0,30 —
- 1827 & — |=- 1867 0,25 —
— 1830 2,50 —

Asi, en cincuenta y ocho afios ha descendido
¢l preciodel tul, de 125 pesetasd 25 céntimos,
6 sea de 500 reales 4 unreal. Como secompren-
de, despues deesta fecha, el precio del material es
el que decide sobre el del tul, pues no es posible
mds economia en el trabajo. De aqui que no
pueda ser objeto de nuestras pequeiias indus-
trias la elaboracion de un producto en que las
ventajas que se obtengan en la compra de los
hilos son las que deben dar ganancia d los fa-
bricantes, ventajas que sdlo pueden obtener
los grandes industriales que contraten enormes
cantidades de hiloes, y produzcan en proporcion
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muchas piezas de tul con multitud de telares
concentrados en fibricas, contra las que nada
puede la industria doméstica.

Para distinguir el tul mecdnico del hecho 4
mano, es necesario valerse de urfa lente como
la que usan los relojeros, y con un alfiler exa-
minar el trenzado de la malla, y si se nota que
en cualquiera de los lados de los exdgonos que
las constituyen, los hilos solo estin sobrepues-
tos y no retorcidos uno sobre otro, entdén-
ces hay seguridad de que el tul no estd hecho 4
mano; en estas mallas mecdnicas se observard,
para mds seguridad, que la superposicion sim-
ple de los hilos se reproduce alternadamente en
lados exagonales, constituyendo cadenas para-
lelas, miéntras habrd otras en que se retuercen
los hilos, dando uno sobre otro hasta dos vueltas.

Recientemente se han inventado telares para
hacer encajes muy bien imitados, pero son
complicados mecanismos de mucho coste.

El telar de encaje cuesta unas 60.000pesetas,
y sustituye d centenares de obreras, dando un
beneficio anual de unas 44.000 pesetas. En
Francia ¢ Inglaterra existen grandes fdbricas,
donde se agrupan hasta 40 6 mis telares, repre-
sentando enormes capitales.

Conviene advertir que hay imitaciones de en-
cajes en que no sirve la regla anterjor para co-
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nocer si son hechos 4 mano 6 producidos por
estos «telares petfeccionados, Desde luégo,
cuando en la malla no persista el retorcido de
los hilos, hay seguridad de que el encaje es de
telar; pero para conocer las imitaciones mds per-
feccionadas conviene, valiéndose delalente y de
un alfiler, examinar el entrelazado de los hilos de
la malla, y en los encajes de telar se observard
quelos referidos hilos formardn verdaderas cade-
nas unos estando rodeados por otros, en vez de
retorcidos con ellos, formande-la trama que en-
trelaza las cadenas y verificando las uniones ne.
cesarias para determinar el enrejado.'En una pa-
labra, examinando bien la naturaleza del trenza-
do, que no puede parecerse al expuesto en los
encajes 4 mano que acabamos de dar 4 conocer.

Lavar y componer encajes.

Cuando est4 sucio y deteriorado un encaje se
empieza siempre por lavarle; al efecto daremos
dos medios de verificar esta operacion, el uno
directo y el otro por medio de una lejia.

En el primer caso se hilvana el encaje 4 una
franela blanca con el derecho hdcia la franela,
cuidando de sujetar todas las onditas 6 piqui-
llos de la orilla sin que pierdan su forma, y ja-
bonar ambas cosas con mucho cuidado, dejdn-
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dolas secar al soly despues se da uvna mano de
goma 4 todo el encaje, valiéndose de una-mu-
fieca de trapo 6 de una brocha de cerda hecha
toscamente: cuando se seque se plancha, siem-
pre por el reves y con un pafio fino encima
para que no le toque la plancha, y despues de
bien oreado se deshilvana de la franela. Con
este procedimiento se lava el encaje inglés y
cualquier otro por delicado que sea.

El otro procedimiento consiste en jabonar
bien el encaje con mucha suavidad, arrolléndole
¢ dobldndole en un trapo que se cose, 6 bien
meti¢ndole en un saquito. Despuesse hierve has-
ta que, mudandoaguas, resultebien clara.El en-
caje asf lavado se introduce en agua de arroz,
tratdndose de los blancos, y cuando se halla se-
cadosuficientemente, se plancha con las precau-
ciones quehemos consignado en elcaso anterior.

El agua de arroz sirve para el engomado,
que 4 diferencia de la disolucion de goma ard-
biga, no mancha los encajes blancos. En vez
del agua de arroz puede emplearse como engo-
mado mds eficaz y que tan poco mancha, una
disolucion de goma tragacanto 6 goma algiui-
Zira; pero este procedimiento es algo mds caro,
si bien, repetimos, dd mas cuerpo, cuanto se
quiera, 4 lo que se desee engomar.

Despues de bien limpio ¢l encaje deteriora-
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do se procede 4 su comiposicion, y al efecto se
monta en un bastidor de los de bordar, un tul
del tamafio que se necesite, y sobre él se colo-
can las flores 6 motivos de adornos recortados
del encaje viejo, fijdndolos con un poco dé
goma y cuidando que estén bien extendidos, sin
forzar las formas que deben tener; despues, bien
sea zurciendo, ¢ bien colocando un cordoncito
alrededor de estos adornos, se les sujeta al tul,
siempre procediendo con la mayor delicadeza,
y haciendo una restauracion completa de toda
rotura, para lo que se emplean hilos y agujas
tan finas como sea preciso. Terminada esta
operacion se rccortan las orillas, aflojando al-
gun tanto el bastidor y cuidando de no cortar
los hilos de la union alli donde deba terminar
el encaje por un feston formado por los ador-
nos; tltimamente, conviene engomar y plan-
char estos encajes, para que formen cuerpo con
el tul y parezcan completamente nuevos y no
se distinga lo nuevo de lo viejo que los consti=-
yen. El engomado debe hacerse en todo caso
dntes de aflojar el encaje del bastidor, y des-
pues de bien seco se recorta, y por fin se levan-
ta para plancharlo, dltima operacion 4 que se
someten dntes de arrollarlos sobre si mismos, 6
bien sobre una tabla ¢ carton fuerte, que es'la
mejor manera de conservarlos.



BORDADOS

El bordado 4 mano es realmente el que mas
importancia ha de tener para nuestras PEQUE-
NAS INDUSTRIAS, pues el mecanico ha alcanza-
do en estos ultimos tiempos tal importancia,
que no es posible intentarlo sin una respetable
fortuna que pueda instalar los artefactos ulti-
mamente inventados, y con los que tan sélo
puede intentarse ventajosa competencia,

Hay una tendencia creciente en nuestra épo-
ca que va proscribiendo de una manera lenta
los bordados 4 la mano, pero como por otra
parte son muchas las aplicaciones de éstos en
ropas, muebles y mil articulos de fantasia, re-
sulta necesariamente que la fabricacion mecd-
nica se ha visto estimulada de continuo, 4 fin
de satisfacer la inmensa demanda que la solici-
ta la caprichosa moda.

El origen de los bordados debe remontarse
4 épocas muy antiguas, puesto que los roma-
nos ya conocian unas telas llamadas frigias,
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que no eran sino telas bordadas, que recibieron
su nombre de los antiguos pueblos de la
Frigia.

Muchas vicisitudes ha sufrido esta industria,

segun las épocas que han ido sucediéndose,

~hasta la de Luis XV, en que alcanzé su ma-
yor desarrollo. Entdnces se hicieron muy no-
tables las producciones de Marsella sobre batis-
ta y muselina, los* bordados de cadeneta de
Venddme, y los de seda, oro y plata de Lyon.
Por esta misma época gozaba Sajonia de in-
mensa importancia por sus bordados en blanco
para telas finas, pero 4 tltimos del siglo pasa~
do, la Francia compartié esta gloria con Ale-
mania, merced 4 la habilidad de las obreras de
San Quintin, Por 1iltime, Nancy, despues de
una alternativa de treinta afios, concluye por
ser otro centro de produccion de bordados
finos para ropa blanca.

En 1830 se inventd unaespecie de telar para
bordados, del que no se supo sacar todo el par-
tido debido, y por lo tanto se desterrd por poco
expeditivo, hasta que los suizos se aprovecha-
ron del referido procedimiento, obteniendo
ventajosos resultados con una nueva manera
de trabajar en ellos que no conocieron los fran-
ceses. Desde enténces data realmente el pro-
greso del bordado que en la actualidad alcanza
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tan prodigioso desarrollo, y como dato curioso
citaremos el hecho de que en Parfs, segun una
estadistica ejecutada por la cdmara de comer-
cio, hubiese en 1848 hasta 93 dibujantes de
modelos para bordar, ccupando en la repro-
duccion de dibujos hasta 258 obreros, que atro-
jaban al mercado por valor de 583.246 pesetas
en dibujos para bordar. Desde enténces, 1éjos
de ceder va en aumento esta produccion en
Francia, gracias al privilegio que la moda con-
cede 4 este pafs en punto 4 confeccion, causa
que aumenta de dia en dia la belleza de los di-
bujos, la proteccion y gusto del trabajo, y sobre
todo, laeconomia en los precios. Mdsde 200.000
obreros se ocupan en la actualidad en toda la
Francia de esta produccion, tanto en el trabajo
4 mano, como el ejecutado 4 la miquina, ga-
nando variados salarios, segun los casos, que os-
cilan entre 3 pesetas y 60 céntimos.

En tres clases debemos dividir los bordados
para su mejor estudio: 1.* Bordados en blanco,
que comprenden los hechos sobre ropas blan-
cas, pafiuelos de vestir, cortinajes, ete. 2.* Los
bordados al caiiamoso con estambres 6 sedas;
y 3.2 Los bordados de oro y plata para insignias
militares, civiles y religiosas, como tambien
para los usos dela tapicerfa, emblemas, ete.
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Bordados en hlanco.

En esta clase de bordados, y dun en el caiia-
mazo, es donde la meednica ha logrado venta
jas, como veremos mds adelante, pues respecto
al bordado de metales, continda el trabajo 4
mano, como no puede ménos de suceder, dado
que en las insignias militares, civiles, ete., tan-
to por lo obligado del dibujo como por la ma-
nera de emplear el material, imposibilitan la
sustitucion de mecanismo alguno 4 las manos
del obrero, que 4 cada momento han de estar
guiadas por una asiduidad inteligente que no
puede poseer Ja mejor mdquina del mundo.

Antes de pasar adelante examinaremos las
clases de punto que comprenden todos los gé-
neros de bordados. De tres clases pueden ser
los puntos principales de que se vale el borda-
dor para la infinita variedad de trabajo que eje-
cuta. El primero es una especie de punto por
encima como el que se emplea para unir las
orillas de dos telas, y que enel arte del borda-
dor se llama punto de cordoncillo; este punto
tiene hasta tres variantes principales: una es la
que hemos dado 4 conocer en ¢l encaje de Ale-
con, otra es ¢l punto formado por una larga
puntada con objeto de cubrir con hilos sucesi-
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vos un motivo de adorno cualquiera, y por fin
puede tambien ser otro el que se ejecuta apun-
tando la hebra en un extremo, y volviendo por
encima de la tela hasta apuntar en otra parte,
donde se vuelve por encima otra vez, y asi su-
cesivamente, Estas variedades de la clase de
punto que hemos llamado & cordoncillo, son
las mds generalmente usadas en los bordados,
pues hasta en el cafiamazo se observa que los
diferentes puntos que le constituyen son dela
misma especie que éste, comunes 4 todos los
bordados hechos con hilos onduldndolos en la
ejecucion.

La segunda clase de punto es el formado por
un entrelazamiento de la hebra en una direc-
cion cualquiera de la tela de un modo parecido
al que se emplea en los zurcidos. Este punto se
debe entrelazar con series contrarias, 4 fin de
.cubrir todo el motivo que se trata de bordar,
pues una sola serie de puntadas dejaria claros
que casi siempre perjudicarian la belleza del
trabajo. Esta clase de punto no tiene verdade-
ras variantes,

La tercera clase de punto es el que pudiéra-
mos llamar de pespunte, pues estd formado vol-
viendo la aguja al sitio por donde salié la pun-
tada anterior. De este modo se forman direccio-
nes de cordoncitos continuos que pueden entre-
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lazarse, constituyendo una especie de piqué.
Puede hacerse que la puntada se desvie 4 dere-
cha é izquierda, mds 6 ménos, formando un
entrelazado de muy buen efecto: tambien se
puede hacer sobre dos direcciones paralelas,
formando cruzamientos atravesados de una en
otra, equidistantes y paralelos, constituyendo
una especie de escala.

Conviene que hagamos notar, que segun sea
la clase de tela que emplea el bordador, asf re-
sulta dos variedades de trabajo, primero cuando
el bordado se hace sobre tela con claros, y se-
gundo, cuando se ejecuta sobre tejidos compac-
tos. Las formas de los claros, ya cuadriculares,
rectangulares 6 de cnalquier otra, pueden, con
el bordado, variarse. Tambien se pueden cubrir
partes de estos claros, 6 combinarse ambos me-
dios. Cuando se borda sobre telas tupidas, mds
6 ménos compactas, se puede hacer al realce
6 liso y ain combinando ambos sistemas.

Una vez que hemos clasificado los diversos
medios de bordar, veamos la manera de ejecu-
tar este trabajo, segun los casos. Al efecto, exa-
minaremos cuatro géneros de bordados que lla.
maremos sucesivamente 4 la énglesa, al minuto,
al pasadoy al zurcido, por decirlo asf, los cuales
estin comprendidos en la clasificacion que hi-
cimos anteriormente delos bordadosen general.
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El bordado & la inglesa,

Es el mds vulgarizado de todos.Se confeccio
na en telas tupidas, y el punto empleado en
estos bordados es el de cordoncillo, de que he-
mos hecho mencion, y tunicamente cuando la
labor es muy delicada, entdnces se le sustituye
por el punto de feston. Puede ocurrir el tener
que cubrir con el bordado una forma alargada
de hoja 1 otro motivo de adorno mds ¢ ménos
prolongada, en este caso se suele emplear el
punto al minuto, tanto habiendo puesto realce,
como es costumbre en esta clase de labor’, co-
mo dejandolo liso, sin relieve alguno, Tambien
suele contornearse los motivos de adorno con
un cordoneillo, llenando el interior con el punto
de zurcido, y de este modo tan sencillo se ob-
ticne un breve y aceptable resultado.

" Cuando se desea bacer un bordado de esta
clase sobre un fondo de tul, se hilvana con esta
telaotra mds tupida, en la que se dibuja ¢l ador-
no que se desee, bordando sobre ambas telas,
como dejamos dicho, cuidando de contorncar
bien las figuras y de enlazar ambas telas en
todas las puntadas del bordado: despues, se
corta la tela tupida que se hilvané debajo del
tul 4 todo alrededor de tos adornos, csmerdn-
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dose en no cortar las puntadas del bordado, y
de este modo se obtiene un hermoso trabajo,
tan ficil de hacer, como en el case anterior en
que la tela era resistente.

Al mainuto.

La base fundamental de este bordado es el.
relieve mds 6 ménos pronunciado del adorno.
Este realce debe ser hecho prudencialmente,
pues no conviene exagerarle como suelen hacer
algunos artifices de poco gusto. Para conseguir
el realce se emplean varios procedimientos, que
todos tienen por objeto colocar sobre los moti-
vos de adorno algo que eleve el bordado, y al
efecto pueden utilizarse algunas puntadas dise-
minacdas discretamente & con algodon en rama,
cuando el relieve es de alguna elevacion.

El punto mds frecuente en esta clase de bor-
dado es el de cordoncillo 4 feston, que consiste
en dar vueltas 4 la hebra sobre sf misma, para
que, formando cordones sucesivos y trasversa-
les, se vayan cubriendo los motivos de adorno.
Se tendrd cuidado de que al volver una forma
de adorno se ciiian bien los cordoncitos asi
formados hicia la parte entrante; 4 fin de que,
abriendo con regularidad, den la vuelta del
adorno como un abanico, sin cambios ' bruscos

PrqueNas INDUsSTRIAS, 10
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en estas direcciones que puedan afear la labor
¥ acusen ineptitud en el artifice.

Esta clase de bordados se puede, como en el
case anterior, ejecutar indistintamente en telas
tupidas 6 en tules mds 6 ménos resistentes, em-
plezndo en este 1ltimo caso el mismo procedi-
miento que enténces; es decir, hilvanando el tul
sobre una tela tupida, para que, bordando sobre
ambas, despues se cdrte la tela de abajo que so-
bresalga de los adornos.

El bordado al minuto se puede aplicar 4 to-
dos los dibujos siempre que se ejecute 4 mano
con aguja, para que se pueda seguir cuantas di-
recciones se deseen; pero no sucede lo mismo
cuando se emplean medios mecdnicos: enténces
los cordoncitos que forman el bordado no pue-
den seguir otra direccion que 4 través de latela,
en cuyo caso, mds parece la labor una tela bro-
chada que un verdadero bordado.

Al pasado.

Consiste en seguir con las hebras las diver-
sas formas del adorno, de moda que, si son ho-
jas, se hace su nervio central, y 4 ambos lados
del mismo se ejecuta un plumeado de puntadas
oblfcuas sobre dicho nervio, que cubran la for-
ma de la hoja.—Si se trata de bordar figuras
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de animales, las piernas, el pico, plumas, me-
chones de pelos y todo cuanto les constituyan,
deben hordarse siguiendo las direcciones que la
misma naturaleza indica. Asi, cuando se borde
una pluma, se ejecutard primero el ¢je, ¥y des-
pues las barbas inclinadas sobre él hdcia arri-
ba; cuando se borden las patas de un ave, por
ejemplo, se seguird la direccion longitudinal de
las mismas, y asf sucesivamente,

Esta manera de bordar siempre se hace so-
bre telas tupidas, y cuando se bordan motivos
aislados, como sucede en cortinas, pafios, ¥
otros objetos de fantasfa, frecuentemente se
contornean con un cordoncillo hecho 4 la agu-
ja, que recoge las puntadas del pasado, dando
consistencia 4 la tela y haciendo resaltar mds
la correccion del dibujo.

A punto entrelazado.

Este sistema de zurcido no se emplea jamds
aislado, sino como accesorio de los anteriores.
Su uso estd indicado cuando se desea obtener
el efecto de esas telas brochadas de tejido aca-
nalado, que sigue siempre la misma difeccion.
El sistema de pespunte, que es una variedad de
este género de bordadoe, se emplea cuando se
quiere producir un efecto parecido al del pi-
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qué, tambien se utiliza para simular, ya con
una linea, va cen dos, las guias de las hojas, y
en general los tallos de toda clase de vegetales.

Sobre tules.

No sélo se puede bordar sobre telas con cla-
ros regulares y visibles, haciendo uso del proce-
dimiento explicado en los sistemas de bordar
que acabamos de examinar, sino que tambien
puede bordarse directamente sobre el mismo
tul, sin necesidad de tela alguna que le sirva de
refuerzo ni de base para la ejecucion. Con tal
fin, basta que consideremos al tul como una
tela compacta, y entrelacemos en su malla la
aguja como en los casos precedentes: asf, cuan-
do se trate de hacer un punto 4 cadeneta, bas-
ta que se entrelace un érden de claros de la
tela haciendo volver la puatada; para el punto
de zurcido, seguir la puntada, sin volverla, 4
través de la malla, entrelazdandola en direccio-
nes rectas; y por fin, para el punto al pasado
enlazar con series de puntadas dos 6 mds cla-
rqs del tul, formando anchas bandas que, simé-
tricamente 6 siguiendo el dérden que exfrese un
dibujo determinade, constituyan las partes lle-
nas del bordado,
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Al doble pespunte,

Ya hemos consignado que con el pespunte
se pueden formar unas cadenas que, combinadas
con gusto, son origen de bellisimos bordados;
pero son mds sorprendentes los resultados ob-
tenidos por el doble pespunte que ejecutan las
maquinas de coser mds modernas. Con la de
«Singer,» porejemplo, se hacen preciosos borda-
dos,Tcualquiera que sean los materiales emplea-
dos. El doble pespunte en lineas rectas entrela-
zadas artisticamente constituye una especie de
piqué tan variado como se quiera; la puntada
forma un cordoncillo muy cefiido que obliga 4
la tela 4 simular cierto relieve del mejor gusto;
este cordoncito recto 6 curvilineo se vuelve de
repente, hace cuantas inflexiones exija el dibu-
jo mas complicado, y siempre con una conti-
nuidad perfecta; por ultimo, sobre todas estas
ventajas tiene la de poderse cortar el bordado
por donde se quicra, sin temor 4 que se desha-
ga la puntada.

Hemos tenido ocasion de examinar un cojin
bordado conla mdquina « Sznger, » en colores, he-
cho por un maquinista del depdsito que posee
en Madrid esta empresa industrial, que nos dejo
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verdaderamente sorprendidos, tanto por la be-
lleza del conjunto, como por la economia ex-
traordinaria de tan delicada labor.

Al erochet.

Entrelazando en un fondo cualquiera de una
tela, generalmente con claros, series ge cadene-
tas al crochet, se obtienen aplicaciones muy co-
munes para cortinas, ropas, zapatillas, céfias y
otros objetos que realmente pueden considerar-
se como verdaderos bordados. Sobre muselinas
muy finas se hacen complicadas labores con es-
tas cadenas al crochet, para obtener preciosas
cortinas 4 muy poco coste, que es la ventaja
de mds importancia en este sistema de bor-
dados.

Para bordar al crochet se emplean tres pro-
cedimientos distintos. El primero consiste en
aplicar una cadeneta, hecha separadamente, so-
bre la tela, fijindola por medio de puntadas,
disimulando la costura con el mayor cuidado,
y siguiendo al propio tiempo las lineas del di-
bujo. El segundo se ejecuta labrando la cade-
neta sobre la misma tela, entrelazandola con
ella. El trabajo es muy sencillo: se monta la
tela en un bastidor de los conocidos para bor-
dar; la mano derecha es portadora de la aguja
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de gancho, que siempre obra encima del basti-
dor; la izquierda lleva en su indice un dedil
de cuero, con el que se coge la hebra por deba-
jo, y se cifie 4 cada lazada de la cadena que va
ejecutando la aguja. El dibujo hecho sobre la
misma tela va dirigiendo al operario rigorosa-
mente, sin que se pueda desviar ni hacer infle-
xiones de mal gusto que desgracien la elegan-
cia y soltura de un buen dibujo. La aguja va
atravesando la tela, y por debajo se engancha
la hebra, que forma I-a.fada al volver 4 sacar la
aguja; despues se mete la aguja por este lazo,
y se vuelve 4 introducir en la tela por la malla
siguiente, cuidando siempre de no salirse del
dibujo, y asf se forma otra lazada que 4 su vez
engancha 4 la precedente, y de esta manera se
contintia formando una cadena enlazada siem-
pre 4 la tela, que sirve de fondo al bordado.
Cuando la lazada es corta y se ciiie bien, resul-
ta un efecto mucho mds agradable que en el
caso contrario.

El tercer procedimiecto para bordar al cro-
chet se aplica Winicamente en la confeccion de
felpas de vdrias clases y de pelucas particular-
mente. La operacion consiste en enlazar la he-
bra de lana, algodon, hilo & cabello, 4 través
del tejido por medio de un nudo que no permi-
ta, ni deshacer la lazada, ni correrse los cabos
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de la hebra, que deben quedar mds 6 ménos
largos, sobre una de las caras del tejido. Esta
operacion hecha 4 mano es muy larga y dificil,
en cambio hay mdquinas ideadas al efecto que
se parecen mucho d las de coser con un sdlo
hilo, que como es sabido, meten la hebra en la
tela y la enganchan con una lazada sobre si
misma; en su consecuencia, la idea de la lanza,
dera en estas maquinas es innecesaria.

Bordados al cafiamazo,

La ejecucion de este género de bordados es
muy sencilla, y por ello debiamos haber empe-
zado este capitulo, con el estudio de tan ficil
procedimiento; pero deseando dar la preferen-
cia 4 las aplicaciones de mds importancia, es
indudable que la primera debia ser el bordado
en blanco, como hemos llamado 4 las infinitas
' ramificaciones de esta labor que dejamos ex-
puestas,

Nada mds sencillo que la manera de bordar
las nifias en los colegios esas marcas y cifras
con_que se sefialan las ropas interiores. El pun-
to de marcar es la base del bordado al cafiama-
zo, que tanto se usa en el mobiliario de las ca-
sas, alfombras, cubre-piés, edredones,  zapati-
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llas, etc., etc., formando realce unas veces, otras
4 manera de felpas, y siempre haciendo uso de
los mds vivos colores, que bien combinados
producen excelentes efectos.

El cafiamazo es una tela formada por hilos
cruzados perpendicularmente, de modo que
constituye un enrejado de cuadrados visibles
mds 6 ménos grandes; esta tela estd siempre
aprestada y planchada para que sus hilos es-
tén unidos de un modo invariable y tengan
la consistencia necesaria para la labor 4 que se
destinan. Dos son los puntos empleados en este
bordado con preferencia & otros muchos que
son, por decirlo asf, suplementarios de los pri-
meros; uno, el mas sencillo, es el llamado wedzo
punto, y €l otro, llamado punto cruzado, no es
mds que el anterior repetido en sentido contra-
rio para que haga el cruce de los hilos en cada
claro del cafiamazo,

Los demas puntos que se emplean en el ca~
flamazo son derivados de éstos; unas veces se
toma uno 6 dos 6 mds hilos de cafiamazo para
hacer el punto del bordado mds 6 ménos largo,
otras se oblicuan estas direcciones de las pun-
tadas hdcia la izquierda & en sentido contrario,
buscando mil combinaciones geométricas que
faverecen al mejor efecto de la labor; por alti-
timo, se pueden obtener bordados al realce y
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aun hermosos afelpados que, en combinacion
con los diversos puntos, y escogiendo bien los
colores, dan origen 4 esos bonitos bordados
que se venden principiados en los -almacenes
de sedas, en compaiiia de sus dibujos, para que
sirvan de ensefianza 4 las personas que deseen
dedicarse 4 esta labor.

Para bordar en cafiamazo se monta siempre
éste en un bastidor al efecto, que no describi-
mos por demasiado conocido. Montada la tela
bien tersa y enhebrada una aguja como las or-
dinarias de coser 4 mano, se pasa ¢sta alterna-
tivamente de arriba 4 abajo, haciendo una hila-
da del bordadoe, y terminada, se contimia con la
siguiente del mismo modo hasta llenar los con-
ternos del dibujo hecho de antemano en la tela
y destinados 4 comprender un color determi-
nado. Una vez que se concluya con un color,
se seguird de la misma manera con otro, hasta
terminar la ejecucion del dibujo. En los telares
mecdnicos se procede del mismo medo que en
la labor & mano, puesto que aqui tambien scn
agujas automaticas las que hacen el mismo tra-
bajo con gran facilidad. Estos telarestienen elin-
conveniente del enhebrado que con frecuencia
necesitan las muchas agujasde que son portado-
res, causa que hace perder bastante tiempo.
Mds adelante daremos una idea del telar me-



LAS PRQUENAS INDURTRYAS. 155

cénico para bordar que se presenté en la lti-
ma Exposicion celebrada en Parfs.

Muchas son las aplicaciones del caflamazo:
con este procedimiento se borda en terciopelo
y seda, logrando los mejores efectos; para ello
se coloca una tela de caflamazo sobre la seda
¢ terciopelo, montando ambas en un bastidor.
En el caffamazo debe estar hecho el dibujo con
un lipiz de color, que resalte bien del [fondo,
terciopelo 6 seda, que tiene debajo. A su vez

. los hilos del caflamazo deben tener un color
que les haga muy visibles sobre el mismo fon-
do. En seguida se borda la figura del dibujo,
valiéndose de la cuadricula del cafflamazo, y
haciendo que las puntadas atraviesen ambas
telas; concluida la operacion, se sacan los hilos
uno 4 uno del cafiamazo y queda el bordado
campeando sobre el terciopelo 6 la seda, pro-
duciendo los mds bellos efectos.

Excusado es decir que lo mismo que en el
bordado en blanco se puede usar en el cafia-
mazo el punto al minuto para cubrir el realce.

Mecanico.

En la galerfa del trabajo de la vltima Expo-
sicion Industrial de Paris, funcionaba 4 la vista
del piiblico una mdquina de bordar de los sefio-
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res Lemaire y Naude de San Quintin (Fran-
cia).

Ya sabemos, por lo dicho anteriormente, que
los telares mecdnicos para bordar no son de
invencion muy moderna, pues hace cerca de
treinta afios que cuando se presentaban las
primeras maquinas de coser se hacian tambien
los primeros ensayos paralas de bordar, y aun-
que no con tanta suerte como en aquéllas, ya
en estos tltimos tiempos se ejecutaban borda-
dos sencillos con procedimientos mecdnicos,
obteniéndose ligeros festones con adornos de
ojales circulares 1 ovalados, bien anudado el
punto y cortando la tela de las ondas y de los
claros con gran precision. '

En Brujas existen numerosos telares agrupa-
dos en establecimientos como los de M. Ritt-
meyer, que posee hasta 140, cada dia mds per-
feccionados, en donde se monopoliza la fabri-
cacion de esas bandas festoneadas blancas que
tan en boga estdn para el adorno de los vesti-
dos de sefiora llamados de estacion.

La tltima palabra en este' mecanismo con-
siste en el procedimiento racional de sustituir
el trabajo 4 la mano por otro que se le parczca
lo mds posible. La tela estd tendida sobre un
bastidor cuadrado que ocupa una posicion ver-
tical: los dedos de la bordadora son reemplaza-
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dos por unas especies de pinzas que cogen la
aguja, la introduceft en ¢l bordado y la suel-
tan, para que por detras la tomen otras pinzas
y la saquen hasta dejar bien apretada la punta-
da, 6 con la holgura, necesaria, segun los casos.
Estos dedos de acero, en mimero de 210 4 240,
divididos en dos secciones, se hallan sobre
unas correderas impulsados de un movimiento
de vaiven, de modo que, avanzando sebre el
bastidor el carro de frente, le clavan doscientas
agujas por ejemplo, y en seguida las sueltan al
retroceder la corredera: por el otro lado y al
tiempo de retirarse aquélla, avanza otra corre-
dera con las pinzas abiertas, tantas como agu-
jas han quedado clavadas, apoderdndose de
éstas y retirdndolas mds 6 ménos segun esté
graduado el mecanismo: en seguida vuelve 4
avanzar esta corredera y clava de nuevo las
agujas sobre la tela, y al retirarse otra vez
avanza la del otro lado, apoderdndose de todas
las agujas, y asi sucesivamente se va ejecutando
el bordado.

Se comprende que sin un movimiento mds 6
ménos variado del bastidor vertical el bordado
no tendria efecto, pues las agujas entrarian y
saldrian per el mismo sitio sin producir ningun
efecto.

El problema de estas mdquinas consiste en
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hacer mover el bastidor siempre en el mismo
plano, pero en todas direcciones, de modo que
pueda seguir un punto de €l los contornos de
un dibujo cualquiera y en las proporciones de
relacion con el modelo.que se desee; ahora
bien, para conseguir tal solucion, no hay como
el pantégrafo, instrumento aplicado con este
objeto en los talleres de dibujo. En efecto,
existe un instrumento compuesto de una com-
binacion de reglas articuladas, formando una
especie de paralelégramo de lados prolonga-
dos, que se aplica 4 la trasmision de dibujos en
escalas diferentes, sin mds que fijarle por un
punto en la mesa y arreglar las proporciones de
las reglas; y, siguiendo con un puntero de mar-
fil, fijo 4 un extremo de la regla directora, los
contornos de un dibujo, otro extremo de otra
regla portador de un ldpiz traza el mismo di-
bujo en un papel y en proporciones determi-
nadas de antemano. Este aparato-tiene infinitas
aplicaciones en nuestras pequefias industrias y
4 su tiempo lo deseribiremos, cuando tratemos
de la jugueteria y fabricacion de objetos de
fantasfa. Por ahora nos basta citarle para com-
prender su aplicacion 4 la mdquina que nos
ocupa.

El obrero que maneja la maquina de bordar
limita su accion 4 pasar rigorosamente el esti-
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lete del pantégrafo por los contornos del dibu-
jo, movimiento que se trasmite al bastidor por-
tador de la tela, que debe estar bien tersa y
bien centrada, de modo que sus movimientos,
aunque libres en todos sentidos, siempre lo han .
de ser en el mismo plano exactamente. Para
conseguir tal movimiento, basta suspender este
bastidor del extremo de la regla que en el pan
tégrafo lleva el lapicero. El procedimient:)
préctico que emplea el obrero consiste en mo-
ver con la mano izquierda el estilete del pan-
tégrafo sobre el dibujo en una extension yue
corresponda en el bastidor al paso de una pun-
tada; con la mano derecha imprime 4 las co-
rrederas un movimiento en un sentido, y opri-
miendo con les pi¢s en un pedal consigue el
movimiento contrario, 4 fin de obtener el vai-
ven apetecido. Cada movimiento de la mano
izquierda sobre el dibujo, exige otro de vai-
ven de las correderas que determine una pun-
tada. Cuando se acaban los hilos, ewsa que na-
turalmente sucede al mismo tiempo en todas
las agujas, hay que enhebrarlas de nuevo, sa-
candolas de las pinzas para mayor facilidad.
Esta operacion accesoria ocupa algunos mi-
nutos.

Con esta miquina se hacen toda clase de la-
bores. Cuando se quiere bordar una serie de
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puntos cubiertos, el obrero, como en los borda-
dos 4 la mano, empieza por bordar los contor—
nos, y despues, por un movimiento de la md-
quina sube y baja el bastidor por delante de
las agujas, hasta conseguir cuantos entrelaza-
dos desce. Tambien se festonean los bordes 6
claros, anuddndose el punto, merced 4 una sen-
cillisima adicion que llevan las médquinas: con-
siste ésta en dos reglas que van delante de una
corredera (la de frente al bordado); estas reglas
llevan una serie de pequefias pletinas inclina-
das en sentido inverso; ahora bien, imprimien-
do un movimiento lateral de vadiven 4 estas
reglas, las pletinas toman los hilos de las agu-
jas y los separan en sentido inverse, de modo
que al pasar de nuevo las agujas por el “dngulo
asf formado, el hilo quedard anudado en la
parte anterior del bordado. El tiempo necesa-
rio para terminar las dos bandas, varfa natural-
mente segun la magnitud, la complicacion y la
delicadeza del dibujo.

Con esta mdquina se borda cuanto se quiere,
si bien se debe proceder con tanto mds esmero
cuanto mds delicados sean los materiales que
se emplean, y por consiguiente, el punto del
bordado serd 4 su vez tanto mds corto cuanto
mds fina sea la labor. Puede calcularse, por tér-
mine medio, unas seis 4 diez horas de trabajo
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cortisimo para hacer las dos bandas, es decir,
siete W ocho metros de bordado.

Los dibujos para estas mdquinas son espe-
ciales. El dibujante, no sélo debe cuidar del
buen gusto, sino que ademas no ha de olvidar
el precio del bordado que proyecte, de modo
que, teniendo en cuenta que cada aguja debe
efectuar el dibujo completo de un motivo de
los varios que constituyan el bordado, resulta
que cuanto mds largos secan estos motivos y
mds complicados en sus cantornos, mds espa-
ciadas han de estar las agujas en las cortede-
ras, y mds tiempo se ha de tardar en la ejecu-
cion, que es el factor de mds importancia en
este trabajo mecdnico, para que suba el precio
del producto. Conviene, pues, motivos cortos,
que se enlacen hdbikmente para que no resulte
monétono el conjunto.

El trabajo de esta especie de telares es mds
lento que el ejecutado 4 mano, refiriéndose en
ambos 4 la labor de una aguja; pero conside~
rando que el telar hace d1a vez 220 6 240 pun-
tos, resulta que la mdquina remplaza siempre
4 veinte 6 veinticinco bordadoras de las mds
expertas en esta clase de trabajo.

Sin embargo, 4 pesar de estas mdquinas tan
perfeccionadas, el trabajo del bordado 4 la ma-
no para obras de lujo no ha decaido en nada

ProuEFas InpusTRIAS, '
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Hoy, como stempre, siguen borddndose pariue-
los de la mano, cifras ornamentadas, puntas de
ropas y demas adornos propios de los llama-
dos trousseanw por medio de bordadoras. Las
maquinas hardn, como siempre, cortinas, tape-
tes de mesas, de sillas, etc.,, pero sin perjudi-
car el trabajo 4 la mano, tan indicado para el
caso anterior,

Antes de hacer algunas consideraciones ge-
nerales sobre la clase de materiales, prepara-
cion de las telas, aprestos de las labores, uso
del bastidor y otras anejas al arte del borda-
dor, estudiemos la tercera clase de bordados
que, segun nuestra clasificacion, sirven para
insignias militares, civiles y religiosas, emble-
mas etc., y que llamaremos bordados de aplica-
cion, por usarse en ellos camutillos de oro, len-
tejuelas, abalorios y otros materiales especiales,
segun los casos.

i
I

Bordados de aplicacion.

Son éstos de tal naturaleza, que no pueden
hacerse nunca por procedimientos mecanicos;
las Hébiles manos del obrero no pueden ser sus-
tituidas jamds por una mdquina, cuando, por
ejemplo, en ehibardado de oro es sabido que
el aBrero ‘@ebe ir engastando canutille de dicho
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metal en la hebra por trozos mds é ménos lar-
gos, segun cada puntada, espacidndolas conve-
nientemente, variando de material 4 cada mo-
momento, cifiendo con los dedos la labor de
continuo, amafidndolo todo, por decirlo asi, en
cada instante del trabajo, que es lomds variado
que se puede concebir, pues de la regularidad
geométrica de una condecoracion, se pasa 4 la
insignia antemdtica de entorchados, emble-
mas, etc,, y de éstas al rigorismo suntuoso de
la ornamentacion religiosa, 6 4 la variedad lige-
ra de los articulos de fantasfa; labores bien dis-
tintas por cierto, si no en la manera de bordar;,
que es, como veremos mas adelante; igual para
todos los casos, al niénos en sus magnitudes, y
en la marcha del trabajo, que imposibilita los
procedimientos mecdnicos, tan necesitados siem-
pre de la mayor regularidad y armonfa en to-
das sus obras.

Describamos previamente los principales ma-
teriales empleados en los bordados [de apli-
cacion. El canutillo de oro para entorchados,
estd formado por una espiral de finfsimo alam-
bre de este metal, sin que su escaso grueso per-
mita hacerse de ningun otro sobredorado, y
brufiido como debe prepararse para construir
el canutillo que en trozos mds 6 ménos largos
se usan en las condecoraciones, entorchados v
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emblemas. Se confeccicna tambien por los lla-
mados tiradores de oro canutillos de plata que
se aplican 4 ciertos bordados que requieren el
uso de este metal. Enhebrados estos trozos de
canutillo en el hilo de bordar, nada mds facil
que adaptarles 4 cualquier relieve y en cual-
quier sentido, dada la gran flexibilidad que per-
mite la espiral que los constituye. Tambien se
usan canutillos rigidos de ambos metales, len-
tejuelas, pequefias ldminas con agujeritos en
sus extremos y filetes de longitud indetermina-
da de oro 6 de plata, labrados 6 lisos, segun lo
requieran el bordado d que se destinan. Todos
estos tltimos materiales se preparan finos 6 fal-
$0s, cosa que repetimos no puede hacerse <.n
¢l canutillo en espiral, que siempre debe ser de
oro y de buena calidad. Tambien se emplean
los galones de todas clases en estos bordados de
aplicacion.

La manera de ejecutar el bordado consiste
en colocar unos junto 4 otros, ¢ sobrepuestos
estos materiales encima de la tela que ha de
servir de fondo, la cual debe hallarse bien ten-
dida en un bastidor ordinario de bordar. Estos
suelen ser de grandes dimensiones, como para
hacer casullas, mantos de imdgenes, estandar-
tes, etc., y entdnees, en vez de estar montados,
como los manuables, sobre una tablita con sus
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apoyos y charnelas, se colocan en dos borri-
quetes de buena base y 4 una altura cémoda,
para que, sentado el bordador, pueda trabajar
sin violentarse.

Hecho el dibujo en papel blanco cuando el
bordado deba ser de plata, y en papel amatillo
cuando se borde en oro, se recorta el dibujo
exactamente yse apunta sobre la tela, que unas
veces suele ser la misma en que ha de lucir el
bordado, y otras sobre lienzo ¢ pafio, para que
recortadas del bastidor se cosan con esmero en
las prendas @ objetos donde deben colocarse:
4ntes de apuntar el dibujo en el bastidor, se re-
llena con algodon en rama siha de tener realce
el bordado, evitdndose de éste modo cuanto se
pueda esos empasillados de puntadas 6 cual-
quier otro medio que produzcan resaltos 6 des-
igualdades, que luégo, al sentar el canutillo de
oro, ocasienen movimientos en el gusanillo,
cosa que motiva un detestable efecto enlos bor-
dados de esta clase.

Despues se estudia la disposicion que deban
tener los materiales, descomponiendo en face-
tas las diversas partes del dibujo, si es geomé-
trico, y dando direcciones al canutillo en cada
una de ellas: tambien se estudia cémo han de
colocarse los demas materiales para formar cfr-
culos, ovalos y otras figuras; y por fin, hacer
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un verdadero proyecto de la colocacion del ma-

terial, que es en realidad la parte mds diffcil del -
bordador, y que mads acredita su gusto y habi-

lidad. Cuando la figura es antematica, es decir,

tiene su origen en la naturaleza orgdnica, tam.

bien es conveniente estudiar las direcciones que

con el canutillo deben seguirse para el mejor

efecto, aconsejdndose siempre del principio que,

sancionado por la prictica, conduce 4 disponet
una direccion ligeramente inclinada del canuti-

llo sobre los ejes naturales de hojas, tallos y
demas partes del adorno. De este modo se qui-
ta la monotonia longitudinal de las canaladuras,
¥ se evita la dureza de la disposicion absoluta-
mente trasversal. Es de muy buen efecto tam-

bien seguir los movimientos naturales de cada
objeto que se trata de representar: asf, una hoja
consta de tallo y venas, que dividen en partes

simétricas el conjunto; y, si el bordado que se

hace es suficientemente extenso, dados los ma-

teriales que se emplean para seguir estos acci-
dentes, nada mds Iégico que dejarse conducir

porla misma naturaleza, que siempre es maestra
incomparable en punto 4 belleza,

Para proceder al bordado, se enhebra una
aguja fina con seda 6 hilo del color que tenga
el metal que se use, y apuntando por debajo se
pasa la hebra, despues se engasta ¢l material
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que se trata de fijar, y es claro que, llevando la
puntada 4 otro extremo del contorno que tra-
tamos de cubrir, quedard por medio de la hebra
sujeto al canutillo y adaptado al relieve tan
exactamente como se desee. En cuanto 4 los
canutillos de una pieza, lentejuelas, laminillas,
galones, etc,, nada tenemos que decir que no
pueda ocurrirse al lector, pues el fijar estas
partes es cuestion de puntadas que todoel mun-
do sabe hacer.

Observaciones generaies sobre el arte dei
bordador.

Espafia puede glorificarse de haber sido Ia
nacion en que 4 mayor altura se colocé tan
importante ramo de la indumentaria. El entu-
siasmo religioso contribuyé 4 tan laudable fin,
pues raro era el pueblo que en el pacado siglo,
y dun 4 principios del presente, no se hacfa al- |
gun voto de vestir tal 6 cual imdgen 6 de dotar
de casullas, estandartes, mangas, etc., alguna
hermandad ¢ cofradia.

En tales obras piadosas se distinguian perié-

“dicamente las familias mds acaudaladas, contri-
buyendo 4 sostener numerosos talleres en las

principales capitales dela nacion, y-cuenta-que
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cstas labores eran costosisimas; pues unas ve-
ces la seda, y casi siempre €l oro y o plata se
prodigaban con fal abundancia, que s¢ olvida.
ban frecuentemente las mds rudimentarias re-
glas de la estética. {Tal era la pasion de osten:
tar sacrificios pecuniarios por parte de los do-
nantes|

El resultado de la difusion que tuvieron aque-
llos talleres es causa de que se vulgarizaran
tanto las diversas marneras de bordar, de modo
que atn se conserva tal tendencia en todos los
dmbitos de la Peninsula, asi que en muchos pue-
blos es objeto predilecto de la enseffanza de ni-
fias, el bordado, hallindose entre sefioritas &
sencillas campesinas, verdaderas notabilidades
en este arte. Es Espafia una nacion que, apega-
da 4 las tradiciones; no se deshace de sus ten:
dencias tan ficilmente, por eso contintian me-
reciendo titulo de alumna distinguida y de
maestra normal, todas aquéllas que mds nota-
bilidades ejecutan en el bastidor. Tan predilecta
aficion nos economiza pdginas que pudiéramos
emplear en detallar las mds sencillas operacio-
nes de este arte, limitandonos & la breve expo-
sicion que dejamos consignada, y 4 estimular
tan noble tendencia de nuestras compatriotas,
pues el ejercicio de este verdadero arte es fuen-
te inagotable de inspiraciones estéticas que
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no debe agotarse nunca. En efecto, un buen
bordado que en blanco, en sedas & en oro se
distingue por represcntar una bellisima compo-
sicion correctamente interpretada, sin que se
noten inflexiones bruscas en los perfiles, des-
igualdades en los relieves, tirantez en las pun-
tadas que manifiesten los agujeros hechos por
las agujas cuando el bordado permancce en el
bastidor y fefsimas arrugas cuando se separa
de €él, cuando ge nota una buena distribucion de
puntadas que lleven los hilos en escorzos re-
gularmente espaciados, graduandolos hdbilmen-
te, y por fin, cuando el conjunto queda limpio
como simanos humanas hubiesen llegado 4 €,
no hay mds remedio que proclamar al bordado
como una representacion legitima del arte en
toda la acepcion de la palabra.

Los bordados oricntales tienen una fisonom{a
especial, gracias 4 la que se distinguen nota-
blemente de los europeos. Generalmente son
aquéllos muy ricos en vivisimos y permanentes
colores, revelando la paciencia mds exquisita de
sus confeccionadores, pero sin que el buen gusto
presida tan raras aptitudes. Los bordados de
los chinos, maestros en éste como en otros tra-
bajos de paciencia, se conocen por sus pajarra-
cos, arroyos inverosimiles, pagodas, puentes y
figuras humanas ¢ de animales imposibles, dis-
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tribuido todo sin gusto artistico y sin conoci-
miento alguno de la perspectiva, si bien anima-
do el conjunto de vistosisimos colores y reali-
zando maravillas de inconcebible parsimonia en
la confeccion. En la India mejora bastante el
_dibujo, pues comservando los pueblos del In- §
dostan las antiguas tradiciones artisticas que 4
tanta altura los colocé en los origenes de la ci-
vilizacion, atin hoy se distinguen por sus combi-
naciones de dibujos y colores en los estimados
y magnificos chales y pafiuelos tipicos que no
tienen rival en el mundo, sobre todo en punto
4 economia, gracias al humilde jornal que ga-
nan aquéllos desconocidos artistas. En la lti-
ma exposicion de Parfs expuso el Principe he-
redero de la corona de Inglaterra magnificos
bordados en oro de Decan, representando ta-
petes, parasoles de dignatarios, mantillas de
elefantes y caballos y otros que llamaron viva-
mente la atencion del publico, no faltando ma-
liciosos que ante tanta belleza no creyesen ver
el gusto europeo trasportado 4 los talleres de
la India.

En Europa se distingue Suiza por sus borda-
dos, con que surte numerosos mercados. Esta
nacion emplea 25.000 personas en la confeccion
de cortinajes y labores gruesas, ocupando 4.500
en los bordados finos, cifra que se eleva hasta
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50.000 operarios si se afiaden los obreros me-
cdnicos, embaladores, agentes de comercio, etc.
Los centros del distrito manufacturero son los
pueblos y caserfos que se extienden por las ri-
beras del lago Constanza, con ramificaciones por
el Tyrol, Baviera, Wurtemberg, gran ducado de
Baden y en los cantones suizos de Saint-Gall y
de Thurgovie. Estos obreros trabajan 4 domici-
lio y Hevan sus productosd Saint-Gall y Appen-
zell, donde se limpian y aprestan en estableci-
mientos especiales que sostienen relaciones de
comercio con América particularmente.

Terminemos este capitulo afiadiendo cuatro
palabras sobre materiales.

Para bordar en blanco se usa exclusivamente
el algodon laso, habiendo una clase especial, lla-
mada algodon plata, que es el predilecto de las
bordadoras de mejor gusto.

Los estambres para el bordado de cafiamazo
deben distinguirse por sus bellos y permanen-
tes colores, siendo la Sajonia el pais que por sus
notables lanas y su adelantada industria lleva
fama enla preparacion de los estambres.

Las sedas tambien se usan lasas, pero cuan-
do se destinan 4 bordar placas de las 6rdenes
militares se hace uso del mds perfecto torza-
lillo.

Una advertencia para terminar: cuando se
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ha de poner en el bastidor una tela fina que
se tema no puede resistir el temple necesario, se
cose sobre un lienzo fuerte, recortando de éste
toda la parte que bajo del bordado no deba in-
terrumpir el paso de las puntadas. En Suiza se
usa el bastidor en forma de tambor, tendiendo
la tela por medio de una correa,



PASAMANERIA.

Ia pasamanerfa, como todo tejido reticular,
es de orfgen muy antiguo, nada ménos que 4
los primitivos pueblos indios se remontan
algunos cromologistas, buscando allf, en las
fuentes prehistéricas de nuestra civilizacion, les
primeros vestigios de este arte. Lo cierto es,
que en algunas tumbas antiqufsimas del Egip-
to se han hallado adornos de pasamaneria, en-
volviendo las mémias de tan remotas edades.
Es natural que los pueblos de Oriente con su
ostentacion caracteristica y con su natural in-
ventiva crearan estos tejidos y los trasmitieran
4 los griegos y romanos, hasta desaparecer,
como todo, despues de la invasion de los bdr-
baros.

Hasta bien posesionado del mundo el perfo.
do titulado del Renacimiento, no aparecié de
nuevo esta industria con el cardcter de tal, so-
bre todo hasta Luis XIV, en que las cdrtes ex-
tranjeras comenzaron su desenfrenado lujo, no
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empezé realmente el apogeo de la pasamane-
ria, cuyo desarrollo y aplicacion alcanza hoy
inmensas proporciones.

La pasamanerfa puede ser hecha 4 mano ¢
con maquina. La mano de obra, como veremos
en algunos ejemplos que hemos de presentar,
estd reducida 4 entretejer, retorcer y recompo-
ner el conjunto que de primera intencion no
suele quedar perfecto. En cuanto al telar, apli-
cado 4 este caso, no es si no una variedad del
ordinario, en que aparte del poco ancho que
comprenden su diferencia esencial, estd en el
varal, que en este caso debe estar dispuesto de
manera que cifia bien y sujete los hilos, que
aqui suelen ser cordones mds 6 menos exagera-
dos. Al efecto, el varal se halla en pendiente,
sostenido por tirantes que pasan bajo sus bra-
z0s, y que el obrero puede bajar hasta el suelo
agachdndose de una manera exagerada. En rea-
lifrad no existe tipo alguno de telas para pasa-
manerfa, pues son muchas las especialidades
que comprenden estos articulos, y por lo tanto,
infinitas' las mdquinas destinadas 4 realizarlas.

El uso ha establecido cinco clases en el ramo
de pasamaneria, @ saber: 1., de novedad; 2.%,de
tapiceria; 3.2, militar; 4.2, de carruajes y li-
breas; 5.2, para trajes de hombre.

La pasamaneria de novedad constituye hoy
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en dia la clase mds importante, por ser grande
el uso de este’adorno en el vestido de las sefio-
ras, como son presillas, cordones, trencillas,
galones, agremanes de telar, al cosido, al cro-
chet, botones 4 la aguja, etc., etc. En tapice-
ria, coches y libreas contintia haciéndose mu-
cho por lo bien que se presta este adotrno en
tales industrias. En cambio, la pasamanerfa mi-
litar se halla en gran decadencia, pues ya son
muy escasos los cuerpos de ejército en que se
usa la pasamanerfa con aquel lujo de otros
tiempos, por oponerse 4 ello el espiritu moder-
no, que tiende & civilizar los ejéreitos, haciendo
que sus uniformes sean mds cémodos y econd-
micos que antiguamente. La moda tambien ha
desterrado en los trajes de hombre los cordo-
nes, presillas y alamares que se usaron en €po-
cas pasadas, los cordones de las capas desapa-
recieron en absoluto, las zamarras estin en
decadencia como prenda nacional, y en el ex-
tranjero mismo desaparece rapidamente, incluso
el dorman hiingaro y ruso, tan recargados de
pasamaneria; no quedando mds que los boto-
nes como tnico articulo de este ramo, que re-
presenta expléndidamente sin duda alguna la
5.2 clase que hemos consignado.
Indistintamente nos iremos ocupando ds
aquellos tipos de pasamaneria que comprenden
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las clases apuntadas, ateniéndonos més 4 un 16’
den basado en las dificultades deila  confeccion
que en el rigorismo de una clasificacion pura-
mente comercial como la citada.

Redes

Es un adorno muy comun en los wvesti-
dos de sefiora las redes formadas con cor-
dones de seda lisos 6 de felpilla, engastados 4
veces con abalorios. Este adorno se dispone
para entredoses, volantes, sobrefaldas, esclavi-
nas y mil caprichos, terminando con flecos 6
madrofios, segun los casos, colocados en las
ondas & picos con que suelen rematar, cuando
no son entredoses,

Ademas, estas redes pueden construirse de
diversos materiales, como son de bramante
fino y dun de cordones de seda y torzalillo, y
enténces sus aplicaciones son de otra natura-
leza bien distinta, pues pueden servir para la
caza y pesca.

Estas redes, anudadas en los puntos de
union de sus bridas, debemos dividirlas en tres
clases para su mejor estudio,

La primera serd la red hecha 4 mano, deno-
minada eblicua por la disposicion de los claros
que la constituyen; ia segunda serd la misma
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red hecha mecdnicamente, y la tercera la red
rectfa, construida tambien por medio de telar,
Desde luégo la primera clase de redes son las
que mas deben llamar nuestra atencion por ser
de un interes notable, tanto por sus variadas
aplicaciones, como por la naturaleza de su cons-
truccion, que tan bien la acomoda dentro de la
industria doméstica. Debe hacerse notar que el
nudo de union de las bridas es siempre el mis-
mo, cualquiera que sea la clase de ésta, y que
representamos en la fig. 25, hoja 1.%, tal como
se halla situado en la red oblicua hecha a4 ma-
no; en las otras clases de redes, el nudo es el
mismo, aunque no ocupe igual posicion con
respecto al enrejade

Redes hechas &4 mano,

El primer Gtil de que debe proveerse ¢l obre-
ro es de una especie de lanzadera (fig. 26, hoja
1.?) hecha de madera, marfil 6 acero, que sirve
para llevai el hilo; ademas es preciso un molde,
que no es sino un palo corto y redondodel dii-
metro proporcional al enrejado que se quicra
hacer.

La fig. 27, hoja 1.2, representa la red, en la
que se conocen los nudos de union por puntos
gruesos. Los puntos donde es necesario hacer

PrqounBas INpusrrias. i2
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union de los hilos 6 cordones cuando se acaba
el contenido de la lanzadera, s¢ manifiestan por
tinas borlitas esparcidas aqui y alld, y por ulti-
mo, las lineas de bridas que se pierden en tres
puntos de la figura, precisamente, expresan la
manera de alargar ¢ acortar la red, aumentan.
do 6 disminuyendo las filas del enrejado.

Para empezar el trabajo se forma un lazo
con el cabo del hilo devanado en la lanzadera;
sobre este lazo se apoya la primera fila de los
que han de constituir el enrejado; despucs, so-
bre esta primera fila, se forman las siguientes.
Conforme se vaya constituyendo la red, se ird
enganchando por sus extremos 4 fin de tener
tendida la obra. Supongamos el trabajo empe-
zado, pues sabiendo hacer la primera lazada,
estan hechas las demas, y veamos la manera de
formar un nudo, cualquiera que sea la altura 4
que se halle el trabajo. (Véase la fig. 28,
hoja 1.%). Se toma la lanzadera en la mano de-
recha, miéntras tanto que el molde se mantiene
entre el pulgar y el indice de la izquierda: sea
.a la brida de un lazo, al cual queremos anudar
otro con el hilo 4, procedente del trabajo eje-
cutado, y cuyo extremo / estd unido & la lan-
zadera; para ello se pasa este hilo por debajo
del molde ¢, sujetdndole con el dedo de cora-
zon 4 de la mano izquierda; en seguida se pasa
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por detras del molde, volviéndole por encima
hasta contenerle en e por medio del pulgar que
sostiene el molde; despues se forma con este
hilo un gran lazo por encima de la brida «, di-
rigiéndole hdcia abajo, donde se sujetaen fcon
el dedo pequefio de la mano izquierda; inme-
diatamente se pasa la lanzadera por dentro del
lazo que rodea al molde que se hizo anterior-
mente, para que saliendo de €l, enganche defi-
nitivamente 4 la brida ¢, pasando la lanzadera
por debajo del lazo segundo que acabamos de
hacer; por 1ltimo, se sueltan los dedos, se tira
de la lanzadera, y por consiguniente del hilo que
lleva, manteniendo fijo el molde, y de este mo-
do queda hecho el nudo y el lazo de la red del
tamafio que permita lo grueso del molde. He-
cho un lazo, del mismo modo se hacen cuantos
se deseen, por filas que se cortan donde se
quiera si precisa hacer la red mds ancha por
un lado que por otro, como digimos anterior-
mente. El molde puede ser redondo 6 tambien
tableado, lo que importa es que para cada red
siempre sea el mismo,

Cuando se trata de redes para adornos de
vestidos suele convenir labrar en ellas flores,
hojas 1 otros motivos, y los procedimientos
que se emplean son bien diversos, que enume-
raremos sucintamente. El mds usual es un
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bordado al pasado 6 con la aguja de gancho,
haciendo crocket, como se dice vulgarmente:
otro medio consiste en dejar claros simétricos
en la red al tiempo de construirla; puede tam-
bien emplearse otro sistema, que consiste en
hacer enrejados intermedios en aquellas partes
que precisamente designe el dibujo, valiéndose
del mismo procedimiento, y de este modo, sub-
dividiendo los claros primitivos de la malla, se
consigue otra mds tupida, y por lo tanto un
motivo de adorno. Suele tambien conseguirse
el mismo fin valiéndose de otro medio, dando
sencillamente dos vueltas al hilo, alrededor del
molde, en vez de una, y asi, cuando se cierra el
nudo, resultan mayores claros en el enrejado;
con este procedimiento pueden intercalarse se-
ries de claros mds grandes en la red, origindn-
dose los adornos que se deseen: por ultimo,
puede darse una media vuelta 4 la brida, so-
bre que se forma cada nudo, obteniéndose un
retorcido de muy buen efecto que sirve tam-
bien de adorno. Combinando estos cinco pro-
cedimientos, se pueden obtener infinitas labo-
res muy variadas, 4 gusto del artifice y segun
cambien los caprichos de la moda.

Antes de terminar, y para dar una idea de
este género de trabajo aplicado 4 la caza, dire-
mos, que una red de codornices debe hacerse
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con hilo del mimero 35, de tres cabos mejor
que de dos. La extension debe ser algo mds
largaque ancha, doce varas por diez,y el hiloin-
vertido no debe exceder de cinco cuarterones,
cuyo precio se elevard 4 cinco pesetas cuando
mds. La mano de obra se paga 4 dos reales la
vara de un ancho de diez, lo que ocasionaria en
¢! ejemplo propuesto un gasto de 24 reales,
puesto que la red es de 12 varas de largo; de
este ‘modo, el precio total serd de 44 reales
poco mds ¢ ménos, segun las localidades,

Estas redes se tifien de verde, despues de
hechas, y para cuya operacion remitimos al
lector al capitulo en’ que nos ocupamos de las
flores, donde se trata la cuestion de tintes. Al-
gunos cazadores tifien sus redes con el mismo
forraje de los campos, prefiriendo las malvas,
que producen, majdndolas, un tonoverdoso, per-
sisteite hasta dos afios en toda red, y cualquie-
ra que sea el uso aue se haga de ella durante
ecte tiempo.

Redes hechas 4 miquinag,

Un tal Buron, campesino de Bourgtheroulde
(Eure), inventé el primer telar para fabricar re-
des, que si bien ingenioso para principios de
este siglo (1806), en que se di6 4 conocer, ha
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:1 frido muchas modificaciones, trasformando-
sc completamente.

En Francia, los constructores Bonamy y com-
paiiia, aparte de los muchos modelos de telares
para medias, gorros, etc., que construyen, pre-
scntaron en la dltima Exposicion -de Parfs un
telar inventado por M. Bonamy, para la cons-
truccion de redes de pescar, de lo mds notable
que se vib en dicho certdmen. A primera vista
se parece mucho 4 un telar de gorros de punto,
de los llamados rectilineos, al cual se hubiese
afiadido alguno de los érganos motores de un
telar de mesa. A la izquierda de la mdquina
estd colocada una bobina, y 4 la derecha se
halla una aguja que, atravesando de un lado 4
otro todos los Grganos, es la que viene 4 aga-
rrar, como pudieran hacerlo los dedos de la
mano, el hilo de la bobinha que arrastra en su
rifroceso, conteniéndole durante el tiempo en
quese ejecuta la trasformacion del hilo tendido
en el ondulado necesario para constituir la
malla.—Entre los pliegues habra la longitud
necesaria, segun el hueco de la red.—L.os otros
érganos de lamaquina, que consisten enganchos
ce crockel mds 6 ménos acentuados, toman es-
tos pliegues, los retuercen y los disponen para
recibir de nuevo la insercion de la aguja, que
hace de este modo y de una sola vez hasta 300
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pasadas, correspondientes 4 trescientos huecos
demalla que contien# el ancho de la red ejecu-
tada en la mdquina. Despues de esta seguun-
da pasada del hilo de la aguja secicrra el nudo:
un tambor del ancho de la red toma & ésta,
arrolldndola segun se va ejecutando. La mar-
cha continda de igual modo, haciendo la mis-
ma serie de operaciones hasta cinco veces por
minuto, lo gue ocasiona 1.500 nudos en dicho
tiempo.

El nudo que ¢jecuta este telar es idéntico al
descrito en las redes 4 mano; y como en é¢llas,
€l lazo de la brida queda bien abrazado por el
de la trama, de modo que en ningun caso resul-
ta un lazo escurridizo en donde el hilo de la
brida pueda correrse por el nudo que forma el
de la aguja 6 lanzadera.

Ademas, en este telar se halla resuelto el
problema en absoluto, de manera que se hacen
las orillas de la red automdticamente, se empie-
za €l trabajo sin gran pérdida de tiempo y se
remata igualmente; y por fin, esta mdquina Ile-
va encima un contador que da a conocer la pro-
duccion con toda exactitud; de modo, que es
imposible al obrero ocultar su falta de laborio-
sidad, aunque pretenda con éxito avanzar la
aguja del contader, pues éste acusa siempre
con suma precision tan torps maniobra.
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Agromanes.

La pasamaneria es sin disputa el oficio que
mas alternativas sufre ante los caprichos de
la moda: los articulos que fabrica varfan con
demasiada frecuencia, no solamente en sus apli-
caciones del vestido, sino en la tapicerfa mis-
ma: unas veces se usan los agremanes muy tu-
pidos, con los bordes alineados, y otras, por el
contrario, los adornos de pasammaneria se esti-
lan dejando grandes claros en su tejido y con
las orillas desiguales, formando ondas entrela-
zadas de diversas dimensiones: en ciertas épo-
cas exige la moda la combinacion de abalorios
y azabaches para inmediatamente desentender-
se de este capricho y proscribir en absoluto
toda idea de pasamaneria, que andando el tiem-
po vuelve con mds furor que dntes. Consigna-
mos estas reflexiones, para prevenir al lector
contra lo accidentada que es la demanda de
estos articulos, y que cuando desee dedicarse &
la explotacion de cualquiera de ellos, lo haga
con las precauciones consiguientes, teniendo en
cuenta que se pagan 4 muy buen precio al prin-
cipio de estilarse, y por lo tanto, el negocio con-
siste en explotar los primeros albores de la
moda, Asi que, la adquisicion de tal 6 cual ma-
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quina destinaca 4 una clase determinada de pa-
samaneria, debe ser realizada despues de compul-
sada bien la tendencia de la moda, 4 fin de no
adquirir una maquina que no pueda dar el re-
sultado debido bajo el punto de vista industrial.

Hecha esta digresion, que es muy convenien-
te dntes de entrar en esta parte de la pasama-
nerfa mds relacionada con los caprichos de la
moda, veamos cémo se ejecutan los agremanes
en sus diversas clases.

Empecemos por estudiar un sencillo entre.
lazado de cordones con nudos que los sujeten
para formar las presillas y alamares en la parte
que de estos adornos se destinan i estar cosidos
ala prenda 6 4 otros usos diversos, afectos siem-
pre 4 las multiples aplicaciones de la pasamane-
ria. La fig. 29, hoja 1.%, expresa la formacion
del nudoyun entrelazado que puede variar segun
el capricho del dibujante. Por la inspeccion del
dibujo se ve que el entrelazado estd sujeto por
medio de nudos ¢, tanto para hacer invariable
la forma como para fijarla 4 las bridas 2, des-
tinadas por su tirantez 4 dar estabilidad al en-
trelazado y 4 servir de punto de union cuando
se deba coser 4 cualquier prenda. Las orillas
las constituyen unas especies de presillas for-
madas por medio de un cordon retorcido ¢ sim-
plemente trenzado.
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Como en todo tejido debemos considerar
que su formacion es debida 4 unos hilos que,
_aunque entrelazados, sigan una direccion longi-
tudinal, y que llamaremos de cadena, y de otros
que, entrelazdndose con éstos de orilla 4 orilla,
llamaremos de Zrama. _

En el dibujo se observa que un hilo doble
de cadena constituye el entrelazado en ambas
orillas, el cual se fija por un hilo simple de
trama que, enlazando los ojales de las presillas
que forman los hilosde cadena, se anudan 4 las
cadenas tirantes 4 y siguen 4 formar el interior
del agreman, ya por medio de nudos repeti-
dos d d... ¢ sencillamente distribuidos, de modo
que formen évalos, como el que se destaca en cl
centro del dibujo que nos ocupa. Otras veces,
el labrado del interior se consigus formando
hilos dobles 6 triples de trama, con los que se
verifican entrelazados de anchas bridas, como
sz ven en la parte superior del dibujo. La base
del tejido descansa sobre este principio, que,
para conseguir el enlace, es preciso dos hilos de
trama que formen nudo, mds dos hilos de ca-
dena ligados por el mismo: ahora, estos ulti-
mos hilos, despues de haber sido ligados, sirven
4 su vez de trama para la confeccion de otro
nudo que constiluya la trama siguiente. Estos
hilos ¢ cordones van arrollados 4 husos de una
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forma particular que les hace aptos para servir
de lanzaderas que atraviesen el tejido de orilla
4 orilla. Conviene tener un molde con ganchos
de hierro donde se coloque el tejido conforme
se va ejecutando. La sola inspeccion de la figu®
ra basta para comprender la manera de estar
hecho el nudo.

Telar de pasameneria.
L]

Cuando la pasamanerfa se ejecuta bor medio
del telar es muy varjada la clase de produccion
que se obtiene, pues con el tclar se hacen infi-
nitas formas de agremanes y galones, como
veremos mds adelante.

El objeto de un telar consiste, como sabe
todo el mundo, en conseguir que varios hilos
tendidos longitudinalmente sean entrelazados
por otro llamado de trama, que debe marchar
en sentido trasversal. Realizar esta operacion
con la mayor rapidez posible y con toda exac-
titud debe ser la tendencia de un buen telar.
Los que se emplean en la pasamaneria deben ser
muy sencillos, pues los tejidos que en ellos se
ejecutan no permiten grandes complicaciones
en el mecanismo, dado que tienen que realizar
las mds encontradas labores en donde la mano
de obra intervicne poderosamente, no permi-
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viendo al telar mds que sus tunciones naturales
de separar los hilos de cadena alternativamen-
te, formando un hueco para el paso de la lan-
zadera con el hilo de trama, ceifiir bien éste y
volver 4 separar los hilos alternados con los
anteriores para formar otro paso de la trama, y
asi sucesivamente. Hay mdquinas especiales
destinadas 4 tal 6 cual labor que ejecutan todas
las operaciones mecdnicaments, pero dada la
naturaleza del oficio de pasamanero, no pueden
considerarse estos artefactos como ttiles del
mismo, sino como medios auxiliares para ex-
plotar rdpidamente un capricho de¢ la moda
que se fije por algun tiempo en tal 6 cual forma
de agreman, galon, etc., y pasado algun tiem-
po desechar la mdquina 6 permanecer largos
periodos descansando, sin utilidad alguna. En
cambio un sencillo telar estrecho, dispuesto
horizontalmente, es una herramienta, por lla-
marle asi, indispensable en un taller de pasa-
manero, pues lo que constituye en este oficio
el todo son los entrelazados y las revueltas que
en sus tejidos ejecutan los hilos de trama, ya
para producir los agremanes, las trencillas, los
cambios de direccion de las guias en los labra-
dos ‘de franjas 6 la forma dentada en que ter-
minan las orillas de algunos galones, 6 tambien
para la formacion de flecos ¢ felpillas, trabajos
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que absorben mucha mano de obra, no dejando
al telar mds operacion que la de ir entrelazan-
do en una 6 dos lineas del dibujo la brida ¢
bridas correspondientes, formadas con los hilos
de cadena. En cuanto 4 los otros artfculos de
pasamanerfa, como son: borlitas, bellotas cu-
biertas, redes y trencillas entrelazadas de for-
mas variadas hasta el infinito, estdd hechos 4
la mano, sea valiéndose de una lanzadera ¢ de
una aguja, utilizando 1os husos y combinando
bridas simples 6 compuestas de varios hilos.

Continuando el estudio de los agremanes,
examinemos la manera de hacer en los mode-
los que representan las figuras 30 y 31, hoja 1.2,
en que las bridas de cadena permiten en el pri-
mero ondulaciones de las de trama entre ellas,
gracias 4 la distancia que las separa, lo que no
puede acontecer en el segundo, en que las ca-
denas estan muy juntas. Ambas circunstancias
constituyen la base sobre que descansa la infi-
nita variedad de estos articulos, y por lo tanto
pueden considerarse como modelos de su clase,
por mds que tenga un dibujo bastante co-
nocido

Montado ¢l telar con los hilos de cadena
correspondientes, se coloca el peine de tejedor,
de modo que queden reunidos en uno 6 varios
entredientes los hilos que deban constituir las
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bridas de cadena, y dejando en claro los dien.
tes que exija la separacion de estas bridas:
todo segun exprese el dibujo. Las tramas em-
pleadas estdn compuestas de tres hilos 6 rama-
les. Como hemos dicho, la fig. 31, loja 1.% no
contiene ninguna ondulacion de la trama entre
las bridas de cadena, pero tampoco existen entre-
lazados ni claros en una de las orillas del agre-
man, sino que, por el contrario, las bridas de
trama vuelven cifiéndose unas 4 otras, forman-
do una serie de ondas de diversa magnitud y
muy fdciles de hacer; no asf en la otra orilla,
donde la trama se entrclaza constantemente,

Lafig. 30, hoja 1.*, distinguiéndose de la si-
guiente, es simétrica, y graciasdla distancia que
média entre sus bridas de cadena, permite las mds
caprichosas ondulaciones de las bridas de tra-
ma: en algunos agremanes suelen cruzarse
tambien las bridas de trama en este espacio,
pero en el dibujo sélo se verifica en las orillas.
Tres son las bridas de trama que es preciso
llevar en ambos dibujos para efectuar la labor:
en el ultino, que se trata el fruncido en cada
cadena, se verifica volviendo la trama dos veces
sobre sf misma y en su correspondiente brida
de cadena, lo que da orfgen 4 tres procedimien-
tos distintos para ejecutar la operacion: el pri-
mero consiste en hacer el fruncido simultdnea-
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mente en las tres 6 mds bridas de cadena que
puede tener la labor; el segundo en hacer el
fruncido de cada cadena separada y sucesiva-
mente, y en auanto al tercero, es una combina-
cion completa 6 parcial de los procedimientos
anteriorcs, ¢s decir, que se frunce una cadena
virias veces, v luégo se vuelve 4 otra, y asf su-
cesivamente. Conforme se va llevando la brida
de trama, se cuida de hacer los entrelazados
que expresa el dibujo, para lo que se suben
6 se bajan éstas, cruzdindose dntes de quedar
cefiidas por la cadena. Asi enla fig. 31, hoja 1.3,
siendo @ la primera cadena, en el punto
qus la tomamos vemos que queda debajo, la
segunda 7 pasa por encima; en seguida la pri-
mera por encima y la segunda por debajo de
la tercera ¢; despues la primera se frunce dando
en este dibujo una sola vuelta, y queda sujeta
con las cadenas, y continia pasando por debajo
de la =segunda y sobre la tercera para volver 4
cruzarse por debajo de la misma segunda y por
encima de la tercera ¢, y asi sucesivamente,
siguiendo siempre el érden del dibujo.

Presillas para colgaduras

Las presillas para sostener las colgaduras 6
cortinas tienen unz longitud determinada de
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antemano, pero su particularidad mds notable
es la diferencia del ancho que las constituye,
pues como es sabido, consisten en franjas de
medio metro de largas, poco mds 6 ménos,
bastante mds ancha por el centro que por sus
extremos. Para obtener csta diferencia en los
anchos, cuando hay precisamente dos bridas de
cadena que, como anteriormente, sujeten el en-
trelazado de la trama, se divide el peine del
tejedor en dos partes separadas, y cada una de
estas partes recibe la cadena de una sola brida.
Durante la labor, las dos partes del peine se
alejardn 6 aproximardn, segun las distancias
fijadas para la scparacion de las bridas de ca-
dena. Cuando el agreman no lleve mds que una
brida de cadena central 4 lo largo de la presilla,
la variacion tan solo estd en la trama, que 50
bresaldrd mds 6 ménos, para constituir la dife-
rencia apetecida en el ancho del agreman. El
medio de conseguir esto ya lo estudiaremos
mas adelante, cuando estudiemos la manera de |
dejar flecos 1 orillas afelpadas en las franjas '
tejidas con el telar,

Galones labrados.

Tienen éstos una gran analogia con los agre-
manes, y por lo tanto se ejecutan con el telar
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ordinario. Los galonas labrados tienen mayor
nimero de bridas de cadena que los agremanes
(véase fig. 32, hoja 1 #). Labridade trama se sub.
divide en tantas partes como intermedios dejen
en claro las bridas de cadena; cuando la trama
llega 4 los sitios labrados, se suprimen las ondu-
laciones y se cubre todo el espacio que com-
prendan con los hilos 6 bridas, colocandolos en
sentido recto trasversal, como se ve en la figu-
ra: otras veces se dispone una trama comple-
mentaria, que se entreteje, como hemos dicho,
por debajo de las partes llenas del labrado, se-
gun expresa la figura, por los corazones dise-
minados 4 lo largo del galon, debajo de los
cuales la trama constituye un tejido unido,
compuesto de una sola brida, que vuelve cons-
tantemente sobre sf misma. Cuando esta trama
complementaria cubre una parte del galon de
los labrados se corta, y con los aprestos no se
fiota la interrupcion de tal trama,

Para obtener los claros del galon se tejen
sep};.radamente cada cadena, y despues, tejien-
do sucesivamente una tras otra, 4 todo lo lar-
go del galon, se consigue el total de la labor.
A veces ocurre que, segun el dibujo, una brida
de la trama atraviesa vdrias cadenas, y es preci-
so tener en cuenta esta circunstancia, que si
bien complica la ejecucion, favorece en cambio

Yroueas INpuvsTeiis. 13
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la estabilidad del tejido ¥ satisface una combi-
nacion precisa casi siempre 4 las condiciones
artisticas del disefio. En efecto: cuantas ménos
bridas de trama existan, mayores serdn los cla-
ros de la labor, de manera que para lograr un
dibujo con un fondo ligero, es preciso disponer
pocas bridas de trama, haciéndolas que pasen
de una 4 otra cadena, despues de fruncidas su-
cesivamente en todas cllas.

Las orillas de los galones se forman volvien-
do las bridas de trama, unas veces sobre una
linea recta y otras escalondndolas de manera
que ocasionen ondas mds ¢ ménos pronuncia-
das, segun requiera el dibujo. Tambien puede
disponerse cruzamientos en las bridas de trama,
y entdnces se procede como hemos dicho para
los agremanes.

En cuanto 4 los labrados, se obtienen por los
medios ordinarios con que se consiguen los
congéneres de ofros tejidos, si bien se exige
que la armadura sea de tafetan, sobre tode en
los contornos, 4 fin de que la trama comple-
mentaria pueda quedar perfectamente unida
despues de la parte recortada.

Para conseguir galones con fondo de malla,
como el punto de encaje, se disponen estas ma-
llas de modo que las inclinaciones de las tra-
mas y las uniones de las cadenas sean de tal
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naturaleza, que permitan grandes claros en el
tejido. Por ejemplo, cuanto mayor sea la incli-
nacion que se dé 4 la brida de trama y mds dis-
tantes se hagan las uniones con las bridas de
cadena, mayores seran los claros que resulten.

Flecos.

Para obtener flecos, lo mismo que orillas
afelpadas, en los galones, se procede siempre
de igual modo.

Sabido es que no hay fleco que no tenga su
orilla para fijarse al objeto que se destina: unas
veces es un galon liso, otras labrado, 6 tambien
un agreman mds 6 ménos ancho. Para confec-
cionar un tejido de esta naturaleza con su fléco
i orilla afelpada, se hace uso del telar ordina-
rio de que ya hemos hecho mencion. Los hilos
de cadena para la parte de galon é agreman
que ha de constituir la orilla é centro fijo .del
fleco, se disponen como siempre, y tUnicamente
se establecen 4 un lado 6 4 ambos una serie de
alambres de laton colocados paralelamente 4
la cadena del tejido, y convenientemente espa-
ciados, segun el largo del fleco que se quiera
hacer, y de las formas mds 6 ménos variadas
de que deba constar.

La fig. 33, hoja 1.%, expresa la idea petfec-
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tamente: el galon M comprende una parte mds
6 ménos estrecha del telar, y 4 un lado y otro
se tienden los alambres @, @, &, ¢, d y ¢, tantos
como sean precisos.—Al verificar el entrama-
do, se lleva la lanzadera 4 mds 6 ménos distan-
cia, volviéndola sobre estos alambres, segun se
desee, y continuando el entretejido . despues
como si nada se hubiese hecho. De este modo
e obtienen los flecos. Cuando se quiera levan-
tar el tejido, se cortan con un cuchillo los hilos
de trama en los puntos que abrazan los alam.
bres, y si se quieren dejar continuos, hay me-
dios de,sacar los alambres, sin necesidad de
romper los hilos dntes de levantar el tejido.
Conforme se van cortando los hilos, se hacen
los nudos equidistantes que requiera el fleco 6
los entrelazados que se deseen.

Cordones afeipados.

Se confeccionan valiéndose del telar ordina-
rio, empezando por tender los hilos de cadena
sobre un cilindro con compartimientos, cuando
el cordon deba ser muy grueso, 6 sobre un ci-
lindro ordinario en el caso contrario. Se pasa
despues el nimero de hilos necesarios por un
entredientes del peine de tejedor, dejando va-
cios los que correspondan al ancho-del cordon,
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por ejemplo, para un diente lleno ocho 6 doce
dientes vacios, y asf sucesivamente sobre todo
el ancho del telar. .

Despues, a cada lado, se pone un alambre de
laton, como dijimos para los flecos, que aqui
corresponde 4 la mitad del ancho del cordon.
El tejido se verifica con lanzadera, pasando la
trama por todo lo ancho de las cadenas y en-
volviendo 4 cada pase de lanzadera uno de los
alambres de laton; de este modo se obtiene un
tejido, en que se entrelaza tan sélo por bridas
de cadenas que corresponden d los dientes lle-
nos del piene, Entre cada dos bridas entrelaza-
das queda una porcion libre de la trama que ha
de producir el fleco 6 felpa del cordon. Antes
de cortar por el medio de las bridas, es preciso
sobreponer 4 éstas los cordo'{ws retorcidos en
sentido contrario, para que al soltarse se entre-
lacen, abrazando al flequillo doble que s hizo
al telar, segun acabamos de exponer, y se ob-
tenga en definitiva el cordon afelpado que de-
seamos. Estos cordones se colocan 4 lo larga
de las cadenas, uno por encima y otro por de-
bajo, cuando son de seda, y cuando se trata de
cordones de lana se disponen con muchos hi-
los de algodon, que préviamente han sufrido un
fuerte apresto, que les comunica una rigidez
parecida 4 la del alambre, cuando bien retorci-
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dos se han entrelazado uno con otro, compren-
diendo entre ambos el flequillo consabido. La
manera de hacer el corte entre las bridas, es
semejante al medio que se emplea en el aserrio
de las maderas, y al efecto hay dispuesto un
aparato sencillisimo que con toda regularidad
hace avanzar la cuchilla por el centro de las en-
_ trebridas, sin desviarse un punto 4 ningun lado,
pues tal irregularidad se anunciaria despues en
la espiral que ha de formar el flequillo del cor-
don, En algunos talleres no proceden al retor-
cido de este flequillo hasta despues de levanta-
do €l tejido del telar: en este caso es claro que
necesitan un aparato especial que permita re-
torcer muchas piezas al mismo tiempo. En el
caso contrario, conforme se termina el tejido de
las cadenas, se van afiadiendo hilos, pasdndolos
por los dientes llenos que dirigen las bridas de
cadena, pero sin entramarlos con éstas: estos
hilos se retuercen por un medio mecanico, y
cortada la felpilla se van aflojando estos hilos,
produciendo la torsion del flequillo.

Para comprender mejor cuanto dejamos. di
cho, véase la figura 34, hoja 1.8, en que se re.
presenta un cordon afelpado en las diversas
formas que afecta, segun las operaciones 4 que
se somete esta manufactura: la parte @ repre-
senta el entretejido de la cadena con la trama,
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6 sea la manera de estar hecho el flequillo; la
parte & es la misma anterior, con la adicion de
los cordones retorcidos, colocados 4 un lado y
otro de la cadena, tal como se ve en la parte ¢
dzla figura, que es la misma &, vista de perfil;
y por tltimo, la parte & representa un principio
de torsion producido por estos cordones, que
obligan al flequillo 4 formar la espiral que ex-
presa esta parte de la figura. A medida que la
torsion es mds violenta y los cordones que la
producen mds finos, el paso de la espiral es
mds pequefio, pudiendo llegar @ un limite en
que desaparezca el efecto de tal espiral, dando
lugar al verdadero cordon afelpado que se trata
de obtener.

Trenocillas y cordones.,

La trencilla se confecciona formando un teji-
do con hilos que siguen direcciones oblicuas con
respecto 4 la marcha de la labor. Estas trenci-
llas pueden ser planas 6 redondas, tupidas é
con claros, y por fin tener un forro interior, cons-
tituyendo las trencillas labradas, agremanes, ar-
ticulos de pasamanerfa en oro, plata, paja,
crin y sédas, como asimismo los cordones de
reloj y de tapiceria.

Dos medios hay de producir Ia trencilla, el
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primero es d la mano, y el otro con mdquinag
A su vez, los medios mecdnicos se dividen en
dos; uno que corresponde 4 la produccion de
trencillas planas, y otro 4 las redondas, que se
obtiene con upa simple variante afiadida al
telar, :

Cuando describimos la mdquina de hacer tul
estudiamos el medio de cambiar los hilos en el
entretejido de esta labor, por medio de bobi-
nas que, portadoras de los hilos, se cruzan unas
con otras, originando aquel efecto. Ahora bien:
las trencillas son unos tejidos en los que cade-
nas y tramas son de la misma especie: ambas
bridas ejercen funciones iguales, consistiendo el
~ tejido en un entrelazamiento en sentido obli-
cuo, pasando unas sobre otras alternativamen-
te; por lo tanto, aplicando el mismo medio que
para la fabricacion de tules, conseguiremos en
las trencillas el cruzamiento deseado. En las
trencillas redondas es preciso que las bridas ex-
teriores que forran, por decirlo asf, la armadu-
ra del cordon, sean pares, 4 fin de que unas al-
ternas vayan en una direccion, miéntras que las
otras sean conducidas en distinto sentido.

Las figuras que pueden hacerse con las tren-
cillas son infinitas, siendo las mds permanentes
aqueéllas en que subsisten los hilos de cadena en

'3

un nimero mayor 6 mencr, pero anudados
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siempre por los hilos de trama que producen
el trazado. De este modo la labor es fija, y no
se deforma, pues los hilos de cadena contienen
los movimientos en sentido longitudinal que pu-
diera hacer el entrelazado ondulante de la
trama.

La construccion de estas trencillas anudadas
nosiempre puede hacerse formando lazos 6 nu-
dos con los hilos de trama directamente sobre
los de cadena, pues siendo estos hilos cordones
mds 6 ménos gruesos, producirian tales nudos
muy mal efecto, desnaturalizando por lo tanto
el dibujo y abultado en estos puntos de union el
espesor normal de la trencilla. Para evitar estos
inconvenientes, se emplea un hilo fino que pro-
duzca la union sin abultamiento alguno: al efec-
to, el nudo que se ejecuta con este hilo de trama
auxiliar es una especie de lazada. El hilo le lle-
vauna lanzadera, y se opera de la manera si-
guiente: se levanta la cadena, la lanzadera pasa
por debajo de derecha 4 izquierda; en seguida
se baja la cadena, y levantada la brida de tra-
ma se lleva la lanzadera de nuevo 4 la derecha
por debajo de la cadena, pero enlazando con la
brida de trama, con lo que se forma el nudo
que sujeta el entrelazado que ha de constituir
Ia trencilla,

Este medio constituye un sistema facilisimo
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de ejecutar disponiendo de la lanzadera y
de una aguja de gancho que sirva para conte-
ner el lazo, 4 fin de que pase la lanzadera y se
forme el nudo, que, bien ‘apretado, consolida
muy bien todo el entretejido. Este medio de
formar el entrelazado es semejante al de hacer
el punto de media en los telares que le verifi-
can, como veremos mas adelante.

Existen multitud de medios mecdnicos para
realizar diversas labores de pasamaneria, que
se aplican en cada ocasion segun las fluctuacio-
nes de la moda. En ninguna industria habrd
mayor variedad de mdquinas que en esta, por
lo que nos es imposible dar 4 conocer todas, ni
dun aquellas que realizan los articulos que
hoy estdn de moda, pues sobre ocuparnos un
espacio de que no podemos disponer, sélo con.
‘seguirfamos describir algunos intrincados me-
canismos que en breve tiempo serian intiles a
nuestros lectores, dadas las veleidades de la
moda, siempre mudable, pero en este ramo, co-
mo ya hemos dicho, con notable predileccion
sobre todos los demas que constituyen la indu-
mentaria.

Los cordones pueden ser hechos de dos ma-
neras, 6 con los materiales que se manifiestan
al exterior constituyendo toda su masa, 6 for-
mados por ungs hilos tendidos & trenzados in-
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teriormente, y un forro entretejido de otro ma-
terial que se presente al exterior, originando
una verdadera imitacion. En el primer caso, los
procedimientos son bien sencillos, udas veces,
haciendo uso de los bolillos, y ofras del torno
de cordelero que estudiaremos 4.su tiempo; en
cuanto al segundo, sélo los procedimientos me-
cdnicos pueden resolver lacuestion, siendo pre-
cisa la adquisicion de mdquinas especiales y
muy diversas que se encuentran en los merca-
dos de Parfs y otras poblaciones industriales.

Cintas.

Bajo esta acepcion vamos 4 estudiar Ja ma-
nera de fabricar esos tejidos estrechos destina-
dos & multitud de aplicaciones, como son tiran-
tes de botinas, ligas, bandas de adorno, ya lisas,
ya imitando astrakan gris 6 negro, etc,, etc.

El telar que se emplea es estrecho, corres-
pondiendo 4 la naturaleza del tejido, y si bien
es parecido en su esencia al ordinario, tiene, sin
embargo, algunas particularidades en los deta-
lles, muy dignas de tenerse en cuenta, Entre
otras, importa mucho conocer la siguiente: sa-
bido es que las cintas se fabrican por medio de
dos agujas que sucesivamente bajan y elevan
las cadenas alternas. Ahora bien, antiguamente
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el movimiento de la lanzadera no tenifa relacion
alguna con el de las agujas, y en la actualidad,
gracias al mecdnico M. Galland, ambos movi.
mientos son solidarios. Veamos otra mejora ob-
tenida por el mismo inventor: con el antigua
telar, una cuddruple cadena se desarrollaba de-
tras del mismo, para formar la serie de bucles
necesarios, 4 fin de conseguir el efecto deseado;
la cadena enténces era absorbida rdpidamente,
de modo que el obrero se veia precisado 4 sus-
pender la labor cada diez minutos, para repa-
rar el gran consumo de la hebra. Con el nuevo
pistema, la cadena estd devanada 4 una canilla
que se desarrolla paulatinamente, de modo que
cede una porcion de hebra igual 4 la longitud
del bucle. Com*estas modificaciones, el obrero,
que otras veces perdia dos horas lo ménos por
dia en marchas y paradas, se ve favorecido por
un trabajo rdpido y continuo.

Por lo demas, este telar de Galland tiene
otras ventajas que enumeraremos sucintamen-
te. Este telar difiere del antiguo por su subdi-
vision en muchas partes, que se relacionan y se
hacen independientes 4 voluntad; ademas, este
telar tiene una pequefia maniobra que hace
pasar la correa de trasmision de movimiento
de la polea acoplada 4 la loca, y por consi:
guiente permite parar el mecanismoen un mo-
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mento dado que ocurra cualquier accidente.
Por otra parte, la ligereza de la armadura y de
los demas elementos del telar destinados al mo-
vimiento, es catisa de que €ste pueda acelerarse
mucho mds que en los antiguos, y por lo tanto
obtener ventajas en la cantidad de trabajo; esta
ligereza de los elementos del telar no perjudica
en nada 4 su solidez, puesto que, si bien son
mads delgadas las partes, en cambio son mds
cortas, 'y por lo tanto, no se compromete la re-
sistencia de los materiales.

El inventor ha dispuesto, por fin, un sencillo
mecanismo detras del telar para arrollar rdpi-
damente la cinta, segun se va haciendo: al efec-
to coloca dos cilindros, uno encima de otro,
movidos por engranajes de distintos didmetros,
calculados de tal manera, que dos vueltas del
cilindro superior corresponda 4 una sola del in-
ferior. Este tltimo debe estar forrado de una
materia dspera que retenga las piezas,

Por 1ltimo, el distinguido mecdnico mencio-
nado es el primero que en sus telares ha visto
funcionar la lanzadera volante, logrando un
aumento de produccion muy considerable, co-
mo puede verse por los datos que consignamos
i continuacion, y que nos merecen entero cré-
dito.

El telar antiguo, funcionando todo un dia y
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tejiendo cinta de 12 milimetros de ancho, al-
canzaba una produccion média de 1.000 me-
tros, con la que apénas ganaba semanalmente
uriobrero veinte ¢ veintiuna pesetas. En cambio,
con el telar moderno se elaboran, en igual tiem-
po; hasta 2.400 metros,dejando unaganancia al
operio de treinta 4 treinta y una pesetas, 4 pesar
de haber rebajado la mano de obra d una mitad.
Estos resultados dan indiscutible importan-
cia al telar de M. Galland, que como se ve, fa-
vorece al trabajador aumentando su salario, al
consumo abaratando el precio del producto y
al fabricante acrecentando su renta ante el
desarrollo de los talleres.

H1 punto de media.

Bien conocido es de tode el mundo el punto
de media, que consiste en formar un tejido con
un sélo hilo, enganchdndole consigo mismo, En
Espafia y en Inglaterra se conocié primera-
mente este punto, y es fama que las mds enco-
petadas damas de las suntuosas cértes de la
época del renacimiento, se haciani surtir de me-
dias de seda en los mercados de nuestra patria.
Un clérigo inglés, el reverendo William Lée,
fué el primero que inventd una mdquina para
hacer punto de media, pero hasta mediados del
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siglo pasado no se perfecciond el procedimien-
to mecanino. En esta época existian sélo en el

“condado de Leicester 1.800 telares, localidad
en que realmente se hallaba concentrada esta
industria. Con algunas alternativas se llegd 4
principios del siglo, en que fué inventado el te-
lar circular que habia de resolver el problema
de hdcer mecdnicamente las medias, los chale-
cos de punto, los calzoncillos y las eldsticas 6
camisetas interiores, de tal modo, que en estos
ultimos tiempos, la elaboracion de una docena
de calcetines cuesta cinco reales y ocho la mis-
ma cantidad de medias. Debe hacerse notar
que, merced 4 los aprestos, esta fabricacion 4
bajo precio presenta formas que acusan los es-
cotes de la pierna y el pié, pero son mds apa-
rentes que verdaderas, pues con el lavado des-
aparecen, convirtiéndose en un tubo liso sin
forma alguna,

El principio del telar en cuestion contintia cl
mismo desde que se inventd el primitivo: una
serie de agujas de gancho horizontales, implan-
tadas en correcta alineacion sobre una pieza ri-
gida que las hace avanzar ¢ retroceder simul-
tdneamente, y unas pletinas intercaladas con
formas especiales dotadas de un movimiento
alternativo en sentido vertical, es la base fun-
damental de estos telares, que tan infinitas apli-
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caciones tienen en la indumentaria moderna, En
efecto, desde ¢l modesto manguito de estam-
bre que abriga las muilecas del dltimo menes-
tral, hasta la rica media de seda, 6 la elegante
chaquetilla de punto que ciiie el cuerpo de la
mads elegante aristocrata, hay infinitos articulos,
como medias, calzoncillos, pantalones de mili-
tar, eldsticas, calcetines, etc., etc., hasta cons-
tituir una especialidad de fabricacion y de co-
mercio conocida con el nombre de géneros de
punio.

De aqui que en la tiltima Exposicion de Parfs,
entre las muchas notabilidades que contenia y
que llamaron poderosamente la atencion de los
visitantes, sobresalieron la multitud de mdquinas
destinadas 4 esta industria; pero la complicacion
¢ importancia de sus artefactos, como he-
chos para la alta industria, es causa de que no
sean citados en esta obra, porque en ella, como
sabemos, no nos es dado tratar de la maquina-
“‘ria que se.destina 4 los grandes taileres y fabri-
cas que necesitan para su desenvolvimiento de
respetables capitales,

A tal extremo llegaba la perfeccion de estos
telares que, como el mds notable, citaremos el
de M. Radiguet, constructor de Parfs, para co-
rroborar nuestro aserto. Este telar era circular,
y debia su movimiento 4 un motor eléctrico,
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teniendo la circunstancia de acusar cualquier
irregularidad de la labor, ya fuese una aguja
que recargaba el punto, 6 ya que, por el con-
trario, le soltase, y por fin, si rompia el hilo, el
aparato sefialaba instantineamente tan grave
contratiempo.

En eambio se presenté una sencilla mdquina
de familia, cuya deseripcion creem osmuy del ca-
so, porestar aquella comprendida entre las que
correspondea i la pequefia industria.

La mdquina que para hacer punto de media
presentd la compafifa americana Bickford, de
los Estados Unidos, en la Exposicion de 1878,
celebrada en Paris, es la tnica, 4 nuestro jui-
cio, que reune las condiciones prdcticas que,

© como mdquina de familia destinada 4 la indus-
tria doméstica, nos puede interesar.

La mdquina de que nos vamos a4 ocupar sirve
para hacer franjas, astracan, articulos de pasa-
maneria con colores distintos, y hasta trazar
dibujos en el tejido de punto del mayor gusto
con s6lo llevar un poco de cuidado.

Con esta mdquina puede una mujer prdctic:
en su manejo hacer hasta veinte pares de mc-
diag al dia.

Veamos la descripcion que hace de esta ma-
quina Mr., Regnard en el Boletin dela Sociedad
de Ingenieros civiles de Francia. El punto esta

PrQUERAS INDUSTRIAS, 1k
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formado, dice, en este pequefio artefacto, por
una serie de agujas de gancho con articulacio-
nes, animadas de un movimiento rectilineo al-
ternativo. La pequefia pieza articulada como
charnela 4 manera de dedo movible, viene 4
aplicarse contra el gancho del extremo de la
aguja, y a cerrarle durante su descenso al través
de cada malla,

Estas agujas estdn colocadas en las canala-
duras 6 ranuras verticales de un cilindro de
fundicion, y sujetas por un collar, de manera
que, una vez puestas, no pueda moyverse mas
que en sentido vertical, ascendiendo ¢ descen-
diendo. Este movimiento estd comunicado d
todas las agujas por una ranura en forma de V,
conducida por un cilindro motor que envuelve
al primero, el cual debe su movimiento & una
manivela, por el intermedio de un engranaje
cénico. La ranuraque acabamos de citar agarra
sucesivamente las agujas por su parte inferior,
que estd doblada en dngulo recto, y las obliga
4 descender primero y ludgo a elevarse, y asi
sucesivamente._

Tales son los érganos principales tan senci-
llos, robustes v fdciles de desmontar sin necesi-
dad de 1itiles especiales, constituyendo la ma-
quina de familia, para hacer punto de media,
la mds prdctica que se conoce, como originarig
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de los Estados Unides, donde 1a industria tiene
siempre un cardcter eminentemente utilitario,
muy superior al de ninguna otra region del
mundo.

La manera de funcionar es muy sencilla,
Cada aguja debe llevar enganchado su hilv,
operacion que se hace 4 la mano primeramen-
te; este hilo se engancha de vez en cuando 4 un
alambre de hierro cargado de peso, que tiene
por objeto el tirar de la obra 4 medida que se
va fabricando. Despues se pone en movimiento
la manivela, colocando un hilo delante de las
agujas: al descender éstas toman el hilo con su
gancho, que se cierra por si mismo, segun he-
mos dicho, por medio de la articulacion referi—
da; en esta disposicion, arrastra una lazada del
hilo en el primitivamente formado, ejecutando
una nueva malla; cuando la aguja se eleva, la
articulacion del dedo que cietra el gancho se
abre y suelta el hilo; la misma operdcion repi-
te cada aguja 4 cada vuelta de la manivela, de
manera que, dando 50 vueltas por minuto con
un cilindro portador de 100 agujas, se hacen
5.000 mallas en esta unidad de tiempo. Si se
emplean 144 agujas, con 100 vueltas de la ma-
nivela por minuto, se obtienen entdnces 14.400
mallas, constituyendo un tubo de punto mds &
é ménos cerrado, sobre el cual se puede recor-
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tar 6 coser toda clase de figuras. Si se quiere
hacer el trabajo sin costuras, ¢ con una sencilla
de remate, 6 tal é cual objeto, como una me-
dia, por ejemplo, la maquina permite ejecutar
todos estos trabajos directamente, como son en
este 1ltimo caso ¢l hacer el talon, la forma
de la pantorrilla, los dobladillos, costados,
claros, labores, etc., por medios excesivamente
sencillos. :

Para hacer, por ejemplo, una banda de un
ancho uniforme 6 variable, no se monta mds
que una parte delas agujas, dando 4 la manive-
la un movimiento alternativo. Para hacer los
escotes, basta quitar la aguja en el sitio donde
se desee y porel tiempo que se quiera, segun
la longitud precisa del escote. Para menguar,
se quitan tambien agujas, pero cuidando de
aproximar las inmediatas para cubrir los espa-
cios, reduciendo as{ las mallas. Para hacer di-
bujos en estos géneros de “punto, se levantan
agujas durante un cierto nimero de vueltas,
produciéndose infinitos efectos, segun el gusto y
la imaginacion del operador.

La variacion de la longitud de la malla se
obtiene moviendo en una parte la canaladura
en forma de V, que fija un tornillo de presion.
—La tension de la labor se produce con los
pesos suspendido al alambre que va enlazado al
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lille que ccasiona ia malla. Con un sencillo il
que no es sino una aguja de gancho con su
charnela como las usadas en este telar, pero
mucho mas larga, se reparan los accidentes de
escapes de puntos, y otros de este género que
ocurren con frecuencia, sobre todo 4 los prin-
cipiantes en ¢l manejo de la mdquina. Por fin,
los talones de las medias que constituyen la
verdadera dificultad en esta labor, se ejecutan
senicillamente sin mds que quitar y poner agu-
jas, segun los casos.

El precio de la mdquina es de 304 60 dollars-
conforme con €l niimero de agujas de que sea
portadora, cantidad relativamente pequefia,
dados los beneficios que puede reportar. En
efecto, por poco que se ganeen cada par de
medias confeccionadas 6 en cualquier otra la-
bor de las infinitas que puede realizar esta ma-
quina, se comprende que, dada su celeridad en
el trabajo, la ventaja es inmensa, teniendoe en
cuenta que ¢l interes del capital representado
por el coste del artefacto, es insignificante ante
el jornal que se puede conseguir.

FIN DEL TOMO FRIMERO.
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CATALOGO DE LAS OBRAS PUBLICADAS
Seccion 1."—Artes y Oficios.

Manual de Metalurgia, dos tomos, con grabados, por
D. Luis Barinaga, Ingeniero de Minas.
— del Fundidor de metales, un tomo, con grabados,
por 1. Ernesto Bergue, Ingenitro.
— del Albafil, un tomo, ¢con grabados, por D. Rieardo
Marcos y Bansd, Arquitectt (declarado de utilidad).
— de Musiea, un fomo, por D. M. Blazquez de Villa-

campa,.

— de Industrias quimicas inorgdnicas, dos to-
mos, con grabados, por D. F, Balaguer y Primo, In-
geniero Industrial , Quimico y Mecénico.

— del Conductor de maguinas tipograficas, dos
tomos, con grabados, por M, L. Monet.

— de Galvanoplastia y Estereotipia, con grabados,
por el mismo antor.

— de Litogralia, un tomo, con grabados, por D. Justo
gnpater y Jareiio y D, José Garein Alcardz, Graba-

ored.

— de Cerdamieca, tomo I, con grabados; por D. Manuel
g‘iﬁon, Director de la fibrica de mosaicos vLa Alcu-

TN n
— del Vidriero, Plomero y Flojalatero, por Don
Manuel Gonzalez y Marti, Ingeniero de Cami-
nos, Canales y Puertos.

Seccion 2.*—Agricultura, Cultivo y Ganaderia.

Manual de Cultivos Agricolas, por D. Eugenio Ild y
Rave, Ingeniero de Montes (declarado de texto).

— de Cultivos de drboles fruteles y de adorno,
un tomo, por el mismo autor.

— de Cultivo de arboles forestales, nn tomo, por
el migmo autor,

— de Sericicultura, nun tomo, con grabadoes, por don
José Galante.

— de Aguasy Riegos, un tomo, por D, Rafael Laguna,

— de Agronomia, un tomo, por D. Luis Alvarez Al-
vistur, 5

Seccion 3, —Conocimientos ntiles,
Manual de Fisica popular, un tome, con grabndos,
por D, Gumersindo Vicufia, Ingeniero Industiial y
Catedratico.

— de Astronomia popular, un tome, con grabados,
poy D. Alberto Boseh, Ingeniero.

— de ﬁerecha Administrativo popular, un tomo,
por D. Francisco Cahamaque.

— de Quimica orgédnica, in tomo, con grabados, por



D. Gabriel de la Puerta, Catedritivo (declarado de
utilidad),
Manuul de Meedanica popular, un tomo con grabados,
}!ullz.l £. Tomis Arifio, Catedritico (declarado de uti-
idad).
— de Extradiciones, un tomo, por D. Rafacl Garcia
Boanfistéban,
— de Mineralogia, un tomp, con grabados, por D Juan
- José Mufioz
— de lectricidad popular, un tenwo, eon grabados,
Fpur D. José Casas.
erro-carriles, tomo I por el Exemo. Sr. D. Euse-
Bio Page, Ingeniero de Camninos, Canales y
Puertos.
— de Geclogia, aplicada 4 la Agvienltura y 4 las
Artes industriales, un tome, con grabs , por
D, Juan J, Mufioz,
Scccion 4.*— Historia,

Guadalete y Covadonga, un tomo, por D, BEusehio
Martinez de Velasco.

Lgon y Cagtilla (Pdhinas de la historia pairie). un fomo,
por el mizmo.

Seccion 5."—Religion,

Afio eristiano, novisima version de la obra del I, Juan
Croissetr, con el Santoral Espanol. Meses de Euero,
Felrero, Marzo, Abril, Mayo y Junio por U, A, Biro-
vo ¥ Tudela, ( Con lalicencia Kolesiastica).

Zeccion 6.*—Recreativa.

Las Frases célebres, un fomo, porD. Felipe Picatoste.

Novisimoromancero espanol{mdédito), tres tomos,

Xl Libro de la familia, un towo, por ). Teudoro Gue-
Yrero.

Romancero de Zamora, uu tomo, formado por . Ce.
gireo Fernandes Duaro.

OBRAS EN PRENSA.

Manual de Entomologia, tomo I, eon grabados, pordon
Jovier Hoceja y Rosille, Ingeniero de Moubes.

Ano eristiano, mes de Julio, 3

Las Pequenas Industrias, lomo I, por D. Gabyiel Gi-
roni, Ingeniero industrial.

Los

A los suseritores que lo son & las geis seccjones de
ls BiBLIOTECA, les sirve graiis Ia empresada preciosa
v utilieima Revista Popular de Conocimientos Utiles,
liniea de su género que se publice en Espafia.
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